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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmuis modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 521MM 1385

ALAN Deniz Araglar: Yapim
DAL / MESLEK Celik Gemi insaa
MODUL UN ADI Dikme (Puntel) On imalat

MODULUN TANIMI

Bu modiil ¢esitli malzemel erden amaca uygun olarak,
dikme(puntel) 6nimalati ileilgili bilgi ve becerileri iceren
O0grenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL
YETERLIK Dikme (puntel) yapmak.
Genel Amag
Bu modul ile gerekli ortam saglandiginda teknige uygun
olarak istenilen standartlarda dikme (puntel) yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaglar

1. Teknige uygun olarak kaynakli c¢evirme borudan imal
edilen dikmeler (puntel) yapabileceksiniz .

2. Teknige uygun olarak profillerden(H,l,U,L ve kutu) imal
edilen dikme (puntel) yapabileceksiniz .

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Deniz araglarn yapim atdlyesi, ark kaynak
Unitesi

Donamimlar: Kaynak makinesi, kaynak maskesi,

DONANIMLARI kaynak masasi, kaynak¢i gekici, kaynakci ediveni, ise uygun
el keskisi, is 6nlugl, eektrot, normal ¢ekic, tel firca.

OLCME VE

DEGERLENDIRME Her  Ogrenme  faaliyeti  sonunda  kendinizi

degerlendirebileceginiz 6lgme araglar: yer almaktadir.
Ayrica Ogretmeniniz tarafindan hazirlanan  6lgme
araclari ile modil sonunda degerlendirmeye tabi tutulacaksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Bu modille gemilerin imalinde kullanilan, dikmelerin (puntel) nasil bir eleman
oldugunu, Uzerine gelen yiklerden dolayr nasil dlcllendirildiklerini, flanbaj durumlarin,
gemi blyUklGgine gére kac adet ve kag sira olmalari gerektigini, ayrica imalatlarim
Ogrenmis olacaksinz.

Bu modulin egitimi alinmms olundugunda, bir gemi tersanesinde dikme (punte)
imalinde ¢aligabilir yeterligini kazanmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina uygun olarak kaynakli cevirme borudan ima edilen dikmeler (punte)
imalatint yapabil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

1] Dikme yapiminda kullanilan malzemederin 6zelliklerini, kesite gore dikmelerin
dayanabilecegi yUkleri, flanbaj olayin, kaynak kalitesini ve eektrod segiminin
Onemini aragtirarak sinifta tartiginmz.

1. KAYNAKLI CEVIRME BORUDAN iMAL
EDILEN DiKME (PUNTEL)

1.1. Dikmeler ( Punteller) Tamm ve Amac

Yik tasiyacak olan gemilerin tamami, dikmeler ve glverte alti tulanileriyle takviye
edilirler. Dikmelerin gérevi Uzerlerinde bulunan glverteyi takviye etmektir. Dikmeler,
Uzerlerine gelen yikten dolayr basilmaya yani ekseni dogrultusunda egilmeye
zorlanmaktadir. Buna flanbaj denilir. Flanbaj, yani eksenel zorlama geminin aldig: yuk,
geminin boyutlar1 oramnda artar. Bir dikmenin Uzerine gelen bu yuku rahatlikla
karsilayabilecek Olcllerde boyutlandirilmast gerekir. Aksi takdirde hic de istenmeyen
kazalar sbz konusu olabilir.



Resim 1.1: Dikme (Puntel)

Butdn bu yuklenme ¢esitleri goz onuine alindiginda dikmenin boyutlandirilmasinda su
faktorler gbz 6niinde bulundurulmalichr.

Givertenin sekli,

Bir dikme Uzerine gel ebilecek azami yuk,
Geminin genisligi,

Enine ve boyuna dikmeler arasi uzaklik,
Tavan ve taban arasi mesafe.

[SEORORORN

Tavan ile taban arasina konulan dikmelerin baglantilari, tilani takviyeler araciligi ile
saglanir. Bunlara guiverte tulanileri denilir. Bu tulanilerin boyutlar: her tulaninin tasiyacag:
yuki gosteren Asagidaki Uc degere baglidir:

@ Gemi genisligine bagl olarak, dikme sirasi
(%) Dikmder aras: uzaklik,
@  Dikmenin Uzerindeki guvertede bulunan agirlik.

Bir glverte alt1 tulanisi, higbir dikme tarafindan desteklenmeden bir perdeden digerine
kadar uzayabilir. Bu tulaninin tasinmayan aralik boyunun artmasi demektir. Diger yandan bir
guverte alt1 tulanisi ile tulani kemerelerini birbirine karistirmamak gerekir. Puntel ile gliverte
ati tulanisi tasidiklar: yik yonitinden birbirinden farklidir.

Geminin genisligi ile dikme sira sayisi arsinda bir dogru orant: varcir. Gemi genisligi,
gemi resimlerinde B harfi ile belirtildigine gore,

B=7-17 metre arasi bir sira
B=15-20 metre arasi iki sira
B=19-25 metre arasi U¢ sira dikme konulacag: bilinmelidir.
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Dikmeler, geminin biyukligiine ve kicukligiine gére degistigi gibi, geminin daralan
bas ve ki¢ bolgelerinde de sira ve say1 olarak azalmalar gosterir. Bazen bas ve ki¢ taraflarda
tavan ve taban arasinda mesafe kisa oldugu yerlerde cubuk dikme yerine levha hélinde
hazirlanan dikmeler kullarilir. Fakat bu tir dikmeler gecisleri zorladig: icin ¢ok zorunlu
kalinmadikga kullamlmazlar.

Dikmeler, glverte altina bdli bir sira ile yerlestirildigi gibi, glverte lzerinde agir
yuklerin bulundugu ving, kreyn, irgatlar vs. agir is elemanlarinin atlarina getirilmesinde
biyuk o©nem tasirlar. Cunki agir is makineerinin altina konulan dikmeler(Puntel)
makinelerin yiklerini at bolimlereileterek, yukin dagilmasin saglarlar.

Dikmeler (Puntel) guvertede bulunan yiklerin asagiya iletiimesinde kalmayip aym
zamanda da makinelerin calismas: sirasinda olusturacaklar titresimleri de alarak daha da
hafiflemis olarak diger elemanlara ileterek, geminin diger elemanlarimin zarar gormesini
Onlemis olurlar.

Y iiksek ve kuvvetli deniz dalgalar: ile siirekli karsi karsiya bulunan yiksek hizli yolcu
ve konteyner gemilerinin, dalgalarin vurus giiciini azaltmasi agisindan guvertelerin altinda
dikmelerin bulunmasi, kemerelerin dayammu bakimindan biytk dnem tasir.

Birden fazla gliverte katmam bulunan gemilerde, dikmelerin biitin katlarda eksenel
olarak tam anlamyla birbirinin altina gelmesi saglanmalichir. Bu konuma dikkat edilmez ise,
gemi guvertesinde egilmeler meydana gelir. Hatta egilmelerin yanmnda, makinelerin calismali
absorbe edilemedigi icin blylk titresimler meydana gelebilir. Bu titresimlerin sonunda ise
gemi kaynaklarinda gatlamalar olusabilir.

Esas olan sudur ki, iyi bir dizayn calismasi yapilarak gemide en hafif bir yam
olusturmaktar.

Yoksa gemi ¢ok yik tasiyacak diye gereginden agir malzemeler kullanarak, geminin
agirligim arttirmanin highbir mantig: yoktur.

Bugin gemilerde, amaca uygun olarak Uretilmis dikmeler(puntel) kullanmlir. Bu
dikmeler hazir oldugu gibi ¢elik levhalarin preslerde sekillendirilmesi sonucu da istenilen
kesitlerde dikme el de edilebilir.

1.2. Gemide Kullanildiklar: Yerler

Dikmeler (Puntel) gemilerin gok ¢esitli yerlerinde kullanlirlar. Daha gok da glivertede
bulunan, ving, kreyn, agir is makinesi gibi eemanlarin bulundugu guiverte altlarinda
bulunurlar. Ayrica makine dairesinde de dikmeler kullanilir. Glivertenin Gzerinde bulunan is
makinesinin hemen altina konulan dikmeler (puntel) takip eden diger alt guvertelerde de
devam ederek, yukiin en alt katlara kadar iletilmesini saglarlar.



+

Sekil 1.1: Puntel

i e R

Eaynaklanms
Puniel Bas1

PUNTEL

T/

ic Dip 4

:K:}:ﬁmmus Puntel Dibi
Dablin Sac1 ﬁ\

Digek

Dip Sac1 \

Sekil 1.2: Puntel baglantilari




1.3. Standartlari

Gunimuzde, gemilerde kullamlan dikmelerin  (puntel) yapiminda  kullamlan
malzemeler, geminin blyuklik olgllerine gore, geminin tasiyacagr yukin cinsine goére
degismektedir. Ayrica, geminin taban ve tavam arasindaki mesafe gdz oOntine alinarak
dikmderin (puntel) boyutlandiriimasi yapilmaktadir. Sirekli degisen dlgllerden dolay:
dikmeerin  (puntel) Olcllerinde bir standart cizelge olusturulmamgtir. Dikmenin
kullarlacag: yerin 6zelligi dikmenin (puntel) olculerini belirlemektedir.

Dikmelerin alt ve Ust uclarindaki elemanlar ile alt takviye elemanlart etki edecek
kuvvetler g6z 6nline alinarak tertiplenmelidir. Baglant: 10 kN’ luk bir kuvvet icin en az 1cm2
lik kesit olacak sekilde boyutlandirilacaktir. Cekme yiklerine maruz dikmelerde (puntel)
dablinlereizin verilmez.

Tanklardaki dikmeler ve baglantilar1 ¢cekme gerilmesine karsida kontrol edilmelidir.
Alevlenebilen sivilarin tasindig: tanklara boru dikme (puntel) konulmamalidir.

Dikmelerin enine kesitlerindeki yapisal elemanlar igin yeterli burkulmaya sahip
oldugu kamtlanmalidir.

Yikleme ve bosaltma islemlerinde hasar gorebilecek boru dikmeerin (puntel) et
kalinliklar: en az asagidaki degerlerde olmalidir.

Tw=4,5+0,015.damm da_< 300 mmicin

1.4. M alzemesi

Kaynakl1 gevirme dikmeler, gemilerin
dis kaplamalarinda kullanilan levha saglarin
malzemelerinden yapilirlar. ki tavan arasinda
mesafe cok fazla olacak olursa, karbonca
zengin celik gemi saclari  kullamlir.(bk.
Omurga On Imalat1 Modiil 1)

Sekil 1.3: Puntel malzeme pr ofili

1.5. Mukavemeti

Levhalarin kesilerek istenilen capta preslerde bikilerek yarim boru sekline getirilerek
ve daha sonra da diger yanisimin karsi tarafa getirilerek kaynak edilerek boru sekline
getirilmesi sonucu elde edilen ¢evirme borularin karsilasacagi en 6nemli yik flanbaj
yukuddr. Borunun ¢ap ve boy olarak bu yuka karsilamast gerekir.



Flanbaj: borunun ekseni dogrultusunda gelen yiklere dayanamayip, orta yerinden
disartya dogru yamulmasidr.

1.6. Yapim

Dikmeler, geminin en ve boy uzunluguna gére, giiverte lzerinde tasinacak yikin
miktarina gore say1 ve sira adedi belirlenir. Bu belirleme, dizayn hesaplanmasi ile devam
eder. Dikmenin (puntel) boyutlandiriimas: dizayn biroda yapilir. Dizayn biroda boyutlar:
belirlenene dikmelerin CNC tezgahlarinda kesiminin yapilabilmesi icin disketlere aktarilir.
Disketlere aktarmaislemi yapilirken, dlgllendirmeileilgili son kontrollerde yapilmis olunur.
Buradaki son kontroller cok dnemlidir. Cunki yapilacak en kicik bir oIl hatasi hazirlanan
parcamin yerine oturmamasi veya boyutunun uymamas: gibi olumsuzluklari doguracaktir.
Ustelik ayni is pargasindan ¢ok sayida yapildig: dilsiiniilecek olunursa 6lcii tamligimn énemi
ortaya cikacaktir. Dizayn buroda son islemleri yapilan dikme gizimleri CNC atdlyesine
gonderilerek, kesimislemleri gerceklestirilir.

Gunimuzde kesim islemleri, plazma kesme yontemiyle gergeklestirilmektedir. Bu
yontem ile yapilan kesmelerde, ayni zamanda pargalara kaynak agzi agilmis olunur.

Bu dikmeler, ozellikleri geregi, levha saglar CNC makinelerinde kesilerek, hidrolik
preslerde yuvarlatilarak, istenilen sekil verilir. Yuvarlatilarak, sekil verilmis olan levha saglar
¢ogu kez iki parca karsilikli birbirine getirilerek boydan boya kaynak edilirler. Bu kaynatma
islemi ¢ok oOnemlidir. Cunkl yarim yuvarlatilmis levhalar karsilikli kenarlari birbirine
gelecek sekilde ayarlamp ilk punta atildiktan sonra artik i¢ kistmdan kaynak yapilmast
hemen hemen mimkiin degildir. Onun icin ilk punta atildiktan sonra yapilacak kaynagin
mutlaka borunun et kalinliginca niifuz eimesi gerekir.

Cevirme dikme borularin dikine dayanimlarim daha da arttirmak icin, iclerine boydan
boya lama takviyeler atilir.



(' UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve Onerileri dikkate alarak yukarida resmi verilen
kaynakl1 cevirmeli boru dikmeye ait uygulama faaliyetini yapiniz.

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
@  Veilen is resmini  okuyarak
markalama yapiniz.
.
Is onligini ve baretinizi giyiniz.
@ Ogretmeninizden is parcasim yapmak
icin gerekli olglleri (S, H veD) aliniz.
T . o
Is pargasimin cevresini  hesaplayarak
yarisimt bulunuz (C=x * D)
Kalinlik :S
Olgme Kontrol ve Markalama
: modultini inceleyiniz.
Cr2
@  Markalanan malzemeyi Olgisiinde Ogretmeninizin ~ Onerecesi  kesme
2 adet kesiniz. aracinm kullamniz.
@  Mazemenin ¢apaklarin taslayarak Spiral tas motoruyla gerekli guvenlik
alimz. Onlemlerini alarak galisiniz.




Is parcasimin kaynak agizlarin
aciniz veyapilan isi kontrol ediniz.

Eger parca e kalinhigt 5 mm’'den
blyik ise.

Markalanan parcalari  asagidaki
sekildeki gibi yarim daire seklinde
bukindz.

Egme Bukme modultint inceleyiniz.

%)

Sekildeki gibi 1 ve 2 no Ilu
parcalar gbnyesinde once
puntalayiniz sonra kaynatimz.

Kaynak islemini yaparken olusacak
cekme ve gerilmeleri dikkate aliniz.

Dikis ¢cekme modulint inceleyiniz.
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(' OLGME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TEST (COKTAN SECMELI SORULAR)

Asagidaki sorularin dogru cevaplarin isaretleyiniz.

1 Dikmenin gorevi nedir?
A)  Glverteyi takviye etmek
B)  Postalar: takviye etmek
C)  Sizdirmazlik saglamak
D) Sesgecirmezligi saglamak
2. Dikmelerin boyutlandiriimasinda hangi faktor gbz 6niinde bulundur ulmaz?
A)  Glvertesekli
B)  Geminin genisligi
C)  Geminin tasiyacag yuk
D) Tavanvetaban arasi mesafe
3. Geminin genisligi ile dikme sira say1si arasinda hangi bagint1 dogr u degildir ?

A) 7-17m
B) 3-18m
C) 1520m
D) 19-25m

4, Dikmeler(puntel) guverte altina yerlestirilirken neye dikkat edilmelidir?
A)  Ayni eksende olmasina
B) Kemereyamna
C) Dosek atina
D) Guvertetzerindeki ving, kreyn gibi agir is makinelerinin altina gelmesine
5. Birden fazla gliverte katman olan gemilerde dikmelerin konumlari nasil olmalidir?
A) Dikmeerin eksenleri birbirlerini karsilamalidir.
B) Dikmeer zig zag Gizerek yerlestirilmelidir.
C) Gdisiguze dizilebilirler.
D) Konumlari 6nemli degildir.
6. Hangi malzemeden dikme yapilamaz?
A)  Celik gurubu malzemelerden
B)  Cimento- asbest malzemelerden
C) Paslanmaz malzemelerden
D) Dokim malzemelerden
7. Dikmenin et kalinlig1 neye gore hesaplanmal idir?
A)  Glverte sacimin kalinligina gére
B) Uzerinegelecek yilke
C) Dis kaplama sagimin kalinligina gore
D) Postasayisinagére
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Baret nigin giyilir?

A)  Olas parca dismelerinden basi korumak icin
B)  Basi gunesten korumak icin
C) Dahaiyi gorinmek igin
D)  Bir aksesuar oldugu icin
9.  Alevlenebilen sivilarin tasindigi tanklara hangi kesitteki dikme (puntel) konulmamalidir?
A)  Kosebent dikme (puntd)
B)  Boru dikme (puntel)
C) | dikme (puntel)
D) U dikme (puntd)
10. Yikleme ve bosaltmaislemlerinde hasar gorebilecek boru dikmelerin (puntd) et
kalinliklar: en az agagidaki degerlerde olmalidir.
A)  Tw=4,5+0,015.damm da_< 300 mmicin
B) 1-5mm
C) 37mm
D) 4-6mm
DEGERLENDIRME

Yukaridaki teste verdiginiz cevaplari, modilin sonundaki cevap anahtari ile
karsilastirimz. Eksik konularimz varsa, bu eksikligin neden kaynaklandigimi distinerek
arkadaslarimzla tartisimz. Ogretmeninize damisarak, tekrar bilgi  konularina donip
eksiklerinizi gideriniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Asagida kaynakli ¢evirme borudan imal edilen dikme (puntel) imalatim yapmak ile
ilgili hazirlanan degerlendirme Olgltlerine gore yaptigimz calismay:r degerlendiriniz.
Gergeklesme diizeyine gore evet hayir seceneklerinden uygun olani kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgtleri Evet | Hayir

Is resmi 6lcllerini Ggretmeninizden aldimz mi?

Verilen is resmini okuyarak markalama yaptimz mi?

Markalanan malzemeyi 6lcustinde kesme yaptiniz mi?

Malzemenin ¢apaklarin taglayarak aldimz mi?

Is parcasinin kaynak agizlarim agtimz mi?

Markalama ¢izgilerine gore egme biikme yaptiniz mi?

1 ve 2 no'lu pargalar1 gonyesinde 6nce puntalayip sonra kaynattiniz mi?
Yapilan isi kontrol ettiniz mi?

O INO|G|RWINF

DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olgltlerine gore, hayir cevabimz var ise Ogretmenize damsarak
modultin ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. TUm cevaplariniz evet ise
diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli kosullar saglandiginda, uluslararasi denizcilik
standartlarina  uygun olarak profillerden imal edilen dikme (puntd) imalatim
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Binalarin tasima sistemlerini inceleyiniz.
@  Tersanderdeki gemi insasim inceleyiniz.

2. PROFILLERDEN iMAL EDiLEN DIKME
(PUNTEL)

2.1. U Profilinden Imal Edilen Dikme (Puntel) M alzemesi ve
M ukavemeti

U'dan imal edilen dikmeerin yapildigi malzemeye ait standart cizelge asagida
verilmistir. Geminin iki tavam arasindaki mesafenin 6lclisine gére U’ dan yapilacak olan
dikmenin boyutlar: belirlenir.
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Afina Eoyatlar Elesit | Aok Eovy
&k b 1* 1l 12 = G
HFI + + + g kgfm +
i | mm [ min | mm | min | mim | fen | cth 2 | tin
1 |1 2 | s5 |15 7 |os | 9 |os| # |45 ]| 17 134 | &-12| 1m
140 140 2 &l 15 7 05 10 05 10 5 204 1& a-12| 10
1 || 2 | 65 |15 75| os s o1 | oS 55| 24 182 |é6-12 | 1m
180 150 2 T 15 b3 05 11 1 11 35 28 22 a-12| 10
2 |2m| 2 | 75 |15 | 85| os {15 1 |15 o6 |33z | o253 |e-12 1m
240 | 240 3 | &85 | 2 | 85| o5 | 13 1 13 | 65 | 423 | 332 |s-12| 1m
280 | 2e0 3 a0 2 10 05 14 1 14 7 45,5 38 | e=12] 100
300 | 300 3 100 2 10 05 1& 1 1& g 38,8 42 | E6-12 | 100

Tablo 2.1: U profili ssandart malzeme oélcileri
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2.2.1 Profilinden imal Edilen Dikme (Puntel) M alzemesi ve
M ukavemeti
I'dan imal edilen dikmelerin yapildigi malzemeye ait standart cizelge asagiya

verilmistir. Geminin iki tavam arasindaki mesafenin dlglsiine gore I'dan yapilacak olan
dikmenin boyutlar: belirlenir.

Anma Boyutlar Kesit | Agirlik Boy
Adi h b S t* rl | r2 S G |
NP + + + - +
mm| mm | mm | mm | mm | mm | mm | mm cm2 | kg/m m mm
120 | 120 | 2 58 | 15 | 512 | 05 | 77 | 05 | 51 | 31 | 142 | 111 6—12 | 100
140 | 140 | 2 66 | 15 | 57 | 05 | 86 | 05 | 57 | 34 | 182 | 143 6—12 | 100
160 | 160 | 2 74 | 15 | 63 | 05 | 95 1 63 | 38 | 228 | 179 6—12 | 100
200 | 200 ]| 2 90 2 75 | 05 | 113 | 1 75 | 45 | 334 | 262 6—12 | 100
260 | 260 | 3 | 113 | 25 | 94 | 05 | 141 | 1 94 | 56 | 538 | 41,9 6—12 | 100
300 |300| 3 | 125 | 25 | 108 | 06 | 162 | 1 | 108 | 65 | 69 54,2 6—12 | 100
380 (380 | 3 |149 | 3 | 137 | 07 | 205 | 15 | 137 | 82 | 107 84 6—12 | 100

Tablo 2.2: | profili ssandart malzeme dlclleri
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2.3.L Profilinden imal Edilen Dikme (Puntel) M alzemesi ve
M ukavemeti
Kosebentler bulunduklar: kesit itibariyle cok fazla kullamilmazlar, gendlikle karsi

karsiya getirilerek bir kutu teskil edecek sekilde hazirlanarak o sekilde kullamlirlar.
Dikmenin (puntel) Uzerine gelecek yikin miktarina gére kdsebendin olclileri degisir.

Adi b S rl r2 G |
NPU + + +
mm | mm mm mm kg/m mm mm
11 11 19,9 6—12
120 12 120 2 12 1 13 6,6 216 6-12 100
13 13 233 6—12
15 15 26,6 6—12
12 12 27,3 6-12
14 14 316 6—12
150 15 150 2 15 1 16 8 338 6-12 100
16 16 359 6—12
18 18 401 6-12
16 16 435 6—12
180 18 180 3 18 1,25 18 9 186 6-12 100
20 20 537 6—12
22 22 58,6 6—12
16 16 485 6—12
18 18 54,3 6—12
200 20 200 3 20 1,25 18 9 59,9 6—12 100
24 24 711 6-12
28 28 82 6-12

Tablo2.3: L profil standart malzeme dlgileri
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagidaki islem basamaklar: ve onerileri dikkate alarak (U) dikmeye ait uygulama
faaliyetini yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

@  Ogremeninizden is parcasim
yapmak icin gerekli L, b, h| @  Is 6nliglnu ve baretinizi giyiniz.

Olculeri alimz.

@  Veilen is resmini okuyarak | @  Olgme Kontrol ve Markalama moduliinii
markalama yapiniz. inceleyiniz.

@  Markalanan malzemeyi
Olcislinde kesme yapimz.(2 | @  Oksijen ile kesme modultni inceleyiniz.
adet)

Z {\gs?;ye;rnadke;?mz. capaklarim @ Spiral taslamaile ¢caliginiz.

@ Is pacaarna kaynak agzi | @  Et kalinlhigt 5 mm veya 5mm’den buyik
acimz. parcalara kaynak agz agilmalidir.

@  Hazirladigimz pargalar: resimdeki sekilde
oldugu gibi puntalayarak gonyesinde
kaynatiniz.

Kaynagin parga e kalinhiginca nifuz
etmesine dikkat ediniz.

7
4
CODTANNY

ORNNNNY:
Q

@ Yapilanisi kontrol ediniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Asagida profillerden imal edilen dikme (puntel) imalatint yapma ile ilgili hazirlanan
degerlendirme dlcitlerine gore yaptigimz calismay: degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine

goére evet hayir seceneklerinden uygun olam kutucuga isaretleyiniz.

KONTROL LiSTESI

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayrr

1 | Is resmi dlcllerini 6gretmeninizden aldimz mi?
2 | Veilenis resmini okuyarak markalama yaptimz mi?
3 | Markalanan malzemeyi 6lcustinde kestiniz mi?
4 | Malzemd erin capaklarin taglayarak aldimz mi?
5 | Is pargasimin kaynak agizlarim agtimz ni?
6 Hazirladiginiz pargalar: resimdeki gibi puntalayarak gonyesinde

kaynattimz mi?
7 | Yaptigimz isi kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme Olgltlerine gore, hayir cevabimiz var ise 6gretmeninize danmsarak
modultin ilgili konularint tekrar ederek eksikliklerinizi gideriniz. Tum cevaplariniz evet ise

diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modil ile kazanchgimz yeterligi asagidaki 6lcitlere gore dlgliniiz.

Dikme 6n imalat1 faaliyetleri ve arastirma calismalart sonunda kazandigimz bilgi ve
becerilerin  dlcilmesi ve degerlendirilmesi icin  kendinizi kontrol listesine gore
degerlendiriniz. Bu degerlendirme sonucuna gore bir sonraki modile gegebilirsiniz.

KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgltleri Evet | Hayrr

Is resmi 6lcllerini Ggretmeninizden aldimz mi?

Verilen is resmini okuyarak markalama yaptimz mi?

Markalanan malzemeyi 6lcustinde kesme yaptiniz mi?

Malzemenin ¢apaklarin taglayarak aldimz mi?

Is parcasinin kaynak agizlarim agtimz mi?

O O~ W|IN]|PF

Markalama ¢izgilerine gore egme biikme yaptiniz mi?

1 ve 2 no'lu parcalar: (gdnyesinde) 6nce puntalayip sonra
kaynattimz mi?

Hazirlaciginiz parcalari ressmdeki gibi puntalayarak gonyesinde
kaynattimz mi?

9 | Yaptigimz isi kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir cevaplarimzi bir daha g6zden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormuyorsamz modilu tekrar ediniz.

Btdn cevaplariniz evet ise modulli tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size
cesitli 6lgme araglar: uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

> W|>ww>owmo|>

Blo|lo(~N|o|a|s|win|e
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ONERILEN KAYNAKLAR

@  Tesander
@  Gemi insaailellgili Internet Siteleri
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