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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB161

ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis
DAL/MESLEK Alct Mode Kalipa
MODUL UN ADI Tornada Silindir Cekmek

MODULUN TANIMI

Tornada silindir gekme ve uygulamaklailgili temel bilgi ve
becerilerin kazamldigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/32 +40/32 ( Uygulamatekrar siiresi)

ON KOSUL

Moduler pano modeli modiltint amis olmak

YETERLIK

Alci tornada silindir gekmek

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modul ile uygun ortam saglandiginda, a¢i tornasin
verilen ol cllere gore hazirlayabilecek ve tornada
sekillendirme teknigine uygun silindir ¢ekebileceksiniz.

Amaclar
Gerekli ortam saglandiginda,

1. Modé sekillendirmek icin al¢i tornasinm calisma
sartlarina gore hazirlayabileceksiniz.

2. Sekillendirme teknigine uygun alci tornasindaistenilen
Olculerde silindir cekebileceksiniz

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Alc¢1 tornasi, torna bigaklari, sabit kalem, al¢i, arap sabunu,
gomalak, sistire, slinger, 1skarpela, plastik tokmak,

DONANIMLAR zimpara, tas, ¢elik gonye, sa¢ levha

Tamamladiginiz her faaliyet sonrasinda uygulamasin
OLCME VE yaptiginiz her faaliyet icin kendinizi degerlendireceksiniz.
DECERL ENDIRME Modul i tamamladigimzda 6gretmeniniz size 6lgme

araclarim uygulayarak kazandigimz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Modd yapimi dikkat gerektiren bir asamadir. Model dizaynina gére a¢ida kullanlan
sekillendirme teknikleri farkliliklar gostermektedir. Masada, tornada ve hem torna hem de
masada birlikte algt model sekillendirilir. Alci tornasina gore elde yapilan silindir dairesel
cikisl algt model sekillendirmesi daha fazla emek, zaman ve € mahareti gerektirmektedir.
Tornaise kendi ekseni etrafinda dénen ve elektrik motoru ile ¢alisan bir mekanizmadir. Alct
tornasinda silindir, dairesel ¢ikisli modeller daha kisa siirede ve simetrik olarak daha kolay
sekillendirilmektedir. Fakat belli bir e tecrlibesi, becerisi ve dikkat gerektirmektedir.
Tecribeli bir modelciyi al¢i tornada sekillendirme yaparken seyretmek, bu yontemin kolay
ve zahmetsiz oldugu izlenimini verir. Ancak al¢i tornada model yapim alistirma ile elde
edilir. Tornada silindir sekillendirmeye ilk basladiginz zaman basarili olamazsaniz; sabir ve
aistirma ile bu yeterliligi kazanacagimzi aklimizdan cikarmayimz. Torna bigaklarinin
kullamm zaman icersinde tecriibe edilerek beceri haline dontstardl Ur.

Tornada model sekillendirmeye basit formlardan baslanir. Silindir formlar ilk kez
sekillendirme yapmaya baglayanlara tavsiye edilir.

Silindiri sekillendirme asamasinda, silindirin simetrik (capsiz), salinimsiz dénmesine
ve ylzeyini yontma, kazima sirasinda bigak izleri olusturulmamasina dikkat edilmelidir.

Bu modul tamamladigimzda al¢i tornasini, al¢i tornasinda bulunan aparatlar: ve alci
tornasinin ¢alisma prensibini 6greneceksiniz. Algt tornasimt model sekillendirmek igin
hazirlayabilecek, torna aynasi Uzerinde dokim alam olusturabilecek ve torna bicaklarim
kullanarak farkl: dlciilerde silindir modeller sekillendirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda, model
sekillendirmek icin a¢1 tornasim ¢alisma sartlarina gore hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Algi torna modellerini arastirimz. Arastirmalarimzdan bir arsiv olusturunuz ve bu
katologu sinifta arkadasl arinizla ve 6gretmenizle paylasinmz.

Arastirmanz icin gevrenizdeki seramik Uretimi yapan is yerlerinden, kiitiphanel erden,
tiniversitelerden ve ilgili internet sitelerinden faydalanabilirsiniz.

1. ALClI TORNAS

Model hazirlamada kullamlan, kendi ekseni etrafinda donen tablast bulunan motorlu
eektrikli makinedir. Alci tornasinda hazirlanan modeller genellikle silindirik, konik, kiresel
ve dairesel modellerdir.

1.1. Ala Tornasimin Calisma Prensibi

Torna mili dikey, torna aynas: yataydir. Torna mili ekseni etrafinda dondirilmus ve
milin Ust ucuna ayna denen yuvarlak bir plaka ve bu plakanin orta noktasina torna kamasi
yerlestirilmistir. Mil dolayisiyla da torna aynasi ve aynaya bagli kama merkezinde
dondurdlar. Milin alt kismina dondirme hareketini verebilmek ve donmenin hizimt saglamak
amact ile bir motor yerlestirilir. Bu motora bagli fren ve gaz sistemi bulunmaktadir. ( Resim
11.)

Resim1.1: Alcitornas
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1.2. Torna Makinesinin Parcalari
1.2.1. Enerji Kaynag

Alg tornasi elektrik enerjisi ile calisir. Hizi ayarlanabilir kol (peda) ve fren
sisteminden olusmus basit bir diizenegi vardir.

1.2.2. Torna Aynasi

Metalden olusmustur. Modelin sekillendirilmesi icin al¢t dokilen alandir. Tornamn
miline baglidir, torna galistirildiginda ekseni etrafinda tek yonde doner. Farkl: ¢ap olgulerine
sahiptir. Ortalama 25- 30 cm ¢apinda torna aynasi tercih edilir. Torna aynasinin yiizeyinde
Olculeri gosteren ¢ap cizgileri de mevcuttur.

1.2.3. Ayna Kamas

Yapilacak modelin buydklugine gore farklt uzunluklarda torna aynasina vida ile
sabitlenen konik bir agiya sahip olan ¢ividir. Ayna kamasi torna donerken model ¢ekirdegini
tastyabilmelidir. Vidalandig yerden sekillendirme asamasinda cikmamal idhir.

1.2.4. Destek ve Destek Kollar

Torna bigagi kullamlirken yontma sekillendirme asamasinda destek almak amaci ile
kullanilan koldur. Agag veya metalden yapilir.

1.2.5. Hiz Ayarlama Kolu ( Pedal)

Hiz ayarlama kolu modelin sekillendirilmesi asamasinda modelin gerektiginde yavas
gerektiginde hizli donmesini saglamak amaci ile enerji kaynagi ile kasnaklar arasinda
olusturulan bir diizenektir.

1.2.6. Torna Bigaklari

Al¢1 tornada model hazirlamada kullanilan uzun sapl bigaklardir (Resim 1. 2). Torna
bicaklarinin uclar celikten kazima sirasinda yontma yapabilecek 6zellikte ve plrizsiiz
olmalidir. Padanmamalari icin nemli ve acili birakilmamalidir ve bigaklarin keskinligini
bozacak eylemlerde bulunulmamalidir. Y oksa sekillendirme islemi diizgiin olmaz.

Resim 1.2: Torna bigcaklar:
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UYGULAMA FAALIYETI

Model sekillendirmek icin a¢i tornasini, asagidaki islem basamaklarim takip ederek
kullanima hazirl ayiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

>

>

Arag gereclerinizi secip hazirlayimz.

Sekillendirmeye uygun kama secimini
yapiniz.

Kamay1 torna  aynasi Uzerine
vidalayarak yerlestiriniz.
Torna  kamasinin boyuna  ve

sekillendirilecek modelin  ebatlarina
gére acidan takoz olusturmak icin
torna aynasi Uzerinde olusturacaginz
alan bdirleyiniz.

Torna aynasinin etrafini sag levha veya
esnek plaka ile kivirip sararak dokim
alam olusturunuz.

Tel veyaip dolayarak baglayinz.

Calisma ortamint uygun hale getiriniz.
Is glvenligi kurallarina uyunuz.

Calisma prensiplerine uymay: ihmal
etmeyiniz.

Alci tornasimin galisip galismadigin
kontrol ediniz.

Torna bigaklarimn bakimint yapiniz.

Torna bicaklarimn uclar tirtikl ise
térplleyebilirsiniz.

Tornada  calismayr  planladigimz
modelin ~ Olcllerini  gbz  Onlnde
bulundurunuz.

Temiz vetitiz ¢alisiniz.




Plakanin torna aynasi ile temas ettigi
yerleri disanidan plastik camur veya
ac ile swvayarak sizdirmazligim
saglayinmz.

Alc1 hazirlayimz.

Hazirlanan dciyr ayna kamasinin

sekillendirme sirasinda sorun
yaratmayacak yikseltiye ulagmasim
saglayacak kadar dokinuz.

Alciy1 hazirlarken sert olmasina dikkat
ediniz.

Alci dokeceginiz yuksekligi sag levha
Uzerineisaretleyiniz.

Alciy1 kontroll i dokiiniz.




»  Alc¢imn donmasim bekleyiniz.

» Esnek plakayir veya sa¢c levhay:
cikartimiz.

»  Alcitornasim ¢alistiriniz.




» Algt ylzeyini torna bicaklar ile
diizeltip al¢1 takozu olusturunuz.

» Alct  yuzeyinin  gbnyesinde olup
olmadigin kontrol ediniz.

Algt bicaklarim  Kkullanirken destek
kollarindan yardim amay1
unutmayinmz.

Tornabigaklarin kullamirken siki ve
saglam tutunuz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak ol ¢liniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki soru cimlderinin basina dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Alatornasindasilindirik, konik, kiresel ve dairesel sekillerde modeller
hazirlanir.

2. () Mode hazirlamada kullamlan, kendi ekseni etrafinda dénen tablasi bulunan
motorlu elektrikli makineye al¢i tornasi denir.

3. () Alc tornasinin donme hizi sabittir.

4. () Tornakamas: sabit 6lclide olup torna aynasina vidalanarak baglanan ince diiz
cividir.

5 ) Destek kolu torna bigagi kullamlirken yontma sekillendirme asamasinda destek
almak amaci ile kullanilan koldur.

6. () Tornahigaklar: celikten tiggen seklinde olup kazima sirasinda yontma
yapilabilmesi i¢in oldukca keskin ve sivri ugludur.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarinizi (degerlendirme 6élcitleri)
karsilastirimz, cevaplarimz dogru ise uygulamal: teste geciniz. Y anlis cevap verdiyseniz
ogrenme faaliyetininilgili bdlimine donerek konuyu tekrar ediniz.



UYGULAMALI TEST

Algt tornasimt 15 cm c¢apinda 10 cm yiksekliginde silindir sekillendirmek icin
hazirlayimiz. Bu uygulamay: asagidaki 6lcitlere gore degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginmz
becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olcutleri Evet Hayir

1. Arag gerecinizi dogru olarak segip hazir hale getirdiniz mi?

2. Sekillendirmeye uygun kama secimini yapitiniz nm?

3. Alci tornasinin ¢alisip ¢alismadigin kontrol ettiniz mi?

4. Kamayi tornaaynasi Uzerine vidalayarak yerlestirdiniz mi?

5. Torna kamasinin boyuna ve sekillendirilecek modelin
ebatlarina gore acidan takoz olusturmak icin torna aynasi
Uzerinde olusturacagimz alan belirlediniz mi?

6. Tornaaynasinin etrafin sag levhaveya esnek plakaile
kivirp sararak dokom alan olusturdunuz mu?

7. Tornada calismayr planladigimz modelin olcllerini goz
onunde bulundurdunuz mu?

8.  Tornabigaklarimn bakimint yaptimz mi?

9. Td veyaip dolayarak sag levhay: bagladimz mi?

10. Plakanin tornaaynas ile temas ettigi yerleri disaridan
plastik camur veya alci ile sivayarak sizdirmazligin
sagladiniz mi?

11. Teknigine uygun al¢i hazirladimz mi?

12. Alciyr hazirlarken sert olmasina dikkat ettiniz mi?

13. Alci dokeceginiz yuksekligi sag levha Uzerineisaretlediniz
mi?

14. Hazirlanan alciy1 ayna kamasinin, sekillendirilme sirasinda
sorun yaratmayacak yukseltiye ulasmasin saglayacak kadar
doktiiniiz mo?
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15. Alciy: kontroll G dokmeye 6zen gosterdiniz mi?

16. Alcimin donmasini beklediniz mi?

17. Esnek plakay: veya sac levhay cikarttimz mi?

18. Alci tornasint calistirdiniz mi?

19. Alc ylzeyini tornabicaklar: ile dizeltiniz mi?

20. Alct bigaklarim kullamrken destek kollarindan yardim
aldimz mi?

21. Tornabgaklarin kullanirken siki ve saglam tuttunuz
mu?

22. Algi yuzeyinin gonyesinde olup olmadiginm kontrol ettiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “ Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda,
sekillendirme teknigine uygun al¢i tornasindaistenilen 6l cilerde silindir gekebileceksiniz.

ARASTIRMA

» 1.Silindir modeli sekillendirmede kullarilan al¢inin 6zelliklerini aragtirimz.

» 2.Alci tornasi bicaklarimin sekillerini ve bu bigaklarin uclarina gére al¢i model
sekillendirmede nasil kullanildigin arastirinz.

» Algt tornasinda sekillendirme yaparken dikkat edilmes gereken hususlar
arastirinz.

2. TORNADA SILINDIR SEKILLENDIRME

2.1. Slindirin 6lcllerine gore plakamn hazirlanmas

Torna aynast Uzerine al¢i dokmek model silindir olusturmak icin ince sa¢ levha,
kauguk lastik gibi esnek plastik plakalardan faydalanilir. Sekillendirilecek cizimin en genis
capr ve yikseklik 6lclist tespit edilir. Bu 6l¢llere kazima sirasinda ol usabilecek hata paylar
da eklenerek al¢i dokim alammnin 6lclst belirlenmis olur. Dokim alanim olusturmak icin
gerekli olan plakanin ¢ap 6lcusi tespit edilen dlcllerden en az bes cm daha fazla olmalidir ki
plakanin uclar1 Ust Uste gelecek sekilde kapanabilmelidir. Aksi takdirde hazirlanacak dékim
alamnda sorunlar yasanir. Plakanin ¢ap olcusl ihtiyag duyulan olcllerden gok fazla ise
kesilir yada Ust Uste kivrilarak kullanilir.

2.2. Dokim Alamn Hazirlanmas

Esnek plaka (sa¢ levha ) torna aynasi ve torna kamasi arap sabunu kullanilarak
yahitilir. (Resim 2.1)

£\
Resim 2.1: Arap sabunu ile yalitma
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Modelin teknik cizim Olculerine yontma kazima paylari da hesaba katilarak
markalama islemi yapilir. Torna aynast Uzerine al¢t dokim alan icin tespit edilen cap
Olclsinl cizmek icin génye yardimu ile torna aynasinin kamast merkez alinarak yaricap

6lciis isaretlenir. (Resm 2.2)

Resim 2.2: Yaricap 6lclisiini isar etleme

Isaretlenen noktaya sabit kalemin ucu konularak al¢i tornas: calistirilir. Torna aynasi
bir tur donduginde ¢ap Olglsl torna aynast Uzerine Gizilmis olur. Cap olglsini gizerken
elinizi sabit tutmaya ve torna aynasina dokunmamaya 0zen gosteriniz. Aksi hatal1 gizim
yapmanza neden ol acaktir. (Resm 2.3)

Resim 2.3: Cap 6l¢isini ¢cizme

Esnek plaka istenilen cap oOlclsiinde kivrilarak torna aynasi Uzerine yerlestirilir.
Plakay1 yerlestirirken cizilen cap dl¢Ust cizgilerine dikkat edilmelidir. Yontma kazima
sirasinda esnek plakanin merkezi yerlestirilmesi blytk bir kolaylik saglayacaktir. Cap
gizgisinin icine plaka yerlestirilirse sekillendirme sirasinda modelin ¢ap 6l¢ust kigulebilir.
Torna aynasinda isaretlenen olcliden daha biyik bir alana yerlestirilirse gereksiz yere
kazima yontma isleminin yapilmasina, zaman, enerji ve emek kaybina neden olacaktir.
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Alci torna aynasi Uzerinde cizilen ¢ap 6lclisii Uzerine yerlestirilen esnek plaka (sag
plaka) tel yardimu ile baglanir. ( Resim 2. 4 ) Plakanin torna aynasi ile temas ettigi yerler
plastik camur veya a ¢ bulamact ile sivanarak al¢i sizdirmazligr saglanir.

Resim 2.4: Esnek plakayi tel ile baglama

2.3. Al Hazirlama ve DOk im

Modd kitlesi yapimi icin kullamlacak al¢i ve su miktar: tespit edilir. Su karistirma
kabina gerekli dlculerde konulur, al¢i su ylzeyinde bir tepecik olusuncaya kadar serpilerek
eklenir. Plriizsiiz ve homojen bir binye elde edilinceye kadar al¢i ayni yonde karistirilir.
Alci icinde dagilamayan parcaciklar, topaklar kalirsa, model galismalarinda; yontma ve
kazima zorluklar olusturur. Is, zaman, Uriin kaybina ve kalite bozulmasina neden olurlar.
Hazirlanan al¢i dokim alanina bir noktadan yavas yavas sa¢ levha Uzerinde isaretlenen
Gizgiye kadar bosaltilir. (Resm 2.5)

Resim 2.5: Ala dokum yapma

14



Y lizeyde hava kabarciklart olusmussa alinarak alcimn donmasi beklenir. Algt bunye
1stnmaya bagladiginda esnek plaka sokilerek gikartilir.( Resm 2.6)

Resim 2.6: Sag plakayi cikar ma

2.4. Silindiri Sekillendirme

Sekillendirilecek silindir modelinin yikseklik ve ¢ap 6lcusli model kitlesinin tzerine
sabit kalemle isaretlenir.( Resm 2. 7)

Resim: 2.7: Cap dlglsunu isaretleme
Destek kolu yiksekligi model kitlesinin yan yizeyleri ainacaksa modelin ortasina

gelecek sekilde ayarlamir. Model kitlesinin st kismi sekillendirilecekse modelin ytkseklik
hizasina ya da biraz daha yiksege ¢ikartilir ve sabitlenir.( Resm 2.8)
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Resim 2.8: Destek kolunu ayarlama

Algi tornast calistinlir ve torna bicaklar ile model kitlesinin dokimi sirasinda
olusmus capaklar alinarak sekillendirme islemine baglamir. Silindir sekillendirilirken
oncelikle capin isaretlenmesi ve yan yizeylerden sekillendirilmeye baslanmasi kolaylik
saglayacaktir. Algi torna bigaklar: kullanmlirken destek kolu ile torna bigagi sapimin birlikte
tutulmast kol ile viicuda bastirilarak sabitlenmesi, sekillendirme sirasinda kayma yapmasin
onler. Bir ayak hafifce 6ne dogru alinarak viicuttan da destek alinabilinir.( Resim 2.9)

Resim 2.9: Torna bigagimin dogr u tutus sekli
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Bicagin yan yuzeyleri ile kaba yontmalar yapilir. Sivri ucuyla ince yontmalar veya
oyma islemlerinin yapilmasi tercih edilir. Silindirin yan ylzeyleri sekillendirilirken torna
bigaklar: yukaridan asagiya asagidan yukari hareket ettirilerek kullanilir. (Ressim 2. 10)

Resim 2.10: Silindirin gévdesini sekillendirme

Silindir sekillendirilirken, cetvel veya gbnye kullanilarak sabit kalemle yan
ylzeylerden ne kadar tiraglama yapilacag isaretlenerek belirlenir.

Ust yiizeydeki dairessl markalama cizgileri ve yanal yizeydeki yikseklik cizgileri
dikkate alinarak silindir sekillendirilmeye devam edilir. Silindirin sekillendirilmes sirasinda
geregine gobre i¢ cap dis cap kumpaslart sirmeli kumpas veya celik cetvellerle sik sik 6lci
kontrolleri yapilmalidir.

Silindirin yanal yuzeyleri istenilen Olgllerde gonyesine getirildiginde silindirin st
yiizeyinin sekillendirilmesine baslanr. Once yukseklik olgusii silindirin yan yiizeyine sabit
kalem yardimi ileisaretlenir. (Resim 2.11)

Resim 2.11: Yukseklik dlgustnin isar etlenmesi
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Silindirin Ust ylizeyinin daha kolay tiraslanmasimi saglamak i¢in torna bigaginin sivri
ucu kullanilarak belirli araliklarda derin gizgiler kazinir. ( Resim 2.12)

Resim 2.12: Derin cizgilerin olusturulmasi

Torna bicag: icten disa distan ice dogru hareket ettirilerek silindirin Ust ylzeyi
tiraslanmaya baglamir. ( Resim 2.13)

Resim 2.13: Silindirin Ust yuzeyini tiraglama

Belirlenen yukseklik dlglisiine kadar oyma, yontma, kazima yapilarak silindirin st
yuzeyinin gonyeye getirilmesi saglanr.
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Resim 2.14: Silindirin Ust yuzeyinin istenilen ol¢lye getirilmesi

Sekillendirme iglemi bittiginde islenen ylzeylerin diizlemlik kontrol i ve 6l kontrol G
Olcme kontrol aetleri yardimi ile sik sik yapilarak hatasiz ¢alisma saglanir.(Resm2.14- 2.15)

Resim 2.15: Silindirin yan ytizeyinin kontrolu

2.5. Silindiri Rétuslama

Alci bicaklar: ile talas kaldinlarak yapilan sekillendirme, celik sistirelerle rotuslamr
(Resim2.16). Roétuslama islemi modelin  kaliplanmasini, kaliptan kolay cikartilmasinm
saglayacak sekilde yapilmalidir. Roétus yapilirken modelin gényesinde olmasina dikkat
edilmelidir.

19



Resim 2.16: Sistireilerétuslama

Silindir model su zimparasi ile zimparalamr. Zimparalama islemi yapilirken silindir
Uzerinde ¢izilme olmamasi igin zimparalama sirasinda su kullanidir. Temiz bir kap icinde su
bulundurulur ve zimparamn a¢i ile tikanan gozenekleri su ile yikanarak agilir. Zimparamn
avug icine sigacak buyuklukte olmasi ¢alisma kolaylig1 saglar.( Resim 2.17)

Resim 2.17: Zimparailerottuslama
Roétuslama sirasinda yuzeyde piriz ve kaliplamaya engel teskil edecek egimlerin

kalmamasina dikkat edilmelidir. Zimparalama islemi sirasinda olusabilecek cizilmeler

stinger ile perdahlanarak silinir.

2.6. Torna Aynasindan Silindiri Cikarma

Rotuslama islemi bitince torna kapatilir ve model torna aynasi Uzerinde saga sola
esnetilerek bulundugu civi icinde oynamasi saglanir. Silindir dikkatlice yukari dogru
cekilerek torna aynas: ylizeyinden cikartilir. (Resm2.18)
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Resim 2.18: Silindiri torna aynasinda ¢ikar ma

Silindir model torna aynasina yapisir ve gikmazsa alt kissmdan modelin bittigi yerden,
modeli bozmayacak uzaklikta tornadan kesilerek alinir. ( Resm 2.19)

Resim 2.19: Torna aynasindan silindir modeli keserek gikarma

Silindir model arap sabunu ile sabunlanarak yalitilir ve gomalak strilerek kaldirilir.
Alcgidan silindir modeli sekillendirme asamasinda torna tizerinde olusan al¢i ¢apaklar: silinir,
aci bicaklar: temizlenir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida, al¢i tornasinda silindir modeli sekillendirme isleminin asamalar: verilmistir.
Islem basamaklarindan faydalanarak 15 cm yiksekliginde ve 10 cm capinda silindir
sekillendirerek rétuslayimz.

Islem Basamaklari Oneriler

»  Kullanacagimz arag gereci hazirlayimz. | > Calisma ortamini uygun hale getiriniz.
»  Arap sabununu hazirlayinmz. > Onluginiizii giymeyi unutmayiniz.

»  Sag levhanmzi (esnek plakanizi)
hazirlayinz. » Kullanacagimz sag levhasinin

ylzeyinin diiz olmasina dikkat ediniz.

» Silindirin  yikseklik 6lglsini  sag
levhas: Uzerine markalayimz.

» Tornaaynasi Uzerinesilindirin gap

Ol¢lsuint markal ay1niz. » Markalama cizgilerinizi sabit kalemile
giziniz.

» Sac levhayi, torna aynasini ve torna| » Saglevhayr 1 yada2 mm marka
civisini arap sabunu ile sabunlayinz. Gizgisinin disindan yerlestirebilirsiniz.

»  Markalama cizgilerinin Uzerine denk
gelecek sekilde sag levhayi
yerlestiriniz.

» Td ilesag levhay: baglayarak
sabitleyiniz.

22



»  Sa¢ levhasinin, torna aynasi ve
birlesme yerlerini plastik camur ya da
al¢i bulamact ile sivayarak
sizdirmazligim saglayimz.

»  Alc¢i-su miktarin belirleyiniz.

»  Teknigine uygun a¢i hazirlayinmz.

» Alct icersindeki topaklari ve hava
kabarciklarinm eziniz.

» Teknigine uygun ac¢  dokimdni
yapinz.

»  Alci donunca sag levhayr aginmz.

»  Tornamn destek kollarint ayarlayinmz.

» Alciy1 tek yonde karistirimz.

» Alci dokimini aym noktadan yapiniz.

» Sa¢ levhayr actigimzda hemen

sekillendirmeye baslayimz.

» Sekillendirmeye baslamadan 6nce a¢i
kitles Gzerindeki capaklar1 sistire ile
aabilirsiniz.
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» Silindirin Gst yuzeyine ¢ap Olcuslnu
markal ayiniz.

Sekillendirmeye a cinin dikey
ylzeylerini duzelterek baslayiniz.

Y Ukseklik 6lcuisiini yan ylizeye
markal ayinz.

Ust yatay yiizeyi isleyerek yiikseklik
Olcusini veriniz.

» Algt  bigaklarim  yukaridan  asagi
asagidan yukar: hareket ettirerek dikey
ylzeyleri gonyesine getiriniz.

» Kaba yontmalar bicaklarin yan yizleri
ile, ince yontmalar sivri uglar ile
kicuk parcayontmalarlayapilir.

Olclilere ulasildigindatorna
bicaklarinin diiz ylzeyleri ile
perdahlamaislemini yapabilirsiniz.
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»  Yapaamadan donen bir silindir
olusturunuz.

»  Silindiri sekillendirirken dis cap
»  kumpadar
Olculeri strekli kontrol ediniz.

»  Silindiri ¢celik sistireile rétuslayimz.

»  Suzimparasi ilesilindirinizi
zimparalayinz.

veya cetvel kullanarak

» Tornabigaklar: ile olusan izleri
giderebilir ve silindiri
gonyesinegetirebilirsiniz.

»  Sifir numarasu zimparast kullanmnz.
» Zimparalama sirasinda gizilmeleri
engellemek icin strekli su kullanmniz.
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»  Silindirinizi tornadan ¢ikartiniz. > Alci tornasindan silindiri

¢ikartamazsaniz tabanindan
kesehilirsiniz.

»  Silindirinizin 6l¢l, teknik ve kullanima
uygunlugunun istediginiz nitelikte olup
olmadigim kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢lniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki soru cimleerinin basina dogru ise D yanhs ise Y koyunuz.

1. () Sekillendirilecek silindir modelinin yUkseklik ve ¢cap dl¢lst al ¢t dokim alaninin
Ol cuslind verir.

2. () Algakitlesini sekillendirmek icin iyice donup sertlesmesi beklenir aksi halde al¢i
kitles sekillendirme sirasinda torna givisinden hemen cikar.

3. () Silindir modelini sekillendirmeye ister dikey isterseniz de yatay yilzeylerden
baslayabilirsiniz.

4. () Alci tornasinda sekillendirilecek model alcisi sert (koyu kivamda)
hazirlanmalidir.

5 () Zimparalamaislemi yapilirken silindir tizerinde ¢izilme olmamasi icin
zimparalama sirasinda su da kullanilir.

6. ( ) Silindir model torna aynasina yapisir ve ¢ikmazsa alt kisimdan modelin bittigi
yerden, modeli bozmayacak sekilde tornadan kesilerek alinir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (degerlendirme olcitleri)

karsilastirimz, cevaplarimz Dogru ise uygulamal: teste geginiz. Yanhs cevap verdiyseniz
ogrenme faaliyetinin ilgili bdlimine donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda algi tornasinda 15 cm
capinda 25 cm yuksekliginde silindir sekillendiriniz. Bu uygulamay: asagidaki 6lcutlere gore
degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listede yer alan davramslardan uyguladiklarimzda
EVET uygulamadiklarimzda HAY IR 1 isaretleyerek kontrol ediniz.

Degerlendirme Olcutleri Evet Hayir

1. Arag gerecinizi dogru olarak segip hazir hale getirdiniz mi?

2. s 6nltguinuzi giydiniz mi?
3. Olglilere uygun sag levhamzi ( esnek plakamzi) hazirladimz
mi?

4. Kullanacaginiz sa¢ levhasinin ylzeyinin diz olmasina
dikkat ettiniz mi?

5. Yukseklik 6l¢usini sag levhas: Uzerine markal adimz mi?

6. Tornaaynasi Uzerine silindirin ¢cap Ol ¢lsiini markaladiniz
m?

7.  Saglevhay, tornaaynasini ve tornacivisini arap sabunu ile
sabunladimz mi?

8. Markalama gizgilerinin Uzerine denk gelecek sekilde sag
levhay: yerlestirdiniz mi?

9. Td ilesaglevhay: baglayarak sabitlediniz mi?

10. Sa¢ levhasinin, torna aynasi ve birlesme yerlerini plastik
camur ya da a¢ bulamac: ile sivayarak sizdirmazligim
sagladiniz mi?

11. Alci sumiktarin beirlediniz mi?

12. Teknigine uygun a¢i hazirladimz mi?

13. Alciigersindeki topaklar: ve hava kabarciklarim ezdiniz
mi?
14. Teknigine uygun al¢t dokimind yaptimz mi?

15. Alci donunca sa¢ levhayr actiniz mi?

16. Tornamn destek kollarin ayarladimz mi?

17. Silindirin Ust yizeyine ¢ap 6l ¢lisi markal adimz nmi?
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18. Sekillendirmeye alcimin dikey ylzeylerini diizelterek
basladimz mi?

19. Yukseklik 6lcuslinu yan ytzeye markaladimz mi?

20. Ust yatay yuzeyi isleyerek yikseklik olclstini verdiniz mi?

21. Yalpalamadan donen bir silindir olusturdunuz mu?

22. Silindiri sekillendirirken dis cap kumpaslar: veya cetvel
kullanarak ol¢uleri strekli kontrol ettiniz mi?

23. Silindiri ¢elik sistireile rétusladinz mi?

24. Suzimparast ile silindirinizi zimparaladiniz mi?

25. Silindirinizi tornadan ¢ikartimz mi?

26. Silindirinizin 6l¢i,teknik ve kullamma uygunlugunun
istediginiz nitelikte olup olmadigint kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Y apilan degerlendirme sonunda “ HAYIR " seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden

geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “ EVET " ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Algt tornasinda farkli cap ve yikseklik olcllerinde silindir sekillendiriniz.
Silindirinizin boyutuna uygun ol¢llerde taban sekillendiriniz. Bu uygulama ile yaptiginiz
calismayi agagidaki 6l¢ltlere gore degerlendiriniz. Sekillendirmeye baslamadan dnce asagida
sunulan ressmleri inceleyiniz.

Gerekli Malzeméer

Cetvel

Gonye takim
Pergel

Plastik kova
Algt

Su

Sa; levha
Arap sabunu
Sabit kalem
Plastik camur
Slnger

Sigtire

Demir testeres
Celik gbnye
Farkl1 uclarda torna bigaklar
Su zimparasi
Alci tornast
Te

Sa; makasi
Kumpas

VVVVVVVVVVVVVVVVVVYY
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Bu uygulama kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz becerileri
EVET ve HAYIR kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Islem

NO Degerlendirme Olcutleri Evet | Hayrr

Aracg gerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz mi?

Sekillendirmeye uygun kama secimini yapitiniz mi?

Kamayi torna aynas: Uzerine vidalayarak yerlestirdiniz mi?

Torna aynasinin etrafim sag levha veya esnek plaka ile kivirip
sararak dokim alam olusturdunuz mu?

Alc¢t sizdirmazligim sagladiniz nu?

Teknigine uygun al¢1 hazirladimz mi?

N (oo B [ WIN|F

Alciyr hazirlarken sert olmasina dikkat ettiniz mi?

Alciyr ayna kamasinin, sekillendirilme sirasinda sorun
8 |yaratmayacak yukseltiye ulasmasim saglayacak kadar doktiniz
mu?

9 | Al¢imin donmasin beklediniz mi?

10 | Esnek plakay: veya sag levhay: gikarttimz mi?

11 | Algitornasim ¢aligtirdimz mi?

12 | Al yuzeyini tornabigaklar: ile dizelttiniz mi?

Algt bicaklarim kullanirken destek kollarindan yardim
13
adimz mi?

14 | Al ylzeyinin gonyesinde olup olmadigin kontrol ettiniz mi?

15 | Yukseklik olgusiini sag levhas: Uzerine markaladimz nmi?

16 | Tornaaynasi Uzerine silindirin ¢cap Ol ¢lisuini markal adiniz mi?

Sac levhayi, torna aynasini ve torna civisini arap sabunu ile

17 sabunladiniz m?

Markalama ¢izgilerinin Uzerine denk gelecek sekilde sag levhayi

18 yerlestirdiniz mi?

19 | Algi sizdirmazligim sagladimz mi?

20 | Al¢t donunca sag levhay agtimz mi?

21 | Tornanin destek kollarinm ayarladimz mi?

22 | Silindirin st yuzeyine ¢ap 6l¢uisi markaladimz m?

23 Sekillendirmeye alcinin dikey ylzeylerini dizelterek basladinz
m?

24 | Yukseklik 6l¢lsuni yan yuzeye markaladinmz mi?

25 | Ust yatay ylizeyi isleyerek yiikseklik olguisiinii verdiniz mi?

26 | Capsiz donen silindir olusturdunuz mu?

o7 Silindiri  sekillendirirken dis ¢ap kumpaslari veya cetvel
kullanarak ol¢uleri sirekli kontrol ettiniz mi?
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28 | Silindiri ¢elik sistireile rotusladimz mi?

29 | Cizime uygun ayak olusturdunuz mu?

30 | Suzimparast ilesilindirinizi zimparaladimz m?
31 | Silindirinizi tornadan gikarttimz mi?

0 Silindirinizin  dlcl, teknik ve kullamma uygunlugunun
istediginiz nitelikte olup olmadigin kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda HAYIR cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdrmiyorsamz modull tekrar ediniz. Cevaplariniz dogru ise bir sonraki
module gecmek icinilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi -1 CEVAP ANAHTARI

<|0|<|<|T|O

D |WIN (-
T[T |0 | [

OGRENME FAALIYETIi -2 CEVAP ANAHTARI

Sor ular Cevaplar
1- D
2- D
3- Y
4- D
5- D
6- D
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ONERILEN KAYNAKLAR

> http:/lwww.serfed.com.tr

» http://seramik.atspace.com/atelye
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