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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB107

ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis
DAL/MESLEK Cinicilik

MODULUN ADI Tabak Tahrirleme-1-

18 cm’lik tabak desenini tahrirlemek icin mese kémirl
hazirlama, deseni tabaga aktarma, file ¢cekme ve tahrir
teknikleri ileilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildig:
Ogrenme materyalidir.

MODULUN TANIMI

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK 18 cm'lik tabak desenini tahrirlemek
Gendl Amacg

Bu modul ile uygun ortam saglandiginda;

Teknigine uygun olarak kémir tozu hazirlayabilecek, 18

cm'lik tabak desenini 18 cm’lik bisklvi tabaga tam ve

gorulebilir sekilde aktarabilecek, c¢izgi butunligind
saglayarak file cgekebilecek, 18 cm’lik tabak deseninin
tahrirlemesini teknigine uygun olarak cizebileceksiniz.

Amaclar

Gerekli ortam saglandiginda;

MODULUN AMACI L.  Odun komlrind, teknigine uygun olarak 80 din'lik
elekten gececek sekilde ezerek, tampon haline
getirebilecek, 18 cm’lik tabak desenini,18 cm’lik
biskiivi tabaga teknigine uygun olarak tam ve
gorulebilir bir sekilde aktarabileceksiniz.

P. 18 cm'lik tabak deseninin, filelerini 18 cm'’lik biskivi
tabak Uzerinde, tirilin veya firga kullanarak, cizgi
butinl Ggun saglayacak sekilde cekebileceksiniz.

B. 3. 18 cm’ lik tabak deseninin tahririni, samur firca
kullanarak inceli kalinl1 olarak cizebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM Mese komiry, havan, tilbent, elek, 8 cm’ lik biskivi
ORTAMLARI VE tabak, desen, pergel, kdmur tozu, tahrir boyas, tirilin, jilet,
DONANIMLAR masa, samur firga, su kabr

Tamamladiginiz her faaliyet sonrasinda uygulamasinm
yaptigimz her faaliyet icin kendinizi degerlendireceksiniz.
Moduli  tamamladigimzda Ogretmeniniz  size odlgme
araclarim uygulayarak kazandigimiz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.

OLCME VE
DEGERLENDIRME




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Sanat, insanlar arasinda iletisimi saglayan en onemli aragtir. Seramik, gorsel sanatlar
grubunda yer almaktadir. Seramik, inorganik ham maddelerin sekillendirilip pisirilmesiyle
elde edilen mamullere verilen addir. Cok genis bir yelpaze icerisinde seramik mamuller
karsimza ¢citkmaktadir.

Seramik dekorlama tekniklerinden sir ati teknigi ile yapilan cinicilik; aym zamanda
Turk sisleme sanatlarimin en onemlisidir. Cinicilikte kullarilan motif ve desenlerin,
uygulanmas: yoresel motiflerin gelismesine imkéan saglar, kiltir degerlerimizi gelistirir.

Bu modull basari ile tamamladiginizda, mese kdmirl hazirlayacak, 18 cm’lik tabak
desenini tabaga aktarabilecek, filesini ve teknigine uygun olarak tahrirleme islemlerini
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda odun
kdmarind, teknigine uygun olarak 80 din’lik elekten gececek sekilde ezerek, tampon héline
getirebilecek, 18 cm'lik tabak desenini,18 cm'lik biskivi tabaga teknigine uygun olarak tam
ve gorulebilir bir sekilde aktarabil eceksiniz.

ARASTIRMA

Odun kémiiriint hazirlama, deseni tabaga aktarma tekni gine baglamadan 6nce;

»  Cini Uretimi yapan atolyelerde, odun kdmurini nasil hazirladiklarim arastiriniz.
»  Cini atdlyelerinde, desenleri biskiivi tabaklara nasil aktardiklarini gézlemleyerek
Ornek ressmlerin bulundugu bir dosya hazirlayinz.

1. ODUN KOMURUNU HAZIRLAMA,
DESENI TABAGA AKTARMA TEKNIGI

1.1. Odun Kémur Unun Tanim

Mese, palamut agaclar kesilerek elde edilen odunlar ortasi bosluk kalacak sekilde
kubbe biciminde dizilir. Kuru odunlar 56 ton olunca Ustli cam agaci yaprag: ile kaplanir.
(Buisleme "Purcuk" denilir). Bu defa Uzerine toprak atilir, hafifce 1datilan kubbe 6zel olarak
acilan hava deliklerinden sokulan ucuna gazlanmis cuval baglanan cubuklarla yakilir. Uzeri
toprak ortlll kubbe hava alamayinca igin icin buhar hélinde yanar. 20 gin yanan ve
kendiliginden sonen, olgunlasinca da cikarilan odun kdmirleri cuvallara dizilerek satisa
sunulur. Hazirlanan mangal kdmdrleri; 1zgara, mangal, nargile ve her tarli piknikte
kullamlmaktadir. Az miktarda da odun komirii elde etmek mimkandur.

Hazirlanmis olan mangal kémlrleri, aym zamanda Tirk slsleme sanatlarindan
cinicilikte, hazirlanmis olan desenlerin biskivi formlara aktarilmasinda kullanil maktadr.

1.2. Odun Kémur inun Hazirlanmas

Komurin siyah ve kirletici olmasindan dolay1, ezme islemi igin gerekli ortam
saglanmalidir. En yumusak olan odun kémdrleri tercihen kullaniimalidir. Bunlar da sogiit ve
¢am agaclarindan yapilan odun komarleridir. Mese komiri serttir ve desenleri, sogiit ve cam
kémiriine gore daha fazla yipratmaktadir. Kaliciligi en az olan kdmir tozu gene mese
kdmurudar. Resim 1,1’ e bakiniz.



Resm 1.1 M ese komar U

Tercihen, sogit ve cam odun komrleri, gerekli miktarda ainmali ve pargalara
ayrilmalidir. Porselen havan icerisine odun kdmirti alinir ve ezilme islemi yapilir. Cok ince
olmasi gerektiginden ezilmis olan komiirler 80 din’'lik elekten elenmelidir. iri taneli kémir
tozlart kullanilirsa desenler yirtilir. Elegin Ustinde kalan kisimlar yeniden ezilmeli, islem
tekrar edilmelidir. Elekten gegmis olan kdmir tozlari, 10-15 cm' lik kare olarak hazirlanms
olan tulbentler icerisine konmalidir.

Tulbentlerin cok sik veya araikli ddlikli olmamast gerekir. Orta kismina yerlestirilmis
olan komurler, tampon yapacak sekilde bohgalanmali ve sikica baglanmalidir. Kémarin
akma durumuna bakarak tulbent kati hazirlanmalicir. Kémir tozunun, desenleri seramik
formlara aktarabilecek Ozellikte akmasi saglanmalidir. KOmur tozu hazirlama islemi
zahmetli olmasindan dolay: uzun siire yetecek kadar hazirlanmali, kdmir tamponlari hazirda
bekletilmelidir. Komir tozu hazirlarken;

»  Yanmig odun komird, ozellikle en yumusak olan sogit ve cam komurd
kullanmlmalichr.

»  Odun kémird cok inceltilmeli ve eenmelidir.

»  Bir tllbent arasina tampon yapacak sekilde bohgalanmalidir.

1.3. Tahrirlenecek Y lizeyde Aramilan Ozellikler

Tahrirlenecek olan yizey; karo, vazo, tabak vb. olabilir. Tahrirlenecek ylzeyde
aranilan ozellikleri sdyle siralayabiliriz:

Bisktvi mamullerin, defolu olmamast gerekir.

Bisklvi mamullerde, gizli gatlak olmamasi gerekir.

Biskiivi mamuller, kesinlikle tozlu ol mamalidur.

Bisklvi mamullerde, yag lekesi ve boya olmamalidir.

Biskivi mamullerin, astarlar1 zimparalama sirasinda kazinmis olmamalidir.

VVVYY



1.4. Deseni Tabaga Aktarma Teknigi

Mamul Uzerine yapilacak olan desenler ince k&gitlara cizilir. Cizilen desenler
teknigine uygun olarak delindikten sonra, mamulin Uzerine konur ve komir tozu
kullanilarak desenin ana hatlar: gecirilir. Resm 1.2 ye bakimz. Ardindan tahrirci adh verilen
kisiler, deseni bitin hatlar1 ile samur firca ve tahrir boyast kullanarak ¢izim islemini

yaparlar.

Resim 1. 2: Desenin basiimas



UYGULAMA FAALIYETI

»  Gerekli ortam hazirlayimz.

»  Odun kdmurind temin ediniz.

»  Odun kdmurint eziniz.

»  Odun k6murint inceltiniz.

» Ezilmis kdmilr tozlarim 80 din’ lik
elekten gegiriniz.

> Ustte kalan komirleri ezme islemini
tekrarlayinz.

»  10-15 cm’lik tllbentler icine kémlr
tozlarim  yerlestirerek  tampon  héline
getiriniz.

» 18 cm’'lik biskivi tabag: alinmz.
»  Gerekli kontrolleri yapiniz.

» 18 cm’lik biskivi tabaginin i¢ kismin
zimparalama islemine baslayimz.




>

Tabagin kenar kisimlarim

zimparal ayiniz.

>

18 cm’lik biskivi tabaginin  arka

kismini zimparalama islemini yapinmz.

» Silme islemi icin gerekli olan su,
stinger ve kabr hazirlayiniz




» 18 cm’'lik tabagin i¢ kismini stingerle
siliniz.

»  Tabagin dis kismun stingerle siliniz.
» 18 cm'lik tabagin silme islemini
tamamlayinz.

> 18 cm’lik tabak desenini aliniz.




> Pergel yardimu ile tabagin merkezini
bulunuz.

»  Tabagin ortanoktalarin isaretleyiniz.

»  Gerekli kontrolleri yapimz.




> 18 cm’lik desenin orta noktasina
pergelin ucunu gegiriniz.

»  Tabagin ortanoktasi ile birlestiriniz.

»  Deseni tabaga yerlestiriniz.

10




>  Komur tozu ile deseni, merkezden
baslayarak gecirmeye baslayiniz.

>  Desenin kenarlarini basiniz.

»  Deseni basmaislemini tamamlayinmz.

11




»  Desenin tam basilip basilmadigim kontrol ediniz.
» Fazlatozu ylzeyden uzaklastiriniz.

12




OLCME VE DEGERLENDIRME
UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda, teknigine uygun olarak
odun kdmurd hazirlayiniz, 18 cm'lik tabak desenini teknigine uygun olarak biskiivi tabaga
aktarimiz. Bu uygulamay: asagidaki dlcltlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olcltleri Evet | Hayrr

Gerekli ortamt hazirladiniz mi?
Odun kdmurdnt temin ettiniz mi?

Odun kémiiriini yeterince ezerek incelttiniz mi?

Ezilmis kémir tozlarim 80 din’ lik elekten gegirdiniz mi?

Ustte kalan komiir tozlar: igin ayni islemi tekrarlachmz mi?

10-15 cm'lik thlbentler icine kdmir tozlarim yerlestirdiniz mi?

Ko&mur tozlarin tampon haline getirdiniz mi?

18 cm’'lik biskivi tabagini alarak gerekli kontrolleri yaptiniz mi?

.18 cm’'lik biskivi tabagini zimparalamaislemini teknigine uygun
olarak yaptinmiz mi?

10. 18 cm'lik biskivi tabagin slingerle silme islemini yaptimz mi?

O O|N|jo |~ w|N P

11. Pergel yardimu ile 18 cm’lik tabagin orta noktasim buldunuz mu?

12. Deseni tabaga yerlestirdiniz mi?
13. Teknigine uygun olarak kdmur tozu ile deseni, tabaga aktardimz
m?

14. Fazlatozu Ufleyerek ylzeyden uzaklastirdinz mi?

15. Sonkontrolleri yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha go6zden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandigindal8 cm' lik
tabak deseninin, filelerini 18 cm’ lik biskivi tabak Uzerinde, tirilin veya firca kullanarak,
Gizgi buttinluglinu saglayacak sekilde gekebileceksiniz.

ARASTIRMA
File cekme tekni gine baslamadan 6nce;

Cini Oretimi yapan atblyelerde, biskivi tabaklara file c¢ekme tekniklerini
gozlemleyerek 6rnek resimlerin bulundugu bir dosya hazirlayiniz.

2.FILE

Tahrirlemede bir 6nemli konu da file gekimidir. Fileler desende kenar suyu ile ana
desenin ayiriminda desenlerin bitim yerlerine cekilebilir. Genelde fileler birbirlerine paralel
diz veyayuvarlak cekilir. Resim 2.1' de 18 cm’ lik tabaga file cekilmektedir.

Resim 2.1: File ¢ekimi

Resim 2.2 de 30 cm’lik tabagin ilk filesi firga ve turnet yardim ile ¢ekilmektedir.
Resim 2.3’ teise tabagin ikinci filesi cekilmektedir.

14



Resim 2. 2: ilk filenin gekimi

Resim 2. 3: ikinci filenin gekimi

15



Fileler gerek firca ve pergd yardim ile gerekse diiz ylizeylerin Gizerine cetvel yardim
ile cekilir. Burada dikkat etmemiz gereken konu cizgilerin ne ¢cok yakin nede ¢ok ayrik
olmasidir. iki file arasindaki bosluk 3 ile 5 mm arasinda olmalicir. Zemin boyamanin
yapildigi calismalarda kenar suyu ile ana desen arasindaki file boslugu net bir sekilde
gordlmelidir.

Duz yuzeyli formlarin yani karo ve fayanslarin dekorlanmasinda, desenlerin
aktarimindan sonra file gekimlerinin yapilmas: gerekir. Tirilin ve cetvel yardim ile file
cekimleri yapilir. Boyanin file cekmeye uygun kivama getirilmesi gerekir. Bu islem sirl1 bir
ylzey Uzerinde yapilmalidir. Resim 2.4’ te mavi tahrir boyasinin tiriline firca yardim ile
akitilmas: gorulmektedir.

5 % -
Resim 2. 4: Tiriline boya konmas
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Resim 2.5 ve 2.6'da sehpa deseninin ana desen ve kenar suyu arasindaki ikinci file
cekimi gorilmektedir.
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Resim 2. 7: Tirilinle diz file gekimi

Resim 2. 8: Tirilinle duz file gekimi

Dik formlaraturnet yardimu file gekimi Resim 2.9’ da gorulmektedir.

18



Resim 2. 9: Turnette dik forma kalin file cekimi
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2.1. File Cekerken Dikkat Edilecek Noktalar

Tabak fileleri firca ve turnet yardimu ile gekilebilir. Aym zamanda trilin yardim ile
file de gekilmektedir. Bu da sik kullamlan bir tekniktir. Ozellikle dik formlarin vazo, siirahi,
buyUk kaselerin fileleri turnetlerde gekilir. Turnetler elle dondirilen kiguk araclardir. Cini
ve seramikgilerin en ¢ok kullandig: araclardandir. Yuvarlak objelerin Gzerine yatay cizgiler
ve boyamaar yapmaya yarar. Agir ve dengeli bir kaidenin Uzerine dikey konumda
yerlestirilmis bir mil Uzerinde, bosluksuz serbest donen bir tabladan ibarettir. iki tiiri
bulunmaktadir.

> Masa tizerinde kullanilan ayaksiz turnetler
> Y ere oturtulan ayakl1 turnetler

Yap bakimindan aralarindaki tek fark, tabla ile kaide arasindaki milin ayaksiz
turnetlerde kisa, ayakli turnetlerde ise uzun olmasidir. Resim 2.10'da ayakli turnet
gorilmektedir. Dairesd Urlinlere cizgi cekilmede kullanmlir. Bu araglar yardimi ile seramik
Urdinlere ince ve kalin gizgiler cekilmektedir.

Resim 2. 10: Ayakh turnet

Resim 2.11' de turnette fircaile fileleri ¢ekilmis kalemlik formu gérilmektedir.

20
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Resim 2. 11; Kalemlik

Resim 2.12'de kapakl1 sekerlik formunun gdvde ve kapagina turnette ve firca ile
cekilmis fileleri gormektesiniz.

Resim 2. 12: Sekerlik

Mamullerin boylarina gore ayakli veya ayaksiz turnet kullanimas: gerekir. Turnet
kullamrken dikkat etmemiz gereken en onemli konu; formu turnetin tam merkezine
oturtmaktir. Firga ile file gekilirken firga tutan elin atinda mutlaka bir destek bulunmali,
diger el ile turnet dondurdlmelidir. Resim 2.13'te tabaga file gekilirken, file geken elin masa
ylzeyinde sabitlendigi ve destek aldigi gorilmektedir.

21



Resim 2. 13: Ayakl turnet

Turnette file cekme is islemlerini su sekilde siralayabiliriz.

Turnette tabag1 merkeze getirmek
Fircatutan eli sabitlemek
Uygulamay bagsladigin yere getirmek
11k cizgiye paraé cizgiler gizmek

VVYVYY

Turnette ilk file ¢cekimleri kursun kalemle yapilmalidir. Tahrir boyasi ile yapilacak
cekimler 6ncesinde de kursun kalem ile ¢izim yapilmalidir. Sonra boya gekilmelidir.

2.2. File Cekmede Kullamlacak Ara¢ Gerec ve Malzemeler

2.2.1. Seramik ve Cini Boyalarinin Tanim

Seramik ve ¢ini boyalar sir atinda, sir Gstiinde ve sirin icinde boyama gérevi yapan
cesitli metal oksitlerden elde edilen 6zel renklendiriciler olarak tanimlanabilir. Aliminyum
oksit hemen hemen tim boyalarin énemli bir kimyasal bilesigidir. Seramik ve ¢ini boyalar
kullanim yerlerine gore 3' e ayrilir.

> Sir Ustii Boyalar
e Ham Sir Ustii Boyaar
e  Pismis Sir Ustii Boyalar

22



> Sir ici Boyalar
> Organik Boyalar

Seramik boyalarinin Uretiminde elde edilmek istenen renklerin cesitlerinin coklugu
nedeniyle cok sayida metal oksit ve bilesiklerden yaralanilir. Bunlarin icinde en c¢ok
kullamlan ve boyalarin olusumunda agirlik tastyan anabilesikler ve renkler sunlardir:

Demir oksit: Kahve, kizil kahve, kirmizi, sari
Bakir oksit: Mavi, mavi-yesil

Mangan oksit: Mor, kahverengi

Kobalt oksit: Mavi, turkuaz, sari

Nikel oksit: Gri, kahve, mavi, pembe

Uran oksit: Sari, turuncu, kirmizi

Krom oksit: Sar1, yesil, pembe

Altin bilesikleri: Kirmizi, pembe

Iridyum bilesikleri: Siyah, gri

Platin bilesikleri: Gri

VVVVVVYVYYVYYVY

Bu bilesiklerin yam sira boyalarin yapiminda kullanilan ve gorevleri renkleri agmak,
koyultmak olanlara asagidaki oksitleri 6rnek verebiliriz.

Kalay oksit
Bor oksit
Potasyum oksit
Kalsiyum oksit
Cinko oksit
Sodyum oksit

VVVYVYYYVY

2.2.2. Sir Alt1 Boyalari, Tammu, Ozellikleri

Cini seramik ve porselen yapinunda sirlanip firinlamadan 6nce bezenmesine denilen
teknik SIR ALTI TEKNIGIDIR. Bu teknikte yilksek 1siya dayanikli boyalarla dogrudan kap
Uzerine yapilir. Daha sonra Uizerine sir gekilen kap yiksek 1sida firinlamir. Firinlama sirasinda
sir saydamlasir ve altindaki bezeme ortaya cikar.

Sir dti teknigi Selcuklu, Osmanli, iran ve Avrupa porselenlerinde kullamlmustir.
Kobat mavis yluksek 1siya dayanikli renk oldugu icin sir altt bezemede yogun bicimde
kullamlmistir. Osmanli dénemi iznik cini seramiklerinde ise yiksek 1siya dayanikli gesitli
boyalarin kullanildig1 bu teknikte yapilmig ¢ok renkli bezemeli drnekler vardir.

Sir ati dekorlarimin  yapiminda kullamlan pigment asilli bu boyalar, birlikte
kullamldiklar1 saydam sir tabakasimin atinda gosterildikleri degisik renk tonlari ve derinlik
etkisi ile uygulandiklar: seramik esyaya ayr1 bir goriniim ve deger kazandirirlar. Bu boyalar
firca dekorlarimn yapiminda kolaylikla kullanilabilecek sekilde ince pudra hélinde
oguttulmuis, Uzerlerini 6rten sir tabakasimn altinda akma ve erime yapmadan ve istenilen renk
bozulmadan sabit kalacak sekilde hazirlanan ve aynm zamanda sirlarda oldugu gibi kimyasal
yapilarin belirleyen molekiler formiile sahip bilesiklerdir.
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Sir ati boyalari, dogrudan dogruya c¢ig ya da hamur pisirimi yapilmis parcalar
Uzerinde oldugu gibi ciplak ya da angoplu (renkli camur )izerinde de kullanilabilinir. En
basarili sir ati dekorlarinda firca tuslart ayri ayri secilir. Bunlarda Ust Uste gegcmeler
gorilmez. Tek tek firca vuruslar ile boyama gercek bir beceri ve temiz bir calisma
gerektirir.

Sir ati boyalarimin 6zelliklerini soyle siralayabiliriz:

Bu boyalar renk verici maddeler metal oksitlerdir. Atese dayaniklidir.

Bu boyalar sir ve sir ati tekniklerine uygun boyalardir.

Cini boyalar1 su ¢cozeltilidir.

Bu boyalar saf olarak kullamlmazlar. icine birtakim katki maddeleri katilir.
Sir alt1 boyalar: pisirim derecesine uygun boyalardir. 900 derecenin Uzerine
cikabilirler.

VVYVYYVYYVY

2.2.3. Seramik Boyalarin Uretilmeleri
Seramik boyalarinin Uretimi dort énemli asamada gerceklesir.
> Hazirlama

Hazirlanan boyada elde edilmek istenen ¢zellik yalnizca boyaya rengini veren okside
bagli olmay1p blyik 6lciide boyada yer alan diger maddelere baglidir. Bu nedenle kullanilan
ham maddeler bilesimleri bilinen degismezligi garanti dallardan secilmelidir. istenilen rengin
elde edilmesinde segilecek uygun yontem boya bilesiminde ¢cok az mineralgjik bilesimlere
yer vermek ve mimkin oldugu kadar sentetik bilesikler kullamiimaktir. Tartimuin hig
degismeyen oOzelliklerine 6zen gostermek gerekir. Ogiitme islemi genellikle bilyeli
degirmenlerde sulu olarak yapilir. Bilesiminde suda ¢zilen maddelerin bulundugu boyalar
kuru olarak 6gitllUr. Basarili sonuclar amak icin 6gitilmenin de siki bir denetim altinda
tutulmasi gerekir. Boya hazirlamanin bu asamasindaki 6giitme ¢ok homojen bir karisim elde
edilmes agisindan da 6nemlidir. Ogiitmeyi kurutma ve toz haline getirme islemi takip eder.
Boya recetesini olusturan tim maddeler dglitlilmeye gerek kalmayacak kadar ince isder bu
maddeler oranlarina goére cesitli karistiricilarda yalmzca karistirlirlar.

> Kizdirma

Kizdirma reaksiyonu (islemi) ile seramik boyasina kalict dzelikler kazandirilmasin
saglar. Boyanin bilesimine bagli olarak kizdirma arasinda bircok farkli kimyasal reaksiyonlar
olusur. Bu olusumlarda hava madde bilesimleri sicakligin artma hizi ve limitinde yine firinin
atmosferi rol oynar. Boyanin firindaki kizdirma sicakligr en az boyanin ilerdeki kullanma
sicakligi kadar olmalidir. Daha uygun olant bu kizdirma sicakligimin kullanma sicakligindan
daha ylksek tutulmasidir. Kizdirma sirasinda olan boyalar farkli olup bazi maddeler bu
sirada kristal sularini verir. Bazi maddeler ise karbonat veya karbon siilfat veya karbon nitrat
gibi maddeler verir. Bu asamada boya, boya Uretiminin énemli bir bolumind olusturur ve
reaksiyonlarin tam olmasina 6zen gosterilir. Clnk seramik boyasinin sir icinde kullaniimasi
sirasinda gikmasi olasi olan gaz kabarciklarinin sir hatalarina yol actig: bilinir.
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Basarili bir kizdirma reaksiyonu sonucunda olusan silikat bilesikleri ile spineller
boyanin kalici rengini belirler. Seramik boyalarinin kizdirma islemi ¢ok sayidaki potalar
icinde dektrikli ve gazli firinlarda yapilabilir. Bu amag ile ¢ok kiguk kesitli tinel firinlar da
kullarlir.

> Yikama

Kizdirilan boya iyi bir yikama islemi saglamak amaci ile belirli bir incelige kadar 6n
o6gutme yapilmalidir. Yikamanin amaci; boyamn blnyesinden henliz uzaklasmamis olan
¢OzUnUr maddel erin binyeden uzaklastirilmalaridir.

Yikama, yikama suyunun saydam olarak akmasina ve gerekli pH degerine ulasincaya
kadar sirer (pH bir eriyik icindeki tas miktaridir.). Yikamada ¢esitli teknikler kullanirlar.
Ornegin merkezkag sistemi ile suyun uzaklastirilmas: sicak su ile yikamagibi..

>  Ogiutme

Seramik boyalarinin dretilmesinde son asamay 6gitme islemi olusturur. Buislemiicin
kullamlan degirmenler bilyeli degirmenler olup yas olarak yapilir. Ogitme sirasinda
degirmenin dénme hizindan su regete oranina kadar her sey kontrol edilmelidir. Ogiitme
siiresi cogu zaman 72 saatin Uizerinde olup boyanin yaklasik 50 mikron veya daha altinda bir
tanecik biyukliglne sahip olmasi istenir. Boyamin yeteri kadar incelikte 6gitilmemes
kullanma sirasinda noktacik ve iyi dagilmama gibi sakincalar ortaya cikarir. Degirmenden
ainmig Ogutilmis boya bulamaci padanmaz metal kaplar icinde kurutma odalarinda
kurutulabilirler. Ozel kurutma bantlar1 ve piiskiirtmeli kurutucular da bu amag icin giderek
daha fazla kullamlir héle gelmistir. Seramik boyalarimin 4 asamadan olusan slrecte
(hazirlama, kizdirma, yikama, dglitme) elde edilme yonteminden baska bir yontem de boya
karigimlarimn metal tuzlar: ile ¢oktirdlmesi olayidir.

2.2.4. Kullanmilan Katki M addeleri
Maya: Bu maddeye sa¢ kili de denir. Yesilimsi renklidir. Diger ismi de yesil kildir.

Bentonit: Ozlii ham maddeler grubuna girer. Cok inceli taneli olduklarindan kilden
daha 6zlidurler. Plastikiyet 6zelligi gosteren ve kurudugu zaman seklini muhafaza eden ham
maddelere 6zI0 ham madde denir. Bentonitler dogada beyaz, krom, kromin, siyaha varan
tonlarinda, kirmizi ve yesil renklerde bulunur. Katki maddesi olarak kullandigimiz bentonit
yesilimsi renge yakindir. Bentonit katildigi boyaya yapiskanlik ve fircaya akiskanlik verir.
Bentonitin bir 6zelligi ham maddelerin genel 6zelliklerinden su emme 6zelligi ve kuru
kUculmesinin yiksek olma 6zelligidir. Islatildigi zaman hacmi genisler. Kurudugu zaman
hacmi daralir. Bu yizden boya icine fazla katildigi zaman akma yapacagindan belirli
oranlarda katilmalidr.

Kuars (Silisyum): Gorunimu pudra sekeri gibidir. Boyaya katilimdaki amag, boyanin
buinye Gzerinden akmasini dnlemektir. Boyaicine fazla katildigi zaman boyay: dagitir.
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Sir: Cinide kullandigimiz sir stltgenli transparan sirdir. Sir katildiginda agir bir
malzeme oldugundan boyanin dibine ¢oker. Kullanim zordur. Katilma amaci, Uste ¢ekilen
sir ile boyanin uyusumunu saglamaktir.

Camur: Boyamin altindaki yapiyr olusturan camurun boya igine katilmasinin nedeni
boyanin blnye ile Uste ¢ekilen sir ile uyusumunu saglamaktir. Camur boyamin kuvvet
biinyesine gore azaltilir cogaltilir. Ornegin kobaltin gok értiicli olmasimn nedeni, camurun
yiksek oranda kobalta katilmasidir.

2.2.5. Tahrir Boyasi

Turkuaz ve gz tasindan imal edilen yesil, sar1 boyalarin disinda diger boyalar tahrir
(kontur) boyasi olarak hazirlanabilirler. Hazirlama igslemi boyanin rengine gore yapilir. Eger
kobalt boyadan tahrir boyasi yapmak istiyorsak % 20- 40 oraninda kil ilave etmemiz gerekir.
Ayricayine ayni oranlarda (% 20- 40) isletme camuru hazirlanan mavi (kobalt mavisi) boya
icerisine ilave edilir. Kirmuzi boya icine ¢ok az miktarda gliserin katilmak suretiyle tahrir
amagl kullanilabilir.

Siyah: Yine hazirlanmis siyah boya terkibinin icine % 20 — % 40 orarinda kil (maya)
yine ayn oranlarda isletme camuru ilave edilir. Eger boya icerisindeki kil miktar1 fazla ise
tahrir islemi yapildiktan sonra kavlamalar meydana gelir. Normalden daha az katilms ise
tahrir isleminden sonra boyalar cabuk dagilir ve sirlandiktan sonra akma ihtimali daha
fazladir.

Eger siyah tahrir boyasinda kusmalar meydana geliyorsa (tahrir sar1 renge donus(yor
ise),

> Kullandiginmiz boyada krom katkisi fazladir.

> Boya hazirlandiktan sonra bir kap icerisinde belirli bir siire kaynatiimali, sonra
Uzerindeki su birkag defa siizilmelidir.

> Siyah boya tercihinde krom oksit yerine kobalt oksit tercih edilmesi gerekir.

Bu boya (¢ sekilde elde edilir.

Birinci formil: Demir oksit+kobalt oksit+krom oksit
Ikinci formil: Mangan oksit +demir oksit+krom oksit
Uciincii formil: Hazir seramik boyalar

Bu karigimlar firinda kalsine edilir. Katki maddes olarak boyanin icine bentonit veya
camur katilir.

Resim 2.14'te kullamm halindeki siyah tahrir boyasini ve su kabim gorilmektedir.

Resim 2.15'te ise karo Uzerinde firca ile kullamlabilir h@lde siyah tahrir boyasim
gorilmektedir.
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Resim 2. 15: Siyah ve mavi tahrir boyasi
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UYGULAMA FAALIYETI

»  Ayakli turneti hazirlayimz.
»  File gekme ortamin: hazirlayiniz.

»  Turnete 18 cm' lik biskivi tabagin
yerlestiriniz.

» 18 cm'lik tabagin turnette merkezleme
islemini yapinmz.
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> Biskivi tabagin merkezde
sabitleyiniz.

Boyanin kivamini hazirlayiniz.

Fileyi cekecek olan elinizi sabitleyiniz.
File ¢cekimine bagslayiniz.

Diger elinizle turneti ¢cekim mzimza
goére donduriiniz.

YV VYV

»  File ¢cekimine devam ediniz.
> Ik file gekimini tamamlayiniz.
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>

Ikinci file gekimine baslayimz.

>

ikinci file cekimini bitiriniz.

»  Gerekli kontrolleri yapimz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda, 18 cm' lik biskiivi
tabaginin teknigine uygun olarak file ¢cekimlerini yapiniz. Bu uygulamay: asagidaki olciitlere
gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayr

1. Gerekli ortam hazirladimz nmi?

2. Ayakl turneti file cekme konumuna getirdiniz mi?

3. 18 cm’ lik biskivi tabagin turnete yerlestirdiniz mi?

4. 18 cm’ lik tabagi merkezlediniz mi?

5. Boyakivamin ayarladinmz nu?

6. Filecekecek elinizi sabitlediniz mi?

7. File gekimine basladimz mi?

8. Diger dinizleturneti yavasca dondurdiniz ma?

9. File gekme kurallarina uydunuz mu?

10. Bagladhgimz yerde birinci file cekimini bitirdiniz mi?

11. ikinci file gekimini teknigine uygun olarak yaptimz mi?

12. Gerekli kontrol ve dizeltmeleri yaptinz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda 18 cm'’lik
tabak deseninin tahririni, samur firca kullanarak inceli kalinli olarak cizebileceksiniz.

ARASTIRMA

Tahrirleme tekni gine baglamadan 6nce;

> Cini Uretimi yapan atOlyelerde, kullanilan tahrir fircaarn ve oOzelliklerini
inceleyerek tahrir boyasinda aranilan 6zellikleri arastirinmz.

> Tahrir yapma tekniklerini gozlemleyerek drnek resimlerin bulundugu bir dosya
hazirlayinz.

3. TAHRIR

Dekorlamanin ilk asamasi tahrirlemedir. Boya veya altinla islenen stisleme sekillerine
daha koyu bir renkle, ince olarak cizilen cevre gizgilerine tahrir denir. Tahrirler genellikle
ince ve siyahtir. Kalin konturlara daha ¢ok zemini boyali alanlarda 6zelliklede bordirlerde
rastlamaktayiz. Resim 3.1, 3.2 ve 3.3'te tahriri yapilan penc motifi gorilmektedir.

Resim 3.1: Tahrir calismas
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Resim 3.2: Tahrir calismas
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Sir alti teknigi ile yapilmakta olan cini dekorlamalarinda formlar sekillendikten sonra
desenin tahrirlenme islemi yapilir. Tahrirlemeden sonra boyama, sirlama ve pisirme islemleri
yapilir. Resim 3.4'te siyah renkle tahriri yapilmis olan kip formu gorilmektedir.

Resim 3.4: Tahriri yapilmis kiip formu

Cini desenlerinde renklerin motifi bogmasimi 6nlemek amact ile bosluk birakma
isleminden daha farkli, bir uygulamayla da karsilasmaktayiz. Tezhip sanatinda bu
uygulamaya cift tahrir (cift kontur) c¢ekmek denir. Motiflerin planlart birbirine
birlestirilmeden cizildiginde arada beyaz bir kontur varmis izlenimi veren bu tarzda
boyanmis Ornekler gorilmektedir. Resm 3,5 te yer yer cift kontur cekilmis olan vazo
gorulmektedir.
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Resim 3.5: Qiff kontur gekilmis'dik mamul

Resim 3.6' da desenin katmerli peng motifinde ¢ift kontur calismast yapilmistir.
Mamul boyanmus ve pisirilmistir.
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Resim 3.6: Cift konturlu ¢ini

Ayni zamanda siyah harici tahrir boyas: da kullamlabilir. Agik kobalt mavisiyle boyali
motiflerin, ince-siyah konturunun yamnda, daha kalin ve koyu bir kobalt mavisiyle kon-
turlandigi gozlenmektedir. Bu motiflerin ¢cogunlukla taranarak kugtk noktalamalarla yine
koyu kobalt mavisiyle sidendigi gorilir. Resim 3.7 de siyah ve kobalt mavisiyle tahriri
yapilmis tirnakli yapraklar gorilmektedir. Cininin boyanmave pisirme islemi yapilmstir.
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Resim 3.7: Tirnakli yaprak motifleri

Resim 3.8'de farkl1 iki renkle konturlanmakta olan lale motifi goriilmektedir. ince
olan ilk tahrir rengi yesil, ikinci kalin olarak kullanilan renk ise kobalt mavisidir. Kobalt
mavisi lalenin tag yapraklarinin stislenmesinde de kullanilmaktadir.
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Resim 3.8: Lale motifi

Resim 3.9'da koyu kobalt mavisiyle taranarak kicUk noktalamalarla stidenen lae
motifi gorilmektedir.

Resim 3.9: Lale motifi
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Resim 3.10’ da cift konturlama yapilmis ¢ini karo fayans dekoru gorulmektedir.

Resim 3.10: Karo fayansdekoru

Resim 3.11: Tabak dekoru
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Tahrirde aramlan genel 6zellikler sunlardir:

Uygun bir firca kullaniimalidir.

Tahrirlenecek formdatoz, gatlak, yag lekesi bulunmamalidir.
Fircadik tutulmalichr.

Boya kivamu iyi ayarlanmalidir.

YVVVY

3.1. Tahrir Boyasinda Aranilan Ozellikler

Tahrir boyasinin kivamini ayarlamak énemlidir. Boyamiz ne ¢cok koyu nede cok sulu
olmalidir. Eger ¢ok koyu olur ise firga yurimez, ¢cok sulu olursa boya dagilir. Bu nedenle
tahrirleyecegimiz  boyanin kivamim ayarlarken ayran ile boza kivami arasinda
sulandiriimalidir. Boyayr koydugumuz kap c¢ok siki kapatilmali, boya kurumaya terk
edilmemelidir. Sayet uzun stire kullamlmayacak ise su ilave edilip agz1 kapal1 tutulmalidir.
Kuruyan bir boyanin icerisine su katip kullanildiginda ne kadar karistirilsa da katki
maddel eri tam olarak ¢dzllmez. Bu nedenle havanda bir siire tekrar ezilmesi gerekir.

3.2. Tahrir Fircasinda Aranmilan Ozellikler

Seramik islerinde kullamlan fircalar ya sentetik killardan veya tabi killardan
yapilmaktadir. Kil firgalar, genellikle dekorlama islerinde kullamilmaktadir. Kil fircalar
sentetik fircalara gore daha pahalidir. Firgalar kil kismunin yapisina gore yass: ve yuvarlak
kesitli olmak Uizere adlandirilir.

Dekorlama islemlerinde kullanilan firgalar da kil fircalar ve samur fircalar olmak
Uzere iki trladar. Dekorlama islemlerinde kullanilan fir¢aar, kalem uzunlugunda olmalidhr.
Iyi bir dekorlama fircasiin ucu 1slatildiginda, sivri olarak toplanabilmelidir. Ucu
sivrilesmeyen, catallasan ve su tutmayan fircalar arzu edilen 6zellikte degildir, bu nedenle bu
firgalarin kullanilmamas: gerekir.

Cini motif ve desen ¢alismalarinda kullarmilan kil fircalar 6zel fircalardir. Bu fircalar,
esegin iki kulagi arasinda kalan yele killarindan yapilmaktadir. Ne ¢ok sert ne ok yumusak
olmalidir. Bu tir tahrir fircalarinda tutusa uygun sap, tiyleri birbirine baglayan sikistiran
kavsara, boyay: depolayan hazne ve ¢izme islemini gerceklestiren kalem kismu bulunmalidir.

Iyi bir tahrir firgasi samur firgadan olmalidir. Samur firgalarin uglar hassas ve sivri
olmalidir. Resim 3.12' de samur firca 6rnekleri gorilmektedir.

Resim 3.12: Samur fircalar
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3.3. Firca Kullanma Teknigi

Samur firga kullanmlirken boya diz bir ylizey Uzerine ainarak ayarlandiktan sonra
kullanilir. Resim 3.13'te karo ylzeyi Uzerinde inceltilen tahrir boyal ar1 gérilmektedir.

Resim 3.13: Tahrir boyasimin inceltilmesi

Firga tutan elin serge parmag: ylzeyden destek almali ve diger parmaklar dekorlanan
yuzeye degmemelidir. Fir¢a dik tutulmalidir. Firca killarinin en ug ve sivri noktasi ile gizim
yapilmalidir. Resim 3.14' te firga tutan el gortlmektedir.

e

Resim 3.14: Fir¢a kullanma teknigi
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Cini uygulamalarinda tahrir veya boya yaparken parmaklarin dekorlanan kisimlarla
temasta bulunmamasi gereklidir. Degme olursa tahrir veya boyalar sirtinmeden dolay: saga
sola dagilir. Ust Uste gelen boyalar birbirlerinin renklerini bozar. Ozellikle siyah tahrir
boyasim kullanirken dikkatli kullanmak gerekir. Firga kullanma teknigini bilmek ve
uygulamak gereklidir.

Resim 3.15: Tahriri yapilan dairesel form

Seramik formlar: cesitlidir. Dik formlar, diz yuzeyli formlar ve dairesel formlar
olmak Uzere ayrilirlar. Sir alti dekorlamalarinda, tahrirleme veya boyama yapilirken firgay:
teknigine uygun olarak kullanmak gerekir. Ressm 3.15'te dairesel formun tahrirlenmesi
gorilmektedir. Vazolarda, tabaklarda, karo ve fayandarda tahrirleme, firca kullanma
teknigine uygun yapilmalidir. Cok sayida yapilan tahrirlemelerle samur firca kullanmm
estetik cizgiler yaratmaya donusmektedir. Kendiliginden olusan inceli kalinli cizgiler
desenlere boyut kazandirir. Bu bol bol tahrir yapmakla olusacaktir. Motif ve desenler tabak
icinde kendini gosterecektir.

Dairesel formlarin yani 18, 25, 30, 40, 45 cm capindaki tabaklarin tahrirleme
calismalarinda baslama yeri desenin cizim baslangi¢ noktasi olabilir. Merkezden baglayarak
disa dogru da tahrirleme yapilabilir. Resim 3.16'da tabak formu tahririnde dogru firca
kullanma teknigi gorilmektedir.
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Baslangi¢c noktasindan firga kullanma teknigine uyarak tahrirlemeye baslanmalidir.
Desende dal egrileri var ise onlar cizilir. Dal egrisi Gizerinde motifler tahrirlenmeye baslanir.
Motif tahrirlemeleri bitirilerek desen bittinune gidilir. Resim 3.17 ve 3.18 de gul yapraginmn
tahrirlenme asamalar1 gorilmektedir.

_

Resim 3.17: Gl ypraglnm tahrirlenmesi
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Resim 3.18: Gul yapragimn tahrirlenmesi

3.4. Uygulamadan Dogacak Hatalar

Tahrirleme islemine gecmeden 6nce; tahrirlenecek olan yilzeyde, tahrir boyasinda ve
tahrir fircasinda aramlan 6zelliklerin kontrolU yapilmalidir. Tahrirlenecek olan ylizey karo,
vazo, tabak vb. olabilir.

Dairesel formlu yiizeylerin biskiivi kontrolleri yapilmalicir. Onceden hazirlanmis olan
tabaga uygun desen, tabagin orta noktasi bulunarak aktariimali ve file cekimleri
yapilmalidir. Tahrir boya kivamu ayarlanmali ve tahrir fircast tahrir yapmaya uygun
olmalidir. Tahrirleme teknigine uygun tahrirlemenin yapilmasi gerekir.

Yukarida siralanan 0Ozelliklerin yerine getirilerek uygulamanin yapilmasi, hatasiz
tahrirlemeyi getirecektir. Bu arada cok tahrir yapmak cizgilere estetik hava verecektir.
Ozellikle firca tutan elin serce parmag: ile yiizeyden destek alinmal1, diger parmaklar yiizeye
degmemelidir. Degdigi zaman ylzeyde slrdlmis olan tahrir boyasi veya boyalar diger
kisimlaratasinir. Renkler birbirine bulasir pisme sonrasi istenilen renklere ulasilamaz.

Tahrir yaparken motiflerin gizgileri disina ¢ikildiginda hatalr motifler olusur. Bunlarin
kazici bir aletle kazinmasi gerekir. Derin kazima yapilmamalidir. Y Uzeyin bozulmamasi
gerekir. Hata yapilan kisim tekrar cizildiginde duzgun durmalicir. Kuguk bir jilet pargasi ile
gerekli olan kazima yapilabilir.

Dogru ve hatasiz 18 cnm'lik tabak tahriri igin ¢ok sayida 18 cm'lik tabag: teknigine
uygun olarak tahrirlemek gerekir.
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UYGULAMA FAALIYETI

»  Caligmaortamim hazirlayimz.

> Tahrir boya kivamini karo Uzerinde hazirlayiniz.

Fircaya boya aliniz.

18 cn’lik tabag tahrirleme islemine baslayimz.

Firgatutan elinizin serge parmagin tabaga dik tutarak destek alimz.
Tahrirlemeye merkezden disa dogru baslayiniz.

Samur firga kullanma tekni gine uygun olarak tahrirlemeye devam ediniz.

YV V.V V VYV V

Desen butunl Ggund kontrol ediniz.
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Tahrirleme iglemini bitiriniz.

>
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Tahrirlemede yapilmig olan hatalar1 kontrol ediniz.
Gerekli duzeltmeleri yapiniz.

Farkl1 bir 18 cm’lik desenin tahrirleme islemini teknigine uygun olarak yapimz.

YV V V V

Farkl1 bir 18 cm’lik desenin tahrirleme islemini teknigine uygun olarak yapimz.

> Bir once calistiginiz 18 cm’lik desenin tahrirleme islemini farkli renkli tahrir
boyasi ile yapimz.

> Farkl1 bir 18 cm’lik desenin tahrirleme islemini teknigine uygun olarak yapimz.
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> Farkl1 bir 18 cm'’lik desenin tahrirleme islemini teknigine uygun olarak yapinmz.
> Farkl1 bir 18 cm’lik desenin tahrirleme islemini teknigine uygun olarak yapinmz.



OLCME VE DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda, 18 cm' lik tabak
deseninin, tahrirleme iglemini teknigine uygun olarak yapimz. Bu uygulamay: asagidaki
oOlciitlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

=

Calisma ortamim hazirladimz mi?

2. Tahrir boyakivanin ayarladimz n?

Fircaya boya aldimz mi?

Firca tutan elinizin serce parmagin tabaga dayayarak destek
aldinz m?

5. Tahrirlemeislemine merkezden basladiniz mi?

6. Merkezden disa dogru tahrirlemeye devam ettiniz mi?

Firca kullanma teknigine uygun olarak tahrirleme iglemini
tamamladinz mi?

8. Hatalarimz dizelttiniz mi?

Tahrirlenmis olan biskiivi tabagin genel olarak kontrolUni
yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam “Evet” ise modil degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Bu faaliyet sonunda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplandirarak
olctintiz.(Bosluklari doldurunuz)

1. Mese kdmurii serttir ve desenleri, sogiit ve cam kdmirine gore dahafazla..........
2. Cok ince olmasi gerektiginden ezilmis olan kdmdrler.......... elekten elenmelidir.

3. Cizilen desenler teknigine uygun olarak.......... sonra, mamultin Gzerine konur ve kdmiir
tozu kullamlarak desenin ana hatlar1 gegirilir.

4. ..........desende kenar suyu ile ana desenin ayiriminda desenlerin bitim yerlerine
cekilebilir.
5. Fileler gerek.......... Ve.......... firca ve pergel yardim ile gerekse diiz ylzeylerin Uizerine

cetvel yarcimu ile gekilir.

6. Seramik boyalarimn Uretilmesi.......... , .ccooviies  eeennnn, Ve.......... asamalarini
icermektedir.
7. Hazirlanmig siyah boya terkibinin icine % 20 — % 40 oraninda.......... maya) yine ayn

oranlardaisletme camuru ilave edilir.

8. Boya veya dtinla islenen stisleme sekillerine daha koyu bir renkle, ince olarak cizilen
cevre cgizgilerine.......... denir.

9. Acik kobalt mavisiyle boyal1 motiflerin, ince.......... konturunun yamnda, daha kalin ve
koyu bir kobalt mavisiyle konturlandigi gozlenmektedir.

10. Firca tutan elin serge parmag ile ylzeyden destek alinmali, diger parmaklar..........
degmemelidir.
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Asagidaki sorularda dogru olan sikki isar etleyiniz.

11. Tahrirlenecek ylizeyde aramlmayan 6zellik hangisidir?
A) Biskivi mamullerin, defolu olmamas: gerekir.
B) Biskivi mamullerde, gizli ¢catlak olmamasi gerekir.
C) Biskivi mamuller, kesinlikle tozlu olmamalidir.
D) Biskiivi mamullerin astarlart zimparalama sirasinda kazinng olmalidir.

12.Turnette file cekme is islemlerinde hatali olan: bulunuz?
A)  Turnette tabagi merkeze getirmek
B) Fircatutan eli sabitlemek
O Uygulamay bagsladigin yere getirmek
D) Boyama islemine gegcmek

13. Seramik ve ¢ini boyalarindan yanlis olan: bulunuz?
A)  Sir Ustl boyalar
B) Yagli boyaar
C) Sirici boyalar
D) Organik boyalar

14. Asagidakilerden hangisi seramik boyalarinda kullanilan katki maddesi degildir?

A)  Bentonit

B) Kuvars

C) Mangan oksit
D) Camur

15. Tahrirde aranilan genel 6zellik hangisidir?
A)  Uygun bir firca kullamimalidir.
B) Tahrirlenecek formdatoz, catlak, yag lekesi bulunmalidir.
C) Fircayr egik tutulmalidir.
D) Boyakivam sulu olmalidir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiniz cevaplar ile cevap anahtarimzi  (degerlendirme OlcUtleri)
karsilagtirimz, cevaplariniz dogru ise performans testine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz
modultn ilgili faaliyetine dénerek konuyu tekrar ediniz.
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PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Kazandigimiz beceriler dogrultusunda, teknigine uygun olarak odun Kkomiri
hazirlayimz. 18 cm’lik tabak desenini biskivi tabagina aktarimz, file cekimlerini ve tabak
deseninin tahrirleme islemini  yapimz. Bu uygulamay: asagidaki Olcltlere goére
degerlendiriniz.

(Bu uygulama kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr

1. Gerekli ortamt hazirladiniz m?

2. Odun kdmurind temin ettiniz mi?

3. Odun kdmrini yeterince ezerek incelttiniz mi?

4. Ezilmis komir tozlarim 80 din’ lik elekten gegirdiniz mi?

5. Ustte kalan komiir tozlar: icin ayn islemi tekrarlacimz m?

6. 10-15 cm’lik tulbentler icine kdmlr tozlarin yerlestirdiniz mi?

7. Koémur tozlarin tampon héline getirdiniz mi?

18 cmv'lik biskiivi tabag: alarak gerekli kontrolleri yaptimz mi?

18 cmv’lik biskivi tabagimn zimparalama islemini teknigine uygun
olarak yaptimz mi?

10. 18 cm'’lik biskivi tabaginin stingerle silme islemini yaptimz mi?

11. Pergel yarcim ile 18 cm'lik tabagin orta noktasint buldunuz mu?

12. Deseni tabaga yerlestirdiniz mi?

13. Teknigine uygun olarak kémlr tozu ile deseni, tabaga aktardimz
m?

14. Fazlatozu Ufleyerek yiizeyden uzaklastirdimz mi?

15. Son kontrolleri yaptimz mi?

16. Gerekli ortam hazirladiniz mi?

17. Ayakl turneti file gekme konumuna getirdiniz mi?
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18. 18 cm'’lik biskivi tabagini turnete yerlestirdiniz mi?

19. 18 cm'lik tabag1 merkezlediniz mi?

20. Boya kivamini ayarladiniz nm?

21. File gekecek elinizi sabitlediniz mi?

22. File ¢ekimine bagladimz nu?

23. Diger elinizle turneti yavasca dondirdiniz ma?

24. File gekme kurallarina uydunuz mu?

25. Bagladigimz yerde birinci file cekimini bitirdiniz mi?

26. ikinci file gekimini teknigine uygun olarak yaptimz mi?

27. Gerekli kontrol ve duzeltmeleri yaptiniz mi?

28. Calisma ortamini hazirladimz mi?

29. Tahrir boya kivamin ayarladimz mi?

30. Fircayaboya aldiniz mi?

31. Fircatutan einizin serce parmagini tabaga dayayarak destek aldiniz
mi?

32. Tahrirleme islemine merkezden bagladimz mi?

33. Merkezden disa dogru tahrirlemeye devam ettiniz mi?

34. Firca kullanma teknigine uygun olarak tahrirleme islemini
tamamladiniz mi?

35. Hatalariniz1 diizelttiniz mi?

36. Tahrirlenmis olan biskivi tabagimn genel olarak kontroldnt
yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdrmiiyorsamz modill tekrar ediniz. Cevaplarimz dogru ise bir sonraki
module gegcmek icinilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

SORULAR CEVAPLAR
1 yipratmaktadir
2 80 din’lik
3. delindikten
4. fileler
5 firca ve per gel

Hazirlama,

6. kizdir ma, yikama ve

ogutme
7. Kil
8. tahrir
0. siyah
10. ylzeye
11. D
12. D
13. B
14. C
15. A
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