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Milli Egitim Bakanli g tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 say1l1 Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastinlan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridhr).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sraanda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modllere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmis modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB164

ALAN Seramik ve Cam Teknolojisi

MESLEK/DAL Al¢c1 Model Kalipci / Serbest Seramik Sekillendirme

MODULUN ADI Sirlama ve Pisirim

Seramik drunlerinin, sirlama islemine hazirlanmas: ve
uygun sirlama yontemleriyle hatasz olarak sirlanmas,
pisirilmesi ileilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildig
Ogrenme materyalidir.

MODULUN TANIMI

SURE 40/32+(40/32) Uygulama silresi tekrari

ON KOSUL Sir hazirlama modil iinii basarmis olmak.

YETERLIK Sirlama yontemlerini uygulamak ve sirl1 pisirim yapmak.

Genel Amag

Bu moddl ile uygun ortam saglandiginda, seramik
Urdnlerini, sirlama islemine hazirlayarak teknigine uygun
arlamayontemleriyle hatasiz olarak sirlayabileceksiniz

Amaglar

» Seramik Urdnlerini  srlama islemine hazirlayarak
teknigine uygun daldirma yontemi ile hatasaz olarak
sirlayabileceksiniz.

» Seramik UrOnlerini  arlama islemine hazirlayarak
teknigine uygun puskirtme yontemi ile hatasiz olarak

MODULUN AMACI sirlayabileceksiniz.

» Seramik drdnlerini  arlama islemine hazirlayarak
teknigine uygun akitma yontemi ile hatasiz olarak
airlayabileceksiniz.

» Seramik Urdnlerini  arlama islemine hazirlayarak
teknigine uygun firca ve benzeri malzemeler ile hatasiz
olarak sirlayabileceksiniz.

» Sirlanmig Urdnleri teknigine uygun firina yerlestirerek
uygun sicaklikta sirli pisirim yapabileceksiniz.

Atolye ortamu, hazir sir, kanstirc, sirlanacak mamul, 200
mikronluk elek, pistole, sir cekme raglesi, degisik
buyUkllkte fircalar, siinger, bigak, boumetre, seffaf sir,
renk verici oksitler, seramik boyalari, karistinci, hassas
terazi, deneme finni, seramik firin1 ve malzemeleri, slinger,
sir kovalari, is guvenligi ileilgili ekipmanlar.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI




Her faaliyet sonrasinda o faaliyetle ilgili degerlendirme

- sorular1 ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.

gIIEng;Z/IIfLXI;ENDIRME Ogretmen modill sonunda size 6lgme araci (uygulama,
soru-cevap) uygulayarak modil  uygulamalar: ile

kazandi gimz bilgi ve becerileri 6lcerek degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci

Bu modil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile sirlama yontemlerini ve sirl
pisirimi kolaylikla gergeklestirebileceksiniz.

GunimUizde seramik Urtnlerin sirlanmast seri olarak yapilmakta, sirlama islemi elle
veya otomatik olarak gerceklesmektedir. Elle yapilan sirlama islemi ¢ok dikkat gerektiren
hassas olunmas: gereken islemlerden olusur. Mamul yizeyinde sir dagiliminin her yerinde
ayn olmasina dikkat edilir. Ayn Urlinlerin seri olarak sirlanmasinda hata payinin azaltilmas
amaciyla otomasyona dayal1 sirlama sistemleri kullaniimaktadir. Kullanilan sirlama yontemi
Urdiniin kalitesini dogrudan etkilemektedir. Yiksek kaliteli Grin Gretmek pek cok faktériin
bir araya getirilip bir uyum teskil etmesiyle yapilabilir. Ozellikle ayni renk tonunda sirlarn
elde edilmesi degismeyen kalitede Uretim elemanlarimin bir arada teskil etmesi sonucu
geceklesir. Bu aanda basarilt olmak, uygun sirlama yontemini secerek hatasiz sirlama
yapmak ve pisirim atmosferi homojen olan finnlarda istenilen scaklikta pisirimi
gegekl estirmekle mumkuinddr.

Seramik Uretim teknolgjisinin her gegen gun hizla ilerledigi bu zamanda gelisen
sirlama teknolgjisini yakindan takip edip gelismeleri incelemek icin belirli bir at yapinn
olusmasi gerekir. Sir hazirlama yontemlerini 6grenmek, renk verici oksitleri geresi gibi
kullanmak, seffaf arlart renklendirmek, sirlama yontemlerini uygulamak ve arli pisirimi
gerceklestirmek bu alt yapinin olusmasini saglayacaktir.

Sirlama teknolgjisi alaninda elde etmis oldugunuz bilgi ve becerileri kullanarak
degismeyen kalitede ar ve seramik Urlnlerin Uretimini kolaylikla gerceklestirme imkanina
sahip olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Seramik Urinlerini sirlama islemine hazirlayarak daldirma yontemi ile hatasiz olarak
sirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli aragtirmalar sunlardir:
> Daldirma yontemi ile arlamanin nasil yapildigin arastirimz.

> Daldirmayontemi ile arlamanin yapildig alanlart aragtinniz.

> Daldirma yontemi ile sirlamanin yapildigi arag gerecleri arastiriniz.

1. DALDIRMA YONTEMI

1.1.Teknik Hakkinda Genel Bilgi

Dadirma yontemiyle sirlama, biskivi veya kuru yari mamulin sulu sir icine
daldinlarak cikartiimast ile sirin mamul Uzerinde film tabasi seklinde kalinlik olugturmasichr.
Et kalinhg: ince olan drdnlerin sirlanmasi, biskivi pisirimi sonraa daldirma yontemi ile
yapilabilir. Et kalinligi fazla olan Griinlerin sirlanmasi, kurutma sonrasi, daldirma yontemi ile
yapilabilir.

Uriniin sir icinde kalma siiresi ve sinn yogunlugu, Uriiniin kalin veya ince
sirlanmasini dogrudan etkiler.

Sirin - yogunlugu, boumetre ile olglildiginde, 45-50 bome; litre agirligi ile
Ol¢ulduigiinde 1450-1500g/l arasinda olmalidhr.

Biskivinin sir icinde kalma sires, sirin yogunluguna bagli olarak 5-15 saniye
arasinda degisir. (Resm 1.1, Resim 1.2)

Daldirma yontemiyle sirlamada islem basamaklar1 su sekildedir:

Bisklvinin tozu alimir. Gerekirse hafif nemlendirilir.

Sirin yogunlugu, boumetre ile 6l ¢l Ur veya litre agirligina bakilarak ayarlanir.
Biskivi, masa veya € ile arin icine daldirilir.10-15 saniye sir icinde
bekl etildikten sonra gikarilir. 2-3 saniye bekletilir, masanin Gizerine konur.
Masaile veyaelle tutulan yerlerin sirlari firgcaile sirlanarak tamamlanr.

Sir rotusu yapilir. ( Resim 1.6)

Firin plakasina gelen at ylizeylerin sin sulu stinger ile silinir. Fnn plakasina
yerlestirilir. (Resm 1.7)
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Resim 1..5: Sirsiz yerlerin fir¢a ile sirlanmasi Resim 1.6: Sir rotusu
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Resim 1.7: Firin plakasina degen yerlerin sirinin silinmesi

1.2. Uygulama Alanlari

Daldirma yontemi ile sirlama bircok alanda kullaniimaktadir. Et kalinligr ince olan
Urinlerde biskivi pisirimi sonrast daldirma yontemi ile srlamada, sinn Urin ydzeyi
Uzerinde, homojen bir dagilim géstermesi sebebiyle tercih edilir.

En ¢ok uygulama alanlar:

Porselen Urlinleri, stis esyas: Urtnleri, sirli ¢cdmlekci Grinler, pekismis ciniden yapilan
kanalizasyon borulari, ¢ini OrGnleri vb. OrOnlerin srlanmasi  daldirma yontemi ile
yapilmaktadir.

1.3. Kullanilan Arag¢ Gerec ve Ozelikleri
Boumetre: Sir yogunlugunu 6lgmek icin kullanlir.

llitrelik dereceli slindir veya balon joje: Sinn yogunlugunu terazide bulmak icin
kullanilir.

Elekler: Sin elemek icin kullanilir.

Sirlama masast: Biskiviyi sir igine daldirip ¢cikarmak igin kullanlir.
Kanstirict: Sirin dibe gokmesini 6nlemek icin kullanil ir.

Samur firga : Sirsiz alanlarin arint tamamlamak igin kullanilir.
Siinger: Firin plakasina gelen ytizeylerdeki sin silmek icin kullanilir.
Bigak: Fazlasirlan kazimak igin kullanilir.

Sir kovast: Dadirmaislemi yapmak igin sr konulan hazne

Bardak: Siraz aanlarn sirlamak igin igine sir konur.



UYGULAMA FAALIYETI

Urinleri srlamaislemine hazirlayarak daldirma yontemi ile hatasiz olarak sirlayiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

> Sirlanacak Urtinleri sirlamaislemine
hazir héle getirmek icin nemli siinger
ilesiliniz. Gerekirse basingl1 hava
kullarmniz.

)4

> Sirin yogunlugunu, boumetre ile
Olcerek veyalitre agirligim bularak
kontrol ediniz.

> Sir1, 200 mikronluk elekten geciriniz.

> Biskuvi UrUnler tozlu ise basinch
hava tuttuktan sonra nemli stinger
ilesliniz.

> Sirn gelisme sicakl1gin, rengini ve
Ozelliklerini 6greniniz.

> Sin homojen bir dagilim
gosterinceye kadar karistinmz.

> Sirin litre agirligini dereceli silindir
veyabalon jojeile 6l¢liniz. Hassas
terazi kullanimz.

> Karistinlan sirin tamamini 200
mikronluk elekten gegiriniz




> Sirlama sirasinda sir1, araara
karistirimz.

> Bisklvi Urtnleri sir kovasiminicine
daldirarak sirlayiniz.

Temiz ve dizenli caliginiz.

Bisklviyi annigine, hava
kalmayacak sekilde daldirinmz.

Daldirilan biskiviyi 10-15 saniye
tuttuktan sonra gikariniz, 2-3
saniye bekl ettikten sonra masa
Uzerine koyunuz.




> Sir dmayan boltimleri firgaile tekrar
arlayarak gerekli yerleri rotuslayimz.

>  Istenmeyen yerlerdeki fazlasirlan
rétuslayarak sir ylizeyinin diizgin
olmasini saglayiniz.

Sirl1 Urinlerin at ytzeylerinin finn
plakasina degecek yerlerinin
(ayaklarin) sirlarin, sulu stinger ile
siliniz veya kaziyimz.

>

>

>

Fircaile sirlamada sir kalinliginin
ayn olmasinadikkat ediniz.

Rotus isleminde sirin diizgin
olmasina dikkat ediniz.

Firn plakasina gelen yiizeylerin
sirinin iyice kazinmasina dikkat
ediniz.




>
>

Zaman iyi degerlendiriniz.
Is glvenligi kurallarina uyunuz.




OLCME VE DEGERLENDIRME

A- OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimleler dogruise D, yanhs ise Y koyunuz.

Dogru Yanls

1. Daldirma yéntemiyle sirlama, biskivi veya kuru yari mamuliin
sulu sir igine daldirilarak gkartilmas ile sirin mamul Uzerinde
film tabasi seklinde kalinlik olusturmas: dir.

2. Uruiniin sir icinde kalma siiresi ve sirin yogunlugu, driiniin kalin
veyaince sirlanmasin etkilemez.

3. Et kainhg fazla olan Urdnlerin sirlanmasi, kurutma sonras,
daldirma yontemi ile yapilabilir

4. Sirin yogunlugu, boumetre ile olgulur veya litre agirligina
bakilarak ayarlanir.

5. Biskivi, masaveyad ile sirinicine daldirilir hemen cikarilir.

6. Firin plakasna gelen at ylzeylerin sirmin silinmesine gerek
yoktur.

7. Dadirma yéntemi ile sirlama, srin Orin ylzeyi Uzerinde,
homojen bir dagilim gostermesi sebebiyle tercih edilir.

8. Elekler, an karistirmak icin kullanilir.

9. Sirlama 6ncesi sir1, karistirmaya gerek yoktur.

10. istenmeyen yerlerdeki fazla sirlan rétuslayarak sir yiizeyinin
diizgiin olmas: saglanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasach gimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamal1 teste geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda biskiivi pisirimi yapilan

urinleri  daldirma yontemiyle sirlayimz. Bu uygulamay: asagidaki

degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginmz becerileri evet

ve hayir kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

kriterlere gore

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Arag gerecinizi dogru olarak secip haair hdle getirdiniz mi?

Is onliguniizi giydiniz mi?

Sirlanacak Urlnleri sifama islemine hazir hde getirmek igin
nemli stinger ilesildiniz mi?

Sirin yogunlugunu, boumetre ile Olgerek veya litre agirligim
bularak kontrol ettiniz mi?

Sirin tamamini 200 mikronluk el ekten eediniz mi?

Bisklvi Urdnleri sir kovasinin igine daldirarak sirladinz mi?

Sir almayan bolimleri firca ile tekrar sirlayarak gerekli yerleri
rétusladi mz mi?

Istenmeyen yerlerdeki fazla sirlar: rétuslayarak sir yiizeyinin
duizguin olmasini sagladimz mi?

Sirl1 Urdnlerin at yizeylerinin firin plakasina degecek yerlerinin
(ayaklarin) sirlarint, sulu stinger ile sildiniz mi?

Sirlama sirasinda siri, araara karistirdiniz mi?

Calisma ortaminizi temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “ hayir” seklindeki cevaplariniz bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin

tamamu evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI2

AMAC

Seramik Urunlerini sirlama igslemine hazirlayarak teknigine uygun puskirtme yontemi
ile hatasiz olarak sirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli arastirmalar sunlardir:

> Puskirtme yontemi ile sirlamamin nasl yapildigint aastiriniz.

> Puskirtme yontemi ile sirlamanin yapildig: alanlari arastirini z.

> Plskirtme yontemi ile sirlamamn yapi lcig1 arag gerecleri aragtinmz.

2. PUSKURTME YONTEMI

2.1. Teknik Hakkinda Bilgi

Plskirtme yontemi ile arlama, kuru veya biskivi yari mamulin Gzerine sulu sir
karistmurun pUskidrtilerek, mamul Uzerinde ince sir tabakast olusturmadir. Sir, mamul
Uzerine pistole ad: verilen 6zel puskirtme tabancalariile atilir.

Plskirtme yontemi ile arlamay: etkileyen faktorler sunlardir:

> Pistolenin puskirtme agiz agiklhig:
> Puskirtme basinci

»  Sirn kivami (yogunlugu)

> Plskirtme mesafesi

Piskirtme yontemi ile silama elle veya otomatik olarak geceklestirilebilir.
Mamullerin girintili ylzeyleri genelde d ile sirlanir. Bu yontem tecriibeye dayanir. Pistole
ile sirlayan kisi sin mamul ylzeyine her yerine aym olacak sekilde puskirtmelidir. Esit
dagil im olusmazsa, pisirim sonrasi renk tonu farkliliklar: olusur.

2.2. Uygulama Alanlar1 ve Kosullari

Plskirtme yontemi ile sirlama bircok alanda kullaniimaktadir. Daldirma yontemi ile
sirlanamayacak biyuklUkte olan mamuller, et kalinligi fazla olan kuru mamuller puskirtme
yontemiyle sirlanabilirler. Plskirtme yontemi ile srlamada, sinn Uriin ylzeyi Uzerinde,
homojen bir dagilim gostermesi amaciyla dik ve yatay yizeylerde sirlama, otomatik calisan
pistolelerle yapilmaktadir.
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En cok uygulama alanlart: Saglik gerecleri (vitrifiye Grinler), siis esyas Urunleri, sirh
comlekci UrUnleri, pekismis ciniden yapilan kanalizasyon borulari, yer ve duvar karosu
drnleri, ¢ini Grdnleri vb. Urdnlerin sirlanmasinda plskirtme yontemi uygulanmaktadir.

2.3. Kullanilacak Arag¢ Gerecler

Boumetre: Sir yogunlugunu 6lgmek icin kullanlir.

litrelik derecdi slindir veya baon joje: Sinn yogunlugunu terazide bulmak icin
kullanilir.

Elekler: Sin elemek icin kullanlir.
Kompresor: Basingli hava olusturmak igin kullanlir.
Pistole: Sulu sir, belirli bir hava basncinda piskirten tabancadir.

Sirlama kabini: Pistole ile sirlama isleminin yapildigi, fazla sirin emildigi ve gekildigi
kabindir.

Sirlama turneti: Sirlanacak Urinin konuldugu, kendi ekseni etrafinda donen tabladir.
Karistinct: Sirin dibe ¢okmesini dnlemek, kanstirmak icin kullanilir.

Samur firga: Sirsiz alanlarin sinni tamamlamak igin kullanilir.

Singer: Firin plakasina gelen yuzeylerdeki sin silmek icin kullanilir.

Bicak: Fazla sirlart kazimak icin kullarulir.

Sir kovast: Sir1 karigtirmak igin sir konulan hazne.

Bardak: Siraz aanlarn sirlamak igin igine sir konur.

2.4. Kullanilacak Ara¢ Aparatlarin Genel Kontrolleri

Pistolenin kontrolt: Pistolenin agiz agikhginin kontrolti ve sirlama mesafesinin
kontrol U yapilir.

Komprestriin Kontrol U Kompresorde olmasi gereken hava basinci kontrol U yapilir.
Turnetin Kontrol i: Turnetin dénme hiz kontrol U yapilir.

Sirlama Kabinin KontrolG: Emici fanin ¢aligmasi kontrol edilir.

2.5. Piiskiirtme Yontemi

Plskirtme yontemi ile arlamaislem basamaklar: su sekildedir:

> Biskuvinin tozu alirir. Gerekirse hafif nemlendirilir. ( Resim 2.1)

»  Sinn yogunlugu, boumetre ile ol¢llur veya litre agirligina bakilarak ayarlanr.
Sirin yogunlugu, 60-65 boume, litre agirl1g1,1650¢/ civarinda olmalichr.

> Komprestriin hava basincina bakilir. Hava basinci, 7-8 bar olmalidir.

> Pistolenin agiz agikligi ayarlanr.
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> Biskivi Urdin, sirlama kabinindeki turnetin tzerine konur.

> Pistolenin haznesine sir doldurulur. Sirlama mesafesi ayarlanir.

»  Sirlama islemi gerceklestirilir. Sirlama yaparken turnet belirli bir hizda
dondardlir. Pistoleden puskiren arin, Uriin yizeyinin her yerine esit olacak
sekilde dagilmas: saglanir. (Resm 2.2)

> Sirlanan Uriin masa tizerine al inir.

»  Sirrétusu yapilir. (Resim 2.3)

> Pistoleden puskiren sirin, Urin ylzeyinin her yerine esit olacak sekilde

dagilmasi saglanir.
> Firin plakasina gelen alt ylizeylerin ar1 sulu slinger ile silinir. ( Resim 2.4)

Resim 2. 3: Sir rotusu Resim 2.4: Uriiniin altinin silinmesi

2.6. Piiskiirtme Yonteminde Dikkat Edilecek Hususlar
Plskirtme yontemi ile srlamada dikkat edilecek husudar:
> Pistolenin agiz agikhg: iyi ayarlanmalidir. Pistolenin agiz agikhgi ¢ok agik

olursa, sir mamul yizeyine sivi hdlde ulasacagindan ylzeyde sr akmalar
gozlenebilir. Pistolenin agiz agiklig1 az olursa sir mamule ulasmaz.
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Sirlama yaparken pistoleden puskiren sirin, Urln ylzeyinin her yerine esit
olacak sekilde dagilmasi saglanmalidir. Dagilim esit olmazsa pisirim sonras
renk tonu farkliliklar: gzlenir veya sir toplanmalar: olusur.

Sirin kivami iyi ayarlanmalidir. Sir gok sulu olursa mamul Uzerinde sr akmalar
olusabilir. Sinn suyu az olursa, pistole ile piskirtme sirasinda tikanmalar
olusabilir.

Sirlama sonrasi finn plakasina gelen alt ylzeylerin sirt sulu stinger ile silinir.
Silinmezse pisirim sonrasi buradaki sir pisirim plakasina yapisir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Uriinleri sirlama islemine hazirlayarak teknigine uygun piiskiirtme yontemi ile hatasiz
olarak sirlayiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
> Sir1 temin etmek igin Ureticilerden »  Sinngelisme sicakligini ve
gerekli bilgileri aimz. Alinan sin Ozelliklerini 6greniniz.
karigtirimz.

»  Sirn homojen bir dagilim
gosterinceye kadar karistiriniz.

»  Sinnlitre agirligin dereceli
silindir veyabalon jojeile
Olcliniiz. Hassas terazi
kullanirz.

> Oglittlmis sulu sir1 goz ile kontrol
ediniz.

> Sirin yogunlugunu, litre agirligim
bularak kontrol ediniz.

> Ogitilen sirin tamamim 200
mikronluk elekten gegiriniz

> Sir1 kullamma hazir hde getirmek icin
litre ggirli gini ayarlayimz. (1650g/I
olacak sekilde) veya boumetreile
Olctindz. (60-65 bome)
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>

>

>

-

>

Sir1, 200 mikronluk elekten geciriniz.

Sirlanacak biskivi veyakuru yari
mamulleri nemli stinger ile tozunu
aliniz. Gerekirse basinglh hava tutunuz.

N

Sir tabancasinin agiz agikligini kontrol
ediniz

»  Temiz veduizenli ¢alisiniz.
»  Zaman iyi degerlendiriniz.

> Biskivilerin tozsuz olmasina
dikkat ediniz.

> s givenligi kurallarina uyunuz.

> Pistolenin agiz agikhigin belirli
bir hava basinciile kontrol
ediniz.

»  Sirlamadnces kompresori
calistirarak yeterli havanmn
olusmasini saglayinmz.
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>

>

>

Puskirtme basincint ayarlayiniz (8-10

bar).

Sirlamay1 yapiniz.

>

Sirlama 6nces sir1 Urtin Uzerine
puskirterek uygun mesafeyi
ayarlayiniz.

Sirlama yaparken Urtiniin her
yerinin ayn kalinlikta
sirlanmasint saglayinz.

Sirlama sonucunda kalin olan
sirl1 alanlar tiraglanir, ince olan
adanlarin sin tamamlanr.
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>

>

Sirl1 Grdnleri

pisirimicin hazirlayiniz.

—

>

Firin plakasina degecek yerlerin
sirinin silinmesine dikkat ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

A- OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimleler dogruise D, yanhs ise'Y koyunuz.

Dogru | Yanls

1. Puskirtme yontemi ile sirlama, kuru veya biskivi yari mamuliin
Uzerine sulu sir kartsitminin piskurtilerek, mamul Gzerinde ince sir
tabakas: olusturmadir.

2. Sir, mamul Uzerine pistole adi verilen 6zel dadirmacihazlar: ile
atilir.

3. Pistole ile sirlayan kisi siri, mamul yizeyinin her yerine ayni
olacak sekilde puskirtmelidir.

4, Kompresor, basincli hava olusturmak icin kullanilir.

5. Sirnn yogunlugu, 60-65 boume, litre ggirlig;,1650g/1 civarinda
olmalidir.

6. Sirlamaturneti, sirlanacak Uriiniin daldirildigi havuzdur.

7. Daldirma yontemi ile sirlanamayacak buyukl Gikte olan mamuller,
et kalinligr fazla olan kuru mamuller puskirtme yontemiyle
airlanabilirler.

8. Sirlama mesafesi, sirlamay: etkileyici faktord erden degildir.

9. Sirlama oncesi, sirlama kabinin emici famin, calismasi kontrol
edilir.

10. Firin plakasina gelen alt yizeylerin sin, sulu slinger ile silinir
veyakazinir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlig cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadi giniz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamal: teste geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda, biskivi veya kuru yar
mamulleri, puskirtme yontemiyle sirlayimz. Bu uygulamay: asagidaki kriterlere gore

degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz becerileri evet

ve hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERLERI

Evet

Havyir

Arag gerecinizi dogru olarak secip hazir héle getirdiniz mi?

Is onltguiniizi giydiniz mi?

Sir temini ve secimi yaptimz mi?

Sirin yogunlugunu, litreagirlhigim bularak kontrol ettiniz mi?

Sirt kullamma hazir héle getirmek icin litre agirligim ayarladimz
m?

Ogittilen sir1 200 mikronluk elekten gecirdiniz mi?

Sirlanacak, bisklvi veya kuru yari mamullerin tozunu aldimz mi?

Sir tabancasinin agi1z acikligini kontrol ettiniz mi?

Piskirtme bas ncini ayarladimz mi?

Piskiirte mesafesini ayarladimz mi?

Sirlamayi yaptiniz ni?

Sir rétusunu yaptimz mi?

Sirl1 Urinleri pisirimicin hazirlacimz mi?

Calisma ortaminizi temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonunda “ hayir” seklindeki cevaplarinz bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsan z 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Seramik Urtnlerini sirlama islemine hazirlayarak teknigine uygun akitma yontemi ile
hatasiz olarak sirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli arastirmalar sunlardir:
> Akitma yontemi ile sirlamanin nasil yapildigin: arastirimz.

> Akitma yontemi ile arlamanin yapildig alanlar: aragtinniz.

> Akitma yontemi ile arlamanin yapildig arag geregleri arastirimz.

3. AKITMA YONTEMI

3.1.Teknik Hakkinda Genel Bilgi

Akitma yontemi ile sirlama, sirin strekli olarak beslenen bir haznenin alt kesit
acikligindan veya dairesel bir ylzeyin orta merkezine yakin bir yerden, strekli bir film
olusturacak sekilde akmas sonucu yatay Urlin Gzerinde ince sir tabakas: olusturma islemidir.
Sirlama islemi, yUrlyen bir bant Gzerinde sabit olan akitma sisteminin, hareketli hadeki
urinler Uzerine akmasi ile gerceklesmektedir. Akitma sistemi olarak genelde kampana
dedigimiz dairesel ve asagiya dogru belirli bir egimi olan metal sistem kullamlmaktachr.
Kampananmn merkezine yakin bir yerden dokilen sir, yayilarak film tabakas: hdlinde ssagiya
dogru akar. Hareketli haldeki Urun belirli bir kalinlikta sirflanmis olur ( Resm 3.1. Diger
akitma sistemi, disk yoluyla sirlamadir. Disk, merkez kag kuvvetine bagli olarak donme
hareketi sirasinda sulu sin yatay konumdaki Grtnler Gzerini sirlayacak sekilde savurur.
Hareketli haldeki bant iz ayarlanarak sirlamakalinli g1 belirlenmis olur (Resim 3.2).

8 - e — " '
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Resim 3.2: Disk ile fayansin sirlanmasi

e e
e 231

4 P - i =
Resim 3.1: Kampana ile fayansin sirlanmasi
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Resim 3.3: Ragle ile fayansin sirlanmasi Resim 3.4: Ragle ile fayansin sirlanmasi

3.2. Uygulama Alanlar1 ve Kosullar:
Akitma yontemi ile sirlama seramik endistrisinde en ¢ok fayans ve yer karosu
uretiminde kullanilir. Duvar ve yer karolari Uretimi igin yuksek verimli bir sirlama

yontemidir. Ayni Grintin seri olarak Uretimi bu yontemle kolaylikla saglanmaktadir. Akitma
yontemi ile sirlamay etkileyen faktorler sunlardir:

Sir haznesinin iyi besenmes gerekir.

Akan sir her yerde ayni incelikte akmalichr.

Sir bandinin huzinin ¢ok iyi secilmesi gerekir.
Sirin yogunlugu istenilen degerlerde olmalidur.

YV VY

Resim 3.5: Fayans sirlama kompleksi

3.3. Kullanilan Ara¢ Geregler

Boumetre: Sir yogunlugunu 6lgmek icin kullanlir.

1 litrelik dereceli silindir veya balon joje: Sinn yogunlugunu terazide bulmak icin
kullanilir.
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Elekler: Sin elemek icin kullanlir.

Lehman viskozimetresi: Sirin viskozitesini 6lcmek icin kullanilir.

Kompresor: Basingli hava olusturmak igin kullarulir.

Sirlama kabini: Akitmayoéntemi ile sirlamaisleminin yapildigi kabindir
Sirlama bandi: Sirlanacak trtinlerin tzerinde belirli hizla hareket ettigi diizenek.
Sirlamaraglesi: Sirt biskivi Uzerine akitmak icin kullanilir.

Karistinct: Sirin dibe ¢okmesini dnlemek, karistirmak icin kullanilir.

Samur firga: Sirsiz alanlarin sinni tamamlamak igin kullanilir.

Slnger: Firin plakasina gelen yuzeylerdeki sin silmek icin kullanilir.

Bicak: Fazla sirlart kazimak icin kullarulir.

Sir kovasi ve sir dolasim pompast: Sirt kanstirmak ve sirlamaicin gerekli beslemenin
yapilmasini saglar.
Bardak: Siraz alanlan sirlamak igin igine sir konur.
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UYGULAMA FAALIYETI

Uriinleri srlama islemine hazirlayarak teknigine uygun akitma yontemi ile hatasiz
olarak sirlayinmz.

Islem Basamaklan Oneriler
> Siritemin eimek icin Greticilerden > Temiz ve diizenli ¢aligimz.
gerekli bilgileri alimz. Alinan sin > Dikkatli calisiiz,

karigtirimz.

> Sirt homojen bir dagilim
gosterinceye kadar karistirimz.

Ogutulmis sulu sir1 g6z ile kontrol
ediniz.

> Sirin yogunlugunu, litre agirligin
bularak kontrol ediniz.

> Sirin litre agirligim dereceli silindir
veyabalon jojeile 6l¢liniz. Hassas
terazi kullanimz.

> Sirt kullamma hazir hde getirmek
icin litre agirligim ayarlayinz.
(1800-1900g/I olacak sekilde) veya
boumetre ile 6l¢iiniiz. (80-90 bome)
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>

>

Sirin viskozitesini bulunuz.

Sir1, 200 mikronluk elekten
geciriniz.

Sirlama 6nces sir1, araara
karigtirimz.

>

Zaman iyi degerlendiriniz.
Is glivenligi kurallarina uyunuz.

Lehman viskozimetresi ile sirin
akialigini 6lgmeden 6nece siriyice
karistinniz.

Olclime baslamadan énce
kronometrenizi sifirlayiniz.

Ogtitilen sirin tamamini 200
mikronluk elekten gegiriniz
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> Sirlanacak biskivi veyakuru yari
mamulleri nemli slinger ile tozunu
alimz. Gerekirse basincl hava
tutunuz.

> Akitma dizenegini kurunuz ve
bandin hizim ayarlayirmz.

Akitma yontemi ile Grdnleri
srlayimz.

> Raétuslarini yapimz.

Y

YV V VYV V

Sirlanacak Urdintin tozsuz olmasina
dikkat ediniz.

Temiz ve dizenli ¢alisimz.
Medlek etigine uygun davramniz.
Gorevinizin bilincinde olunuz.

Disk veya kampanaile sirlama
yaparken sirin kivamini iyi
ayarlayiniz.

Sirlama bandinin hizin iyi
ayarlayiniz.

Fazlalik veyatasan sirlar, sert bir
cisimle kaziyimiz.

Is guvenligi kurallarina uyunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

A- OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimleler dogruise D, yanhs ise Y koyunuz.

Dogru Yanhs

1. (Akitma yontemi ile sirlama, sinn sirekli olarak beslenen
bir haznenin alt kesit acikligindan veya dairesel bir yuzeyin
orta merkezine yakin bir yerden, srekli bir film olusturacak
sekilde akmasi sonucu yatay Urlin Uzerinde ince sir tabakasi
olusturmaislemidir.

2. Kampana ile arlamada, kampananin merkezine yakin bir
yerden dokllen sir, yayilarak film tabakas: h@inde asagiya
dogru akar.

3. Akitma yontemi ile sirlama seramik endustrisinde en cok
sagl 1k gerecleri Uretiminde kullanlir.

4. Akitmayapilan sir haznesinin iyi beslenmesine gerek
yoktur.

5. Basaril1 bir akitma sirlamasinda akan sir her yerde ayn
incelikte akmalidir.

6. Sirlama bandi, sirlanacak Urtnlerin Uzerinde belirli hizla
hareket ettigi dizenektir.

7. Sirlama sirasinda sirin karistinlmasina gerek yoktur.

8. Uriin tizerindeki sir kalinhig1, sirlama bandinin hizina bagl
olarak degisir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayirizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasach gimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda biskiivi veya kuru yari
mamulleri akitma yontemiyle sirlayiniz. Asagidaki kriterlere gére degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginmz becerileri evet

veya hayir kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Arag gerecinizi dogru olarak secip haair hdle getirdiniz mi?

Is onliguniizi giydiniz mi?

Sir temini ve secimi yaptiniz mi?

Sirin yogunlugunu, litreagirligin bularak kontrol ettiniz mi?

Sirt kullamma hazir héle getirmek igin litre agirligim ayarladimz
m?

Ogittilen sir1 200 mikronluk elekten gegirdiniz mi?

Sirlanacak, biskivi veya kuru yari mamullerin tozunu aldimz mi?

Akitma dizenegini kurdunuz mu? Sirlama bandimn hizin
ayarladiniz mi?

Akitma yontemi ile Grinleri sirladiniz mi?

Sir rétusunu yaptimz m?

Sirl1 Grdnleri pisirimigin hazirladimz m?

Caligma ortaminizi temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “ hayir” seklindeki cevaplariniz bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme fadiyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin

tamamu evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—4

AMAC

Seramik UrUnlerini sirlama islemine hazirlayarak teknigine uygun firca ve benzeri
malzemeler ile hatasiz olarak sirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

> Firca ve benzeri malzemeler ile sirlamamin nasl yapildigini arastirimiz.

> Firga ve benzeri malzemeler ile sirlamanin yapildigi aanlar arastirinz.

> Firca ve benzeri malzemeler ile sirlamarin yapildigi arag geregleri arastirimiz.

4. FIRCA VE BENZERI MALZEMELERLE
SIRLAMA YONTEMI

4.1. Teknik Hakkinda Genel Bilgi

Firca ve benzeri malzemeler ile sirlama, biskiivi veya kuru yarn mamuliin yiizeyine
firca ve benzeri malzemeler ile sirin, ince tabaka hélinde strtlmesidir. Sir karigtirildiktan
sonra bir kaba alinir. Sirlanacak Urtindin tozu alinir. Firga sirin icine daldirilir, sirlanacak Griin
Uzerine surtlur. Sirme sirasinda ar kalinliginin her yerde ayn olmasina dikkat edilir. Fazla
sirlar rétlslenir (Resim4.1).
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Resim 4.1: Firca ile sirlama agsamalan

Resim 4.2: Fir¢a ile sirlanan karo Resim 4.3: Sirsiz yerlerin fir¢a ile sirlanmasi

4.2. Uygulama Alanlar1 ve Kosullar:

Firca ve benzeri malzemelerle sirlama, diger sirlama yontemleri ile srlanamayacak
kicuk boyutta Ortnlerin, deneme plakalarnnin, daha onceden pisirilmis Urdnlerin sirsiz
yerlerinin tekrar sirlanmasnda kullanilir. Sirli Griinler Gzerine artistik gorinim kazandirmak
amaciyla da uygulanr.

4.3. Kullanilan Arac¢ Gerecler

Boumetre: Sir yogunlugunu 6lgmek icin kullanlir.

litrelik derecdi slindir veya balon joje: Sinn yogunlugunu terazide bulmak icin
kullanilir.

Elekler: Sin elemek icin kullanilir.

Komprestr: Basingli hava olusturmak icin kullanilir.

Sirlama kabini: Sirlamaisleminin yapildigi kabindir

Karistinci, ar kovast: Sirin dibe ¢okmesini dnlemek, karigtirmak icin kullanlir.

Degisik boyutlarda fircalar: Sirlamayapmak icin kullanmlir.

Slnger: Firin plakasina gelen yuzeylerdeki sin silmek icin kullanilir.

Bigak: Fazlasirlar kazimak icin kullarnlir.
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UYGULAMA FAALIYETI

hatasiz olarak sirlayiniz.

Uriinleri sirlamaislemine hazirlayarak teknigine uygun firga ve benzeri malzemeler ile

Islem Basamaklar1

Oneriler

>

>

Siri temin etmek igin Ureticilerden
gerekli bilgileri alimz. Alinan sin
karigtirimz.

Ogiitilmis sulu sir1 géz ile kontrol
ediniz.

Sir1 kullamima hazir hde getirmek
icin yogunlugunu, litre agirhgin
bularak kontrol ediniz.

Sir1, 200 mikronluk elekten geciriniz.

Sirin gelisme sicakligim ve
Ozelliklerini 6greniniz.

Sirt homojen bir dagilim
gosterinceye kadar karistinmz.

Sirin litre agirligini derecdli
silindir veyabaonjojeile 6lgunlz.
Hassasterazi kullaniniz.

Ogiitiilen sirtn tamamim 200
mikronluk elekten geciriniz

Zaman iyi degerlendiriniz.
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> Sirlama ébnces siriaraara
karigtirimz.

> Sirlanacak biskivi veyakuru yari
mamulleri nemli stinger ile tozunu
aliniz. Gerekirse basinch hava
tutunuz.

> Fircakullanarak sirlamaislemini
yapinz.

> Rotuslarini yapiniz.

VvV V V V V

A\

Sirlanacak Urdintin tozsuz olmasina
dikkat ediniz.

Temiz ve dizenli ¢alisimz.
Medlek etigine uygun davranin z.
Gorevinizin bilincinde olunuz.

Fircaile sirlama yaparken sirin
kivamini iyi ayarlayimz.

Fazlalik veyatasan airlar, sert bir
cismle kaziyiniz.

Is guvenli gi kurallarina uyunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

A- OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimleler dogruise D, yanhs ise Y koyunuz.

Dogru

Yanhs

1. Firca ve benzeri malzemeler ile arlama, biskivi veya kuru yari
mamul iin ylzeyine firca ve benzeri malzemeler ile sirin, ince tabaka
halinde strilmesidir.

2. Firca ve benzeri malzemelerle sirlama, diger sirlama yontemleri
ile sirlanamayacak kiglk boyutta Urinlerin, deneme plakalarinin,
daha oOnceden pisirilmis Orinlerin  sirsiz yerlerinin - tekrar
sirflanmasinda kullanilir.

3. Ogitulen sri, 200 mikronluk elekten gecirmeden dogrudan
srlamaislemine gegilir.

4. Firca sirin icine daldirilir. Sirlanacak 0rtin Gzerine strdlUr. Sirme
sirasinda sir kalinl 1ginin her yerde ayni olmasina dikkat edilir.

5. Sirlama dncesi sir1 karistirmaya gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi cevap anahtar: ile karsilastirimz. Dogru cevap sayirizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasach gimz

sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz
TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamal: teste geciniz.



UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda biskiivi veya kuru yar
mamulleri firga ve benzeri malzemelerle sirlayiniz. Asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginmz becerileri evet

veya hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Arag gerecinizi dogru olarak secip haair hdle getirdiniz mi?

Is onliguniizi giydiniz mi?

Sir temini ve secimi yaptiniz mi?

Sirin yogunlugunu, litreagirligin bularak kontrol ettiniz mi?

Sirt kullamma hazir héle getirmek igin litre agirligim ayarladimz
m?

Ogittilen sir1 200 mikronluk elekten gegirdiniz mi?

Sirlanacak, biskivi veya kuru yari mamullerin tozunu aldimz mi?

Firca kullanarak sirlamaislemini yaptimz nmi?

Sir rétusunu yaptimz m?

Calisma ortaminizi temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “ hayir” seklindeki cevaplarimz bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin

tamam evet ise bir sonraki faaiyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-5

AMAC

Sirlanmisg Urdinleri teknigine uygun firina yerlestirerek uygun sicaklikta sirli pisirim
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:
Sirl1 pigirimin nasil yapildigim arastirimz.

Sirl1 Urdnlerin finna nasil yerlestirildi gini arastiriniz.

Seramik firinlarinda pisirim sicakligimn nasl ayarlandigini arastiriniz.
Seramik firinlarinda pisirimin nasil gergeklestigini arastirinmz.

Pisirim sonrasi firimin nasil bogaltilcigim arastiriniz.

YVVVYVYY

5. SIRLI PiSIRIM

Sirl1 pisirim, seramik Urtinlerin sirlandiktan sonra firinda, belirli bir program igerisinde
1stilmast ve sogutulmasi islemleridir. Sirlanan Urdnin igerisinde bulunan suyun disart
atilmasi igin dnce kurutma islemi yapilir. Sicaklik kademeli olarak arttirilarak sirin Oriin
Uzerinde erimesi saglanir. Erime sonrasi sogutma islemine gecilir. Ayni sekilde sogutma
i slemi de kademeli olarak yapilir. Uriin tizerinde cams: bir yap: olusturulur.

5.1. Firin Sicakhgini Tayin Etmede Dikkat Edilecek Hususlar
Firin sicaklign kullarlan sirlann pisirim sicakligina gore ayarlanir. Firin sicakligin
belirleyen unsurlar sunlardir:
Gelisme sicakligr ayni olan sirlar belirlenerek gruplandirilir.
Pisirim atmosferi aym olan sirlar belirlenerek gruplandirilir.
Pisirilen sirin 6zellikleri géz 6niine alinir (mat, kristal, parlak vb.).
Firinin gosterdigi minimum ve maksimum sicaklik degerleri g6z 6nine
alinmalidir.

YV VY

5.2. Firin Doldurmada Dikkat Edilecek Hususlar

Sirli pisirimde sirlt Urdnlerin firna yerlestirilmesi Uriin boyuna ve sir tiriine goére
yapilir. Sirl1 Urtinler masanin lzerinde boy sirasina gore gruplanir. Firin ayaklar: Grinlerin
boyundan yiksek olacak sekilde secilerek firin rafina yerlestirilir. Sirli Grinler firin rafi
Uzerine birbirine degmeyecek sekilde yerlestirilir. Finn ayaklarimn Gzerine tekrar raflar
konur. Uriin boyutuna gore ayarlanmis firin ayaklar: yerlestirilir. Sirli Uriinler birbirine
degmeyecek sekilde yerlestirilir. Bu islemlere firin dolduruluncaya kadar devam edilir
(Resim 5.1-5.2). Doldurmai slemlerinde su hususlara dikkat edilir:
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Firin ayaklar1 birbiri Uzerine gelecek sekilde yerlestirilmelidir.

Firin raflari ayni kalinlikta olmali ve ayaklar Gzerine tam temas etmelidir.

Ayni tUr airlar bir araya yerlestirilmelidir.

Firin iginde 1st sirkul asyonunun olmasi amaciyla Uriinler arasinda belirli bir
bosluk birakilmalidir.

Farkli bunyelerden olusan drtinlerin genlesme veya kuculme farkliliklarn goz
Onlne d1narak yerlestirme yapilmal icir.

YV VYVVYV

A e

Resim S.1: Sirh iiriinlerin altimn Kontrolii . Resim 5. 2: Sirhiiriinlerin firina yerlestirilmesi

5.3. Firin Panosunun Kullanimi

Firin panosunun kullanimi finn trdine gore farklilik gosterebilir. Pano Gzerinde 1st
ayar gostergeleri ve firin 1s1 gostergeleri bulunur. Finn 1t ayar gostergeleri, pisirim dnces
kurutma ve pisirim sicakhginin ayarlandigi gostergelerdir. Finn doldurulduktan sonra ne
kadar sicaklikta kurutma ve pisirim yapilacagi panodan ayarlamir. Firinin ¢alisma butonuna
bastigimiz zaman bu ayarlar gozikmez. Firin 15 gostergesi devreye girer ( Resim 5.3).
Pisirim sirasinda finn 1sist ara, ara kontrol edilmeli, pisirim sicakligi geldiginde, firimin
kapanma butonu otomatik olarak devreye girmezse, elle kumanda edilmelidir.
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Resim 5.3: Finn sicaklik ayarlarimin yapilmasi

5. 4. Firin Pisirim Rejim Grafigi
Firin pisirim regjimi, pisirim sirasinda sicaklik degerlerinin zamana bagli olarak

gosterdigi artislar veya azalislardir. Pisirim yapilirken finn sicakligi zamana bagli olarak
artan egilimli degerler gosterir. Sicaklik yikseldikce scakl ik artis1 azalir.
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Sekil 5.1: iki setli kamara firin sicakliginn zamana gore artis grafigi
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UYGULAMA FAALIYETI

Sirlanmig Urdinleri teknigine uygun firina yerlestirerek uygun sicaklikta sirli pisirim
yapmak.

Islem Basamaklari Oneriler
> Sirlanmius Urdnleri boylarnna gore > Sirl Griinleri boylarina gére
siniflandirimz. simiflandirirken birbirine
> Firin ayak ve plakalarini, triin carptirmayinmz.
boylarina gére hazirlayinmz. . Lo
> Sirlanmus Urdnleri firina > Temizvedizenli calisimz

yerlestiriniz. > Finn ayak ve plakalarinin ayni boyda
olmasin saglayimz.

> Sirlanmus Urdnleri, firina
yerlestirirken birbirine degmeyecek
sekilde koyunuz.

> Finn ayaklarimn aym hizada olmasini
saglayiniz.

> Pisirim sicakligim panodan >
ayarlayiniz.

Pisirim sicakl 1igin1 ayarlarken 6nce
kurutma sicakli gim daha sonra pisirim
sicaklhigin ayarlayiniz.

> Dikkatli caliginiz.

Firinin panosunda bulunan yesil »  Zamani iyi degerlendiriniz.
butona basarak firni ¢alistirmz. >
Pisirimi gergeklestiriniz.
Firimin sogumasini bekleyiniz.
Firim bosaltiniz

Is guvenligi kurallarina uyunuz.

VVV V




OLCME VE DEGERLENDIiRME

A- OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimleler dogruise D, yanhs ise Y koyunuz.

Dogru Yanlis

1. Sirh pigirim, seramik Urunlerin sirlandiktan sonra firinda,
belirli  bir program icerisinde 1sitilmast ve sogutulmast
islemleridir.

2. Sirlanan Urdndn igerisinde bulunan suyun disan atilmasi igin
Once kurutma islemi yapulir.

3. Sirli pisirimde sicaklik kademeli olarak arttirilarak sirin Griin
Uzerinde erimesi saglanir.

4. Pisirim 6ncesi pisirilen sirin 6zellikleri goz 6nline alinmaz.

5. Pisirim yapilacak firimin gosterdigi minimum ve maksimum
sicakl 1k degerleri gz oniine alinmalidir.

6. Firin ayaklan Urnlerin boyuna esit olacak sekilde secilerek
finn rafina yerlestirilir.

7. Finn iginde 1s1 sirkilasyonunun olmas amaciyla Urtnler
arasinda bdirli bir bogluk birakilir.

8. Firina yerlestirilecek Orinlerin genlesme veya kicllme
farkliliklar: g6z 6niine alinmaz.

9. Finn 1 ayar gostergeleri, pisirim 6ncesi kurutma ve pisirim
sicakliginin ayarlandigr gostergelerdir.

10. Pisirim yapilirken firin sicakligi zamana bagl: olarak artan
egilimli degerler gosterir. Sicaklik yukseldikge sicaklik artis
azalir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlig cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadi giniz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda sidadigimz  Griinleri

firinda pisiriniz Asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginmz becerileri evet

veya hayir kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI

Evet

Hayir

Arag gerecinizi dogru olarak secip haair hdle getirdiniz mi?

Is onliguniizi giydiniz mi?

Sirlanmus Urdinleri boylarina gore sniflandirdimiz mi?

Firin ayak ve plakalarini, driin boylarina gore hazirladiniz mi?

Sirlanmug Urdnleri firina yerlestirdiniz mi?

Pisirim sicakligim panodan ayarladimz mi?

Firintn panosunda bulunan yesil butona basarak firim
caligtirdimz mi?

Pisirimi gerceklestirdiniz mi?

Firintn sogumasini beklediniz mi?

Firint bosalttiniz nui?

Calisma ortaminizi temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “ hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin

tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

PERFORMANS TESTi (YETERLIK OLCME)

Seramik UrOnlerini, arlama islemine hazirlayarak teknigine uygun sirflama
yontemleriyle sirlayip sirl1 pisirimi yapirz.

Gerekli Malzemeler

Renk verici oksitler

Sirlama masasi

Turnet

Seffaf sir

Karstirici

Masrapa

Bigak

Stinger

Fircalar

L ehman viskozi metresi

200 mikronluk elek

63 mikronluk elek

1 litrelik balon joje veya dereceli silindir
Seramik firin1 ve firin mal zemeleri
Sir gekme ragles

Hazir sirlar

Pistole

Hassas terazi

Is guvenligi ileilgili ekipmanlar
Kompresor

Sirlanacak Urtinler

Sirlama magasi

Sir kovast

VVVVVVVVVVVVVVVVVVVVVYVYY

Bu uygulama kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz becerileri
evet ve hayir kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERT Evet | Hayr
1-Seramik iiriinlerini sirlama islemine hazirlayarak teknigine
uygun daldirma yontemi ile hatasiz olarak sirlamak.

Sirlanacak Urdnleri sirlamaislemine hazir héle getirdiniz mi?
Daldirma klvetindeki kullanilacak sirin kontrollerini yaptiniz nu?
Uriinleri sirlaciniz mi?

Sir almayan bolimleri rétusladimz mi?

Istenmeyen yerlerdeki sirlar rotusladiniz mi?

Sirl1 Urdnleri pisirim icin hazirladimz m?
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2-Seramik iiriinlerini sirlama islemine hazirlayarak teknigine
uygun piiskiirtme yontemi ile hatasiz olarak sirlamak.

Sir1 temin ettiniz mi?

Sirin yogunlugunu kontrol ettiniz mi?

Sir1 kullamma hazirladinmz mi?

Sir tabancasinin ag1z agikli1gini Kontrol ettiniz mi?

Piskirtme bas ncini ayarladiniz mi?

Plskirme mesafesini ayarladinz mi?

Sirlamay yaptiniz mi?

RO6tus unu yaptiniz me?

Sirl1 Urinleri pisirim icin hazirladimz me?

3- Seramik iiriinlerini sirlama islemine hazirlayarak teknigine
uygun akitma yontemi ile hatasiz olarak sirlamak.

Sir1 temin ettiniz mi?

Sirin kontrollerini yaptimz mi?

Sirt kullammma hazirladiniz mi?

Akitma diizenegini hazir hale getirdiniz mi?

Akitma yontemi ile Grinleri sirladimz mi?

R6tuslann yaptimz mi?

4-SeramiKk iiriinlerini sirlama islemine hazirlayarak teknigine
uygun firca ve benzeri malzemeler ile hatasiz olarak sirlamak.

Sir: temin ettiniz mi?
Sir1 kullantma hazirladimz ni?
Urlnleri sirlamaislemine hazirladiniz mi?

Firca kullanarak sirlamaislemini tamamladiniz ni?

Ro6tuslanni yaptiniz mi?
5- Sirlanmus iiriinleri teknigine uygun firina yerlestirerek uygun
sicaklikta sirh pisirim yapmak.

Sirlanmus Urtinleri boylarina gore ayi rdirmz mi?

Firin ayak ve plakalarini drin boylarina gére hazirladiniz mi?

Sirlanmas Urdnleri finnayerlestirdiniz mi?
Pisirim sicakligim belirlediniz mi?

Firint yaktiniz mi?

Pisirimi gerceklestirdiniz mi?

Firimn sogumasini beklediniz mi?

Firim bosalttimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.

Modilt tamamlacimz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size gesitli Glgme araglan
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisime geginiz.




CEVAP ANAHTARLARI
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OGRENME FAALIYETi4 CEVAP ANAHTARI
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