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Milli Egitim Bakanhg: tarafindan gelistirilen modller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dda ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmig moddiller, egitim kurumlarinda 6grencilere tcretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB104
ALAN Seramik ve Cam Teknolojisi
DAL MESLEK Seramik ve Cam / Alan Ortak
MODULUN ADI Plaka Yontemi
Seramik temel sekillendirme yontemlerinden olan plaka
MODULUN TANIMI | teknigini uygulamakla ilgili temel bilgi ve becerilerin
kazanildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32 +(40/32)
s imdikleme ve Sivama Yontemi ile Form Sekillendirme
LRI %od[ll Un0 almis olmak
. Serbest  sekillendirme  tekniklerinden plaka  teknigini
BT kullanarak gesitli formlar: sekillendirmek

Genel Amacg

Bu modll ile uygun ortam sgglandiginda; plastik ¢amuru

teknigine uygun homojen kivamda yogurarak, formlara uygun

kalinlikta plakalar hazirlayip plaka teknigi ile gesitli formlarn
sekillendirebileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaclar

» Veilen sablon dlclleri dogrultusunda, plaka yontemi ile
kutu formunu sekillendirebileceksiniz.

» Veilen sablon dl¢lleri dogrultusunda plaka yontemi ile
birbiri ile uyumlu moduler ¢cerezlik
sekillendirebileceksiniz.

Atoélye ortami ve bu ortamda bulunan mermer masa, ahsap

EGITIiM OGRETIM masa, plaka agmamakinesi, camur valsi

ORTAMLARI VE Basit aragc ve gerecler; merdane, misine, bicak, sekillendirici

DONANIMLARI aetler(modelg kalemleri), stinger, rotus aetleri, sistire, plaka
acma cerceves Ayricais givenligi ileilgili ekipmanlar

Tamamladigimz her faaliyet sonrasinda uygulamasin

.. yaptiginiz her faaliyet icin kendinizi degerlendireceksiniz.
LA Modult tamamladigimzda 6gretmeniniz size 6lgme araglarim
DEGERLENDIRME

uygulayarak kazandiginmz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Bu modul size serbest sekillendirme tekniklerinden plaka teknigi ile ilgili bilgi ve
becerileri kazandiracaktir. Teknigi uygulamak igin gerekli malzeme ve araglar kolayca temin
edilebilir ve kisa bir egitim asamasindan sonra basaril1 formlar olusturmak icin size gerekli
olan tek sey kendi uslubunuz sezgileriniz ve yaratia liginizdir.

Insanlik tarihi kadar eski olan seramik, yiizyillik seriiveni icerisinde hep etkin rol
oynamustir. Ilk insamin belki de yiyecegi dagilmasin diye iki avcunun arasinda sikistirarak
sekillendirdigi camuru 4000 yil 6nce Sumerliler plaka haline getirerek uygarliklarin
anlatmiglardir. Ayni plaka uzay mekiklerinin etrafint kaplamada kullanilmustir. Ve bugtin
plaka teknigini sizler seramigin temel sekillendirme yoOntemlerinden biri olarak
Ogreneceksiniz.

Bu modul U bagar ile tamamladigimzda ginlik yasamda kullanilan kutu, kasiklik gibi
basit formlar: sekillendirebileceginiz gibi, gorsel izlenimleriniz kisisel yaraticiligimzin Grint
olan 6zgln tasarimlarimzi olusturmak istedi ginizde de size temel teskil edecektir.

Plaka Yontemi ile sekillendirilmis saks1 formu






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Bu fadiyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atdlye sartlan saglandiginda
plaka teknigi ile kutu formunu yontemine uygun olarak sekillendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagida adi gegen tanimlar: ve sorular: arastirmamz size Ogretilecek faaliyeti daha
kolay kavramanmzi saglayacaktir.

> Plaka ylzey, kenar ag1, kosebent kelimelerin tammmlarint aragtinniz.

> Sivri kose ve kenarlarin formdaki sakincalar: nedir? Arastinniz.

Arastirmalarimz icin internetle baglantt kurabilir, seramik, seramik dekor teknikleri,
tasarim gibi kaynaklara ve kataloglan inceleyebilir, seramik atdlyelerinde bu sanat ile
ugrasan insanlarla baglant: kurabilirsiniz.

1. PLAKA YONTEMI iLE KUTU
SEKIiLLENDIRME

1.1 Plaka Teknigi

1.1.1 Tanim

Plakateknigi, Urinin agcinimimin camur plakalevhal ar Uzerine aktanl cigi ve pargalarin
plaka yapistirma teknigi ile birlestirildigi, plastik camuru sekillendirme teknigidir. Plaka
comlekcil gi ya da kalin levha comlekciligi olarak anildigi gibi, bir tlr camur marangozlugu
da denilmektedir. Ozellikle Uzakdogu ¢omlekgileri igin gekicigini yiizyillarchr korumus bir
tekniktir.

Teknik keskin koseli kaplarin, diizensiz sekiller olabilecegi gibi besgen atigen gibi
dizgun formlarin ve farkli planlarda formlarin yapimina olanak verir. Y lizeylerin diiz olmast
dekorlamatekniklerini ve sirlamatekniklerini uygulamak icin en uygun ytizeyleri olusturur.

Camur levhalar esnektir, glicll degildir. Amauygun sertlikte islendiklerinde en uysal
materyallerdir. Her sekle sokulabilirler.

Tekni gin uygulanmsinda dikkat edilmesin gereken noktalar1 sdyle siralayabiliriz:
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> Olusturulacak parcada kullanilacak levhalarin hepsi aym anda ve ayn
kaynaktan gelmis olmalidir. Yani ayni camur kitlesinden ve aym zamanda
islenecek levhaar haline getirilmis olmasi lazimdir. Cunku farkh kil tabakalar:
kullanildiginda kuruma esnasinda ya da pisirimde ek yerlerinden ayrilmalar
olacaktir.

»  Camur levhalar sekillendirmeyi zorlastiracak, catlama yapacak kadar sert
olmamal1, ayn zamanda ayakta durmasini zorlastiracak ya da deforme edecek
kadar yumusak olmamalidir.

> Levhalar kaliba sarilarak sekillendirme yapildiginda, kurumaya basladiginda
kicllme olacagindan uygun zamanda kaliptan ¢ikariimalidir.

> Forma gore dip parcasinin sekillendirmenin basinda nu yoksa en son mu
yerlestirilecegine karar verilmelidir.

> Sekillendirilecek formun kullamm alamna, boyutuna gdre et kalinhg
ayarlanmalidir. Ornegin, kalemlik olarak sekillendirilecek formun et kalinhig: ile
sakst olarak kullamilacak bir formu et kalinlig: farkls olmalichr.

> Esit kalinliktaki ve ebattaki levhalart uygulama esnasinda dip parca Uzerine
yerlestirirken kare form elde edebilecegimiz gibi dikdortgen form da
olusturabiliriz.

Sekil 1. 1: Plaka parcalarinm taban iistiinde farkli yerlestirilmesi

1.1.2. Kullanilan Arac ve Geregler

TEL veya MISINE : Camur bloktan bir parcanin kesilmesi icin kullanilir.

BICAK : Camuru oymak, kesmek ve sekillendirmek icin kullanilir.

SPATUL : Camuru kazimak ve bloktan kesmek icin kullanilir.

SUNGER : Suya batirarak kilin bazi yerlerini asindirmak, rotus yapmak
veyacilal yizey olusturmak icin kullamlir.

FIRCALAR : Siingerlere ayni amag icin kularulir.

MODEL KALEMLERI | : (Modiilg kalemi) Camura sekil vermek iin kullanilan tahta,
metal ya dabenzeri malzemeden yapilmis araclardir.
ALTLIK : Calisma esnasinda camurun yapismamast icin kullanlan agma
bezi, kagit ya da benzeri malzemelerdir.
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NAYLON ORTU : Caligma uzun surdiig Ui takdirde camurun nem kaybini 6nlemek

icin kullanilir.

MERDANE : Camuru istenilen kalinlikta plaka haline getirmek icin
kullanl ir.

ACILI GONYE : Cdigmanin gonyesini  duzgunligini agilarin  dogrulugunu

kontrol etmek maksadiyla kullanabilecegi gibi aym maksatla
sistre de kullanabilinir.

1.1.3. Sekillendirme Teknigi

Sekillendirme esnasinda kullanilacak sablonun hazir olmasi durumunda sekillendirme
asamasna gegilebilinir. Ancak plakalarin hazirlanmasnda uygulanabilecek asamalar
farklidir. Yapmlacak calismanin ebatina, cinsine gore bu yontemlerinden biri ile gerekli
levhalar hazirlanarak uygulamaya baglanabilir.

1.1.3.1. Plaka Hazirlama Teknikleri

Yogrularak homojen kivama getirilen camur esit kalinlikta iki tahta arasinda merdane
ile acilarak esit kalinlikta plakalar haline getirilebilinir (Resim 1.1).

Resim 1. 1: Merdane ile plaka acma

Camur boyutlan istenen levhalarin genislik ve uzunluguna asag: yukari yaklasik
simetrik bir kitle sekillendirilmek Gzeri sikistirilir. Centikli tahtalar arasina yerlestirilmis
telle camur kitle kesilir. Teli bir gentik asagt alip tekrar keserek birgok esit kalinlikta
levhalar hazirlanabilir (Ressm 1.2 - Resim 1.3).



Resim 1. 2:Tel ile plaka kesme Resim 1. 3: Kesilen plakalarin ayrnlmas:

Yineistenen levhalarin genislik ve uzunluguna esit camur blogu hazir bir profil ya da
ahsap cerceve icine tek yonden elin ayast ile sikistirllarak hava kalmasina meydan
vermiyecek sekilde doldurulur. Cergeve igersindeki camururun fazlasi sag veya ahsap bir
mastarla alinip merdane ile dizeltilerek Ust ylzeyin dizginligl saglamr. Cercevenin ig
kismindan keskin ve sivri uglu bir bigakla kesilerek plakalar ¢ikartilir. Kullanilmak Gzeri diiz
bir zemine alinir. Bu esnada levhalarin kenarlarinin kuruma tehlikesine kars: plakalar naylon
bir 6rti ile korunma altina alinmal1 ya da seri ¢alismaya 6zen gosterilmelidir. Ebatlar: buydk

olan formlarin sekillendirimesinde kullaniimak Uzere plaka (¢camur) agma makineleri de
tercih edilebilir.

1.1.3.2 Sekillendirme

Yapillacak c¢alismamin agilim resmine gore sablon parcalar: plaka gcamur Uzerine
markalanir. Olgller gonye yardim ile kontrol edilir (Resim 1.4).



Resim 1.4:Olciilerin kontrolii

Marka cizgilerinden celik cetvel yardim ile sivri uglu bir bigakla parcalar kesilir.
Kesilirken bigagin camur yizeyi ile 45°lik agi olusturmasi parca kenarlarinin bozulmadan
duizgiin sekilde kesilmesini saglar (Resim 1.5).

Resim 1.5:Plaka aréa arin kesimi Resim 1.6:Yapistirma yapilacak yerlerin ¢entiklenmesi

Yapistinlacak olan iki yuzeyin birlesecegi aanlar bicagin ucuyla centiklenir
(Resim:1.6.). Centiklenen kisimlara bulamag ya da daha yaygin kullammiyla ‘BALCIK’
denir.

‘BALCIK’ Kullamlan gamurun su ile kanstirilmasyla hazirlanan bir tir yapistiricicir.

Y apismas istenen yuzeylere sirdlen bu camur icindeki suyu yapistigi yizeylere vererek

yapisan yuzeylerin birbirine kaynasmasim saglar. Burada birlestirilen camurun igindeki

kiiclk parcaciklar da cimentodaki cakil taslarimin yaptigi gibi tutuculuk gorevi gordr.

Yapisacak yuzeylerin yapsma aam ne kadar ¢ok olursa yamsma da o kadar kuvvetli
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olacagindan yapistinlacak ytzeyler gentiklenir. Yani kesici bir aetle Uzerine gelisigizel ve
cok sayida kesik atilarak bal¢igin girecegi yuzey arttinlir. Daha sonra birlestirilecek ylzeye
de balcik sirdlir. Balgik sirme isleminde firga kullarilir. Birlestirilecek iki parcanin
birbirine tam bagdasmas: icin parcalar birlestirilicek yuzeylerinden hafifce su ile
nemlendirilerek daha sonra balgiklamaislemi yapilabilir.

(Resm 1.7).

Resim 1.7:Plakamn nemlendirilmesi

Y apistinlacak olan ilk iki plaka birbirine 90° lik a¢1 olusturacak sekilde centiklenip,
balcikladigimiz ylzeyler Uzerine sabitlenerek birlestirilir. Formumuzun Gglncu yuzeyini
olusturacak olan plakamiz icinde yine birlesme yerlerinden centikleyip balgik strdldikten
sonradi ger parcalara 90° lik ag1 olusturacak sekilde birlestiririlir. (Resim 1.8). Birlestirmenin
daha saglikli olmasi igin ince ¢camur sucuklar koselere parmakla bastirilarak yedirilir.
Kaynasmanin tam saglanmasi igin modula) kalemleri kullamilir. Késebentlenen kisimlar daha
sonra bal¢i ga batirilnus stinger ilerdtuslanir.



Resim 1.8:Ugiincii par¢canin birlestirilmesi

4. parca ve taban dave ayni sekilde birlestirilerek form tamamlanir. Birlestirme iglemi

yapilirken birlestirilen parcalar arasindaki dikligin bozulmamas icin yanlara agirlik konarak
destek saglanabilir (Resim 1.9, Resim 1.10).

TUm parcalar birbirine dikey sekilde ve aglari bozulmadan aym hassasiyetle

birlestirilir. Ince sucuk camurla yapilan kosebentlemelerde, dolgunun her tarafinda ayr
olmas: saglanir

Resim 1.9:Dérdiincii par¢amn birlestirilmesi Resim 1.10:Taban parcasmin birlestirilmesi



Kisa hir slre dinlendirilen formun birlesme yerleri dis ylizeyden de bicak yardimiyla
rétlslamir daha sonra siinger yardimiyla keskin kdseler yumusatilir (Resim 1.11, Resim
1.12).

¥ AR —,
Resim 1.11:Formun dis yiizeyinin diizeltilmesi Resim 1.12:Formun siingerle rétuslanmasi

Tamamlanan formun Uzeri Ortilerek uygun kuruma kosullarinda kuruyabilecegi
ortama alinir.

1.2 Kutu Formunu Sekillendirme
1.2.1 Kutunun Fonksiyonlari

Kutular iclerine her turli esya malzeme arag gere¢ koymak icin kullandigimiz
kaplardir. Degisik ebatlarda, boylarda, formlarda olabilirler. Malzemes seramik gamuru olan
bir kutuyu sekillendirmek istedigimizde ise plaka yontemini kullanmak bize zamandan,
malzemeden tasarruf saglayabilecegi gibi dekoratif olarak da esetik bir gorinti
saglayacaktir (Resim 1.13-Resim 1.14- Resim 1.15).

Resim 1.13: Kutu form 6rnegi Resim 1.14: Kutu form 6rnegi
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Resim 1.15: Kutu form 6rnegi

1.2.2 Olg¢ii

Sekillendirilecek kutunun Odlglleri Ggretmen tarafindan belirlenecektir. Y ontemi
kavradigimzda, € beceris ve tecribe kazandiginzda kendi tasarimlarimiz olusturarak
formunuzun olclerini kendiniz tesbit edebilirsiniz ( Resim 1.16).

Resim 1.16:Kutu form érnegi

1.2.3 Sablon Hazirlama
Olciiler karton tizerine aktarilarak sablon hazirlanir. Plaka tekni ginde parcalarin 6lglisii

ve birbirlerine denk olmalart ¢ok ©nemlidir. Bu ylzden kartondan hazirlanan sablon
parcalart camur plaka Uzerine konarak kesme islemi yapilir. Sablon kullanmayarak direk
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kesme islemi uygulamak istedigimizde plaka Uzerini zedeleyebilecegimiz gibi 6lculerde de
hata yapabiliriz.

1.2.4 Kullanilacak Arag¢ Geregler

Plastik camur
Profil cergeve-ahsap tahta-gentikli kesme teli
Merdane

90° lik gbnye
Legen
Slnger
Misine

Bigak

Firca

Acma bezi
Rétus aleti
Karton

Kesici

VVVVVVVVVVVVYY
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagida olclleri ve sablon acilimi verilmis kutu formunun élgllere gére sablonunu
kartondan hazirlayarak formu plaka yontemi ile sekillendiriniz (Sekil 1.2).

100

%
120

Sekil 1.2:Kutu form 6lgiileri
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120

Sekil 1. 3: Kutu sablon olgiileri
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UYGULAMA

Islem Basamaklan Oneriler
Kullanacaginiz arag gereci > (;al.1§a(.:ag1nlz ortamt hazir hale
hazirlayimz. getiriniz..

Is onllguiniza giyiniz.

Sablon élcllerinizi inceleyiniz.
Sekillendirilecek kutunun oélcilerine
uygun olarak sablonunuzu karton
dan hazirlayinz.

VVYV VYV

» Bk.cimdikleme ve sivama yontemi
ile form sekillendirmek- camur
yogurma teknikleri

» Camur plakalar icersinde hava
boslugu  kalmamasna  dikkat

I | ediniz.
g 2) TN 4) g

0 1 | L 00

100
-

120

» Plastik camuru yogurarak hazir hale
getiriniz.

Acma bezini masaya dizgiince
yayiniz.

» Camuru sectiginiz yonteme uygun
olarak plaka haline getiriniz.

» Plakaarimz  uygun  Kkurulukta
olmasina dikkat ediniz.
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» Sablon parcalarini  hazirladiginiz
plaka Uzerine koyarak oOlcilere
uygun olarak plakalari hazirlayiniz.

» lyan yiizey parcasnin birlesme
kenarim1  centikleyerek  balgik
surindz.

» Yan kenan olusturacak plakalardan
2.sininde birlesme kenarini
centikleyerek balgik siriintiz.

» 2 yan ylizeyi 90° olacak sekilde
birlestiriniz.

» Dik durmas: icin gerekirse destek
koyunuz

» 3. yan ylizey parcasinin birlesme
yerlerini  de centikleyerek balgik
suriinuiz ve bagdastirin z.

> Bigag camur yizeyi ile 45°%ik ag
olusturacak sekilde tutunuz ve
bicagi kendinize dogru cekiniz.

» GUVENLIK TEDBIRLERINI

ALINIZ.

» ElinizZle camur plakalarin Gzerini
kirletmeyiniz.
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\ 7%

>

A

K 6s ebentleme islemini yapiniz.

Son yan ylizey parcasi ile yapisma
kenarlarim da centikleyip balcik
surdukten sonra 4.parcay1
birlestiriniz.

Taban parcaam aym  sekilde
yapistirma islemi icin hazirlayarak,
daha once hazirladiginiz
birlestirilmis kenar ylzeylerini 90°
olacak sekildetabanla birlestiriniz.

Birlestirme isleminden sonra agilar:
ve Olclleri kontrol ediniz.
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> Keskin késeleri siingerle
rotuslayarak yumusatiniz.

> DOGRU VE TEMiz
CALISMAYA OZEN
GOSTERINIZ.

» Bk. Kurutmamoduil

» Roétuslama islemini  bitirdiginizde
formunuzu normal kuruyabilecegi
bir ortama alimz. Ortam sicak ise
ani kurumayr onlemek icin agcma
beziniz ile formunuzu ortiniz.

» Calistiimiz yeri temizleyiniz.

» Belirli araliklara kurumayr takip
ederek kuruma esnasinda catlak

olusup olusmadigim kontrol ediniz.
» Gerekli 6nlemleri ainiz.

Bitmis Urininuzt teknik ve dekoratif acilardan istediginiz nitelikte olup olmadigim
kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular: cevaplandirarak 6lgliniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki soru cimleleri dogruise D yanlisiseY koyunuz.

Dogru Yanhs

1. Plaka yontemi oncelikli olarak késeli formlann yapimina
olanak veren bir sekillendirme yontemidir.

2. Yontemin bir dezavantagj1 yluzeylerin herhangi bir dekorlama
teknigini uygulamak icin elverissiz olmasidir.

3. Uygulamada kullamlacak plakalarda hava boslugunun
olmamas1 6nemli bir ayrintidir.

4. Balcik hazirlamak i¢in uygulamada kullanilan camurun ayms
kullanlr.

5. Kitle gamurun Uzerine agirlik koymak suretiyle agacagimiz
plakalar calismalarimiz icin uygun ol acaktir.

6. Uygulanacak formun ebatina ve kullammm 0zelligine gore et
kalinligimi tayin etmeliyiz.

7. Tamamlanan formlarin kuruma esnasinda Oncelikle agiz
kisimlar1 kuruyacagindan gerekli énlemleri dmaliyiz.

8. Kuruma tamamlandiktan sonra rétuslama islemine devam
edebiliriz.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (Degerlendirme kriterleri)
karsilastirimz, cevaplariniz dogru ise uygulamali teste geginiz. Yanhs cevap verdiyseniz
ogrenme faaliyetinin ilgili bdlimine donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazanchigimz beceriler dogrultusunda plaka yontemi ile
micevher kutusu sekillendirme uygulamas: yapiniz. Bu uygulamay: asggidaki kriterlere gore
degerlendiriniz.

Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri
EVET VE HAYIR kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir
Arag gerecinizi dogru olarak segip haar hale getirdiniz mi?

Is onlugiiniizi giydiniz mi?

Olguilerine gore karton Uizerinde sablon pargalarini dogru olarak
hazirladiniz mi?
Plakalar1 yontemine uygun olarak hazir hale getirdiniz mi?

Plakalarin et kalinligirm kontrol ettiniz mi?

Plakalart diz bir zemine aarak kuruma ve egrilmelerini
engelledinizmi?
Balgiginizi dogru ve kivaminda ayarladiniz mi?

Taban Uzerinde parca arimizi dogru olarak birlestirdiniz mi?

Plakalart bagdastirmak icin ince sucuklarla kdsebent yaptimz
mi?
Ayni islemleri B parcas: (modult )iginde uyguladimz mi?

Y Uzeylerin birbirine dikligini ve agilarin dogrulugunu kontrol
ettinizmi?
K&se ve sert kisimlarin rétusunu yaptiniz mi?

Formu diz ve uygun kurutma kosullarn saglayabileceginiz
ortama kaldirdiniz mi?

Calistigimz yeri ve malzemelerinizi temizlediniz mi?

Belirli araliklarlaformunuzu kontrol ettinizmi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonununda “HAY IR seklindeki cevaplarimzi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamami evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu fadiyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atdlye sartlann saglandiginda
plakateknigi ile modiler gerezlik sekill endirebileceksiniz.

ARASTIRMA
Asagidaki sorular1 arastirmaniz size Ogretilecek faaliyeti daha kolay kavramanmz

saglayacaktir.

> Modul-moduler kelimelerinin anlamlarint aragtinniz.
»  Cerezlik formunun fonksiyonlarir arastirimz.
> Moduler anlayista yapilnis formlar: inceleyiniz.

Arastirmalarimz icin seramik, seramik atolyelerinde bu sanat ile ugrasanlarla baglanti
kurahilir internet ortaminda arastirabilirsiniz.

2. PLAKA YONTEMI iLE MODULER
CEREZLIK SEKILLENDIRMEK

2.1.Modiiler Cerezlik

2.1.1. Tanim

Modil, kelime anlami olarak parcalardan her biri, bir niceligin kendi cinsinden
degismez parcasi anlamindadir. Tanimda anlasilacag: gibi moduler gerezlik en az iki veya
dahafazla parcadan olusturulacak formlar kapsamaktadir (Resim 2.1- Resim 2.2).

Tek modilden bitini tamamlayacak parcalar olabilecegi gibi parga— biitin iliskisi ile
formu sonuglandirmak mimkinddr. Yani bir modul pargay: olusturarak ve ayni parcayi
tekrarlayarak plakateknigi ile sekillendirmeyi tamamlayabiliriz.

Burada dikkat edilmesi gereken bir baska nokta cerezligin kullamm amacimin
Onemidir. Bu ylzden su kriterlere 6zellikle dikkat edilmelidir.

»  Cerezligin fonksiyonelligi sebebiyle kullanisliligi
»  Estetik gorinasi
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»  Temizlik kolaylig1
»  Parcdarn birbirleri ileiliskisi
»  Kenar yukseklikleri

Resim 2. 1:Modiiler ¢erezlik takim

Resim 2. 2:Modiiler cerezlik takim
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2.1.2 Ol¢ii

Sekillendirilecek modiler cerezligin perspektif goriinisi ve yapim dlclleri asagida
verilmistir. Olgulerin tespit edilmesinde Ustteki kriterler gz oniine alinmustir (Sekil 2.1-
Sekil:2.2 - Sekil:2. 3).

Sekil 2. 1:Uygulamasin1 yapacagimz modiiler ¢erezlik takim

Olgek:1/2

e

260

Sekil 2. 2: Uygulamasini yapacaginiz modiiler cerezlik takimmin ¥; 6l¢ekli ¢izimi
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Olgek:1/1

123
|
\

7).
g

Sekil 2. 3:Cerezligin bir modiiliiniin 1/1 dl¢ekli yapim resmi

2.1.3 Sablon
Dort ayr1 parcadan olusacak olan moduler gerezlik takiminin, bir par¢asinin sablon

acilimi /1 odlgeginde asagida verilmigtir. Verilen sablon olcllerini aynen alarak karton
Uzerine aktarabilirsiniz ( Sekil:2. 4 - Sekil:2. 5).
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Sekil 2. 4:Cerezligin tabamm olusturacak parcanm 1/1 élcekli sablon sekli



30

A

@
204

116

Sekil 2. 5: Cerezligin kenar yiizeylerini olusturacak kenar parcalarminn 1/1 6l¢ekli sablon
sekilleri
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2.1.4 Kullanilacak Arag¢ Gerecler

Pastik camur
Profil cerceve-ahsap tahta-centikli kesme teli
Merdane

90° lik gbnye
Legen
Stinger
Misine

Bigak

Firca

Acma bezi
Rotus aleti
Karton

Kesici

VVVVVVVVVVVVYY
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UYGULAMA

Islem Basamaklar1

Oneriler

Y VY

A\

Is onllguiniza giyiniz.
Kullanacaginiz arag gereci
hazirlayiniz.

Sekillendireceginiz moduler
cerezlik takiminin yapm resmini
inceleyiniz.

4

>

>

Ak
q

Sekillendireceginiz moduler
cerezlik takiminin bir parcasimin
yapim resmini inceleyiniz

Sekillendireceginiz cerezligin
Olculerine uygun olarak sablon
parcalann kartondan hazirlayirz.

» Caisacagimz ortam hazir hale
getiriniz..

» Bkcimdikleme ve sivama yontemi
ile form sekillendirmek- camur
yogurma teknikleri

> Birlestirmeler esnasinda  ince
sucuklardan hazirlayacagi mz
kosebentlerle plakalar1  birbirine
bagdastirmayi ihmal etmeyiniz.
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» Kurutmaya adiginizda iki formu da
yan yana getirerek kurumalarin
saglarsaniz deforme ve egrilikleri
daharahat kontrol edebilirsiniz.

3

116

Plastik camuru yogurarak hazir
hale getiriniz.

Camur acma bezini dizgince
masaya yayiniz.

Camurdan kendi sectiginiz
yonteme uygun olarak en az
270X 270 olgulerinde plakaaginiz.
Actigimiz plaka Uzerinde D pargal1
sablonu kullanarak cerezliginizin
tabanmim  olusturacak parcalardan
dort adet kesiniz
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>

>

Kestiginiz plakalart diiz bir zemin
Uzerine alimz.

Cevre kenarlarin olusturacak A —
B — C parcal1 sablonlardan dorder
adet cikabilecek dlcilerde yeniden
plaka agimz.

Camur plakasni en iyi sekilde
kullanarak A — B — C parcal
sablonlart plaka Uzerine koyarak
dorder adet kesiniz.

3

jil}

Kestiginiz plakalar diz bir zemin
Uzerine alimz.

D zemin parcasimn yan kenarim
centikleyerek balgik striiniz.

A pargasnin zemine yapisacak
yerini centikleyerek balcik
surindz.

A pargcasii D parcast Uzerinde
yapim resmine uygun alana 90°
olacak sekilde yapistirniz.
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» Eklenecek tim ylzeylerde
centikleme ve balgcik slirme
islemini yaparak B pargasim
birla;tiriniz.B

» Eklenecek tim yuzeylerde
centikleme ve balgcik sirme
islemini  yaparak C pargasim
birlestiriniz.

B
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» Eklediginiz ylzey kdsebentlerini
ince sucuklar ile destekleyerek
yapistirma islemini
kuvvetlendiriniz

» Birlestirme isleminden  sonra
acilan ve olguleri kontrol ediniz.

» Keskin koseleri nemli  slingerle
rétuslayarak yumusatiniz.

» Moduler cerezlik takimin:
olusturacak 1.parcayi
tamamladiniz. Ayni islemleri diger
3 parga icin de tamamlayarak
modiler  cerezlik  takimimzi
olusturunuz.

» Rotuslama igslemini bitirdi ginizde
formunuzu normal  kuruyabilecegi
bir ortama aimz. Ortam sicak ise
ani kurumayr 6nlemek icin agma
beziniz ile formunuzu ortiiniz.

» Calistiginiz yeri temizleyiniz.

» Bedlirli araliklara kurumay: takip
ederek kuruma esnasinda catlak
olusup  olusmadigim  kontrol
ediniz.

» Kuruyan parcalannizi her tarld
zarardan korunacak bir ortama
kaldirarak firinlama islemine kadar
saklayiniz.

Bitmis Urintinuizt teknik ve dekoratif agilardan istediginiz nitelikte olup olmadigim
kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIiRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplandirarak 6lgliniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki soru cimleleri dogruise D, yanhis ise' Y koyunuz.

Dogru Yanls

1. Bir biitinin parcalarindan olan her bir birime modil denir.

2. Modiler pargalarda temizlik kolayligimn 6nemi gerekli bir
husus degildir.
3. Moduler cerezlik icin sablon hazirlanirken tim parcalar icin
hazirlamak yerine tek bir parga icin hazirlanmis sablonu tim
parcalar icin kullanabiliriz.

4. iki tahta arasinda merdane ile camuru diiz bir levha haline
getirmek plaka agma tekniklerinden bir tanesidir.

5. Plakalarin et kalinliginin her tarafta aym olmasi istenen bir
Ozellik degildir.

6. Moduler parcalardan form sekillendirmek istedigimizde tek bir
taban Uzerinde boluntUler yapabilecegimiz gibi parcalart ayn
olarak da caigabiliriz.

7. Kurutma esnasnda modiler parcalar: birbirine bagdastirarak
kurutmakda kontrol kolaylig1 agisindan fayda vardir.

8. Kurutma aninda kullamlacak tablanin diizgin olup olmamast
onemli degildir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (Degerlendirme kriterleri )
karsilastirimz, cevaplariniz dogru ise uygulamali teste geginiz. Yanhs cevap verdiyseniz
ogrenme faaliyetinin ilgili bdlimine donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda plaka yontemi ile yildiz
cerezlik sekillendirme uygulamasi yapiniz. Bu uygulamay: asagidaki kriterlere goére
degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerilexi
EVET VE HAY IR kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Arac gerecinizi dogru olarak segip hazir hale getirdiniz mi?

Is onllguinuiza giydiniz mi?

Olciilerine gore karton tizerinde sablon parcalarim dogru olarak
hazirladinmz mi?
Plakalar1 yontemine uygun olarak hazir hale getirdiniz mi?

Plakalarin et kalinligirm kontrol ettiniz mi?

Plakalart diz bir zemine alarak kuruma ve egrilmelerini
engelledinizmi?
Bal¢igimzi dogru ve kivaminda ayarladiniz mi?

Taban Uzerinde par¢alarinizi dogru olarak birlestirdiniz mi?

Plakalar1 bagdastirmak icin ince sucuklarla kosebent yaptiniz
mi?

Y Uzeylerin birbirine dikligini ve agilann dogrulugunu kontrol
ettinizmi?

K&se ve sert kisimlarin rétusunu yaptiniz mi?

Formu diz ve uygun kurutma kosullart saglayabileceginiz
ortama kaldirdiniz mi?
Calistigimiz yeri ve malzemelerinizi temizlediniz mi?

Belirli araliklarlaformunuzu kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonununda “HAYIR” seklindeki cevaplarimz bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamamami “EVET” ise modul degerlendirmeye gegebilirsiniz.



MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTi (YETERLIiK OLCME)

Kazandiginz tecriibeleri gdz oniine alarak sekillendirme atdlyesinde plaka tekniginde
farkli formlar: sekillendirmeyi tek basimza yapabilirsiniz. Sekillendirme atdlyesinde plaka
tekni giyle serbest form sekillendirerek uygulamal: test ile kendinizi 6l¢iniz. .

Plaka teknigi ile sekillendirilmis c¢esitli formlarin yapim resimleri aagida
sunulmustur. inceleyiniz
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Plakateknigi ile sekillendirilmis cesitli formlarin resimlerini inceleyiniz
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Gerekli malzemeler

VVVYVVVYVYYVY

Plastik camur
Profil cerceve-ahsap tahta-centikli kesme teli
Merdane
90°lik gbnye
Legen
Siinger
Misine
Bigak
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Firca
Acma bezi

Rétus aleti
Karton
Kesici

VVVYVYVYY

Plaka yontemi ile serbest form sekillendirerek kazandigimiz yeterliligi asagidaki
kriterlere gbre degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRiTERLERI Evet Hayir

Arag gerecinizi dogru olarak segip hazir hale getirdiniz mi?

Is onlliguiniizi giydiniz mi?

Olciilerine gore karton tizerinde sablon parcalarini dogru olarak
hazirladimz mi?
Plakalar1 yontemine uygun olarak hazir hale getirdiniz mi?

Plakalarin et kalinligim kontrol ettiniz mi?

Plakalart diz bir zemine aarak kuruma ve egrilmelerini
engelledinizmi?
Bal¢igimzi dogru ve kivaminda ayarladiniz mi?

Taban Uzerinde par¢alarimizi dogru olarak birlestirdiniz mi?

Plakalar1 bagdastirmak icin ince sucuklarla kdsebent yaptimz
mi?
Ayni islemleri diger parcalar icin de uyguladiniz mi?

Y uizeylerin birbirine dikligini ve agilarin dogrulugunu kontrol
ettinizmi ?
K&se ve sert kisimlarin rétusunu yaptiniz mi?

Formu duz ve uygun kurutma kosullart saglayabileceginiz
ortama kaldirdiniz mi?
Calistiginiz yeri ve malzemelerinizi temizlediniz mi?

Bdlirli araliklarlaformunuzu kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarinizi (Degerlendirme kriterleri)
karsilastirimz. Yaplan degerlendirme sonunda “HAYIR” cevaplarinizi bir daha gdzden
gegiriniz kendinizi yeterli gdrmiyorsaniz modull tekrar ediniz. Cevaplariniz dogru ise bir
sonraki module gegmek icin ilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi -1 CEVAP ANAHTARI
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ONERILEN KAYNAKLAR

»  http://resimegitimi.www.3.50megs.com

»  http://seramik.atspace.com/atelye/plaka01.http
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