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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 aan ve 192 dala at cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moduillere internet Uzerinden ulasabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere ticretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU

215ESB195
ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis
DAL/MESLEK indirme
MODULUN ADI Folyoile Maskeleme

MODULUN TANIMI

Bilgisayara bagli plohter (kesim) makinesinden cikan
deseni ayiklama, folyoyu cama yapistirmak icin formu
hazirlama, desenli folyoyu cam'a yapistima ile ilgili
ogrenim konularinin anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/16

ONK OSUL

Bu modultin 6n kosulu yoktur.

YETERLIK

Bilgisayar plother ciktisi ile maskeleme yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modll ile, kesm makinesinden cikan desenli folyoyu

hatasiz  ayiklayabilecek, cam formu yapistirmaya

hazilayarak, teknigine uygun desen folyo

yapistirabileceksiniz.

Amaclar

» Cam Uzerinde deseni, indirme (asindirma) ile
olusturabilmek icin, bilgisayara bagli plohter (kesim)
makinesinden ¢ikan deseni ayiklalayabilecek,

»  Folyoyu cama  yamstirmak icin  formu
hazirlayabilecek,

Desenli folyoyu cama yapistirabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Yeterli ortam sicakligi ve yeterli aydinlatma,
bilgisayar atdlyesi, cam atdlyesi.

Donamim: Bilgisayar, plother folyo kesim makines,
bilgisayar ¢izim ve kesim programlari, folyo, maket bicagi,
tasiyici transfer, lastik rulo cam form, turnet, tiner, temiz
bez, desen folyo, cam form, kretuar (akto), pirmiz, cam
kalemi.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modulin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra,
verilen 6lgme sorulart ve uygulamal: test ile kazandiginmz
bilgi ve becerileri  Olgerek  kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiil sonunda size dlgme araci (test, coktan
secmeli, dogru yanlis vb.) uygulayarak modul uygulamalari
ile kazandigimiz bilgi ve becerileri degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Cam yapimi disinda cam Uzerine yapilan islemlerin timt, camda ikincil iglemler
olarak gegmektedir. Camda ikincil islemlerin atOlye ve fabrika isgGiligi gerektiren kismu
gelismekte olan ve bu alanda potansiyel yetismis eleman ihtiyact olan bir alandir. Teknol ojik
gelismeler bu aanda hilgisayar kullanabilen ve teknolojik gelismeleri takip eden geng ve
donamml: eleman ihtiyacim dogrulamaktadhr. iste bu alanda genclere ve yetismis elemanlara
olanihtiya¢ her gegen giin artmaktadir.

Cam indirme teknikleri cam yuzeyinde c¢esitli islemlerle agindirma yapmaktir. Bu
islemlerin yapilabilmesi icin eski yontemlerin disinda artik bilgisayar ile bilgisayarda
hazirlanmus Urinlerden yararlamlmaktadr.

Hazirlanan bu modilde cam yizeyinde asindirma (kumlama ile ya da asit ile)
yapabilmek icin deseni maskeleyip (gizleyip) cam yizeyinde desenler olusturabileceksiniz.
Maskeleme ile cam ylizeyi desenleyerek asindirma asamasina hazirlayabileceksiniz.







OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda, cam
Uzerine deseni maskeleyerek cam formu indirmeye hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cam Uzerine uygulanan diger maskeleme tekniklerini arastirarak folyo ile
maskelemenin avantgjlarim arastirimz ve yaptiginiz ¢alismal art inceleyerek tartisiniz

1. DESEN FOLYO AYIKLAMA

Maskeleme cam yiizeyleri folyo ile gizleyerek ya da deseni folyo ile gizleyerek cam
Uzerinde drtme (kapatma) yapmaktir.

Resim 1.1: Desen folyo ile kapl cam Resim 1.2: Folyo kapatma

Maskeleme icin kullanilan malzemeler bilgisayar ¢iktisi folyo ile, elde yapilacak ise
yapiskanli kégit bantlarla yapilir.



1.1. Plother Makines

Bilgisayara bagli ¢alisan bu makine bilgisayarda cizilmis desenlerin Casmete ya da
Impact gibi programlar ile folyo tizerine deseni keserek aktaran makinedir.

Resim 1.3: Plother makinesi

1.1.2. Plother Makinesinin Bolimleri

Plother makines (kesici) bilgisayar baglantisi, folyonun gecirildigi rulo, kesici bicak
ile onun takildigi kafa, kendi Gzerinde bulunan kumanda bdlimlerinden olusmaktadr.
Plother makines kullanmak icin bu bdlumlerin islemleri ve o6zellilerini iyi tammak
gereklidir.

» Rulo = 60x60, 60x100 cm ya da 100x120 cm gibi folyo tabakasinin genisligine
ve kesicinin blyuklik ebadina gore degisen genisliklerdedir. Kenardaki ya da
Uzerindeki digmeden rulonun bigakla baglantist kesilerek arasina folyo
yerlestirilir.

Resim 1.4: Folyo yerlestirme
4



> Kesici bicak = Kesici bigak plother makinesinin en 6nemli bolumlerinden
biridir. Kafa denilen kesme islemini gerceklestiren ve folyonun gidip gelerek
deseni folyoya cizerek olusturan ince uclu bolimdir. Kesme agist basinci ¢ok
Onemlidir. Koreldiginde is géremez héle geldiginde degistirilmelidir. Pahal1 bir
parca oldugu icin belirli periyotlarda temizlenmeli ve bakimi yapiimalidir. Tek
kat folyo igin basing; ¢ift kat folyo icin basing degisir.

Resim 1.5: Kesici bigak Resim 1.6: Kesici bigak

1.1.2. Calisma Prensipleri

Plother (kesici) bilgisayara bagli calisan bir alet oldugu icin bircok ayari deseni
kesime vermeden 6nce yapilir. Kesim sliresi desene gore degisir. Unutmamak gereklidir ki
bir desenin kesim siiresi énceden tutulmal1dir. Bu hem makinenin ¢alisma stiresini geri verir,
Uretimde de maliyet cikarma gibi 6nemli bilgilerin edinilmesine yardimci olacaktir.

Plother kesim makinesinin ¢alisma prensipleri makinenin model ve markasina gore ve
kullanilan kesim programina gore de degisiklikler gosterir. Bu nedenle makineyi ve
kullanlacak kesim programini iyi tammak gereklidir.

1.2. Desen

Desenin her seyden 6nce folyo kesimine uygun olup olmadigi dnceden bilgisayarda
kontrol edilmelidir. Ornegin, uglari agik kalmis ve tamamlanmamis desenler kesim
programinda yarim kesilmis olacag icin ayiklamada mimkiin ol mayacaktir.

Sekil 1.1: Dogru Sekil 1.2: Yanhs



Eger desenimiz kopacak kadar ince ise yine makine kesiminde toplanma folyoda
kalkma yapacaktir ki bu tim desenin bozulmasina sebep olur. Bir birine teget cizgiler
olmamalidir.

ONONG@) QNONG®)
O O O O | O
L3 O SEER S
Sekil 1.3: Dogru Sekil 1.4: Yanhs Sekil 1.5: Dogru Sekil 1.6: Yanhs

Yukaridaki gibi cizgiselligi belli olmayan noktalarda kesim program: icgin uygun
degildir; cuinkii makine bunlar: da kesmeyecek deseni dagitacaktir. Desenin tek ya da cift kat
folyo kesimine uygun disuntlmesi gerekmektedir. Tek kat folyo kesimine uygun desen
inceligi ile ¢ift kat kesime uygun incelik arasinda fark vardr.

Sekil 1.7: Cift kat kesime uygun desen Sekil 1.8: Cift kat kesime uygun olmayan desen

1.3. Negatif-Pozitif Desen

Desen kesim makinesinin prensibi desenin negatif ya da pozitif olmasi prensibine
uygun calisarak kesim yapmasidir. Burada oOnemli olan bizim deseni ne sekilde
istedigimizdir. Asindirilacak yizeyi desende 6nceden belirlemek gereklidir. Clnku eger i¢
rolyef desenli ylzeyler elde etmek istersek, dnceden desende dis kenarlarina mimkin
oldugu 0l¢lide genis bir folyo kapatma pay1 birakmamiz gerekmektedir.

Bazen de desenin kendi iginde i¢ ve dis rolyef bolumleri belirlenmeli ve kesimden
sonrasoymaislemi icin negatif ya da pozitif olan boltim ayiklanmalidir.

6



Sekil 1.9: Pozitif desen Sekil 1.10: Negatif desen

1.4. M aket Bigaklari

Maket bicaklar1 folyo kesiminde en dnemli arag gerecler arasindadir. Ciinkil folyo
maket bigaklar 6zellikle ayiklama dncesi ve sonrasi keskinligi ve cetvellerle kolay kullanimi
nedeni ile kolaylik ve serilik saglamaktadir. Ucu yenilenebilen ve kirarak keskin yeni uglar
saglayan kretuarlar kullamlImalidir.

Resim 1.7: Maket bicaklari



1.5. Kretuar (Acto)

Kretuar ya da Acto hem desen kesmeye hem de kesimden sonra deseni ayiklamaya
yarayan ince uclu bicak anlamina gelir. Bazen ayni islemi ince uclu igneli sapl1 aletlerle de
yapilabilir ama yapilan isin seri olusu ucun aym zamanda kesim, desen toplama ve kayan
deseni diizeltmeye yaramasi bu aleti cok kullamgh kilar. Bu sebeptendir ki aletin ucunun
asinma, kérelme ya da kirilma oldugu takdirlerde yenisi ile degistirilmesi gereklidir en ¢ok
kullanilan cesidi ise kafasi vidali ve gecmeli olamdir. Sik stk ucun degistirilmesi gereklidir
tutus sekli cok Gnemlidir.

Resim 1.8: Kretuarla kesme

1.6. Folyo Cesitleri (Desen kesim folyosu) (Transfer-tastyic folyosu)

Folyo yaglh bir kagit Uzerinde arkasi yapiskanli plastik esnek bir kaplama
malzemesidir. Ozelligi asitten (cam indirme icin kullanlan) kumlama basincindan
etkilenmemesidir. Daha cok grafik gjandar: yazi ¢ikartmalar: icin kullanirlar. Ama camda
maskeleme yapmak icin mikemmel bir kaplama malzemesidir. Cesitli kalinliklarda ve
ebatlarda esnek ya da sert cesitleri vardir. Kullammm alanina gore bunlar secilebilir. Eger iki
kat kesim yapilmasi gereken bir desen ise iki folyo aralarinda hava kalmayacak sekilde Ust
uste konur ve plagtik rulo ile tzerinde gecilerek tamamen aradaki havas: alnr. ki kat
folyolu desen iki kat derinlik saglayacaktir. Yani ilk asindirmada 1,5 mm'lik derinlik elde
ediliyor ise 2 kat folyo ile 3 mm'lik derinlik elde etme imkan: sunar.

Cam maskelemek icin iki asamal1 folyo kullanilir.
» Desenin kesildigi desen folyosu

» Tasyic folyo
» Desen plotherdan kesilip ¢ikarilir ve negatif pozitif bdlimleri ayiklanir.



Resm1.9 Resim 1.10

e Uzerine transfer folyosu yapistirilarak plastik rulo ile tasiyici folyoya yapismasi
saglamir ki, bu tasiyici folyo seffaf olup deseni yapistirirken yizeyde deseni
yapistiracagimiz bolimi gérme kolaylig1 ve kolay yapistirmaimkam saglar.

Resim 1.11 Resim 1.12



UYGULAMA

Asagidaki islemleri tamamladigimzda desenli folyo ayiklamis olacaksiniz.

Desenli folyo ayiklama

Islem Basamaklary Oneriler

» Plotherdan cikan deseni kolay ayiklama ve
yapistirma icin (eger desen parca parca ise) kesip
ayirmak ve zeminden deseni kurtarmak igin
keserek ayiriniz.

» Plotherdan cikan ve kesilmis
deseni parcalarina ayirmak.
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» Desende camin seffaf kalacak bolumleri desenin
folyo olarak kalacak kismi, asindirilacak yerleri
de c¢ikacak atilacak kismin olusturdugunu dikkate
alarak ilk parcay1 gikarimz.

W

» Negatif  pozitif  bolUmleri

belirlemek. > Ilk parcayr cikardiktan sonra bos dolu sekilde
giderek desenin tuminu kretuar ucunu dereceli
sekilde tutarak folyoyu kaldirarak ayiklayinz.
Seri ayiklama icin kiglk parcalarin bigagin ya da
ignenin Uzerinde kalmasim saglayarak izl
ayiklayip zaman zaman bigakta birikenleri
temizleyiniz.

ilk parcay: ayiklama
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» Maket bicaklan ile istenilen
b6l imd folyodan ¢ikarmak.

» Tastyict ruloyu diz bir zemin Uzerine (masa)
yerlestirerek ucundan cekip yapiskanli ylzey Uste
gelecek sekilde agimz. Agtiginiz rulonun Uzerine
ayiklanmis desenli folyoyu folyolu bolimi alta
gelecek sekilde (kagit kismu Uste gelecek)
yapiskanli ylizeye yapistirinz.

Tasiyiciya yap1§f1rd1g1m1£ deseni 6n yuzinden lastik
ruloyu bastirarak birkag defa ileri geri hareketlerle
geginiz.

g 2

12



» Yan yana koydugumuz desenleri kenarlarindan
maket bicag: ile keserek birbirinden ayirimz ve
yapistirmaicin bir Grinltk deseni istifleyiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu fadiyet ile kazanchgimz bilgileri asagidaki sorulari cevaplandirarak kendinizi
olcinz.

A.OLCME SORULARI

Asagidaki bosluklara uygun dogru kelimeleri yazinmz.

1 Maskeleme cam ylzeyleri folyo ile ya dadeseni folyoile ..................... cam
Uzerinde................... (kapatma) yapmaktir.
2. makinesi bilgisayarda cizilmis desenleri ¢esitli kesim programlariile

folyo Uzerine deseni keserek aktaran makinedir.

3. Asagidakilerden hangis plother makinesinin bélimlerindendir?
A)Kumlama kabini
B)Transfer (tasiyici) bant
C)Kesici bigak
D)Klavye

e

Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Plother makinesinde rulonun bigakla baglantisi kesilerek folyo yerlestirilir.
B) Desenin ¢izgilerinin birbirine teget olmalidir.
C) Desenin folyo kesimine uygun olup olmadig: bilgisayarda kontrol etmeye gerek
yoktur.

D) Eger desen kopacak kadar ince ise kesimde toplama yapmaz.

Asagidaki sorular1 DOGRU yada YANLIS diye cevaplandirinmz.
5. ( ) Kretuarlarin en ¢ok kullanilanlari ucu gegmeli kafasi vidal1 olanlaridhr.
6. ( ) Cam maskelemek iciniki asamali folyo kullanilir.

7.( ) Iki kat folyolu desen iki kat derinlik saglayacaktir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kitapcigin sonundaki cevap anahtari ile Kkarsilastinnmiz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aninda tereddit

yasadigimz sorular icin ilgili konulara donerek ya da dGgretmeninize damsarak tekrar
inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamal: teste geciniz.
14



B.UYGULAMALI TEST

ACIKLAMA: Bu fadliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz
becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

ic rolyef bir desen ayiklayarak kendinizi 6lciiniiz.

DEGERLENDIRME OL CUTLERI Evet Hayir

1. Plotherdan ¢ikan kesilmis folyo deseni maket bicagi ile
keserek parcalara ayirdiniz mi?

2. Desenin negatif-pozitif yani ¢ikarilacak ve cam kalmasi
gereken (folyo) bolumlerini belirleyerek ilk parcay:
cikardimz mi?

3. Maket bicaklarin kullanarak istenilen bolimleri parca
kalmamasina ve desenin bozulmamasina dikkat ederek
ayikladimz mi?

4. Transfer (tasiyici) folyoyu agarak izerine desenleri folyo
kismu tasiyicinm yapiskanina gelecek sekilde yapigtirdimz mi?

5. Desenlerin tagiyicili bélimiin Gzerinden lastik rulo ile
bastirarak Uzerinden asag1 yukari gectiniz mi?

6. Maket bicag ile desen kenarlarindan desenleri keserek
birbirinden ayirip bir Uriin maskeleyecek deseni istiflediniz
mi?

Y ukaridaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayiniz.

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetine donerek
islemleri tekrarlayimz. Y oksa bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

15



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu fadiyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda, cam
Uzerine deseni maskeleyerek cam formu indirmeye hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cam Uzerine uygulanan diger maskeleme tekniklerini arastirarak folyo ile
maskelemenin avantajlarim arastirimz ve yaptigimz ¢aligmalar: inceleyerek tartisiniz

2. YAPISTIRMA ICIN CAM FORMU
HAZIRLAMA

Folyo ile maskeleme icin bilgisayarda hazirlannus olan desen zaten ©nceden
Olculendirilip yapstiracagimiz camin 6l¢llerine gore kesilip hazirlanmis olmalichr. Hatta zor
yapistirma yapilacag: dustnilen formlar Gzerinden dnceden folyo ile kalip cikartilip desen
bu kalibin Gzerine cizilir ya da bilgisayarda oturtulur. Bunun icin desenin yapisacag: yerler
form Uzerinde zaten dnceden belirlenmistir. Ama diizgiin ve net yapistirma igin desenlerin
birbirleri ile 6plismes icin form Gzerinde bir hazirlik yapilmalidir. Bunun igin cam form
tekrar olculendirilmelidir.

2.1. Turnet Uzerinde Formu Merkezleme ve Olcllendirme

Cam formun dlcllendirecegimiz turnetin tablasinda merkezden disa dogru cizgiler
cizilmistir. Bu cizgilere formu yerlestirip de formu turnet Gzerine koydugumuzda tam bir
merkez saglariz bu da bize turnetin koluna sabitledigimiz bir kalemle formun ¢evresinde diz
bir cizgi ¢cizmemizi saglar. Turnetin dikey kolu (cetvel) ise formu istedigimiz kadar esit
say1da yapmamizaimkéan saglar.

Turnetin Bolimleri
> Tabla

» Merkez (cetvel) kolu
» Bolme ayan

16



2.2. Kalem ile isaretleme

Cam kalemi kullanarak 6lcilendirme yapabiliriz. Eger turnetsiz 6lgilendirme yapacak

isek ince cam plakalar: Ust Uste koyarak daisaretleme yapilabilir.
B0

Resim 2.2: Turnette bélme

Resim 2.3: Cam plakalar ile agiz cer ceves Resim 2.4: Olcllendirerek bélme

Eger turnetsiz bdlme yapacak isek formumuzun disindan mezura ile 6l¢u alarak bu
Olcliyl boler ve buna gore cam kalemi ile form Uzerinde i saretleme yapahiliriz.

Bazi durumlarda Ozellikle seri Uretimde form Uzerinden kal1p cikarilarak (karton kalip)
bu kaliplar kullamlarak da isaretleme yapilabilir. Karton kaliplar asinma yapacagindan, bu
kaliplarin yedeklenmesi gereklidir. Yine cam kalemleri yerine soba boyas: kullanilarak metal
uclarla daisaretleme yapilabilir.

17



Resim 2.5: isaretleme

Isaretlemeicin diger bir yontem ise karbon tornasichr.

Burada tahta bir diske dayanan Uriin agzi ya da ayagi baz alinarak donen diske
sirttlerek olculendirme ve isaretleme yapulir.

2.2.1. isaretlemenin Basina Gelecek Cok Cesitli Isaretleme ve Olgiilendirme
Yollari

Turnet ve cam kalemi ile isaretleme ve dl¢llendirme
Turnet ve soba boyasi ile isaretleme ve Ol glilendirme
Mezura ve cam plakalar ileisaretleme ve Ol gllendirme
Tahtadoner disk ileisaretleme

YVVVY

Bu isaretleme yontemleri yapilacak Urdniin Uretim sekline, hizli ¢aligma (seri Uretim)
seklinde formun ve desenin sartlarina gore secilmelidir. Zaten Uretim esnasinda en kolay ve
hizl1 yontem galisma yapildikga kendili ginden ortaya gikacaktir.
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UYGULAMA

Asagidaki islemleri tamamladigimzdafolyo yapistirmaicin cam formu hazirlams
olacaksiniz.
Y apistirmaicin cam formu hazirlama.

Islem Basamaklar: Oneriler

Atdlye 6nluglinuizt giymeyi unutmayimz.
Malzemeleri hazirlayiniz.

Isaretleme sekline karar veriniz.

Tineri beze ya da cama dokerek cam
temizleyiniz.

Gerekli ise purmiz ile cam ylzeyini 1sitarak
cam Uzerindeki €l izi ve yaglarida yakarak
temizleyiniz.

YV VVVV

» Cam formu tinerle temizleme.
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» Turnet (Ozerine cam  formu
merkezleme yaparak yerlestirme.

» Turnet Uzerindeki cizgileri dikkate aarak
cam formu turnetin merkezine yerlestiriniz
ve dondirerek merkezde olup olmadiginm
kontrol ediniz.

» Turnetin bolme ayarim ve cetvel
ayarin yapma.

» Turnetin altindaki ve tablasindaki bolimden
turnetteki ses dinleyerek bdlme cizgis
sayisim  kontrol ederek bolme ayarim
yapinz.

» Turnetin  cetvel ayagim  yakinlastirip
uzaklastirarak forma gore cetvel ayarin

yapinz.
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» Cam formu bdlme yapilacak ve
desenin yapistirilacagi  bolimlerini
isaretlemek.

» Bolme vyapilacak vyerlerin ve diz hat
olusturulacak cizgileri cam kalemi ile
giziniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet ile kazandigimz bilgileri agagidaki sorular cevaplandirarak 6l¢iniiz.
A. OLCME SORULARI
Asagidaki bosluklara uygun dogru kelimeleri yaziniz.

1 e VB yapistirmaicin desenlerin bir biri ile 6plsmesi icin form
Uzerinde bir hazirlik yapilmalidir.

2. Asagidakilerden hangis dlcllendirme yollarindan biri degildir?
A) Turnet ve cam kalemi ile isaretleme dl¢llendirme
B) Turnet ve soba boyasi ile isaretleme 6l clilendirme
C) Tahtadoner disk ile isaretleme 6l clilendirme
D) Tukenmez kalem ve kirik camile isaretleme 6l cllendirme

3. Asagidakilerden hangisi turnetin bolimlerinden biridir.
A) Lastik rulo
B) Merkez kolu (cetvel)
C) Kretuar
D) Cam kalemi

Asagidaki sorular1 DOGRU yada YANLIS diye cevaplandirimz.

4. () Turnetsiz él¢lilendirme yapacak isek ince cam plakalar1 Ust Uste koyarak da
isaretleme yapabiliriz.

5. () Eger turnetsiz bolme yapacak isek formumuzun digindan mezuraile 6l alarak
bu 6l ¢yt bélmeden cam kalemi formun Gzerinde isaretleme yapabiliriz.
DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi kitapcigin sonundaki cevap anahtari ile karsilastinnmiz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aminda tereddiit
yasadigimz sorular icin ilgili konulara donerek ya da dgretmeninize damsarak tekrar
inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamal: teste geciniz.
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B.UYGULAMALI TEST

Cam formu Turnet Uzerinde 4’'e bolerek cam kalemi ile isaretleyerek kendiniz
olctiniz.

ACIKLAMA: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz
becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1. Atdlye 6nliginiza giydiniz mi?

Cam formu tinerle temizlediniz mi?

Turnet Gzerine cam formu merkezleme yaparak yerlestirdiniz
mi?

4. Turnetin bolme ayarint 4' e ayarlayi1p cetvel ayarim yaptiniz
mi?

5. Camformu bdlme yapilacak ve desenin yapistirilacagi
bolimlerini cam kalemi ileisaretlediniz mi?

Y ukaridaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayiniz.

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemleri tekrarlayinmiz. Y oksa bir sonraki 6grenme faaliyetine gegebilirsiniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

3. DESEN FOLYO YAPISTIRMA

Desenli folyoyu yapmstirmak igin oncelikle deseni k&gidindan eksiksiz kaldirmak
gereklidir. Bunun igin deseni transferin (tasiyicinin) kenarindan tutarak yavas ve asamali
kaldirmak kégittan ayirmak gereklidir. Bu yapistirmamn en énemli asamalarindan biridir.
Hatta ilk basamaktir.

L\
» y

Resim 3.1: Deseni kagittan ayirma Resm 3.2

Ayirma isleminden sonra ¢ok dikkatli bir sekilde katlanma olmaksizin cam tzerinde
isaretli bolimlere desen yapistirilir. Yapistirma isleminde dikkat edilecek nokta desen
kenarlarinin birbiri ile birlesmesidir. Ama unutulmamalidir ki bazi desenler devam ederken
sagdan sola bazi birlesimler yapar eger yanlis desen yapistirilir ise iki desen birlesmez ve
yanlis yapistirmaolur. : ,

Resim3.3:Deseni yapistirma Resim 3.4:Cam Uzerine yapistirma
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Bunun igin desenin 6nceden takip ettigi yonu saptamak gereklidir. Yapistirma icin
cam formdaki agiz boslugu 5 mm'lik folyo seritlerle kapatilir, bdylece agiz Gstinin asinarak
formun bozulmasi engellenmis olur. Desenli folyoyu yapistirmak dikkat 6zen ve sabir
gerektirir.

Resim 3.5: Kayan bolumleri acto ile dizeltme

3.1. Folyo Isitma

Y apistirilan desenin sabitlenmesi gereklidir. Eger sabitleme yapilmaz ise asindirma
esnasinda kaymalara ve desenin ince, kiiglk parcalarinin yok olmasina engel olur, 1sitma
folyonun yuizeye sikica yapismasim saglar.

Isitma plrmoz ile yapilir. Pirmiiz yakildiktan sonra folyolu yizeye aevi 10-15 cm
mesafeden hareketli bir sekilde (siirekli aym yeri 1sitacak sekilde degil) yukar1 asagi, saga
solatutulur.

Isitma rezistansli bir ocak yardimu ile de yapilabilir. Aym yontemle 15-20 cm
uzaklikta rezistansa yaklastirilip € ile isimp isscnmadig yapisip yapismacigi kontrol edilir.

o

Resim 3.6: Pirmiizileisitma
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Resim 3.7: .Purmiz alevi

Resim 3.8: Plirmiiz

3.2. PUrmuz

Plrmiz seri Uretimde kullanilan bir folyo 1sitma aracidir. Cok dikkatli kullanilmalidhr.
Yanmalara kars1 dikkatli olunmali masada plrmiz bos alana ve karsiya dogru tutulmalidir.
Plrmizin aevi yaktiktan sonra ayarlanmal1 ve alev mesafesi 6-10 cm'yi gecmemelidir.

Piyasada ¢ok cesitli purmuzler bulunmaktadir kendinden manyetolu (gakmakli)
olanlar1 da mevcuttur. Ayar yeri tutma kolu ya da govde Ustiinde yer alir. Kullaniimayan

zamanlarda purmiz iyice kisilarak, hem gaz tasarrufu saglanmali hem de olusabilecek
kazalara kars1 koruma saglanmalidir.
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Resim 3.9 Resim 3.10

Resm:3.11

3.3. Transfer (Tasiyic1) Y apistirma

Tas1yictyr deseni ile cam forma yapistirdiktan sonra cam ylzeyden ayirmak gereklidir.
Ayirma igleminde desenin tekrar tasiyicida kalmamas: gereklidir. Yapismayan parcalar
tekrar tasiyict camin Uzerine yapistinlarak gergeklestirilir. Bir tasiyic ikinci, Uglincl kez
kullanilamaz bu nedenle bu parca atilir. Eger yapistirma sirasinda dis bikey ylzeye
yapistirmakta zorluk cekiliyor ise tasiyicida gentikler atilarak kolay yapistirmaicin zeminler
hazirlanir.
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Resim 3.12

Resim 3.14: Esnetme

Eger desen oturmuyorsa tasiyicidaki desen tasiyicisi ile birlikte esnetebilir, parcalara
bile ayrilabilir.

19.10.2006 08%C

re‘ y

Resim 3.15
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Resim 3.15

3.4. Acto (Kretuar)

Resim3.16: Kretuar ilekesme Resim3.17: Kretuar iledizeltme

Acto yapistirma sirasinda desenin kégittan ayrilmasi sirasinda ve yapistirdiktan sonra
kullanilacak en 6nemli malzemedir. Fakat kullamm gok Onemlidir; cok kicik parcalarin
bile tekrar yapistirilmasina imkén saglar. Ama yanlis kullamldiginda folyo desende delikler
acacag1 ya da camu cizecegi icin dikkatli kullanilmalidir. Camda gizik olusturmas: telafi
edilmes gl¢ hatalara sebep olabilir. Desendeki kuguk kaymalarda ayn: zamanda kretuar

(acto) ile duzeltil ebilir.
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3.5. Folyolama

Y apistirllmis desenin agiz i¢ ve dip gibi asindiriimast istenilmeyen bolumleri olabilir
bu bolimler folyolama ile kapatilir. Par¢a folyolar kesilerek cam ylzeyde acik yer
kalmayacak sekilde kapatma yapilmalidir. Acik kalan yerlerden kum ya da asit girecegi igin
buralarda aginir ve yine hatal driin olusturur.

Resim 3.18: Folyolama

Kapatmadaki diger 6zenli bir husus da kapatma folyosunun desen Uzerine gelecek
sekilde yapistirilmamasidir. Boyle bir hatanin da cam tizerinde telafis mumkin degildir.

Bazi hatal1 asindirma yapilmig hatali Grinler istenirse tekrar desen ayni yerlerden
yapistirlarak ve kapatilarak asindirma yapilip geri donis saglanabilir. Buna da hatal1 riin
folyolama kapatma denir.

Resim 3.19

Boyle bir ¢alisma birgok urtinde geri dénlisuim saglayarak cam bize temiz Grin olarak
kazandiracaktir. Baz1 i¢ rolyef desenlerinde cam yilzeyde kapama gerektiren bolgeleri
folyolamr ve kapatilir.
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UYGULAMA

Asagidaki islemleri tamamladigimzda desenli folyoyu cam yiizeye yapistiracaksiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Folyo deseni tasiyicimn kenarindan tutarak
yavas ve dikkatli bir bicimde tasiyiciya
geciriniz.  Desendeki  eksiklikleri  geri
donerek tasiyiciya yerlestiriniz.

» Folyo deseni kégidindan ayirarak
transfere gecgirme.
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» Tasryicidaki deseni camin  isaretli
bolimlerine dikkatli ve dl¢lleri icinde
tutarak yapistirimiz, eger gerekli ise tasiyici
da kesikler yapiniz.

» Transferi  (tasiyictyr) cam formda
isaretlenmis boltimlere yapistirma.
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» Transfer (tasiyici) cikarip alma.

>

Yapistirilan bolim  Gzerindeki  tastyiciyt
yine yavas ve dikkatli bir sekilde cam
ylzeyden ayirin ve eksik desen kalip
kalmadigini kontrol ediniz kalan parcaar
tekrar yapistirimz.
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» Tasiyicida kalmig ya da cam ylzeyde
kaymis desen var ise bunlar1 acto (kretuar)
kullanarak dizeltir ve yeniden
yapistirabilirsiniz.

» Acto (kretuar) ile desende bozulan
bolumleri diizeltme.




» Yapistirmanin basindan itibaren
purmizimiz agik kalabilir eger ortam
nemli, soguk, camumiz Kkirli, yagh ise
purmlz ile her bir pargayr yapistirmadan
once camimizi 1sitabilirsiniz, ama onemli
1sitma folyo desen yapistirdiktan sonra
yapmal1 ve desenin yapisip yapismadigin
kontrol etmelisiniz.

» Pirmiz ile 1sitarak folyo deseni
cama yapistirma.
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» Cam formda clear (seffaf) kalmasim
istediginiz  bolumleri  folyo ile
kapama.

» Cam formumuzun agiz, dip ya da i¢ rolyef
desenden dolay: seffaf kalmasim istediginiz
bolumleri  kesilmis parca folyolar ile
kapatinmz.

» Kapama islemi bittikten sonra da purmuz
ile 1sitma yapimiz. Acik bolum kalip

ka mad1i‘1n1 kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet ile kazandiginz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢iniz.
A. OLCME SORULARI
Asagidaki bogluklara uygun dogru kelimeleri yazinmz.

1 Yapistirma icin cam formdaki agiz boslugu .................... lik folyo seritlerle
kapatilir.

2. Asagidakilerden hangis dogru folyo isitmadhr?
A) Pirmiz aevi folyoya cok yakin tutmalidir.
B) Folyolu yizeye 10-15 cm mesafeden hareketli bir sekilde asag1 yukari, sagdan sola
tutulur.
C) PUrmiz aevi folyoya hi¢c degmemelidir.
D) Firinda folyo 1sitma yapilmalidir.
Asagidaki sorular1 DOGRU yada YANLIS diye cevaplandirimz.
3. () Pirmiz seri Uretimde kullanilan bir folyo 1sitma aracidir.
4, () Desenli tastyiciyr cam yiizeye yapistirdiktan sonra ylizeyden ayirmamalidir.

5. () Desendeki kiiciik kaymalar acto ile diizeltilebilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kitapcigin sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmiz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aninda tereddiit
yasadigimz sorular icin ilgili konulara donerek ya da dgretmeninize damsarak tekrar
inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulama testine geginiz.
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B. UYGULAMALI TEST
Ic rélyef bir desenli folyoyu cam yiizeye yapistirarak kendinizi 6lguiniiz.

ACIKLAMA: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz
becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayrr

1. Folyo deseni kdgidindan ayirarak transfere (tasiyiciya) desen
parcas: kalmayacak sekilde gecirdiniz mi?

2. Transferi (tasiyiciy1) cam formdaisaretlenmis bl imlere
yapistirdimz mi?

3. Transfer (tasiyiciy1) cam tzerinden desenin camda kalmasin
saglayacak sekilde ¢ikarip aldimz mi?

4. Acto (kretuar) ile desende bozulan bdlimleri eksik parcalar
dizelttiniz mi?

5. Purmizilesitarak deseni cama yapistirdiniz mi?

6. Camformdaic rolyef desene gore clear (seffaf) kalmasin
istediginiz bolumleri kapatarak folyolari tekrar pirmiz ile
1Sittimz mi?

7. Son kontrollerini yaptimz mi?

Y ukaridaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayiniz.

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise uygulama faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayimz. Y oksa modil degerlendirme bl imine gegebilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modil sonunda kazandiginiz yeterligi asagidaki uygulamay: yaparak degerlendiriniz.
Dis rolyef desen ayiklayarak kumlamaicin cam Uzerine yapistiriniz.

FOLYO ILE MASKELEME

Kullanilacak arag ve gerecler:
1- Camform
2- Tiner bez
3- Turnet, cam parcalar, mezura
4- Acto, maket bicag

5- Plastik rulo
6- Desenli folyo, tasiyici folyo
7- Purmiz

Asagidaki islemleri tamamladiginiz da dis rolyef desen ayiklayarak cam ylizeye
yapistirabileceksiniz.

Atolye 6nlUginiza giymeyi unutmayiniz!

1 Plotherdan cikan kesilmis folyo deseni maket bicagi ile keserek parcaara
ayirinz.

2. Desenin negatif-pozitif yani c¢ikarilacak ve cam kalmasi gereken (folyo)
boltmlerini belirleyerek ilk pargay: gikarimz.

3. Maket bicaklarin kullanarak istenilen bolimleri parca kalmamasina ve desenin
bozulmamasina dikkat ederek ayiklayimz.

4, Transfer (tasiyici) folyoyu acarak Uzerine desenleri folyo kismi tasiyicin
yapiskamna gelecek sekilde yapistiriniz.

5. Desenlerin tastyicili bolumin Uzerinden lastik rulo ile bastirarak Uzerinden
asag1 yukar: geciniz.

6. Maket bicag: ile desen kenarlarindan desenleri keserek birbirinden ayirip bir
Uriin maskeleyecek deseni istifleyiniz.

7. Cam formu tinerle temizleyiniz.

8. Cam formu bdlme yapilacak ve desenin yapistirilacagi boltmlerini cam kalemi
ileisaretleyiniz.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Turnetin bélme ayarin istenilen bolme sayisina ayarlayip cetvel ayarinm yapiniz.
Turnet Uzerine cam formu merkezleme yaparak yerlestiriniz.

Folyo deseni k&gidindan ayirarak transfere (tasiyiciya) desen pargasi
kalmayacak sekilde gegiriniz.

Transferi (tagiyiciy1) cam formdaisaretlenmis bol imlere yapistiriniz.
Son kontrollerini yapiniz.

Acto (kretuar) ile desende bozulan bolimleri, eksik parcalar: dizeltiniz.
Plrmiz ile 1sitarak deseni cama yapistiriniz.

Cam formda ic rolyef desene gore clear (seffaf) kalmasin istediginiz bolimleri
kapatarak folyolar: tekrar plrmiz ile 1sitinmz.

Transfer (tasiyiciy1) cam Uzerinden desenin camda kalmasini saglayacak sekilde
cikarip alimz.

yapilmamasini istediginiz bdlimler varsa, o bélumleri folyodan parcalar ile kapatiniz!

Cam Uzerinde folyo desenli olmasini istemediginiz ya da asindirma

NOT: Uygulamatesti ile bu calismamz degerlendiriniz.
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PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Aciklama: Bu faaliyet kapsaminda listelenen davranislardan kazandigimz beceril exi
Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Dis rélyef kumlamaya uygun, desenli folyo ayiklayarak, cam Uzerine yapistirarak,
kendinizi 6l¢iniz.

DEGERLENDIRME KRITERL ERI Evet | Hayrr

1. Plotherdan ¢ikan kesilmis folyo deseni maket bicag: ile keserek
parcalaraayirdimz mi?

2. Desenin negatif-pozitif yani ¢ikarilacak ve cam kalmasi gereken
(folyo) bolumlerini belirleyerek ilk parcay: ¢ikardimz mi?

3. Maket bigaklarinm kullanarak istenilen boltimleri parca
kalmamasina ve desenin bozulmamasina dikkat ederek
ayikladimz mi?

4. Transfer (tasiyici) folyoyu agarak tizerine desenleri folyo kismu
tasiyicim yapiskanina gelecek sekilde yapistirdimz mi?

5. Desenlerin tagiyicili bolimon Gzerinden lastik rulo ile bastirarak

Uzerinden asag: yukar: gectiniz mi?

Maket bicag: ile desen kenarlarindan desenleri keserek

birbirinden ayirip bir Uriin maskeleyecek deseni istiflediniz mi?

Atolye 6nlUginiza giydiniz mi?

Cam formu tinerle temizlediniz mi?

Turnet Gzerine cam formu merkezleme yaparak yerlestirdiniz mi?

Turnetin bolme ayarinm 4’ e ayarlayip cetvel ayarini yaptimz mi?

Cam formu bolme yapilacak ve desenin yapistirilacag:

bolimlerini cam kalemi ileisaretlediniz mi?

12. Folyo deseni kdgidindan ayirarak transfere (tasiyiciya) desen
parcas: kalmayacak sekilde gecirdiniz mi?

13. Transferi (tastyictyr) cam formdaisaretlenmis bdlimlere
yapistirdimz mi?

14. Transfer (tasiyiciy1) cam tzerinden desenin camda kalmasin
saglayacak sekilde ¢ikarip aldimz mi?

15. Acto (kretuar) ile desende bozulan bélimleri eksik parcalari
duzelttiniz mi?

16. Purmiz ilesitarak deseni cama yapistirdiniz mi?

17. Cam formda dis rolyef desene gore clear (seffaf) kalmasin
istediginiz bolumleri kapatarak folyolar: tekrar pirmiz ile 1sittiniz
mi?

18. Son kontrollerini yaptiniz nu?

o
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DEGERLENDIRME
Modul ile kazandigimiz davranislarda isaretlediginiz "Evet" ler kazandigimz becerileri
ortaya koyuyor. “Hayir” larimizicin ilgili faaiyetleri tekrarlayiniz.
Cevaplarimiz dogru ise bir sonraki modile gecmek icin ilgili kisiler ile iletisim
kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

Gizleyer ek/gizleyer ek/6rtme
plother
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OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

Duzgin/net
D
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OGRENME FAALIYETi-3 CEVAP ANAHTARI
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