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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapiimasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moduillere internet Gzerinden ulagilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB216

ALAN Seramik ve Cam Teknolgjisi

DAL/MESLEK Vitray

MODULUN ADI Alg Kalib

MODULUN TANIMI Algi gesitleri, Algt dékiim, vitray egitimi ve bilgilerinin
verildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/16

ON KOSUL

. Algt dokim moddll ile al¢i vitray yapim, teknik, dokim

YETERLIK ozelliklerini incelemek ve uygulamak.

Gendl Amacg

Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, alc¢ili vitray

Uretimine uygun donanimli atdlyelerde, teknigine uygun,

styraphorlarin - kalinligina gére al¢i vitray calismasi

yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar

1. Cerceve kasa hazirlayabileceksiniz.

2. Desene  gbre  teknigine  uygun  styraphorlar:
hazirlayabileceksiniz.

3. Teknigine uygun styraphorlart ve camlan cerceve
kasaya yerlestirebileceksiniz.

Ortam: Uygun ortam sicakligi ve yeterli aydinlatma, al¢i

EGITiM OGRETIM vitray yapimina uygun donamml: atolye veyaislik.
ORTAMLARI VE Donanim: Alg¢t hazirlamaya uygun arag-gerecler.
DONANIMLARI Hareketsiz diiz bir masa, al¢1 egesi, zimpara, algi oymaigin

arac gerecler, styraphor kesme makinesi vb.

Modilin icinde yer aan herhangi bir 6grenme
fadliyetinden sonra, verilen o6lgme araclart ile kendi
.. kendinizi degerlendireceksiniz.

OLGMEVE Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan teorik ve pratik
DEGERLENDIRME performansinizi 8lgme teknikleri uygulayarak moddl
uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lcllerek
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu moddl, al¢i vitray sanatint 6grenmek isteyenlere ve bu alanda calisacak kisilere
yardimci olmak i¢in tasarlanmistir. Calisma Alci Dokim ve Alci Kalip olarak iki modulden
olusmaktadir. Elinizdeki bu modul al¢ vitray kalibr yapimini, uygulanisini asamalar halinde
gostermektedir.

Calisma Algt Dokim modulinden farkli olarak uygulamaya donik hazirlanmstir.
Alcili vitrayin camlar1 birbirine baglama elemam olarak al¢cimn kullamldigi bir teknik
oldugunu, ¢cogunlukla dini mimaride kullamldigini daha 6énceki modilde belirtmistik.

Alc1 pencere yapiminda degisik teknikler kullaniimaktadir. Bu teknikleri iki ana gruba
ayrrmak mimkUinddr. Bunlardan birincisi kalip kullanarak (kil, tahta, strofor gibi) pencere
yapmateknigidir. Ikinci olarak oyma usulii ile yapilan vitray calismalar: gelir.

Calisilacak tekniklerin kullanim alani, yapilacak calismanin projesi, tek tarafli veya
cift tarafl1 seyredilmesi gibi husudar gz 6niine alinarak uygulama yapmakta fayda vardir.” 1

Tirk Islam sanatina has olan bu teknik oldukca sabir isteyen agir, kirli ve zor bir istir.
Bu zorlugunun disinda ¢ok zevkli olan bu alanda ¢alisan vasifli, egitilmis eleman eksikligi
ve Ozellikle restorasyon (yenileme) aamnda yogun bir taebin olmasi is imkénim
artirmaktadir. Yurdumuzun bir¢ok ilini ve hatta yurt disint da gérmenizi saglayacak bir
calisma alanm sunmaktadir.

Bu modill basar: ile tamamladiginizda; camlari birbirine baglama eleman olarak
acinin kullanildigr bir teknigi 6grenmis olacaksimz. Teknigi kavramak icin, planli, sabirli,
titiz ve dizenli, kuralara uygun calismalar yapabilmeli ve bu modilde hedeflenen
yeterlilikleri kazanmamz sonucunda, imalat atdlyeleri ve ¢esitli vitray tasarim atdlyelerinde
is bulmanizin kolaylasacagini unutmamalisiniz.

! TUNCER Rauf, Vitray, Sir Yayincilik, istanbul, Ekim, 2001 s.57-58
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OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Gerekli ortam ve atdlye sartlari saglandiginda kuralara uygun olarak, al¢i vitray
yapim teknigini uygulamal1 olarak yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken arastirmalar sunlardir:
»  Ahsap ve metal gerceve cesitleri ileilgili arastirmayapimz.

»  Kendiniz bir cerceveyi yapacaksanmiz, nelere ihtiyacimz oldugunu o6nceden
tasarlayip liste yapiniz.

»  Atdlye, islik gibi calisacagimz adanlarn nasil ve ne sekilde, is akis semasina
uygun olarak kullanabileceginizi dnceden tasarlayinmz.

»  Arastirma islemleri icin vitray, sanat tarihi, Turk slsleme sanati1 kitaplari,
internet ortami ve yakin cevredeki dini mimarileri inceleyiniz, varsa, vitray
atolyelerini geziniz.

1. CERCEVE KASA

Bilimsel bir calismada kullanilan gerceve kavram, calisilacak alamn sinirlandiriimast
caligilacak konunun kapsadig: alam belirler.

Resimde cerceve, “Resimlerin etrafina gecirilen tahtadan, al¢cidan veya madenden
kabartmal1 veya sade bir nevi pervaz ve kenar ekseriya dért parcamin birbirine dikey (amut)
takilmasindan meydana gelir.”2

1.1. Cerceve Kasa Ozellikleri

Algt vitray yapiminda metal veya ahsap cerceveler kullamlabilir, yapacagimz
calismaya gore metal veya ahsap olmasina kendiniz karar vereceksiniz.

“Once yapilacak calismamn dis dlcileri genisliginde cerceve hazirlamakta fayda
vardir. Bu cergevenin kayitlar: ice donik U kesiti seklinde olmasi gerekir. Bu kayitlarin
kalinlig: vitrayin blyuklGglyle orantili olarak degisebilir.”3

2 ARSEVEN, Celal Esad, Sanat Ansiklopedisi, Cilt | Milli Egitim Basimevi, Istanbul 1998 s;387
3 TUNCER, Rauf, Vitray, Sir Yayincilik, istanbul, Ekim 2001 s.57-58
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Eger calismanin cevresini kapsayan bir ahsap veya metal cerceve distnulmiyorsa
yapilacak calisma icin konuya uygun bir dokim mekém hazirlamr. Calisma bu dékim
mekan: icine uygulanir (Sekil.1.1).

Sekil.1.1: Dokiim mekanmmnn Ustten gér inimu

Su terazisi ile dizlUgl olusturulmus bir zemin Gzerine hazirlanan dokim mekaninin
yerlestirilmes yapilip igerisine yapilacak proje 1/1 6lgekte yerlestirilir (Sekil.1.2).

—T

Sekil.1.2: Dokiim mekanmnn gene gor inimu

4



Eger calisma bir meta veya ahsap cerceve icerisinde konacaksa, uygulanacak
calismaya uygun ahsap veya metal cerceve hazirlanir.

Ahsap cerceveler, sudan etkilenerek deforme olabilir. Bunu énlemek icin vernik, bezir
yag1 veya yaglh boya ile ahsap korunmalidir. Ahsap cerceveler, ekonomik oluslarn ve
hazirlanmasindaki kolayliklar agisindan tercih edilirler (Sekil 1.3).

i L)

Sekil.1.3: Cercevenin genel gorinimd

1.2. Cerceve Kasa Yapim Sekilleri

“Ahsap cercevelerin yapinmunda ¢am, koknar, mese gibi sert ve budaksiz agaclarin
kullamlmasina dikkat edilmelidir. Kavak gibi yumusak agaclar kullamim esnasinda su ile
temas ettiginde, cabuk deforme olacagindan bu tur agaclar kullamlmamalicir. Ahsap
cerceveler desenlerin buyukltgline gore kesildikten sonra iyice zimparalanarak koselerinden
gecme, vidali, kdsebent seklinde birlestirilerek cerceve héline getirilir.” 4 (Sekil 1.4)

Sekil.1.4: Ahsap cer ceve baglant sekilleri

4 SEVIM, Prof. Sidika Sibel, Seramik Dekorlar ve Uygulama Teknikleri, Y orum SANAT yy. Mayis—
2007 istanbul .117-118
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Metal cerceveler ise, ahsap cercevelere gore daha dayanikli ve deforme olmamasi
nedeni ile tercih edilirler. Metal cercevelerde aliiminyum veya demir olabilir, degisik
oOlcllerde bulunabilmesi ve dayaniklilig: acisindan metal gerceve kullanilir.

“Biz normal pencere blyuklugindeki calismalarimizda 4 cm kalinliktan iyi sonug
aldik. Dokulen alcimin ¢ok kalin olmast ¢calismayr giclestirir, iscilik igin harcanan zamanin
artmasina neden olur. Bu sekilde hazirlanan cerceve, diz bir zeminin Uzerinde yere
yatinlarak icine al¢i dokdilir.”®

Normal pencere blyikllUgindeki calismalarda 4-5 cm kalinlik iyi sonuc¢ vermekte.
Dokilen al¢imn cok kalin olmasi calismayr guclestirir, isciligin artmasina neden olurken
ince olmast iseisin dayammint disirir cabuk deforme olmasina neden olur (Sekil 1.5).

Képlk (Styraphor) Alcg¢i Cergeve
| | |

T | | ]'

4-5 ¢cm
] e il

Sekil.1.5: Cerceve kalinhgi

1.3. Tezgdhin Teraziye Ahinmasi

“Mermer masalar, ayakta calisilacak boyut ve ergonomik yapida olmalidir. Tek veya
birden ¢ok Ogrencinin calisacagi buyuklikte olabilir. En uygun 1,5 m2 yizeysel ebath
(6lgiilerde) bir dgrencinin calismast igin ayarlanms masalarcir. Ogrenci boyle bir masanmn
etrafinda isin geregine gbre donerek calisabilir, bu da verimliligi (prodiktivite) artirir.
Uriiniin kaliteli gtkmasini saglar.” 6 (Sekil.1.6)

Sekil.1.6: Modelci masast

® TUNCER, Rauf, Vitray, Sir Yayincilik, istanbul, Ekim 2001 s.57-58
® PEKSEN,Selahattin, Alci Atolyesi Temel Ders Kitabi, Milli Egitim Basimevi,istanbul 2000 s.4-5
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Alci calisma masalarinin dizgin yizeyli ve terazisinde olmasi gerekir. Duzgun
ylzeyli olmamasi halinde, dokllen al¢i parcalarin ylzeyi de dizgin olmayacaktir. Masanin
terazisinde olmasi, dokilen parcanin esit kalinlikta olmasin saglar.

Masa ve uygulanacak vitray calismasinin dizligini saglamak icin su terazisinden
yararlanabiliriz (Sekil 1.7) Su terazis ad¢ atdlyelerinde modelci tezgahlarimn, kalip
masalarinin terazisinde (diizgiin yataylikta) olup olmadigim 6l¢gmede, kontrol inde kullanilir.

C)m

Resm.1.7: Su terazis

Sekil 1.8 ve Sekil 1.9'da goruldugl gibi terazisinde olmayan masada dokilen al¢t
vitrayin bir kenar1 digerine gére daha kalindir.

ALCI Styr|aph0r Cam Cerceve
| |
l I

Masa
Sekil 1.8: Terazisinde masa

Algi Styraphor Cam Cerceve

— J | ; | o

Masa
Sekil 1.9: Terazisinde olmayan masa




1.4. YUzeye Naylon Gerilmesi

Sekil.1.10: Calisma masasi temizlenir

Calismamn uygulanabilmesi igin dncelikle calisma masasimn temizlenmesi gerekir.
Calisma masasi, sipatul, firga, temizlik siingeri ve kumas yardimiyla temizlenerek silinir
(Sekil 1.10)

Vitray calismas: yapilirken cerceve veya dokim alammn alt boluminde terazisini
bozacak bir sey olmamali.

Seffaf naylonun blyuk olmasi temizlik agisindan kolaylik saglar. Calisma masasinin
Uzerini tam olarak kapatan naylonun calisma sirasinda kaymamast icin kenarlarindan bant
veya masa yardimiyla masaya sabitlenir (Sekil 1.11).



Sekil.1.11: Calisma masas Uzerine naylon serilmis ornekler

1.5. Kasamin Naylaon Uzerine Sabitlenmesi

Kasamin c¢alisma sirasinda yerinden kaymamas: ve dokidlen al¢imn kasamn alt
kismindan disari akmamasi icin kasanin dig kenarlar: kil ile sivanir. Kil sadece alginin disart
akmasini engellemekle kalmaz kalibin kenarlarina destek de olur.

Eger dokum mekan olusturularak yapiliyorsa, i¢ bdlimlere ayirici (sut+arap sabunu ve
zeytinyag: karigimi) strdlGr. Calismanin kenarlari igin pay birakilmali ¢aligma alam projeden
genis olmal1 (Sekil 1.12, 1.13).



Resim.1.13: Cergevenin kil sivanmig gor indmd

1.6. Desenin K asa icine Sabitlenmesi

Daha 6nceden tasarimi yapilip ders ogretmeniniz tarafindan oluru alinan proje 1/1
Olcekte buytdl ir. Buyutilen bu calismaiki sekilde kasaigerisine sabitlenir.

»  Direkt kasaicgerisine
»  Seffaf naylon dtina

Adlinda her iki yontem de hemen hemen aynmidir. Kasa igerisine yerlestirilen proje

kaymamast icin seffaf naylona bantla yapistirilir. Y apistirilan proje tizerine kasa yerlestirilir
(Sekil 1.14).
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Sekil.1.14: Projenin direkt kasa icerisine sabitlenmesi

Proje, seffaf naylon altina sabitlenecekse, calisma masas: temizlendikten sonra naylon
calisma masasina serilmeden proje masaya sabitlenmeli. Projenin Uzerine seffaf naylon
serilip masaya bant veya masa yardimiyla sabitlenmeli (Sekil 1.15).

b/
Sekil.1.15: Projenin seffaf naylon altina sabitlenmesi

11



UYGULAMA FAALIYETI

Calismay1 yaparken alci vitray yapimim kisaca gozden gegirelim. Asagida projenin
cerceve icine sabitleninceye kadar gegen sireg icerisinde yapilmasi gereken calismalar
cizimlerle agiklandi. MUmkiin oldugu dlglide sizlere sade ve yalin bir bicimde resimlerle
konuyu aktarmaya calistik.

Islem Basamaklari Oneriler
» Deseni hazirlayinmz. » Yapilacak al¢i vitray igin, oncelikle
uygun bir tasarim secilir.
a- » Segilen desen ister elle, istenirse
bilgisayarda projelendirilebilir (corel,

Photoshop vb).

» Yapilan projelerden birisi segilerek
ders 6gretmeninizin olurunu aimz.

» Proje sunumu ne kadar iyi olursao
projenin secilme ihtimalinin o derece
yuksek olacagim unutmayimz.

» Secilen tasarim 1/1 6lcekte U¢ ayri

» Projeyi 1/1 dlcekte Ui adet kagit Uzerine kégida blyutulerek aktarilir (bir
aktarimz. karton, iki yagli kégit (aydinger).
» Karton Uzerine a¢i kayitlarin kalinligi
cizilir.

» Cikarilacak her parcaya bir say1 veya
numara veriniz (U¢ projeye de ayn
say1 ve numaralar verilmeli).

12



» Karton Uzerine gizilen projeyi makasla
uygun bicimde kesiniz.

» Karton vitray makasiyla kesilerek
kayitlarin et kalinlig: cikarilir. (Vitray
makasinin 6zelligi; et kalinligimn
kartondan esit oranda kesilerek
cikarilmasim saglar.)

» Cikan sablonlar yagli k&gidin birisine
uygun bicimde monte edilir.

» Kesilen sablonlar, eger blyatulmis
olan eskizde numaralandirilms
yerlere konulursa, daha sonra vitray
camlarinin yerlerine monte edilmesi
hizlanir ve degistirilmesi gereken bir
bolum ¢ikarsa, daharahat ve gabuk

yapilir.

» Cam Uzerinde kesilecek elmasla
¢izmeden 6nce, elmasin mutlakaici
gaz yag: dolu kaba birakilmali. Hem
camlarin kesmi kolaylasir hem de
elmasin 6mrii uzar.

» Kabhin icine yln kumas koyarsaniz
elmas uclarin dmrind uzatirsimz.

» Camu cizilen yerden ayiriniz.

» Cikarilan karton kalip, cam Uizerine
konularak kartonun cevresi takip
edilerek dmadadgizilir.

» Camin elmasla ¢iziminden sonra
kesmek icin terstarafa bastirarak
yapinz.

» Cam kesim sirasinda gizilen yerin
disinda cam Uzerinde purizler ve
cikintilar olacaktir. Bunlar: pense
yardimyla alabilirsiniz.

13




» Cam kenarinda olusan purizleri » Duzelmeyen cikintilar tasa tutularak
temizleyiniz duizetilir.
g » Buislemi yaparken kesinlikleis
g6zl gl takimz, kopan cam parcgalart
gbzunuize gelebilir.

» Kesilen camlar1 proje Uzerine koyarak » Cikan camlar yagli kggidin birisi
kontrol ediniz. Uzerine uygun bicimde konularak
Fim— kayitlarin aralig1 ve camlarin bigimi
kontrol edilir.

Y ukarida belirtilen isleri tamamladiktan sonra, uygulama faaliyeti 1'e gegerseniz sizin
icin dahayararli olur.

14



UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kasa ¢italarim forma uygun birlestiriniz.

» Bulundugunuz ortama uygun
ahsap veya meta
kullanacagimza 6nceden karar
veriniz.

» Arag gereci listeleyipise
baslamadan 6nce temin ediniz

» Cerceve kalinligina dikkat
ediniz. Yapilacak ¢alismanin
agirhigim tasiyabilecek
boyutlarda cerceve
hazirlayimz.

» Genelde 4-5 cm’lik gerceve
kalinlig: ideal olmakla
birlikte; bulunulan yer,
calismamn buyukl Ggu, diglik
veyaiclik olmast durumu gibi
nedenlerle gerceve kainligi
degisebilir.

> Ahgap cerceve yaparken cam,
koknar, mese gibi sert ve
budaksiz agaglarin
kullamlmasina dikkat ediniz.

» Yandagosterilen ahsap
birlestirme sekillerini
inceleyiniz.

» Eger calismanin cevresini
kapsayan bir ahsap veya
metal cerceve
disuntlmiyorsa, yapilacak
calismaicin konuya uygun bir
dokum mekan hazirlayinmz.

» Suterazis ile dizltgl
olusturunuz.

» Kenarlarina destek ve alginin
sizdirmamasi i¢in digin kil ile
sivayinz.

> I¢ bolime ayirc
surinuz(Ayiric; su, arap
sabunu ve zeytinyagi)

> lcerisine projeyi 1/1 6lgekte
yerlestiriniz.

15




» Ahsap cercevelerin, sudan
etkilenerek deforme olmamasi
Igin vernik, bezir yagi veya
yagli boya siirerek ahsap
korunmaidir. Ahsap cerceveler
ekonomik oluglar ve
hazirlanmasindaki kolayliklar
acisindan tercih edilirler.

» Masave uygulanacak vitray
¢alismasinin duizl igund
saglamak icgin su terazisinden

» Dokim tezgahim teraziye aliniz. yararlannz.

» Suterazis 45- 90 derecdlik
olcumler icinde
kullanabilirsiniz.

» Cdismamasalarinin diizgin
ylzeyli ve terazisinde olmasi
gerekir. Dlzgun yuzeyli
olmamasi hdlinde, dokilen
aci parcalarin ylzeyi de
diizgin olmayacaktir.

» Masanin terazisinde olmasi,
dokulen parcanin esit
kalinlikta olmasin: saglar.

» Yandagoruldugl gibi
terazisinde olmayan masada
dokdlen a ¢t vitrayin bir
kenar1 digerine gore daha

BEERE =1 —— - kalindr.

L. » Suterazisiyle oncelikle
Terazisinde olmayan masa masanin diizl tigind

saglayiniz.
» Masalzerinde kir olmamali,
masa Uzerini iyi temizleyiniz.

Masa lizerinde olacak kirler
ve cikintilar dakalibin
terazisini bozar.

Terazisinde masa
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» Masa Uzerindeki kirleri
temizlemek icin kumas
parcaari, siinger, firca,
kazimak i¢in, bicak ve sipatul
kullanabilirsiniz.

> » Masalizerine naylon sermeden
Once caismamasasint iyice
temizleyiniz ve Uzerini bir bezle
sliniz.

> Uzerinizin kirlenmemesi icin,
caismasartlarinauygun
kiyafetler giyininiz

» Masay: temizledikten sonra
seffaf naylonu masa lizerine
siniz.

» Eger projeyi naylonun dtina
koyacaksaniz, naylonun altina
projeyi 1/1 6lgekte
yerlestiriniz.

» Yerlestirdiginiz projeyi
kaymamasi i¢in masaya bant
yardimyla sabitleyiniz

» Naylonun kaymamasi i¢in
bant veya masaile naylonu
masaya sabitleyiniz.

» Naylon Uzerine kasay: sabitleyiniz. » Kasanin ¢alisma sirasinda
yerinden kaymamasi ve
dokulen ac¢imn kasanin alt
kismundan digar1 akmamast
icin kasanin dis kenarlarin kil

17




ile sivayimz.

Kil sadece a¢imn disar
akmasini engellemekle
kalmaz kalibin kenarlarina
destek de olur

>

Daha Onceden tasarimu
yapilip ders 6gretmeniniz
tarafindan oluru alinan proje
1/1 élcekte biyutindz.
Caisma iki sekilde kasa
icerisine sabitlenir. 1.Direkt
kasaicerisine

2. Seffaf naylon altina
Adlinda her iki yontem de
hemen hemen aynidir. Kasa
icerisine yerlestirilen proje
kaymamast icin seffaf
naylona bantla yapistirilir.

Y apistirilan proje Gizerine
kasay1 yerlestiriniz.

Proje seffaf naylon atina
sabitlenecekse, calisma
masasi temizlendikten sonra
naylon ¢alisma masasina
serilmeden projeyi masaya
sabitleyiniz. Projenin (izerine
seffaf naylon serilip naylon
masaya bant veya masa
yardimyla sabitleyiniz.

18




» Projenin yerlestirilmesinden
sonra daha 6nceden kesmis
oldugunuz camlari kontrol
icin numaralandirilmis yerlere
birakiniz.

» Buzlu cam kullantyorsanmz
camlarin yonune dikkat
ediniz.
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Uygulama

Asagidaki islemleri sirayla takip ederseniz ¢alismanin birinci asamasini tamamlamis
olacaksinmz.

Uzerinizin kirlenmemesi igin. Caismasartlanna uygun kiyafetler giyiniz.

Y apilacak a¢i vitray icin; éncelikle uygun bir tasarim seciniz.

Secilen desen ister elle istenirse bilgisayarda projelendirilebilirsiniz (cord,
Photoshop vb. bilgisayar programlar: size yardimci olur).

Y apilan projelerden birisi secilerek ders 6gretmeninizin olurunu alimz.
Hazirlanan projenin dersin 6gretmenine uygun bir bicimde sunumunu yapiniz.
Sunumu ne kadar iyi olursa o projenin secilme ihtimalinin o derece yiksek
olacagim unutmayinz.

Segilen tasarim 1/1 6l gekte Ug ayr1 kégida blyuterek aktariniz (biri karton, diger
ikis yagli kagit (aydinger) Gzerine).

Karton Uzerine a¢i kayitlarin kalinligi giziniz.

Cikarilacak her parcaya bir say1 veya numaraveriniz. Buislemi her t¢
parcayada aym sekilde yapinmz.

Karton vitray makasiyla kesilerek kayitlarin et kalinligi ¢ikariniz.

Cikan sablonlar1 yagli k&gidin birisine uygun bicimde monte ediniz.

Camlarin kesimini kolaylastirmak ve elmasin kullanim émriint uzatmak igin,
calismaya baglamadan 6nce, elmasin mutlakaici gaz yag: dolu kaba birakinz.

VV VYVV

VVYV VV V

v

Cikarilan karton kalibi, cam Uzerine koyup kartonun cevres takip edilerek elmada
giziniz.

Camin emadaciziminden sonrakesmek icin terstarafa bastirarak yapiniz.

Cam kesm sirasinda cizilen yerin disinda cam Uzerinde isenmeyen plrizler ve
cikintilar olursa, bunlarn pense ve tagslamamakines yardimiyla dizeltiniz.

Cikan camlar yagli k&gidin birisi Gizerine uygun bicimde konularak kayitlarin
aralig ve camlarin bigimini kontrol ediniz.

Eger calismanin gevresini kapsayan bir ahsap veya metal cerceve
dusUnulmilyorsa, yapilacak ¢alismaicin konuya uygun bir dokim mekan:
hazirlayimz.

Cerceve yapilacaksa, yapilacak cerceve 4-5 cm’ lik kalinlik yeterlidir.

Ahsap cerceve yaparken cam, koknar, mese gibi sert ve budaksiz agaclann
kullamlmasina dikkat ediniz.

Calisma masasi Uzerinde kir olmamali, masa Uzerini iyi temizleyiniz. Masa

Uzerinde olacak kirler ve cikintilar da kalibin terazisini bozar.

Calisma masasi Ve cergeveyi su terazis ile dizligini saglayinz.
Cerceve veya dokim mekaninin kenarlarina destek ve alcinin sizdirmamasi igin
digin kil ile sivayimiz.

Dokim mekan yapildiysa, i¢ bolime ayirict stiriintiz (Ayirici; su, arap sabunu
ve zeytinyag).

Ahsap cerceve kullamyorsaniz, sudan etkilenerek deforme olmamasi igin vernik,
bezir yag1 veyayagl boya sirerek ahgabn koruyunuz.
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»  Masave uygulanacak vitray calismasimin diizl Uglini saglamak icin, su terazisnden
yararlammz.

»  Masay: temizledikten sonraseffaf naylonu masa lizerine seriniz.

»  Projeseffaf naylon atina sabitlenecekse, calisma masas: temizlendikten sonranaylon
calisma masasina serilmeden projeyi masaya sabitleyiniz. Projenin Uzerine seffaf
naylon sererek naylon masaya bant veyamasa yardimiyla sabitleyiniz.

»  Kasamn ¢caismasirasindayerinden kaymameast ve dokulen agimin kasain at
kismuindan disart akmameast icin kasanin dis kenarlarnr kil ile sivayiniz.

»  Cerceveicine projenin yerlestirilmesnden sonra daha énceden kesmis oldugunuz
camlart numaraandirlmis yerlere birakiniz.

»  Buzu cam kullanyorsariz, camlarin yoniine dikkat ediniz.

DEGERLENDIRME

Yukandaki islemleri yaptiysamz, bu calismayr asagidaki Olcege gore kendiniz
degerlendiriniz.
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Uygulama Faaliyeti: Ala Kalip

Aciklama: Bu faaliyet kapsaminda asagida listel enen davraniglardan kazandigimz
becerileri evet ve hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Islem

Nu
1 Calismaya baslamadan dnce eskiz ¢izdiniz mi?

Ders dgretmeninizin olurunu aldimz mi?

1/1 6lgek proje hazirlayip, Uc adet gogalttiniz mi?

Cikarilacak her parcaya bir say1 veya numara verdiniz

mi?

Bu islemi her (i¢ parcaya da aym sekilde yaptimz mi?

Calismaya baslamadan arag-gereci eksiksiz temin ettiniz

mi?

Ahsap cerceve yaparken cam, koknar, mese gibi sert ve

7 budaksiz agaclarin kullamlmasimn nedenini biliyor

musunuz?

Calisma masasini temizleyip iyice sildiniz mi?

Caligsacagimz zeminin dizligini kontrol ettiniz mi?

10 | Suterazisini kullanmay: biliyor musunuz?

11 | Calisim ortamin temizligi igin naylon serdiniz mi?

12 Caligma masasi Uzerine ¢ekilen naylonu kaymamast icin

masa veya bantla masaya sabitlediniz mi?

Proje seffaf naylon altina sabitlenecekse ¢calisma masas

13 | temizlendikten sonra naylon ¢alisma masasina serilmeden

projeyi masaya sabitlediniz mi?

14 Is (?')nl Ugunu giyip, gerekli glvenlik dnlemlerini aldimz

i~
15 | Camlar V1 6lgege uygun kestiniz mi?
Caligmamn her asamasinda ders 6gretmeninizle

Davramslar Evet Hayir

o (O] B~ [WIN

|00

16 koordinasyonu sagladimz mi?
17 Sonuclar: ve disuncelerinizi ders 6gretmenine rapor
ettinizmi?
DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandiginiz davranislarda isaretlediginiz evetler kazandiginiz
becerileri ortaya koyuyor. Hayirlarimz igin ilgili faaliyetleri tekrarlayimz

Tamamu evet ise, diger 6grenme faaliyetine geciniz.

22



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Desene gore tekni gine uygun styraphorlar: hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Styraphor cesitleri ve 6zellikleri ileilgili arastirmayapimz.

»  Tektarafli alci vitray ile cift tarafli alci vitray icin kullanilan styraphor farkli
kalinlikta olacaktir. Y apacaginiz calismanin tek tarafli i yoksa cift tarafli mi
olacagim 6nceden tasarlayip buna uygun styraphor kalinliklarini inceleyiniz.

»  Bulundugunuz ortamda, fen |aboratuvarinda bulunan adaptori (6zellikleri; 220v/
1,5-3-4,5-12-16v gig; 7A 80w) kullanarak styraphor kesim makinesi yapimin
Ogreniniz.

2. STYRAPHORLARIN HAZIRLANMASI

Styraphor, Polistiren hammaddesinin su buhar1 ile temast sonucu, hammadde
grantllerinin icinde bulunan pentan gazinin grandlleri sisirmesi ve birbirine yapistirmast
sureti ile icinde bulunduklar: hacmin boyutlarint dmasi yolu ile Uretilir.

Rezistans teli ile (styraphor kesim makinesi Sekil 2.1) istenen boyutlarda kesilebilirler
(Resim 2.2) Styraphor, organik asill1 olup bir petrol tirevidir.

Cok cesitli ve farkli amaclarda kullamiimakta, bizim kullanacagimiz styraphorlar
insaat malzemeleri satan yerlerde, plakalar halinde satilmakta olup ¢ok rahat bulabilirsiniz.

Seramik kKilermens —1_:._

Reristans red

gy

A Kapa e
Dl s

h Aleak ganlim gl kayradi
-, | Wil 220w 1 2v-Want: Bl
POrizShz mass=- ]
] 12v Blektrik oikis -
€ Bl
g )
e=il? ||
T

Seramik klermens & ﬂ_:_—, ) fr——————— 220 Elektnk gireg
LAt

Sekil 2.1: Styraphor kessm masas
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Resim 2.1: Cama gore styraphor kesilmesi

2.1. Styraphor Ozellikleri

Bizim kullamm amacimiz, styraphorun asil kullamm amacindan biraz farklidir. Bu
nedenle calismada kullanacagimz styraphorun yalitim kalitesinin yiksek olmasina gerek
yoktur. Ozellikle renkli olanlarin (pembe, mavi vb. ) yalitim kalitesinin yiiksekligine bagl
olarak fiyatlar: dayukselmektedir.

Bizim kullanacagimiz styraphorlar renksiz (beyaz) farkli kainliklarda tabakalar
ha@inde satilmaktadir (Resim 2.2).

o

Resim 2.2: Kesilen E:am ve styraphor

2.2. Styraphor Kalibin Hazirlanmas

Styraphorlar kalibin hazirlanmasindan dnce yapacagimiz al¢i vitrayin tek tarafli m
yoksa cift tarafl1 mi olacagina karar vermemiz gerekir.

Eger calisma tek tarafli hazirlamyorsa 4-4,5-5 cm kalinliklarinda bir styraphor plaka
bize yeterli olur (Resim 2.3)
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Resim 2.3: Styraphorun kesilen cam tzerindeki gor unimu

Cift tarafli al¢i vitray yapilmast distnllUyorsa 1,5-2-2,5 cm kalinliklarinda bir
styraphor plaka bize yeterli olur.

Styraphor kalinligi sizin isteginize bagli, fakat kalinhigin fazla olmasi isciligi arttirir,
isi zorlastirir. Styraphorun ince olmast ise c¢alismamn mukavemetini  (dayanimini,
saglamligini) azaltir, al¢i vitrayda gatlama ve dokilmeler meydana gelir. Bu da ¢alismaya
harcanan emek ve paranin israf edilmesine neden olur.

Styraphor kalibin hazirlanmasindaki en pratik yontem, daha Onceden kesmig
oldugunuz camlarin styraphor plaka tzerine konularak rezistans teli ile istenilen boyutlarda
kesilmesidir (Resim 2.1 ve 2.4).

2.3. Styraphorlarin Kesilmesi
Styraphorlarin kesmek igcin maket bigagi ve bisturi de kullanabilirsiniz, fakat

kullanilan bu araglar styraphorun kenarlarinda purtiz birakir. Bunlar da isgiligi arttirir ve
temizlik sirasinda sorun ¢ikarabilir.

Bu nedenle styraphor kesmek icin en idea yontem rezistans teliyle kesilmesidir. Cok
daha hizl1 temiz ve rahat bir bigimde styraphorun kesilmesini saglamaktadir.

Oncelikle daha 6nceden kesmis oldugunuz camu styraphorun iizerine koyup kabaca
kesiniz (Resm 2.5).
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Resim 2.5: Cami Uizerine koyup styraphoru kesiniz

Vitray cami al¢i1 kayitlar icerisinde kalmasi icin, kesilen styraphorun kenarlarinda 2—3
mm’ lik camlara gore kicultiniz (Resim 2.6).

Resim 2.6: Styraphoru 2-3 mm kenarlardan kesiniz

2.4. Cam Parcalarin Styraphora Y apistiriimas

Kesilen styraphorlarin kaymamasi icin styraphorlar tGizerine agirlik konulur. Veya su
bazl1 yapistincilar (Agac tutkali, agac recine tutkallari vb.) ve cift tarafli klise bantlar
kullanilarak styraphorlarlayapistirilabilir (Resim 2.7).

Yapiskan taraf Yapiskan taraf

Resim 2.7: Cift tarafli klise bandi

Styraphorlar: yapistirirken petrol tirevi yapistiricilar kullanilmamali, petrol tlrevi
yapistiricilar styraphoru eritir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Bulundugunuz ortamda basit bir styraphor kesim makinesi yapabilmeniz icin elektrik

semasi ve sekli asagida gosterilmigtir.

Oneriler

Islem Basamaklar:

kilemens
————— lletken bakar tel
T Gilig kaynag
Reisigng 16! 220v/1.5-3-4.5-12-16v
) giig:TA BOw
Seramik
5.3-4.5-12-16v
kilemens Liosted ol 210 =
220v Giris

| I i TA 80w Cikis ]

Agma kapama
diimesi

> Yandaki elektrik semasinm
inceeyiniz.

» Proje 1/1 oramnda
olculendirilir.

» Okulunuzdafen laboratuvarinda
bulunan gi¢ kaynag: isinizi
gorur. Adaptor 6zdlikleri; 220v/
1,5-3-4,5-12-16v gug; 7A 80w.

Seramik kilemens —
T

Rarzistans tel

L Acma Kapama
Dulmesi
h Algak genlim gie kaynagi
o ] Viodt; 220w/ 12-Wast; 80w
Piiriisiz mass. !
| 12v Elekirik gikig
I

[ T\—/ﬂwﬂ

R

o

Seramik kdemens = 3 220% Elektri girtg

» Yapilacak ¢aligmanmn
boyutlarinda styraphor kesim
masasi hazirlanir.

» Yandaki resme gore pargalar
yerlestiriniz.

Styraphor kesm makines al¢i vitray yapiminda 6nemli araglardan birisidir. Styraphor

kesme aleti yaparken.

Uygun guc¢ kaynag: kullammniz.

YV VY
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

> Desene gore styraphor kalibi hazirlayinmz.

>

Bizim kullamm amacinz
styraphorun asil kullanim
amacindan biraz farklidir. Bu
nedenle ¢alismada kullanacaginiz
styraphorun yalitim kalitesinin
yiksek olmasina gerek yoktur.
Beyaz styraphorlar1 daha ucuza,
kolay ve farkli genisliklerde
bulabilirsiniz.

1/1 dlcekte kestiginiz cami
styraphor tizerine yerlestiriniz.

Styraphor Uzerine koydugunuz
cama gore styraphoru kesiniz.

Styraphoru camin genisliginde
kesiniz.

» Kaliba gore styraphoru kesiniz.

Styraphorlar vitray camlarina gore
2-3 mm kuguk kesilir.
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» Styraphorlar vitray camlarina gore
2-3 mm kicUk kesilir

» Kesim sirasinda, styraphorlarin
vitray camlarina gore 2-3 mm
kucuk kesilmesine dikkat
edilmelidir. (Bir kenar icin 2-3
mm yani syrgphor camda 4-6 mm
kiicik olmali)

» Cam parcalarin styraphora yapistiriniz.

Yapiskan taraf \ Yapiskan taraf

» Kesilen styraphorlarin kaymamasi
icin styraphorlar Uzerine agirlik
koyunuz.  Veya su  bazh
yapistincilar ve c¢ift tarafli klise
bantlar: kullanilarak yapistirimz.

> Styraphorlar1 yapistirirken petrol
turevi yapistincilar kullanmayiniz,
petrol turevi yapistiricilar
styraphoru eritir.
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Uygulama

Asagidaki islemleri sirayla takip ederseniz ¢alismanmin ikinci asamasini tamamlamis
olacaksinmz.

Uzerinizin kirlenmemesi icin, calismasartlarinauygun kiyafetler giyiniz.

Caligmanin tek tarafli mi yoksacift tarafli mi olacagina karar verip bunauygun
kainliktastyraphor ainmz.

Kedtiginiz camlar kontrol icin 1/1 proje Uzerine koyunuz.

Camlar sirayladip 6nce camin genigliginde styraphorlari kesiniz.

Kesilen syrgphorlarin kenarlarindan 2—3 mm kuictilterek tekrar kesiniz.
Cikanlan her parcay kasalicerisinde proje Uzerinde numardandirilmis oldugumuz yere
yerlestiriniz.

Eger calismanin gevresini kapsayan bir ahsap veya metal cerceve
dusUnulmilyorsa, yapilacak ¢alismaicin konuya uygun bir dokim mekan:
hazirlayimz.

Dokim mekan yapildiysa, i¢ bolime ayirict striintiz.(Ayiric; su, arap sabunu
ve zeytinyagi).

»  Buzlu cam kullantyorsaniz camlarin yéniine dikkat ediniz.

V. VYVVVV VYV
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DEGERLENDIRME

Y ukaridaki islemleri yaptiysanz, bu ¢calismay: asagidaki 6lcege gore degerlendiriniz
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UYGULAMA FAALIYETI

Uygulama Faaliyeti: Styraphorlarnn hazirlanmest

Aciklama: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginmz
becerileri evet ve hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Islem

NU Davramslar Evet Hayr

Calismaya baslamadan once, tek tarafli mi yoksa cift

tarafli mi yapacagimzakarar verdiniz mi?

Calismaya uygun styraphorlar aldinmz nu?

Cikarilan her parcay: projedeki numaralandirnmsg

oldugunuz yere biraktimz mi?

Calismaya baslamadan arag-gereci eksiksiz temin ettiniz

mi?

Caligma ortamimn temizligine dikkat ettiniz mi?

Caligsacagimz zeminin dizligini kontrol ettiniz mi?

Is onltgunii giyip, gerekli givenlik onlemlerini aldiniz

mi?

8 Styraphorlar dlgege uygun kesip uygun yapistirict
kullanarak camlar1 yapistirdiniz nu?

9 Styraphorlarin neden petral tirevi yapistinalarla
yapistinlmameast gerektigini biliyor musunuz?

10 Styraphoru camdan dahakiicik kestiniz mi?

11 Styragphoru su bazl1 yapistiriclyla cama yapistirdimz mi?

12 Kullandigimz malzemeleri temizlediniz mi?

Keslen styraphora ayiric (argp sabunu, zeytin yagi ve su

w

~N (oo b~

13 karisimi) slrdiiniiz mi?
14 Caligmamn her asamasinda ders 6gretmeninizle
koordinasyonu sagladimz mi?
15 Sonuclar1 ve disuncelerinizi ders 6gretmenine rapor
ettiniz mi?
DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandiginiz davranislarda isaretlediginiz evetler kazandiginiz
becerileri ortaya koyuyor. Hayirlarimz icin ilgili faaliyetleri tekrarlayinz.

Tamamu evet ise, diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Y apistirilan styraphor ve camlar: kasa veya cerceve kasa icine hazirlanan 1/1 6lgekli
projeye gore yerlestirilmesini 6grenip yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Styraphorlar: yapistirmak icin kullanacaginiz su bazli yapistinicilar: arastiriniz.
»  Styraphor Uzerine petrol temelli yapmstiric, tiner vb. kimyasal madde siirerek
styraphorda olusan degisimi inceleyiniz.

3.1. Styraphor Parcalarin Cam Parcalara Y apistirilmas

Y apistirma isleminde ¢ogunlukla kullanilan su bazli yapistirici plastik tutkali, genelde
ahsap sanayiinde birlestirme isleri icin kullamlmaktadir.

“Plagtik tutkal (PVAc = Polivinilasetat): Polivinilasetat tutkallar piyasada plastik
beyaz tutkal olarak bilinir. 1, 3,5, 5, 10, 30 kg’ lik plastik bidonlar icerisinde satilir. Tutkal
soguk olarak kullanilir. Yapistirildiktan 2 saat sonra sertlesir. PV Ac tutkali her turlt tutkal
siirme aract ile (firga, merdane, rulo, tabanca, sprey vb.) is pargas: yuzeyine sirtlebilir.” 7

Koruyucu Kagit
_—Iﬁv‘“_' Cift tarafli bant
Koruyucu Kagit

Resim 3.1: Cift tarafl bant kesiti

Tutkal disinda cift tarafli klise bandi da kullanilmaktadir (Sekil 3.1). Blylk
kirtasiyelerde kolay bulabileceginiz bir malzemedir. Tutkala gére daha kullanmisli uygulamasi
dahapratik ve rahattir.

Cift tarafli bant kullamirken, ihtiyacimz kadar bandi makas veya maket bicagiyla
kesiniz (Sekil 3.2.)

" ASARCIKLI, Mehmet, Hakan KESKiN, Ahsap Siisleme Teknikleri Teknik & Projeler, Gazi
Kitabevi Ankarayy:2002 sy:23-24
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Sekil.3.2: ihtiyaca gor e cift tarafl bant kesilir

Sakin iki tarafint agip yapistirmaya kalkmayimiz. Bandin bir tarafin agip istenilen yere
yapistirdiktan sonra diger yapiskanli tarafim aginiz (Sekil 3.3).

Resim.3.3: Cift tarafl bandin uygulams:

3.2. Styraphor ve Cam Par calarin Cer ceve K asa icine Desene Gore
Yerlestirilmes

Styraphor

Gift tarafli band B  Renklicam

—

lllélgékte proje
Sekil.3.4: Tek tarafh alci vitray
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Styraphorlar1 al¢t dokim sirasinda yerlerinden kaymamast igin cergeve igerisine
konan projeye veya seffaf naylona sabitlenmesi gereklidir. Sekil 3.4'te tarafli alci vitrayin,
Sekil 3.5'te cift tarafli al¢i vitrayin cift tarafli bant yardimiyla proje Gzerine sabitlenmesi
gorulmektedir.

“Stroforlarin kaymasini énlemek icin kaliplarin Gzerine ya agirlik konur veya tahtaya
Givi cakilir (bu ancak alttaki stroforu saglamlastirmak icin gegerlidir) ya da yapistirict
kullanarak 6nlem alimir.” 8

4 Styraphor
PR Renkli cam
7 A — -
cift tarafli bandq | er Saepanu: Styraphor

—
1/16lcekte proje
Sekil.3.5: Cift tarafh alci vitray

Y apistirirken altta bulunan kalip veya naylon tzerinde yapistirmay: engelleyecek toz
veyakir bulunmamali, varsa temizleyiniz.

Kesilen cam parcalart ve styraphorlart /1 proje Uzerindeki numaralandirmis
oldugumuz yerlerine diizglin bir bigimde konmalidr.

3.3. Al Hazirlama ve DOk im

Dokim icin yumusak plastik legen, su kabr a¢ryr karistirmak icin bir sopa veya spatul
ve aciyr dokmek icin bir masrapay: hazirlamamiz gereklidir(Sekil 3.6).

Resim.3.6: Alci, su kaba, al¢1 kabi ve bakrag

8 TUNCER, Rauf, Vitray, Sir Yayincilik, istanbul, Ekim 2001 s.62
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Legen icerisin hazirlayacagimiz calismaya orantili su konur (Sekil 3.7). Su
koydugunuz legenin icine alciy: rahat birakmak icin al¢i torbasina yaklastirinz.

Resim.3.7: Legen icine su konur

Sonra, elinizi a¢i torbasina daldirarak, avucladigimz aciyr 6giterek yavas yavas suya
birakinz ('Kartonpiyer acis, dokim acis). Ogiitme esnasinda ellerin legen (lizerinde
gezdirilmes gerekir ki alc¢i belli bir bdlgede tepelenmesin ( bu arada ellerinizi al¢ili suya
daldirip karistirmaya girismeyin)6giterek doktigintz alcinin su tarafindan emilmesine izin
verininiz.

Ayni isleme, al¢i su Uizerinde goruniinceye kadar devam ederiz. Alginin homojen hale
gelmesi gerekmektedir. Yogunlugu koyu bir ayran kivaminda olmasina dikkat edilmelidir.

“Al¢t donma sliresini istenilen zamanda saglamak icin bir takim (katalizor) maddeler
katilir.

Donma siiresini hizlandirmak igin, asagida siraladigimiz islemlerden biri veya birkag
yapilir.
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> Ik su kullanilir.
>  Oluaa talas: (tozu) serpilir.
»  Cinko siilfat, amonyum slilfat, demir sllfat katilin yapilabilir.

Donma siiresini yavaslatmak icin ise;

»  Boraks, sodyum karbonat, tuz katilinm
»  Soguk su kullammi.”9

Alcgiyr hazirladiktan sonra bir bakrag yardimiyla al¢i kalip icerisine dokil ir(Sekil 3.8).
Algt sertlesmeye baslayinca uygun bir yere dik olarak konulur. Kuruyunca styraphor
parcalari ¢ikarilir ve aci kayitlar temizlenir ve zimparalanir (Sekil 3.9).

Resim.3.8: Hazirlanan al¢1 bakrag yar dimiyla dokltr

® PEKSEN, Selahattin, Algi Atolyesi Temel Ders Kitabi, Millf Egitim Basimevi, istanbul yy.2000 s.28
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Styraphor parcalar: ile cam parcalarin
birbirine yapistiriniz.

Koruyucu Kagit

Cift tarafl bant

Koruyucu Kagit

» Styraphor parcalar: ile cam parcalarin
birbirine yapistirmak icin su bazli
yapistirici ve ¢ift tarafli bant
kullanabiliriz.

» Kullamm yoniinden ¢ift tarafli klise
bandin: tutkala gére daha kullansli,
uygulamasi da pratik ve rahattir.

» Cift tarafl1 bant kullanirken, ihtiyacimz
kadar bandi makas veya maket bicagiyla
kesiniz.

» Kesilen bandin bir taraf1 Uzerinde
bulunan koruyucu band: aginiz.

» Bir taraf1 agilan band: daha 6nceden
kasaicerisine hazirlamis oldugumuz
1/1 proje Uzerine yapistiryoruz.

» Hazirlanan proje seffaf naylon altinda
ise, bant seffaf naylon Gzerine

yapistirilir.
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Y apistirirken seffaf naylon veya proje
Uzerinde yapistirmay: engelleyecek toz
ve kir olmamasina dikkat ediyoruz.
Cift tarafl1 bandh yapistirdiktan sonra
Uzerindeki koruyucu k&gidi aliyoruz.

» Styraphor parcalar: ve cam pargalarim

cerceve kasaicine desene gore yapistirinz.

1+——Styraphor

Gift tarafl band -:ﬁ'::ﬁ—ﬂenkﬁ cam

1/16lcekte proje

Y apilacak calismatek tarafl:
disUnUl Gyorsa, yanda gorilen siraya
gobre yapistirmaislemini yapiyoruz

ift tarafl band-

Styraphor

Y apilacak calisma cift tarafl
disUnUl Gyorsa, yanda gorilen siraya
gore yapistirmaislemini yapiyoruz

Cift tarafl1 band: seffaf naylon veya
proje tUzerine yapistirchktan sonra vitray
cam Uzerine gift tarafl1 bant yapistirilir.
Cift tarafl1 bandi yapistirdiktan sonra
Uzerindeki koruyucu k&gidi aliyoruz.

» Vitray camin proje Uzerindeki yerine

birakiriz.
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» Camun Uizerine daha 6nceden camin
sekline gore kesip kugulttigimiz
styraphor parca yapistirilir.

» Cerceveicerisine tim kesilen camlar ve
styraphor parcaar: yapistirilir.

» Alg1 dokum igin gerekli malzemeyi
hazirlayinz.

» Atdlyenintemizligi icin yere musamba
seriniz.

» Kegnlikleis onlUgu veyais kiyafetini
giyiniz ve 6nund ilikleyiniz.

» Alci kanistiracaginiz kabin yumusak
plastik bir kap olmasina dikkat ediniz.

» Kabr bol suile calkalayip temizleyiniz.

> Icerisine dokim yapacaginiz tiriine
orantil1 su koyunuz.
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Alci karistiracagimz kap ile alci
torbasint yaklastiriniz, al¢iyr kaba
tasimasirasinda disariya dahaaz al¢
dokulmds olur.

Alciyr kap icerisine serperek dokindz,
boylece acinin suile temasim
kolaylastirmis olursunuz.

Alciy1 elinize airken bir yandan
einizinicine gelen al¢i tortular:
olabilir, bunlar: direkt ¢cope atiniz,
dokeceginiz a ¢ icerisine koymayiniz.

Alc¢t dokim iglemini, al¢i su Uzerinde
goériniinceye kadar devam ediniz.
Alcinmin tepecik olusturuncabiraz
bekleyiniz al¢i1 suyu emsin daha sonra
aciyr karistirinmz.

Homojen héle gelmesi gerekmektedir.
Y ogunlugu koyu bir ayran kivaminda
olmasina dikkat edilmelidir.

Alciyr karistirdiktan sonra bir bakrag
yardimiyla kalip icerisine dokuil Ur.

Alc sertlesmeye baslayinca, uygun bir
yere dik olarak konulur, bdylece hava
ile dahafazlatemas: saglanarak daha
cabuk kurumasi saglanmus olur.
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» Styraphor parcalar: cikarilir.
> Alci kayitlar temizlenir ve zimparalanir.

41




Uygulama

Asagidaki islemleri sirayla takip ederseniz ¢alismamn tUglncl asamasini tamamlamis
olacaksinz.

»  Styraphor parcalar: ile cam parcalarin birbirine yapistirmak icin su bazli
yapistirici ve ¢ift tarafli bant kullanabiliriz.

Kullanim yéniinden ¢ift tarafli klise bandin tutkala gore daha kullansli,
uygulamasi daha pratik ve rahattir.

Cift tarafl1 bant kullanirken, ihtiyacimz kadar bandi makas veya maket bicagiyla
kesiniz.

Bir taraf1 agilan band: daha 6nceden kasa icerisine hazirlamis oldugumuz 1/1
proje Uzerine yapistirimz.

Hazirlanan proje seffaf naylon altindaise, bant seffaf naylon tizerine yapistirilir.
Y apistirirken seffaf naylon veya proje Uzerinde yapistirmay: engelleyecek toz ve
kir olmamasina dikkat ediniz.

Proje Uzerine cift tarafl1 bandi yapistirdiktan sonra tizerindeki koruyucu kégid:
aliyoruz. Daha sonra ayni islemi cam icin yapiyoruz, cami proje tzerine
yapistirdiktan sonra tizerine styraphoru yapistiriyoruz.

TUm camlar ve styraphor parcalari yapistirildiktan sonra aliciyr hazirlayiniz.
Hazirlachgiz a ciy1 bir bakrag yardimiyla kalip icerisine dokiiniz.

Alci sertlesmeye baglayinca calismay: alip dik olarak bir yere dayayimz.
Calisma tamamen kuruyunca styraphorlari ¢ikariniz ve al¢i kayitlar: temizleyip
zimparalayinz.

YV VvV Vv VYV V

YVVVY

DEGERLENDIRME

Yukandaki islemleri yaptiysamz, bu caismayr asagidaki Olcege gore kendiniz
degerlendiriniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Uygulama Faaliyeti: Styraphor ve camlarin yerlestiriimes

Aciklama: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz
becerileri evet ve hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

lslllim Davramslar Evet Hayr
1 Su bazl1 yapistiricilar neden kullandigimizi biliyor
musunuz?
2 Calismaya uygun styraphorlar aldiniz mi?
3 Klise bandint uygun bir sekilde yapistirdimiz mi?
4 Uygun oranda al¢1 hazirlayip dokumani
gerceklestirebildiniz mi?
5 Alc1 kayitlarin egiminin dnemini biliyor musun?
6 Calismaya baslamadan arag-gereci eksiksiz temin ettiniz
mi?
7 Calisma ortaminin temizligine dikkat ettiniz mi?
8 Is bitiminde arag ve gereci toparlay1p temizleyerek
yerlerine biraktimz mi?
9 Calismanin her asamasinda ders 6gretmeninizle
koordinasyonu sagladimz mi?
10 Sonuclar1 ve disuncelerinizi ders 6gretmenine rapor
ettinizmi?
DEGERLENDIRME
Uygulama fadiyetinde kazandiginiz davranislarda isaretlediginiz “Evet” ler

kazandiginmz becerileri ortaya koyuyor. “Hayir” larimz iginilgili faaliyetleri tekrarlayimz.

Tamam: “evet” ise, diger modile geginiz.
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