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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait gerceve o6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel dgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere parald olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilir.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda oOgrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU

215ESB238

ALAN Seramik Ve Cam Teknolojis
DAL/MESLEK Tezyinat
MODULUN ADI Elek Baski

MODULUN TANIMI

Elektrikli baski makinesiyle, ipek ya da ¢elik elek ile bu
alanda kullanilan boyalarla direkt cam Uzerine baski ile
ilgili 6grenim konularimn anlatildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ONKOSUL Bu modul in 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Cam uzerine transfer ve elek baski yapmak
Genel Amag
Elektrikli elek baski makinesi makinesinin ayarlarin
yaparak makineyi calistirabilecek ve cam Uzerine elek baski
MODULUN AMACI yapabileceksiniz.
Amaclar

Elek baski makinesine ipek ya da ceik elek
yerlestirebilecek ve taktigi elege, desene uygun boya ile
elek baski uygulamas: yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Yeterli ortam sicakligi ve yeterli aydinlatma, tezyin
atolyesi, sinif, isletme, vb. elek baski yapmaya uygun
donaniml atélye

Donanim: Cam form, tiner, temiz bez, ipek elek, celik elek,
baski makinesi, kece uclar, asetata gecirilmis desen,
pozlandirma makinesi elektrostatik boya, emaye boyalar,
elek baski makinesi, cam form, ragle, tasimatavasi

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modulun icinde yer adan her 6grenme faaliyetinden sonra,
verilen dlgme sorulari ve uygulamal: test ile kazandigimz
bilgi ve becerileri  Olgerek  kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiill sonunda size 6lgme arac1 ( test, goktan
secmeli, dogru yanlis vb.) uygulayarak modul uygulamalar
ile  kazandigimz  bilgi ve  becerileri  6lcerek
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Cam; hemen hemen her alanda kullanilabilecek, degisik Ozellikler tasiyan ve bu
nedenlerle genis is olanaklari saglayan bir malzemedir. Cam Uzerine yapilan igslemler dyle
cesitlidir ki her biri ayr1 bir uzmanlik gerektirir.

Eski Misir ve Romalilardan da eskiye dayanan camciligin yaygin Oretimi ve
stislemesine yedinci ylzyildan sonra ulasildigini gorirtiz. Camuin nasil yapildigina bagl
olarak, cam Ustline bilmemiz gereken bilgilerin bircogu uzun bir sire gizli tutulmustur. Bu
durum guiniimiiz cam Uretiminde bile yer yer gecerliligini korumaktadir.

Gunumuizde 6nceden elle ve ustalik gerektiren islerin bircogu otomatik makinelerde
ve gelisen teknolojinin imkanlar: ile daha seri bicimde Uretilmektedir. iste bu seri tretim
yontemlerinden biri de cam Uzerine elek baskidir.

Hazirlanan bu modiilde elek baski makinesi, elek baski ile yapilan dekorlama, baski
konularin ele alacagiz.

Modul sonunda 6grendiginiz bilgi ve beceriler 1s131nda cam Uzerine statik boyalar ile
yadasicak elek baski yontemi ile cam Uizerine siislemel er yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu faaiyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda; elek baski
makinesi ayarlari ve baskiya uygun ¢elik elekleri hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cam Uzerine elek baski yontemini cesitli firmalara giderek arastiriniz. Y apilns
uygulamalar: arastirmalariniz dogrultusundainceleyerek tartisimz.

1. CAM VE MAKINE AYARLARI

Elek baski yontemi ile cam stisleme yapilmas: icin baski teknigini ¢ok iyi bilmek
gerekir. Kimi firmalarda, fabrikalarda elek baski, gelismis bicimi ile yapilir. Dogrudan cam
esya Uzerine ya da diz duble cam Uzerine yapilir. TUm ylzeyi boyamak icin ya da
desenlemek iciniki yontem ile olusturulur:

»  Elektrostatik yolla, (Akitma) elek baski ile
>  lIstenirse elek pozlandinlarak sekil veya diizende olusturulabilir ve baski
yapilabilir.

Makineye elek takmak ve makine diskine cam takmak birtakim ayarlar gerektirir.
Oncelikle makinenin diskine cam formun agiz genisligine uygun kege takmak gereklidir.
Kege ucun siki yerlesip yerlesmedigini de kontrol edilmelidir.

Cam formun desen gelecek bolimu, eger gerekli ise, 6nceden 6dlciilendirilerek (cam
isaretleme kalemleri ile) isaretlenmeli ve camin deseninin gelecegi bolim, celik elegin
Uzerindeki desenin tam altina gelecek sekilde kegeli diske takilmali ve dlgl Uzerinde
olduguna dikkat edilmelidir; aksi takdirde desende kaymalar olur ve her Urinde farkli
boyutlamalar olusabilir. Bu da seri Uretimin aksamasina neden olur. Makine ve cam ayarlari,
elek baski seri Uretiminde elek baskiy1 hizlandiran en 6nemli noktadhr.

1.1. Cam Hatalari

Elek baski yapilacak cam Uzerinde cam hatalari olmamasi gerekir. Bu hatalar, cam
ylzeyde boyamin acilmasina ve boya tutmamasina neden olur. Camin hatalarint kontrol
etmek i¢in de bu hatalar1 bilmek gerekir:



»  Cam Formun Agiz ya da Formun Genelinde Bozukluk

Baoyle bir cam, elek baski makinesine takilan camin merkezde dénmemesine boyanin
homojen dagilmamasina neden olur; bunun icin cam hem diiz bir yiizeyde hem de makineye
takip kontrol etmek gereklidir.

»  Cam Formun Y lizeyinde Habbe

Bu da cam yiizeyde boyanin acilmasina neden olur, cam yuzeyi €elle ve gbzle sivilce
gibi bir siskinlik olup olmadig: kontrol edilir.

»  Cam Formda Catlak
Catlak formun catlaklarina boya dolacag: i¢in boyada bozuk bir gorinti olusur.
»  Cam Uzerinde Tansiyon

Bdyle bir bozukluk, bitmis Grinin belli bir sire sonra kendiliginden patlamasina
(kirilmasina) neden olur. Uzerine yapilan uygulama bosa gider.

1.2. Elektrikli Bask1 M akinesi

Elektrikli elek baski makinesi, elek baski yapmaya yarar ve boyamn ¢ok dizgin,
camin her noktasinda homojen olmasim saglar. Aymi elektrik yikuyle yiklenen boya
tozcuklar1 birbirini iterek topraklanms obje, elek ya da cam yiizeyine (-ytkl) 1sinarak (250
—150 Watt' lik rezistans ile isitilir.) yapisir. Isi, metal elekten gegerken disiik volta kullanilir.
Baski sirasinda perde yiizeyine santimetrede 0,5 Watt bir glic uygundur. Enerji girisi oraya
baglanan bir zaman “role’si ile saglamir. Cerceve ile elek arasi izole edilir. Regine ve
plastiklerden kendi kendini izole eden gergeveler yapilabilir.
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1.3. ipek Elek

Elek baski yapmadan 6nce ¢elik elek kalinligi desene ve yapilacak uygulamaya uygun
incdikte secilmelidir. Sectigimiz elek, oncelikle boya emisyon ile kaplanip kurutulur.
Tasarim, elek baski teknigine uygun distntlmelidir. Her renk igin ayr elek ve pozlandirma
yapilmalidir. Elek 90 mikrometre ile 63 mikrometre arasinda olmalidir. Daha ince galismalar
icin 53 mikrometre ¢ok hassas tasarimlar icin (ultrafine) cok ince elekler kullanilmalidir.

Nprtrr A s el

Resim: 1. 2. Elek

Resim: 1. 3. Pozlandirilmas elek
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri tamamladigimzda cam ve makine ayarlari yapmis olacaksinmz.

Cam ve Makine Ayarlar1 Yapmak

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER

> s onlUgunuzu giyiniz. Bilgisayardan, asetat
Uzerine desen giktist aimz.

» Emilsiyon kuruduktan sonra pozlandirma

> Malzemdleri hazirlayinz. makinesinde deseni elek Uzerine pozlandirinmz.

» Her renk icin ayrnn elek ve pozlandirma

yapmay1 unutmayimz.
» Malzemelerinizi masa Uzerine yerlestiriniz.
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Cam Urdin

Tiner

Bez

Boya

Ragle

Baski makinesini temizleyiniz.
Ortam hazirlayimz

Tozsuz, uygun nem ve 1St ortami
o Odaisisi : %62,5ile 67,5 arasi

> Cam formu tinerle temizlemek ve
hatal1 Grtnleri ayirmak

» Tiner ile cam Urinlerin Uzerindeki yag ve
tozu, bez ile temizleyiniz. Gerekli ise dnceden
deterjanli su ile yikadiktan sonra bu islemi

yapinz.




» Hatal Urunleri ayiriniz.

o Cam formun ag1z ya daformun
genelinde bozukluklar var ise ayiriniz.
. Cam formun ylizeyinde habbe olan

Urdnleri ayirinmz.

. Cam formda ¢atlak olan drinleri
ayirinz.

. Kelepcelere elek baski makinesini
takimz.

. Elektrik levhalarin ¢elik elek
Uzerine yerlestiriniz ve baglantilart
yapinz.

> Ceik elegi eektrikli  baski
makinesinin  kelepgelerine  takarak
yerlestiriniz.




» Kegeli uca cam formu takmak ve
desenin gelecegi yeri ayarlamak

o Makinenin doner diskine cam forma
uygun keceli ug secerek ucu diske takiniz
ve sikica yerlestiriniz.

» Cam formun deseninin gelecegi bdlumand
isaretleyiniz ve bu bolimi dikkate alarak kegeli
uca cam formu takinz.




» Cam formun sikica yerlestiginden emin
olunuz ve doner diski, cam €linizle tutarak
calistirip merkezleyiniz.

» Cam formun yerlesip
yerlesmedigini kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet ile kazandiginz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢iniz.
OLCME SORULARI
Asagidaki bosluklara uygun dogru kelimeleri yazinmz.

1-Oncelikle elek baski makinesinin ........... cam formun agiz genisligine uygun .........
takmak gereklidir.

Asagidaki sorular1 Dogru yadaY anhs olarak cevaplandirimz. (D —Y)

2-( ) Makineve cam ayarlari, elek baski seri Uretiminde elek baskiy1 hizlandiran en
Onemli noktadir.

3-( ) Cam hatasi olan Urtinleri ayirmadan elek baski yapabiliriz.

4 -( ) Elek baski makinesi baski elegi (500 - 1150 Volt) rezistansile isitilir.

5-( ) Elek baski yapmadan 6nce ¢elik elek kalinligi desen ve yapilacak uygulamaya uygun
incelikte secilmelidir.

6-( ) Secilen elek dncelikle boya emisyon ile kaplanir ve kurutulur.

7-Asagidakilerden hangisi elek baskida dikkat edilmesi gereken énemli bir noktadir.
A) Tasarimin elek baskiya uygun olmamas: gereklidir.
B) Her renk icin ayr1 elek ve pozlandirma yapilmalidir.
C) Elek kalinligi 150 mikrometre olmalidir.
D) Elegin emisyon ile kaplanmasina gerek yoktur.

Not : Cevap anahtar1 modul iin sonundadir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kitapcigin sonundaki cevap anahtari ile karsilastinnmiz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplandirma aminda tereddiit

yasadigimz sorular icin ilgili konulara donerek ya da dgretmeninize damsarak tekrar
inceleyiniz. TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamatestine geginiz.

11



UYGULAMALI TEST

Isinarak uygulama yapacaginiz; elek baski icin cam makine ayarlar yaparak kendinizi
olciniz.

ACIKLAMA: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz
becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr

1.Mazeme hazirladiniz mi?

2.Is onluginiiza giydiniz mi?

3.Deseni bilgisayardan asetat (izerine ¢ikti aldimz mi?

4.Celik elegi emilsiiyon ile kaplayip kuruttunuz mu?

5.Emilstiyon kuruduktan sonra pozlandirma makinesinde deseni elek
Uzerine pozlandirdinmz mi?

6.Malzemeleri masa Uzerine yerlestirdiniz mi?

7.Cam formu tinerle temizleyip hatal1 Grtinleri ayirdimz m?

8.Gerekli ise cam deterjan ile yikayip tiner ve bez ile temizlediniz mi?
9.Hatal1 cam formlar: ayirdimz mi?

10.Celik elegi elektrikli baski makinesinin kelepcesine takarak
yerlestirdiniz mi?

11.Elek baski makinesinin kelepcel erine elek kasnag: taktimz mi?
12.Elektrik levhalarin celik elek Gzerine yerlestirdiniz mi?

13.Cam formun desenin gelecegi yeri isaretlediniz mi?

14.Makinenin doner diskine cam forma uygun kece ucu taktimz mi?
15.Isaretli bolim desenin tam altina gelecek sekilde cam formu kegeye
gegirerek taktimz mi?

16.Cam formun yerlesip yerlesmedigini kontrol ettiniz mi?

17.Kecenin ve cam formun makineden firlamams: icin elle iterek
kontrol edip formu merkezlediniz mi?

Y ukaridaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayiniz.

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, uygulama faaliyetlerine geri
donerek islemleri tekrarlayimz. Y oksa bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda, cam Uzerine
elek baski yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Cam Uzerine elek baski yontemini cesitli firmalara giderek arastirimz. Cam
Uzerine yapillan uygulamalari arastirmalariniz dogrultusunda inceleyerek
tartisiniz.

2. BASKI

Bu baski yontemini diger baski yontemlerinden ayiran ¢6zellikler (cam, metal, plastik)

» Boyanin elek icerisinde 1sitilarak uygulanmast,
» Elektrikli celik elek kullamlimasidir.

Elek baski, iki cesit uygulanabilir, fakat en 6nemli 6zelligi direkt Urin Uzerine
uygulanmasidir:

1-  Urlin Uzerine ipek elek ile firinlama yapilan elek baski gesidi ki bu baskida direk
Urin Uzerine yaldiz, lUster, rolyef ve emaye boyalar elek baski ile gegirilerek
uygulanir ve sonra boyalarin derecelerine gore pisirimi yapilir.

2- Diger uygulama ise boyanin eektrikli elek icerisinde 1sitilarak direkt cam
Uzerine desenin elek baski ile gecirilmesidir. Bu gesit baski igin pisirim yapmaya
gerek yoktur.

2.1. Elektrostatik Boyalar

Elek baskida kullamlan boya, elektrikli elek baski makinesine plaka halinde konur
elek Uzerinde boya eriyince uygulanir. Boya katlari, kalindan inceye dogru kullanlir.
Boyamin vizkozitesi iyi ayarlanmalidir. Birinci kat boya, dogrudan cam ylzeyine
(elektrostatik boya) akitilarak uygulamr. Elektrostatik yonteminde boya damlalari merkez
kag kuvveti ile atomize edilmeleri, cok yiksek negatif potansiyel ve dakikada 900 devir disk
kullanlir. (900 rpm) Boya diskin dis kenarina akitilir ya da damlatilir. (negatif yiklenir) cam
ylzeyin tamam ya da bir kismi boyaile kaplanir.

fkinci kat ve diger kat boyalar birinci kat boyadan daha az 1siya sahip olmalidir. Ust
Uste atilan boyanin Usteki boyayr emecegi dikkate ainmalidir. Ona gore 131 ve kivam
distntlmelidir. Boyanmin kuruyup kurumadigim parmak ile bastirarak ogusturarak kontrol
edilir. Bu kontrol yontemi her kat boyadan sonra tekrarlanir. Boyalarin gerektiginden kalin
olmas: finnlama sirasinda dékilme ve catlamalara neden olur Aynmi durum, kimi emaye
boyalar fazla kurutuldugunda da ortaya ¢ikar.
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Resim 2.1: Firinlanma éncesi olusturulmus baski desen

2.2. Elek Baski Makinesinin Bolumleri

Elek baski makinesi doner bir diske cam formun takilarak elektrikli elek Uzerine
boyamin isitilarak eritilip cam Uzerine ragle yardimu ile gegirildigi bir boyama Unitesidir. Elek
baskida genel olarak ammsatilmast gereken konulari kisaca style siralayabiliriz

» Elek Baski Tezgdh

Resim2.2: Elek baski tezgahi
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> Doner Disk

Resim:2.3. Doner disk

» Celik Elek ve Takildig1 Kasnak ve Boyayr Basmak icin Kullanilan Ragle

Resim 2.5:Ragle
15



Baskiya uygun boya kullanilir.

Tozsuz, uygun nem ve 151 ortaminda yapilir.

Odasisi 15 dereceile 21 derece arasinda olmalidir.

Nem orant %62,5 ile %67,5 olmalidir.

Ortam ve ara¢ gereg tam olmalidhr.

Boya cekiciler (ragle) (plastik tampon) lastik, sentetik, polilUretan olabilir.
Politretan olan boya cekiciler daha dayaniklichr. Kolay kolay asinmaz.
Boya cekiciler yuvasindan 5 mm cikintili olmalidir. 5 mm’'den fazla
oldugunda gerektiginden fazla boya kullanilir. Lastik olan boya cekiciler
digerlerine oranla ¢abuk asinir, bunlarin pahali oldugu da dikkate alinirsa
asinan lastik tamponlar1 duzelterek tekrar kullanmak gerekir. Lastik ince
karborandum taslama (diskine) tekerlegine tutulur ve duzeltilir. Kesilen
miktar kadar ayar yapilarak gerekli 5 mm'lik cikinti tekrar saglanir.
Tampon yuvasinda bosluk olmamalidir. Tampon basinci minimum
olmalidir. Tampon fazla bastinldiginda tampon asincigi gibi perde de
asinir. Elek Uizerine takilan elektrik levhalari 250-110 Volt 150 Watt' lik
bir rezistanda isitilir. Baskinin kalitesi tamponun diizginl gt perdenin ve

baski yapilacak ylzeyin temiz ve dizenli olmasina baglidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islemleri tamamladigimizda cam Uzerine elek baski yaprmis olacaksiniz.

Cam Uzerine Baski Y apmak

ISLEM BASAMAKLARI

ONERILER

» Boyamin kivamim  (incelterek)
ayarlayiniz.

» Boya erirken eger ihtiyac var ise medium ile
kivamini inceltiniz ve karistiriniz.

» Elektrostatik boyay1 elek icersine
dokindz.

> Inceltilmis boya(hazir boya)elek icersine
dokinuz.

» Donen diski ve eek bask
makinesini calistiriniz.

» BoOlUmi  calistrarak  baski  makinesini
caligtirimz.
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» Elektrikli elegi cam form Uzerine
indirip boyay: ragleile gekiniz.

» Elektrikli elegi cam form Uzerine degecek
sekilde indiriniz. Ragle ile tampon yaparak
boyay1 cekerek cam form Uizerine gegiriniz.

» Elegi kaldinmz ve cam formu
tasimatavalarinaainmz.

» Elegin kasnagint yukari kaldirimz ve cam
formu boyasiz yerinden tutarak tezgéhtan
¢cikarimz. Tasimatavalarinayerlestiriniz.
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» Kalite kontrol yapinz.

» Yaptigimz uygulamanin kurumast i¢in zaman
tamyiniz ve kuruduktan sonra parmak ile kontrol
ederek boyanin cikip cikmadigim kontrol ediniz.
Gozle de boyada catlak olup olmadigin kontrol
ediniz. Catlak var ise boya kivaminm incelterek
islemi tekrarlayinmz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet ile kazandigimz bilgileri agagidaki sorular cevaplandirarak 6l¢iniiz.
OLCME SORULARI
Asagidaki bosluklara uygun dogru kelimeleri yazinz.

1- Elektrostatik yonteminde boya damlalari merkezkac kuvveti ile atomize edilmeleri ve
dakikada.............. devir disk kullanilir.

2- Boyalarin gerektiginden kalin olmas: firrnlama sirasinda ... ............ Ve ..o, neden
olur.

3- Elek baskidatozsuz , uygun ............. VE.oiienn, ortaminda uygulama yapilir.

4- Baskinin kalites dizgunlUgi , perdenin baski yapilacak yluzeyin ............ Ve . oviiinen.

olmasina baglidir.

Asagidaki sorularin altindaki secenekler den sadece birini isar etleyiniz.

5- Asagidakilerden hangisi elek baski makinesinin bolimua degildir?
A)  Doner disk
B) Elek baski tezgédh
C) Camform
D) Celik elek ve takildigi kasnak, boyay1 bastirmak icin ragle

Not : Cevap anahtari moduil in sonundadhr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi modilin sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aninda tereddit
yasadigimz sorular icin ilgili konulara donerek ya da dOgretmeninize damsarak tekrar
inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz uygulamal: teste geciniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
Isinan boya ve 1sinan elek ile baski yaparak kendinizi 6l¢iniiz.

ACIKLAMA: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz
becerileri EVET ve HAYIR kutucuklarina (x) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olcutleri Evet | Hayrr

1.Is 6nllguniizi giydiniz mi?

2.Boya hazirladimz mi?

3.Boyanin kivamim ayarladimz mi?

4.Elektrikli elegin salterini agctiniz mm?

5.Hazir 1sinan boyay: elektrikli elek icerisine yerlestirdiniz mi?

6.Boya eridikce karistirarak boyayr homojen hale getirdiniz mi?
7.D0Onen diski ve elek baski makinesini ¢alistirdimz mi?
8.Elektrikli elegi cam form Uizerine degecek sekilde indirdiniz mi?

9.Ragle ile tampon yaparak boyayr cekerek cam form (zerine

gegirdinizmi?

10.Ayaginmzi doner diskin pedalindan kaldirdimz mi?

11.Elegin kasnagim yukari kaldirdimz nm?

12.Cam formu boyasiz yerinden tutarak tezgahtan ¢cikardiniz ni?

13.Cam Uruni temiz bir sekilde tasima tavalarina yerlestirdiniz mi?

14.Y aptigimz uygulamanin kurumasi i¢in zaman tanidimz m?

15.Kuruduktan sonra parmak ile baski yaparak boyanin c¢ikip

¢ikmadigim kontrol ettiniz mi?

16. Boyada catlak olup olmadiginm kontrol ettiniz mi?

17.Catlak var ise boya kivamint incelterek islemi tekrarladinz mi?

Y ukaridaki performans testini kendinize veya arkadasina uyguladimz m?
DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonunda eksikleriniz var ise uygulama faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayimz. Y oksa modil degerlendirme bl imine gegebilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modul sonunda kazandiginiz yeterligi asagidaki uygulamay: yaparak degerlendiriniz.

Ogrenme faaliyetleri ve uygulamalar ile kazandigimz tecriibeleri gz oniine alarak
cam formlar Gzerine elek baski uygulamalar: yapabilirsiniz.

Kullanmlacak Arac¢ Gerecler

Celik elek

Elek baski makinesi
Ragle

Emilsiyon

Boya

Tiner

Bez

Desen

Pozl andirma makinesi
Tasima makines

VVVVVVVYVYVYYVY

Ogrenme faaliyetleri ve uygulamalar ile kazancigimz tecrilbeleri goz oniine alarak
cam formlar Gzerine elek baski uygulamalar: yapabilirsiniz.

Modul sonunda kazandigimz yeterligi asagidaki uygulamayr yaparak
degerlendiriniz.

Asagidaki islemleri tamamladiginizda Elek baski makinesinin ayarlarim ve cam
ayarlarim yaparak rolyef boyaile elek baski yapiniz.

Atdlye 6nluglinuizt giymeyi unutmayimz.

1.  Deseni bilgisayardan asetat Gzerine ¢ikti aliniz.
2. Cdlik elegi emilstiyon ile kaplayip kuruttunuz.
3. Celik elegi pozlandirma makinesinde deseni elek Uzerine pozlandiriniz.

Pozlandirma yaptiktan sonra desenin ortaya gikmasi icin elegi yikamayi unutmay1n1z!

4.  Camformutinerle temizleyip hatal1 Urtnleri ayirimz.

Cam formu gerekli ise sabunlu suda yikayip kurulaylmz!
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Elegi elektrikli baski makinesinin kelepcel erine takinz.

Elegin yerlesip yerlesmedigini kontrol ediniz.

Makinenin doner diskine kegeli ug takinmz.

Cam formun desenin gelecegi bolimi cam kalemleri ile isaretleyiniz.

O No O

Cam forma uygun kegeli ug seci niz!

9. Isaretli bolim desenin tam altina yetecek sekilde cam formu kegeye gegiriniz.
10. Camformu merkezlendiriniz.

Doner turneti calistirarak merkezleme yap1n1z!

11. Rolyef boyay yerlestiriniz.

12,  Salteri acinz.

13. Boyay: karistirarak homojen hale getiriniz.
14. Baski makinesinin salterini aginiz.

Elegi camun Uzerineindiriniz.

15.  Elegi cam forma degecek sekilde ragle ile boyay: ¢ekiniz.

16. Ayaginmizi doner diskin pedalindan kaldirinz.

17. Cam formu uygun sekilde tutarak tezgahtan cikarip tasimatavalarina yerlestiriniz.
18. Kalite kontrol yapimz.

Hatal1 Urdnleri ayirip kurumadan temizleyerek yeniden uygulama yapilmasi igin ayirimz.
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PERFORMANS TESTI
(YETERLIK OLCME)

Kullanmlacak Ara¢ Gerecler

Celik elek

Elek baski makinesi
Ragle

Asetat deseni
Emisyon boya
Elektrostatik 1sinan boya
Cam Form
Tiner-Bez

Cam kalemi

Turnet
Boyakaristiricilar.

VVVVVVVYVYVYVYVY

Elektrikli elek baski teknigi ile cam Uzerini desenleyiniz.
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ACIKLAMA: Bu fadiyet kapsaminda asagidan listelenen davramslardan
kazandiginiz becerileri Evet ve Hayir kutucuklarina (X) isareti kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir
1. Deseni bilgisayardan asetat tzerine ¢ikti aldimz mi?

2.Celik elegi emilstyon ile kaplayip kuruttunuz mu?

3. Celik elegi pozlandirma makinesinde deseni elek Uzerine

pozlandirdiniz mi?

4. Cam formu tinerle temizleyip hatal1 Grtnleri ayirdimz mi?
5. Celik elegi elektrikli baski makinesinin kelepcelerine taktimz mi?
6. Elektrik levhalarin ¢elik elek tizerine yerlestirdiniz mi?

7. Makinenin doner diskine kegeli ug taktimz nm?

8. Cam formun desenin gelecegi bolumu isaretlediniz mi?

9. Isaretli bolum desenin tam altina yetecek sekilde cam formu kegeye

gegirdiniz mi?

10. Cam formu merkezlendirdiniz mi?

11. Hazir 1sinan boyay: elektrikli elek icersine yerlestirdiniz mi?

12. Salteri actimz mi?

13. Boya eridikce karistirarak homojen hale getirdiniz mi?

14. Baski makinesinin salterini agctimz nm?

15.Elektrikli elegi cam forma degecek sekilde ragle ile boyay: ¢ektiniz

mi?

16. Cam formu uygun sekilde tutarak tezgéhtan cikarip tasima

tavalarina yerlestirdiniz mi?

17. Kalite kontrol yaptimz m?

Not: Bu performans testini uygulayarak kendinizi ¢lclntz.
DEGERLENDIRME

Modiul ile kazandigimiz davranislarda isaretlediginiz “Evet” ler kazandiginmz
becerileri ortaya koyuyor. “Hayir” larimzicinilgili faaliyetleri tekrarlayinmz.

Cevaplariniz dogru ise bir sonraki module gecmek icin ilgili Kisiler ile iletisim
kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

SORU CEVAP
Diskine/kece

~Njo|u|h~w|N(F
W|O0|0|<|<|T

Cevaplarimz kontrol ediniz. Yanhslarimz geri doner ek dizeltiniz.

OGRENME FAALIYETI-2 CEVAP ANAHTARI

SORU CEVAP
1 900
2 Dokilme ve catlama
3 Nem veis
4 Tampon, temiz ve duzenli
5 C

Cevaplarimz kontrol ediniz. Yanhslarimz geri doner ek dizeltiniz.
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ONERILEN KAYNAKLAR

http://www.matbaa.cjb.net
http://www.home.tr.net

Yacgin Giimils Cikarma Sanayi -istanbul
Gulistan Dekor-istanbul

Elek Baski ileilgili internet siteleri.
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KAYNAKCA

DEMIR Cevat, Cam Uizeri Siisleme Resmi Teknikleri

GERCEK Selahattin, Endustriyel Boya ve Dekorasyon, MEB-istanbul, 1993.
KARASU Bekir, Nuran AY, Cam Teknolgjisi, MEB-Ankara, 2000.
KUCUKERMAN Prof. Dr. Onder, Cam Sanati, istanbul, 1978.
KUCUKERMAN Prof. Dr. Onder, Cam ve Cagdas Tasarim Icindeki Yeri,
Istanbul, 1978.

SOY SAL Giilsen, Yayimlanmamis Ders Notlari, istanbul —-Beykoz.

SAHIN S.Sileyman, AR-SAH Kristal AS, Istanbul- Pendik, Goriisme.
SAHIN Servet, Cam Cizgi Ltd. S, istanbul- Pendik, Goriisme.

YILMAZ Y iksel, Dursun KARASU, Decorium, istanbul-Pendik, Goruisme.
http://www.matbaa.cjb.net
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