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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

e Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve 0gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

o Modduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla O6grenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

o Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Gzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

e Moduller highir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.




ICINDEKILER

ACTKLAMALAR oo eeeeeeesseseesesssseseessssesesssssesesssssesssssesesesssssesesssssssssesessesseneee i
] (=) OO 1
0 el 1= N Y = =78 N 14 = 5 e OO 3
1. 20-30 CM.LIK TABAKLARI ROTUSLAMA ...oooooeeeeee oo eeeeeeeseeeeeeeeeeeeeeseseenns 3

UY GULAMA FAALIYETT coovvvooeeeee oo eeeeeesesssesesessssssesssssesesssssssessssesasssesseeseees 7

OLCME VE DEGERLENDIRME ...ooevvveeoseeeeeeeeeseeseeseesseesssesssessssssssssssessssssessessssenns 12
0 el N Y= =78 N 14 = 5 2o 16
2. 20-30 CM’LIK TABAKLARI ASTARLAMA w...cvocoeeeeeseeeeeeosseeeeeseeeeeeeseseesseeeseseesneeees 16

UY GULAMA FAALIYETT coovvvooeeeeeeeeeeeoeeeeeeeeeseeeaeesesssessessesssssesessssssessesssssenesessseneee 22

OLCME VE DEGERLENDIRME ...voovvvoeoeeeeeveeeeseeseeseesseesssessesssssssesssssssssssessessssenns 30
MODUL DEGERLENDIRME ......ovvecoeeeeeeseeeeeeeseeeeseeessssessssssssessssessesssssssssssessessesssseees 33
CEVAP ANAHTARLARI ...ooevvoeeeeeeeeeeeeeseeeseeseesesssessessssssssssssesasssssssassssssesesssseeseseessneeees 38
ONERILEN KAYNAKLAR oo eeeeeeeeeeeeeeeeseeeeeseesesessesssssssesssessesssseeseesesessesesaeseees 40
KAYNAKCA oo eeeeeeeeseeseseeeeeesessssessesssssssssesessssessessssssesssessssseseseesssssssseseessssessesessssnnens 41



ACIKLAMALAR

KOD 215ESB127

ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis

DAL MESLEK Seramik ve Cam / Tornada Form Sekillendirme
MODUL UN ADI Dis Sivama 4

MODULUN TANIMI

Sablon tornada sekillendirilen 20-30 cm'lik tabagin;
rétuslanmasi, astarlanmast ve biskivi pisirimi ile ilgili temel
bilgi ve becerilerin kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL D1s Sivama 3 Modul Unl almis olmak.

YETERLIK 20-30 cm gapinda tabak tretmek
Genel Amag
Bu modil ile uygun ortam saglandiginda; sekillendirmis
oldugunuz 20-30 cm’lik tabak formlarim tekniklerine uygun
rétuslama ve astarlama islemlerini tamamladiktan sonra
biskiivi pisirimlerini yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar

1. Gerekli arag-gerecleri hazirlayarak 20-30 cm’lik tabak
formlarin: teknigine uygun rétusl ayabileceksiniz.

2. Bunye o6zelliklerine uygun astarin kivamim ayarlayarak
tabaklart teknigine uygun astarlayip biskivi pigirimini
yapabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Atolye ortami ve bu ortamda bulunan sablon torna, mermer
masa, sekillendirme kaliplari, legen, siinger, bigak, sistire,
zimpara, firca, astar, kurutma raflari, seramik firim, Ucgen

DONANIMLARI ayak, takoz.

Ayricais guvenligi ileilgili ekipmanlar.

Modultn icerisinde yer alan her bir dgrenci faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERL ENDIRME Modll sonunda ise kazandiginiz bilgi, beceri ve tavirlan

O0lcmek amaciyla Ogretmen tarafindan hazirlanacak 6lgme
araclar ile degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Seramigin cesitlerinden olan “cini” bize ait olma Ozelligini yuzyillardan beri
korumaktadir. Form ve desen zenginligiyle sadece bize 6zgldir ve bizi yansitir. Bu yoniyle
en 6nemli geleneksel sanatlarimizdan biridir. Bu glizel sanat dalinuzi korumak ve yasatmak
bizim en 6nemli vazifelerimizdendir. Atalarimizdan bize birakilan en degerli mirasimizdir. O
gunlerde teknolojik imkanlarin ¢ok kisitli olmasina ragmen iginde buydk bir 6zveriyle bu
sanat dal1 ortaya konmus ve yasatilmistir. Gintimize kadar da korunarak gelmistir. Biz de
gelecek nesillere gini sanatimizi, aslini bozmadan aktarmaliyiz.

Cini bolimlerimizde verilen egitimin en 6nemli amact da budur. Siz de cini
bélimiinde egitim alarak bu amaca katkida bulunmus olacaksiniz.

Daha oOnceki modillerde 10-18 cm'’lik sekillendirmesini yaptiginiz yart mamul
tabagin, biskuvi pisirimine kadar tim asamalarini gerceklestirmistiniz.

Bu modul Ui basar ile tamamladigimzda 20-30 cm'lik sekillendirmesini yaptiginiz yar
mamul tabagin, rétuslama ve astarlama islemlerinden sonra biskivi pisirimlerini de yaparak
tim asamalarim gergeklestirebileceksiniz.

Ogrendiklerinizin 1s1z1nda ¢agdas yorumlar kazandirmanin yamnda klasikler arasina
giren cini formlarimiz1 yasatacaksiniz.

Bu modul sizlerin Uretken, daha ekonomik, yeniliklere ve gelismelere agik olmanmzi
saglayacaktir.

Modultin yasantiniza ve ¢ini sektortine yenilik getirmesi umuduyla basarilar dileriz.

20-30 cm’lik tabagin astarlanmas

1






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu fadiyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun attlye sartlar saglandiginda;
gerekli arac-gerecleri hazirlayarak 20-30 cm’lik tabak formlarim teknigine uygun
rétuglayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki arastirmalari yapmamz 6grenme fadliyetini daha kolay kavramanizi
saglayacaktir.

R6tuslamanin 6nemini ve geregini;

Cevrenizdeki konu ileilgili kaynak kisilerle goriserek,

Cevrenizdeki ¢ini atdlyelerinde rétuslamaislemini gozlemleyerek,

Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosirlerden rétuglamaislemini inceleyerek,
Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak, bir sunum hazirlayiniz.

1. 20-30 CM.LIK TABAKLARI ROTUSLAMA

Y art mamul Uzerindeki gbrinisl bozuk yerlerin temizlenmesi islemine rétuslama adt
verilir. YUzey lGzerindeki ¢ikinti bicimindeki bozuk yerlere capak adi verilir. Rotuslamaile
bozuk yizeyler dizeltilir. Pirizsiiz bir yizey elde edilir. 20-30 cm’lik yart mamuliin
rétuslanmasi sablon tornasinda yapilir.

VVVYYVY

Kaip bashigimin tablaya sallantisiz oturmast gerekir. Kalip bashigindaki sallanti
yapaya neden olur. Bu nedenle kalip bagligimn oturma yiizeyinin saglamligi, elle kontrol
edilir.

Resm 1.1'de goruldigli gibi 20-30 cm r6tus bomsesi (kalibi) kalip basligina
yerlestirilir. Rotus bomsesi (sablon kalibi) kalip basindaki yuvasina dikkatlice oturtulur.
Bomse (sablon kalibr) istenen tabak biytklugine gore sekillendirildigi icin 20-30 cm’lik
tabak bomsesi kullanilmaya dikkat edilir.



Resim 1.1: Rétus bomsesinin kahp bashgina yerlestirilmes

“Camurun gbzenekleri arasindaki su zerreciklerinin binyeden atilmasi” ile kuruma
gerceklesir.

Kurutma rafindan alinan 20-30 cm’lik yari mamul tabak, rotus bomsesi (sablon
kalibr), kalip baslig1 Gzerine yerlestirilir. Resm 1.2'de goruldigu gibi bomse Uzerine yari
mamul oturtulur. Bir elle kalip, bir elle de tabak hassas bir sekilde kavramir. Tabagin deforme
olabilecek ham bir mamul oldugu unutulmamal ichr.

Resim 1.2: 20-30 cm'’lik tabagin bomse Uizerine yerlestirilmesi

Sablon tornasi kullanma talimatina uygun olarak galistirlir.



Resim 1.3'te goruldugl gibi torna doner durumdayken zimpara ile goruntst bozuk
yerler temizlenerek rétuslanir.

Tabagin et kalinligimn esit olmasi 6nemlidir. Fazla rotuslayarak tabagin et kalinligin
inceltmemeye dikkat edilir. Tabagin dayamm agisindan et kalinligimn incelmemesi
gerekmektedir.

Resim 1.3: 20-30 cm'’'lik tabagin zimparalanmasi

20-30 cm’lik tabagin On ylzeyini de zimparalayabilmek igin sablon tornasi
durdurulur. R6tus bomsesi kaldirilir.

Resim1.4’te goruldigl gibi kalip basligimin kontrol U yapilir. Kalip basliginin yuvasina
tabagin ayak kismu oturtulur (Resim 1.5).

Resim 1.4: Kalip bashginin kontroli Resim 1.5: Tabagin ayaginin kaliba otur mast

Resim 1.6’ da goruldugt gibi 20-30 cm' lik tabagin 6n ylizeyi zimparaile rétuslanir.



Resim 1.6: 20-30 cm'’lik tabagin 6n ylizeyinin zimparalanmasi

Sablon tornasi ¢alisir durumdayken yari mamul Gzerindeki tozlar temizlenir. Y umusak
bir slinger kullanmaya 6nem verilir. Boylelikle astarlamaya hazir hale getirilir.

Uretimi yapilan tim yart mamuller aym sekilde zimparalamir. Rétuslama islemi
bittikten sonra sablon tornadurdurularak, ana salter kapatilir.



UYGULAMA FAALIYETI

Asagida sablonlu tornada sekillendirilen 20-30 cm’lik tabagin, rétuglama tekniginin
uygulama asamalart verilmistir. Islem basamaklarindan faydalanarak sekillendirmis
oldugunuz 20-30 cm’lik tabag rotuslayimz.

Islem Basamaklar: Oneriler

> s onluginizi giyiniz. > Onliginiizii giymeyi unutmayinz

> Kalip basliginin oturma yiizeyinin
» Sablon tornasi Uzerindeki 20-30 cm’lik kalip saglamligini, elle kontrol etmeyi
basligin kontrol ediniz. unutmayinz.

> Kalip basinin tablaya salantisiz
oturmas: gerektigini unutmayinz.

> Salantinin yalpaya neden
olacagim unutmayinz.

Rotus bomsesini (sablon kalibini)
kal1p basindaki yuvasina dikkatlice
oturtunuz.

> 2030 cm rotus bomsesini (kalibi) kalip|”
basligina yerlestiriniz.

»> Bomsenin (Uretim kalibi) istenilen
tabak buylklGgine goére




» Bomse lizerine yart mamul U oturtunuz.

» Yarr mamulin at kismum  zimpara
rétuslayinmz.

ile

sekillendirildigini unutmayimz.

> Temiz vetitiz olunuz.

> Bir ele kalibi, bir elle de tabag:
hassas bir sekilde kavrayiniz.

»> Tabagin deforme olabilecek ham
bir mamul oldugunu unutmayiniz.

> Sablon torna kullanma talimatina
uygun hareket etmeye dikkat
ediniz.

> Tabagin et kalinligimn esit olmast
gerektigini unutmayimz.

» Calisma prensiplerine uyunuz.




» Sablon tornay: durdurunuz.

» RO6tus bomsesini kaldirimz.

» Kalip basligini kontrol ediniz.

> Fazla zimparalayarak tabagin et
kalinhigint  inceltmemeye dikkat
ediniz.

> Yari mamulin ayagim kalip
basligitnin  oyuguna  oturtmaya
dikkat ediniz.

> Zaman verimli kullammz




> Tum vyan mamullere tabaga
uyguladigimz zimparalama
islemini uygulamaya 6nem veriniz.

» Yarn mamulin ©n ylzeyini zimpara ile
rétuslayinmz.

> El, kol, pamak, ve ayag
koordindli kullanimz.

> Yumusak bir singer kullanmaya
dikkat ediniz.

> Tum vyan mamullere tabaga
uyguladigimiz toz ama islemini
uygulamaya 6nem veriniz.
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> Saterlere 19lak ele
dokunulmamast gerektigini
hatirlayiniz.

» Yart mamul Gzerindeki tozlari temizleyiniz.

> Uretimi  yapilan 20-30 cm'lik tim yan
mamulleri zimparalayinz.

> Uretimi yapilan 20-30 cm'lik tim vyarn
mamullerin Uzerindeki tozlar temizleyiniz.

» Sablon tornay1 kapatiniz.

> Anasateri kapatimz.

11



OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak ol cliniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin dogru siklarint isaretleyiniz.

1. Yart mamullerin tzerindeki gorinist bozuk yerlerin temizlenmesine ne ad verilir?
A) Astarlama
B) Rotuslama
C) Alcglama
D) Kaliplama

2. Asagidakilerden hangisi rétus bomsesinin diger adidir?
A)  Sablon baslig
B) Kalip bagligi
C) Sivamakalib
D) Sablonkalib

3. Asagdakilerden hangisi “ Camurun gozenekleri arasindaki su zerreciklerinin biinyeden
atilmas,” olarak tanimlanr?

A) Catlama
B) Kuruma
C) Kimnlma
D) Kuigulme
4.  Ylzey Uzerindeki cikintt bicimindeki bozuk yerlere ne ad verilir?
A) Bomse
B) Rotus
C) Capak
D) Sablon
5. Bozuk yerleri diizeltmek amaciyla kullamilan malzeme asagidakilerden hangisidir?
A)  Zimpara
B) Sigtire
C) Bigak
D) Singer

6.  ROtus bomses asagidakilerden hangisinin yuvasina dikkatlice oturtulur?
A)  Sablon kalib
B) Kalip baslig:
C) Sivamakalib
D)  Uretimkalib

12



7. Fazlarotuslayarak tabagin et kalinligini inceltme; asagidaki seceneklerden hangisini,
olumsuz etkiler?
A)  Kuruma
B) Gozeneklilik
C) Dayanim
D) Porozite
Asagidaki cimlelerin basinadogruise“D” yanhsise“Y” koyunuz.

8.  20-30 cm’lik tabagin rétuslanmast elde yapilir.

9. Tabagin dayamm acisindan fazla rétuslayarak tabagin et kalinhigimin ¢ok
inceltilmemesi gerekmektedir.

10. Roétus bomses konsol Uzerine yerlestirilir

11. Kalp basligindaki sallanti yal paya neden olur.

12, Kalip basliginin oturmaytizeyinin saglamlig: sablon ile kontrol edilir.

13. Sablon tornasi doner durumdayken sistire ile gorinisti bozuk yerler temizlenerek
rétuslanir.

14. Tabagin et kalinliginin esit olmast 6nemli degildir.

15. Sablon tornasi calisir durumdayken 20-30 cm’lik yart mamul Gzerindeki tozlar
temizlenir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastirimz, cevaplariniz dogru

ise uygulamal1 teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.

13



UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda dcis sivama yontemi ile
sekillendirmis oldugunuz 20-30 cm’lik tabak formlarindan 20 tanesini 200 dakikada
teknigine uygun rétuslayimz. Bu uygulamay: asagidaki ol clitlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is onltgunizu giydiniz mi?

2. Calisma ortamint hazirladiniz mi?

3. Sekillendirme basliginin oturma yiizeyinin saglamligin elle
kontrol ettiniz mi?

4. 20-30 cm'lik tabaga uygun rétus bomsesini (sablon kalibi)
hazirladimz mi?

5. Rotus bomsesini kalip bashigindaki yuvasina dikkatlice oturttunuz
mu?

6. 20-30 cm’lik tabagi hassas bir sekilde kavradinz nu?

7. 20-30 cm’'lik tabagi, rétus bomsesi Uizerine merkezleyerek
yerlestirdiniz mi?

8. Sablon tornasimi talimatina uygun olarak galistirdimz mi?

9. Sablon tornasi doner durumdayken goriintsti bozuk yerleri
zimparaladimz mi?

10. Fazlarotuslayarak tabagin et kalinligim inceltmemeye dikkat
ettinizmi?

11. Sablon tornasi ¢alisir durumdayken yari mamul Uzerindeki tozlar
stingerle temizlediniz mi?

12. Tozlar temizlerken yumusak bir siinger kullanmaya dikkat ettiniz
mi?

13. Uretimi yapilan 20-30 cm'lik tiim yart mamulleri zimparal acimz
mi?

14. Y ar1 mamullerin Uzerindeki tozlar: temizlediniz mi?

15. Sablon tornay: kapattimz m?

16. Yukaridaki islem sirasim takip ederek tabaklari rotusladimz mi?

17. Calismalarimzdadikkatli ve temiz ¢alismaya 6zen gosterdiniz
mi?
18. ROtus esnasinda zayiat verdiniz mi?

19. Zaman verimli kullandimz mi?

14



DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu fadiyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun attlye sartlar saglandiginda;
binye 6zelliklerine uygun astarin kivamim ayarlayarak 20-30 cm’lik tabak formlarim
teknigine uygun astarlayip bisktvi pisirimlerini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagida adi gegen tamumlar: ve sorular arastirmaniz 6grenme faaliyetini daha kolay
kavramanizi saglayacaktir.

Astarlamanin 6nemini ve geregini;

Cevrenizdeki konu ileilgili kaynak kisilerle goriserek,

Cevrenizdeki ¢ini atdlyelerinde rétuslamaislemini gozlemleyerek,

Seramik ileilgili kitap, katalog ve brosUrlerden rétuslamaislemini inceleyerek,
Internetten konu ileilgili siteleri arastirarak, bir sunum hazirlayinz.

2.20-30 CM’LIK TABAKLARI
ASTARLAMA

Seramik ham maddelerinin belirli oranda karistirilmasiyla olusan ince taneli sulu
seramik camuru olan astar her blnyeye goére farkli hazirlanmaktadir. Cini astar1 da ¢ini
blnyeye uygun hazirlamir. Cini astar1 zemin rengini beyazlatmak, ylzeyi parlatmak ve su
gecirmezlik 6zelliklerini ¢ini formlara kazandirmak amaciyla yapilir.

VVYY

Fiziksel gorintmleri yoniinden cini astart mat astarlar grubunagirer.

Kullandigimiz ¢amurun recetesine uygun olarak hazirlanan astar Resm 2.1'de
gorildigt  gibi  sulandinlarak  kullanmilir. Agstar firca ile sirdlebilecek  kivamda
sulandiriimalidir.

Su oran ayarlanan astar karistirilir (Resim 2.2). Kullanilmaya hazir hale getirilir.

16



Resim 2.1: Astarin sulandlrl mass  Resim 2.2: Astarin karistirillarak hazirlanmasi
Astarlar uygulamadan 6nce astarlanacak ylzey stingerle silinerek kuru tozlar: alinir.
Astarlar ancak mamultin deri sertliginde oldugu zaman uygulanabilir.

Astarlamaya tabagin at tarafindan baslanir. Bu nedenle tabagin 6n ylzeyinden
kavrayarak Resim 2.3'te goruldigu gibi tutulur.

e

o

Resim 2. 3: Tabagin ve fir gamn tutulusu

Genis yuzeyli bir firga kullamlir. Fircamn kil kismunmin tamam  astar igne
batirilmamalidir. Firgaya bir daire hareketi yaptirilarak astarin karismas: saglanmalidir. Bu
sekilde astarin gokmesi engellenir ve homojen bir dagilim saglanir.

Resim 2.4'te goruldugu gibi astara daldirilan firga ilk olarak tabagin yan kisimlarina

surdlur. Fircadaki astar esit kalinlikta surilmelidir. Tabagin dip kismina surtlen astarla 20-
30 cm'lik tabagin arka yuizeyi tamamlanmus olur.

17



Resim 2.4: Tabagin alt ylzeyinin astarlanmasi.

20-30 cm.lik tabagin 6n ylzeyinin astarlanmast igin oncelikle Resim 2.5’ te goruldigu
gibi tabagin dip kismundan kavrayarak tutulur. Astar esit kalinlikta tum ytzeye surdlur
(Resim 2.6).

Resim 2.5:Tabagin tutulusu Resim 2.6: Tabagin 6n ylzeyinin astarlanmasi

On ve arka kismunin birlesim yeri olan kenarina da astar siriilerek astarlama isi
tamamlanms olur. Malzemeler temizlenerek tekrar kullanima hazir hale getirilir. Kullamlan
malzemelerin bakimi dnemlidir.

Cini astarlamada kullanilan en 6nemli malzememiz fircadir. Kullanilan firca yassi

genis agizli duz firgadir. Firca teknolojik kuralara gore ve bakimina dikkat edilerek
kullanmimalidir.

Fir calarin bakim:

Calisma sirasinda firgalar su dolu kap icinde birakilmamalidir.

Kullanim biten firgalar bol suyla temizlenmelidir.

Fircanin kil kismimn taman astar icerisine batirilmamalidir.

Kullamm ve temizligi yapildiktan sonra uclart kivrilmayacak sekilde
muhafazas: igerisinde saklanmalidir.

ApwWDdPE
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Buyuik boy fircalar ise; saplarindaki yerlerinden takim panosundaki yerine asilmalidir.
Astarlanan yar1 mamul kurutma rafina yerlestirilir. Pisirime hazir hale getirilir.

Sekillendirilmis ve kurutulmus yart mamuliin, bir program icinde 1sitilmas: ve olusan
seramigin bir program iginde sogutulmast islemi pisirim olarak adlandirilir.

11k pisirime biskivi pisirimi de denir.

Pisme sirasinda mamulin gecici ve kalici bir takim degisiklikler gostermesi
sonucunda buinye kgl Gr.

Binye icindeki gbzeneklerin birbirine gegmes ile pisme kiculmes gerceklesir.
Boylelikle mamul mukavemet (dayanim) kazanr.

Astarlama ve kurutma islemi tamamlannus olan mamul firin odasina getirilir.

Pisirmeislemi Resim 2.7’ de gorulen seramik firinlarda yapulir.

Resim 2.7:Seramik firin

Cok c¢esitli firin turleri olmasina ragmen, pisirmedeki ortak yonleri su evreler
olusturur.

1.Fnnin doldurulmast 2.0n 1sinma 3.Siirekli 1sinma 4.Pisme 1sinmasi 5.Soguma
6.Bosaltma Astarlama ve kurutma islemi tamamlanmis olan mamul firin odasina getirilir.
Oncelikle firim kullanma talimat1 lzerinde 6énemle durulur. Firn kullanma ve emniyet
talimatina uygun hareket edilmesi gerekir.
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Firin Kullanma ve Emniyet Talimati

1-
2-

Kumanda panosunu kontrol edilir. Sigortalarin kontrolint yapulir.

Firinicinin kontrol Und yapulir.

Rezistans tellerinin kontrol U yapulir.
Rezistans cubuklarimn kontrol U yapilir.
Firin duvarlarinin kontrol G yapilir.

Firin zemin raflarinin kontrol G yapilir.

Y an ve Ust hava agizlarimin kontrol U yapilir.

©PopoTw

Y an ve Ust hava cikislar: acilir.

Teknige uygun olarak mamuller firinin igine yerlestirilir.

Firinin kapag: kapatilir.

Anasalter acilir. Emniyet tedbiri olarak salter 1lak elle acip kapatilmamalidir.
Firin kumanda panosundan sicaklik dereces ayarlanir.

350 °C’ deyan ve Ust hava cikislar: kapatilir.

Pisme derecesinden sonra, sogumaya gegen firinin 140 °C’ de kapag: kapatilir.
Bosaltma derecisinde firin bosaltilir.

Firinin kapag: kapatilir.

Firin doldururken (yUklenirken) ilk olarak grup yapilacak yere 20-30 cm’lik tabak
merkezlenerek yerlestirilir. Resim 2.8'de gorildugl gibi yart mamul tabagin kenarlarina
eskenar lggen olusturacak sekilde takozlar yerlestirilir. Resim 2.9'da goruldigl gibi ticgen
ayak, uclari takozlarin tizerine konacak sekilde yerlestirilir.

Resim 2.8: Tabagin ve takozlarin yerlesimi Resim 2.9: Ug yagln yerlesimi

Resim 2.10'da goruldugi gibi her Ucgen ayagin Uzerine bir tabak merkezlenerek

yerlestirilir.
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Her bir Gggen ayak basamagina yerlestirirken, takozlarin dengede olmasina 6nem
verilir. Sallanti ve devrilme olmamast icin Ucgen ayaklarin ve takozlarin su terazisinde
duizguin olmast ok énemlidir.

Resim 2.10: Ucgen ayaga tabag yerlestirilme ~ Resim 2.11: Tabak-takoz tiggen ayak
siralamast

Resim 2.12'de goruldigt gibi firnin blyuklGgune gore iki, G¢ veya dort grup halinde
firin yuklenir.

Resim 2.12:Firinin doldur ulmas

Firin doldurulup kapagin kapatiimasiyla pisirme islemine baslanmis olur. Biskivi
pisiriminden sonra artik yapilan calisma seramik olarak adlandirilabilir. Biskivi pisirimi
yapilan tabaklar da ¢ini tabak olarak adlandirilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida binye oOzelliklerine uygun astarin kivamum ayarlayarak 20-30 cm'lik
tabaklar: teknigine uygun astarlama ve biskivi pisirimi tekniginin uygulama asamalar
verilmistir. islem basamaklarindan faydalanarak 20-30 cm'’lik tabak formunu astarlayimz ve
biskuvi pisirimini yapinmz.

Islem Basamaklar: Oneriler
> Is onllguniza giyiniz. > Onlugiiniizi giymeyi
unutmayinz.

» Bunye 6z€lligine uygun astar1 temin ediniz.

> Bkz. Astarlama moduil (.

» Calisacagimz ortam hazir hale
getiriniz.

» Kullanilacak astarin gini
¢camuruna uygun olan ¢ini astar
olmasina dikkat ediniz.

» Astari sulandirirken firgaile
suriilebilecek kivama gel mesi
gerektigini unutmayinz.

» Astarin boza kivaminda

» Su orani ayarlanan astar1 karistirimiz. olmasina 6nem veriniz.
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» Calismatezgdhinin temizligine 6zen
gosteriniz.

» Tabagin 6n ylzeyinden kavrayarak
tutmaya dikkat ediniz.

» Astarlamaya tabagin alt tarafindan
baslanmasi gerektigini unutmayimz.

» Genis yUzeyli bir firca kullanmaya
dikkat ediniz.

» Fircadaki astar: esit kalinlikta stirmenin
Onemini unutmayiniz.

»> Adtar ilk olarak tabagin yan
kisimlarina siirmeye 6nem veriniz.
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» Adtan esit kalinlikta sirmeye dikkat
ediniz.

» Astar1 tabagin 6n yuizeyine siiriiniz.
» Tabagin dip kisundan kavrayarak
tutmaya dikkat ediniz.

» Adtan esit kalinlikta siirmeye dikkat
ediniz.
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» Tabagin kenarina astar strerken
fircay1 kullanma sekline dikkat ediniz.
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» Tabagin kenar kismina astari siiriiniiz.

> Bkz. Kurutma modili

> Yart mamulleri kurutunuz.

> Ucgen ayaklarin ve takozlarin tabak
blyukl Ggtine gore secilmesi
gerektigini unutmayinz.

> Ucgen ayaklarin ve takozlarin su
terazisinde diizgiin olmasinin
Onemli oldugunu unutmayinz.

> llk olarak firin tabanina 20-30
cm'lik tabagin yerlestirildigini
unutmayinz.
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» 20-30 cm’lik tabag sira ¢ikilacak

yerin tam merkezine koymaya
dikkat ediniz.

Y art mamul tabagin gevresine
takozlari; eskenar ticgen olusturacak
sekilde koymak gerektigini
unutmayinz.

» Biskuvi pisirimi yapilacak 20-30 cm'’lik
tabaklar: firin odasina getiriniz.

» 20-30 cm'lik tabaklara gore Ucggen ayaklari
ve takozlar: hazirlayinmz.

Takozlari; eskenar Uiggen
olusturacak ve tabaga degmeyecek
sekilde yerlestirmeye 6nem veriniz.

Takozlarin ve tcgen ayaklarin
dizilis seklinin; takoz-lcgen ayak-
takoz siralamasinda ol duguna dikkat
ediniz.

Her bir Uggen ayak basamagin
yerlestirirken, takozlarin dengede
olmasina 6nem veriniz.
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» Firin tabamna 20-30 cm.lik tabag: ve
kenarlarina takozlar yerlestiriniz.

» Takozlarin Gzerine Giggen ayagi » Tabak- takoz-liggen ayak siralamasin
yerlestiriniz. firimin tavan kismina degmeyecek
sekilde olusturmaya dikkat ediniz.

» Tabak- takoz-liggen ayak siralamasin

> Ucgen ayagin merkezine tabag firtnin buyuklGgline gore yan yana
yerlestiriniz. olusturmaya dikkat ediniz.
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> Ucgen ayagin diiz zeminli uglarina
takozlar yerlestiriniz.

» Firin kullanmave emniyet talimatina
uygun hareket etmeye 6nem veriniz.

» Tabak-takoz-Ucgen ayak, siralamasin
tekrarlayinz.

» Finin biyukl Ggtine uygun g, dort veya
bes siradizis ¢ikinmz.

> Finmi calistirarak biskivi pisirimini
yapiniz.

» Firin doldururken Gggen ayaklarin ve
takozlarin kullamm sekline dikkat
ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak ol ciiniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin dogru siklarin isaretleyiniz.

1. “Seramik hammaddelerin bdlirli oranda karistirnlmasiyla olusan ince taneli sulu
seramik camuru” asagidakilerden hangisinin tanimidir?
A) Bomse
B) Rotus
C) Ada
D) Elastikiyet

2. Fiziksel goranimleri yoninden ¢ini astar1 hangi gruba girer?
A) Mat astarlar
B) Parlak astarlar
C) Pekismis astarlar
D) Benekli astarlar

3. Asagmdakilerden hangis c¢ini formlarin ylizeyine uygulanan astarin kullamm amaci
degildir?
A)  Renk beyazlatmak
B) Ydizeyi parlatmak
C) Sugecirmezlik
D) Direnc kazandirmak

4. Ik pisirimle aym anlamda kullanilan teknik terim asagidakilerden hangisidir?
A)  Dekor pisirimi
B) Sirpisirimi
C) Biskivi pisirimi
D) Astar pisirimi

5.  Asagidakilerden hangisi “mamulin bir program icinde 1sitilmas: ve olusan seramigin
bir program icerisinde sogutulmasi” olarak adlandirilir?

A)  Kigllme
B) Yukleme
C) Kurutma
D) Pisirim
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6. Asagidakilerden hangis pisirmedeki ortak 1sinma evrelerinden degildir?
A)  Kurumaisinmasi
B) Onisnma
C) Sirekli issnma
D) Pismeisinmasi
7. Pismekigilmesi ile mamul asagidaki 6zelliklerden hangisini kazanir?
A) Porozite
B) Parlaklik
C) Beyazlik
D) Mukavemet
Asagidaki cimlelerin basinadogru ise“D” yanhsise“Y” koyunuz.
8.  Cini astar1 aym zamanda binyenin mukavemetini azaltir.
9.  Kullamlacak astarin ¢ini camuruna uygun olan ¢ini astar: olmasina dikkat edilir.
10. Astarilk olarak tabagin 6n ylizeyine uygulanir.
11. Frcayabir daire hareketi yaptirilarak astarin karismasi saglanmalidir.
12. Calismasirasindafir¢alar su dolu kap icinde birakilmalidir.
13.  Finin doldurulurken takozlar ve Uggen ayaklar Ust Uste dizilir.
14.  Frgamin kil kismunin tamarm astar icerisine batirilmalidir.
15. Ik pisirime biskiivi pisirimi de denir.
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimiz dogru

ise uygulamal1 teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda, bir onceki faaliyette
sekillendirilmis oldugunuz 20-30 cnv’'lik diz, rolyefli, diiz lenger, rolyefli lenger teknigine

uygun astarlayimz ve pisiriniz. Bu uygulamay asagidaki 6lcitlere gore degerlendiriniz.

(Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimz becerileri

“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Is onlugiiniizi giydiniz mi?

2. Calisma ortamini hazirladhiniz mi?

3. Kullanilacak astarin ¢ini gamuruna uygun olan ¢ini astari
olmasina dikkat ettiniz mi?

4, Astara su katarak karistirdimz mi?

5. Cini astarini fircaile stiriilebilecek kivama getirdiniz mi?

6. Tabag1 6n kismundan kavrayarak tuttunuz mu?

7. Fircanin kil kisminin tamamini astar icerisine batirmamaya
dikkat ettiniz mi?

8. Tabag astarlarken genis yuizeyli diz bir firga kullanmaya dikkat
ettiniz mi?

9. Astar: karistirarak kullanmaya dikkat ettiniz mi?

10. Cini astarim esit kalinlikta sirmeye dikkat ettiniz mi?

11. 20-30 cm'lik tabagin On yuzeyini astarladiniz mi?

12. Tabag: dip kismuindan kavrayarak tuttunuz mu?

13. 20-30 cm'lik tabagin On yuzeyini astarladiniz mi?

14. Y ukarida verilen iglem sirasina uygun olarak tim tabak
formlarini astarladimz mi?

15. Astarlanan mamulleri teknigine uygun kuruttunuz mu?

16. Firint bos kalmayacak sekilde doldurdunuz mu?

17. Firim galistirma talimatina uygun hareket ettiniz mi?

18. Firimin kapagint kapatip pisirme islemini gerceklestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha godzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamam “Evet” ise Modul Degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak 6lcuniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

10.

11.

12.

13.

Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere dogru kelime veya kelimel eri yaziniz.
20-30 cm'’lik yar1 mamulUn rétuslanmast ................ tornasinda yapulir.
Kalip bagligimin ................ sallantisiz oturmasi gerekir.

Kurutma rafindan ainan 20-30 cm'’lik yart mamul tabak, .............. .....occoeeennan.
Uzerine yerlestirilir.

Topraktan yapilmis kaplarin genelde dis ylizeylerine uygulanan,gdvde ylzeyinin daha

diizglin ve temiz gorinimini saglayan kaplama malzemeleri ................. olarak
tarumlanir.

Fiziksel gorindmleri yonunden agtarlar ........... adtarlarve............. astarlar olarak
ikiye ayrilir.

Cini formlarin ylizeyine uygulanan astar pisme rengi sar1 olan ¢ini camurunun pisme
rengini .................. amaciyla yapilmaktadir.

Cinide astar kullanmanin bir diger amacida attaki Urindn ..................... azaltarak

su gecirmezligini saglamaktir.

Cini astar1 ayni zamanda Urtine direng kazandirarak bunyenin .......................
artturar.

Kullamlanastarin ............ ....cooovevvinnn. uygun olan ¢ini astar1 olmasi astar ve
bunyenin uyumu agisindan gereklidir.

Astarlar ancak mamulin ............... oo, oldugu zaman uygulanabilir.
Fircanin kil kisminin ................. astar icerisine batirilmamalidir.

Firindaki bunye icindeki gézeneklerin birbirine gegmesi ile ..............
................... gerceklesir.

Pisirmeislemi seramik ............. yapilir.
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14. Finin doldururken (yuklenirken) ................. VB ottt et st Uste
dizilir.

15. Bu nedenle sallant1 ve devrilme olmamasi icin U¢gen ayaklarin ve takozlarn ... .....
................. diizgiin olmast cok dnemlidir.

16.  Pisirmedeki ortak yonleri su evreler olusturur: 1.Firimin doldurulmas: 2.0n 1sinma
3.Surekliisinmad............ cooeeeeiiennns S T 6.Bosaltma

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz, cevaplarimiz dogru

ise uygulamal1 teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Kazanilan tecribeleri gbz dniinde bulundurarak; sekillendirme atdlyesinde dis sivama
teknigi ile sekillendirilen farkl: tabak formlarimn (diiz, rélyefli, diz lenger, rolyefli lenger)
rétuslama ve astarlama islemlerini tamamladiktan sonra biskivi pisirimlerini tek basimza
yapabilirsiniz.20-30 cm’lik diz, rolyefli, diz lenger, rolyefli lenger tabak formlarin
sekillendirme atdlyesinde 5(bes) saatlik sire icerisinde rétuslayimz, astarlayimz ve 1(bir)
saat icinde firini doldurarak biskivi pisirimi igin calistirinmz.

Bu uygulama ile yaptiginiz calismay: asagidaki Olcitlere gore degerlendiriniz.
Islemlere baslamadan 6nce uygulama faaliyetlerinde sunulan resimleri inceleyiniz.

Calisma ortaminda bulunan firimin i¢ hacmine uygun olarak astarlanan formlarin
miktar1 ve ayrilan siire degisebilir.

Kullamlacak Arag- Geregler ve Malzemeler

A\ 4

Sablon tornasi
Kalp baglig
Rétus bomsesi (Sablon kalibi)
Legen

Slnger

Bicak

Sigtire
Zimpara
Astar

Firca

Mermer masa
Seramik firim
Ucgen ayak
Takoz

YV V.V V V V V V V V VYV V V
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(Bu uygulama kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Is 6nlGginuzi giydiniz mi?

2. Calismaortamin hazirladimz mi?

3. Sekillendirme bagligimn oturma yizeyinin saglamligini elle
kontrol ettiniz mi?

4. Tabaga uygun rétus bomsesini (sablon kalibi) hazirladinmz
mi?

5. Roétus bomsesini kalip bashgindaki yuvasina dikkatlice
oturttunuz mu?

6. Tabagi,rotus bomses Uzerine merkezleyerek yerlestirdiniz
mi?

7. Sablon tornasini talimatina uygun olarak ¢alistirdimz mi?

8. Sablon tornasi doner durumdayken gorinist bozuk yerleri
zimparaladimz mi?

9. Fazlardtuslayarak tabagin et kalinliginit inceltmemeye dikkat
ettinizmi?

10. Sablon tornast c¢alisir durumdayken yart mamul Gzerindeki
tozlar siingerle temizlediniz mi?

11. Cini astarina su katarak firca ile sirilebilecek kivama
getirdiniz mi?

12. Frcamn kil kismunin tamamini astar icerisine batirmamaya
dikkat ettiniz mi?

13. Tabag1 6n kismundan kavrayarak tuttunuz mu?

14. Genis yuUzeyli diz bir firca ile 20-30 cm'’lik tabagin alt
ylzeyini astarladimz ni?

15. Astar karistirarak kullanmaya dikkat ettiniz mi?

16. Cini astarim esit kalinlikta siirmeye dikkat ettiniz mi?

17. Tabag: dip kismundan kavrayarak tuttunuz mu?

18. 20-30 cm'lik tabagin 6n ylUzeyini astarladiniz mi?

19. Tabagin 6n ve arka kisminin birlesim yeri olan kenarina da
astar1 slrerek astarlama isini tamamladiniz mi?

20. Agtarlanan mamuli  teknigine uygun kurutma rafina
yerlestirdiniz mi?

21. Tabagin deforme olabilecek ham bir mamul oldugunu
unutmadan hassas hir sekilde kavradimz n?

22. Takozlar ve lcgen ayaklarin su terazisinde diizgin olmasina
dikkat ettiniz mi?
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23. Takozlar: ve tggen ayaklar: Ust Uste yerlestirdiniz mi?

24. Her Uggen ayagin tzerine 20-30 cm'lik tabagi merkezleyerek
yerlestirdiniz mi?

25. Fininin biydkl Ggline gore iki,l¢ veya dort grup halinde firin
yuklediniz mi?

26. Firinin kullanma talimatina uygun hareket ettiniz mi?

27. Finnin kapagimi kapatip pisirme islemini gerceklestirdiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz modilU tekrar ediniz. Cevaplarimzin tamam “Evet” ise bir
sonraki module gecmek icinilgili Kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -1 CEVAP ANAHTARI

OO N0 (WIN|F

O|<|<|<|0|<|0|<|0|w|>|O|®m|O|w

OGRENME FAALIYETI 2 CEVAP ANAHTARI

OO N WINF

O|<|0|0|0|<|0|<|O|>|0|0|w|> 0O
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 Sablon

2 Tablaya

3 R6tus bomses

4 Astar

5 Mat, parlak

6 Beyazlatmak

7 Gozeneklerini

8 Mukavemetini

9 Cini camuruna

10 Deri sertliginde

11 Tamami

12 Pisme kuculmesi

13 Firinlarda
Takoz, liggen

14 ayaklar

15 Su terazisinde

16 Pi gme 1Stnmast,
soguma
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