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Milli Egitim Bakanlig: taraf indan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastinlan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yoOnelik gelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlannda
uygulanmaya baglanmustir.

Moduiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet (izerinden ulasabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacgla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB102

ALAN Seramik ve Cam Teknolojisi

DAL/MESLEK Seramik ve Cam /Alan ortak

MODULUN ADI Cimdikleme ve Sivama (bilye sivama) Yontemi

Plastik camuru elle sekillendirme yénteml erinden olan
cimdikleme ve kal1ba €lle sivama tekniklerini uygulamakla

MODULUN TANIMI ilgili temel bilgi ve becerilerin kazanldig1 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32 (Uygulama tekrar: stiresi verilmelidir.)

ON KOSUL Herhangi bir 6n kosulu yoktur

YETERLIK Cimdikleme ve sivama yontemi (bilye sivama — sucuk

sivama) ile form sekillendirmek

Genel Amag

Bu modl ile uygun ortam saglandiginda plastik camuru

teknigine uygun homojen kivamda yogurarak ¢imdikleme

ve sivama yontemleri ile esit et kalinhiginda degisik
formlar sekillendirebileceksiniz.

Amaclar

Gerekli ortam saglandiginda;

o »  Plastik camuru teknigine uygun yogurarak homojen

MODULUN AMACI kivama getirebileceksiniz.

»  Cimdikleme teknigini kullanarak esit et kalinliginda
serbest elle, kése formu sekillendirebileceksiniz.

»  Swvamayontemi ile esit biyUkltkteki bilyeleri,
teknigine uygun kullanarak kése formu
sekillendirebileceksiniz.

»  Sivamayontemi ile esit buylklGkteki bilyeleri,
teknigine uygun kullanarak tabak formu
sekillendirebileceksiniz.

gngT ;MI?ERI}EITEIM Ahsap masa, mermer masa, kesici tel, kesme bigag, sistire,
DONANIMLAR misine, masrapa, plastik seramik camur.

Tamamladigimz h_er fa_al_iyet sorjrasnda uygule_\masm1_ _
oLoMEVE A A o
DEGERLENDIRME

araclarini uygulayarak kazandiginiz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Guntmuizde seramik Grtin kullammanin ginl Uk yasantimizda giderek arttigini, seramik
sektorinin Ulkemizde yayginlesarak blyudigini gormekteyiz. Hizla blytyen seramik
sektOrinde kalitenin, glivenin, Uretimin ve is huzurunun artmast igin Seramik ve Cam alamin
tercih etmis, bu alanda egitim almis kisilere ihtiyac vardir.

Cimdikleme ve sivama yontemiyle form sekillendirme, Seramik ve Cam alamnda
Oonemli bir konu olarak karsimiza gikmaktadir. Seramigin gunlik yasantimizdaki yeri ve
kullamm alammin genisligi g6z oniine aindiginda bu 6nem daha da anlasilir. Uretilen
mamul, ginltk yasantimizda kap kacak, sls esyasi, biblo, sthhi tesisat malzemesi, mekan
stisleme ve dekorasyon malzemesi, teknik laboratuvar malzemeleri, elektro porselen tirleri
ve endUstrimizin asinmaya kars1 dayanikli olmasi gereken parcalarin yapiminda, metal trjide,
metal eritme firinlarinin iclerinin désenmesinde kullamlan refrakter malzemeler ve uzay
teknolojisinde mekiklerin Uzerini kaplayan seramiktir. Degisik amaclar icin kullamlan
seramik malzemelerin islenmes de ¢ok ¢esitlilik gostermektedir. Bu becerilerin basindaysa
kisilerin el becerilerini dogru kullanabilmeleri ve temel islemleri gergeklestirmeleri gelir.

Cimdikleme ve Svama Yontemiyle Form Sekillendirme modult bu yondeki
becerilerin  bir kismunin kazandirilmas icin  hazirlanmis  bir moduldir. Bu modull
tamamladiginiz zaman sizler istenilen Urind esit et kalinhiginda ve teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz. Bununla beraber bu islemleri yapmak icin gerekli olan teme bilgileri
edineceksiniz. Bu bilgi ve beceriler, sizlerin seramik sekillendirmede ¢imdikleme ve sivama
tekni gini rahat kullanmamza, bu modilden kazandiginiz bilgi ve becerilerle ilgili sorunlan
gidermenize yardimci ol acaktir.

Bu modulde hedeflenen yeterlikleri kazandiginizda seramik ve cam alaninda daha
nitelikli elemanlar olarak yetisecek ve llke kalkinmasi na katkida bulunacaksniz.






OGRENME FAALIYETi-1

AMAC

Gerekli ortam saglandiginda, plastik camuru teknigine uygun yogurarak homojen
kivama getirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Seramik ve Cam alan ileilgili is yerlerini ziyaret ederek;

> Plastik camur gesitlerini arastirimz. Bu konuda elde ettiginiz bilgileri rapor
haline getirerek sinifa sununuz.

> Plastik camurun fiziksel ozelliklerini ve kullamldig yerleri arastirarak yazil
olarak dgretmeninize sununuz.

»  Yogurmatekniklerini aragtiriniz.

1. PLASTIK CAMURU YOGURMA

1.1. Seramik

1.1.1. Seramigin Tanim

Metal ve alasimlan disinda kalan, inorganik sayilan tim muhendislik malzemelerinin
cesitli yontemler ile sekillendirilip, kurutulup, dekorlu-dekorsuz, sirh-airsiz pisirilmesi bilim
ve teknolgjisidir. Aym zamanda bir sanat dalidir.

1.1.2. Seramigin Smiflandirilmasi

Endustriyel ayrim icgin seramik Orinler ikiye ayrilir: Kaba ve ince seramik Urlnler.
Bunlar da aralarinda gozenekli ve gdzeneksiz olarak ayrilir ve king1 renkli ve beyaz olarak
siniflandirilir.

> Gozenekli iiriinler
. Kirig1 renkli olanlar
o] Tugla Kiremit iiriinleri

Genel Kkarakteristikleri: Refrakter,( = atese dayanikli) degildir. Pismis camur
kirilgandir. Pisme sicakl1g1 SP 010a-10 (900-1300C) arasindadhr.



Kullamlan ham maddeler: Az veya c¢ok kalkli ve demirli, baglama 6zelligi yiksek
killer, kum.
Tiirleri: Tugla, izolasyon tuglas, drengj borusu, kiremit.

0  Comlekgi iiriinler
Genel karakteristikleri: Pismis camur kinlgandir. Pisme sicakligi SP 010a— 5a (900-
1180C).
Kullamlan ham maddeler: Kalkl: ve demirli plastik killer, kum.
Tiirleri: Antik esyalar, giveg, su sogutucular, s0mine kaplama plakalar.

o] Refrakter (= atese dayanikh) iiriinler
Genel Kkarakteristikleri: Pismis camurun rengi koyu, pisme sicakligi SP 10-18
(1300,1500C) aras ndadir.
Tiirleri:Dolomit, magnezit, krom Igeren Gruinler, yiiksek refrakter triinler.

. Kirig1 beyaz olanlar

0] AKgini
Genel karakteristigi: Pismis camurun rengi beyaz ve kirilgandir.
Kullamlan ham maddeler: Beyaz ve sar1 pisen baglayict 6zelligi olan killer.
Tiirleri: Kalkl1 akgini, karigik akgini, feldspatl akgini, samotlu akgini.

(0] Refrakter iiriinler
Genel karakteristigi: Pismis camurun rengi beyazdan sariya kadar degisir. Pisme
sicaklig1 SP 10-18 (1300-1500C) arasindadir.
Tiirleri: Silika Ortnler, samot Urtnler, sillimanit- mullit Grtnler, korund drdnler,
forsterit Grinler.

> Gozeneksiz iiriinler

. Kirigi renkli olanlar

0  Sert ¢ini
Genel karakteristigi: Pismis camurun rengi sari, kahverengi, mavi, griye kadar
degisir, kirilgan degildir.
Bilesimi: % 30-70 KC, %20-60 Q, %5-25 F.
Tiirleri: Klinker, kanalizasyon borulari, yer karolari.

. Kirig1 beyaz olanlar

0  Ince sert cini
Genel karakteristigi: Pismis camurun rengi agik gri ve beyaz, kinlgan degildir.
Bilesimi: % 40-45 KC, % 20-30 Q, % 20-30 F, %0-3 CaCO3
Kullanilan ham maddeler: Acik renk pisen sert cini killeri, Kaolin, Feldspat, Kuvars.
Tiirleri: Vitreous China saglik geregleri, yer karolari, mutfak esyasi, aside dayanikli
tuglalar.
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0] Porselen
Genel karakteristigi: Pismis camuru beyaz, yar1 saydam, kirillgan degildir.
Bilesimi: % 55K C, % 22.5Q, % 22.5F.
Kullamlan hammaddeler. Kaolin, feldspat, kuvars.
Tiirleri: Yumusak porselen, sircal1 porselen, kemik porseleni, seger porseleni, sert
porselen.

0  Elektroteknik ve yiiksek refrakter 6zel seramik tiriinler
Genel Kkarakteristigi: Pismis camuru genellikle pekismis, hafif renkli, kirlgan
degil dir.
Kullamlan hammadde: Talk, sabun tagi.
Tiirleri: Steatit, cordierit, oksit seramik.
1.1.3. Plastik Camur

»  Tamm: Nem miktar: genellikle % 15 30 oraninda; degisiklik, baglayicilik ve
plastikiyet 6zelligi gosterebilen seramik camurudur.

> Cesitleri: Kirmizn vakumlu ¢amur (Resim 1.1), beyaz vakumlu camur (Resim
1.2), samotlu camur

Resim 1.1: Kirmizi vakumlu camur



Resim 1.2: Beyaz vakumlu ¢camur

> Fiziksel ozellikleri

e Yapive renk goriiniimleri

Seramik hammaddel erinin karakteristik yap ve renk gorintmleri vardir. Meselakiller
gri, kahverengi, kirli sar1 renklerde olup d ile ovusturulduklarinda sabun gibi kaygandir.
Sertlikleri azdir, tirnaklagizilebilir. Mermer beyaz renklidir ve icerisinde sar1 pas rengi ihtiva
etmeyenler tercih edilir. Kaolinler, ekseriye beyaz renkli olup agik sar1 ve gri renklerde de
bulunabilir. Kuvars, beyaz ve gri renkli olabilir. Pencere camini gizer. Vollostonit ve talk lifli
yapiya sahip olup kirli gri renkte bulunur. Dolomit ise tabiatta ince toz veya tas halinde
bulunur ve rengi beyazdir.

Kirmizi vakumlu ¢amurun pisme oncesi rengi icerisindeki demir oksit oranina bagl
olarak kirmizi ve kahverengi tonlarinda degisiklik gosterebilmektedir. Beyaz vakumlu
camurun pisme Oncesi rengi icerisindeki kil ve kaolin oran ve 6zelligine bagli olarak gri ve
beyaz tonlar1 arasinda degisiklik gostermektedir. Samotlu ¢amurun pisme ©6nces rengi
blnyesindeki ham madde oran ve o¢zelliklerine gore degismektedir. Samot pismis ve
Ogutilmus bunyedir Plastik camurun icersine ilave edildiginde renk ve gorinis olarak
farklilik gostermektedir.

e Pisme sonrasi renk ve biinye durumlari:

Pisme testi 1100 °C’ nin Ustiinde ve oksidatif atmosferde yapilir. Bu s caklikta ham
madde icindeki demir (I1) demir (1l1)’ e yukseltgenerek binyeyi sariya boyar. Demir
miktarina gore bu renk pas renginden, cok acik sariya kadar degisir. Ham maddeye pisme
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testi yapilarak icindeki demir miktari hakkinda fikir sahibi olunur. Diger taraftan 1100 °C
nin Ustiinde ham maddenin icindeki alkali oksitler eriyerek ham maddeyi sinterlestirirler.
Pismis numune elle ovulur, dagiliyorsa alkalin icermiyor demektir. Sayet bir sinterlesme
varsa sinterlesmenin miktarina gore az veya c¢ok alkali vardir denilebilir. Feldspatlarin
icerisindeki alkali ve kirlilikleri hakkinda pisme testi ile bilgi edinilebilir. Kuvars pisince
sinterlesmez, demir ihtiva etmiyorsa beyaz renklidir aksi halde renk hafif sariya calar.

Plastik camurlar iclerinde muhteva ettikleri ham maddel erin oran ve Ozelliklerine gore
pisme sonrasi renk ve yapilannda degisiklikler gostermektedir. Seramik drdnler pisme

sonrasi camurun biinye 6zelliklerine gore kictilme gostermektedir. Oran yaklasik olarak %
0.5 - % 1 arasinda degismektedir.

> Kullanildig1 yerler
Plastik camurun kullamldigr yerler asagida siralanmustir.

e Eldesekillendirme
o] Elle cimdikleme teknigi
0] Plakal arla sekillendirme teknigi
0] Sucukla sekillendirme tekni gi
e Cark tornasinda elle sekillendirme
o Tornadakalip sablonlasekillendirme
e Tornadakaliba svamaile sekillendirme
o] Tek baslikli tornada sekillendirme
o] Cok baglikli tornada sekillendirme

> Yogurma teknikleri

Yaklasik 2-4 kg agirhginda bir camurla ise baslayimz Bu yontemler ¢amuru
yumusatmak veya sertlestirmek igin de kullanilabilir. Dilimlenen camur, aras na yumusak

(veya sert) camurdan dilimler yerlestirerek yogrulur. Samot ve kum da aym yéntemle
karistirilar.

e Koparma yapistirma teknigi
Sikistirma ile camur tek tr (homojen) bir kivama gelir. Bu islemde camur kitles
yaridan kesildikten sonra alttaki Usttekinin Gzerine carpilir. Camur kitlesini dikdortgen
biciminde tutup, her taraf1 birbiri Uzerine ¢arpil incaya kadar islemi tekrarlayimz (Resim 1.3).

Resim 1.3: Camur koparma Resim 1.4: Koparma yapistrma teknigi



e Okiiz bag1 teknigi

Camur plakalarin dikdortgen kitle haline getirilip, karsi Ust koseden tutulmas: yukar
dogru kaldirilarak bukilmes ve iki elle Ustten bastiriimast ile yapilan yogurma teknigidir.
(Resml1.5 Resm 1.6)

Resim 1.5:0kiiz bas1 teknigi Resim 1.6: Okiiz bas: teknigi
e Burgu teknigi (Japon teknigi)

Camur kitlesinin yogrulmas: sirasinda 90°  dondurtlerek burgu seklinde yapilan
yogurmateknigidir. (Resim1.7)

Resim 1.7: Burg teknigi i g:amu yogurma

> Camuru teknige uygun yogurmanin énemi

Plastik camurla sekillendirme asamasinda camurdan kaynaklanan hatalarin dnlenmesi
icin yogrulma onem tasimaktadir. Camuru teknigine uygun yogurmada aranilan t¢ 6nemli
sonug, asagida belirtilmistir.

e  Camurun homojen hale getirilmesi
e Igerisindeki hava bosluk ve kabarciklarimn alinmasi
e Istenilen plastik kivama getirilmesi



Bu nedenle, yogrulan camur, kesme teli ile gesitli yerlerinden kesilerek (- homojenligi,
hava kabarciklarinin olup olmadigi) kontrol edilir. Istenilen 6zellikleri tasiyincaya kadar
camuru yogurma islemine devam edilir. Burada ¢camurun plastiklik kivamirmin kontrollt de
biuyik 6nem tagir.Camurdan bir parca alinarak avug icinde déndurdil dr, cubuk (sucuk) haline
getirilir.Cubuk halindeki bu camur isaret parmagina sarilarak plastiklik kivami kontrol
edilir.Parmaga sarilan camurda enine ve boyuna Kkiglk catlakhiklar olusmus ise
camurumuzun kivami sert demektir (Resim1.8). Bu durumda ¢camura bir miktar su ilaves
yapilarak yumusatmak gerekir.

Resim 1.8: Camur kivam kontrolleri (Sert kivamh ¢camur goriintiisii)

Parmaga sarilan ¢amur dizgin bir gorintl olusturuyorsa ve herhangi bir catlama
yoksa ¢amurun plastiklik kivam sekillendirme icin uygun demektir ( Resim 1.9). Eger
camur parmaga sarilirken sekli bozulup deforme oluyorsa camurumuzun kivamu ¢ok
yumusak demektir ( Resm 1.10). Bu durumda ise camur ahsap veya alci1 ylzeyli masada
yogrulmaya devam edilerek fazla suyu aldirilir.

Resim1.9: Camur kivam kontroller (Plastik kivamdaki camur goriintiisii)



Resim1.10: Camur kivam kontrolleri (Yumusak kivamh ¢amur goriintiisii)

> Camur yogurmada kullanilan arag gerecler

e Masalar: Camurun  sekillendirilmesi, model ve kaiplarin
hazirlanmasinda kullanilan sehpalardir.

e Su kaplari ve legenler: Seramigin sekillendirilmesinde ve kaliplanmas
i slemlerinde en ¢ok kullanilan el araglaridir.

o Kesme telleri: Plastik camurlan kesmek ayirmak amaciyla kullanilan
basit e aetlerindendir.

e Siingerler: Singerler hidroskopik yapiya sahip yumusak svilari emen
bir malzemedir.

e Sistire: Paslanmaz celikten yapilmis malzemedir. Seramik alammn
hemen her dal inda kullanilir.

> Camuru koruma ortami

Plastik camurda aramlan Ozellikler; homojen olmali, igerisinde hava kabarcig
bulunmamal1, rutubet oran: sekillendirmeye uygun olmalidir.

Plastik camur, icerisindeki nem oran genellikle % 15 30 orarinda degisik olan; bu
oran yapilacak ise, yamm yontemine gore degisebilen bir camurdur. Serbest sekillendirme
tekniklerini uygularken plastik camur icerisindeki nem oramnin sekillendirmeye uygun
olmasi gerekmektedir. Bu nedenle hazirlamis oldugumuz plastik gamurun nem oraninin sabit
kalmasim saglamak gerekir. Plastik camuru rutubetli depolarda saklayabiliriz. Plastik
camuru naylon posetlere sarip hava almasint engelleyerek nem oranini sabit tutabiliriz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Size verilen plastik camuru teknigine uygun yogurunuz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Kullanacaginiz arag gereci » Calisacaginiz ortami hazir hale
hazirlayimz. getiriniz.
> Is onluglinuizil giyiniz.
» Plastik camuru temin ediniz.
» Caligmatezgahini temizleyiniz. » Caisma tezgdhinin temizligine
» Kullanacagimz miktarda ¢amuru Ozen gosteriniz.
cikartiniz

» Camuru  uygun  biyiikliklerde > Camur parcalarinin biiytikl tigline
parcaara ayirinz. dikkat ediniz.

» Camurdan ince bir sucuk yapinz.
» Camur sucugu parmaginiza dolayimz
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Camurun plastiklik kivamini kontrol
ediniz.

Camur plastik kivamda ise yogurma
islemine baglayiniz.

Camurun fazla suyunu aliniz.

Camuru teknigine uygun yogurunuz.

vVV VYV VY

» Camur kitlesini  homojen hale
getiriniz.

» Camurun havasin alinz.

» Camuru kitle haline getiriniz.

» Camuru teknige uygun sariniz.

» Camurun fazla suyunu alirken
¢amura ag  yapismamasina
dikkat ediniz.

» Camurun icinde hava kaip
kalmadigim kontrol ediniz. Hava
kalan camur finnlama srasinda
patlayabilir.

» Camuru hava almayacak sekilde
dizgince sarimz. Acik vyerler
kuruyacagindan sarma islemini
kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplandirarak 6lciiniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularda dogru oldugunu diisiindiigiiniiz bir secenegi isaretleyiniz.

1- Metd ve dagimlan disinda kalan, inorganik sayilan tim mihendislik malzemelerinin
cesitli yontemler ile sekillendirilip, kurutulup, dekorlu-dekorsuz, sirli-sirsiz pisirilmesi
bilim ve teknolojisine ne ad verilir?

A) Cini

B) Vitray
C) Seramik
D) Cam

2- Plagtik camurun elle veya sablonla sekillendirilmesinde kullarilan makinelere ne
denir?

A) Form tornalan

B) Alci basliklar

C) Perdahlama aletleri

D) Form kontrol mastarlar

3-  Asagidakilerden hangisi gozenekli Urinlerden degildir?

A) ) Tuglakiremit Grinler
B) Comlekei Urinler
C) Refrakter Urinler
D) Porselen Oriinler

4-  Asagidakilerden hangisi kirigi beyaz olan Urinlerdendir?

A) Sert cini

B) incesert cini

C) Tuglakiremit Grlnler
D) Comlekei Urdnler

5-  Asagidakilerden hangis camur yogurmada kullanilan arag gereglerden degildir?
A) Masdar
B) Merdaneler

C) Gonyeler
D) Sandalyeler
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Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere uygun kelime veya kelimeleri
yaziniz.

6- Sekillendirilmis seramik masa tizerindeki sekillendirme sirasinda veya sonradan meydana
gelen yuzeylerdeki purizleri gidermek, yizey dizgunliginid ve kalitesini artirmak icin
yapilanisleme..................oo denir

8- Endustriyel aynm igin seramik Ordnler ikiye ayrilir: Kaba ve ince seramik drdinler.
Bunlarda ardarinda ................... VE oo olarak ayrilir ve kirig: renkli ve beyaz
olarak siniflandirlar.

9- inorganik malzemelerin gesitli yontemlerle sekillendirilmesi, dekorlanmasi, sirlanmas ve
pisiriimesi islemleri yoluyla sert mamul imalatina ait bilim, teknoloji ve sanat dalina
................. denir.

10- igerisindeki nem orarnt genellikle % 15- 30 oraminda degisik olan; bu oran yapilacak ise,
yapim y6netimine degisebilen camura...............coooeviiiiiine e, denir.

12-  Akcini  torleri: ........... akeini, ............ akeini, ... akeini,
....................... akgini

13- Porselen kullanilan ham maddeler. ........... , feldspat, kuvars.

DEGERLENDiIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarinizi (degerlendirme kriterleri ) karsilastirnniz,
cevaplarimz dogru ise uygulamal teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz Ggrenme
faaliyetinin ilgili bolimiine dénerek konuyu tekrar ediniz.
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DEGERLENDiIRME OLCEGI

Ogrenme faaliyetinde kazandhiginiz beceriler dogrultusunda farkl: kivamlardaki plastik
camurlar: yogurarak plastikiyet kivamlarini ayarlayimz. Bu uygulamay: asagidaki kriterlere
gore degerlendiriniz

(Bu fadliyet kapsaminda asagida listelenen davranmslardan kazandiginiz becerileri
EVET VEYA HAYIR kutucuklanna (X)isareti koyarak kontrol ediniz.)

KONTROL LISTESI

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir
Is onlligiiniizil giydiniz mi?
Caligma ortamini hazirladiniz mi?
Arag gerecinizi dogru olarak segip hazir hale getirdiniz
mi?
Plastik camuru temin ettiniz mi?
Kullanacaginiz miktarda camuru gikarttimz nm?

Camuru uygun blyukl Uklerde par¢dara ayirdiniz mi?
Camurdan ince bir sucuk yaptimz m?

Camurun plastiklik kivamini kontrol ettiniz mi?
Camurun fazla suyunu aldimz mi?

Camuru teknige uygun yogurdunuz mu?

Camur kitlesini homojen hale getirdiniz mi?
Camurun havasin aldimz mi?

Camuru kitle haline getirdiniz mi?

Y ogrulan camuru uygun sekilde sardiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonunda “HAYIR” seklindeki cevaplarimzi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmilyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda ve gerekli ortam saglandiginda;
cimdikleme tekni gini kullanarak, esit et kalinliginda serbest elle k&se formunu
sekillendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Seramik ve Cam alan ileilgili is yerlerini ziyaret ederek;

»  Cimdikleme teknigini arastiriniz. Bu konuda elde ettiginiz bilgileri rapor haline
getirerek sinifa sununuz.
»  Cimdikleme tekniginin ozelliklerini ve kullamldigi yerleri arastinniz yazilh

olarak dgretmeninize sununuz.

2. CIMDIKLEME YONTEMI ILE KASE
FORMU SEKILLENDIRME

2.1. Plastik Camuru Serbest Elle Sekillendirme Teknikleri

2.1.1. Cimdikleme Teknigi

> Tanimi

Plastik camurun sekillendirilmesinde hicbir alet kullanmaksizin, yalniz ellerimizin
yetenegiyle sekil, bicim ve form verme yontemidir. Bu tir sekillendirmede, kisinin yaratia
gucti ve elerinin yetenegi olaya hakimdir.

> Sekillendirme teknigi

Plastik camurdan, yapilacak isin biyikl igline gore bir top hazirlanir. Camur sol elin
avuc icine yerlestirilerek, sag elin bagparmagiyla ortadan cukurlastirilir. Camurun dip
kisminda istenilen kalinlik kalincaya ve istenilen dip genisligi elde edilinceye kadar isleme
devam edilir. Dip kism olustuktan sonra; yine sag elin bagparmagi icten, sol elin parmaklar
distan olmak Uizere camur ezilerek genisletilir ve derinlik kazandirilir. BOylece istenilen form
verilmis olur. Form verilirken, camurun her tarafta ayni kalinlikta olmasina dikkat etmeliyiz.
Gerek islemenin kolayligi ve gerekse isin kalinliginin her tarafta istenilen sekilde olmasini
saglamak icin, camuru €linizin iginde geviriniz. Iste verilecek forma gore her iki elimizin
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parmaklarinin konumlart ve camura etki sekli degisik olmasi gerekir. Forma gobre
parmaklarimizi kullanmamiz ve zaman zaman isimizin formuna dikkatle bakarak kontrol
etmemiz gerekir. Hatali bir sekilde yapilan formu dizeltmenin daha zor oldugunu
unutmamak gerekir.

Resim 2.1: Cimdikleme teknigi ile yapilan kasenin dekorlanmasi

Elde ¢cimdikleme teknigi ile yapilan islerin Uzerine iz birakici, cizici cizimlerle
bastirmak veya cizikler atmak suretiyle ylzey zenginligini saglayabiliriz. Yaptigimiz bu
isleri degisik renkli arlarla sirlama veya degisik boyalarla fantezi desenler vererek sirlama
suretiyle, sisleme yapmakla i simizin gorinimini guizel lestirebiliriz.

Resim 2.2: C.T. Yapilan form Resim 2.3:C.T. Yapilan form
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Resim 2.4: C.T. Yapilan form Resim 2.5: C.T. Yapilan form
2.1.2. Kurutma

»  Tammm ve Onemi

Seramikte pisirme isleminden o6nce yapilacak olan en dnemli islem kurutmadir.
Kurutma fiziksel bir sirectir ve rutubetli bir malzemeden sekillendirme suyunun
uzaklastinlip kurutulmast islemidir. Kurutmamn yapilabilmes icin, malin icindeki suyun
buhar seklinde uzaklastinlmas: gerekir. Bu buharlasmamn miktar sunlara baglidir. Kurutma
havasinin sicakligi, kurutma havasinin hizi, kurutma siresi, malin kuruma yizeyinin
blyukl Gg .

> Plastik camuru dogal kurutma yontemi

Daha cok tugla, kiremit ve ¢gomlekgi Urdnlerinin kurutulmasinda uygulanir. Malin
kurumast tamamen ortamin kosullarina baglicir, bu nedenle dogal kurutma olarak tanimlanr.

. Dogal kurutmanin avantajlan
o] Herhangi bir kurutma isisina gerek duyulmaz.
(o] Parcalar cok yavas kurutuldugunda hemen hig kurutma hatas:
gostermez.

o Dogal kurutmanin dezavantajlan:

(o] Ortalama 14-20 giin stiren kurutma stiresine bagl1 olarak, btiyik
kurutma alanlar ve yollarina gerek vardir. )

(o] Acikhava kurutmalar1 sadece sezon kurutucularidir. Tikbahar ve
sonbaharda ortaya ¢ikan sirekli yagislar, gece donlari mallara
zarar verir.

o] Rizgér ve glines mallarin biyutk bir kismirmin hemen
bozulmasina yol acar.

(o] Mamuldeki artik rutubet oraniin yilksek olusundan, (% 4-6)
finnda 6n kurutmanin yapilmas: gerekir.
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> Kurutma hatalan

Camur hazirlamadan baglayarak, sekillendirmede bilerek veya bilmeden yapilan
hatalara, yanlig kurutma teknikleri eklenince, kurutma hatalarimin ortaya ¢ikmasi kaginl maz
olur.

Sekillendirilen bir parcada eger farkli et kahnliklari varsa kuruma sirasinda, ince
kismlar daha cabuk kuruyacaklarindan, ge¢ kuruyan kisimlarla arasinda bazi gerilimler
ortaya cikar. Bu ise, ince ve kalin kismlarin birlestikleri yerlerde kuruma catlagi denen
catlak tirtind olusturur.

Daha 6nce ince mallarda gorilen bir kurutma hatasi da deformasyon ve egilmedir.
Fakat hareketsiz zemin ve raflarda kurutulan biylk parcalarda da goriltr. Nedeni, parcanin
yetersiz kurumas: veya yalmzca ylzeyinin kurumasidir. Bu hata, yetersiz kurutma
dizenlerinde ortaya ¢ikar. Mallarin kurutmaiginde hizli hareketi veya kurutma havasinin iyi
ayarlanamayan sicakli1 g1 ve iz da hatalarin bag nedenidir.

Hareketsiz kurutmalarda hep bir taraftan kurutulan parcaar, deformasyona ugrar ve
cokga kurutma catlakliklar: da gosterir.

Kurutma sirasinda yiizeye dogru hareket eden su, beraberinde ince tanecikleri de
tasiyabilir. Bu durumda yiizeyde ince tanelerden olusan bir tabakal asma hatasi ortaya ¢ikar.

Eger camurun yapisinda ¢oziinebilir tuzlar varsa kuruma sirasinda bunlar kolayca
ylzeye tasinabilir ve ylzeyde renk lekeleri olusturur.

19



UYGULAMA FAALIYETI

Cimdikleme yontemi ile bir kése formu sekillendiriniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kullanacagimz arag
hazirlayimz.

Is onlgliniiza giyiniz.

Plastik camuru temin ediniz.
Calismatezgahini temizleyiniz.
Kullanacaginiz
cikartiniz
Camuru

YV YVVYV

uygun

parcalara ayiriniz.

gereci

miktarda camuru

biiyiikl iiklerde

» Calisacggimz ortam hazir hale
getiriniz.

» Calisma tezgdhimin temizligine
Ozen gosteriniz.

» Camur parcalarinin blydkligine
dikkat ediniz.
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» Camur sucugu parmaginza
dolayiniz.

» Camurun plastiklik kivamini kontrol
ediniz.

» Camur plastik kivamda ise yogurma
islemine baslayiniz.

» Camurun fazla suyunu alinmz.

» Camuru teknigine uygun yogurunuz.

» Camurun fazla suyunu alirken
camura a¢i  yapismamasna
dikkat ediniz.
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A

» Camur kitlesni  homojen hae
getiriniz.

» Camurun havasinm alimz.

» Camuru kitle haline getiriniz.

» Kasenin buyukl igiine uygun
¢amurdan top yapinz.

» Camuru sol €din  avug igine
yerlestiriniz.

» Sag elinizin basparmag ile ortadan
cukurlastirimz.

» Camurun icinde hava kalip
kalmadigim kontrol ediniz. Hava
kalan camur finnlama sirasinda
patlayabilir.
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» Camura derinlik kazandirmaya
calisimz.

» Dip kamhg: ve genisligini dlglye
uygun olarak sekillendiriniz.
» Camurun her tarafta aym

kal1nlikta olmasina dikkat ediniz.

» Camuru ezerek genisletiniz.

Camura belirlediginiz formun seklini
veriniz.

Camuru elinizin iginde geviriniz.
Forma uygun ayak yapiniz.

Formun rotusunu yapimnz.

VVV V
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» Formun agi1z rétusunu yapimz.

» Formunuzun sekillendirmesini
tamamlayiniz.

» Formun sekil kontrolUnl yapiniz.

» Formu uygun sekilde kurutunuz.

Bitmis Urintinuizt teknik ve dekoratif acilardan istediginiz nitelikte olup olmadigim
kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular cevaplandirarak olciiniz.
(Asagidaki sorularda dogru oldugunu diis indiginiz bir segenegi isaretleyiniz.)

1-  Alet kullanmaksizin, ellerimizin yetenegiyle sekil, bicim ve form verme yoéntemi
asagidakilerin hangisidir?
A) Cimdikleme
B) Torna
C) Plastik
D) Pres

2-  Asagidakilerden hangisi bir kurutma hatasi degildir?
A) Deformasyon
B) Farkli et kalinhg:
C) Tabakalasma
D) Hava kabarcigi

3-  Asagidakilerden hangis dogal kurutmanin avantajlarindandir?
A) Kurutma 1sisina gerek vardir.
B) Kurutmasi gina gerek vardir.
C) Bunyede bol miktarda su kal1r.
D) Kurutma odasina gerek yoktur.

4-  Asagdakilerden hangisi dogal kurutmanin dezavantajlarindan degildir?
A) BlyUk kurutmaalanlar: ve yollarina gerek vardur.
B) Acikhava kurutmalar1 sadece sezon kurutucularicir.
C)Mamuldeki artik rutubet oran yiksek olur.
D) Herhangi bir enerjiye ihtiyag yoktur.

Asa@gdaki sorularda bosluk birakilan yerlere uygun kelime veya kelimeleri
yaziniz.

5- Daha ¢ok tugla, kiremit ve ¢omlekgi Urinlerinin kurutulmasinda uygulanmr. Mahn

kurumasi tamamen ortamin kosullarinabaglicir, bu nedenle ............................. olarak
tanimlanr.
6-...ccoviiieiieine e ..., camurun her tarafta ayni kalinlikta olmasina dikkat etmeliyiz.

7- Kurutmafiziksel bir siiregtir ve rutubetli bir malzemeden sekillendirme suyunun
uzaklastinhip ...........ccoeeennis islemidir.

8- Buharlagmanin miktan sunlara baglidir. Kurutma havasinin sicakligi, kurutma havas nin
hizi, oo , malin kuruma ytizeyinin biyUklGg.
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9- Eger camurun yapisinda ¢ozinebilir tuzlar varsa, kuruma sirasinda bunlar kolayca yizeye
tasinabilir veylizeyde................oeeee olusturur.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (Degerlendirme kriterleri)

karsilastirimz, cevaplariniz dogru ise uygulamali teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz
Ogrenme faaliyetininilgili boltimine donerek konuyu tekrar ediniz.
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DEGERLENDiIRME OLCEGI

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda cimdikleme yontemi ile
farkli 6l¢u ve bicimlerde kése formu sekillendiriniz. Bu uygulamay: asagidaki kriterlere gore
degerlendiriniz.

(Bu faaliyet kapsaminda asagi da listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri
EVET VE HAYIR kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.)

KONTROL LiSTESI
Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

Arac gerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz mi?

Is onlUgunza giydiniz mi?

Plastik camuru teknigine uygun yogurdunuz mu?

Segmis oldugunuz kése formunun olgulerini belirlediniz mi?

Kasenin buyikl igline uygun camurdan top yaptiniz mi ?

Camuru sol elin avucicine yerlestirdiniz mi?

Camuru sag elinizin basparmag: ile ortadan cukurlagtirdirz mi?

Késenin dip kalinligi ve genisli gini 6l¢lye uygun olarak
sekillendirdiniz mi?

CGamuru ezerek genislettiniz mi?

Camurabelirlediginiz formun seklini verdiniz mi?

Camuru dinizinicinde cevirdiniz mi?

Forma uygun ayak yaptiniz nu?

Formun rétusunu yaptiniz mi?
Formu uygun sekilde kuruttunuz mu?

Ké&se formunu stingerle diizgtin bir sekilde rotusladimz mi?

Formu uygun kurutma kosullarinda kurutabileceginiz bir ortama
kaldirdimz mi?

Calisma ortaminizi temizlediniz mi?

Kuruma esnasinda belirli araliklarla formunuzu kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonunda “ HAYIR * seklindeki cevaplarimz bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gbérmuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimizin
tamami “ EVET ” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda ve gerekli ortam saglandiginda, sivama
yontemi ile esit blylklokteki bilyeleri, teknige uygun kullanarak kése formunu
sekillendirebileceksiniz.

ARASTIRMA
Serbest seramik alani ileilgili gesitli sanat atolyelerini ziyaret ederek;
> Sivama yontemi ile ilgili arastirma yapiniz. Bu konuda elde ettiginiz bilgileri
rapor haline getirerek sinifa sununuz.
»  Swvama yonteminin Ozelliklerini ve kullanmildigr yerleri arastiriniz, yazili olarak

Ogretmeninize sununuz.

3. SIVAMA YONTEMI IiLE KASE FORMU
SEKILLENDIRME

3.1. Elle Sivama Teknigi

3.1.1. Tanimu

Sekillendirme isleminin yardimc bir kalipla desteklendigi elle sekillendirme
yontemlerinden birisidir. Sekillendirilecek form- kalip 6lcllerine uygun blyuikl Ukte
hazirlanmis  gesitli  sekil ve bigimlerdeki (bilye, kare, dikdortgen, cubuk, cubuktan
hazirlanmis cesitli bicimler, Resim 3.1, Resm 3.2, Resim 3.3) plastik camurun uygun kaliba,
belli bir dizen igerisinde yerlestirip elle avanmasiyla yapilan sekillendirme teknigidir.

Resim 3.1:Sucuktan(¢ubuk) silindirik camur hazirlama
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3.1.2. Sekillendirme Teknigi

Elle sekillendirme yontemlerinin genelinde oldugu gibi kaliba elle sivayarak
sekillendirmede bugtn ticari amagli Uretimden daha ¢ok, amatdrce yapilan bir calisma
yontemidir. Bu yontemle; biyuk bir mali yatirim yapmadan degisik isleri Ureterek, 6zellikle
turistik esyalarin yapimi suretiyle gelir saglanabildigi gibi bos zamanlarin en iyi sekilde
degerlendirilmesi de saglanmis olur. Sekillendirmede kullanilan camuru Oncelikle bilye
seklinde hazirlayip belli bir el beceris ve pratikligi kazanmak amac ile ¢esitli bicimlerde
formlar Urettikten sonra, resm 3.4'te gosterildigi gibi bilye, diz cubuk, cubuklardan
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hazirlanmis ¢esitli bicimleri bir arada kullanarak ¢ok degisik ve zevkli Urlnler elde etmek
mumkun ol acaktir.

Resim 3.4: Bilye, g:ubuk ve cubuklardan hazu‘lanmls bicimlerin kullanidig: ¢esitli form
ornekleri

Elle svama teknigi genel olarak iki ayr1 bigimde yapilir. Burada tamma geri donersek
sekillendirme isleminin yardimct bir kalipla desteklendigi elle sekillendirme yoéntemidir
demistik. Sekillendirmeyi destekleyen kalibin i¢ kismina gamuru sivayarak sekillendirme
yaparsak i¢ sivama, kalibin dis kismina camuru svayarak sekillendirme yaparsak dis sivama
adint alir.Bu sekillendirme bigimlerini belirleyen en 6nemli faktor sekillendirilecek olan
formun boyutlaridir.Sekillendirilecek olan formun derinligi fazla ise (kase vb.)i¢ sivama
yontemi, derinligi az ise (tabak) vb.)dis svama yontemi kullanilir. Teknigin uygulanisi ile
ilgili temel noktalar1 sdyle siralayabiliriz.

> Sekillendirmede kullamlacak kalibin hazirlanmasi

Burada oncelikle sekillendirmek istenilen formun sekline karar verilerek bu forma
uygun kalhip arastirmas yapiimalicir. Sekillendirmede kullanilacak kalip sert ve dayamkl
malzemeden yapilmis olmalidir. ilk asamada piyasada satilan kibik ve silindirik kap
kacaklar1 (tabak-kase vb.)kalip olarak kullanabilirsiniz. Sekillendirme asamas icin kalip
uygun sekilde hazirlanmalidir. Kalibin icine veya disina camur sivayarak sekillendirme
yapilacagindan ¢camurun kaliba yapismasnm engellemek amaci ile resim 3.5 te gosterildi gi
gibi araya kagit ,bez veyaince poset naylon kullanarak kalibimizi sekillendirme asamas igin
hazirlamaliyi1 z.Calismada kalibi daha ¢ok sararak calisma kolayligr saglacigi igin ince poset
naylon kullanilmasi ¢aligsma performansinm yukseltir.
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Resim 3.5:Kahbm sekillendirme asamasi icin hazirlanmasi
Kaiba k&gt koyarak
Kaliba poset sererek
Kaliba bez sererek

> Sekillendirmede kullanilacak camurun hazirlanmasi

Sekillendirmede herhangi bir plastik ¢camur kullanilabilir. Hatta farkli renklerdeki
camurlar bir arada kullanlarak daha renkli ve zevkli Urtinler elde edilebilir. Burada dnemli
olan plastik camuru tekni gine uygun homojen bir sekilde yogurarak sekillendirme kivamin
iyi ayarlamaktir. Bilyelerin yan yana yapismasni saglamak amaci ile nem oranimin biraz
yuksek olmasina dikkat edilmelidir. Resm 3.6' da beyaz camurun renk veren cesitli oksitler
ile renklendirilip birbirine karistinlmas: ile hazirlanmis bir 6rnek gériiyorsunuz. Resim 3.7
ve Resim 3.8'de kirmizi ve beyaz camurun bir arada kullamlmas ile yapilan ¢esitli form
ornekleri gorlyorsunuz.. Bu tir caismalar daha teknik oldugundan ileriki yillarda
uygulamasini yapabilirsiniz. Bir sonraki faaliyetinizde hazir farkli renkteki camurlar:
birbirine karistirmadan yan yana kullanarak degisik ¢alismalar yapabilirsiniz.

Resim 3.6 :Renk veren oksitler ile renklendirilmis beyaz camur
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Resim 3.7: Kirmuz1 ve beyaz ¢camurun bir arada kullamldigi form érnekleri

Resim 3.8: Kirmuzi ve beyaz camurun bir arada kullamildigi form 6rnekleri
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> Camurdan bilyelerin hazirlanmasi

Sekillendirmede kullamlacak olan camurdan kiigik parcalar koparilarak avug icinde
dairesd sekilde dondirilmesi ile bilyeler hazirlamr. Burada onemli olan unsurlardan
birincis bilyelerin ¢aplaridir. Sekillendirmesini yapacagimiz formun biyikltgi ile dogru
orantih olarak, form buytdukge bilyelerin blyimesi  form kictldikee bilyelerin kiicllmesi
gereklidir.Ikinci 6nemli unsur ise aym form Uzerinde esit buydklukte bilyelerin
kullaniimasicir.Resim 3.9’ da farkli formlarin sekillendirilmesi icin hazirlanmis blyik ve
kicuk bilyeler gosteril mektedir.Kullamlacak bilye miktarn gene formun buydkl gl oraninda
artar.Hazirlanan bilyelerin havanin etkisi ile kuruyup sertlesmemesi icin plastik bir poset
icinde saklanmasi gereklidir.

Resim 3.9: Farkh biiyiikliik hazrlanms bilyeler

> Bilyelerin kahlip icine veya disina dizilmesi

Daha 6ncesekillendirme icin hazirlannus olan kal ibin orta merkezinden baglayarak dis
kenarlara dogru bilyeler, Ust Uste gelmeyecek sekilde resim 3.10'da gosterildigi gibi yan
yana dizilir. Ozellikle buyik formlarda bilyelerin kurumamas icin zamam verimli
kullanarak hizli ¢alisiimal 1dir. Herhangi bir sebepten 6tiirl calismaya ara verilirse baglanmig
olan ¢alismanin Uzeri plastik bir posetle kapatilarak havaile temasi kesilmelidir.

PLry s

Resim 3.10:Bilyelerin kalip icine dizilmesi
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> Bilyelerin sivanarak birlestirilmesi

Bilyeleri yapistirma islemine baslamadan dnce bu agamada kullanmak Uzere balgik
hazirlanmalidir. Plastik camurun bir miktar su ile karistirilarak boza kivanina getirilmesi ile
elde edilen sulu camura balgik denir. Sekillendirme asamasnda Ozellikle yapistirma,
birlestirme, kaynastirma islemlerinde kullamlir. Kullamm yeri ve amacina gore su miktar
ayarlanarak kivarm belirlenir.

Kaip icine veya disina belli bir sistem ile dizilen bilyeler gene orta merkezden
baglanarak dis kenarlara dogru herhangi bir aet kullanmaksizin € parmaklar: ile resim
3.11'de gosterildigi gibi hafifce ezilerek birlestirilir. Cok fazla bastirilirsa ¢camur belli
yerlerde yigilmalar yaparak et kalinliklarinda farklilagmalara neden olur. Bu da hem estetik
acidan cirkin goruntilye hem de kurutma ve pisirme asamalarinda ¢esitli hatalara neden olur.
Gerekiyorsa koyu kivamli balgikla diizeltme islemi yapilarak yapistirma islemi tamamlarur.
Tum ylzeyde yamstirma islemi bittikten sonra nemli siingerle yizey hafifce silinerek
rotuslamr (Resim 3.12).

Resim 3.12: Bilyelerin siingerle rétuslanmasi



> Sekillendirilen formun kahp icinde dinlendirilmesi

Sekillendirme islemi tamamlandiktan sonra form kalip icinde bekletilerek dogal
ortamda yUizey suyunu atmasi beklenir. Camur iginde su oram azaldikga formumuzda yavas
yavas kuruyup kiculmeye baslayacaktir. Boylece kalip yiizeyinden kendiliginden aynlarak
bosta kalacaktir. Formun kalip icinde bekleme siires sekillendirilen formun buyukltgu ile

dogru orantilidir. Formumuz biyidikce kal1p icinde kalma siiresi artarken, form kiiglldikce
kal1p icinde bekleme sliresi azalir (Resim 3.13).

Resim 3.13:Sekillendirilen formun kalip icinde dinlendirilmesi

> Formun kaliptan alinmasi

Kap icinde form deri sertligine geldiginde, ( Resim 3.14, Resim 3.15, Resim 3.16,
Resim 3.17'de) islem sirasi ile gosterildigi gibi bir yiizey Gzerine (el ile desteklenerek) ters
cevrilerek formdan ayrilir. Unutmamalidir ki, sabirsiz davram p form yeterince bekletilmeden
kaliptan alinmaya calisilirsa gesitli deformasyonlara, catlamalara ve kirilmalara neden olur.

Resim 3.14:Kahbm diiz bir zemine ters ¢evrilmesi
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Resim 3.15:Kahbm formdan ayrilmasi

Resim 3.16:Naylon posetin formdan ayrilmasi
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Resim 3.17:Kahp ve naylon posetten ayrilmis form

> Formun kurutularak rotuslanmasi

Sekillendirilen form dogal ortamda tamamen kuruduktan sonra i¢ ve dig yiizeyinden
nemli slingerle silinerek rétuslanir. Ihtiyag gorulirse bicak yarcimi ile formun capaklan
temizlenebilir. Ozellikle et kalinlhigt az olan formlarda rotus islemi daha dikkatli
yapiimalidir.R6tus islemi ile ylzey fazla capaklardan ,tozlardan uzaklastirilirken aym
zamanda daha dizgin bir ylzey elde edilmis olur. Butln islemleri tamamlanan yan
mamuller uygun bir ortama kaldirilarak biskivi pisirimi icin bekletilir.

3.2. Kase Formu Sekillendirme

3.2.1. Kasenin Fonksiyonlari

Kuskusuz insanlar ilk ¢comlek yapmaya baslamadan tnce topragi baska amaglarla,
ornegin; barinak yapiminda kullanmuglardir. Bu barinakl arda yaktiklar atesin; topraga renkli,
sert ve kat1 bir bicim kazandirdigim gérmislerdir. Bu izlenimden esinlenerek camurlar
hazirlamislar; bunlari sekillendirip kurutmuglar sonrada kuru ot, odun atesi ve aeviyle
pisirmislerdir. Boylece kati, kalici bicimde, suda tekrar erimeyen sert kullamm araclarn
yapmuslardir.

Gunimuzde bu tarz gunlik kullamma yonelik seramik esyalar seri Uretim ile gesitli
yontemlerde sekillendirilmektedir. Bunlarin  blyidk bir grubunu da sofra egyaan
olusturmaktadir. Teknolojinin insanogluna sundugu bu kolayliklar sayesinde daha dnceleri
basit ara¢ gereclerin yardin ile elle sekillendirilen tim drinler otomatik ve tam otomatik
makinelerde Uretilmektedir.

Kaiba elle camur sivayarak form sekillendirme de seri Uretimin disinda kalan, daha
cok serbest seramik calismaarinin yapilldigi plastik camur sekillendirme yontemidir. Bu
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nedenle bu yontem ile sekillendirilecek formlarda gunlik kullamma yonelik fonksiyonelligi
(ergonomiklik v.b) disinda daha cok dekoratif amacli cesitli slis esyalar: sekillendirmek
oncelikli amactir. Bu anlamda plastik ¢gamuru teknigine uygun kullanarak, kisisel beceri ve
yetenekler 6lcustinde birbirinden farkl1 estetik ve gorsel giizellige sahip dekoratif gesitli kase
formlar sekillendirilecektir (Resim 3.18).

Elde yapilan islerin sanatsal degerini gbz Oninde bulundurarak bu teknikte
yapacaginiz islerin sadece bir ugras olmadigini, aym zamanda bir sanat oldugunu kabul
etmeniz ve Uretimlerinizi bu anlayisla degerlendirerek yapmaniz gerekir.

Resim 3.18:0rta sehpasi i¢in tasarlanmus bir kase

3.2.2. Ol¢ii

Bu teknikte, sekillendirmeyi destekleyici yardimcer bir kalip kullanilacagindan, kal ibin
Olclisti aynm zamanda formumuzun sekillendirme 6l¢lsiini ol usturacaktir. Calismalarda kalip
yapilmay1p hazir piyasada bulunan gesitli malzemelerden (plastik, seramik) yapilmis késeler
kalip olarak kullarmlacaktir. Sekline ve islevine bagli olarak cesitli 6lcllerde ve sekillerde
bulunan kaselerden 10-15 cm ¢ap ve 5-10 cm yiksekliginde olan formlar ilk ¢alismalarda
kullanilacaktir. Devamindaki calismalarda resim 3.19, resim 3.20' de goruldigi gibi daha
buylk olcUlerdeki formlarda sekillendirilebilir. Buradaki en onemli husus secilen kése
formunun seklidir. Formumuzun agi z ¢capr gbvde ¢apindan daha dar olmamalidir.
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Resim 3.20:Biiyiik cap ve derinlikte yapilms kase
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3.2.3. Kullanilacak Arag¢ Gerecler ve Malzemeler

>

Mermer masa: Calisma ylzeyi mermerden yapilmis, ¢esitli  Olcllerde
bulunabilen masalardir. Seramik sektdriinde ¢alisma tezgah: olarak kullanilir.
Y lizeyin mermer olmasi ¢calismada cesitli kolaylhiklar ve faydalar saglar.

Ahsap masa: Caisma ylUzeyi ahsaptan yapilmis, cesitli dlcllerde bulunabilen
masalardir. Plastik camuru yogurmada ve kivamini ayarlamada kullanilir.
Turnet: Kase formunu sekillendirme asamas nda, daha rahat ve pratik olmas
acisindan kullanilir.

Kase kalibi: 10-15 cm ¢ap ve 5-10 cm yiksekliginde hazir piyasada bulunan
plastik, seramik gibi dayanikli malzemeden yapilmis kase formlari éncelikli
olarak kullamImalidir.

Masrapa: icine su koymak icin kullamlhr. Camur hazirlama asamasndan
(camurun kivamini ayarlamada) rétus asamas na kadar her safhada kullarulir.
Misine: Camurun istenilen buyukltklerde kesilerek parcalara ayrilmasnda
kullanlar.

Bicak: Sekillendirilen formun ¢gamur ¢apaklarindan temizlenmesinde kullarulir.
Plastik ¢amur: Ana malzemeyi olusturur. Okul ve cevre sartlarina uygun

olarak istenilen plastik camur tercih edilebilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Sivamateknigi ile kase formunu sekillendiriniz

Islem Basamaklan

Oneriler

YV VYV VVVV V

A\

A\

>

>
>

Kullanacaginiz
hazirlayiniz.

Is onluginuza giyiniz.

Plastik camuru temin ediniz.
Calismatezgdhini temizleyiniz.
Kullanacaginiz miktarda ¢amuru

arag gereci

cikartimz

Camuru  uygun  biyUkliklerde
parcalara ayiriniz.

Camurdan ince bir sucuk yapiniz.
Camur sucugu parmagin za
dolayiniz.

Camurun plastiklik kivamini kontrol
ediniz.

Camur plastik kivamda ise yogurma
islemine baglayiniz.

Camuru teknigine uygun yogurunuz.

Camur  kitlesini
getiriniz.
Camurun havasin alimz.
Camuru kitle haline getiriniz.

homojen hale

» Calisacaginiz ortam hazir hae
getiriniz.

» Calisma tezgahinin temizligine
Ozen gosteriniz.

» Camur parcalarimn biyutkltgiine
dikkat ediniz.

» Camurun icinde hava kalip
kalmadigin1 kontrol ediniz. Hava
kalan camur firinlama sirasinda
patlayabilir.
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» 1015 cm cap ve 5-10 cm
yuksekliginde dayanikli malzemeden
yapilmis kase temin ediniz.

» Kaseninicini naylon posetle sarinz.

» Camuru sulandirarak balgik yapiniz.
» Camurdan nohut  blydkliginde
bilyeler hazirlayinz.

Kicik capli  kaseden biyik
kaseye dogru uygulama yapiniz.

Kasenin icine camur yapismamasi
icin poseti agiklik kalmayacak
sekilde yerlestiriniz.

Balgik kivamini koyu
hazirlay iniz.

Hazirlaciginiz bilyelerin birbiri ile
esit blyukl Ukte olmasna dikkat
ediniz.

Bilyelerin  kurumamast  igin
Uzerlerini naylon posetle Orterek
calismaya devam ediniz.

Dikkatli ve 6zenli ¢alisiniz.
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» Kase kalibimin orta merkezinden
baslayarak bilyeleri dis kenarlara
dogru yerlestiriniz.

> Bilyeleri hafifce bastirarak ara
bosluklar1 kapatiniz.

>  Gerekli yerlerde balcikla
dizeltmeleri yapiniz.

» Bilyelerin deforme olmamasina
dikkat ediniz.
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» |dak slingerle son rétuslar yapiniz.

> Camur suyunu cekene  kadar > Deri  sertligine gelene kadar
bekleyiniz. bekleyiniz.
» Dikkatli calisimz.

» Kaseyi diz zemin Uzerine ters
cevirerek dondurinuz.




» Plastik kaseyi ve naylon poseti
ainz.

» Formu uygun ortamda kurutunuz.

» Formun son rétuslarin yapimz.
» Formu kurutunuz.

Bitmis Urininizh teknik ve dekoratif acilardan istediginiz nitelikte olup olmadigin
kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME
Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6lciniz.
OBJEKTIF TESTLER ((")LCME SORULARI)

Asagidaki cimlelerin basinadogru ise D yanlis ise Y koyunuz.

1

() Elle sivamatekniginde sekillendirilecek form icin kalip dl¢llerine uygun biytkl Ukte
hazirlanmis cesitli sekil ve bicimlerdeki plastik camur kullanilir.

2

() Ellesivamatekniginde sekillendirmeislemi yardimc bir kalip ile desteklenir.

3-( ) Kaibn dig kismina gamuru sivayarak sekillendirme yaparsak i¢ ssvamaismini alir.

4

() Sekillendirilecek olan formun derinligi fazlaisei¢ ssvama, derinligi az ise dis sivama
yontemi kullanilir.

5

() Gamurun kali1ba yapismasim engellemek amaci ile kalipla gamur arasina kggit ,bez
veyaince poset naylon kullanilir.

6-( ) Bilyelerin yan yana yapismasini saglamak amaci ile camurun nem oramnin biraz

dis Uk olmasina dikkat edilmelidir.

7

() Sekillendirecegimiz formun blyukltgl ile orantili olarak ,form biyudikce bilyeler
kiculmeli, form kictldikee bilyeler kiicllmelidir.

8- ( ) Aym form Uzerinde esit biyuklUkte bilyeler kullamimalidir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtariniz (degerlendirme kriterleri )
karsilastirimz, cevaplariniz dogru ise uygulamali teste geginiz. Yanls cevap verdiyseniz
ogrenme faaliyetinin ilgili bolimiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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DEGERLENDiIRME OLCEGI

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda, sivama yontemi ile farkl
sekil ve dlglide kése sekillendiriniz. Bu uygulamay: asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

(Bu faaliyet kapsaminda asagi da listelenen davramglardan kazandigim z becerileri

EVET VE HAYIR kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.)

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayir

Sekillendirmede kalip olarak kullanmak (zere kase temin ettiniz
mi?

Is onltgu giydiniz mi?

Kase kalibimn icine ince naylon poset (bez veya kagit)koyarak
sekillendirme asamas i¢gin hazirladimz m?

Kullanacaginiz gamuru teknigine uygun yogurup olmasi gereken
kivamda hazirladiniz mi?

Kullanacaginiz kése kalibimin blyUklUgine uygun bilyelerinizi
hazirladimz mi?

Bilyelerin kurumamasi icin gerekli tedbirleri aldimz m1?

Bilyeleri orta merkezden dis kenarlara dogru Ust Uiste gelmeyecek
sekilde yan yana dizdiniz mi?

Kaibin tim i¢ ylzeyini bosluk kalmayacak sekilde teknigine
uygun olarak bilyelerle gevirdiniz mi?

Kaip icine dizdiginiz bilyeleri teknigine uygun hafifce ezerek
birlestirdiniz mi?

Gereken yerde koyu kivamda balgik kullanarak yapistirma
islemini kuvvetlendirdiniz mi?

TUm i¢ ylzeyi nemli siingerle silerek rétusladimz mi?

Sekillendirdiginiz kése formunu deri sertligine gelene kadar kalip
icinde beklettiniz mi?

Kalibt diiz bir zemine ters cevirerek kase formunu ¢ karttimz mi?

Kése formunu kurutarak rétusladimz mi?

Sekillendirmesini tamamlach gini1z kése formunu uygun bir ortama
alarak zarar gérmemesi icin gerekli tedbirleri adiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonunda “HAYIR” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin

tamamu evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu fadiyette verilecek bilgiler dogrultusunda ve gerekli ortam saglandiginda; sivama
yontemi ile esit buyUklukteki bilyeleri, teknige uygun kullanarak tabak formunu
sekillendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Serbest seramik alan ileilgili ¢esitli sanat at6lyelerini ziyaret ederek, aym zamanda
cesitli yazil kaynaklardan arastirma yaparak;

> Farkli renklerdeki plastik camurun birlikte kullaniimas ile (sivama yéntemi)
yapilmis ¢esitli form drneklerini arastirimz. Bu konuda elde etti giniz bilgileri ve
ornekleri rapor haline getirerek sinifa sununuz.

> Beyaz camurun cesitli oksitler ile renklendirilmesi hakkinda arastirma yapiniz,

yazili olarak 6gretmeninize sununuz.

4. SIVAMA YONTEMI ILE TABAK
SEKILLENDIiRME

4.1. Tabak Formu Sekillendirme

Tabak formu sekil olarak ele alindiginda; genisligi derinligine gore daha fazla, gesitli
bicim ve sekillere sahip gesitli malzemelerden (plastik, metal, seramik) dretilmis formlardan
olusmaktadir. Seramik sektdriine bakti gimi zda yemek tabag: olarak Uretilen formlar dnceleri
sadece dilindirik bicimde iken daha sonralar: farkli bicimlerde (kare-oval v.b) Uretilmeye
baslanmistir. Bunun disinda salata tabag: gibi farkl: sekil ve ebatlarda gesitli islevierde
kullanilmak (zere formlar da Uretilmektedir. Elle sivama yonteminde kalip olarak
kullanilmak Uzere piyasada hazir bulunan tim tabaklar kullanilabilir. Yizey ve bigim
acisindan, sekillendirme asamasinda daha az problem cikarttigindan dolay:, belli bir el
melekes: kazanincaya kadar silindirik  bigimdeki  (yuvarlak) tabaklar  oncelikli
kullaniimalicir. Daha sonraki calismalarda farkli bigim ve sekillerdeki tabaklar kalip olarak
kullanilabilir.

Tabak formunu sekillendirmede dis sivama teknigi kullamilmalidir. Yani kalip olarak
kullanilan tabagin i¢ kismu degil dis kismu teknige uygun hazirlanarak kullanilir. Bunun
sebebi sekillendirilen tabag: kaliptan aldiginuzda, desenli ylzeyin tabagin gorinen yani i¢
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kismini olusturmasini saglamaktir. Teknik agidan kase formunu sekillendirmeyle hemen
hemen aymdir. Aralarindaki en 6nemli fark kasede kalibin i¢ ylzeyinin, tabakta ise kalibin
dis ylizeyinin kullanilmas dir.

Digaridan istenilen dlcllerde tedarik edilen tabagin dis ylizeyine ince naylon poset
serildikten sonra sekillendirme asamasina baglanmalidir. Cevre ve okul sartlarina uygun
olarak plastik camur tercihi yapilmal idir. Uygulama faaliyetinde en kolay bulunan kirmizi ve
beyaz plastik camurlar kullamlarak sekillendirme yapilacaktir. Camuru teknigine uygun
yogururken, (bilyelerin birbirine daha iyi yapsmasm saglamak amaci ile) nem orammn
biraz yiksek olmasina dikkat edilmelidir. Kirmiz ve beyaz ¢amur ayri ayri teknigine uygun
yogrulmal1, kuruyarak sertlesmemesi icin poset icine alinmalidir.

Bilyeleri hazirlarken dikkat edilmesi gereken en 6nemli konu, tim bilyelerin esit
buyuklikte ve tabak kalibimn blyukligi ile orantili olmasicir. Tabak ¢apr buyidikce
bilyelerin capida blyimelidir. Bunun sebebi ise bilye caplarimin tabak formumun et
kalinligin1 olusturmasicir. Tabagin mukavemetini artirmak icin cap genisledikce et
kalinlhigimin da artmas gerekir. Kirmizi ve beyaz camurdan bilyeler teknigine uygun
hazirlanarak kurumamasi icin gerekli tedbirler alinmalidir.

Sekillendirme islemi tabak kalibinin orta merkezinden dis kenarlarina dogru olmal icir.
iki farkl: renkte hazirlanan bilyeler resim 4.1’ de gosterildigi gibi basit motifler olusturacak
sekilde yan yana dizildikten sonra gene orta merkezden dis kenarlara dogru elle
birlestirilerek yapstirmaislemi tamamlanir.

Resim 4.1:Farkh renklerdeki bilyelerin dekoratif bir goriintii olusturacak sekilde dizilmesi

Sekillendirilmesi tamamlanan tabak formlar: deri sertligine gelene kadar kalip icinde
bekletilir. Form caplari blyidikce kurutma daha yavas ve dikkatli yapilmalicir. Gerekiyorsa
formun ylzeyi posetle kapatilarak kurutma kontrol atinda tutulmalicir. Genigligin fazla
olmasi nedeni ile formlar kurumaya yakin kaliptan ayrilarak alinmalidir. Rétus islemi kase
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formunda oldugu gibi teknigine uygun tamamlandiktan sonra uygun bir ortamda biskivi
pisirimi icin bekletilir.

4.1.1. Tabagin Fonksiyonlar1

Kaiba elle gamur sivayarak tabak sekillendirme seri Uretimin disinda kalan, daha gok
serbest seramik ¢alismalarimin yapildigi plastik camur sekillendirme yontemidir. Bu nedenle
bu yontem ile sekillendirilecek formlarda ginlik kullanima yonelik fonksiyonelligi
(ergonomiklik vb. disinda daha cok dekoratif amacli cesitli slis esyalar: sekillendirmek
oncelikli amagtir. Bu anlamda plastik ¢camuru tekni gine uygun kullanarak, kisisel beceri ve
yetenekler olclstinde birbirinden farkli estetik ve gorsel glizellige sahip dekoratif cesitli
tabak formlar1 sekillendirilecektir. Ozellikle tabak formlarinda sekillendirilecek yizeylerin
daha genis olmasi, bizlere yizeyi istedigimiz gibi kullanarak cok degisik calismalar yapma
imkan: sunar (Ressim 4.2. Resim 4.3, Resm 4.4).

Resim 4.3:S1vama yontemi ile sekillendirilmis dekoratif bir tabak formu
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Resim 4.4:Sivama yontemi ile sekillendirilmis dekoratif bir tabak formu

Elde yapilan iglerin sanatsal degerini goz 6niinde bulundurarak:
Bu teknikte yapacaginiz islerin sadece bir ugras olmadigini, ayn: zamanda bir sanat
oldugunu kabul etmek ve Uretimlerinizi bu anlayisla degerlendirerek yapmariz gerekir.

4.1.2. Olcii

Bu teknikte, sekillendirmeyi destekleyici yardime bir kalip kullanilacagindan, kal ibin
Olcusli aym zamanda formumuzun sekillendirme 6lclisini ol usturacaktir. Cal ismalarda kalip
yapilmayip hazir piyasada bulunan cesitli malzemelerden (plastik, seramik) yapilms
tabaklar kalip olarak kullanilacaktir. Sekline ve islevine bagli olarak gesitli Olgllerde ve
sekillerde bulunan tabak formlanndan dncelikli olarak silindirik (yuvarlak) olanlar tercih
edilmelidir.15-20 cm cap ve 3-5 cm yiksekliginde olan tabaklar ilk calismalarda kalip
olarak kullamlacaktir. Devamindaki ¢alismalarda resm 4.5 ve resim 4.6 da goruldug gibi
daha buyuk 6lct ve bigimlerdeki formlar da sekillendirilebilir.
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~Raase

Resim 4.6:Sivama yontemi ile sekillendirilmis dekoratif bir tabak formu
4.1.3. Kullanilacak Ara¢ Gerecler ve Malzemeler
»  Mermer masa: Calisma ylzeyi mermerden yapilmis, cesitli olcllerde
bulunabilen masalardir. Seramik sektorinde calisma tezgaln olarak

kullanilir.Y Uzeyin mermer olmast calismada cesitli kolayliklar ve faydalar
saglar.

52



Ahsap masa: Calisma ylUzeyi ahsaptan yapilmis, gesitli 6lgllerde bulunabilen
masalardir. Plastik camuru yogurmada ve kivamini ayarlamada kullanlir.
Turnet: Kase formunu sekillendirme asamas nda, daha rahat ve pratik olmas
acisindan kullanilir.

Tabak kalibi: 15-20 cm cap ve 3 cm yiksekliginde hazir piyasada bulunan
plastik, seramik gibi dayanikli malzemeden yapilmis tabak formlan éncelikli
olarak kullamImalidir.

Masrapa: Icine su koymak icin kullamlir. Camur hazirlama asamasndan
(camurun kivamint ayarlamada) rétus asamas na kadar her safhada kullanlir.
Misine: Camurun istenilen biyUklUklerde kesilerek parcalara ayrilmasnda
kullanilir.

Bigak: Sekillendirilen formun camur ¢apaklar ndan temizlenmesinde kullanilir.
Plastik camur: Ana malzemeyi olusturur.Okul ve gevre sartlarina uygun olarak
istenilen plastik camur tercih edilebilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Sivamateknigi ile bir tabak formu sekillendiriniz..

Islem Basamaklan

Oneriler

» Kullanacaginiz areg gereci

hazirlayimz.
> Is onluglinuizil giyiniz.

» Beyaz plastik camuru ve kirmiz

plastik camuru temin ediniz
» Caligmatezgéhini temizleyiniz.

» Kullanacagimz miktarda c¢amuru

cikartiniz

» Camuru  uygun  biytkliklerde

parcalara ayirimz.

» Camurdan ince bir sucuk yapiniz.

> Camur sucugu parmaginiza

dolayimz.

Calisacagimz ortamut hazir hale
getiriniz.

Caisma tezgahimin temizligine
Ozen gosteriniz.

Camur parcalarinin blydkltgine
dikkat ediniz.




» Camurun plastiklik kivamini kontrol
ediniz.

» Camur plastik kivamda ise yogurma
islemine baglayiniz.

» Camuru teknigine uygun yogurunuz.

» Camur Kkitlesni  homojen hae
getiriniz.

» Camurun havasinm alimz.

» Camuru kitle haline getiriniz.

» Camurun icinde hava kaip
kalmadigim kontrol ediniz. Hava
kalan camur firinlama sirasinda
patlayabilir.

» Kicuk capl1 tabaktan buyik caplt
tabaga dogru uygulama yapiniz.

» Tabagin Usttine camur
yapismamasi icin poseti agiklik
kalmayacak sekilde yerlestiriniz.

55




YV V

15-20 cm ¢ap ve 3 cm yuksekliginde
dayanikli  malzemeden  yapilmis
tabak temin ediniz.

Di1s ylzeyini naylon posetle sariniz.
Camuru sulandirarak bal¢ik yapiniz.
Camurdan tabak camna uygun

blyukl Gglinde bilyeler hazirlayimz.

Tabak kalibimin orta merkezinden
baslayarak bilyeleri (beyaz ve
kirmizz ~ camurdan  hazirlanmis
bilyeler ) dis kenarlara dogru motif
ve sekil olusturacak  sekilde
yerlestiriniz.

Balgik
hazirlayinz.

kivamim koyu

Hazirladiginz bilyelerin  birbiri

ile esit buyUklikte olmasna
dikkat ediniz.

Bilyelerin  kurumamasi  igin
Uzerlerini naylon posetle orterek
calismaya devam ediniz.

Dikkatli ve 6zenli ¢al1siniz.

Bilyelerin deforme olmamasina
dikkat ediniz.
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» Deri setligine gelene kadar
bekleyiniz.
» Dikkatli calisirmz.
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> Bilyeleri hafifce bastirarak ara
bosluklar: kapatinz.

>  Gerekli yerlerde balcikla

dizeltmeleri yapiniz.
» ldak slingerle son rétuslar: yapiniz.

» Camur suyunu cekene  kadar
bekleyiniz.

» Tabagi duz zemin Uzerine ters
cevirerek dondarintz.
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» Tabag ve naylon poseti aliniz.

» Formun son rétuslarint yapiniz.

» Formu dikkatli bir sekilde kurutunuz.

» Formu uygun ortamda kurutunuz.

» Bitmis Urdninizin teknik ve
dekoratif acilardan istediginiz
nitelikte olup olmadigin1 kontrol
ediniz.

59




OLCME VE DEGERLENDIRME

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplandirarak o0l¢liniz.
(Asagidaki cumlelerinin bagsinadogru ise D yanlis ise Y koyunuz.)

1.( ) Ellessvamatekniginde, bilye disinda farkli sekil ve bigimlerde hazirlanmis camur
kullanilmaz.

2.( ) Ellesivamatekniginde farkl renkteki camurlar bir arada kullanilmaz.

3.( ) Ellesivamatekniginde bilyeler orta merkezden basl anarak dis kenara dogru tst tst
gelmeyecek sekilde yan yana dizilir.

4. ( ) Bilyelerintabak kalibinin disina sivanmaislemi bittikten sonra orta merkezden
baslanarak dis kenarlaradogru hafif elle bastinlarak yapistirlmas: gerekir.

5.( ) Sekillendirmeislemi icin hazirlanan bilyelerin poset icinde saklanarak, havanin
etkisi ile kurumamas: saglanir.

6. ( ) Sekillendirilen formun kalip icinde kalma siiresi, form sekli biytdikge artar, form
sekli kuculdikege azalir.

7.( ) Kaipicindeki, sekillendirilen tabak formu deri sertli gine gelmeden hemen
cikartilmalidir.

8.( ) Ozellikleet kalinlig: az olan formlardarétus islemi daha dikkatli yapilmalichr.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarinizi (Degerlendirme kriterleri )
karsilastirimz, cevaplariniz dogru ise uygulamali teste geginiz. Yanhs cevap verdiyseniz
Ogrenme faaliyetininilgili bolimine donerek konuyu tekrar ediniz.
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DEGERLENDiIRME OLCEGI

Ogrenme faaliyetinde kazanch giniz beceriler dogrultusunda sivama yontemi ile farkh

sekil ve olcllerde tabak sekillendiriniz. Bu uygulamay: aagidaki

degerlendiriniz.

kriterlere gore

(Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerileri

EVET veya HAY IR kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.)
KONTROL LISTESI

DEGERLENDIRME KRiTERLERi

EVET

HAYIR

Sekillendirmede kalip olarak kullanmak Uzere tabak temin ettiniz
mi?

Is onltgu giydiniz mi?

Tabagin dis ylzeyine ince naylon poset (bez veya kagit)koyarak
sekillendirme asamas i¢in hazirladimz m?

Kullanacaginiz miktarda kirmizi ¢amuru teknigine uygun yogurup
olmast gereken kivamda hazirladimz mi?

Kullanacaginiz miktarda beyaz camuru teknigine uygun yogurup
olmasi gereken kivamda hazirladimz mi?

Kullanacaginiz tabak kalibinin biydklGgine uygun, kirmizi ve
beyaz camurdan bilyelerinizi hazirladinz n?

Bilyelerin kurumamasi icin gerekli tedbirleri aldimz mi1?

Kirmizi ve beyaz camurdan hazirlanmis bilyeleri tabagin orta
merkezinden baslayarak belli bir diizen icinde yan yana dizdiniz mi?

Kaibin tim dis ylzeyini bosluk kalmayacak sekilde, teknigine
uygun olarak bilyelerle gevirdiniz mi?

Kaibin dig ylzeyine dizdiginiz bilyeleri teknigine uygun hafifce
ezerek birlestirdiniz mi?

Gereken yerde koyu kivamda balgik kullanarak yapistirma islemini
kuvvetlendirdiniz mi?

TUm dis yizeyi nemli siingerle silerek rétusladiniz mi?

Sekillendirdiginiz tabak formunu deri sertligine gelene kadar kalibin
usttinde beklettiniz mi?

Kaibt diz bir zemine (formu elinizle destekleyerek)ters cevirerek
tabak formunu ¢ikarttiniz nu?

Tabak formunu kurutarak rotusladiniz mi?

Tabak formunu uygun bir ortama alarak zarar gérmemesi icin
gerekli tedbirleri aldimz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonunda “HAYIR” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin

tamamu evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulan cevaplandirarak 6lciniz.

OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki sorularin dogru siklanniisaretleyiniz.
1. Meta veaagimlan disinda kalan, inorganik sayilan tim mihendislik malzemelerinin

gesitli yontemler ile sekillendirilip, kurutulup, dekorlu-dekorsuz, sirli-sirsiz pisirilmesi
bilim ve teknolojisine ne ad verilir?

A) Cini

B) Vitray
C) Seramik
D) Cam

2-  Asagidakilerden hangisi gbzeneksiz trtinlerdendir?
A)  Tuglakiremit drinler
B)  Comlekgi Urinler
C)  Akgini Urinler
D) Porseen drunler

3-  Asagidakilerden hangis camur yogurmada kullanilan arag ve gereclerden degildir?
A) Sandalyeler
B) Merdanel er
C) Gonyeler
D) Masalar

4-  Asagidakilerden hangis elle sekillendirme tekniklerinden degildir?
A)  Ellecgimdikleme teknigi
B) Tornadakalip sablonlasekillendirme
C)  Sucuk teknigi
D) Plakateknigi

5-  Plastik gamur nem oran yuzde kag olmalicir?
A)  Yiizde5-10
B)  Yuzde 30-40,
C) Yuzde 15-30
D) Ylzde 25-30

Asagidaki ciimlelerinin basina dogru ise D yanhs ise Y koyunuz.
6-( ) Sekillendirilecek form kalip 6l¢llerine uygun buyuklikte hazirlanmis gesitli sekil ve

bicimlerdeki plastik ¢camurun uygun kaliba ,belli bir diizen igerisinde yerlestirip elle
sivanmasyla yapilan sekillendirmeye elle sivamateknigi denir.
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7+ ) Elle sivama tekniginde bilyeler dis kenarlardan orta merkeze dogru dst Uste
gelmeyecek sekilde yan yanadizilir.

8-( ) Sekillendirme islemi icin hazirlanan bilyelerin poset icinde saklanarak havanin etkis
ile kurumamasi saglanir.

9-( ) Aym form Uzerinde farkh biiyUklUkte bilyeler kullanilir.

10-( ) Elle stvama tekniginde kalibin i¢ kismina gamuru sivayarak sekillendirme yaparsak
ic ssvama, kalibin dis kismina camuru sivayarak sekillendirme yaparsak dis ssvama adin alir.

11-( ) Kahp icindeki sivama teknigi ile sekillendirilen form deri sertligine gelmeden
hemen ¢ikartiimalidir.

12-( ) Sivama tekniginde, sekillendirecegimiz formun buyUklUgu ile orantili olarak, form
buyldikce bilyeler biyumeli, form kil dikce bilyelerde kicUlmelidir.

13-( ) Kalipigine veya disinabelli bir sistem ile dizilen bilyeler orta merkezden baglanarak
dis kenarlaradogru el parmaklarn ile hafifce ezilerek birlestirilir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtariniz (degerlendirme kriterleri )
karsilastirimz, cevaplariniz dogru ise performans testine geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz
modultn ilgili bdlimuine donerek konuyu tekrar ediniz.
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PERFORMANS TESTi (YETERLIK OLCME)

Kazandiginiz tecribeleri gbz oniine alarak: sekillendirme atdlyesinde ¢imdikleme ve
ic - dis sivama teknigi ile farkli formlar1 sekillendirmeyi tek basimza yapabilirsiniz.
Sekillendirme atdlyesinde dis sivama teknigi ile 30-35 cm'lik tabak kalibi ve farkh
renklerdeki plastik camurlar1 kullanarak, dekoratif goruntdill, tabak formu sekillendiriniz. Bu
uygulama ile yaptiginiz calismay: asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz. Sekillendirmeye
baslamadan 6nce asagida sunulan resimleri inceleyiniz.

Kullanilacak Arac¢ Gerecler ve Malzemeler

Mermer masa
Ahsap masa
Turnet

Tabak kalib1
Magrapa
Misine

Bigak

Plastik camur

Sivama yontemi ile sekillendirilmis tabak form érnekleri
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(Bu uygulama kapsaminda asagida listel en davramglardan kazandiginiz beceril eri
EVET VE HAYIR kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.)

66



Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir
Sekillendirmede kalip olarak kullanmak Uzere tabak temin
ettinizmi?

2 | Is onligii giydiniz mi?
Tabagin dis ylzeyine ince naylon poset (bez veya

3 kagit)koyarak sekillendirme asamas igin hazirladimz mi?
Kullanacaginiz miktarda kirmmnzi ¢camuru tekni gine uygun

4 yogurup olmas: gereken kivamda hazirladiniz mi?
Kullanacaginiz miktarda beyaz camuru teknigine uygun

5 yogurup olmas: gereken kivamda hazirladiniz mi?

5 Kullanacaginiz tabak kalibinin blyukltgiune uygun, kirmizi

ve beyaz camurdan bilyelerinizi hazirladiniz mi?

7 | Bilyelerin kurumamasi icin gerekli tedbirleri aldimz mi?
Kirmizi ve beyaz camurdan hazirlanmis bilyeleri tabagin
8 | orta merkezinden baglayarak belli bir dizen icinde yan yana
dizdiniz mi?

Kalibin tim digs yizeyini bosluk kalmayacak sekilde,

9 teknigine uygun olarak bilyelerle cevirdiniz mi?

Kaibin dis yuzeyine dizdiginiz bilyeleri teknigine uygun
10| hafifce ezerek birlestirdiniz mi?
1 Gereken yerde koyu kivamda bal¢ik kullanarak yapistirma

islemini kuvvetlendirdiniz mi?
12 | TUm dis yUzeyi nemli stingerle silerek rétusladimz ni?

Sekillendirdiginiz tabak formunu deri sertligine gelene kadar
kalibin Ustiinde beklettiniz mi?

Kalibi diz bir zemine (formu elinizle destekleyerek)ters
14 | cevirerek tabak formunu cikarttiniz mi?

13

15 | Tabak formunu kurutarak rétuslachimz mi?

Tabak formunu uygun bir ortama alarak zarar goérmemesi
icin gerekli tedbirleri adiniz mi?

16

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtariniz (degerlendirme kriterlerini)
karsilastirimz. Yapilan degerlendirme sonunda HAYIR cevaplarimz bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz modull tekrar ediniz. Cevaplarimz dogru ise bir
sonraki module gegmek icin ilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

1 C

2 A

3 D

4 B

5 D

6 Perdahlama

7 Form tornalarn

8 Gozenekli ve Gozeneksiz
9 Seramik

10 Plastik camur

11 Talk, Sabun tas1

12 Kalkh, Karisik, Feldspath, Samotlu
13 Kaolin

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

A

B

D

D

Dogal kurutma
Sekillendirmede
Buharlastinlmasi
Kuruma siiresi
Renk lekeleri

N=RI--REN BRI NIV RN RE SR

OGRENME FAALIYETi-3 CEVAP ANAHTARI

"
T~ T TS
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OGRENME FAALIYETi<4 CEVAP ANAHTARI

0 (e [ |& W[ =
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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