T.C.
MILLI EGITiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKIi EGITiM VE OGRETIiM SISTEMINIiN
GUCLENDIRILMESI PROJESI)

SERAMIK VE CAM TEKNOLOJiSI

CAM KESIMI 1

ANKARA 2007



Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastinlan 42 adan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridhr).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla dgrenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarnnda
uygulanmaya baglanmustir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmis moddiller, egitim kurumlarinda 6grencilere ticretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB105
ALAN Seramik ve Cam Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan/Dal Ortak
MODULUN ADI Cam Kesimi 1
T Camin boyutuna ve 6zelligine gore 6lglisiinde ve diizgiin cam
MODULUNTANIMI |\ o vinin anlatildiz: 63retim materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL Bu moduiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLILIK Fiizyon vitray icin cam kesimi yapmak
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda cam kesimine uygun donanimi
atolyelerde, camin boyutuna ve 6zelligine gore 6lglsinde ve
diizglin cam kesimi yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
» Cam, boyutuna ve 6zelligine gore, teknige uygun cam
kesme tezgahina yerlestirebileceksiniz.
» Cami teknigine uygun, dizgun olgusind ahp
i saretleyebileceksiniz.
» Cam 6z€lli gine ve boyutuna gore kesebileceksiniz.
SHP Ortam: Yeterli ortam sicaklig1 yeterli aydinlatma
g(égél,}/[l;’f Donanim: Metrg, isaretlem% kal emi (cam ka emi) vantuz,
ORTAMLARI VE cam, uygun zemin ayakkabisi, eldlv_gn, cam k&qr_n tezgah,
DONANIMLARI gaz yagi, cam kesim el mas_1,mastar,gonye,da| re kesim aparati
(cam pergeli) kirma pensesi
Modultn icinde yer alan faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araclan ile kazandigimz bilgi ve becerileri 6lcerek kendi
OLCME _ kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME: Ogretmen; modul sonunda size Uzerinizde 6lgme araci

uygulayarak, modil ile kazandigimiz bilgi ve becerileri
Ol cecektir.
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GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Sectigin meslek Turkiye' de gelismekte olan is alan fazla ve en cok tercih edilen
mesleklerden biridir. Gelecegi parlak olan bu meslegi en iyi sekilde yapabilmek igin temel
bilgi ve becerileri 6grenmelisin.

Bu modilde seramik ve cam alamnda flzyon ve vitray icin 6nemli konulardan biri
olan cam kesimi konusu anlatilacaktir. Modil i tamamladiginda flizyon ve vitray igin gerekli
diz camlar1 kesme becerisi kazanacaksin. Bu modulde cam ve tezgah, 6l¢l almak ve cami
kesmek konularint 6grenerek gerekli bilgi ve donanimi almis olacaksin.

Bu moduldeki bilgiler fizyon ve vitray konusunun birinci basamagini olusturacak.
Endustrideki genis kullanim aani icinde bu bilgi ve yeterliligi kullanma imkan bulacaksn.
Diger modilerli de tamamlayip kendini mesleki aanda iyi yetistirdiginde cam endistris
alaninda hizmet veren kuruluslarin ilgili bolumlerinde ¢alisabileceksin.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Cam boyutuna ve Ozelligine gore, teknige uygun, cam kesme tezgdhina
yerlestirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Cam ve ¢zellikleri hakkinda cam isletmelerininilgili bélimlerinden arastirma yaparak
bilgi toplayiniz.

Cam ve tezgah 6zellikleri hakkinda arastirma yaparak bilgi toplayiniz.

1. CAM VE TEZGAHI

1.1. Cam ve Ozellikleri

Cam yuksek s caklikta eriyik halden hizl1 bir bicimde oda sicakliginda sogutulan ve bu
esnada kristallesme géstermeyen amorf (yar: diizenli yapida) bir malzemedir.

Cam elle tutuldugunda sert ve durgun bir etki yapar. Kirilganligi nedeni ile sert bir
darbe aldiginda kirilir. Bu Ozellikte olmasina karsin camin pek ¢ok ornekleri gegmisten
gunimiize kadar ulasmistir. Cam 1sitildiginda yiksek derecede akicilik kazanir, akitildikca
ve sogutuldukca katilasir. BUtin bunlar sogutulmus, durgunlasmis camin belli  bagl
ozellikleridir. Yuksek 1slarda camin ozellikleri degisir. Once yumusar ve akicihik kazanir.
Eger yeterli 1s1 saglamrsa su gibi akar. Cam bir maden olarak taniruir. Ama diger madenlere
gore onemli degisikligi “ergime noktasi” degil “yumusama noktas1” olmasidir. Isi
arttirilirsa gittikge daha gok sivilasir ve akicilik kazanir. Iste bu durumu sisirilmeye ve di ger
degisik yontemlerle bicimlendirilmeye elverisli olan noktadr.

Temel maddesi silis olan cam ayrnica potasyum, sodyum, kalsiyum ve diger baz
katkilar1 icerir ancak bu katkilar her tir camda bulunmayabilir. Misir’ da cam Uretiminde
soda kullanmiglar, disik 1sida eriyen ve potas camina gore uzun sire yumusak kalan cam
uretmislerdir. Akdeniz Ulkelerinin bu Ozelligi, camin bigimlendirilmesini de etkilemistir.
Oysa ormanl ik bolgelerdeki potas cami daha yiksek 1silar gerektirir. Oldukca serttir. Bu tir
cam daha cok “asindirilarak stisleme” icin uygundur.

Duz camlar ssagidaki gibi siniflandirilmistir;



1.2. Diiz Cam ve Ozellikleri

Diiz cam: DUz cam terimi “cekme” yontemi ile Uretilen ve ticari ismi pencere cami
olan, 151n gegirgenligi dolayisiyla her iki ylzeyindeki gorus kapasites ¢ok yiksek bir cam
tammlamaktadir. Dz cam, pek ¢ok binanin pencerelerinde, tabakal: givenlik camlarimn
Uretiminde ve 6n gerilimli temperlenmis camlarin eldesinde yaygin bir bicimde kullanilir.
Diz camin siniflandirilmas kalinhik ve agirliklarina gére yapilir. Dz camlarin % 75'lik
bol imi pencere cami olarak degerlendirilmektedir.

1.2.1. Tavlanmms Cam

Uretilen diz camlarda gerilmelerin mevcut oldugu tespit edilmistir. Camdaki
gerilmeleri gidermek icin cam tavlarr. Bu isleme tabi tutulmus cama, “tavlanmis cam” ach
verilir. Cam sekillendirildikten sonra sirekli ¢alisan bir taviama finninindan gecirilerek oda
sicaklhigina kadar sogutulur. Islem camin sahip olabilecegi gerilmelerin bilyiik bir béliminin
giderilerek uygun boyutlarda kesilebilmesini saglar. Dz camlarin ¢ogu, tavlanmis olarak
satilir ve daha sonra gerceklestirilebilecek baska islemlere uygun hale getirilir.

1.2.2. Temperlenmis Diiz Camlar

Tamperlenmis cam, 6zel bir 1l islem uygulanmis camdir. Cam, yumusama
sicakligina isitildiktan sonra hizlica oda sicakliginda sogutulur. I¢ kismlar hala sicak iken
yuzeyler hizl1 soguma sonucu blizilme gosterirler. I¢ kissm sogumaya basladiginda yiizeyler
goktan katilasmustir. islem sonunda cam yiizeyinde basma gerilmeleri olusur. Bu cam
guvenlik cami grubuna girmektedir. Darbelere karsi tavianmig camdan doért kat daha fazla
dayanima sahiptir. Kinlma aninda pek ¢ok kictik parcaya ayrilir. Cam temperlendikten sonra
kesim igslemine tabi tutulamaz.

1.2.3. Renklendirilmis Diiz Camlar

Camda renk verici oksitlerin ¢ozundurilmeleriyle degisik renklere sahip camlar elde
edilir. Renkler mavi, gri-mavi, yesil ve bronz olabilmektedir. Bu Urtnler, ylizeye gelen isinin
emilmesiyle giines enerjisinden faydalanmanin yam sira agik ve net bir gérintti de saglar. Bu
tur cam, tavlama ve temperleme i slemine tabi tutul abilir.

1.2.4. Is1l islemle Kuvvetlendirilmis Diiz Cam

Bu camlar, temperlenmis cam icin kullanilana benzer bir 1sl islemle Uretilir.
Sicakliklar ve sogutma hiz1 yiizeyde daha diisik seviyede basma gerilmesi olusacak sekilde
belirlenir. Kinlma esnasinda parcaciklar temperlenmis camin parcaciklarindan daha biiyik,
tavlanmig camin pargaciklarindan ise daha kiguktar.



1.2.5. Yansitma Cam

Duiz camlar binalarda cephe malzemesi olarak kullanmldiklarinda 1sik gegiriminin yan
sira pek cok agidan da koruma saglar. Glines enerjisinden daha fazla faydalanmak
maksadiyla 6zel kaplamaislemi uygulanmis yansitita camlar kullanm Imaktachr.

1.2.6. izolasyon Cami

Ist ve ses yalittmu amaciyla araarina nemi alinmus hava konarak uygulanan diiz
camlardhr. ki cam tabakasi araanda nemsiz hava kullanimiyla nem yogunlasmas: engellenir.
Ayrica disaridan nem sizmas: da onlenmistir. Camlardan birisi daha fazla mukavemet
saglamak Uizere tabakalandirilir veya temperlenebilir.

1.2.7. Tabakalh Cam

ki ya da daha fazla sayidaki diiz cam arasna plagtik tabaka veya tabakalar
yerlestirlerek olusturulur. Y iksek darbe direnci eldesi icin merkezi pozisyona polikarbonat
konur. Bu uygulamada, ek olarak cam ile polikarbonat arasina da plastik bir bilesen
yerlestirilir. S6z konusu tabakanin, kat1 cam ve polikarbonat arasindaki 1sl genlesme farkin
dengelemesi gerekmektedir. Plastik tabaka, mor oOtes sinlarnn  tutmak amaciyla
renklendirilebilir. Bu tir camin kinlma dayamnu agisindan diiz camdan hichir farki: yoktur.
Ancak aradaki fark; plastik tabakanin parcaciklari olduklan yerde tutmasidir. Diz cam
darbeye maruz kaldiginda keskin koseli parcaciklar hdlinde dagilir. Tabakli cam ise
parcalanmadan kirilir.

1.2.8. Tel Takviyeli Cam

Metalik tel, ¢esitli sekil ve desenlerde hazirlandiktan sonra eriyik haldeki camin icine
yerlestirilebilir. Bu cam, alev amay: geciktirici karakterde olup 1sil kuvvetlendirme ve
temperleme islemine tabi tutulamaz.

1.2.9. Ayna Camm

Ayna cami duz cam gibi Uretilip tavlama, 1sl kuvvetlendirme, temperleme veya
tabakalandirma islemlerine tabi tutulabilir. Ayna caminin 6n ylzind vakum altinda
kaplanmasi arka yuzeyinin kaplanmasindan daha etkilidir. Boylece yansima siirecinden
gelen 1s1n, camu iki defa gegcmek zorunda kalmaz. Arka ylzey kalay, gimis gibi bir metal
kullanilarak yapilan kaplama sonucu opak bir hal alir. Sadece tavlama i slemine tabi tutulmus
diz camdan Uretilen ayna cami, temperlenmis diiz cam ile yapilan ayna camindan daha
yiksek bir kaliteye sahiptir.

1.2.10. Kimyasal Yontemlerle Kuvvetlendirilmis Cam

Bu camlar, cam yuzeyinde iyon degisimleri saglayan kimyasal islemlerle Uretilir.
Pahal1 bir yontemdir. Cam ylzeyinde iyon degisimine ugramis tabakamn kalinligi, gerek
temperlenmis gerekse 1sil olarak kuvvetlendirilmis camdakinden daha azdir. Y lksek
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dayanim ve hafif malzeme gereksiniminin oldugu yerlerde tercih edilir (Ornegin, stiper-sonik
ucaklarin pencerelerinde). Kimyasal yontemlerle kuvvetlendirilmis camlar kuvvetlendirme
i slemi sonrasinda kesilemez.

Vitray Yapiminda Kullanilan Cam Tiirleri

Antik camlar

Sise camu veya kalin tabakal1 (dilim) camlar
Katedral camlar

Plaka camlar

Opal camlar

Emprime camlar

Kain camlar

YVVVYVYYVYVYVY

1.3. Kullamlan Giysi Ozellikleri

Cam tasitma, kaldirma ve kesme islemlerinde koruyucu dzellikler tasiyan is onlUkleri
ve eldivenler kullanmilmaktadir. Giysi, camin kolaylikla zarar veremeyecegi apaka turiinde
dayanikli kumaslardan segilmektedir.

Resim 1.1: Cam tasma, kaldirma v kelile isleminde kullanilan giysi, 6nliik

Camin ellere zarar vermesini onlemek icin amyant ve 6zel kaliplarda hazirlanan
plastik eldivenler kullanilir.

Resim 1.2: Koruyucu eldiven



1.4. Tezgah Ozellikleri

Tezgéhlar cam kesimine uygun tasarlanmis 6zellikte, Ustl kege ile kaplanmis, dort
ayakli, ayaklar celik, demir ve ahsaptan yapilmustir. Degisik blyukllkte ve olgllerde
tezgéhlar bulunmaktadir. Tezgéh yukseklikleri rahat calisabilecek sekilde ayarlanmustir.
Tezgéh ylzeyinin diuzgin ve terazisinde olmasi en onemli ozelliktir. Y Ukseklikleri
ayarlanabilir tezgéhlar da bulunmaktadir.

Resim 1.4:Cam kesim tezgil

1.5. Cam Tutma Sekilleri
Cami tutmak icin eldiven veis 6nlUgl giyilmesi is givenligi agisindan énemlidir.

Camu tutarken, cam, basparmak ile diger dort parmagin arasina sikistinlarak iki € ile,
iki taraftan kavranarak dikkatlice tutulur.

Tek kisi tarafindan tasinamayan blylk boyutlardaki camlar, iki kisinin aym anda,
karsilikl1 gecmesi ve cami kavramasiyla tutulur.



e n
p o =
Resim 1.5:Cam tutma sekli

1.6. Camm Kaldirma ve Tasima

Yatay konumdaki biyik boy cami kesme tezgdhina yerlestirmek icin, iki Kisinin
karsilikl1 gecerek camu tutmasiyla dikey konuma getirilir. Dikey konumdaki cam tezgéha
tasimr. Camin ortasina kadar gelen kismi tezgéha yavasca yatirilir. Camin tezgéh disinda
kalan kismlari itilerek tezgaha stirtilUr ve yerlestirilir.

Tek kisi tarafindan tasinabilir kiiglik 6l¢lli camlarda aym sekilde kaldirilir ve taginir.

Cam kaldirma tasimadada dikkat edilecek noktalar:

>
>

>
>

Onliik ve eldiven kullamimalichr.

Yatay pozisyondaki biyik boyutlu camlar dikey konuma getirilerek
kaldirilmalh ve taginmalidir.

Gerektiginde vantuz kullanilmalidir.

Camin kirilgan olmast nedeniyle kaldirma ve tasima islemleri seri halde,
dikkatilce yapilmal ichr.

Cam sektdriinde cami tasimak igin “vantuz’ adi verilen, camin Uzerine sabitlenerek
cami kolaylikla tasimaya yarayan araclar kullamlmaktadir.

Resim 1.7: Vantuz Resim 1.8: Vantuz



UYGULAMA

Y atay konumdaki boyutlar1 45 x 50 cm olan cami kesme tezgahina yerlestirme

Islem Basamaklari

Oneriler

Uygun eldiven ve 6nlUk giyiniz.

Eldivenlerinizi veis onluglntizu giyiniz.
Zaman ve enerjiyi verimli bir sekilde
kullaninz.

Temiz ve dizenli caliginiz.

Camun durus sekline gore pozisyon aliniz.

Camin bulundugu yerdeki yatay konumuna
gore pozisyonunuzu aliniz.

Y atay konumdaki cami, elinizin bag
parmag Ustte, diger dort parmak altta

Cam ttunuz. kalacak sekilde camin Karsilikls

kenarlar indan sikica kavrayiniz.

Y atay konudaki cami tutarak kendinize
Cam teknige uygun tastyinz. parael olarak kaldiriniz.

Camu dikkatlice tezgaha tasiyiniz.

Camu tezgéha yerlestiriniz.

Camu yatay konuma getirerek tezgéha

yatirinz.

Camin tezgéh disinda kalan kismini iterek

yerlestiriniz.

Camin kaymasini engelleyecek sekilde

tezgaha sabitleyiniz.
Al &




UYGULAMA

Dikey konumda, boyutlart 70 x 100 cm olan kare bir cami kesme tezgahina
yerlestirme.

Islem basamaklar1 Oneriler

Eldivenlerinizi veis onluglntizu giyiniz.
Zaman ve enerjiyi verimli bir sekilde
kullanmniz.

Temiz ve dizenli calisiniz.

Camin bulundugu yerdeki dikey konumuna
gbre pozisyonunuzu aliniz.

Dikey konumdaki cam karsilikl
kenarlarindan viicudunuza paralel olarak,
ellerinizin bag parmag: vicudunuzdan

Uygun eldiven ve 6nlUk giyiniz.

Camun durus sekline gore pozisyon al iniz.

Cam ttunuz. tarafta olacak sekilde, diger parmaklar
arkada kalacak sekilde camu tutunuz.
Dikey konumda tuttugunuz cami, aym
Cam teknige uygun tasiyinmz. konumda tezgaha tasiyiniz.

Cami yatay konuma getiriniz.

Camin bir kenarindan tezgéha yatirinz.

Camin tezgéh disinda kalan kismini iki elle

iterek tezgaha slrindz.

Camin kaymasini engelleyecek sekilde

tezgaha sabitleyiniz.
il R

Cam tezgéha yerlestiriniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu Fadliyet ile kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6lciiniz.

OLCME SORULARI

1 Camin temel maddesi asagidakilerden hangisidir?
A) Cimento
B) Silis
C) Beton
D) Plastik

2. Asagidakilerden hangisi diiz camin gesitlerinden degildir?
A) Temperlenmis cam
B) Yansitma cam
C) Tabakal1 cam
D) Kristal cam

Asagidaki soruda bos olan, yere dogru kelimeleri yazimiz.

3. Cam tasima, kaldirma ve kesme islemlerinde koruyucu &zellik tasiyan
..................... kullanilmaktadir.

4, Cam tasimaislemini kolayl astiran alet agagidakilerden hangisidir?
A) Pense
B) Elmas
C) Vantuz
D) Cekig

5. Asagidakilerden hangisi cam tezgéhimin en 6nemli 6zelligidir?
A) Tezgah ylizeyinin diizgiin ve terazisinde olmasi
B) Tezgahin buylk boyutlarda olmas
C) Tezgéh ylzeyinin puriz G olmas
D) Tezgahin yiiksek olmasi

6. Asagidakilerden hangis vitray yapiminda kullanilan cam tirlerinden degildir?
A) Antik camlar
B) Sise cam

C) Katedra camlar
D) Izolasyon cami

Not: Cevap anahtar1 modiiliin sonundadir.
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi kitapcigin sonundaki cevap anahtar: ile karsilastiriniz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama anminda tereddt
yasadiginiz sorular icin ilgili konulara donerek ya da 6gretmeninize damsarak tekrar
inceleyiniz.

TUm sorularadogru cevap verdiyseniz bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

UYGULAMA TESTI

Cami tezgéha yerlestirme islemini yaparak kendinizi 6l¢inuz.

KISISEL Evet Hayir

1. Kisisel hazirhk

Kiyafetinizi eksiksiz giydiniz mi? (6nlUk, eldiven)

2. Camin durus sekline gore pozisyon alma

Camin bulundugu yerdeki konumuna gore pozisyon adiniz
mi?

3. Cami tutma

Camu tekni gine uygun bicimde tuttunuz mu?

4. Cami tasima
Cami teknigine uygun olarak tasidimz mi?

5. Camui tezgaha yerlestirme
Camu teknige uygun bicimde tezgaha yerlestirdiniz mi?

6. Temiz ve diizenli calistimz m1?

7. Islem sirasinda giivenlik tedbirleri aldiniz mi?

8. Isem sirasim takip ettiniz mi?

Y ukaridaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayimz.

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, ogrenme faaliyetine geri
dénerek islemleri tekrarlayiniz. Y oksa bir sonraki égrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Cam teknige uygun, diizguin 6lglisiind alip isaretleyebileceksiniz.

ARASTIRMA

Cam kesimine gegcmeden 6nce yapilan hazirlik agsamalarim cam isletmelerinin ilgili
bol imlerinden aragstirim z.

Cam dlgme tekniklerini cam isletmel erinden arastirimiz.

2. OLCUSUNU ALIP iISARETLEME

2.1. Ol¢ii Aletlerinin Ozellikleri

Camin kullannm amacina uygun cesitli olgu aletleri vardir. Celik gonye, ¢elik cetvel,
metal metre, ahsap metre, cam pergeli, cam kalemler celik “L” cetveli

» Celik gonye ve cetvel: Cetvel ve gonye kesme, 6lgcme ve kareleme islemlerinde
kullanilir. Y Gzeylerinin diizgin olmast dnemlidir.

Resim 2.1:Cam kesme islemi
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Resim 2.2: Gonye

» Metal ve ahsap metre: Metreler, 6lgcme islemlerinde kullanilir.

Resim 2.3: Celik serit metre

Resim 2.4: Ahsap metre
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> Cam pergeli: Yuvarlak cam kesme isleminde kullanilir. Uzerinde 6l¢li aleti bulunur.
Pergel camin kesilmek istenen ylzeyine sabitlenerek cam istenilen capta kesilir.
Cam pergelinde bir kesim ucu bir de déndirme aparat1 bulunur.

Resim 2.5: Cam pergeli

> Cam kalemler: Camin Uzerine 0l¢lU isaretlemek ya da markalama yapmak icin, kege
uclu sabitleyici kalemler. Ince ve kalin uclu cam kalemleri bulunmaktadir. Camin
Uzerinden kolayca silinmez.

Resim 2.6: Cam kalemleri

»  Celik “L” cetveli: Mastarlama isleminde kullanilir. Cama ya da masaya, Uzerindeki
cikintist dayadinlarak sabitlenir. Olgii amada gonye ve metre ile beraber kullanulur.
Ol¢u isleminin ve kesme isleminin kaymadan guvenilir sekilde yapilmasini saglar.
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Resim 2.7 Celik L cetveli

Resim 2.8 Celik L cetveli

2.2. Markalama Aletlerinin Ozellikleri
Markalama aletlerinin 6zellikleri 6lcme aletlerinin 6zellikleri konusunda verilmistir.
Markalamaiiki sekilde tarumlanabilir:

1. Kullamm yerine ve amaca gore kesilen camlar kalemle numaralandirilir bdylece
markalanmis olur. Markalanan camlar bir yerden baska bir yere tasinarak montaj1 sirasinda
karigiklik dnlenmig olur. Ornegin, bir kutunun Uzeri ayna ile kaplanmak istendiginde, ayna
kutu 6lcllerine gore kesilerek hem cama hem kutuya, Ust 1, alt 2, 6n 3, arka 4, sol yan 5, sag
yan 6 gibi markalama yapilir. BOylece islem sirasina gore montagj1 saglanir.

Degisik camlarla bir kompozisyon (duvar panosu, vitray, fiizyon vb.) hazirlanirken
Once eskiz ve sablon hazirlamir. Tasarinin k&git Uzerindeki bitin parcalart numaralandirilir.
Her numaraya gore camlar kesilir. Kesilen camlara da sablondaki yerlerin numaras verilir.
Bu islem de markalama islemidir. Bu tasannmlarda isaretleme ve kesim islemi serbest elle,
elmasile, mastarsiz yapilabilir.
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2.3. Cam Ol¢me Teknikleri

Olgii aetlerini kullanarak teknik resim kurallarina gore 6lgu alimp gizimler yapilr.
Cami kesime hazirlamak igin 6nce 6lgme islemi yapilir. Olcii aliminda cam planl: bir sekilde
kullanilmalidir. BlyUk boyuttaki bir camdan iki is icin 6lgl ainmak isteniyorsa camin bir
kenarindan baglanarak 6lgme yapilmalidir.

2.3.1.Cerceve Olciisii Alma

> Camdan 5 cm igeriden cerceve Olclsi amak cin gerekli aetler: L cetveli,
gonye, metre, cam kalemi ve cam.

> Olgme Teknigi

Tezgah Uzerine temizlenerek yerlestirilmis serbest dlcllerdeki camin dik kenarinal
cetveli sabitlenir. L cetvelinden itibaren, metre ya da cetvel yardimyla, iceriye dogru 5 cm’
lik 6lcl, asagidan ve yukaridan, ikiser tane olmak Uzere, cam kalemi ile isaretlenir.

Bu islem camun biitiin kenarlarinda tekrar edilir. Isaretlenen yerler gonye veya metre

ile birlestirilir. Boylece camin i¢ tarafina gergeve olgiisti alinmis olur. Olgli alma isleminde
kalem 6lcu aletine sifirlanmis olmalichr.

2.3.2.Camda Kare Ol¢ii Alma

Gerekli Aletler: cetvel, pergel, gbnye, cam kalemi, metal metre
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> Ol¢me Teknigi 1:
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Resim 2.10: Kare cizimi

Camin Uzerine yatay ve dikey eksenler cizilir. Merkez “0” olmak Uzere (r) yaricapinda
cember cizilir. Cemerin eksenleri kestigi A, B, C, D noktalar1 cemberi dort esit parcaya
boler. Bu noktalar birer dogru ile birlestirildi ginde kare ¢izilmis olur.

> Ol¢me Teknigi 2:

Bir kenan verilen kareyi olcllendirip isaretlemek icin bir A dogrusu metreile ainir. A
noktasindan génye ile dikme c¢ikilir. Pergel istenilen 6lcl kadar acilip A noktasindan bir yay
cizilir. Yayin dikmeyi ve yatay A dogrusunu kestigi noktalar isaretlenir. isaretlenen
yerlerden de yaylar cizilir. Yaylarin birbirini kestigi noktaya diger noktalar gonye veya
cetvelle birlestirildiginde kare 6l¢listi alinms ol ur.

C

A B
Resim 2.11: Kare ¢izimi

Camun uzunlugunu ve genisli gini 6lcmek icin metre camin paralel kenarlarina“ dogru”
olusturacak sekilde sabitlenerek olcisi ainir. Camun bir kenarina cetvelin ‘0" afir noktas
konularak, kars: kenara denk gelen noktanin 6l¢l sayisi okunur. Boylece camin boyutlarin
Olcerek okuyabilirsiniz.
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Resim 2.12

Resim 2.13

Resim 2.14
2.3.3.Camda Dikdértgen Ol¢ii Alma

Gerekli aletler: metre, cetvel, gonye L cetveli, cam kalemi

Olgme Teknigi: Camda cergeve olgusii birakilarak, L cetveli camin 90° ik kenarina

sifirlamir. Cetvel veya gonye ile dikddrtgenin istenen uzun kenar Olgusl isaretlenir. L
cetvelinin yeri bozulmadan isaretlenen yere gényenin dik kenar1 sifirlanarak yatay eksende
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kisa kenar 6l¢lsu ainip isaretlenir. Diger kenarlar da 6lctlendirilip gizildiginde dikdortgen
tamamlanir.

2.4. Cam Isaretleme Arac - Gerecleri

Olculendirilmis yiizeyler ve kesilecek yiizeyler cam kalemi ileisaretlenir.

Duz camu iki esit pargaya gizgisel bolmek icin isaretleme asagidaki gibi yapilir.

Duiz camin genisligi Ol¢lltr, camin orta noktasint bulmak igin, genisligin yaris: kadar
Olcl cam Uzerinde iki yerde isaretlenir. Isaretlenen noktalar ‘dogru’ cizilerek birlestirilir.

Boylece cam, isaretleme ile ikiye bolinmus olur, cam iki esit parcaya gizgisel bdlme islemi
yukaridan agagiya, soldan saga olabilir.

Resim 2.15 : Czim isaretleme

Resim 2.16
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UYGULAMA

Camda 50 x 50 cmv’ |1k kare 6lgli dma ve isaretleme

islem Basamaklan Oneriler

Uygun 6l¢l aletlerini seciniz. Is onluginizi ve eldivenlerinizi giyiniz.
Cetvel, pergel, cam kaemi, metreyi
hazirlayinz.
Camu tezgah Uzerine yerlestiriniz.

Uygun markalama aletlerini seciniz. Cam kalemlerini hazirlayiniz.

Markalama yapiniz. Cam kaemi ile Olcllecek ylzeyi
numaral andiriniz.
Camu kullanilacak ylzeye de ayn1 numarayi
yaziniz.

Olcme islemini yaziniz. Cetvel veya metre ile camin Uzerine yatay
ve dikey eksenler ciziniz.
Eksenlerin orta noktas: “0” merkez olarak
isaretleyiniz.

(N 25 cm vyaricapnda pergeli agarak
cember c¢iziniz (pergel cizim pergdli

olmal). ‘
D
'\EA/
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AN | e
A 7\;/ C
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|
Isaretlemeislemini yapinz. Cemberin eksenleri kestigi noktalara A, B,
C, D harflerini yazabilirsiniz.
Bu noktalar1 cetvel veya metre ile
birlestiriniz.

Kullanilan aletleri temizleyiniz. Cetvel, metre ve pergeli temizleyerek
yerlerine yerlestiriniz.

21




OLCME VE DEGERLENDiRME

Bufadiyet ile kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak olginiz.
OLCME SORULARI

1 Asagidaki maddelerden hangisi 6l aetlerinden degildir?
A) Cetvel
B) Gonye
C) Elmas
D) L cetveli

Asagida soruda bos olan yere, dogru kelimeyi yazimz.
2. Metrder, ....ccooovvviinnt . isleminde kullanilir.
Asagidaki soruda bos olan yere, dogru kelimeyi yazimz.

3. Camin Uzerine 6lcl isaretlemek ya da markalama ygomak icin .......................
kullanlir.

4. Asagdakilerdn hangis yanlistir?
A) L cetveli camin dik kenarina sabitlenir.
B) Camin kullanim amacina gore, ¢esitli 6l aletleri vardir.
C) Duiz camlarda cergeve dlcusi birakilarak islemler yapilir.
D) Her turll camda gerceve 6l¢usti a1nir.

5. Cam uUzerinde kare 6l¢usti dmak igin hangi araglara gereksinim vardir?
A) L cetveli, metre, gdnye, cam kalemi
B) Pergel, iletki, metre
C) Metre, cetvel, L cetveli
D) Pergel, cetvel, gonye

Not: Cevap anahtar1 modiiliin sonundadir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kitapgigin sonundaki cevap anahtan ile Kkarsilastiriniz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama amnda tereddiit
yasadiginiz sorular icin ilgili konulara donerek ya da Ogretmeninize damsarak tekrar

inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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UYGULAMA TESTI

Cam 6lgme tekniklerinden birini yaparak kendinizi 6l¢lniz.

DEGERLENDIRME KRiTERi Evet Hayir

1. Uygun ol¢ii aletlerinin secimi
Olcu aletlerinizi dogru ve eksiksiz segtiniz mi?

1. Uygun markalama aletleri secimi
Markalama aletlerini dogru segtiniz mi?

2.  Markalama yapma
Marka amaiglemini dogru yaptimz mi?

3. __(")lg:me
Olgmeislemini hatasiz yaptimz nmi?

Olgmeislemi srasinda 6l ¢ aletlerini teknige uygun
kullandinz mi?

4. __isaretleme
Olculen yerleri dogru isaretlediniz mi?

Isaretleme isleminde aletleri dogru kullandiniz mi?

5. Kullamilan aletlerin temizlenmesi
Kullandiginiz aletlerin temizli gini yaptimz mi?

6. Dikkatli ve hassas ¢cahstiniz nm ?

Y ukandaki performans testini kendinize veya arkadasiniza uygulayiniz.

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, Ogrenme faaliyetine geri
donerek i slemleri tekrarlayimz. Y oksa bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

AMAC

Camu 6zelli gine ve boyutuna gore kesebileceksiniz.
ARASTIRMA

Camu kesime hazirlamak Uzere temizlik ve kontrolinin nasl yapildigint cam
isletmelerininilgili bolumlerinden arastirimz.

Cam kesme ara¢c ve gereclerini ve nasl kullanildiklarim cam isletmelerinin ilgili
bolimlerinden arastirimz.

Degisik kalinhklarda ve boyutlardaki cam kesme yontemlerini, benzer ve
farkliliklarint cam isletmelerininilgili bolimlerinden arastirimiz.

3. CAM KESME

3.1. Cam Kesim Elmasi Cesitleri ve Ozellikleri

Cesitli tip kesiciler vardir. Avrupa olanlarin saplar1 degisiktir. Kendi € ve tutus
seklinize uygun olant segebilirsiniz. Kullanacaginiz cam tipine gore kesici uclar da degisik
olacaktir. Metal, ahsap sapli ve sap kisminda gaz bulunan elmadar (gazli emas)
bulunmaktadir.

Elmas gaza batinlarak veya kesilecek cam ylizeyine gaz siirerek kesme islemi yapilir.
Gazl1 elmaslarda gaza batirma islemine gerek yoktur. Elmasi gaza batirma islemi kesimi
kolaylagstirir. Kesilen cam fazla bekletmeden kirma iglemini yapmak gerekir, bekletilen cam
yanlis yerden kinlabilir.

Resim 3.1:Elmaslar
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Resim 3.2 Resim 3.3: Gazhi elmas ve aparati

3.2. Kesme Alet ve Aparatlari

Elmadar, meta metre, celik gonye, cetvel, renkli cam kalemleri, cam pergeli, gaz
yagi, firca, masalar, celik L cetveli, cam tasi (cam zimparasi), ege, citlatma pensesi, agiz igi
tirtikl1 pense, agiz ici diiz pense.

Resim3.4: Elmas

Resim 3.5:Celik gonye
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Resim 3.6: Kesme alet ve aparatlar

Resim 3.7:Temizleme fir¢asi

Resim 3.8:Citlama pensesi

26



Resim 3.9: Cam pergeli

Resim 3.10:Penseler

Cam sektoriinde bazi kesim islemleri makinelerle yapilmaktadir.

Resim 3.11: Kesim makinesi
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Resim 3.13: Kesim makinei

3.3. Mastar ve Olcii Isareti

Mastar, cami kesmek icin cam Uzerine konularak, elmasi ona dayayarak (sifirlayarak)
kesimislemi yapilan alettir. Mastar diiz bir demir, tahta, celik veya L cetveli olabilir.

Mastarin Uzerinde 6l¢l isareti olmadig igin, metre gonye, cetvel aletlerinden biri Olcl
almada mastarla birlikte kullanl ir. Olgme srasanda mastar ile diger 6lgl araglarimin birbirine
tam intibak ettirilmesi ve sol elle sabitlenmesi gerekir. Diger elle kesim ya da isaretleme
yapilabilir.
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Resim 3.14

Resim 3.15

Resim 3.16
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3.4. Kesilecek Yiizeyin Temizligi

Kesilecek, ylzeyde toz, iz birakmayacak bir bez ve tiner yardimiyla temizlenir.
3.5. Kesme ve Kirma Teknikleri

3.5.1. Elmasi Tutma ve Kavrama Yontemleri
Cam kesici (elmas), dort durumda tutularak kesim yapilabilir.

» Elmas, basparmak, isaret parmag: ve orta parmak ile tutulmalidir (Sekil a). Y tzik
parmagi, basparmaga destek olarak dayandirilabilir (Sekil b).

» Elmas, isaret parmag: ile orta parmak arasina yerlestirilerek ve basparmakla isaret
parmag yonlendirilerek kesilebilir (Sekil ).

» DUz ve uzun boyutlardaki kesimlerde, elmasin sap1 bitlin parmaklarla kavranarak
kesimisleri gerceklestirilebilir (Sekil d).

> Diger elle kesim islemine destek yapilabilir (Sekil €).

Sekil ¢ Sekil d
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Sekil e

3.5.2. Kesme Isleminde Dikkat Edilecek Noktalar

> Elmas metal metre, metal gdnye ya da mastara iyice dayandinlms yani
sifirlanmis olmalidir.

> Elmas hi¢ el kaldinlmadan bir defada yukaridan asagiya dogru ¢cekilmelidir.

> Kesilen gizginin tUzerinden ikinci kesm yapilmamalidir.

> Olcli ve i saretleme yapi Imadan kesim gelisigiizel yapilmamalidir.

3.5.3. Camlarm Ozelliklerine Gore Kesme Yontemleri

Duiz camlarda kesici, daha ¢cok kaymaktadir. Cam Uzerinde kesici ile camlar cizilirken
diger camlara gére hata yapilmamasi amaciyla bastirma oramna daha fazla dikkat
edilmelidir. Girintili c¢ikintil1 ve dokusu pirizlt olan camlar ise, diz tarafindan éli
kaydirmadan kesmeye calisilmalicir. Aynanin ise, tersinden kesim yapilmalidir.

Cam kesme becerisi kazandiktan sonra numaralanan sablonlarin yardimiyla cam
Uzerindeki kartonun kenarlarini izleyerek cam kesici (elmas) ile camlar cizilmelidir. Cam
kesilirken kulaga ince ve devamli bir ses gelmelidir. Bu ses isitildiginde, camlar gizilmistir.
Iyi sonu¢ almak icin kesici ile cam cizilir gizilmez zaman gegirmeden kirma islemine
gidilmelidir.

Kesici ile cizilen cama arka ylizden ve tam ¢izgi Uzerinden kesicinin ug kdsesiyle

hafifce vurularak kiglk catlaklar elde edilir. Bu catlaklar, kirilmaya yol gosterir. Camin
cizili yOzinun ters taraf indan bastinlarak kirlir .
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Resim 3.17
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Kirmaislemi elle veya gitlatma pensesi ile yapilir. Cizgi disinda kalan kiglk pargalar
pense, ege ya da cam tasi ile dizeltilir. Cam tas1 ve ege ile camin kenarlarini diizeltme islemi
rodajlamadir.

Resim 3.18
3.5.4. Cam Kesme Alistirmalar (Diiz, Sekilli)

Diz kesilecek camlar, cetvel ve karton sablon yardimi ile hi¢ el kaldirilmadan
cizilmelidir ve hemen camlarin iki tarafindan tutularak aynlmalicir. Sekilli camlarda ise
catlaklarin ters yone giderek sekli bozmasin1 dnlemek icin basamakli kesilmesi uygundur.

Tam yuvarlak sekiller ise cam pergeli ile cizildikten sonra, kirilmamasi icin bolimlere
ayrilarak kademeli olarak g kartiimalidir.

Resim 3.19
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Resim 3.22
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Resim 3.23

3.6. Alet ve Aparatlarin Bakimi

Cam kesiminde kullamlan alet ve aparatlar, islem bittikten sonra tinerli bir bezle
temizlenerek yerlerine yerlestirilir. Kesim yapilan masa lzerindeki cam kiriklari, firca ile
stipurdlerek, atik cam bélimine konulur.
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UYGULAMA

Diiz Cam Kesimi

Islem Basamaklan Oneriler
»  Uygun kesim elmasin seginiz, 6nluk
Uygun cam kesim elmasi secGiniz. ve eldiven giyiniz dikkatli ve hassas
olunuz.
»  Uygun aparat ve mastar seginiz.
»  Camui tezgéhayatirimz kesilecek
, _— ylzeyi temizleyiniz.
Is\/Iabaisttlzg; il:]i&;llecek yere yerlestiriniz ve > g:am kesme isl_er_ni_ne baslamadan N
' once elmas kesicinin cami kesmek igin
yeterli olup olmadigin kontrol ediniz.
>  Aparat ve mastar: cama sabitleyiniz.
> Elmas iki sekilde tutabilirsiniz.

Kesim yapiniz.

e Elmas, isaret parmagi ile orta
parmak arasinayerlestiriniz. Bas
parmakla, isaret parmagin elmasi
yonlendirecek sekilde ayarlayiniz.

¢ Elmas avucunuza sarip,
bagparmaginizla Ustten tutarak
bileginize guc veriniz. Elmas
kendinize dogru cekerek kesiniz.
Elmas mastara dayayiniz. Elmas
kesiciyi, cam citirtilarim duyacak
bir glcle bastirarak carmi kesiniz.

36




Kirmapenses ilekirimz.

» Kesilmis cama, elmasin kenariile
hafifce vurunuz. Cam pencesi
(citlama pensesl) ile cami kesik
yerden kinniz.

Alet ve takimlarin bakimin: yapiniz.

» Alet vetakimlarn toplayarak
temizleyiniz. Tezgéah Uzerini firca
iletemizleyiniz. Kesim artiklarim
atik cam b6l imuine koyunuz.

37




UYGULAMA

Yuvarlak Cam Kesimi

Islem Basamaklan

Oneriler

Uygun cam kesim elmasi secGiniz.

Onliik ve eldivenlerinizi giyiniz.
Cam pergelini hazirlayimmz.
Cam elmasin hazirlayinz.
Dikkatli ve hassas olunuz.

Mastan kesilecek yere yerlestiriniz ve
sabitleyiniz.

Cami tezgaha yatiriniz.

Cami temizleyiniz.

Istenilen 6l glilerde cam Uizerine bir
ortanoktaisaretleyiniz.

Kesim yapiniz.

VI VVVIVVVY

A\

Pergelin Uzerindeki cetvelden “r”
yarigapinda dl¢l aliniz.

Cam pergelini camin “0” noktasina
istenilen ol cllerde cam Uzerine bir
ortanoktaisaretleyiniz.

Vantuza bastirarak havasini alimz ve
Ustiindeki kolu yana dogru indiriniz.
Pergelin kesici ucunu gevirerek cam
kesmesini saglayiniz.

Cam pergelini camin Uzerinden aliniz.

Kirmapenses ile kirimz.

Yuvarlak gizgilerden camin disina
dogru elmasla kesikler yapinz.
Cizilen yuvarlaklarin kirilmamasi igin
kademeli olarak ¢itlatma penses ile
kiriklar cikartiniz.

Yuvarlag ¢ikartiniz.

Y uvarlagin kenarlarini cam tagi ile
rodajlayirz.
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Alet ve takimlarin bakimini yapiniz.

> Alet ve takimlari toplayip tinerli bez
ile temizleyiniz.

» Tezgah Uzerini fircailetemizleyiniz.

» Kesim atiklarint atik cam bol imtine
koyunuz.
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UYGULAMA

100 x 100 cm lik sehpa yapimi icin cam kesimi

Islem Basamaklan

Oneriler

Uygun cam kesim elmasini seciniz.

Onliik ve eldiven giyiniz.

Uygun cam kesim elmasin seciniz.
Dikkatli ve hassas olunuz.

Gonye mastar, ¢elik metre, cam
kalemi ve penseleri hazirlayiniz.

Y VV YV

Mastan kesilecek yere yerlestiriniz ve
sabitleyiniz.

Cami tezgaha yerlestiriniz.
Kesilecek ylizeyi temizleyiniz.
Mastar: kesilecek yere yerlestirip -
sabitleyiniz.

Gonyeyi mastara sabitleyiniz.
Celik metreile 100 cm’ lik oIy
kalemleisaretleyiniz.

Cam Uzerine her kenar1 100 cm
olan kareyi dlcllendirip

i saretleyiniz.

YV VYV VVYV

Kesim yapiniz.

» 100x 100 cm’ lik isaretlenmis
kareye mastar1 dayayarak, elmasin
sapint buttin parmaklarla
kavrayarak bir kerede kendinize
dogru cekerek kesim iglemini
yapiniz.

» Kesmislemi sirasinda diger

einizle dlrestek yapiniz.

2

B 8 D AR
» Buislemi diger isaretlenmis yerlere
de uygulayimz.
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Kirma penses ile kirimz.

Kesilen ¢izgilerin atindan hafifce
elmasin sapiyla vurarak kirma

i slemine yardimct olunuz.

Kirma penses kullanarak cizilen
yerleri kiriniz.

Cizgi disinda kalan kiicuk parcalan
pense, ege veya cam tasi ile
rodajlayinmz.

Alet ve takimlarin bakimin: yapiniz.

Alet ve takimlar toplayiniz ve
temizleyerek yerlerine yerlestiriniz.
Tezgah ylzeyini temizleyerek, artik
cam kiriklarim artik cam bélimtine
koyunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME
Bufaaiyet ile kazandiginiz bilgileri asagidaki sorularn cevaplandirarak él¢iniz.

OLCME SORULARI

1 Asagidakilerden hangisi cam kesiminde kullanilan arag gereglerden degildir?
A) Elmas
B) Citlatma pensesi
C) Cam tag1 ve ege
D) Siinger

Asagidaki 2.ve 3. sorularda bos olan yerlere dogru kelimeleri yaziniz.

2. Elmas; basparmak, isaret parmagive .................... ile tutulmalidr.

3. Girintili ¢ikantili ve dokusu purizli olan camlar ......................... tarafindan eli
kaydirmadan kesmeye calist Imalidir.

4. Elmasla cizilmis ylzeyin kirma isleminde asagidakilerden hangisi dogru bir
uygulamadir?
A) Camin gizgili ylzinin ters tarafindan bastinlarak kirilir.
B) Camin ¢izgili ylzinin Gstiinden bastirilarak kirilir.
C) Cam masaya vurularak kirilir.
D) Cam tas1 kullanilarak karilir.

5. Camu kirma islemi gerceklestikten sonra cizgi disinda kalan kiclk parcalarin
temizligi asagidakilerden hangisi ile yapilamaz?
A) Cam tag1
B) Cam pergdli
C) Ege
D) Pense

o

Cam kesmek icin Uzerine konularak, elmasi ona dayayip kesim islemi yapilan alet
asagidakilerden hangisidir?

A) Elmas

B) Cam

C) Mastar

D) Pense

Not:Cevap anahtari1 modiiliin sonundadir.
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DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi kitapgigin sonundaki cevap anahtar: ile karsilastiriniz. Kendinizi
degerlendirmeniz sonucunda yanlis cevap verdiyseniz ya da cevaplama aminda tereddt
yasadiginiz sorular varsa ilgili konulara donerek ya da ogretmeninize damsarak tekrar

inceleyiniz.

TUm sorularadogru cevap verdiyseniz uygulama testine geciniz.

UYGULAMA TESTI

Cam kesimlerinden birini yaparak kendinizi 6l¢lniz.

DEGERLENDIRME KRIiTERI

Evet

Hayir

1. Uygun cam kesim elmasi secimi
Kiyafetinizi eksiksiz giydiniz mi? (6nlik, eldiven)

Uygun cam kesim elmasi sectiniz mi?

Cam kesim alet ve aparatlarini hazirladiniz nu?

2. Mastan yerlestirme ve sabitleme
Cami tezgaha teknige uygun yerlestirdiniz mi?

Kesilecek ylzeyi temizlediniz mi?

Mastar: kesilecek yere yerlestirip sabitlediniz mi?

Mastara gényeyi sabitlediniz mi?

Metreile olgllendirip isaretleme yaptimiz mi?

3. Kesim yapma
Isaretli yerle mastar koyup elmasi mastara dayadimiz mi?

Elmas tekniginde kavradinz mi?

Kesim islemini teknige uygun yaptiniz mi?

Isaretlenmis biitiin yerlere kesim i slemini dogru olarak
uyguladiniz mi?

4. Kirma pensesi kullanma
Cizilen yerlere elmas sapiyla alttan hafifge vurdunuz mu?

Kirmapensesi kullanarak cizilen yerleri dogru bicimde kirdiniz
mi?

Cizgi disinda kalan kiigUk parcalar: pense, ege ya dacam tasi
kullanarak rodajladiniz mi?
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5. Alet ve takimlarin bakimim yaptimiz mi1?

6. Dikkatli ve hassas ¢calistiniz mm?

7. islem sirasini takip ettiniz mi?

8. Artik camlan artik cam boéliimiine koydunuz mu?

Y ukaridaki performans testini kendinize veya arkadasimza uygulayiniz.

DEGERLENDIRME

“Haywr” seklinde isaretlediginiz varsa geri donerek hatalarimzi dizeltiniz,
eksiklerinizi tamamlayiniz.



MODUL DEGERLENDIRME

Yeterlik Ol¢me

Kazandiginiz tecriibeleri gz oniine aarak cam atdlyesinde cam kesimini tek basiniza
yapabilirsiniz.

Cam atblyesinde diiz cam kesimi yaparak asagidaki uygulamal: test ile kendinizi
olglnuz.

UYGULAMA TESTI

Evet Hayir

1. Kiyafetinizi tamamladiniz mi? (6nl Uk eldiven)

. Uygun cam kesim elmasini sectiniz mi?

. Uygun alet, aparat ve mastar hazirladiniz mi?

. Cami tezgéha tekni gine uygun yerlestirdiniz mi?

. Cam ylzeyini temizlediniz mi?

O |0 |~ ]W DN

. Mastar1 cama sabitlediniz mi?

7. Olgme isleminde gonye, metre, cam kaleminden yararlandiniz mi?

8. Olculendirmeyi ve isaretlemeyi dogru yaptiniz mi?

9. ElImas teknigine uygun kavradiniz mi?

10. Elmasi mastara dogru bir sekilde dayandirdiniz mi?

11. Elmasi kendinize dogru bir kerede ¢gekerek kestiniz mi?

12. Elmasla kesim kurallarina uygun kesim yaptiniz mi?

13. Camu kestikten sonra alttan hafif¢e vurdunuz mu?

14. Cam penses ile cami kesik yerden kirdimiz nu?

15. Kirmaislemini diizgin yaptimz nmi?

16. Cizgi disindaki kiiglik parcalar pense, ege veya cam tasi
kullanarak rodajladiniz mi?
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17. Alet ve takimlarin bakimini yaptiniz mi?

18. Dikkatli ve hassas ¢alistiniz mi?

19. islem siralarini takip ettiniz mi?

20. Artik camlar1 atik cam bélimtine koydunuz mu?

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimz (degerlendirme kriterleri)
karsilastirimz. Yamlan degerlendirme sonunda “Haywr” cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsan z modul U tekrar ediniz.

Cevaplarimz dogru ise bir sonraki modile gegmek icin ilgili kisiler ile ileisim
kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

B
D
ELDIVEN
C
A
D

Q\ [N [ (W [N |

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

C
Olcme
Sabitleyici
kalem
D
A

DA W (N |-

OGRENME FAALIYETi-3 CEVAP ANAHTARI

1 D

2 Orta parmak
3 Diiz

4 A

5 B

6 C
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SOZLUK

Akiskanlastirici: Cam ergitmenin ilk kademelerinde dis Uk ergime derecesine sahip
bilesikler olusturulabilen ve ergime sicaklig: yiksek malzemelerin ergimesini kolaylastiran
maddel er flaks.

Alkali: Sodyum, potasyum gibi oksitler.

Cam: Ergime sicakligindan kristallesmeden hizlica sogutulan asir1 sogumus sivi

Diiz Cam:Levha cam, ylzer cam,haddelenmis cam ve pencere cam grubuna verilen genel
ad.

Ergime Sicakhigi:Viskozitenin 10 P degerine karsilik gelen sicaklik. Bu scakl ikta cam
akiskandir.

Eskiz: Bir resmin, heykel, yadamimari ¢aligmamn tasagi, tasarim asamasinin ilk basamagi

Giivenlik Cam:Camin toklugunu artirmak icin birden fazla cam tabakasinin arasina polimer
kullanilarak hazirlanan cam, tabakal1 cam, temperlenmis, telli cam.

Isil islem: Taviama, temperleme, kristallestirme gibi islemler.
Kimyasal Dayanim: Cam ylzeyinin gevresel sartlarave gesitli ¢ozeltilere kars1 direnci

Kimyasal Yolla Kuvvetlendirme: Cam yiizeyinde basma gerilmesi olusturmak igin ylizeyde
iyon degisimi uygulanarak mukavemetin artirilmas.

Kristal Cami: Sanatsal Urtinlerde ve sofra Urdinlerinin el desinde kullanidan kursun igerikli
cam

Montaj: Birkag maddeyi bir araya getirmek

Opal Cam: Opalin olarak da bilinir.1910-1990 arasinda Fransa’ da Uretilen beyaz ya da renkli
yar1 saydam cam.

Seffafhk:Y Uksek 151k gegirgenligi.
Tabakali1 Cam: Givenlik cam.

Tavlama: Camdaki i¢ gegirgenlerin giderilmesi icin camun belirli bir sicakliga kadar 1sitilip,
bu sicaklikta bir siire tutulmasi ve finnda sogutulmast islemidir

Tavlama Arahgi:Camdaki i¢ gerilmelerin dakikalar belirtilen stirelerde giderilebildi gi
sicaklik aralig.
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Telli cam: Glvenlik maksadiyla icinde tellerden ordlmis ag bulunan cam.
Temperlenmis Cam:Cam yiizeyinin mukavemetini artirmak icin belirli bir sicakliga

¢ikarilan cam yiizeyinin hizli ca sogutulmasiyla yiizeyinde basma gerilmesi olusturulmus
cam.

Yumusama Noktasi: 10 P viskozite degerine karsilik gelen ve camin kendi agirligini
cekemedi gi sicaklik

50



