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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

e Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

o Moddiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

o Modiller teknolojik gelismelere pardel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

e Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanillamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB217
ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis
DAL/MESLEK Vitray
MODUL UN ADI Alci DOkim
L Alct gesitleri, algi dokum, vitray egitimi ve bilgilerinin
MODULUN TANIMI verildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL
YETERLiK Al dokim modull ile a¢r vitray yapim, teknik ve dokim

ozelliklerini incelemek ve uygulamak.

Genedl Amag

Bu modll ile gerekli ortam saglandiginda, acili vitray
Uretimine uygun donamimli atdlyelerde, teknigine uygun,
styraphor’larin kainligina  gore  ac dokima
yapabileceksiniz.

Amaclar

MODULUN AMACI 1. Teknigine uygun alg  hazirlayip  dokim
yapabileceksiniz.

2. Kalinligina gore styraphor’ lar1 sokebileceksiniz.
3. Alci kenarlarin acili kesimini yapabileceksiniz.

4. Alci ve camlarin temizligini yapabileceksiniz.

Ortam: Uygun ortam sicakligi ve yeterli aydinlatma, al¢i

EGITIM OGRETIM vitray yapimina uygun donanimli atolye veyaislik.
ORTAMLARI VE Donamim: Algt hazirlamaya uygun arag-gerecler.
DONANIMLARI Hareketsiz diiz bir masa, al¢i egesi, zimpara, a¢i oymaigin

arac gerecler, styraphor kesme makinesi vb.

Modilin icinde yer aan Ogrenme faaliyetinden sonra,
verilen  6lcme  araglarn  ile  kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

OLCME VE
DEGERLENDIRME Modul sonunda Ogretmeniniz tarafindan teorik ve pratik
performansimzi  6lcme teknikleri  uygulayarak modul
uygulamalar: ile kazandiginiz bilgi ve becerileri olcerek
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu moddl, al¢i vitray sanatint 6grenmek isteyenlere ve bu alanda calisacak kisilere
yardimcr olmak icin tasarlanmig; modil olusturulurken al¢i vitray tekniginde kullanilan
malzemeler ile uygulanan teknik yontemler uygulama asamalarinin anlatmanin daha yararl
olacag: kanaatiyle hazirlanmustir.

Vitrayin en kisa tanimi, “Nakisli cam, renkli camlarla yapilan eski tarz bezemeli ve
stislU pencere” 1 olarak belirtil mektedir.

Diger bagka bir tamm ise, “Isikli cam resmi sanati, her seyden 6nce renkli ya da
renksiz cam parcalarindan resim yapmak ve onlari 1s1gin éniine yerlestirmekten ibarettir. Bu
yerlestirmede mimariye uygunluk, dolayisiylasik diizeni iyi ¢ozimlenmelidir.”2 diyeifade
edilmistir.

Alcili vitray, camlar1 birbirine baglama elemam olarak acinin kullanldigr bir
tekniktir, cogunlukla dini mimaride kullamlmstir “islami mimaride, cami, medrese, saray,
kosk, tirbe ve benzeri yerlerin pencerelerinde siideme eleman olarak kullanilan al¢i vitray
teknigiyle, Osmanl1 déneminde cok guizel eserler meydana getirildigi bilinmektedir.

Pencereye Turkler “g0zenek” derlerdi. Selguklular Farsga'dan aarak ‘“rovzen”
demisler, sonralarit Osmanlilar “revzen” diye adlandirmislardir. Bugtin bu revzen kelimes,
nakisli cam veya Fransizca vitrail kelimesinden gelen (cam resim) karsiligi olarak
kullamlmaktadir.” 3

Alci vitray teknigi, oldukca sabir isteyen agir ve calisma sirasinda oldukca Kirli, cok
yorucu bir istir fakat bitin bu zorlularin diginda aanda c¢alisan vasifli, egitilmis eleman
eksikligi ve 6zellikle restorasyon alaninda yogun bir talebin olmasi is imkanin artirmaktadir.
Y urdumuzun bircok ilini ve hatta yurt disini da gérmenizi saglayacak bir ¢alisma alandir.

Bu modill basar: ile tamamladigimzda, camlar1 birbirine baglama elemam olarak
acinin kullanildigr bir teknigi 6grenmis olacaksimz. Teknigi kavramak icin, planli, sabirli,
titiz ve dizenli, kuralara uygun calismalar yapabilmeli ve bu modllde hedeflenen
yeterlilikleri kazanmamz sonucunda, imalat atdlyeleri ve cesitli vitray tasarim atdlyelerinde
is bulmanizin kolaylasacagini unutmamalisiniz.

! ARSEVEN, Celal Esad, Sanat Ansiklopedisi Cilt;V, Milli Egitim Basimevi, istanbul .1998 s. 2643
2MARAL, M. Oktay, Vitray Isikl Cam Resmi, Karaca ofset istanbul 1970 s, 9
3 TUNCER, Rauf, Vitray, Sir Yayincilik, istanbul, Ekim 2001 s.53
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OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Gerekli ortam, at6lye sartlart saglandiginda kurallara uygun olarak, alci vitray yapim
teknigini anlayacak ve 6zgin alci vitray érnekleri yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken arastirmalar sunlardir:
»  Vitray vecssitleri ileilgili arastirma yapiniz.

»  Vitray cesitleri, vitray kullamminda ihtiyag duyacagimz arac ve gerecler ile
bunlarin

»  kullamm Ozellikleri ileilgili arastirmayapinmz.

»  Atdlye, islik gibi calisacagimz adanlarn nasil ve ne sekilde, is akis semasina
uygun olarak kullanabileceginizi dnceden tasarlayiniz.

Arastirma islemleri icin vitray, sanat tarihi, Tlrk siisleme sanati kitaplari, internet
ortam ve gevrenizde varsa, vitray atdlyelerini gezmeniz gerekmektedir.

1. ALCI HAZIRLAMA VE DOKUM

Alcinin tarihgesi: Algimin nerede, ne zaman bulundugu, kesin olarak bilinmemekle
beraber Catalhoylk’ te bulunan yazili kayitlara gore Anadolu’ da ac¢i kullanilisi 10.000 yil
Oncesine dayanmaktadir. Sonralart yakin cografyalarda hikmeden, Simer, Asur, Misir,
Y unan ve Roma uygarliklarinda dainsaat malzemesi olarak kullamildig: bilinmektedir.

“Eski Yunan tapinaklarinin i¢ ve dis duvarlarinda, Roma fresklerinde, hamam ve villa
i¢ mekénlarimin algak kabartmalarda, Misir piramitleri ve tapinaklarinda uygulanmugtir. Orta
cag Idam uygarhginda, ic mekan siislemelerinde algak ve yiksek kabartma seklinde,
kabartma desenli cini plakalarin Uretiminde kalip olarak kullamlmustir.” 4

Zaman icerisinde Turklerin Anadolu'ya yerlesmesiyle; “Turkler Anadolu’da cam
sanayinin gelisimine blyUk yardimlari olmustur. Bilhassa Artuklular'da, Selcuklular
zamanmnda vicuda getirilen eserler, bu arada Selguklulara ait camii, medrese gibi binalarda
kullamlan ve semsiye denilen cam nev'ileri kayda deger.”5 Bu doénemde yapilan tim
eserlerde, kullanilan cam, dekoratif unsuru agir basan, cesitli desenlerde yapilan al¢i vitray
pencerelerde kullanil migtir.

* PEKSEN, Selahattin, Alci Atolyesi Temel Ders Kitabi, Milli Egitim Basimevi, istanbul y. 2000 s.2
® BAYRAMOGLU, Fuat, Tirk Cam Sanati ve Beykoz isleri, Tirkiye is Bankasi Yayinlari, Ankara
1996 s.3-4
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Konya Kubad Abad kazilari sirasinda “Ayrica al¢i, oyma kabartma ve kaliplama
teknigiyle islenmis duvar kaplama kalintilari... Geometrik soyut bitkisel desenli bordur
parcalar: da bulunmustur.”®

Amerikayerlileri Azteklerde de mimaride al¢i kullamimi oldugunu biliyoruz Ronesans
doneminde de sanatcilar resim ve mimaride yogun olarak kullanmuglardir.

18.yy da sanayi devrimi ve seramigin sanayi sektort héline gelmesi, dokim yoluyla
sekillendirmenin bulunmasiyla, alci kalip olayr degisik bir boyut kazanarak kendi
teknolojisini olusturmustur. Gelismis Ulkeler de ve TUrkiye' de, seri Uretim yapan isletmeler
icin; yan sektér olarak model kalip ve Uretim kalibi yapan alci atolyeleri gelismistir.

Alginin kullanm aanlari: Kalkinmig Glkelerin tiketimleri incelendiginde alginin
ingaat sektorindeki dnemi giin gectikce artmaktadir.

Gunimuizde al¢i tas1 kullamminda, genel toplamin % 5’ i zirai amagli, %10-15 kadar
ise endustriyel kullanim olarak adlandirilabilecek uygulamalarda tiketilmektedir. Geri kalan
aci tasimin tamamu ingaat sektoriinde kullanilan a ¢ tdrlerinin imal atinda tiketilir.

Bugiin insaat sektdriinde kullanilan siva acisi, kartonpiyer acisi, saten perdah alcist
ve makine siva ac¢isi gibi toz ac¢i drinleri kullamm miktarlart giin gectikce artmaktadir.
Bunun yan sira d¢i ile hazir bina bélme duvarlari, panolar, blok kiris ve tavanlar yapiminda
kullamlmaktadir.

Kimya sanayiinde al¢1 tasinin kullaniimasi, bundan 40 y1l kadar 6nce pratik olarak hic
bir alanda kullanmlmayan anhidritin (susuz al¢1), ingilteredeki Imperial Chemichal Industries
sirketinin bu hammaddeyi amonyum sllfata donistirmes ile baslanmigtir. Bu yontemde
havanin azotu yapay amonyaga donUstirllerek anhidrit ile birlesmekte ve elde edilen
amonyum siilfat tarimda gubre olarak kullanilmaktadir. Ham jips, beyaz boya, kagit dolgu
malzemesi olarak kgit ve pamuklu tekstil maddelerine katilir.

Binalarda sesizolat6rii ve rutubet diizenleyici olarak, konferans salonlarinda, lobilerde
vb. alanlarda buyUk gardltileri kesmek icin kullaniimaktadir.

Al dokim ve kalip isleri ve seramik endistrisinde biyUk olctide kullanilir. Anhidrit
(susuz al¢i) kikurt veya kikirt oksitle stilfat asidi elde etmek icin kullanilmaktadir. Halen
Iskogya da anhidrit ve alcidan faydalanilarak stlfurik asit Uretilmektedir. Yan Uriin olarak
portland cimentosu imal edilmektedir.

Bunun yam sira al¢i tipta, cerrahide, discilikte, cam sanayisinde, sondgjcilik, hayvan yemi,
bocek ilact Uretimi, yapay kokdrt, tutkal, plastik Oretimi, gida gibi cok cesitli faaiyet
aanlarinda kullamlmaktadir.” 7

® ARIK, Rishan, K ubad Abad Selcuklu Saray ve Cinileri, Tirkiye Is Bankas: Kultiir Yayinlari,
Istanbul, 2000 s.20

"BMT ALCI Sivas Al¢i S.A tamtim brosiirii tel;0346-7876420 http://www.bmtalci.com
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1.1. Ala Ozdllikleri

Bundan 20 — 30 milyon yil dnce, Anadolu olusurken buharlagan denizlerden bizlere
milyonlarca ton a¢i tas1 miras kaldi. Tabiatta bazen anhidrit (susuz kalsiyum siilfat) bazen
de jips (% 21 kadar su tasiyan kalsiyum slifat) minerali olarak karsimiza ¢ikan acitas: en
onemli kaynaklarimizdandir.

Dogada jips, yani acitasi olarak bulunur. “Alcgitasi (CaSO4. 2H20), alci ve suyun
tepkimesinden elde edilen en yaygin kalip malzemesidir. Bu malzemenin olumlu yonleri
ucuzlugu, oldukca diizgiin yiizeyi ve kiigik gozenek boyutudur.”8

Bu mineral ¢esitli yontemlerle icersindeki suyun (2H20) bir miktarim kaybederek iste
kullanilabilir a¢i ha@lini alir. Kaybedilen su oram 2 molekil suyun 3/4'dur. Sonucta, iste
kullamlacak al¢1 (CaSO4. 1/2 H20) hédline donusr.

“Ornegin sert aci; 60 bolim alg, 40 bolim sudan olusur. Bu tir ac kolay
asinmamas: (deforme olmamasi) istendiginden teksir ve model kaliplarinda kullanilir. Bunun
tam tersi Uretim kaliplarinda gordlir. Alci cabuk kuruma yeteneginde, gerekli su emme
ozelliginde olmalidir, dolayisiyla al¢i su orani; 100 bolim alci, 80-90 bolim su kullanilir.
Isimiz icin gerekli olan al¢ tiirleri ve algi-su oranlar asagidaki sekildedir.”9

Ala Su Cins Kullanildigr yer

100 Birim 80-90 Birim Y umusak Uretim kalibr dma

100 Birim 75 Birim Normal Uretim kalibr alma

60 Birim 40 Birim Sert Model ve teksir kalib1 alma
58 Birim 42 Birim Sert Mode ac¢ida

Yeri gelmigken, plastik sanatlarin ne oldugunu ve neden plastik sanatlar denildigini
aciklayalim. Plastik kavrami, giinl ik dilde kullandigimiz plastik kavramindan ¢ok daha genis
ve sanatsal icerik tasimaktadir. “Oncelikle heykel ve resimde kullandigimiz “plastik
malzeme” den kasit, “bicim verilebilen madde” anlamina gelir ki, 6rnegin tas, agac, Kil,
metal, al¢i, kemik, polyester, hepsi birer plastik malzemedir.” 10

Bu nedenle vitray yapimi icin kullanilan aci ve renkli vitray camlar: plastik sanatlarin
bir hammaddesidir.

8 BENGISU, Murat Dog.Dr., Seramik Bilimi ve M ihendisligi, Nobel yayin dagitim, Ankara, 2006,
s.140-141

° PEKSEN, Selahattin, Alci At6lyesi Temel DersKitabi, Milli Egitim Basimevi, istanbul 2000, .26
Y |LMAZ, Mehmet, Heykel Sanati, imge Kitabevi Y ayinlari, Ankara, 2006, s.15
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1.2. Suyun Alg Kabina Dokulmesi

Kabin biyukligl dokilecek parcanmin buydklugine baglidir. Kucuk atélyelerde basit
bir kova olabilirken, orta veya biyik isletme model hanelerinde tekerlekle taginan biyik
metal kovalarda yapilmaktadir (Resiml.1).

Resim 1.1: Metal kovada al¢t hazirlama asamalari

Plastik legenler, bizim yapacagimiz ¢caligmalar igin son derece uygundur. Legenlerin,
sert olmayan yumusak plastikten yapilmis olmasi temizlik agisindan kolaylik saglar
(Resiml.2).

Kullanacagimiz kabin igerisinde daha onceden kalmis al¢i artiklarinin olmamasina
dikkat etmemiz gerekir. Bu artiklar dokim yapacagimiz al¢inin bozulmasina veya ¢alismada
istenmeyen tortular olusmasina sebep olabilir. Ayrica kullanacagimiz kabin igerisine alG
koyup Uzerine su amaya ¢alismakta dokiim yapacagimiz al¢ginin bozulmasina a¢i icerisinde
hava kabarciklarinin olusmasina yol acar.

Resim 1.2: Platik legenler



“Legenlerimizde daha dnceden kalan al¢t artiklarini sakin bigak ya da spatll gibi sert
metallerle temizlemeye kalkmayiniz, aksi hélde yaralanabilirsiniz. Alg artiklarinin iyice
kurumasint  bekleyip, legeni egip bukerseniz acilarin  kolayca temizlendigini
gorursiiniz.” Daha sonra legeni bol su ile calkalayip icindeki tortulardan kurtulduktan sonra,
kaba yapacaginiz calismanin blytklUglne gore su koyunuz.

Bu gibi ortamlarda elinizin atinda U¢-dort tane legenin olmasinda yarar vardir
(Resml.2).

1.3. Kap Icerisine Alginin Ilave Edilmesi

Uygulamaya baslamadan once, is onltklerinizi giyiniz ve ¢calisma yapacaginiz atélye
ortaminin rahat temizlenmesi icin naylon ya da gazeteler sererseniz, temizlik yaparken
zorluk cekmezsiniz. Calismaya baslamadan dnce kalibimizi gerekli arag ve gerecleri uygun
diizenli bir bicimde yerlestiriniz.

Her sey tamam ise, siraal¢i hazirlamaya geldi demektir. Daha 6nceden su koydugunuz
legeninizi yammza alimz. Sonra, iki €elinizi al¢i torbasina daldirarak, avucgladiginiz aciy
Opiterek yavas yavas suya birakinz (kartonpiyer acis)). Ogiitme esnasinda ellerin legen
Uzerinde gezdirilmesi gerekir ki, al¢i belli bir bélgede tepelenmesin. ( Bu arada ellerinizi
alcili suya daldinp karistirmaya girismeyiniz) Ogiterek doktiigiiniiz algimn su tarafindan
emilmesine izin veriniz. Ayn isleme, al¢i su lzerinde goriiniinceye kadar devam ederiz.
Alcinin homojen hdle gelmesi gerekmektedir. Yogunlugu koyu bir ayran kivaminda
olmasina dikkat edilmelidir.

Al¢1 oranmt az olursa, karisim donsa bile yeteri kadar sertlesmez, tebesir gibi dagilir.
Alc1 orani fazla oldugundaise, karisim cabucak dondugundan kontrol etmesi zorlasir.

1.4. Spatul ile Karstirllmas

Karistirici: Bu aracimizda kicik bir atélyede basit bir spatul veya sopa olabilirken,
orta veya biyuk isletme at6lyel erinde glicl U karistiricilarla ol maktadir.

Karistiracagimiz spatul veya mikser Gzerinde kurumus al¢i pargalarinin olmamasina
dikkat edilmelidir.

Karistirirken bir yandan da al¢i su oramini kontrol ederiz, gerekirse dengelemek icin
adc katarak karistiriniz. Karistirirken acinin icinde hava kabarciklart olusturmamaya,
karisimi homojen yapmaya dikkat etmeliyiz (Resim.1.3).



-
g

esim 1.3: Alanmin kiicik bir kap igerisinde_hazulanmasn

*Alg1 donma stiresini istenilen zamanda saglamak igin bir takim (katalizor) maddeler
katilir.

Donma siiresini hizlandirmak igin, asagida siraladigimiz islemlerden biri veya birkag
yapilir:

1. Ik sukullanlir.
2 Oluac talas (tozu) serpilir.
3 Cinko stilfat, amonyum slilfat, demir stlfat katilinm yapilabilir.

Donma siiresini yavaslatmak icin ise;

1. Boraks, sodyum karbonat, tuz katilimi
2. Soguk su kullanimu.”**

1.5. Kaliplarin Hazirlanmasi

Alcili vitray, camlari birbirine baglama elemam olarak acinin kullamldigr bir
tekniktir, cogunlukla dini mimaride kullanilmustir. Osmanli déneminde cok giizel eserler
meydana getirildigi bilinmektedir.

“Alcinin hassas bir malzeme olmasi nedeniyle kapi ve acilabilir pencereler gibi sik
kullanilan, hareket eden yerlerde kullamlmast dogru olmaz. Ayrica, dis etkenlerden cok
etkilenen al¢i pencerelerde dis ylzeylere karsi, dogrudan dogruya birakilmamalidir. Bu
nedenle, Osmanlilarin kullancig: al¢1 pencerelere iclik denir. Icligin disinda riizgér, yagmur
ve kar gibi dogal olaylara karsi koruyucu dislik adi verilen pencereler kullanilmigtir.” 12

Alc vitray yapilisinda diger dnemli bir unsur da; yiksekte bulunan pencerelere takilan
renkli vitray camlarinin, kiictik motifli sekillerin gérilmesini engeller.

" PEKSEN, Selahattin, Alci Atdlyesi Temel Ders Kitabi, Millf Egitim Basimevi, istanbul ,2000, s.28
12 GENCE DELIDUMAN, Canan, Vitray Teknikleri ,Devlet Kitaplari, Milli Egitim Bakanligi 2001
Ankaras.32
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Bu sorunu 6nlemek icin yiksekteki pencereler asag1 dogru egimli yapilir (Resim 1.4).

Genellikle eski a¢1 pencerelerde en ¢ok renkler, mavi, kirmizi, sari, turuncu, mor ve
yesildir. Bu renklerdeki camlar kullamlarak eski camilerimizde, bilhassa klasik devirde
saheser calismalar yapilmistir.

Alci vitray yapilis teknigine gore, genel olarak tek tarafli alci vitray ve cift tarafli alG
vitray, olmak Uzere ikiye ayrilir, bunun disinda oyma teknigiyle al¢i vitray. Kil kullanlarak
yapilan alci vitray ve kalip dokim ile yapilan al¢i vitray teknikleri de vardir.

Renkli cam —

Resim 1.4: Al vitrayda kayitlarin egimi
15.1. Tek Tarafhh Al Vitray

Desen Hazirlama

Vitray pencereye baslamadan dnce eskiz cizilir. Sonra bu eskiz 1/1 oraninda iki adet
buyUtdlUr. Su terazisiyle duzlemi alinmus, bir ylzeye desen yerlestirilir. Kagidin 1slanip
bozulmamasi icin Uzerine seffaf naylon serilir ve kenarlarindan gerilerek calisma ylizeyine
sabitlenir. Y apilacak vitrayin boyutlarinda ahsap veya metal kalip (pencere/sas) hazirlanr.

Desene Gore Cam Kesme

Cizimdeki camlarin biyUklgiinden yaklasik 2 mm kicuk olarak kesilen beyaz kdpuk
(styraphor) parcalart naylon Uzerine yapistirilir. Yapistirict olarak su ile ¢ozilebilen bant
(kliselerin tutturulmasinda kullanilan) kullamilmalidir, petrol bazli yapistiricilar styraphoru
eritmektedir. Alct vitray yapiminda kullanilan camlarin a¢i icerisine rahat yerlesmesi icin
mimkinse ince camlardan olmasinda fayda vardir. Atik renkli mozaik camlar kullanliyorsa,
camin rahat temizlenmesi igin camin purizlG yizi 6ne gelecek bigimde konulmali, pirizstiz
ylzeyinin ise arkaya gelmesine dikkat ediniz.( Sekil 1.1)
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Alg Kopiik (Styraphor) Cam

Ahsap cergeve

Seffaf naylon 1/1 dlgekte proje

Masa
(Su Terazisi ile diizligii alinmis)

Sekil 1.1: Tek tarafh alci vitray kesiti
Ala Dokme

Y apistirma islemi bittikten sonra dokilecek alcinin kaliplardan kolay ¢ikmasin
saglamak icin arap sabunu + zeytinyagi+ su karisimin kalibin i¢ yizeyine fircayla sirdlir.
Bu islem yapilmayacaksa ikinci bir desen yardimmyla styraphor ¢ikarilir. Bundan sonralegen
icinde al¢ci ve su kanstirnilir. Algi, suyu yeterince emdikten sonra herhangi bir mikser
(karistiric1) alet yarchmiyla karistirihr ve kalip igine bir bakrag yarchmiyla dokulir. ik
dokium sirasinda ok dikkatli olunmalidhr; styraphorlar cok hassas oldugundan kayabilir. ilk
aci dokimden sonra az bir siire beklenir. Alcimin tutmasi saglandiktan sonra, al¢i kalip
icerisine dokulmelidir.

Al¢1 donmadan hazirlamig oldugumuz keten liflerini kalip icerisine yerlestirilip spatul
veyamalaileac icerisine yerlesmesi saglanir.

Alci Temizleme

Algt donmaya birakilir. Al¢i donduktan sonra, masa Uzerine gerilmis olan naylon
kenarlardan serbest héle getirilir. Kullanilan detler temizlenerek alet dolabi veya aet
panosundaki yerlerine birakilir. Vitray kalip (ahsap cercevede) ile kaldirilip uygun bir yere
dik olarak konulur. Alci kenarlar1 bicakla dizeltilir, gerekirse zimparaveyaegeileincdtilir.

1.5.2. Cift Tarafli Ala Vitray
Desen Hazirlama

Cift tarafli a¢ vitrayda calisma her iki taraftan gorllecegi dustnilerek eskiz
hazirlanmal1. Hazirlanan eskiz 1/1 oraninda iki adet buyUttlUp su terazisiyle dizlemi alinmis
bir ylzey Uzerine yerlestirilir. K&gidin 1slanip bozulmamasi igin Uzerine seffaf naylon serilir

ve kenarlarindan gerilerek calisma yilzeyine sabitlenir. Yapilacak vitrayin boyutlarinda
ahsap veya meta kalip (pencere/sasi) hazirlanir.
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Desene Gore Cam Kesme

r‘\.i:.:l Kﬁpliik {Styraphor) Cam

| : [':

Ahsap cerceve

etiit nagyton 1/1 Olgekte proje

Masa
i{=u Ternzisi ile dazl0gn alnmies)

" 5

Sekil 1.2: Cift tarafh al¢ vitray kesiti

Cizimdeki camlarin biyUklgiinden yaklasik 2 mm kicuk olarak kesilen beyaz kdpuk
(strapor) parcalari naylon tzerine yapistirilir. Yapistiricr olarak su ile ¢ozilebilen bant al¢
vitray yapiminda kullanilan camlarin aci icerisine rahat yerlesmesi icin mimkinse ince
camlardan olmasinda fayda var. Atik renkli mozaik camlar kullaniliyorsa, camlarin purtzla
aym yone gelecek bicimde konulmalidir( Sekil 1.2).

Alc1 Dokme

Camin ortada olmasi nedeniyle, dokim sirasinda tek tarafl: vitray teknigine gore biraz
daha dikkat ister. Tek tarafl1 al¢i vitray teknigiyle aym, al¢i hazirlandiktan sonra, kalip icine
bir bakrag yarchmiyla dokulir. ilk dokim sirasinda cok dikkatli olunmal styraphorlar gok
hassas oldugundan kaymalar olabilir. Ilk al¢1 dokiimden sonra az bir siire beklenir. Alginin
tutmasi saglandiktan sonraal¢i, kalip icerisine dokilmeli.

Al¢1 donmadan hazirlamis oldugumuz keten liflerini kalip icerisine yerlestirilip spatul
veyamalaileac icerisine yerlesmesi saglanir.

Alci Temizleme

Algt donmaya birakilir. Al¢i donduktan sonra, masa Uzerine gerilmis olan naylon
kenarlardan serbest héle getirilir. Kullamlan aetler temizlenerek alet dolabi veya alet
panosundaki yerlerine birakilir. Vitray kalip (ahsap cercevede) ile kaldirilip uygun bir yere
dik olarak konulur. Algi kenarlar: bigakla diizeltilir ve her iki taraft zimparalanr.

1.5.3. Oyma Teknigi ile Ala Vitray Yapim

Once yapilacak calismamn cis Olgileri genisliginde cerceve hazirlamr. Normal
pencere buyikltgindeki caligmalar (4 cm) iyi sonug vermektedir. Dokilen alginin ¢ok kalin
olmas ¢alismayi guclestirir, iscilik icin harcanan zamanin artmasina neden olur. Bu sekilde
hazirlanan gerceve, diiz bir zeminin Uzerinde yere yatirilarak icine al ¢t dokulUr.

Dokium islemine cergevenin i¢ kismi doluncaya kadar devam edilir. Bu islem oldukca
cabuk yapiimalidir.
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/1 oraminda hazirlanan desen al¢i plakanin yizeyine cizilir. Daha sonra pencerenin
seyredilecegi yukseklik goz 6nlne alinarak kayitlarin egim acisi belirlenir. Daha sonra da
camlarin yerlesecegi yerler cesitli delici ve kesici detlerle kesilip cikarilir. Bu islemin en
pratik yolu ya aetleri dik tutup al¢i plakay:r egik tutmak veyahut bunun tersini yaparak
bosaltma islemi yapmaktir, bu sekilde al¢ci kayitlarin agisinda daha iyi sonug almak
mumkunddr.

Kisaca algi matkapla, belirlenen acida delinip camlarin yerlesecegi yerler dekupa)
testeresi, bicak, oyma kalemleri (1skarpela), testere gibi aetlerle bosaltilir. Bosatma islemi
yapilirken aginin kolay islenmesini saglamak icin zaman zaman algiyr nemlendirmekte
fayda vardir. Caisma sirasinda kolaylik saglar, daha kisa zamanda oyma isleminin
yapilmasina yardimci olur. Gerekli oymalar yapildiktan sonra, ¢cok kicik deliklerle vitraya
zenginlik kazandirmak isteniyorsa, c¢esitli kalinlhiklardaki matkaplarin kullanimyla agilan
deliklerle zengin bir calismaya gidilebilir.

Daha sonra al¢i vitrayin kayitlari, istenirse, yontularak arzu edilen incelige getirilir.
Delme bosaltma islemi biten alcinin arka tarafi cevrilerek cam yuvalar agilir. Bu yuvalar,
bosluktan biraz biyikce ve cam kalinligindan bir kag mm derin olabilir. Agilan cam yu
valarina camlar yerlestirilir ve Uzerine sivama alciyla yanlar tutturulur. Bu teknikle yapilan
aac vitraylar ancak bir yonden seyredilme 6zelligine sahiptirler. Cunki vitrayin arka kism
camlarin yerlestirilmesi nedeniyle cok glizel gorintli vermez.

Oyma Teknigi Uygulama Asamalari

1- Oyma teknigi uygulayacagi konu
belirlenir. Uygulama yapacag: yer ayarlanr
(Resim 1.5).

2- Uygulama yapilacak calisma su
terazisi ile dizligl saglannus bir zemin
Uzerine konulur, yapilacak calismanmin
Uzerine hazirlanan al ¢ dokulir (Resiml.6).

Resim 1.6: Al dokimi
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3- Alg icerisinde kalan hava
kabarciklart spatul yardimiyla cikarilir
(Resm1.7).

4- Caigsma tamamen kuruduktan
sonra, Uzerine yapacagr calisma, 1/1
Olgekte hazirlanarak cizilir (Resim1.8).

5- Algi, matkapla belirlenen agida
delinip camlarin  yerlesecegi  yerler
dekupgj testeresi, bicak, oyma kalemleri
(1skarpel@), testere gibi aetlerle bosaltilir

a)Calisma egik tutulup matkapla
dik delindigi gibi,

b)Calisma dik tutulup matkap egik
alarak da delebilir (Resim 1.9)

R'ésim 1.9 (;éhma egik tutular
yapiimasi

ak

-! =

oyma
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6- Bdirlenen aciya gore
bosaltma islemi yapilir. Ozellikle bu
islem srasinda goéris acisina ¢ok
dikkat edilmelidir. (Resim 1.10)

Resim 1.10: M atkapla egim verilmesi

7- Calisma, diz bir yere, ters
olarak  konulur. Camlar istenen
renklere gore kesilerek uygun yerlerine
konulur. (Resim 1.11).

=

Resim 1.11: Camlarin kesimi
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8 Renkli mozaik camlarin
purdzlt yuzi o6ne gelecek bicimde
konulur, purizsiz yluzeyi ise arkaya
gelecek bicimde konulur, mimkinse
ince camlar kullanlir
(Resim1.12)

9- TUm camlar yerlestirildikten
sonra, al¢t koyu bir ayran kivaminda
hazirlanir.

Hazirlanan al¢i biyuk bir firca
yardimiyla calismanin tzerine serpilir.

Serpme islemi acinin, cam
Uzerinde 3-4 mm kalinliga erisinceye
kadar devam eder(Resim1.13)

10- Uzerine biriken al¢i spatul
yardimyla tamamen yedirilir.

Spatul devamli olarak egik
tutularak al¢i cekilmeli. Aksi durumda
spatul  camlart  iterek  yerlerinin
degismesine neden olur (Resim 1.14).

e

~ Resim 1.14: Alainin yedirilmes
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11- Alci kuruduktan sonra,
temizlik stingeri, firga, al¢i egesi, ve
spatul yardimiyla alcilar
temizlenir(Resm 1.15).

Resim 1.15: Alcinin spatul ile temizlenmesi

12- Calismada oymatekniginin
uygulandigi kisim stilts yazinin
oldugu bolim. Diger kisimlar al¢i
kalip kullamlarak yapilmistir (Resim
1.16).

Resim 1.16: Calismanin gor inimi (detay)
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Resim1.17: Calismanin genel gérinima
1.5.4. Kil Kullanilarak Yapilan Ala Vitray

Asdlinda bu teknik styraphor kullanilarak yapilan tek tarafli al¢i vitray ve cift tarafli
alci vitrayla aynidir.

“Cam bosluklarin, k&gida cizilen desenden, ¢ikarmak icin gamur kullanilir. Fakat son
zamanlarda bosluklarin temiz ve daha rahat ¢ikmasi, piyasada daha ucuz ve temiz malzeme
olarak bilinen styraphorla (kopuk) saglanmistir.” 13

“Kil, feldispatli kayalarin zamanla ufalanmasi, suda erimesi ve blinyesinde birtakim
yabanct maddeler karisimindan olusur. Sulu aliminyum silikat olan kil zerrecikleri, birbirine
cok siki tutunduklarindan yapiskan bir karaktere sahiptir.”**

Kimyasal yamsi; “Kil, kiguk kristal bilesenlerden meydana gelir. Yaklasik olarak
bilesimi %47 silis (SO,), % 39 atminyum (Al,O3) ve % 14’0 su olan, minera kaolinden
olusur"®®

Kil en yaygin ve ucuz heykel malzemesidir. Seramik porselen ya da tugla imal eden
yerlerden satin alabileceginiz gibi, cevrenizde hdlen betonlasmamis arazi varsa ve Kili
birazcik tamyorsamz dogal ortamindan kazip aabilirsiniz. Bunun yan sira dogal ortamdan
dogrudan alacagimiz killeri yogurup belli bir kivama getirmek zahmetine katlanmak yerine,
kil satan yerlerden saglamak daha pratik bir ¢ozumdur.

3 ESMER, Hakan, Isikl Cam Resmi, Anadolu Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, Eskisehir, 1996
S. 56 (Yayinlanmams Y Uksek Lisans Tezi.)

YILMAZ, Mehmet, Heykel Sanat1 , imge Kitabevi Yayinlari, Ankara, 2006 s.75

> Dolors Rosi Frigola, Seramik, inkilap Kitabevi, istanbul, 2006 s.11
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Elimizdeki kil seramik egitimi veren kurumlarin ¢ok iyi bildigi “levha insasi” teknigi
kullanilarak hazirlanr

Levha ingasi, “Levhaar seklinde kesilmis kilden eser olusturma teknigine ‘levha
ingsasi' ad: verilir. Levhalar olusturmadan dnce kilin yogrulmasi ve yogunlugunun her yerde
esit olmast icin bastirilmas: gerekir. Levhalar: olusturmak igin ahsap bir ylizeye, bir parca
kumas ya da cadir bezine, yuvarlama kilavuzu olarak olusturmak istediginiz levhamn
kalinligina gore iki ahsap tahta parcasina ve bir mutfak oklavasinaihtiyaciniz olacaktir.” 16

Camur kesmek igin
misinadan yapilmis kesme teli

.
Sekil 1.3 Kesmetdli

Camurun kalinligr esit olmast icin 6nce, camur misina (kesme teli) yardimyla
kesilir(Sekil1.3 ve 1.4). Kesilen parcalar merdanenin alacagi genislige bagli olarak, yan yana
getirilip bastinlarak birlestirilir

Elde edilen bu camur plakanin her iki tarafina ¢ita konur, merdane bu citalar Uzerinde
hareket ettirilerek camur plakanin dizlUgl saglanir.

Uygulanacak kalinliga gore iki adet ahsap ¢ita kestirilir, ¢itanin ortasina yerlestirilen
camur ince bir misina (kesme teli) ile kesilir.

1-Elde edilen camur yan yana
getirilerek yapistirilip blydk bir camur
tabaka olusturulur, citalarin ortasina
yerlestirilen camur tabaka merdane

Camur
yarchmiylaagilir. .
. Camur (Kil)
Calismanin her tarafinin esit kalinlikta
olmasi boylece saglanmus olur Cadir bezi
Ahsap ¢ita

(Sekil 1.5). Elde edilen duz kil
plakalar1 Uzerine uygulayacagimiz vitray
camlar1 konulup kesici bir aletle kil 2 mm
kicuk

Sekil 1. 4: Kesme teli

!® Dolors Rosi Frigola, Seramik, inkilap Kitabevi, istanbul, 2006 s.37
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2-Geriye kalan islemler tek tarafli
ac vitray ve Cift tarafli al¢i vitray -
tekniginde oldugu gibidir (Sekil 1.6 ve Ahsap ¢ita

17) Cadir bezi
Camur (Kil)

Sekil 1.5: M erdane yar dimiyla camurun
acilmas

Desen Hazirlama

Vitray pencereye baslamadan 6nce eskiz cizilir. Sonra bu eskiz 1/1 oraminda iki adet
buytilUr. Su terazisiyle diizlemi alinmus, bir ylizeye desen yerlestirilir.

K&gidin 1slamp bozulmamas: igin Uzerine seffaf naylon serilir ve kenarlarindan
gerilerek calisma ylizeyine sabitlenir. Y apilacak vitrayin boyutlarinda ahsap veya metal kalip
(pencere/ sad) hazirlanir.

Desene Gore Cam Kesme

Cizimdeki camlarin buyUkluginden yaklasik 2 mm kucuik olarak kesilen beyaz camur
(kil) parcalart naylon Uizerine konulur. Alci vitray yapininda kullamlan camlarin al¢ igerisine
rahat yerlesmesi icin mimkunse ince cam kullanilmasinda fayda var.

Algi Camur (Kil) Cam

Metal cerceve

Seffal naylon 1/1 Olgekte Proje

Masa
(Su terazisi ile dizl G0 olmmig)

Sekil 1.6: Tek tarafh alci vitray kesti

Camur (Kil) Cam

Metal gergeve

Seffaf naylon 11 Olgek Praje

Masa
{Su terazisi ile dizlGED alinmg)

Sekil 1.7: Cift tarafly al¢i vitray kesiti
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Alc1 Dokme

Yerlestirme islemi bittikten sonra legen icinde a¢i ve su karistirilir. Algi, suyu
yeterince emdikten sonra herhangi bir mikser (karistirici) alet yardimiyla karistirilir ve kalip
icine bir bakrag yardimiyla dékultr (Sekil 1.8).

Al¢1 donmadan hazirlamis oldugumuz keten liflerini kalip icerisine yerlestirilip spatul
veyamalaileac icerisine yerlesmesi saglanir.

Naylonun kaymamasi i¢in
bant Seffaf naylon

1/1 Olgekte Proje

Cam iizerine konan CCT(FE.VE
fkinci camur yatak Renkli cam
Alg1 olugu

Camur yatak
Renkli camin, alg1 iginde
kalacak Taskin kisimlar

Projenin naylon
altidaki goriintimii

Resim 1.8: Kilden cift tarafl al¢i vitray yapim

Ala Temizleme

Algt donmaya birakilir. Al¢i donduktan sonra, masa Uzerine gerilmis olan naylon
kenarlardan serbest héle getirilir. Kullanllan aetler temizlenerek aet dolai veya alet
panosundaki yerlerine birakilir. Vitray kalip (ahsap/metal cercev) ile kaldirilip uygun bir
yere dik olarak konulur.

Calisma styraphorla yapilan caligmalara gore biraz daha kirli olur, temizlemes biraz
daha guictir. Tamamen kuruduktan sonra ege ve zimpara ile daha kolay temizlenir.

1.6. Alaimin K alip Igerisine Dokiilmesi

Alcil vitrayda kullanilan renkli camlar ince yapilidir, dis etkilere kars1 dayanimi pek
yiksek degildir. Bu nedenle disa bakan yuzeylere koruyucu pencere (dislik) konulmasi, al¢t
vitraylarin dis etkilere kars1 daha uzun siire dayanimin saglar.

»  Alac vitray pencere (iclik)
»  Koruyucu pencere (dislik)

Gunumizde aynt pencerelerin dretimi icin /1 Olcllerinde a¢t veya cimentodan
yapilan kaliplar hazirlanmakta ve hazirlanan bu kaliplara dokim yapilarak ¢alisilmaktadir.
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Bu kaliplar iki sekilde hazirlanir.

> Once kaip icine bir model hazirlamr. Model agidan yapilir. istenilen
buyUklUkteki platforma dokulen al¢i sertlestikten sonra, ac¢i  bicaklar
kullamlarak kazima yontemiyle istenilen motif veya kompozisyon (negatif
olarak oyulur) olusturulur. Bu kaliptan dokim yontemiyle istenildigi kadar levha
elde edilir.

> Mevcut olan baska bir ornekten, mesela bir mihrabin bordiriinden kalip
anabilir. Dlsey yUzeylerde alci ile kalip dmaimkéam olmadig: icin (¢Unkd sivi
olarak hazirlanan al¢i ylzeyde durmaz) bordirdeki levhalardan biri sokilir ve
a¢1 bunun Gzerine dokilerek kalip hazirlanir. Eger mimkin olmuyorsa (levha
bordirden sokilemiyorsa), plastik camur ile bordirden gerekli blyukltkte kalip
aimnir. Bu gendlikle onarim calismalarinda, eksik kisimlarin aslina uygun
tamamlanabilmesi icin uygulanan bir yéntemdir.”*’

Vitray ¢alismalarinda onarim amagli isler yogun olarak ¢ikmakta, bu nedenle binadan
ainan pencerelerden birisinin kalibi alinir ve bu kaliba gore alci vitray pencereler hazirlanir.

1.6.1. Ala Vitray Pencere (iclik)

“Turklerde vitray agilmayan sabit pencerelerde kullanilir. Bunun nedenini, alginmin
yapisindan dolayi, agirhgimn pencerenin  agilip kapanmasina elverigli - olmayisina
baglanabilir.

Tark vitray (revzen) calismalan stilize cigekler (Hatai), geometrik bezeme ve yazi

(hat) kullanarak stisleme yolu secilmistir. Vitraylar genellikle pencerenin dis formuna
uygun bicimlendirilerek ve i¢ sidemede kullanilan motiflerle baglantisi kurularak, mimari
yapinin siislemesinde kullanilan ¢ini, hat, kalem isi gibi unsurlarla bitiinlesmesi saglanmustir.

Alcil vitrayda kullanilan renkli camlar ince yapilidir, dis etkilere kars1 dayanimi pek

yiksek degildir. Bu nedenle disa bakan ytizeylere koruyucu pencere (diglik) konulmasi, al¢t
vitraylarin dis etkilere karg1 daha uzun siire dayaniminm saglamaktadir.

Ala Vitray Pencere (iclik) Yapim Asamalar:

1" ESKICI, Bekir, Ankara Mihraplar, Kiiltir Bakanligi, 2001, Ankara s.9
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1-Kullanmilacak  kalip, firca ve
basingli hava yardimiyla temizlenir, kalip
kenarlart kapatilir ve destekler konur
(Resim 1.18)

2-Kalip kenarlari dokim sirasinda

sizdirmamast  igin  kanarlar  sptula |

kullamlarak alciyla kapanir(Resim 1.19)

Resim 1.19: Kallp kenarlarimin kapatilmas
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3- Ayn bir kabin
icerisinde  hazirlanmig  olan
“arap sabunu zeytinyagi ve
su”18 karisimu firga yardimiyla
kalip Uzerine sUrlltr. Buradaki
amag calismanmin kalip ylzeyine
yapismasint  engellemektir. Bu
karisim bazi durumlarda arap
sabunu sivi yag (aycicegi, misir
0zl yag1 ve zeytinyagi ) ve su
olarak da tatbik
edilebilmektedir(Resim 1.20).

RResim 1.20: Ayiricinin st iimesi

4- Calismanin
buyukl Gigline gore ayr1 bir kap
icerisinde al¢1 hazirlamr (Resim
1.21).

Resim 1.21: Alc¢i hazirlanir

18 ESKICI, Bekir, Ankara Mihraplari, Kiiltir Bakanligi, 2001, Ankaras.9
TUNCER, Rauf, Vitray, Sir Yayincilik, istanbul, 2001 s.55
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5- Hazirlanan al¢i, pencere icerisine
bir bakrag yardimiyla dokulir (Resm
1.22).

6- Dokim esnasinda, kalip igerisine
pencerenin dayammm arttirmak igin 6
mm-10 mm arasi degisen insaat demirleri
konulur. Kalip tam kurumadan keten lifleri
calismamin icerisine tatbik edilir(Resm
1.23)1

Resim 1.23: Demirin konulmas

7.Insaat demiri ve keten lifleri tatbik
edildikten sonra mala veya spatul ile
dizeltilir. Kurumaya birakilir. (Resim
1.24).

Resm 1.24:M ala" diiz

b 2 il

ltilir
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8- Caisma kuruyunca kalip ile
pencere arasindaki ince agikliga spatul ve

sigtireler Ug—dort yerden cakilmak
suretiyle yerlestirilir. (Resim 1.25).

Resim 1.25: Spatuller yerlestirilir

9- Pencere ile kalip arasindaki
spatuller, yukart ve asagi yonde hareket
ettirilerek pencerenin kaliptan kurtulmasi
saglanir(Resim 1.26).

Resim 1.26: Spatuller yerine sabitlenir

25




10- Kalip ile pencere arasi
acildiktan sonra elle yukari dogru
kaldirilir(Resim 1.27).

11- Galisma kaliptan cikarildiktan
sonra, havayla daha fazla temas edip
cabuk kurumast icin giines géren uygun
bir yere dik olarak konur(Resim 1.28).

12- Ozellikle vitrayin bulundugu
yer ile, izleyenler arasindaki mesafe ve
151810 gelis yoni cok dnemlidir.

Camlar diginda bulunan ac
kayitlarin yerleri, egimli olarak kesilerek
cikarilir
(Resim 1.29)

"%
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esim 1.29: Al kayitlar egimli olarak kesilir
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13-Egimli olarak kesilen kayitlar,
zimparalanarak boya fircasi yardimyla
tozu alinir.

Resim 1.30: Igl kayitlar zimpar alanir

14- Uygulanacak ¢alisma, duzligt
su terazis ile alinmis masa Uizerine ters
olarak konulur(Resim 1.31).

15 Uygun renk ve sekilde kesilen
camlar yerlerine konulur. (Resim 1.32).

Resim 1.32: Kesilen camlar yerin konur
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16-Tim camlar yerlestirildikten
sonra, alg koyu bir ayran kivaminda
hazirlanir.

Hazirlanan al¢1 buylk bir firga
yardimiyla calismanin  (zerine serpilir.
Serpme islemi al¢cimin cam Uzerinde 3 mm
— 4 mm kalinliga erisinceye kadar devam
eder

17- Uzerine biriken acg  spatul
yardimyla tamamen yedirilir.

Spatul devamli olarak egik tutularak
ac cekilmei. Aksi  durumda spatul
camlar1 iterek yerlerinin  degismesine
neden ol maktadhr
(Resim 1.34).

Resim 1.34: Al yedirilir

18- Al¢t kuruduktan sonra, temizlik
singeri, firca, al¢i egesi, ve spatul
yardimiyla alcilar temizlenir (Resim 1.35).

Resim 1.35: Kuruyan alci spatul ile temizlenir
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Resim 1.36: Calismanin genel gor inimu

29



1.6.2. Koruyucu Pencer e (Dishk)

Alct vitraylarin uzun sire dayanmasi igin, dis kisimlara konulan koruyucu
pencerelerdir, bunlar dis etkenlere (yagmur, su, nem ve riizgér) kars: dayamkli malzemeden

yapilir.

Gunumuizde bu pencerelerin yapiminda ¢imento, kum, mermer tozu, mucur, beyaz
¢imento, buzlu cam ve demir aksam kullanilmaktadir. Cogunlukla beyaz ¢imento ile mermer
tozu karistirillarak yapilmaktadir.

Bu disliklar genellikle ti¢c gérinimde olurlar.

>  Yuvarlak
> Ovd
»  Fil gozu

Bunlarin yamnda lale tslubu, barok kayitli, balik pulu kayitli koruyucu pencereler
(disliklar) de yapilmaktadir. Bugln teknik imkéanlarin artmasi, yeni formlarin uygulanmasina
daha ¢ok imkan saglamaktadir.” 19 (Sekil 1.9)

5

Sekil 1.9: Koruyucu pencer e (dishik)

¥ TUNCER, Rauf, Vitray, Sir Yayincilik, Istanbul, s.55-56
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Koruyucu Pencere (Dislik) Yapim Asamalar:

1- Kalip, firca ve basingli hava
yardimiyla temizlenir, kalip kenarlarn
kapatilir ve destekler konur(Resim 1.37).

2- Kalip kenarlar1 dokim sirasinda
sizdirmamast  igin  kanarlar  sptula
kullanilarak al¢iyla kapanir(Resim 1.38).

3.Ayrn  bir  kabin  icerisinde
hazirlanmis olan “arap sabunu, zeytinyag:
ve su’20 karisimu firca yardimiyla kalip
Uzerine surdlUr. Buradaki amag calismanin
kalip yuzeyine yapismasint engellemektir.
Bu karigim bazi durumlarda arap sabunu
sivi yag (aygicegi yagi, misir 6zU yagi ve
zeytin yag1i ) ve su olarak da tatbik
edilebilmektedir(Resim 1.39)

Resim 1.39: Ayiric sir llr

% ESKCI, Bekir, Ankara Mihraplari, Kiltiir Bakanligi, 2001, Ankaras.9
TUNCER, Rauf, Vitray, Sir Yayincilik, istanbul, 2001 s.55
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4-Dighk pencerelerin  dayanimim
arttirmak icin 6mm ile 10mm arasi degisen
ingsaat demirleri  konulmaktadir(Resim
1.49).

5-Desene gore kesilen buzlu camlar
“cift tarafli alci vitray teknigi” kullamilacak
bicimde yerlerine konur. (Resim 1.41)

6- Cam Uzerine Ust kaiplan
simetrigi  olacak bigcimde yerlestirilir.
Parcalar konulmadan ©nce ayinci; arap
sabunu + zeytin yagi + su karigim
surdlmelidir(Resim 1.42).

Resim 1.42: Ust paralarin yerlestirilmes
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7- Buyuk bir kova igerisinde
hazirlanan karisim (karisim orani; 4
kova mermer tozu + 1 kova beyaz
¢imento + su) bir kap yardimiyla yavas
yavas dokdltr. DOkim esnasinda, basit
bir demir kanca yardimiyla kalip
icerisine  konulan  demir  iskelet
kaldinlarak karigimun  demirin  altina
gegmesi saglanir. Kalip tam kurumadan
keten lifleri calismanin igerisine tatbik
edilir ve kurumasi beklenir. (Resm
1.43).

8-Mevsim, bulunulan ortam ve
hava sartlarina bagli olarak kuruma
stireleri degismektedir. Insaat sektorii ile
ugrasan bhircok usta kisin havalarin
soguk olmast sebebiyle hazirlanan
harclarin geg kuruyup curadigund, yazin
ise ¢cok cabuk Kkuruyup cektigi icin
catladigim belirtmistir. Bunu  6nlemek
icin ( yazin: 4 kova mermer tozu + 1
kova beyaz cimento + su / kisin:3 kova
mermer tozu + 1 kova beyaz ¢imento +
Su) uygulanmaktadir. Calisma
kurudugunda Ust parcalar  spatul
yarchimiyla gikarilir.
(Resim 1.44).

9-Cam Uzerindeki al¢i kaliplar
alinirken, kenarlar1  kaplayan ¢inko
kaliplar da acilir. Bitun kaliplar
alindiktan sonra calisma bir stire daha
kurumast  igin  bulundugu  yerde
birakilir(Resim 1.45).

Resim 1.45; Ust parcalar cikarihr
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10- Calisma kuruyunca kalip ile
pencere arasindaki ince agikliga spatul
ve sigtireler Ug—dort yerden cakilmak
suretiyle yerlestirilir. Pencere ile kalip
arasindaki  spatuller yukari ve asagi
yonde hareket ettirilerek pencerenin
kaliptan  kurtulmast  saglamir(Resim
1.46).

11- Kahip ile pencere arasi
acildiktan sonra elle yukart dogru
kaldirilir( Resiml1.47).

12-Calisma tamamlandiktan
sonra, pencereler kururken cam Uzerine
gelen atiklar  spatul,  yardimuyla
temizlenip kenarlari zimparalanir. Cam
Uzerindeki kalintilar tamamen temizlenip
pencereler giines goren uygun bir yere
konulur (Resim 1.48)

Resim 1.47: Dishk elle kaldirilir

Resim 1.48:Calisma temizlenir




Resim 1.49: Dishik pencereler
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UYGULAMA FAALIYETI

Cift Taraflh Al Vitray Yapim

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Desen hazirlayimz.

» Cift tarafli al¢i vitrayda galisma her iki
taraftan gorulecegi distinilerek eskiz
hazirlanip projelendirilir.

» Proje /1 oramndaiki adet biyutdldr.

» Projeyi su terazisiyle diizlemi alinnus bir
ylzey Uzerine yerlestirilir.

» Projenin idamp bozulmamasi igin Gzerine
seffaf naylon serilip, kenarlarindan
gerilerek calisma ylizeyine sabitlenir.

» Yapilacak vitrayin boyutlarinda ahsap
veya metal kalip (pencere/sasi) hazirlanir.

» Desene gore cam kesiniz.

» Cizimdeki projeye uygun camlar kesilir.

» Camlarin buyUklGgtinden yaklasik 2 mm
kicuk olarak bicimde styraphorlar kesilir.

» Styraphor su bazli yapistirici veya cift
tarafl1 bant yardimi ile naylon Gzerine
yapistirilir.

» Camlarin mimkiinse ince camlardan
olmasinda fayda vardir.

» Atik renkli mozaik camlar kullaniliyorsa,
camin purdzl G yizi aynm yone gelecek
bicimde konulmasina dikkat ediniz

» Alciy1 hazirlayimz ve dokiniz.

» Atdlyetemizligi icin calisma ortamina
naylon serin ve Uzerinizeis 6nlUgu giyiniz

» Elinizi korumak icinis eldiveni kullammnz.

» Alciy1 hazirlarken kivamina dikkat edin
koyu bir ayran kivaminda olsun veicinde
hava kabarcig1 birakmamaya dikkat ediniz.

> Ilk alg1 dokiimden sonra az bir siire
bekleyin. Al¢inin tutmast saglandiktan
sonra, al¢i kalip icerisine dokdlmelidir.

» Alci donmadan hazirlamg oldugumuz
keten liflerini kal1p icerisine yerlestirilip
spatul ile alci icerisine yerlesmesini
saglayiniz.

» Alciy1 temizleyiniz.

» Alciyr1 donmaya birakiniz. Al¢t donduktan
sonra, masa Uzerine gerilmis olan naylon
kenarlardan serbest héle getiriniz.

» Kullanilan aetlerin paslanmamasi igin
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gazyagi ile temizlenerek alet dola veya
a et panosundaki yerlerine birakilir.

» Vitray1 cerceveyle kaldirip uygun bir yere
dik olarak birakinmz.

» Alci kenarlarini bigakla dizeltiniz ve her
iki tarafini zimparalayiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulardan ilk dordinde uygun secenegi isaretleyiniz, 5. ve 6. sorulari
bosluklart dogru sbzciklerle doldurunuz. 7,8,9,10. Sorulari dogru veya yanlis olarak
isaretleyiniz.

1. Osmanli déneminde al¢i vitraya (nakisli cam) ne ad verilir?

A)  Fresk
B) Hata
C) Moazak
D) Revzen

2.  Donma siresini hizlandirmak icin, asagida sraladigimiz islemlerden hangisi
yapilmamalichr?
A) ik su kullanlir.
B) Oluac talas: (tozu) serpilir.
C)  Soguk su kullanlir.
D) Cinko siilfat, amonyum siilfat, demir stilfat katilim yaplabilir.

3. Alci tasinin diger adh nedir?
A) Ham Polimer
B) Portlant cimentosu
C) Silisyum
D) Hamjips

4.  Alc vitray pencere projesine baslarken ilkdnce ne yapilir?
A)  Alci hazirlanr
B) Projecalismamasasina sabitlenir.
C) Eskizgizilir
D) Atdlyetemizligi icin naylon serilir.

5.  Alcinin elde edilis teknolgjisi; giinimiz teknolojisinde bilgisayar kontrolll, kat1 sivi
veyagazlaisitilan .............. kullan|maktadir.
A) Rakufinnlar
B) Doner finnlar
C) Tine finnlar
D) Cini finnlan
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6.  Alc vitray yapilis teknigine gore, genel olarak .......... ac vitray ve ............ aac
vitray, olmak Uzereikiye ayrilir.
A)  Tek tarafli- Cift tarafl
B)  Styraphorlayapilan- kille yapilan
C) Dokim —kazima
D) Kaliplayapilan cift tarafli

7. Styraphor camlarin biyukl iglinden yaklasik 2 mm kuiclk olarak kesilir.

( ) DOGRU () YANLIS
8. Styraphoru cama yapistirmak icin petrol bazli yapistiricilar kullanlir.
( ) DOGRU () YANLIS
9. Tirklerde vitray aciimayan sabit pencerdlerde binamin ige bakan kisimlarinda
kullanilir.
( ) DOGRU () YANLIS

10. Daslik, al¢i vitraylarin uzun sire dayanmasi ic¢in, dis kisimlara konulan Kkoruyucu
pencerderdir, bunlar dis etkenlere (yagmur, su, nem ve rizgar) karsi dayamkl
mal zemeden yapilir.

( ) DOGRU () YANLIS

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi bdirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak
ya da dgretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz. TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz
diger faaliyete geginiz.
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UYGULAMA TESTIi 1

Uygulama Faaliyeti: Algt Hazirlama ve Dokim

Aciklama: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginmz
becerileri evet ve hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Davranislar

Evet

Hayr

Calismaya baslamadan dnce eskiz ¢izdiniz mi?

1/1 6lcek proje hazirlayip, iki adet cogalttiniz nu?

Calismaya baslamadan arag-gereci eksiksiz temin ettiniz
mi?

Calisacaginiz zeminin duzlGgina kontrol ettiniz mi?

Is onltginii giyip, gerekli givenlik onlemlerini aldimz mi?

Ortamin temizligi igin naylon veya gazete serdiniz mi?

Eldiven taktimz mi?

Malzemelerin temizligine dikkat ettiniz mi?

Camlart 1/1 6lgege uygun kestiniz mi?

10

Styraphoru camdan daha kiigtik kestiniz mi?

11

Styraphoru su bazli yapistiricryla cama yapistirdinz mi?

12

Kedlen styraphoraayirici (argp sabunu + zeytin yagi ve su
karisimi) sirdiiniiz ma?

13

Alc1 hazirlarken kabin icerisine su koyup tizerine algiyt
serperek koydunuz mu?

14

Alctyr homojen karistirdinz mi?

15

Alciy1 istenen kivamda hazirlayip doktintiz mu?

16

Keten liflerini yerlestirdiniz mi?

17

Kurumast icin dik olarak bir yere biraktiniz nm?

18

Kayitlarin egimine dikkat ettiniz mi?

19

Kullandigimz malzemel eri temizlediniz mi?
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20 | Sonuglar rapor ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandiginmz davraniglarda isaretlediginiz evetler kazandiginz
becerileri ortaya koyuyor. Hayirlarimz icin ilgili faaliyetleri tekrarlayinz.

Tamamu evet ise diger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Basit bir styraphor kesim makinesi yapinuni 6greneceksiniz ve vitray camina uygun
styraphor kesiminin uygulamasini yapabileceksiniz (Resim 2.1)

ARASTIRMA
»  Styraphor ve ¢esitleri ileilgili arastirma yapiniz.
»  Rezistanstelinin ne oldugunu ne ise yaradigim arastirinmz.
»  Bulundugunuz ortamda styraphor kesme makinesi yapip yapamayacaginizi
arkadaslarinizla tartisiniz.
»  Basit bir styraphor kessm makinesi yapiminin maliyetini hesaplayinz.
»  Fen laboratuvarinda bulunan adaptorin (6zellikleri; 220v/ 1,5-3-4,5-12-16v gug;

7A 80w) neden bu ise uygun oldugunu fen dgretmeninizle goriserek 6greniniz.

2. STYRAPHOR SOKMEK

Styraphor, polistiren hammaddesinin su buhar1 ile temasi sonucu, hammadde
grantllerinin icinde bulunan pentan gazimin granllleri sisirmesi ve birbirine yapistirmasi
sureti ile, icinde bulunduklari hacmin boyutlarim amast yolu ile Uretilirler. Sonradan
rezistans teli ile istenen boyutlarda kesilebilir. Styraphor, organik asilli olup bir petrol
turevidir.

2.1. Styraphorlarin Kesici Alet ile Parcalanmas

Styraphor kesmek icin maket bicagi veya bisturi disinda rezistans tellerinden
yararlanabiliriz.

Seramik kilemens

Acma kapama
diigmesi
Rezistans tel—— P =
Algak gerilim giickaynag
Vollt;220v/12v-Waat; 50w

piirizsliz masa 220v Elektrik giris
12v Elektrik ¢ikag

Resim 2.1: Styraphor kesim masas
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Kendiniz bulundugunuz ortamda bdyle bir styraphor kesme makinesi yapmak
isterseniz fen laboratuvarlarinda kullandiginiz, Milli Egitim Bakanligi Ders Aletleri Yapim
Merkezi tarafindan yapilmis olan algak gerilim gu¢ kaynagim kullanmanzi tavsiye ederiz

Resim 2.2: Algak gerilim gu¢ kaynag

(Adaptorin ozellikleri; 220v/ 1,5-3-4,5-12-16vglg; 7A80w)(Resim 2.2)
Styraphor kesme aleti yaparken,

Uygun gu¢ kaynag: kullammz.
Rezistans boyu ve kalinligina dikkat ediniz ince rezistans teli kullanimz

Rezistansin baglandig: yerlere isidan etkilenmeyen seramik kilemens kullanimiz.
Rezistanstelini gererek takiniz.

ApwWDdPE

Cok uzun sireli calismalar icin bir elektrik teknikeri ile gorlsip daha guclt bir
adaptor de secebilirsiniz. Elektrik semasina bakarak yapabilirsiniz (Resim 2.3)

Seramik
kilemens
fletken bakr tel
i Giig kaynag:
Rezistans tel e e
L giic:TA 80w
Seramik )
kilemens 1,5-3-4.5-12-16v
| | giig:7TA 80w Cikag ] — 200y Giti

Acma kapama
dijgmesi

Resim2.3: Elektrik semas



2.2. Styraphorlarin Cam Y lizeyinden Ayrilmasi

LAlc vitray yapiminda
kullandigimuiz  camlart  kestikten sonra
styraphor Uzerine konulup camin sekline
gore styraphor kesilir (Resim 2.4).

2Kesm srasinda, styraphorlarin
vitray camlarina gore 2 mm kiglk
kesilmesine dikkat edilmelidir (Resim2.5).

Keslen styraphorlarin  kaymamasi
icin styraphorlar Uzerine agirlik konulur.
Veya su bazli yapistincilar (agag tutkali,
aga;c recine tutkalar: vb.) ve cift tarafli
klise bantlari kullamlarak styraphorlarla
yapistirilabilir.

(%
Resim 2.5: Styraphorun 2 mm kiicuk
kesilmes

3.Styraphorlar:
yapistirrken  petrol  tdrevi
yapistincilar - kullamlmamal i,
petrol  tlrevi  yapistiricilar
styraphoru eritir.

Algt  donduktan sonra
styraphorlar  kizgin havya ve
bicak gibi detlerle delinip
cikarilir (Resim 2.6).
Cikartirken, maket bigagi ve a ¢t
bigaklarim kullanabiliriz.

Resim 2.6: Alci bicagi




UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Styraphor kesim makinesi yapiniz
(Kendiniz bulundugunuz ortamda
yapacaksaniz.)

>
>

>

Proje 1/1 oraninda 6l ¢tlendirilir.

Y apilacak ¢alismanin boyutlarinda
styraphor kesim masasi hazirlanir.
Styraphor kesme masas: yaparken,
Uygun gi¢ kaynag: kullanmniz
Rezistans boyu ve kalinligina dikkat
ediniz. ince rezistans teli kullammz.
Kesinlikle kesim yapilan bolime, bakir
kablo takmayiniz, giic kaynag: bozulur
Rezistansin baglandig: yerlere 1sidan
etkilenmeyen seramik kilemens kullaninmz.
Rezistanstelini gererek takinz.
Adaptor ozellikleri; 220v/ 1,5-3-4,5-12-
16v gug; 7A 80w.

» Styraphorun kesici bir alet yardinmyla
parcalaraayirinmz.

Cizimdeki projeye uygun camlar kesilir.
Camlarin byUkligtinden yaklasik 2 mm
kicuk olarak bigimde styraphorlar kesilir.
Styraphor su bazl1 yapistiric veya cift
tarafl1 bant yardimi ile naylon ve cam
Uzerine yapistirilir.

» Styraphorlari cam ylizeyinden ayirimz.

Kesilen styraphorlarin kaymamasi igin
styraphorlar tzerine agirlik koyunuz. Veya
su bazl1 yapistiricilar ve cift tarafli klise
bantlar1 kullanilarak yapistiriniz.
Styraphorlar1 yapistirirken petrol tirevi
yapistiricilar kullanmayiniz, petrol tlrevi
yapistiricilar styraphoru eritir.

Alc¢1 donduktan sonra styraphorlar kizgin
havyave bicak gibi aetlerle delip
cikartimiz. Cikartirken, maket bicag: ve
al¢i icaklarini kullanabilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorulardan ilk ikisinde uygun secenegi isaretleyiniz, 3.4.5.6. sorular1 dogru
veyayanlis olarak isaretleyiniz, 7 soruda bosluk dogru sdzciiklerle doldurunuz.

1. Styraphor kesmek icin belirtilen araglardan hangisi kullanmlmaz?
A) Maket bicag:
B) Cameéemast
C) Bisturi
D) Rezistanstelleri

2. Styraphor kesme aleti yaparken asagidakilerden hangisi yapilmamali?
A)  Uygun guc kaynag: kullanma
B) Rezistans boyu ve kalinligina dikkat etme. Ince rezistans teli kullanma.
C) Rezistansin baglandig yerlere 1sidan etkilenmeyen seramik kilemens kullanma.
D) Rezistanste bulunmazsa bakir tel takma.

3. Alc vitray yapiminda kullandigimiz styraphorlart kestikten sonra camlarin Gzerine
konulup styraphor sekline gore cam kesilir.

( ) DOGRU ( ) YANLIS

4.  Kesm sirasinda, styraphorlarin vitray camlarina gore 2 mm blyik kesilmesine dikkat
edilmelidir.
( ) DOGRU ( ) YANLIS

5.  Styraphorlart yapistirirken petrol tirevi yapistinicilar kullanilmamali petrol  tlrevi
yapistiricilar styraphoru eritir.
( ) DOGRU ( ) YANLIS

6.  Alcgi donduktan sonra styraphorlar kizgin havya ve bicak gibi aletlerle delinip ¢ikarilir.
Cikartirken, maket bicag ve al¢i bicaklarin kullanabiliriz
( ) DOGRU () YANLIS

7. Kedlen styraphorlarin kaymamast icin styraphorlar tzerine agirlik konulur. Veya
................. kullanilarak styraphorlarla yapistirilabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi bdirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak
ya da dgretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz. TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz
diger faaliyete geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Uygulama Faaliyeti: Styraphorlari S6kmek

Aciklama: Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz

becerileri evet ve hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Davramslar Evet Hayr
1 Styraphor kesm masasi icin neler gerekli arkadaslarmziabunu
tespit ettinizmi?
2 | Styrgphor kesm masasinin maiyetini hesgpladimz mi?
3 | V1 dlgek proje hazirlayip, iki adet cogalttimz ni?
4 Caligmaya baglamadan arag-gereci eksiksiz temin ettiniz
mi?
5 | Is 6nltguni giyip, gerekli givenlik 6nlemlerini aldimz mi?
6 | Ortamin temizligi icin naylon veya gazete serdiniz mi?
7 | Mazemelerin temizligine dikkat ettiniz mi?
8 | Camlart 1/1 dlgege uygun kestiniz mi?
9 | Styrgphoru camdan dahakiicik kestiniz mi?
10 | Styraphoru su bazl yapistiriciyla cama yapistirdiniz mi?
11 Keslen syraphora ayirc (argp sabunu + zeytin yag: ve su
karigimi) sirdiiniiz mi?
12 | Kullandigimz malzemeleri temizlediniz mi?
13 | Sonuglar: rapor ettiniz mi?
DEGERLENDIRME
Uygulama fadiyetinde kazandiginiz davranislarda isaretlediginiz “Evet” ler

kazandiginmz becerileri ortaya koyuyor. Hayirlarimiz icinilgili faaliyetleri tekrarlayimz.

Tamamu evet ise, diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Alct kayitlarin egiminin nasil yapilacagi asamalariyla Ggrenip kayitlarin egimli
olarak uygulamasin: yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Cevrenizde aci vitray tekniginin uygulandigi, dini ve sivil mimarileri
inceleyiniz.

>  Incelerken, ortamlardaisigin yoni ve yapisina dikkat ediniz.

»  Plastik sanatlarda; 1s1k, 151k golge, acik koyu kavramlarin arastiriniz

3. ALCI KENARLARININ ACILI
KAZINMAS

Vitray calismasi yaparken onemli bir unsur da; ytksekte bulunan pencerelere takilan
renkli vitray camlarimin kiglk motifli sekillerin gdrdlmesini engellemektedir. Bu sorunu
Onlemek icin yuksekteki pencereler asagi dogru egimli yapilir.

3.1. Ala Kenarlarimin Acih Olarak Kazinmasi

1.Y Uksekte bulunan pencereler
alct kayitlarin egimine bagli olarak
gorunumleri de degismektedir.

Algt  pencereleri  temizlemek
icin, kaliptan cikarildiktan sonra
uygun bir yere dik olarak konulur
(Resim 3.1).

Resim 3.1: Alc pencerenin tasinmasi
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2.Dik olarak birakilan pencere
alc eges, facata, maket bicagi gibi
araclar yardimiyla temizlenir (Resm
3.2).

3.0zellikle kayitlarin  egimli
olarak temizlenmesine c¢ok dikkat
edilmeli (Resim 3.3).

Resim 3.3: Alci bicag (falcata) ile kayitlar
temizlenir

4Kulamlan bicak Iki el
icerisne iyice kavranir, kayitlarin
arasindaki  algi  artiklarim  alirken
egimli olarak temizlenir (Resim 3.4)

Resim 3.4 Kayltlarl acil temizlégnmesi
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5.Bigagin iki el icerisine alip
bigaginm yonlendirirseniz daha rahat ve
yanlissiz kayitlarin temizligini
yapabilirsiniz (Resim 3.4, 3.5, 3.6 ve

3.7).

Resm 3.5: Kaytlarm algi bicagi yardlmlla, aglll
olarak temizlenmesi

Resim 3.7: Keiyntlarln (;,1 bicagi yar dimiyla, aI1 olaraktemizlenmesi
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3.2. Ala Kenarlarimin Zimparalanmasi

Zimpara: “Kagit, bez, kégit ve bez karisimi veya sentetik iplikli (naylon) tasiyicilar
Uzerine dogal ya dayapay asindirict maddelerin yapistirilmast ile elde edilir. Asindirici dogal
madde olarak, kuvardsl1 gcakmak tasi veya grenatasi kullanilir. Asindirici yapay madde olarak
ise, silisyum (kum) ve karbonun elektrikli firinlarda eritilmesi ile elde edilen karbit tas1 veya
boksit, karbon ve demir tozunun elektrik firinlarinda eritilmesiyle elde edilen auminyum
oksit tas1 kullamlir.”#

Zimparalarin kullanmldig: yerler:
Oyma yapilan bicimlendirilen al¢i al¢1 yUzeylerinizlerinin giderilmesinde,

»  Elleduzeltilen a¢i kayitlarin temizlenmesinde,
»  Alci ve cam Uzerinde kalan tutkal |ekelerinin temizlenmesinde kullanilir.

Zimparalar, levha ylzeyindeki
asindirict maddenin sikligina
ve tane iriligine gore (0 ince,
4 numara kalin)
numara andirilir. Piyasada
225x27,5 cm'lik levhaar
hé@linde ya da 50 ve 100’ Iik _
levha paketi olarak ve 25-50 | [
metrelik rulo halinde
satilir.” 22

,
A

e

—_

Resim 3.8: Alci egesi

Calismada kullamilan egeler ahsap islerinde kullandigimiz egelerden farkli olarak
arkasi agiktir. Mutfaklarda kullandigimiz rendel ere benzer bir yapiya sahiptir *.(Resim.3.8).

Calisma ege ve oyma bigaklar: ile temizlendikten sonra zimpara yardimyla puriizleri
ainir.

Piyasada al¢1, ahsap ve metal zimpara ¢esitleri vardir. Sirt1 kumas olan ahsap zimpara
gesitleri cok uygun, uzun siire kullanabilirsiniz aralarina atiklar girdiginde temizlemesi de
kolay olur.

ZASARCIKLI, Mehmet, Hakan KESKIN, Ahsap Siisleme Teknikleri, Teknik & Projeler Gazi
Kitabevi, Ankara, 2002, 24-25

2 ASARCIKLI, Mehmet, Hakan KESKIN, Ahsap Siisleme Teknikleri, Teknik & Projeler, Gazi
Kitabevi, Ankara, 2002 s. 25
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Alct kenarlarini zimparalarken, zimparanin, ince bir kontrplak Uzerine yapistirip
calisiimasi parmaklarin girmedigi yerlerde kolaylik saglar. Aralarda kalan aci tozlarim firga
yardimiyla kolayca temizleyebilirsiniz. (Resim 3.9).

Resim 3.9: Kayitlarin zimparalanms gor unimu
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Alci kenarlarini acili olarak kaziyiniz.

» Alci kayitlarin  egimine bagli olarak
gorinumleri de degismektedir.

» Alci  pencerderin  temizlemek icin,
kaliptan cikarildiktan sonra uygun bir yere
dik olarak konulur.

» Bulundugunuz ortamda resim sehpasi ve
egik masa varsa size kolaylik saglar.

» Alci egesi, facata, maket bicagi gibi
araclar yardimiylatemizleyebilirsiniz.

» Kayitlarin egimli olarak temizlenmesine
dikkat ediniz.

» Temizleme sirasinda asin toz olursa hafif
1slak  bir slnger yardimiyla kayitlar
temizleyebilirsiniz.

» Bicagin iki € icerisne aip bicagim
yonlendirirseniz, daha rahat ve yanlissiz
kayitlarin temizligini yapabilirsiniz.

» Alci kenarlarim zimparalayinmz.

> Caisma ege ve oyma hicaklarn ile
temizlendikten sonra zimpara yardimyla
puruzleri alnir.

> Alc kenarlarim zimpara arken,
zimparanin, ince bir kontrplak Uzerine
yapistirip calisiimasi ince ve kicik yerleri
zimparalarken kolaylik saglar.

> Aralarda kalan al¢i tozlarim boya firgasi
yardimylatemizleyebilirsiniz.

> Sirtt kumas olan ahsap zimparalar, daha
uzun sire dayanir ve suile yikanabilir.

» Zimparanin kalindan inceye numaralar
degisir, szler caistikcadahaiyi dgilarsimz.
Y ammizda kalindan inceye 4-5 ¢esit zimpara
olmasi sizinicin fayddi olur.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular1 dogru ve yanhs olarak isaretleyiniz.

1. Alc pencerderin temizlemek icin, kaliptan cikarildiktan sonra uygun bir yere dik
olarak konulur.

( ) DOGRU ( ) YANLIS
2. Kayitlarin dik olarak temizlenmesine dikkat ediniz.
( )DOGRU ( )YANLIS
3. Ardardakalan a¢ tozlarin boyafircas: yardimiyla temizleyebilirsiniz.
( )DOGRU ( )YANLIS
4.  Calisma zimpara ile temizlendikten sonra ege ve oyma bigcaklar: yardimiyla pirizleri
alnir.
( )DOGRU ( )YANLIS

5. Bicaginiki € icgerisine aip bicagim yonlendirirseniz daha rahat ve yanligsiz kayitlarin
temizligini yapabilirsiniz.
( )DOGRU ( )YANLIS

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimz tekrar ederek, arastirarak
ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayamz. Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz,
diger faaliyete geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Uygulama Faaliyeti: Al¢i Kenarlarimin Acili Kazinmas

Aciklama: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz
becerileri evet ve hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Davramslar Evet Hayr

1 | Alcikayitlarin egimi sizce 6nemli mi?

5 Alc1 pencerelerin temizlemek icin, kaliptan cikarildiktan
sonra uygun bir yere dik olarak konuldu mu?

3 Pirizleri alci egesi, falcata, maket bicag: gibi araclar
yardimiyla temizlediniz mi?

Calisma ege ve oyma bicaklar: ile temizlendikten sonra,

zimpara yarcimiyla purizlerini aldimz mi?

Aralarda kalan al¢i tozlarint boya firgas: yardimyla
temizlediniz mi?

6 | Ortamun temizligi igin naylon veya gazete serdiniz mi?

7 | Mazemelerin temizligine dikkat ettiniz mi?

8 | Yamnizdakaindan inceye 4-5 gesit zmparavar miydi?

9 | Kullandigimz malzemeleri temizlediniz mi?

10 | Sonuglar: rapor ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandiginiz davranislarda isaretlediginiz evetler kazandiginiz
becerileri ortaya koyuyor. Hayirlarimz icin ilgili faaliyetleri tekrarlayiniz.

Tamamu evet ise, diger 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

AMAC

Calismamn iyi gbrinmesi igin, cam Uzerindeki atiklarinin temizlenmesi gerekir. Cam
Uzerindeki al¢i, toz tutkal vb. atiklarin nasil temizlenecegini uygulama yaparak
Ogreneceksiniz.

ARASTIRMA

»  Temizlik icin gerekli malzemenin listesini yapiniz.
»  Bulunulan ortam kirletmemek icin dnleminizi ainmz.
»  Toplu calistyorsamz gorev dagilimin iyi ayarlayiniz.

4. ALCI —CAM TEMIZLIGI

Y aptigimiz ¢alismamn iyi gorinmesi icin camlarin Gzerindeki tutkal, styraphor ve al¢t
atiklarinin temizlenmesi gerekir. (Resm 4.1).

4.1. Cam Y Uzeyindeki Tutkallarin Kazinarak Silinmesi

Resim 4.1: Spatulle al¢i atiklar kazinir

Calisma tamamlandiktan sonra cam Uzerine gelen atiklarin temizlenmesi gerekir
(Resim4.1)

Cam Uzerindeki atiklar spatul, siinger ve td firca yardimiyla kaba kirleri alinir.
Uzerindeki yapiskan, tutkal ve al¢1 atiklarn kazimak suretiyle cikarilir.
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4.2. Al Yizeylerin Tozlarinin Fircayada Havaile Temizlenmes

Resim 4.2: Arkadan gorinim

Calisma Uzerindeki yapiskan, tutkal ve a¢i atiklar kazimak suretiyle gikarildiktan
sonra; pamuklu bir kumas veya boya firgas yardimiyla vitray camlart Gzerinde bulunan
tozlar ainir. (Resim 4.2).

Atdlye sartlarn misait ise ve kompresdr bulunuyorsa, basingli hava yardimiyla
Uzerindeki tozlar atilir ve Uzeri pamuklu bez veya gazete kagidi ile silinir (Resim 4.3).

Resim4.3: Temizlenmis hali arkadan gorinama
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Calisma tamamlandiktan sonra 6nden goérinim (detay)(Resim 4.4).

Resim 4.4: (;allsmatémizlendiktm sonra 6énden gor iniima (detay)
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Cam yizeyindeki tutkallart kaziyarak
siliniz.

» Cam Uzerindeki atiklar spatul, siinger ve
tel firca yardimyla temizlenir, kaba kirleri
alinir. Uzerindeki yapiskan, tutkal ve al¢i
atiklar1 kazimak suretiyle cikarilir.

» Al pencerelerin temizlemek  icin,
kaliptan cikarildiktan sonra uygun bir yere
dik olarak konulur.

» Bulundugunuz ortamda resim sehpasi ve
egik masa varsa size calisma kolaylig
saglar.

» Alci egeds, falcata, maket bicagi gibi
araclar yardimiylatemizleyebilirsiniz.

» Kayitlarin egimli olarak temizlenmesine
dikkat ediniz.

» Spatulu cok fazla bastirmamaya dikkat
ediniz.

> Ince yerlerde tel firca kullanabilirsiniz
ardaradahakolay girer.

» Alci ylzeylerin tozlarim firga ya da
havaile temizleyiniz.

» Atdlye sartlari misait ise ve kompresor
bulunuyorsa, basingli hava yardimyla
Uzerindeki tozlar rahat atilir.

» Calismanin Gzeri pamuklu bez veya gazete
k&gidi ile silebilirsiniz.

» Petrol  tirevi kimyasal temizleyici
kullanmayimz.Atik styraphor pargalar: ile
birlesip dahafazla kirlenmeye neden olur.

» Ardarda kalan aci tozlarim boya fircast
yardimiyla temizleyebilirsiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular1 dogru ve yanhs olarak isaretleyiniz.

1. Cam Uzerindeki atiklar spatul, singer ve tel firga yardimiyla temizlenir, kaba kirleri
alinir. Uzerindeki yapiskan, tutkal, ve al¢i atiklart kazimak suretiyle cikarilir.
( ) DOGRU ( ) YANLIS

2. Alcg pencerelerin temizlemek icin, kaliptan cikarildiktan sonra uygun bir yere dik
olarak konulur.

( ) DOGRU () YANLIS
3. Bulundugunuz ortamda resim sehpasi ve egik masa varsa ¢alisma sartlar biraz daha
zorlasir.
( ) DOGRU () YANLIS
4.  Temizlik yaparken al¢1 egesi, falcata, maket bicag: gibi araclar kullanilir.
( ) DOGRU () YANLIS
5. Kayitlarin egimli olarak temizlenmese de olur.
( ) DOGRU () YANLIS
6.  Dahaiyi temizlenmesi icin spatulu ok fazla bastirmak gereklidir.
( ) DOGRU () YANLIS
7. Cahismanin Uzeri pamuklu bez veya gazete kagich ile silebilirsiniz.
( )DOGRU ( )YANLIS
8. Ardardakalan alc tozlarim boyafircas: yardimyla temizleyebilirsiniz
( ) DOGRU ( ) YANLIS
9. Calismamn Uzeri petrol tlrevi temizleyiciler kullamilarak silebilirsiniz.
( ) DOGRU () YANLIS
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimz tekrar ederek, arastirarak
ya da dgretmeninizden yarcim alarak tamamlayanmz. TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz
diger faaliyete geciniz.
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UYGULAMALI TEST

Uygulama Faaliyeti: Alci Hazirlamave Dokim

Aciklama: Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginiz
Becerileri evet ve hayir kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Davramslar Evet Hayir

1 | Is 6nlugtni giyip, gerekli guvenlik onlemlerini aldimz m?

2 | Ortamin temizligi i¢in naylon veya gazete serdiniz mi?

3 | Eldiven taktimiz mn?

4 | Malzemelerin temizligine dikkat ettiniz mi?

Calismaya baslamadan arag-gereci eksiksiz temin ettiniz
mi?

6 | Camlari pamuklu bez veya gazete yardimyla sildiniz mi?

7 | Kayitlarin egimine dikkat ettiniz mi?

8 | Kullandiginiz malzemeleri temizlediniz mi?

9 | Sonuglar: rapor ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Uygulama faaliyetinde kazandiginmz davraniglarda isaretlediginiz evetler kazandiginz
becerileri ortaya koyuyor. Hayirlarimz icin ilgili faaliyetleri tekrarlayinz.

Tamamu evet ise, diger modile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

UYGULAMA FAALIYETI -1

Sorular Cevaplar

Doner firinlar
Tek tarafli- Cift
tarafli
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UYGULAMA FAALIYETI -2

Sorular Cevaplar

su bazl
yapistiricilar
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UYGULAMA FAALIYETI -3

Sor ular Cevaplar
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UYGULAMA FAALIYETI -4

Sorular Cevaplar
1 D
2 D
3 Y
4 D
S Y
6 Y
7 D
8 D
9 Y
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