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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU 215ESB009

ALAN Kuyumculuk Teknojoleri
DAL/MESL EK Taki Imalatcihg
MODUL UN ADI Cildlama

MODULUN TANIMI

Kuyumculuk meslegi cildlamaislemlerinin gesitli teknikler
ve yontemler kullamlarak yapilmasina olanak saglayan
Ogrenme metaryalidir..

ON KOSUL Egme biikme Modil i’ nii basarms olmak

YETERL iK Cssitli takilara cildlama yapmak.
Genel Amag
Uygun kuyumcu atdlyesi ortami saglandiginda, istenilen
Ozdliklerde teknige uygun olarak her tirl Grdntin
cildlanmasint yapabileceksiniz.

MODUL UN AMACI Amaglar

1. Cildlamaicin gerekli arag gerecleri dogru olarak
hazirlayabil eceksiniz.

2. Uriinii teknige uygun olarak cilalayabil eceksiniz.

3. Uriinii teknige uygun olarak yikayabileceksiniz.

4. Uriini teknige uygun olarak kurutabil eceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Kuyumcu atdlyesi, cil@lanacak truin, cila makinesi,
cildlama malzemeleri (ponza, cilg, fircalar vb.), yikama
makinesi, kurutma makinesi, talas, attlye 6nluga,

DONANIMLARI malafalar.

Modultn iginde yer alan her faaliyett

en sonra, verilen 6lgme araglar: ile kazandiginiz bilgi ve
OLCME VE becerileri Olgerek kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen modiil sonunda size 6lgme aract uygulayarak

modul uygulamalar: ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Insanlarin begenilme, takdir edilme, sanatsal degerleri ve estetigi Gnemseme, siislenme
ve ekonomik degerlerini koruma arzular: kuyumculugun genel ekonomi icerisinde énemli bir
sektor olarak yer almasina yol agmustir.

Kuyumcular, kiymetli metal ve taglar1 tasarim yaparak, bilimsel yontem ve teknikleri
kullanarak, 6zen, dikkat ve sabir gostererek taki haline getirirler. Sadekarlar tarafindan
tesviyesi yapilan ve mihlamacilar tarafindan taslar: yerlestirilen takilar cila bolimtine gelir.
Cila boliminde takilarin yizeyleri ¢esitli cildlama arag ve geregleri kullanilarak parlatilir.
Takilara estetik bir gorinim ve cezbedici bir 1511t kazandirilarak miisterinin begenisi ve
alma arzusu guglendirirlir.

Siz, bu modulti tamamladiktan sonra kuyumculuk alaninda ihtiyag duyulan cilé yapma
yeterliligine ulasacaksimiz. Bu moduliin sonunda kazandiginiz bilgi ve becerilerle is bulma
ve kazang saglama sansiniz artacaktir.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAGC )

Uygun ortam saglandiginda, cila yontemleriyle cildlama isleminde kullanilan firgalari,
parlama malzemelerini ve ve cilacilikta kullanillan diger arag gerecleri dogru olarak
tamyabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cildlama isleminin yapildigi atolyeleri ziyaret ederek parlatma (cild) malzemeleri
hakkinda bilgi alimz. Topladiginiz bilgileri simf ortaminda arkadaslarimizla paylasiniz.

1. CiLA (PARLATMA)

1.1. Cilalamanin Tammi ve Onemi

Takilar ve micevherlerin ylzeylerini ¢esitli makine ve cila arag- gerecleriyle
isleyerek,zimparadan sonra perdah tozu cilalayici bilesenleriyle dolu firca yada doner
tekerlek kullanarak yizeylerdeki puriiz, dalgalilik ve ciziklerin (mimkin oldugu kadar)
giderilerek metale parlakligin kazandirildigi son bitirme asamasina, cildlama; cildlama
islerini meslek edinenlere de cilaci denir.

Cildlama islemleri ile takilardaki zarafet ve cezbedici isilti ortaya gikarilir. Ciléacilik;

kuyumculugun en son islemidir. Uriinlere kazandrcigi estetik goriintii ve pariltiyla
mUsterinin Urine kars: talebini artiran bir islemdir.

1.2. Kullanmlan Arag ve Geregler

1.2.1. Elektrikle Calisan Motor (Cila Motoru)

iki tarafi konik sekilde kademeli ve uzantili motor millerine cildlama isleminde
kullanilan firgalar takilir. Cilact bu fircalardan istifade ederek cildlama islemini tamamlar
(Resim 1.1).




Resim 1.1: Cila motoru
1.2.2. Tamburlu Motor ve Doner Dolaplar

Icerisinde ¢elik bilyeler, su ve yikama kimyasallari bulunan tamburlu motor veya
doner dolaplar; titresim ve dongl hareketleriyle icerisine konulan takilari temizler ve
parlatirlar (Resim 1.2).

1.2.3. Bez Fircalar

Bez fircalar, parca ylzeyindeki temizlemeyi saglamak icin Uzerine pomza veya cila
surulerek kullamilan gereglerdir.



1.2.4. Kil ve Plastik Fircalar

Agac ve plastik makaralara takilmis tekerlek bicimindeki kil fircalardir. Cil@lamada
asindirmayr en ¢ok saglayan ve Urdni parlatmaya yardimci olan parlatma araglaricir
(Resiml.3).

~ Resim 1.3 Kil fircalar
1.2.5. Kege Fircalar
Uzerine ponza siriilerek parka yiizeyindeki kaba temizligin yapilmasinda kullanlir.
1.2.6. Tel Firgalar

Kil ve plastik firgalarla temizlenemeyen yizeylerin temizlenmesinde kullaniir
(Resiml1.4).

Resim 1.4: Tel fircalar

1.2.7. Tay Fircalar

Yizeylerde hichir cizik ve iz birakmadan g6z ahici parlakligi  saglayan
firgalardir.Parlatmanin en son isleminde kullanilir.

1.2.8. Brose Fircalar

Dis ve i¢ ylzeylerdeki dalgaliliklarin giderilmesinde ; dis yuzeylerde kalin,ig
ylzeylerdeince brose fircalar kullanilir.



1.2.9. Ponzalar ve Cilalar

Fircalarla ve cila bezleriyle parlatma yapilirken bunlara sirilen pomatlarcir
(Resiml.5).

Resim 1.5: Cilave ponzal
1.2.10. Zimparalar

Cildlama islemine gegilmeden 6nce taki ylzeyindeki derin cizgilerin giderilmesinde
kullanlir (Resim 1.6).

Resim 1.6: Zimpara diskler



1.3. Ciladlama (Parlatma) Y dntemleri

1.3.1. Tamburlu Motorda Cilalama

Cok sayida ve aym buyUkltkteki 6zdes ya da benzer takilarin cildlanmasinda veya
kararma yapmis olan gimuslerin parlatiimasinda tamburlu motor kullaniir. Cil@lama
isleminde ¢esitli kapasite ve ¢alisma sistemindeki tamburlu motorlar kullanlir.

Tamburlu motorlarda cildlama yapilirken kabin igerisine saf su, ¢ssitli bicim ve
blyUklukteki (kiresel, silindirik vb.) celik bilyeler, amonyakli deterjan veya temizlik
sampuan doldurulur.Temizlenecek parca veya parcalar kabin icine birakilarak motor
calistirilir.Bilyeler  donme hareketiyle devamli hareket ederek su ile beraber parcalarin en
ayrintili noktalarina temas eder ve yiizeyleri temizleyerek parlatir.Uriiniin temizleme ve
parlatiimas: tamamlaninca motor durdurularak drin cikartilir. Kiglk parcalar eeklerden
faydalanilarak cikartilir.

Tambur icerisinde cil@nacak takinin hacimsel buyUkligunin en az iki kat1 kadar bilye
bulunmal1 ve takilarla birlikte tamburun %55-60" 11k hacmi dolu olmalidir.

Bilyelerle yapilan cildlamada yeterli parlaklik saglanamaz ise, tambur bosaltilarak
takilar yikanir. Tambur igerisine takilarla birlikte ceviz kabugu, testere talasi, plastik yonga,
cila tozu vb.koyularak parlatma yapilir.Y Gksek devirde parlatma islemi, ¢abuk tamamlansa
da urunlerin kenar hatlarinda fazla asindirma yaparak, kenar hatlarimin yok olmasina yol
acar. Dusuk devirde parlatma uzun zaman sirebilir, ancak, kaliteli yizey elde edildigi icgin
tercih edilmelidir.

Kabinler zaman zaman temizlenmeli, igindeki su ve deterjan yenilenmeli ve bilyelerin
paslanmamasi igin temizlik islemi ¢abucak yapilip bilyeler kabindeki yenilenmis suyun igine
konmalidir. Tamburlu motor uzun araliklarla kullamlmayacaksa kabin bogaltiimali, bilyeler
temizlenerek kurutulmali ve kaldirilarak paslanmadan korunmalidir.

(1) 22 ayar hilezikler, yiksek ayarli yumusak mamuller, ici bos ince mamuiller vetash
takilarin tamburlu motorda cildlanmasi uygun olmayabilir.Cila motorunda cil@lanmalar
Onerilir.

1.3.2 Cila Motorunda Cildlama

Cildlama islemi yapilirken cil& motoru Uzerindeki konik mile, cil@lanacak takiya
uygun fircalar takilir. Genellikle cildlamaislemleri iki asamada yapilir.

Ilk asamada kil firga doner mile takilarak ponza siirtlir ve takinin kaba temizligi
yapilir. Motor durdurulur, bez firga takilarak cildlamaya devam edilir.Y eteri kadar parlatma
yapildiktan sonra kege firgayla bir middet daha cil@lama yapildiktan sonra birinci asama
(ponzalama) tamamlanir.



Ikinci asamada motor miline sirasiyla ince firga, bez firca takilir. Fircalara beyaz veya
yesil siriilerek cildlama islemine devam edilir. Son olarak tily firca takilir.Istenilen yiizey
kalitesi elde edilene kadar cildlama islemine devam edilir (Resim 1.7).

Resim 1.7: Fircalarin cila motor una takilist

Matlastirma: Homojen olarak cildlanmasi mimkiin olmayan veya uzun sire cilél
kalmasi guc olan ylUzeylere, rodajlanacak yizeylere ve gorinim estetigi verilmek istenen
takilara uygulanarak daginik isik yansitmalari saglanir. Bdylece cildli ylzeyler ayna gibi
parlar, matlastirilan ylzeyler ayri rengin, degisik tonunda donuk gértinim kazanir.

Matlastirma islemleri cild motoru veya kumlama makinelerinde yapilir.
Matlastinlacak yuzeyler agik birakilarak diger kisimlar bant ile kapatilir (cildlamada brose
kullamlacaksa). Basarili bir matlastirma ile takilara iyi bir model ve estetik gorinim
kazandirilir (Resim 1.7).

Resm 1.7: Kumlama makines



(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Cilalama Arag¢ Gereclerini Hazirlamak

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Uriini seginiz

[SREORN

Atdlye 6nlugu giyiniz.

Islenecek Uriini temin ediniz .

Takiy1 elektronik terazide tartarak
agirlhigim ve turuind not ediniz Cildlama
yontemini bdirleyiniz.( Cila motorunda
cildlama)

@ Fircave parlatma malzemel erini
Seciniz

Q

Uriine uygun firca, pomat ve cilay:
hazirlayinmz.

@ Firgalar: cila makinasina takiniz

Q 8 V8. vaw

Fircayr motor miline sikica takinmz.
Koruma camin indiriniz.

Ogretmen veya usta dgreticiniz
gbzetiminde cila motorunu calistiriniz.
Fircaya pomat surerek cildlama yapiniz.
Motoru durdurunuz ve donme hareketi
tamamen duruncaya kadar bekleyiniz.
Fircayr gikarak kullandiginmz arag-gercleri
kuralina uygun olarak yerlerine kaldiriniz.
Atdlye diizeni veis etigine uygun hareket
ediniz.




((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda asagidaki sorulari cevaplayinmz, sorulari inceleyerek bos

birakilan kisimlara uygun olan kelimeleri yaziniz.

1

Sadekardan gelen takilarin  ylzeylerindeki gdzden kagcmis olan purizlerin
ainmasinda..................... kullanilar.

Taki yuzeylerindeki dalgaliliklarin giderilmesinde............. firgalar kullanlir.
Td firca (tedmat).......... isleminde kullarulir.
Tamburlu motorda ve doner dolaplarda kabin icindeki .............. ile deterjanli su

titresim - dongl hareketiyle takilarin dar aralikli yizeylerine surtiinerek takilar
temizler ve parlatir.

Tamburlu motor ve doner dolaplarda deterjanli su degistirilirken c¢elik bilyelerin
............. icin islem cabuk yapilarak bilyeler yenilenmis deterjanli suyun icerisine
konulur.

Cila motorunda ponzalama yapilirken sirayla; kil firga, ponza,....... firca ve..........
kullanilmalidir.

Cila motorunda cildlamanin ikinci asamasi yapilirken sirayla; ince kil firga ,.....bez
firga, cilavesonolarak......... firca kullanlir.

Atdlyede kullamlan arag ve geregler is tamamlandiktan sonra, dizenli olarak..........
kaldirilmalidr.

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Tamamu dogru ise degerlendirme 6lgegine geginiz.
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Degerlendir me Olgegi

Uygulama faaliyetinde listelenen davranslari,

davranglarimzin  her  birinde

uyguladiysaniz evet, uygulamadiysamz hayir kutucuklarin isaretleyiniz.

Gozlenecek Davranislar

Deger Olgegi
Evet Hayir

Is onlugl giyindiniz mi?

Koruyucu gozlik taktimz mi?

Uriind tarttimz mi?

Uriin tird ve agirligim not ettiniz mi?

Firgayr motor miline taktimz mi?

Koruma camint indirdiniz mi?

Motoru calistirdinmz mi?

Firgaya ponza siirdiiniiz mi?

Cildlamaislemini yaptimz m?

Motoru durdurdunuz mu?

Motor duruncaya kadar beklediniz mi?

Firgayr gikardimz mi?

Kullarlan arag-geregleri yerine kal dirdimz mi?

Atdlye diizeni veis etigine uygun hareket ettiniz mi?

Is glvenligi kurallarina uygun hareket ettiniz mi?

Degerlendirme

Hayir cevaplariniz igin faaliyeti tekrarlayimiz. Cevaplarimzin tamam evetse bir

sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Uygun ortam saglandiginda kuyumculuk alamnda Uretilen c¢esitli  takilarin
cildlanmasini dgrenerek Urunleri teknigine uygun olarak cilélayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki cila atdlyelerini dolasarak takilarin cildlama islemleri yapilirken hangi
hususlara dikkat edilmesinin gerektigini Ogreniniz. Cildlamadaki glvenlik tedbirleri
hakkinda bilgi toplayimz. Topladiginmz bilgileri arkadaslarimzla paylasiniz.

2. TAKI PARCALARINI CILALAMA

Kuyumculukta cesitli takilar Uretilmektedir (bilezik, yuzik, kolye, bros vb.). Bu
takilarin ylizey kalitesini ve albenisini artirmak icin cildlama islemine ihtiya¢ duyulur.
Cildlama isleminde her takimn cildlams bicimi farkhdir. Bazi takilar malafalarda
sabitlenerek bazilar1 penseyle tutularak bazilari diz tahtalarla desteklenerek cil@lanir.
Cildlama islemi yapilirken bir takim hususlara dikkat etmek gerekir.

Kolyderin Cildlanmasi: Kolyeler tamburlu motor ve cila motorunda cil@lanabilir.
Kolyelerin yapilarina gore cildlama yontemi secilmelidir. Tamburlu motorda tassiz
kolyelerin cildlanmasi uygun olur. Tasli kolyelerin mihlamadan 6nce tamburlu motorda
temizlenerek mihlamaya gonderilmesi ve mihlama yapildiktan sonra cila motorunda
cildlanmasi gerekir.

Bilekliklerin Cildlanmasi: Bileklikler ve zincirlerin tamburlu motorda cildlanmast iyi
netice verir. Tamburlu motorda cilalama siiresi ¢ok iyi ayarlanmalidir. Matlastirma yapilacak
kissmlar icin, cila motoru kullamimalichr.

Kupelerin  Cildlanmasi: Kipeler cildlamrken bicim ve yapilislarina dikkat
edilmelidir. ince ve ici bos kisimlarin bozulmamas: icin gereginden fazla skilarak
tutulmamal1, fazla bastinlmadan cildlama yapilmahidir. Tash kisimlar dikkat ve 6zenle
cilalanmalidir.

Yiziklerin Cildlanmasi: Yuziklerin cildlanmasinda lastik fircalarla i¢ ve dis
yuzeyler fircalanarak dalgaliliklar giderilmelidir. Tash yUzikler, taslar yuvalarina
oturtulmadan 6nce cilalanmali, taslar yuvalarina oturtulduktan sonra bozulan kisimlar tekrar
cildlanmp kontrol edilerek cilalama tamamlanmalidir.
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2.1. Cilalamada Dikkat Edilecek Hususlar

Tamburlu motor ve déner dolaplarda, glimis takilardaki kararma parlatilirken stire
kisa tutulmalidir.

Cildlama isleminde Urtine uygun yontem secilmelidir.
Istenilen ylizey kalitesine uygun firca ve cilalar kullamlmalichr.

Cildlamaislemi sirasiyla; kilfirca + ponza, firga + cild, en son olarak datlly firca + cila
seklinde uygulanmalidir.

Fircalar cild motoruna salgisiz ve siki bir sekilde takilmalidir.
Cila motoru calistirilmas: sirasinda cam muhafaza indirilerek cila yapilmalidir.

Cildlama sirasinda cildlanan Urliniin sabitlenmesi mutlaka yapilmali, is kazalarina
kars: tedbirler alinmaladr.

ici bos takilar cildlamirken bicimlerinin bozulmamasina dikkat edilmelidir. Uriinler
fircalara fazla bastirilmadan cila yapilmalidir.

Isinan parcgalarin eleri yakmamasi icin ylzik malafasi, eldiven veya tahta parcalar
kullarlmalidir.

Parcay1 sogutmak amaciyla suya batirmaktan kagimlmalidir.
Cil& motorunun dénme yon(, parcay: ¢alisandan uzaklastiracak yonde olmalidir.
Yuvarlak yuzeyler cillanirken fircalara dogru dondirilerek cildlama yapilmalidhir.

Baklava kesimi alyanslar ve keskin kenarli takilar cila motorunda cilélanmamalidir;
cunkd firca ponza ve cildlar takinin keskin kenarlarini asindirir ve sekil bozuklugu olusur.

Cizikler cildlanirken, asindincimin giziklere dik (90°) a¢i ile hareket etmesi
saglanmalidir.

Cila motorunda islem bitince makineyi kapatip donen milin cabuk durmasi icin € ile
durdurmaya calismaktan kaginilmalidir.

Cildlama islemi tozsuz, aydinlik ve havadar ortamlarda yapilmalidir.

Cildlamaislemi sirasinda ¢alisan mimkiin oldugu kadar maske kullanmalidir.
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2.2. Ramat Toplama

Cildlama islemi tamamlandiktan sonra, cild motorunun vakum motoru caligir

vaziyetteyken agag sapl firgayla tezgah Uzerindeki tozlar temizlenir. Temizleme esnasinda
vakumlamailetozlar gekilerek tezgah haznesinde toplanir.

Altimin en ¢ok fire verdigi bolim, cila bolumidir. Doner firgalarin micevherlerin
ylzeylerinden sirtiinerek aldigr mikrometrik kiymetli metal zerrecikleri, fircalarin arasindaki
deliklerden vakumlanarak emilir. Cil& motorunun icindeki torba veya peteklerde biriken bu
tozlar ramat bolimine gonderilir. Kaybedildigi sanilan bu cila fireleri, cila ramatimn
biriktirilip ifraz bolimine gonderilmesiyle buyik bir bolimi tekrar kazarilmig olur.
Ramatlar kayba ugratilmadan dikkatli toplanmalidir. Ramat toplamada iyi sonug almak igin
ramatlarin etrafa dagilmadan vakumlanarak emdirilmesi gerekir. Ramatlar toplanirken 6zen
gosterilmeli ve saglam torbalar kullanilmalidir. Cildma islemi sonrasi Urtinler yikanirken de
bir miktar ramat olusabilir. Yikama ramatlarim geri kazanmak igin lavabo camurlar1 belli
araliklarla toplanarak ramat evine géndeilir.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Urint Cilalamak

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Motoru calistirarak firgaya uygun
ponza veya ciléy: fircaya temas
ettiriniz.

@ Atdlye onlugu giyiniz.

@ Uygun firca,ponza ve cila seginiz
(OGgrenmefaaliyeti 1, Cila motorunda
cildlama maddesine bakiniz).

@ Fircayr mile takiniz ve cam muhafazay1
indirerek motoru calistirimz.

@ Parcay: sabitleyiniz.

@ Uriine uygun sabitleme seklini seginiz.

@ Parcay: firca veya beze temas ettiriniz.

@ Parcay: yavas yavas firgaya veya beze
temas ettirerek cildlayimz.

@ Yuzeylerin her yerinin aym parlaklikta
olmasi icin, dengeli bir sekilde cildlama
yapiniz.

@ Uriin cilalandiktan sonra tezgahi
temizleyiniz.

@ Motoru durdurduktan sonra firgay:
cikarinz.

@ Kullandigimz malzemeleri yerlerine
usultine uygun olarak kaldirinmz.

@ Ramat toplayiniz.

@ Motoru calistirtniz.
@ El fircasiyla tezgaha bulagan ramatlar:
vakumlatarak temizleyiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda asagidaki sorulari inceleyerek bos birakilan kisimlara uygun

olan kelimeleri yaziniz.

1

2.

10.

11.

Kararma gosteren gimus takilar .............. cildlama yontemiyle parlatilir.

Cila motorunda calisirken is Onlugl giyilerek ve............ muhafaza indirilerek
cildlama islemine baglanmalidir.

Ici bos takilar cildlamirken bicimlerinin bozulmamasina dikkat edilmelidir. Parlatictya

fazla.........cc.coeennin, cildlamaislemi yapilmalidir.

Isinan parcalarin parmaklar: yakmamasi icin eldiven, ............... veya tahta parcalar
kullanilmalidir.

Cildlamada once......... dahasonra......... pastalar: kullanilir.

Yuvarlak yuzeyler cildlanirken bez firgalaradogru .................. cildlama yapilir.

Cila motorunda islem bitince veya firca degistirmek icin motor kapatilinca doner

Mili..o ile durdurmaga ¢alismaktan kaginilmalidir.

Yuzikler cillamrken ic ve dis ylzeylerindeki dalgaliliklar...............fircayla giderilir.
Cila motorunda calistiktan sonra tezgah temizligi cila motoru ......... vaziyetteyken
yapilmalidir.

Imalat sirasinda toz haline gelen ve diger imalat malzemeleriyle karisan kiymetli metal
tozlarina............... denir.

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogruysa degerlendirme 6lgegine geginiz.
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Degerlendir me Olgegi

Uygulama faaliyetinda listelenen davranglar, davramglarimzin her  birinde
uyguladiysaniz evet, uygulamadiysamz hayir kutucuklarin isaretleyiniz.

Deger Olgegi
Evet Hayir

Gozlenecek Davranislar

Is onluigl giydiniz mi?

Uygun firgalar segtiniz mi?

Cam muhafazay: indirdiniz mi?

Yiizeyi yeterince parlattiniz mi?

Ylizeyleri ayn oranda parlattinz m?

Ramat1 topladiniz mi?

Tezgahi temizlediniz mi?

Kullanlan arag ve gerecleri yerlerine kaldirdimz mi?
Atdlyenin isleyis diizenine uygun hareket ettiniz mi?
Is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

Degerlendirme

Hayir cevaplariniz igin faaliyeti tekrarlayimz. cevaplarimzin tamam evetse bir sonraki
faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

( AMAGC )

Cildlama islemi sonrasinda Urlin yizeyinde olusan cila kalintilarim Urine zarar
vermeden teknige uygun olarak temizleyip yikayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki cila yapilan atdlyelere giderek yikama yontemleri hakkinda bilgi
toplayimz. Topladiginiz bilgileri 6gretmeniniz ve arkadagslarimzla paylasimz.

3. YIKAMA iSLEMI

Imalat ve cildlama islemleri sirasinda ¢esitli yag, toz, ter lekesi vb. kirlerin taki
ylzeyine bulasmasi sonucunda taki ylizeylerinde istenmeyen izler ve lekeler meydana gelir.
Bu durum, takilarin parlakligini, siltisint ve abenisini azaltir. Yikama islemiyle taki
ylzeylerindeki bu istenmeyen kirler temizlenerek takilara canlilik ve parlaklik kazandirilir.
Takidaki ince sanat ortaya cikarilir.Yikamada kullamlan araglar isiya ve paslanmaya
dayanikli olmalidir.

3.1. Yikama Y ontemleri

Uriinler biiyiikliik ve gesitlerine gore degisik yontemlerle yikarir. Az sayidaki Griinler
elde yikanabilir. Cok sayida ve kicik ebatlardaki Urinler yikama makineleri ve yikama
tamburlarinda yikanir.

Yikama yontemleri iki sekilde karsimiza ¢ikar
3.1.2. Makinelerle Yikama
3.1.2.1 Ultrasonik Yikama

Cildlama islemi sonrasida yapilan bir islemdir. Yikama suyunun titresimle hareket
eimesiyle yapilan yikama seklidir. Degisik kapasitede olan titresimli yikama makinelerinin
deposuna saf su, yikama deterjam ve amonyak konularak depo doldurulur. Yikama suyunun
berrakligi kaybolunca veya kirlendigi fark edilince degismesi gereklidir. Makine calistirilir
ve depodaki su yeterince isindiktan (ortalama 70 derece) sonra Urlinler suyun icerisine
daldirlir. Dalcirma islemi icin askilar kullanlir. Uriinler askiya takilir ve suya daldirilir.
Ultrasonik yikama makinesi, hem suyu isitir, hem de titresim hareketi yaparak takilarin
yikanmasim saglar. Uriinler makine haznesinde bir sure (15 dk.) bekletildikten sonra
cikarilarak amonyakli suyla durulanir (Resim 3.1).
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Amonyak, kulamrken gimis takilarin kararmasina yol agabilecegi dustinulmelidir.

Resim 3.1: Ultrasonik yikama makines ve Ur iin yikama
3.1.2.2. Bilyah Dolaplarda Yikama

Baz1 durumlarda imalat sonrasi Uriinler bilyal: dolaplarda yikanir. Uriinlerin rengini
acmak, parlatmak, pisliklerden temizlemek icin bilyeli dolaplardan faydalanmlir (Resim 3.2).

Bilyeli dolaplar degisik kapasitede ve Ozelliklerde imal edilmistir. Makine dolab:
amonyakli deterjan, temizleme eriyikleri ve degisik sekil ve olculerde bilye doldurulur.
Temizlenecek parca veya parcalar dolap icerisine atilarak dolap calistirilir. Dolap
icerisindeki bilyeler titresim yaparak veya doner tambur yardinmyla devamli hareket ederek
suyla beraber parcalarin en ayrintili noktalarina temas eder ve yuzeylerini temizler. Pargca
temizlendikten sonra, dolap durdurularak icerisindeki parca cikarilir, temiz suyla yikanarak
kurutulur. Kiglk parcalar cikartilirken eleklerden faydalanmilir. Dolap icerisindeki bilyeler
ceik oldugundan susuz brrakildiginda, paslanma yapabilir. Bilyeler zaman zaman
temizlenmeli ve tekrar dolap igerisine konarak suyla kapatilmalicir. Eger dolap degisik
araliklarla kullaniliyorsa bilyeler yikanip temizlendikten sonra tamamen kurutulmali ve kuru
sekilde muhafaza edilmelidir (Resim 3.2).

Resim 3.2: Bilyah dolap
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3.1.2.3. istim M akinesinde Yikama

Pratik olarak uygulanan yikama yontemidir. Takilarin Uzerindeki cila kalintilari, tas
yuvalarindaki pisikler ve kertikli pargalarin dip kisimlarindaki kirleri temizlemede
kullanilir. Parcalar genelde tek tek musluk éniine tutulur. Makine icerisindeki saf su isitilarak
basin¢li buhar meydana getirilir. Pedala basilarak musluk acilir, hizla figkiran buhar takilarin
ylzeyindeki ve yilzey araarindaki cila kalintilarim eriterek akitir. Boylece takilar
temizlenmis ve parlaklik kazanmis olurlar (Resim 3.3).

Resim3.3: istim makines ve istimde yikamann yapilist

3.2. El ileYikama

Cssitli kapasitedeki yikama kaplarina saf su, karbonat, kostik veya yikama deterjan
konularak, d ile yapilan yikama yontemidir. Yikama kabimn blyuklGiguine ve yikanacak olan
mamullerin miktarina gore kapasitesi segilen yikama kabina saf su ve yikama kimyasallar
konur. Uriinler kabin icerisinde fircalanarak temizlenir. 2 litre saf su kullamlarak yapilacak
yikama icin; 80 gr karbonat, 50 gr fosfat ve 20 gr kostik karisimi uygundur. Kullanilan
kapasiteye gore bu orana uyulmast olumlu sonug verir. Yikama tamamlandiktan sonra
takilar, amonyakli temiz suyla durulanmalidir (Resim 3.4).

Resim 3.4: Cesitli yikama fircalari
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(| UYGULAMA FAALIYETI )

Uriinui Yikamak
Islem Basamaklari Oneriler
Uriiniin trini ve sayisini @ Yikama konusuna g6z atiniz.
belirleyiniz. Is guvenligi kurallarina uyunuz.
@ Uygun yikama yontemini seginiz. Calisma ortamimi havalandiriniz.
@ Uygun yikama kabini seginiz. @ Yikama kabi 1siya ve kullanilan yikama
malzemesine uygun olmali.
@ Uygunyikamamalzemesini seciniz. | (!)Amonyak giimis takilar: karartabilir.
@ Suyu yikama kabina bogaltarak @ Kimyasallari 6lgerek yikama kabina
@ 1sitiniz. koyunuz.
@ Uriinii depoya koyunuz ve uygun @ Yikama tamamlandiktan sonra Urdnt
surede yikayiniz. cikarinmz.
@ Urini durulayimz. @ Durulama suyunun kiregsiz ve temiz
olmasina dikkat ediniz.
@ Amonyak ilavesinde gimuslerin zarar
gorebilecegini unutmayiniz.
@ Durulama suyunda Uriini gevirerek temiz
fircayla ylzeylerdeki kalintilart
temizleyiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsanunda asagidaki sorulari inceleyerek dogru secenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisinde ultrasonik yikama kimyasallar: yer almaktadir?
A)  Yikama sampuani-kostik.

B) Fosfat-amonyak.

C) Amonyak-kostik.

D) Yikama sampuam-amonyak.

Asagidakilerden hangisi yikama suyunu 1sitmak ve titresim olusturmak suretiyle
yikama yapar?

A)  Tamburlu motor.

B) Cilamotoru.

C) Istim makinesi.

D) Ultrasonik yikama makinesi.

Asagidakilerden hangisi tas yuvalarindaki pislikler ve cila kalintilarim temizlemekte
tercih edilir.

A)  Istim makinesi

B)  Ultrasonik yikama makinesi

C) Bulasik makinesi

D) Havatabancasi

El ile yikamada kullanmlan yikama araci asagidakilerden hangisidir?
A)  Yikama pomad

B) Istim makinesi

C) Yikamakam

D) Havatabancasi

Asagidakilerden hangisinde € ile yikamada 1 litre suya katilmasi gereken
kimyasallarin miktarint belirtmektedir?

A) 10 gr karbonat, 25 gr fosfat, 40 gr kostik

B) 40 gr karbonat 25 gr fosfat, 10 gr kostik

C) 10 gr amonyak, 10 gr fosfat 40 gr kostik.

D) 25gr amonyak, 10 gr fosfat, 40 gr kostik

Asagidakilerden hangisi yikama gereclerinde aranan niteliklerdedir?
A)  Saglamlik ve yenilik
B) Yalitkanlik ve buyukliuk
C) Ilswyave paslanmaya dayaniklilik
D) Markavekalite
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Durulamada kullamlan kimyasal asagidakilerden hangisidir?

A) Kostik
B) Amonyak
C) Fosfat
D) Karbonat

Gimus takilarin kararmasina yol acan yikama ve durulama kimyasali asagidakilerden
hangisidir?

A)  Amonyak
B) Kostik
C) Fosfat
D) Karbonat

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Tamamu dogru ise degerlendirme 6lgegine geginiz.
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Degerlendir me Olgegi

Uygulama faaliyetinde listelenen davranglar, davramglarimzin her  birinde

uyguladiysanmz “Evet”, uygulamadiysamz “Hayir” kutucugunu isaretleyiniz.

Gozlenecek Davranislar

Deger Olgegi

Evet Hayir

Is onlugl giydiniz mi?

Calisma ortamim havalandirdimiz mi?

Y ikama yontemini segtiniz mi?

Y 6nteme uygun arag geregleri hazirladimz mi?

Y ikama kimyasallarim 6l¢tiintiz mu?

Uygun yikama siiresini ayarladimz mi?

Tas yuvalar ve derin kisimlardaki yumusayan pislikleri istim
makinesinde mi temizlediniz?

Durulama kabina su ve amonyak koydunuz mu?

Durulama fir¢astyla trini duruladiniz mi?

Kullanlan arag ve gerecleri yerlerine kaldirdimz mi?

Is glvenligi kurallarina uydunuz mu?

Degerlendirme

Hayir cevaplarimz icin faaliyeti tekrarlayimz . Cevaplarimzin tamam evetse bir

sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 4

( AMAGC )

Yikama sonrast Urdni son islem olan kurutma islemiyle teknigine uygun olarak
kurutabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki cila atdlyelerine giderek kurutma makineleri hakkinda bilgi toplayimz.
Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla paylasimz.

4. KURUTMA

Yikanarak durulanmis olan takilarin yizeylerindeki nem ve 1slakliklarin giderilmesine
kurutma denir.Uriin kendi halinde kurumaya birakilirsa, kuruma gecikir, sudaki yikama-
durulama kimyasallar1 ve diger artiklar taki yizeyinde iz birakir. Takinin yuzeylerinin
dengeli olarak kurutulmasiylaiz olusumu onlenir.

4.1. Kurutma Y ontemleri
4.1.1. Talas ile Kurutma

Durulanmis olan takilar bir kurutma kabr icerisindeki denmis simsir, glrgen veya
sentetik talas icine konur. Ellere eldiven takilarak taki, talag icerisine ¢izmeden, dikkatlice
konur ve Ustl talasla kapatilir. Taki ve cevresindeki talaglar iyice kuruduktan sonra
cizilmemesine ve kirlenmemesine dikkat edilerek talasin icerisinden c¢ikartilir. ince fircayla
takiya yapisan talas kalintilar: temizlenerek el degmeden kutusuna konur (Resim 4.1).

esim 4.1: Kurutmatalaslari
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4.1.2. Makinderle Kurutma

4.1.2.1. istim Makinesinde K urutma

Yikama konusunda anlatilan istim makineeriyle aym zamanda kurutma islemi de
yapilir. istim makinesinde meydana gelen buharl: havaile triin yikanir. Y1ikama sonrasi Urin
makinenin Uzerine konarak makinenin sicaklig: ile kurutma saglanir. Istim makinesi ile az
sayidaki Urtnler kurutulabilir.

4.1.2.2. Kurutma M akinesiyle Kurutma

Kurutma makinelerinde; sikistirilmis nemli hava makineye verilerek 1sitilir. Isinan
hava soguk hava ile karisarak 1s1 aligverisi yapar ve 1s1+30derece dolayina disdrilerek
ciylenme (su damlaciklari) olusturulur. Su damlaciklari tahliye edilerek elde edilen kuru
havanin yeniden 1sitilmasi suretiyle kurutma yapilir (Resim 4.2)

Kurutma makinesi ¢ok pargali (zincir, bileklik vb.) takilarin ve gok miktardaki
takilarin kurutulmasi igin uygundur.

Resim 4.2:Kurutma makines

4.1.2.3. Hava Tabancas ile Kurutma

Sicak veya soguk hava Ufleyerek Uriin Uzerindeki nemin kurumasim saglayan kurutma
aetleridir. Calisma sistemi, sa¢ kurutma makinesinin calisma sistemine benzer. Genellikle
tek parcalarin kurutulmasinda kullanilirlar. Par¢a dondirilerek bitiin yizeylerin aynm anda
kurutulmasi saglanmalidir.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

UrUni K ur utmak

Islem Basamaklar1

Oneriler

@ Uygun kurutma yontemini seginiz.

@ Is onlugl giyiniz.
@ Masketakiniz.
@ Is guvenligi kurallarina uyunuz.

@ Kurutma arag-gereglerini seginiz

@ Segilen yonteme uygun kurutma arag ve
gereclerini hazirlayinmz.

@ Urind kurutunuz.

@ Uriinuin yiizeylerini dengeli olarak
kurutunuz.

@ Uriline elle fazla temas etmeden kutusuna
koyunuz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsanunda agagidaki sorulari inceleyerek dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Kurutmaislemiyle asagidakilerden hangisi saglamr?
A)  Uriinde iz olusmamasi
B) Temizlik
C) Pearlaklik
D) Goruntm canlilig

2. Asagidakilerden hangisi saglamrsa kurutmada iyi sonug alimr?
A)  Uriinisitilip silinerek.
B) lyi bir durulamadan sonra silinerek kurutulmasiyla.
C) Yizeylere aym anda esit 1s1 uygulamakla.
D) Sicak ortamda bekletilerek.

3. Gurgen vesimgir talas1 asagidaki hangi islemden gegirilerek hazirlamr?
A) Marangozlardan toplanarak
B) Fininlarda kurutularak
C)  Yikamp kurutularak
D) Elekteeenerek

4.  Talas ile kurutmada takimn konuldugu yer asagidakilerden hangisidir?
A) Taasin Ustl
B) Taagsinalt kisim
C) Tdasinici
D) Taagin disi

5. Taas ile kurutulan takinin ylzeyindeki talas kalintilari asagidaki islemlerden
hangisiyle temizlenir?
E) Havatabancasiyla savurularak
F) Incefircastrilerek
G) Peceteylesilinerek
H) Bezilesilinerek

6.  Asagidakilerden hangisinde kurutma makinesinde kurutma yontemi tercih edilir?
A) Kipe
B) Yzuk
C) Cok sayida trtin kurutma
D) Biyuk tek parga triin kurutma

7. Kurutmaislemi yapilirken asagidaki hangi islem yapilmaz?
A)  Uriin giplak @ iletutulur.
B) Kurutma talaginariizgar-esinti olmayan ortamda koyulur.
C) Uriinince, temiz ve kuru edivenle tutulur.
D) Nemsiz veaydinlik ortamda kurutulur.
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8.  Kurutmaislemi tamamlandiktan sonra triine asagidaki islemlerden hangisi uygulamr?
A) Ayar yazilir
B) Markayazlir
C) Ayar evine gonderilir
D) Kutusunakonulur

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayinmizi beirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayimz. Tamamu dogru ise degerlendirme 6lgegine geginiz.
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Degerlendir me Olgegi

Uygulama faaliyetinde listelenen davranslari,

davranglarimzin  her  birinde

uyguladiysaniz “ Evet”, uygulamadiysaniz “Hayir” kutucugunu isaretleyiniz.

Gozlenecek Davramslar

Deger Olgegi

Evet Hayir

Maske kullandinmz nmi?

Talag1 demek ve hazirladiniz mi?

Istim makinesini hazirladimz mi?

Kurutma tabancasini hazirladiniz m?

Kurutma makinesini hazirladiniz m?

Uriin yuizeylerini dengeli olarak kuruttunuz mu?

Uriind tarttimz mi?

Ogrenmefaaliyeti 1’ deki agirligryla karsilastircimz mi?

Ramat (fire) miktarini hesapladimz m?

Uriinii cizmeden, iz birakmadan kutusuna koydunuz mu?

Kullanlan arag ve gerecleri yerlerine kaldirdimz m?

Is glvenligi kurallarina uydunuz mu?

Degerlendirme

Hayir cevaplarinz igin faaliyeti tekrarlayimz . Cevaplarimzin tamam evetse modul

degerlendirmesine gegebilirsiniz.
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(| UYGULAMA FAALIYETI

)

Modul sonunda kazandigimz yeterligi asagidaki uygulamay: yaparak degerlendiriniz.

Ur{nt Cilalamak

Islem Basamaklari

Oneriler

Isin tamam cilalanacak sekilde uygun
cilalama yontemini seginiz.

Is parcasinin bittintlyle cillanacagina dikkat
ediniz.

Kullanlacak arag ve geregleri
hazirlayiniz.

Uriiniin 6zelligine uygun malzemel eri
Seginiz.

Uriinii ponzalayiniz.

K1l firga, bez, ponza ve kege kullaniniz

Uriinii cilalayinz.

Kil firga, beyaz bez, cila vetuy kullanmz.

Uriinii yikayiniz

Y 1kama stiresine dikkat ediniz.

Urtinii durulayimiz.

Amonyak kullaniniz.

Uriini kurutunuz.

iz birakmadan kaldiriniz.
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Performans Degerlendirme

Gozlenecek Davranslar

Deger Olgegi

Evet Hayr

Is onlugl giydiniz mi?

Is glvenligi kurallarina uygun calistimz ni?

Atdlye diizenine uygun hareket ettiniz mi?

Kullanmilacak arag ve geregleri hazirladimz mi?

Teknigine uygun ponzalama yaptimz m?

Teknigine uygun cilalama yaptimz m?

Uriini tekni gine uygun olarak yikadimz mi?

Uriinii teknigine uygun olarak durulacimz m?

Uriinii teknigine uygun olarak kuruttunuz mu?

Degerlendirme

Hayir cevaplarimz igin faaliyeti tekrarlayimz
sonraki boluime gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

Ogrenme Faliyeti-1 Cevap Anahtar:

1 Egeler

2 Lastik ve
Kege

3 Matlastirma

4 Bilyeler

5 Paslanmamasi

6 Bez, Kege

7 Beyaz, Tuy

8 Yerlerine

Ogrenme Faliyeti-2 Cevap Anahtar:

1 Tamburlu
motorda

2 Cam

3 Bastirilmadan
Ozenle

4 Y Uizik
malafas,

5 Ponzalar,
cilalar

6 Dondurilerek

7 El

8 Lastik veya
kece

9 Calisir

10 Ramat
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Ogrenme Faliyeti-3 Cevap Anahtar:

Ogrenme Faliyeti-4 Cevap Anahtar:

1 D
2 D
3 A
4 C
5 B
6 C
7 B
8 A
1 A
2 C
3 D
4 C
5 B
6 C
7 A
8 D




MODUL DEGERLENDIRME

Cildlama modull faaliyetleri ve arastrma calismalari sonunda kazandiginiz
davramiglarin degerlendirilmesi igin Ogretmeniniz size 6lgme araci uygulayacaktir. Bu
degerlendirme sonucuna gore bir sonraki module gegebilirsiniz.

Cila modulint bitirme degerlendirmesi igin 6gretmeninizleiletisim kurunuz
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