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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB036

ALAN Kuyumculuk Teknolojisi

DAL / MESLEK Taka imalatglhgl

MODULUN ADI Kalem Atma

MODULUN TANIMI Kuyumculukta iiretimi yapilan takilar {izerine celik
kalemlerle yapilan siislemelerin anlatildigi  &grenme
materyalidir.

SURE 40/24

ON KOSUL Cilalama modiiliinii basarmis olmak

YETERLIK Kalem atarak takilarin yiizeyini siislemek.
Genel Amag

»  Kuyumculukta Onceden iiretimi yapilan takilar
lizerine uygun yontemi segerek, teknigine uygun
olarak  siisleme ve desen atma  islemi
yapabileceksiniz.

Lo Amaclar
MODULUN AMACI »  Kalem atma yontemleri ve arag gereglerini tantyarak
parcaya uygun kalem atma ydntemini dogru
sec¢ebileceksiniz.

»  Secilen kalem atma yontemini kullanarak teknigine
uygun olarak kalem atma islemini gerceklestirip
kalem atma isleminden sonra iiriin ve makinelerin
temizligini dogru ve hatasiz yapabileceksiniz.

Kalem makinesi, havali el kalemleri, elmas uclar sabitleme
ECGITIM OGRETIM arag-gerecleri, kuyumculuk atolyesi ara¢ gerecleri. dlgme
ORTAMLARI ﬁlet}?rj, silindirik malafalar, kuyumcu el aletleri, atolye
VE DONANIMLAR | 0880 vb-

»  Modilin icinde yer alan her faaliyetten sonra,
verilen Olgme araglar1 ile kazandigi bilgi ve

CIGID ViD degerlenditeccioims
DEGERLENDIRME 8 ‘

»  Ogretmen, modiil sonunda size o6lgme araci
uygulayarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz
bilgi ve becerileri dl¢erek degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Diinyanin en eski mesleklerinden biri olan kuyumculuk mesleginin alt dallarindan biri
olan kalemkarlik, sadekarin ya da sektordeki diger imalat yontemleri ile imalat1 bitmis olan
ziynet esyalarinin ilgili yerlerini elle ya da makine ile geometrik sekil ve desen aktarma
sanatidir.

Kalemkarlik, ustalik ve dikkat isteyen mesleklerden biri olup kisaca kuyumculugun
ressamlig1 da denilebilir. Nasil ki bir ressamin igledigi bir konu tecriibe ve yetenekleri ile
kagit iizerinde deger kazaniyor ise kalemkarin yaptigr islem de bir taki yiizeyini isleyerek,
takinin albenisini artirarak takiya deger kazandirmaktir. Bu is kolunda faaliyet gosteren
kisilerde mesleki yeterliliklerin yaninda geometri ve teknik resim becerilerinin olmasi da
gerekmektedir.

Kalemkarlikta, diger mesleklerde oldugu gibi gelisen teknolojiye paralel olarak
makinelesme zamanla meslek igerisinde ki yerini almis ve birtakim degisiklikler kaginilmaz
olmustur. ilk zamanlarda ¢esitli gelik kalemlerle kisisel deneyim ve tecriibelerle taki
ylizeyine siisleme yaparken zamanla bazi iglemler makineler yardimi ile daha kolay ve hizli
bir sekilde yapilmaya baglanmustir.

Kalemkarlikta ister el is¢iligi isterse makine kullanimi olsun kalitenin saglanmasi igin,
bu meslek dalinda calisacak kisilerin iyi gozlem yaparak biitiinii gorebilme yeteneginin,
hayal giiclinlin ve becerilerin birliktekullanabilme yeteneginin olmasi gerekir.

Bu alanda egitim alan bireyler, sektorde aranir bir elaman olmak i¢in kendilerini,
mesleki becerilerin yaninda yaptiklari bir islemde sanatsal degeri ifade eden resim bilgisi ile
birlikte yetistirmeleri gerekir.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, kalem atmada kullanilan arag-geregleri
taniyarak kalem atma Oncesi yapilacak islemleri yerine getirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kuyumculuk sektoriinde kalem atmanin Onemini, kalem atmada kullanilan arag-
gerecleri arastirarak rapor halinde sinifta arkadaslariniza sununuz.

1. KALEM ATMA GERECLERI

1.1. Kalem Atmanin Tanimi ve Onemi

Yizey sekillendirme teknikleri ile elde edilen takilarin {izerine talas kaldirarak
geometrik desenler ve sekiller yapma islemine kalem atma denir.

Taki ylizeyleri hep aym parlaklikta olduklar1 zaman dikkat g¢ekici olamazlar. Bu
olumsuz durumdan kurtulmak i¢in gdze hos goriinen parlak yiizeyler olusturulur. Bu islemde
kalem atma ile miimkiin olur.

Kalem atma ile goze hos goriinen yiizeyler olusturulurken yiizeylerden talag
kaldirilacagindan, takilar hafifleyerek ekonomik bakimdan daha cok tercih edilir. Ancak
kalem atma sirasinda gereginden fazla inceltilmemesine dikkat edilmelidir.

Kalem atilan yiizeylerde 151k farkli agilardan yansiyarak daha albenili goriintii
olusacaktir. Ayrica ana iskeleti aym1 olan takilarin iizerine kalemle farkli desenler
yapildiginda ayni taki farkli bir taki haline doniisecektir.

Sadece kalem atma ile bir takidan farkli goriintiide ¢ok taki {iretme imka&ninin
bulunmasi kalem atma isleminin endiistrideki yerini artirmaktadir. (Resim 1.1) Takilarin
cazip bir gdriiniise sahip olmalar1 da piyasa igerisindeki sirkiilasyonunu hizlandirir.



Resim 1.1: Kalem atilarak yiizey kalitesi artirilmis bilezikler

1.2. Kalem Atmada Kullanilan Arac-Gerecler

Kalem atma isleminde kullanilan aletlerin basinda kesici alet ve yardimci takimlar
gelir. Farkli kalem atma yonteminde kullanilan kesici aletlerin sekli her yontemde farklilik
gostermekte olup is parcasinin sabitlenmesinde kullanilan takim ya da yardimci aparatlarda
degismektedir.

Kalem atma yontemine gore kullanilan arag gerecler farklilik gosterir.

El kalemleri islemlerinde en 6nemli ve gerekli arag, celik el kalemleridir. (Resim 1.2)
Takilarin iizerine desen atabilmek i¢in kullanilan ve ug bigimleri gesitli sekil ve olgiide
bigimlendirilmis g¢elikten imal edilmis kesicilerdir. Ug¢ agilarina gore segilerek taki {izerine
degisik odlciilerde cizgiler ¢izilir.

El kalemleriyle birlikte kullanilan diger bir arag-gereg, el mengeneleridir. Kiiglik
parcalarin lizerine kalem atilirken sabitleme isleminde kullanilir. Baz1 ¢ok kii¢iik pargalarin
sabitlenmesinde ise rokela ve pevlalar ulanilir. (Resim 1.3)

e

Resim 1.2: Cesitli ¢elik el kalemleri
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Resim 1.3: El mengenesi, rokela ve pevla

Makine kalemlerinde en 6nemli ara¢ divizordiir. Makine kalemleri de kendi aralarinda
cesitlilik gosterir, bunlar; i¢ kalem, dis kalem vb. isimler alirlar. (Resim 1.4) Bu
makinelerle birlikte kullanilmak tizere divizor (deveboynu), ¢elik uglar ve baglama pensleri
vardir.

Divizor miline pensler takilarak kalem atilacak parcalar pens yardimiyla divizore
baglanir. Istenilen motife gore divizore ag1 verilir. Makine miline baglanan celik uglarla taki
iizerine kalem ¢izgileri atilir. (Resim 1.5)

Resim 1.4: Cesitli Kalem atma makineleri



Kesici kalem uclari

Deveboynu

Resim 1.5: Divizor (deveboynu) ile parcanin sabitlenmesi ve makine kalem uclari

Amerikan kalemlerinde kesicilere donme hareketini verebilmek i¢in kullanilan freze
motorlar1 ve yardimci aparatlariyla kalem atma isini gerceklestiren celik uc¢lar kullanilir.
(Resim 1.6)

Resim 1.6: Amerikan kaleminde kullanilan freze motorlar: ve yardimci aparatlar

1.3. Kalem Atma Oncesi Dikkat Edilecek Hususlar

Kalem atma isleminden once taki ve yonteme gore kullanilacak arag¢ gerecler hazir
hale getirilmelidir. Kalem atma isleminden sonra takilar genelde cila islemine tabi tutulmaz.
Onun i¢in takilarm cilalart dnceden yapilmali ve takilar temizlenmelidir.

Taki hazirligindan sonra yonteme uygun arag¢ gerecler hazirlanir. Bu islem igin
uygulanacak motif ve taki kalinligr énemlidir. Kalinligi az olan parcalarin iizerine kalem
atilirken dikkatli olunmali ve par¢anin yirtilmasi 6nlenmelidir. Kalem atma sirasinda takinin
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sabit kalmasi i¢in de sabitlemenin uygun ve dikkatli yapilmas1 gerekir. Makine kalemlerinde
ilk ayarlar 6rnek parga lizerinde yapilmali, istenilen 6l¢ii ve ayarlar elde edildikten sonra
gercgek parga iizerine tatbik edilmelidir.

Kalem atmada kullanilan ¢elik uglarin kullanilmasina 6zen gosterilmelidir. Makinenin
devir sayis1 kesiciye uygun dlglide olmasi gerekir. Amerikan kalemlerinde derinlik ve desen
atma iglemi kisinin el becerisi ve tecriibesine dayandigi i¢in parcanin delinmemesine 6zen
gosterilmelidir.

Celik kalemler cabuk deforme olan parcalardir. Bunun i¢in kalem atma islemine
geemeden Once kullanilacak kalem uglariin bilenmis olmasina dikkat edilmelidir.

El kalemleriyle kalem atma igleminde uygun motif i¢in uygun kalem kullanilmali,
parganin sabitlenmesi uygun sekilde yapilmalidir.

El kalemi ve amerikan kalem atma islemi beceriye dayali islem oldugundan, tecriibe
zamanla kazanilacak ve yapilan uygulamalar sonrasinda hatasiz kalem atma islemi
yapilabilecektir.



((')L(;ME VE DEGERLENDIRME-1 )

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplandirarak dlgiiniiz.
OLCME SORULARI

Asagida ¢oktan se¢meli sorularda dogru yanit bir tanedir (Dogru cevabi daire igerisine
almiz).

1. Takilar iizerine ¢elik kesiciler yardimiyla yapilan desen atma islemine ne ad verilir?

A)Kakma kabartma
B)Cilalama
C)Kalem atma
D)Mihlama

2. Kalem atma isleminde taki iizerine olusturulan ¢izgiler hangi gereglerle olusturulur?

A)Penslerle

B)Divizorle

CO)El mengeneleriyle

D)Celik ug ve ¢elik kalemlerle.

3. Kalem atma islemiyle pargalara ne gibi 6zellik kazandirilir?

A)Takilarin fiyatini diistiriir.
B)Takilarin fiyatim artirir.
C)Takilara al beni kazandirir.
D)Takinin dlgiilerini degistirir.

4. Divizor hangi amagla kullanilan aparattir?

A)Takilarin sabitlenmesinde

B)Taki yiizeylerine desen olusturmakta

C)Taki yiizeyini temizlemekte

D)Divizér miline baglanan parcaya degisik acilar vererek sabitleme ve desen
olusturmada.

5. Divizor agagidaki kalem atma yontemlerinden hangisinde kullanilan aparattir?

A)Amerikan kaleminde
B)Makine kaleminde
C)El kaleminde

D)Hig birinde



6. Makine kalemiyle kalem atma isleminde ekseni etrafinda donme hareketini yapan aparat
hangisidir?

A)Divizor
B)Kesici ¢elik ug
C)Pens

D)is parcasi

7. El kalemleriyle kalem atma isleminde parcalar nasil sabitlenir?

A)EI] mengeneleriyle
B)Divizorle

C)Penslerle

D)Tezgéah mengenesiyle

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap saymizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladigimiz konularla ilgili konuyu tekrarlayiniz.
Basariliysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.



OGRENME FAALIYETi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda kalem atma ydntemlerini tantyarak, {iriine
uygun kalem atma yoOntemini se¢ip teknige uygun kalem atabilecek ve kalem atma
isleminden sonra irlinlerin ve kalem makinelerinin temizlenisini dogru olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kuyumculuk sektoriinde kullanilan kalem atma yontemlerini arastiriiz. Piyasada en
cok kullanilan yontemi ve bu yontemin uygulanmisini inceleyerek rapor halinde smifta
arkadaslariniza sununuz.

2. KALEM ATMA YONTEMLERI

2.1. El Kalemi

Celikten yapilan farkli ug profillerine sahip kesici takimlardir. Kalemler ug profillerine
gore adlandirir.(engela, ¢apla, racet, setine vb.)bu kalemler siisleme amaci ile yiizeyden talag
kaldirir. (Sekil 2.1)

Kalemkar becerisine istegine uygun kalem ile ¢alisarak desen olusturur. (Resim 2.1)

F

'-1

Resim 2.1: Kalem c¢esitleri
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——0 Ll e

¢elik kalem engela capla bosaltma setina  diirtme

Sekil 2.1:Cesitli kalem ug sekilleri

Kalem atmadan Once parcalar rokela adi verilen saplara pevla yardimu ile yapistirilir
(Resim 2.2). Baz1 pargalarda mengeneye baglanir. Tutma ve ¢evirme rahathigi saglandiktan
sonra el kalemi ile parg¢a iizerine istenilen desen olusturulur (Resim 2.3).

—

Resim 2.2: Rokela ve pevla

Resim 2.3: Takilarin rokelaya pevla yardimiyla yapistirilmasi

Kalemlerin uglar1 yag taginda bilendikten sonra (Resim 2.4) taki iizerine 30 derecelik
ac1 ile ¢ok bastirmadan istenilen yonde ilerletilerek desenler olusturulmaya ¢aligilir.
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Resim 2.4: Celik kalemlerin bilenmesi ve kalem atmaya hazirlanmasi

Kalemlerin sap kismina kullanicinin avucuna oturacak bi¢cimde olmalidir. Bu iglem
tamamen kisisel deneyim ve tecriibeye bagli olup zamanla kazanilan bir tecriibedir. (Resim
2.5)

. Resim 2.5: Kelem atma islemi

2.2. Amerikan Kalemi

13

Elektrik veya hava yardimiyla dakikada 40.000-60.000 devir ile calisan bir motor
yardimiyla kesici uglara hareket kazandirilarak galigan bir aygittir.

Amerikan kalem motorunda saglanan doénme hareketi spiral yardimiyla kesici
kalemlerin takili oldugu plasemene aktarilarak kesici uclara donme hareketi kazandirilir.

Is parcas1 ve kesici uglarin sabitlenmeden calisildigi bu kalem atma ydnteminde talas

kaldirma miktar1 ve aktarilaracak olan sekil boyutlar1 kullanici tarafindan ayarlanacak ve
kontrol edilecek verilerdir.

12



Zamanla kullanilan takimlara olan uyumun artmasi ile yapilan iste verimlilik
artacaktir. Caligma sirasinda dikkat ¢ok onemli olup parca kalinligi, aktarilacak geometrik
sekil desenler ve ayrica kesici aletin is parcasina dalara kaldiracag: talag miktar1 ayni anda
disiiniilecek konular olup bu unsurlarin uyum igerisinde birbirini tamamlamasi ile daha
kaliteli bir ¢alisma sergilenebilir. (Resim 2.6)

Resim 2.6: Amerikan kalemi ile kalem atma islemi

2.3. Makine Kalemi

Makine kalemi ile kalem atma igleminin yapilis1 kendi ekseni etrafinda donerek talas
kaldiran bir kesici ug yardimi ile tezgah lizerinde sabitlenmesi yapilmis is pargasindan talas
kaldirarak yapilan ¢aligmalardir.

Bu islem igin ig parcasi tezgah tablas1 veya divizor mili lizerine gerekli sekilde (pens
veya sikma pabuglari) sabitlenir ve parga ilizerinden talas kaldirilarak yapilir. Fakat bu
islemin hatasiz yapilabilmesi i¢in 6nceden hesaplamalar yapilmali motif ya da desenler
arasindaki bosluk kadar adim ayarlar1 yapilmalidir. Adim degeri, kalem atma tezgahi
tizerindeki divizor(boliintii aygit) yardimu ile is parcasina yansitilarak kendi ekseni etrafinda
donen kesici alet (kelem) 6niindeki konumu ayarlanmaya c¢alisilir.

Divizor ile saglanan bu hareketlilik is parcasi lizerinde ayni araliklarda ayni sekillerin
elde edilmesine imkan saglayacaktir. (Resim 2.7).
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Resim 2.7: Divizoriin kullanilmasi

Makine kaleminin yapilmasi yalizca boliintli aygitinin kullanilmasi ile tamamlanmig
olmayip Onemli bir islem basamagi olan talas miktarinin dogru ayarlanmis ve is pargasi
iizerine dogru olarak yansitilmasi ile miimkiindiir. Talas kaldirma islemi baski pedali ile
tezgdh tablasinin kesici alete yaklastirilmasi ve temasi ile miimkiindiir. Talas miktarinin
ayarlanmasi tezgah tablasinin hareketi olan kurs boyunun belirlenmesi ve tezgah tizerinde
dogru uygulanmasi ile miimkiindiir (Resim 2.8).

Calisma sirasinda talas kaldirma isleminin hareketli olan kesici alet yardimi ile
yapilmasi, islem sirasinda yaralanma ve kazalara kars1 zemin olugturmaktadir. Kesici alet ve
hareketli kisimlarin koruyucu aparatlarla kapatilmasi ile olusabilecek kazalar en aza
indirilmeye calisilsa da tezgihta dikkatli ¢alisiimali. Is parcasinin &lgiim ve kontrolleri
tezgah kapatilip, hareketli kesici aletin durmasi beklendikten sonra yapilmalidir.

Kalem atma iglemi kesici aletin yiiksek devirle is parcasi yiizeyine dalarak talas
kaldirmasi ile gerceklestigi i¢in, ¢ikan talaslarin toplanarak geri kazanilmasi gerekmektedir.
Ramat toplama isleminin daha kolay yapilmas: ve firenin en aza indirilmesi i¢in ¢alisma
ortaminin da ramatin toplanmasi agisindan gerekli diizenlemelerin yapilmis olmasina dikkat
edilmelidir.

Calisma tezgdhinin belirli periyotlarla bakiminin yapilmasi, makine Omriini ve
caligma sirasinda olusabilecek makine kaynakli hatalar1 en aza indirecegi unutulmamalidir.
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Resim 2.8: Cesitli kalem atma makineleri ve kalem atma islemi
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2.4. Uriinii Temizlerken Dikkat Edilecek Hususlar

Kalem atilacak takilar, kalem atildiktan sonra genellikle cila gibi islemlere tabi
tutulmaz. Bu tiir takilar kalem atmadan 6nce cilalanir, kalem atildiktan sonra gerekirse tiiy
firga ile yiizey temizligi yapilir. Kalem atilan parcalar cila islemine tabi tutulursa kalem izleri
silinecek ve 6zelligini kaybedecektir.

Kalem sonrasi temizlik i¢in cila ve rodaj modiiliine bakiniz.



( UYGULAMA FAALIYETI )

Kalem Atma Uygulamas1 (El Kalemi)

Asagidaki isimligin liretimini yiizey kakma yontemi ile gergeklestiriniz.

Kullanilacak Malzemeler

Kuyumcu Tezgéahi
Olcii Aletleri

El kalemleri

El mengeneleri
Rokela ve pevla

VVVYY

Islem Basamaklar:
1. Parca tizerine atilacak kalem motifini kagit iizerine ¢iziniz.

Uretimde kullamlacak giimiis veya piring pargayi (plaka veya yiiziik kolu) hazirlayiniz.
Gerekliyse sabitleme islemini yapiniz. (Sekil 2.2)

Sekil 2.2:Altin yada giimiis plakanin ayarlanmasi
2. Uygun kalemi se¢iniz ve segtiginiz kalemle kenar desenlerini olusturunuz.
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(Sekil 2.3)

Sekil 2.3:Kenar desenlerinin yapilmasi

3. Parca {izerindeki deseni olusturabilmek icin uygun kalemi seciniz ve deseni
olusturunuz.(Sekil 2.4)

Sekil 2.4:Kose motiflerinin kalemle yapilmasi

4. Parca lizerindeki diger desenler icin uygun kalemi se¢iniz ve parga lizerindeki deseni
olusturunuz. (Sekil 2.5)

Sekil 2.5: Desenlerin kalemle tamamlanmasi

5. Desen olusturma isleminden sonra iiriinii sabitlenen yerden sokerek gerekli temizleme
islemlerini yapiniz.
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KALEM ATMA ( EL KALEMI)

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER

Uriin iizerine atilacak kalem motifini

tespit ediniz.

Uriinii kalem i¢in hazirlaymiz. Kalinligin1 ayarlayimiz, gerekliyse cilasini
yapiniz.

Gerekliyse iiriiniin sabitlemesini yapiniz.

Kiigiik parcalaRA diizgiin kalem atabilmek

icin sabitlenmesi gerektigini unutmayiniz.

Motif i¢in uygun ¢elik kalemi se¢iniz

Ogretmeninize danisiniz.

Kalemle dikkatli sekilde parca iizerine
kalem motifini ¢iziniz.

Dikkatli ve sabirli olunuz.

Motifleri olusturduktan sonra {iriinii

sabitleme yerinden sokiiniiz.

Gerekli temizlikleri yapiniz.




((")LCME VE DEGERLENDIRME-2 )

Bu faaliyet sonunda kazandiklariniz1 agagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l¢iiniiz.
OLCME SORULARI

Asagida coktan se¢meli sorularda dogru yanit bir tanedir olup (Dogru cevabi daire
igerisine aliniz).

1. Asagidakilerden hangisi kalem atma yontemlerinden biridir?

A)Amerikan kalemi
B)Kakma
C)Kabartma
D)Cilalama

2. Asagidaki kesicilerden hangisi el kalemi igleminde kullanilir?

A)Matkap ucu
B)Fisur ug
C)Topbas ug
D)Capla.

3. Plasemen hangi kalem atma yonteminde kullanilan araglardandir?

A)EI kalemi
B)Amerikan kalemi
C)EI kalemi
D)Higbiri.

4. Divizor hangi kalem atma yonteminde kullanilan araglardandir?

A)Amerikan kalemi
B)EI kalemi
C)Higbiri
D)Makine kalemi.

5. Makine kalemi yonteminde takilarin sabitlenmesinde hangi aparat kullanilir?
A)Divizor
B)Pevla

C)EI mengenesi
D)Rokela
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6. Amerikan kalemi yonteminde asagidaki aparatlardan hangisi kullanilir?

A)Plasemen
B)Divizor
C)Pens
D)Higbiri.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz1 belirleyebilmeniz i¢in bir kismi
dogru, bir kismi1 yanlig climleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlis ise Y harfini koyunuz).

() 7. Amerikan ve makine kalem yonteminde kesici alet sabittir.

() 8. Amerikan kalem yontemi havali veya elektrikli 6zel frezelerle yapilan iglemdir.
()9 .Makine kaleminde pargalar pensler yardimiyla divizér miline baglanir.

() 10. El kalemi isleminde elmas uglar kullanilir.
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(DE(';ERLENDiRME OLCEGI )

ISLEM BASAMAKLARI

Konularin
Degerlendirilmesi

EVET | HAYIR

Takiya uygun motifi segtiniz mi?

Takinin 6n temizleme ve kaleme hazirlik iglemini yaptiniz mi?

Takiy1 uygun sabitleme yontemiyle sabitlediniz mi?

Motife uygun celik kalemi sectiniz mi?

Dikkatli ve sabirli sekilde kalem atma iglemini yaptiniz m1?

Kalem atma isleminden sonra takiyr mengeneden soktiiniiz mii?

Gerekli temizlik iglemlerini yaptiniz mi?
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MODUL DEG

ERLENDIRME

YETERLIK OLCME

KALEM ATMA

Gerekli  arag-gere¢, malzemeleri ve
makineleri hazirlayiniz.

Kalem Oncesi cila vb. iglemleri yapiniz.

Gergek veya kataloglardan belirleyeniz.

Kalem atmada  kullanilacak  deseni
belirleyiniz.

Desen i¢in makineyi ayarlaymiz veya taki
iizerine kalemle deseni ¢iziniz.

Dikkatli sekilde sabirla kalem g¢izgilerini
ciziniz.

Desen tamamen taki lizerine aktarildiktan
sonra takiyi sabitlendigi yerden sokiiniiz.

Gerekliyse temizlik islemlerini yapiniz

Islemlerin sonunda makine veya tezgih
temizligini yapiniz.

Ramati toplayiniz.
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(DE(‘;ERLENDiRME OLCEGI )

GOZLENECEK DAVRANISLAR EVET HAYIR

1. Faaliyet On Hazirh@

»  Calisma ortamini faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?

»  Kullanilacak arag-gereci uygun olarak sectiniz mi?

»  Kullanacak malzemelerin saglamligin1 kontrol ettiniz

mi?

2. s Giivenligi

»  Celik kalem kesilmelerine kars1 tedbir aldiniz mi?

»  Kullanilan arag- gereglerin iglem sonunda kaldirdiniz

mi1?
3. Kalem Atma Islemi
» Deseni belirlediniz mi?

Takinin 6n cila islemini yaptiniz m1?
Deseni taki iizerine kursun kalemle ¢izdiniz mi?
Takiy1 sabitlediniz mi?
Uygun ¢elik kalemleri kullanarak ¢izilen deseni taki
iizerine aktardiniz mi?
Kalem atma isleminden sonra takiy1 sabitlendigi
yerden soktiiniiz mii?
Kalem atma islemini yaparken celik kalem kesiklerine
karsi1 tedbir aldiniz mi1?
Uretim sirasinda meydana gelen ramati topladmiz mi?
Kalem atma islemi sonras1 gerekli temizlik veya yaldiz
yaptiniz mi1?
»  Gerekli tag takma veya diger islemleri yaptiniz mi1?

V| V| V|V

A\

A\

Y|V

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, hayir yanitlariniz var ise hayir
yanitlarmizla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlaymiz. Yok ise bir sonraki ogretim
faaliyetine ge¢iniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

Ol¢cme Degerlendirme—1

Q| A W=
> W WO alga

Olcme Degerlendirme-2

1 A
2 D
3 B
4 D
5 A
6 A
7 Y
8 D
9 D
10 Y
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