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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Modiller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.




iCINDEKILER

ACIKLAMALAR
GIRIS
OGRENME FAALIYETI-1
1. EGME-BUKME
1.1. Tarum ve Onemi
1.2. Ege Bikmede Kullanilan Arag ve Gerecler
1.3. Egme— Bukmede Dikkat Edilecek Hususlar
1.4. Levhalar1 Egip- Bukerek Taki Yapim
OLCME VE DEGERLENDIRME
OGRENME FAALIYETI-2
2. TEL VE LEVHA BURMA
2.1. Tamm ve Onemi
2.2. Ege Bukmede Kullanilan Arag ve Geregler
2.3. Burma isleminde Dikkat Edilecek Hususlar
2.4. Td veya Levhalari Burarak Taki Yapimi
OLCME VE DEGERLENDIRME
OGRENME FAALIYETI-3
3. TEL SARMA
3.1. Tarmm ve Onemi
3.2. Sarma Isleminde Kullanilan Arag ve Gerecler
3.3. Sarma Isleminde Dikkat Edilecek Hususlar
3.4. Td veya Levhalar Sararak Taki Yapim
OLCME VE DEGERLENDIRME
OGRENME FAALIYETI- 4
4. HESTEKLEME
4.1. Tamm ve Onemi
4.2. Hestekleme Isleminde Kullanilan Arag ve Geregler
4.2.1. Hestek Altliklar
4.2.2. Hestek Zimbalar
4.2.3. Oluklu Demir
4.2.4. Tokmak
4.3. Hestekleme Isleminde Dikkat Edilecek Hususlar
OLCME VE DEGERLENDIRME
UYGULAMA FAALIYETI
MODUL DEGERLENDIRME
CEVAP ANAHTARLARI
KAYNAKCA

ORrPWWWWEF



ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU 215ESB008

ALAN Kuyumculuk Teknolojileri
DAL/MESLEK Taki imalataihig
MODULUN ADI Tel ve Levha Sekillendir me

MODULUN TANIM

Kuyumculukta taki yapiminda kullanilan tel veya levhalari,
teknigine uygun olarak egme-bikme, burma, sarma ve
hestekleme yontemleri ve bu islemlerin td ve levhalara
uygulanmginin tamtildigi 6grenme metaryalidir.

SURE 40/32

ONK OSUL Egeleme Modul i nii Basarmis Olmak
YETERLIK Tel ve levha sekillendirerek taki yapmak
MODULUN AMACI Genel amag

Uygun kuyumculuk atblyesi ortam saglandiginda taki
yapiminda kullanilan tel veya levhalari teknigine uygun
olarak  egip-bukebilecek, burabilecek, halka halinde
sarabilecek, hestekleyebilecek ve bu islemlerin sonunda taki
ya da taki yar1 mamul taki yapabil eceksiniz.

Amaclar

1. Td veyalevhalar: egip-bukebileceksiniz.

2. Td veyalevhalar: burabileceksiniz.

3. Td veyalevhalar: halka halinde sarabileceksiniz.

4. Td veyalevhalar hestekleyebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM

Kuyumcu tezgahi, tezgdh mengenesi, pense, kargaburnular,

ORTAMLARI VE | kanca, € girgir, ¢esitli malafalar, tokmak, hestek takimlari,
DONANIMLARI oluklu demir, atdlye onllgl

OCLME VE | Modilin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
DEGERLENDIRME araclariyla kazandimz bilgileri 6lgerek kendi  kendinizi

degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modil sonunda size 6lgme araci ( test, coktan
secmeli, dogru yanhs vb.) uygulayarak modil uygulamalari
ile kazandiginiz bilgileri 6lgerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Kuyumculukta tel veya levhalar basit yontemlerle sekillendirilerek taki veya yari
mamul taki yapilabilir. Bazi takilarin ilk yapim asamasinda da tel veya levhalar talas
kaldirmadan sekillendirilir. Her taki yapiminda mutlaka bir egme- bilkme, hestekleme, sarma
islemi vardir. Zincir orimlerinde halka sarimi yapilir, sarnelli takilarin veya bombeli
takilarin yapiminda hestekleme kullamlir. Bu islemler yapilirken uyulmasi gereken bir takim
kurallar vardir ve her seklendirme isleminin bir yontemi vardir.

Hazirlanan bu modiilde td veya levhalarin degisik yontemlerle sekillendirilmesini ve
bu sekillendirme esnasinda uyulmas: gereken kurallar1 ee alacagiz. Modil sonunda taki
yapiminda kullanilan tel veya levhalari teknigine uygun olarak sekillendirme (egme- bukme,
burma, sarma ve hestekleme) yontemlerini 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, kuyumculukta cok cesitli amaclarla
kullanilan tel veya levhalar: teknige uygun olarak egip-bikebileceksiniz. Egip-biktigiiniz
tellerden taki veya yari mamul taki yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Kuyumculuk alamnda sadece egip-bukme ile yapilabilen takilar: inceleyerek yapilis
yontemlerini arastirimz, degisik taki yapimi Uzerinde disUnintz.Arkadaslarinizla sonuglar
tartisiniz.

Bu konu igin tasarim kitaplari , atin taki dergilerini, kuymculugun tanitildigi internet
sitelerini inceleyebilir ve kuyumculuk isletmelerinden faydalanabilirsiniz.

1. EGME-BUKME

1.1. Tanimi ve Onemi

Te veya levhalan cssitli aletlerle dizgun halden degisik sekillerde (kullamlabilir)
deforme etme islemine egme-bikme adi verilir.

Te veya levhalan takilarda kullanmlirken kullanim yerine uygun sekillerde olmast
gerekir. Bu uygunluk bazen bombeli, bazen degisik agilarda bukilmis, bazen egilmis ve
bikulmus seklinde olur. Tel ve levhalar dnce diizgiin hale getirilerek takida kullanilacak
yerine uygun Olclide kesilir. Yine kullammm yerindeki konumuna uygun egme-bikme
islemine tabi tutulur. YUzUkler, bilezikler, kipeler vb. takilarin bircogunda egme-biikme
islemi vardir.

1.2. Ege Bikmede Kullamlan Arag ve Ger ecler

Egme — bikme isleminde kullanmlan arag-gereclerin basinda pense ve kargaburnular
gelir. Kuyumculukta kullanilan tel veya levhalar ince oldugundan fazla kuvvet gerektiren
arac-gerece ihtiyac yoktur. Egme — bikme isleminde bazen mengene drs ve pleytler
kullanilahilir. Cok kalin tel veya levhalarin egip- bikilmesinde ¢ekic, tokmak ve oOrder
kullanmlir (Resim 1.1).



~ Resm 1.1 :Egme-biukmede kullamlan ar ag-gerecler

1.3. Egme — Bukmede Dikkat Edilecek Hususlar

Egme — bikme isleminin standart ve mutlaka uygulanmasi gerekli bir sekli yoktur.
Kisi egme- bilkkme islemini istedigi gibi ve istedigi sekilde yapabilir. Onemli olan takida
kullamlacak yere uygun sekilde egme bikme isleminin yapilmasidir. Fakat egme-biikme
islemin diizgln ve hatasiz yapilmast igin uyulmas: gerekli bir takim kurallar vardir. Bu
kurallara uyuldugunda daha saglikli egme- bikme islemi yapilacaktir. Kalin tel ve levhalar
egilirken tel veya levha mengeneye baglanarak cekic veya tokmakla vurularak egme islemi
gerceklestirilir. Mengeneye baglama esnasinda tel veya levhalarin ylzeyleri deforme
olmamast igin mengenenin agiz kismuna yumusak malzemelerden agizlik takilmalidir.
Cekicle vurma sirasinda levhalarin yiizeyinde iz kalmamasi icin plastik tokmakla vurulmali
veya levhalarin yiizeyine yumusak malzeme konularak vurulmalidir.
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Egme-bikme islemi yapilirken parcaya uygun egme- bikme ara¢ ve gereci
secilmelidir.

Egme-biikme islemine tabi tutulacak tel veya levhalar mutlaka tavianmalidir.
Egme- bikme islemi yapilirken tel velevha yuzeyleri zarar gormemelidir.

Dik koseli bukme islemlerinde diz agizli kargaburnu veya diz demir
kullanilmalidir.

Kalin tel veya levhalar egilip-bukulirken gekic veya tokmak kullamlacaksa
bunlarin parca ylzeylerine zarar vermemesine dikkat edilmelidir.

1.4. Levhalar1 Egip- Blkerek Taki Yapim

Td ve levhalar egilip bukllerek basit takilar yapilabilir. Fakat bu takilar
kuyumculukta fazla ragbet gérmez. Genelde tel ve levhalar egilip, bikilerek daha farkli
takilarin yapiminda birer pargasi olarak kullanilir.




Tel ve Levhalar: K éseli (Dik) Olarak Bitkme Islemi
Kullamlacak M alzemeler

@  Piring tel veyalevha

@  Penseve kargaburnular
@  Maafaar

@  Tavlamaarag gerecleri

1. Td veyalevhalar: koseli ve diizgiin olarak katlamak igin duiz agizl1 kargaburnu, diiz
pleytler, dizlem yizeyler kullanilir.

2. 50 mm uzunlugunda ve 1 mm capinda piring tel veya levha kesilir. Tein ug
kismindan itibaren 10 mm isaretlenir. Dz agizl1 kargaburnuyla isaretlenen cizgiden tutulur.
Kivirma noktasi kargaburnunun kenar cizgisine ayarlanarak kargaburnu sikililirken parmakia
tel Uzerine baski uygulanir. Bu baskiyla tel kargaburnu tizerine veya kullanilan diiz kenara
dogru egilmesi saglanir.

Te veya Levhalarin Silindirik Olarak Bukulmesi
Kullanmilacak M alzemeler

@  Piring tel veyalevha

@  Penseve kargaburnular

@  Maafaar

Tavlama arag gerecleri



1. Td veyalevhalar silindirik halde bukerken yuvarlak agizl1 kargaburnu ve silindirik
malafalar kullammz. Bikme islemine baslamadan tel veya levhay: tavlayimz.

[0

Yaniklara kars: tedbirinizi alimz.

2. Bikme (kivirma ) islemini kargaburunlarla yapacaksamz tein uc¢ kismindan
kavrayiniz, teli hafifce yuvarlatimz.

3. Kargaburnunun yerini degistirerek kisa kivirmalar seklinde teli silindirik hale
gelene kadar bikiintz.

4. Bu sekilde elde edilecek halkalarda halka ¢apim kargaburnunun agiz konikliginden
elde ediniz.

5. Malafa yardimiyla bikme islemi yapip tel veya levhanin ucunu silindirik malafa
Uzerine koyarak sikistiriniz (sabitleyiniz).

6. Td veya levhamin diger ucunu malafamn Uzerine sararak (parmakla bastirarak)
bukindz.

Egme-bukme Islemiyle Mengeg Teli Yapma

Kullanilacak M alzemeler

@  Piringte
@  Penseve kargaburnular
@  Maafaar



1. Mengeg teli igin 800-1000 mikronluk tel, 45 mm boyunda kesilir.

Mengeg telinin esnek olmasi icin tel tavlanmamalidir.

2. Tin bir ucu 10 cm uzunlugunda L seklinde egilir.

|

3. Egilen 10’ cm lik kisim tekrar U seklinde egilerek gengel sekli verilir.

2
ﬂ
4. Tein geri kalan 35’ cm lik kisri 12 mm’ lik malafa lizerinde yuvarlatilarak mengec
sekli verilir.

5. Tein ¢engel kismindan tasan fazlaliklar kesilir, tele disa dogru egim vexilir veislem
tamamlanir.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Olgme Sorular

Bu faaliyet kapsaminda asagidaki sorular: cevaplayimz. (Dogru maddenin yamna X

isareti yerlestirin)

1

Egme- biukme isleminde asagidaki aletlerden hangisi kullamlir?

A) () Cift
B) () Kargaburnu

C) ()Elgirgin

D) ()Kanca

Kalin td veya levhalarin egilmesinde hangi alet kullanilir?
A) () Pense

B) () Kargaburnu

C) () Cekic

D) () Cift

Kalin levhalar egilirken neye dikkat etmek gerekir?
A)  ()Levhalarin diizgiin olmasina

B) ()Levhaveyatdlerintavli olmasina

C) ()Levhaveyatdlerinkisa olmasina

D) ()Levhaveyatdlerininceltiimesine

Koseli egme islemleri yapilirken hangi arag — gereg kullamilir?
A)  ()Yuvarlak agizl kargaburnu kullamlmalidir.

B) ()Duz agizli kargaburnu kullanmimalidir.

C) ()Td velevhatavlanmamalidir.

D) ()Td velevhalar egilirken mengene kullamimalidir.

Te veyalevhalar silindirik olarak egerken hangi arag — gereg kullanilir?

A)  ()Egme-bikme isleminde diiz agizl1 kargaburnu kullanmimalidir.

B) ()Egme-biukmeislemi yapilirken yuvarlak agizli kargaburnu kullanidmalidir.
C) ()Egme-bukmeislemi icin tavlama islemi yapilmamalidir.

D) ()Egme- bukmeisleminde mengeneler kullamimalidir.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz icin bir kism

dogru, bir kismu yanlis cumleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlig ise Y harfini koyunuz).

= O00~NO®

()Egme- bikmeislemi tel veya levhalarin deforme edilmesi islemidir.

()Td veyalevhalar egme- bilkme isleminden dnce tavlianmamalidir.

()Kalin ve buylk levhalar ors ve gekic yardimiyla egilir.

()KOseli egme bukmeislemleri yuvarlak agizli kargaburnularla yapilmalidir.
()Silindirik sekilde egme islemlerinde silindirik malafalar kullanilir.



DegerlendirmeKriterleri

Asagida listelenen davramglari, davramslarimzin her birinde uyguladiysaniz (+),

uygulamadiysaniz (-) kutucuklarin isaretleyiniz.

Islem Basamaklari

Konularin
Degerlendirilmesi

Evet Hayr

Y apilacak takiya uygun td veya levhay: belirlediniz mi?

Uygun uzunlugu belirleyip tel veya levhay: kestiniz mi?

Egmede kullanilacak uygun arag-gereci belirlediniz mi?

Egme-blkme seklini (diiz, silindirik) belirlediniz mi?

Te veyalevhanin egilecek bolgelerini (yerlerini ) bdirlediniz mi?

Kullamilma yerine gore tel veya levhamin tavlanma durumunu
gbzden gegirdiniz mi?

Egme islemi esnasinda tel veya levha ylizeyinin zarar gérmemesi
icin gerekli tedbiri aldimz mi?

Istenilen uygunlukta esme-biikme islemini gerceklestirdiniz mi?

Degerlendirme

Yaptigimz uygulamay: degerlendiriniz. (-) cevaln verdiginiz faaliyetleri tekrarlayinmz.

Tamamu (+) isediger 6grenme faaliyetine geginiz.




OGRENME FAALIYETI-2

( Amac )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, kuyumculukta kullarilan td veya
levhalar1 teknige uygun olarak burabileceksiniz. Burdugunuz tel veya levhalardan taki veya
yar1 mamul taki yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Kuyumculuk aamnda burma islemiyle yapilabilen takilari arastirarak yapilis
yontemlerini inceleyiniz, degisik taki yapimi Uzerinde diisUniniiz.

Bu konu igin tasarim kitaplari , atin taki dergilerini, kuymculugun tanitildig: internet
sitelerini inceleyebilir ve kuyumculuk isletmelerinden faydalanabilirsiniz.

2. TEL VE LEVHA BURMA

2.1. Tanmm ve Onemi

Tel veya levhalari iki ucundan tutarak birbirinin tersi yoninde cevrilmesi ile yapilan
isleme burma islemi adi verilir.

Bazi takilarin imaatinda takiya farkli gorinim kazandirmak amaciyla td veya
levhalar burularak kullanilma ihtiyact duyulur. Bazen de tel veya levhalar burularak basit
taki Uretimi yapilabilir. Bazi takilarin retiminde burma isleminin yeri cok dnemlidir ve ismi
de burmaislemiyle birlikte anilir (burma bilezik vb.). Yinetelkari takilarin tretiminde burma
islemi 6nemli yer tutar.

2.2. Ege Bukmede Kullanilan Arag ve Geregler

Burma islemi yapilirken en cok kullamlan arag-gerecin basinda yine kargaburnu ve
pensder gdir. Td veya levhalar burulurken tel veya levhamn bir ucu sabitlenir (mengene
veya penseyle) diger ucundan da tutularak aym eksen dogrultusunda bukulir. Tdler
burulurken daha ¢ok € girgir1, freze motoru, cengel ve pense kullanilir.

Burma islemin teknigine uygun olarak yapilabilmesi igin tavlama arag gereglere de
ihtiyac duyulmaktadir.
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2.3. Burma isleminde Dikkat Edilecek Hususlar

Burma islemi yapilirken telin bir ucu sabitlenmeli, diger ucundan tutularak eksen
dogrultusu sabit tutularak dondurtlmelidir. Burma islemi yapilirken ise uygun arag-gereg
kullanilmalidir (Resim 2.1).

Resim 2.1: Burulmus haldeki tel veya levha

Burmaislemi yapilirken asagidaki hususlara dikkat edilmesi gerekir.

Bikme islemi yapilacak tel veya levhalar mutlaka tavlianmalidir.

Bikme islemi yapilacak tel veya levhamn bir ucu sabitlenmelidir.

Td veyalevhanin diger ucu penseyle tutularak kendi ekseninde cevrilmelidir.
Teler burulurken uygun ve teknigine uygun burma yapmak icin teller girgir
veya e breyzi ile burulmalidir.

Burmaislemi sirasindatel gergin halde tutulmalidir.

Burma islemi sirasinda te birkag kez tavlanarak dizgin burma islemi
gerceklestirilmelidir.

Q8 Quav

2.4. Tel veya Levhalari Burarak Taki Yapimi

Burma islemiyle taki yapiminda daha cok teller kullanilir. Levhalarin burulmasiyla
taki degil taki yapiminda kullanilan yart mamuller elde edilir.

Tdler burularak yuzik, bilezik gibi baslica takilar Uretilebilir. Tekari Uretiminde de
burma isleminin dnemi biyuktir. Teler burularak telkari gati telinin i¢ kisimlar: hazirlanan
degisik motiflerle doldurulur (gul, vav, kake vb.).

Tel veya Levha Burma
Kullamlacak M alzemeler

@  Pirinc tel veyalevha

@  Penseve kargaburnular

@  Tavlamaarag-gerecleri

1. Burulacak td veya levhay istenilen uzunlukta kesiniz ve tavlayiniz.

2. Tdi ortadan ikiye katlayiniz.
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3. Tdi ortasindan € breyzi veya girgira baglanmis olan cengele takiniz.

4. Tdin diger ucundan penseyle tutarak cekerken frezeyi calistiriniz.

5. istenilen buruima islemi elde edilene kadar freze motorunu calistirirken teli
gerdiriniz.

6. Td cok gerdirilecekse birkag teli birkag sefer tavlayarak burma islemine devam
ediniz.

7. Burma islemi icin levha kullanilacaksa levhanin bir ucunu sabitleyiniz (mengene
veya penseyle).

8. Levhanin diger ucundan penseyle tutarak ayn eksen dogrultusunda ceviriniz.

b A
9. Istenilen burulma ede edilince burma islemini bitiriniz.
Tel Burarak Yuzik Yapma
Kullamlacak M alzemeler
Piring tel veyalevha
El girgirt veya freze motoru
Pense ve kargaburnular

Kanca
Tavlama arag-gerecleri

[SEORORORN

1. Burulacak td veya levhay istenilen uzunlukta kesiniz ve tavlayiniz.

2. Tdi ortadan ikiye katlayiniz.
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3. Tdi ortasindan € breyzi veya girgira baglanmis olan cengele takiniz.

4. Tdin diger ucundan penseyle tutarak cekerken frezeyi calistiriniz.

5. istenilen buruima islemi elde edilene kadar freze motorunu calistirirken teli
gerdiriniz.

6. Td cok gerdirilecekse birkag teli birkag sefer tavlayarak burma islemine devam
ediniz.

7. Burma islemi tamamlandiktan sonra burulmus telden 60 mm uzunlugunda kesiniz.

| B0

8. Burulan td tekrar tavlanarak yuvarlatilir ve ug kisimlarr kaynaklanr. Kaynak
isleminden sonra halka halindeki yUzik malafada dizeltilir.

9. Gerekli dizeltmeler yapilarak yizik yapmaislemi tamamlanr.

10. Burma hilezik yapiminda burulmus iki ayr: tel (toplam 4 tel) birbiri Uzerine
agizlatilr.

11. Ug kisimlart € girginyla sabitlenir. Kanallar bir birini agizlayacak sekilde girgir
yavas yavas cevrilerek teller tekrar burulur.

12. Burmaisleminden sonrate silindirde hafifge ezilir.
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Yart Mamul Hazirlama ve Kaynak moduld’ ne bakiniz.

13. Hazirlanan telden uygun 6lclide kesilir ve yuvarlatilarak uglari kaynatilir veyakilit
yapilir.

14. Bilezik malafasinda dizeltme islemiyle bilezik yapimi tamamlanir.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Olgme Sorular:

Ogrenme faaliyetinde yapmis oldugunuz uygulamay: asagidaki islem basamaklarina

goére degerlendiriniz.

(Dogru maddenin yanina X isareti yerlestirin)

Td burmaisleminde asagidaki aetlerden hangisi kullamlir?
A) () Cift

B) ()Ba mumu

C) () Freze motoru

D) () Mengene

Tel veya levhalarin uglarindan tutularak bir birinin tersi yoniinde ¢evrilmesine ne ad
verilir?

A) () Egme

B) () Bikme
C) ()Burma
D) () Sarma

Burma isleminin yapilis amaci nedir?

A) () Tdleri dizeltmek

B) () Levhalar: diizeltmek

C) () Td veyalevhalarayeni bir 6zellik kazandirmak
D) () Takilarin degerini artirmak

Burmaislemi en ¢cok hangi takilarda kullamlir?
A) () Yuzuklerde

B) () Bileziklerde

C) () Kupderde

D) () Tdkari takilarda

Levha burulurken asagidaki arag- gereglerden hangisi kullamilir?
A) () El girgin

B) () Freze motoru

C) () Pense

D) ()Kanca

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz icin bir kism

dogru, bir kismu yanlis cumleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlig ise Y harfini koyunuz).
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() Burmaislemi tel veyalevhalarin deforme edilmesi islemidir.

() Td veyalevhalar burma isleminden dnce tavianmalidir.

() Td velevhalar burulurken ors ve gekic kullamimalidir.

() Burmaislemiyle elde edilen teller birkag islem sonrasi taki olarak kullarilahilir.
() Td velevhalar burulurken tel ve levhanin iki ucu da aym yonde gevrilmelidir.

B ©o©oNo
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Degerlendirme Olgegi

Asagida listelenen davranglar:, davramglarimzin her birinde uyguladiysanmiz (+)

uygulamadiysaniz (-) kutucuklarin isaretleyiniz.

Islem Basamaklari

Konularin
Degerlendirilesi

Evet Hayr

Y apilacak takiya uygun tdl veya levhay: belirlediniz mi?

Burulacak tel veyalevhay: tavladiniz mi?

Burma islemine uygun arag-gereci belirlediniz mi?

Td veyalevhanin bir ucunu sabitlediniz mi?

Td veyalevhanin diger ucundan tutarak gevirdiniz mi?

Cevirme islemi esnasinda iki ucun aym eksende kalmasin
sagladiniz mi?

Telin burulmasi sirasinda teli gerdirdiniz mi?

Telin burulmasi sirasinda teli birkag kez tekrar tavladiniz mi?

Tein kopmamas: igin burma sirasinda telin gerginligini
kontrol ettiniz mi?

Kontrolli burma igin freze motorunu yavas ve kontrollu
donmesini sagladimz mi?

Degerlendirme

Yaptigimz uygulamay: degerlendiriniz. (-) cevaln verdiginiz faaliyetleri tekrarlayinmz.

Tamamu (+) isediger 6grenme faaliyetine geginiz.

17




OGRENME FAALIYETI-3

(_amac )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda taki yapiminda kullamlmak tzere telleri
teknige uygun olarak sararak halka elde edebileceksiniz. Sardigimz halkalar1 orerek zincir
yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Kuyumculuk alaninda degisik capta ve olcldeki halkalarin sarilmasi yontemlerini
arastirarak halkalarin sarilmasinda gerekli olan tel boylarimin hesaplanmasint inceleyiniz.
Arkadaslarimzla paylasiniz.

Bu konu icin makine bolimi is ve islem yapraklar: kitaplari, internet ve kuyumculuk
isletmel erinden faydalanabilirsiniz.

3. TEL SARMA

3.1. Tamm ve Onemi

Telerin veya genisligi az olan levhalarin bir malafa tzerine belli adimda dolanmast
(sarilmasi) islemine sarma islemi ad: verilir.

Kuyumculukta zincir agirlikli takilarin gogunun tretiminde halkalara ihtiyag duyulur.
Hakalarin elde edilmesi icin de tellerin uygun malafalar Uzerine sarilmasi gerekir. Bazi
takilarda halkalar birlestirme elemam olarak da kullamlimaktadir. Kuyumculukta birgok
takida mutlaka sarma islemine rastlanmir. Halkalar basit islemler sonrasinda tak: olarak da
kullarlabilir.

3.2. Sarma isleminde Kullamlan Arag ve Geregler

Sarma islemi yapilirken en ¢ok kullamlan arag-gerecin basinda degisik 6l¢l ve
profildeki malafalar akla gelir. Malafalar genelde silindirik veya oval malafalardir. Eger az
miktarda (1-2 halka) sarilacaksa kargaburnu kullanilir. Cok sayida halka sarilacaksa malafa
ve d girgirindan faydalanilir. Sarilan levhanin malafa Uzerinden rahat gikmasi icin malafa
Uzerine pellr k&gidi sarilabilir (oval malafalarda). Buylk capli tdlerin halka halinde
sarilmasin rahat sarim islemi icin tellerin tavlanmasi gerekir. Bu islem icin de tavlama arag-
gereglerineihtiyag vardir.
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3.3. Sarma Isleminde Dikkat Edilecek Hususlar

Sarma islemi bir malafa Uzerine tel veya levhamn dolanmas: olduguna gore diizgin bir
sarmaislemi icin tel veya levhamin mutlaka tavianmas: gerekir. Sarmaislemi yapilirken telin
bir ucu malafa ve mandren arasina sikistirillir. Telin diger kismu parmaklar arasina
sikistirilarak e girgirt yavas yavas dondurdlir.(Resim 3.1).

Doéndurme islemi sirasinda tele hafif baski uygulanmali ve bagparmaklia tele yon
verilerek dizgin sekilde sarim gergeklestirilmelidir. Sarim sonrasi telin  genlesme
katsayisindan dolayr gerginlik kazanacagi unutulmamali, sarim islemi sonrasi tel dikkatli
sekilde birakilmalidir. Tein elimizi yaralamamasi igin sarmaislemi sonunda girgir bir iki tur
geri cevrilerek gerginlik alinmalidir. Yine genlesme katsayisina bagli olarak tavsiz sarilan
teller malafa capindan bir miktar biytk 6lctide elde edilecektir. Hesaplamalarda bu konu da
g6z 6niinde bulundurul mal idhr.

Resim 3.1: Telin halka halinde sarilmas
Sarmaislemi yapilirken asagidaki hususlara dikkat edilmesi gerekir.

Sarmaislemi yapilacak teller kullanim yerindeki 6zelligine gore tavlanmalidir.
Az sayida halka edilecekse sarma islemi kargaburnu veya maafada ele
sarilabilir.

Cok sayida halka elde edilecekse sarma islemi girgir ve malafa yardimiyla
yapilmalidir.

Buyuk capl1 teller sarilirken mutlaka tavlama islemi yapilmalidir.

Elde edilecek halka sayisina uygun tel uzunlugu hesaplanmalidir.

Oval malafaya sarilan halkalarin malafadan rahat ¢ikarilmasi icin malafa Uzerine
peltr k&gidh sarilmalidir.

Hakalar sarilirken telin genlesme katsayisi g6z oniinde bulundurularak gerekli
halka capim elde etmek icin (Sarma isleminden sonra halkalar bir miktar
genlesir) uygun malafa gapr segilmelidir.

Q V™. 8 Qv

3.4. Tel veya Levhalari Sararak Taki Yapim

Sarma islemi sonunda genelde halkalar elde edilir. Halkalar yarcimiyla da zincir
agirlikli takilar ede edilir. Zincir ériminde gerekli halka ve bu halkalar: elde etmek igin
gerekli tel boyunun hesaplanmas: bilyiik 6nem tasir. Kullamilan halka ¢apindan faydalanarak
halkamn cevresi hesaplamir. Bu hesaplanan tel uzunlugu bir halka icin gerekli tel
uzunlugudur. Zincir ériminde gerekli halka sayisi belirlenip bir halka icin hesaplanan tel
uzunlugu ile halka sayisi carpildiginda gerekli tel uzunlugu bulunmus olur.
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Sarma islemi sonunda elde edilen halkalar cogu zaman da takilarin birlestirilmesinde
kullanlir.

Sarma Islemi ile Halka Elde Etme
Kullanmilacak M alzemeler

Piring tel

El girgin

Silindirik malafa
Makas

Tavlama arag-gerecleri

[SEORORORN

=

Halka sayisina uygun tel boyunu hesaplayiniz.

2. El girgrim mengeneye baglayarak halka capina uygun silindirik malafay:
mandrene baglayiniz.

[0

Kullamlma yerlerine gére telin tavlianip tavlanmayacagina karar veriniz. Telin
genlesme katsayisim dikkate aliniz.

4. Tdin geri kalan kismim malafayla birlikte ¢ parmak arasina alarak hafifce
sikigtirinmz.

5. Bag parmakla tele yon verirken girgirt hafif ve dikkatli sekilde dondiriiniz.
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Sarma sonunda tel genleseceginden kazaya kars1 6nlem aliniz.

6. Te tamamen sarildiktan sonra malafay: gikartiniz.

7. Halkalar1 malafadan gikartiniz.

Halka Sararak Zincir Orme
Kullamlacak M alzemeler

Pirinc tel

El girgin

Silindirik malafa
Makas

Tavlama arag-gerecleri
Kargaburnu

Kaynak arag-geregleri

[SEORORCRSRNRN

1. 100 mikron kalinliginda 30 halka ¢ikacak sekilde piring tel hazirlayimiz. El girgirim
mengeneye baglayimz ve 9 mm ¢apinda silindirik malafay: da @ girgirina baglayiniz.

2. Halka sarimim yaptiktan sonra malafay: cikartarak halkalar raalafadan ainz.

Sarim bitiminde kazalara kars: dikkatli olunuz.
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3. Halkalar1 kesiniz, halkalarin uglarin kapatarak kaynaklayiniz.

O Bakiniz kaynak modiili.

4. Gerekli tesviye islemlerini yapiniz.

5. Kaynak isleminden sonra yuvarlak kargaburnu halka igerisine gegirilip halka yana
dogru agilir.

——=

6. Daha sonra halkalarin orta kismindan ice dogru sikilarak halkalar 8 sekline getirilir.

7. Bu islemden sonra halkalarin ortasindan yuvarlatilarak halkalar U sekline getirilir.

8. Tum halkalar U sekline getirildikten sonra 6rim islemine gecilir. Sekildeki gibi
halkalar birbirine gegirilerek zincir 6rllr.

e A | W . s, e e e g
Ty T
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Olgme Sorular:

Bu faaliyet kapsaminda asagidaki sorulari cevaplayimz. (Dogru maddenin yamna X

isareti yerlestirin)

1

Td veyalevhamn malafa Uzerine dolanmasina ne ad verilir?

A) () Egme

B) () Bikme

C) ()Burma

D) () Sama

Zincir 6rima icin asagidaki arag-gereglerden hangisi kullamilir?
A ()T

B) () Haka

C) ()Levha

D) () Madafa

Halka sarim icin asagidakilerden hangisi kullanilir?
A) () Pense

B) () Mengene

C) () Pdir kégidt

D) () Silindirik malafa

Az sayida halka sarimi igin hangi arag-gereg kullanilir?
A) () Kargaburnu

B) () Pense

C) () Silindirik malafa

D) () El girgin

Sarilan halkalarin malafadan rahat sokulebilmesi icin ne yapmak gerekir?
A) () Tdi tavlamak gerekir.

B) () Tdi malafa Uzerine hafif bastirmak gerekir.

C) () Malafaya bal mumu sirmek gerekir.

D) () Maafayapdir kégidi sarmak gerekir.

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz icin bir kism

dogru, bir kismu yanlis cumleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlig ise Y harfini koyunuz).
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Te veyalevhalarin silindirik halde bukilmesine egme adh verilir.

Td capr ve halka sayisi yardimiyla gerekli tel uzunlugu hesaplanabilir.
Kalin tellerin rahat sekilde sarilabilmesi igin tel tavianmalidir.

Tdler sarma igleminden sonra malafa ¢capinda halkalara dondisir.

Sarim islemi sirasinda tel malafa tzerine hafif bir kuvvetle bastirilmalicir.
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Deger lendir me Olcegi

Asagida listelenen davramslari, davramslarimzin her birinde uyguladiysaniz (+),

uygulamadiysaniz (-) kutucuklarim isaretleyiniz.

Islem Basamaklari

Konularin
Degerlendirilmesi

Evet Hayr

Y apilacak zinciri veya halkanin kullanilacag yeri belirlediniz mi?

Uygun tel capr ve malafa capini beirlediniz mi?

Tdi tavladimz mi?

Girgin saglam sekilde mengeneye bagladimz mi?

Malafay1 mandrene bagladiniz mi?

Tdin ucunu malafayla sikigtirdiniz mi?

Tdi ve malafay: parmaklarimzin arasinda sikigtirdimz nm?

Girgirn - dondirerek  halkalarin  esit  araliklarda  sarilmasin
gozlemlediniz mi?

Hakalar Us Uste geldiyse girgir ters dondirerek sarma islemini
tekrar bastan denediniz mi?

Te bitiminde girgir1 bir iki tur geriye gevirerek gerginligi aldiniz
mi?

Sarim sonunda malafayr gikartarak sarilan halkalari malafadan
cikardimz mi?

Degerlendirme

Y aptigimz uygulamay: degerlendiriniz.(-) cevaln verdiginiz faaliyetleri tekrarlayimz.

Tamamu (+) isediger 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI- 4

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda taki yapiminda kullaniimak tizere telleri
ve levhalar: teknige uygun olarak hestekleyip sekillendirebileceksiniz. Daha sonra elde
ettiginiz hestekli levha veyateli taki ya da taki malzemesi olarak kullanabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Kuyumculuk alaninda hestekli malzemelerle elde edilen takilar1 inceleyiniz. Degisik
hestekli taki malzemeleri Uzerinde galismalar yapimz. Tavlamamn ve levha kalinligimn
hestekleme lizerindeki etkisini arastirimz. Elde ettiginiz sonuclar: sinifa sununuz.

Bu konu icin malzeme bilgis kitaplari, tasarim kitaplart ve dergileri, haftalik
goldnews dergileri, internet ve kuyumculuk isletmel erinden faydalanabilirsiniz.

4. HESTEKLEME
4.1. Tamm ve Onemi

Levha (ince) veya tdlerin degisik sekillerdeki zimba ve karsilik yuvas arasinda
ezilerek zimbanin seklinde form aldirilmast islemine Hestekleme adh verilir. Hesteklemenin
diger bir tamm daici bogs malzemeler elde etmek seklinde sbylenebilir.

Kuyumculukta degerli madenle calisildigr icin galisilan metal degerli ve pahalidir.
Taki yapiminda az miktarda metal kullanarak taki maliyetinin disUrilmesi amaglanir.
Hestekleme yaparak ici bos taki veya taki malzemesi elde ederek maliyet distrilmis olur.
Hestekleme yardimiyla daha degisik tasarimlar ve taki dretimleri gelistirilir. Hestekleme
islemiyle daha cok ici bos kireler elde edilir.

4.2. Hestekleme Isleminde Kullamlan Arag ve Ger egler

Hestekleme deyince ilk akla gelen arag —gereg, hestek takinudir (Resim 4.1). Hestek
takimi kiip veya diiz hestek yuvasiyla hestek zimbalarindan meydana gelir. Ozel kiire bash
zimbalara hestek zimbas, i¢ bukey (bosaltilmig) yarim kirelerin bulundugu 6zel aparatlara
da hestek althg adi verilir Hesteklere kuvvet uygulamak igin de tokmak kullanilir.
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Resim 4.1: Hestek takim
4.2.1. Hestek Althklar:
Hestek altliklar: iki kisma ayrilir:

4.2.1.a. Kip Hestekler

Kare prizma seklinde celikten yapilmis, her yizeyinde ¢esitli caplarda bir veya birden
fazla i¢ bikey yarim kirderin bulundugu, darbeler sebebiyle bozulmaya karsi ylUzey
sertlestirilmesi yapilmis 6zel kuyumcu aparatlaridir (Resim 4.2).

Resim 4.2: Kup hestekler
4.2.1.b. DUz Hestekler

Dikddrtgen prizma seklinde dokiim veya celikten yapilmis, bir yizeyinde degisik
caplarda i¢ bukey yarim kirelerin bulundugu, bozulmalara karsi yizey sertlestirilmesi
yapilmig 6zel kuyumcu aparatlaridir.

Resim 4.3: Diiz hestekler
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4.2.2. Hestek Zimbalari

Levhalara verilecek 0zel sekillerle sekillendirilmis (kiire) zimbalara hestek zimbasi ach
verilir. Hestek zimbalart genelde silindirik millerin ug kismina kire seklinin verilmesiyle
meydana gelir (Resim 4.4).

Zimbalarin Uzerinde zimba numarast bulunur. Bu numara kirenin ¢apini bdirtir. Bu
zimbalar hem yarim top yapiminda hem de silindirik (uzun) levhalarin sekillendirilmesinde
kullanlir.

Resim 4.4: Hestek zimbalari
4.2.3. Oluklu Demir
Bir ylzeyinde uzunlamasina yarim yuvarlak kanallar bulunan dikdortgen prizma

seklindeki aparatlardir. Oluklu demir Uzerindeki kanallarda degisik dlclide ve blyikten
kicige dogru siralanmistir (Resim 4.5).

F

Resim 4.5: Oluklu demir

4.2.4. Tokmak

Hestekleme isleminde sert agactan yapilmis tokmaklar kullanilir. Agag tokmagin
kullamlma sebebi hestek zimbalarinin zarar gérmemesi icindir. Ceki¢c kullanildiginda
zimbalarin arka kisimlar: zedelenir ve zamanla sismeler olusur.

4.3. Hestekleme Isleminde Dikkat Edilecek Hususlar

Hestekleme islemi levhay: sekillendirme (yarim bombe) islemi oldugunu distnirsek
bu sekli elde etmek icin zimba ve hestek tablasi kullanmlir. Hestekleme de o6nemli
hususlardan biri zimba ve tabladaki sekillerin aym olmasi gerekir. Diger bir énemli husus
hesteklenecek levhamn tavlianmis olmasi gerekir. Hestekleme isleminde dnce elde edilecek
yarim kirenin ¢capinda daire kesilir ve tavlamir. Tavlanan parcaya hestek tablasimn biytk
kanalinda baglayarak kiiclik kanala dogru hestek zimbasiyla bombe verilir. Bu islem
yapilirken tablanin kanalina uygun zimbamn kullamlmasi ve levhamin yuva igerisinde
gezdirilmesi gerekir. (Resim 4.6)
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Hesteklenecek levha kalinlig: fazla olmamalidir (genelde 3540 mikron). Hestekleme
islemiyle yarim top yanminda levhalar uzunlamasina da hesteklenebilir. Bunun igin oluklu
demir vesilindirik malafalar kullanmilir (Resim 4.7).

Hestekleme isleminde asagidaki hususlara dikkat etmek gerekir.

Hestek ve hestek zimbasi ayni sekle sahip olmalidir.

Hesteklenecek parcalar mutlaka tavianmalidir.

Hestek zimbasi, parcamin aynmi noktasina vurulmamalicir. Parcamn  tim
ylzeyinde gezdirerek vurulmalidir.

Hestek zimbasi ve karsilik yuvasi yipranmamis ol malidir.

Sekillendirme sirasinda is parcasin ¢atlatmayacak sekilde darbe uygulanmalidir.
Parcalar hesteklenirken birkag kez tavlanmalidir.

Hestekleme islemi yapilirken blyuk yarim kireden kucuk yarim kireye dogru
siratakip edilmelidir.

Q. vaw

Hestekleme Islemiyle Yarim K iire Elde Etme
1. Hestekleme kullanilacak levhayi 40 mikron kalinligina dustriniz.
2. Pergel yardimiyla levha Uzerine 7 mm ¢apinda daire gizerek kesiniz.
[

Bakimz Desen Aktarma ve Ddme Kesme
ey Modul .
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3. Kestiginiz levhay1 hestek tablasinin biiyik kanalina koyunuz, kanala uygun hestek
zimbasiyla levhaya kuvvet uygulayiniz.

[0

Levhada aym noktaya vurmayinmz. Levhay tavlamay: unutmayiniz.

4.Levha bombelesmeye basladiginda sirasiyla kiicik kanallara dogru degistirerek ve
zimbaya kuvvet uygulayarak hestekleme islemine devam ediniz. Bu islem yapilirken kanala
uygun hestek zimbalarim da degistiriniz.

5. Levha yeterince bombelik kazanana kadar (tam yarim yuvarlak sekli alana kadar)
hestekleme islemine devam ediniz.

6. Hestekleme islemi sonunda yarim kire parcanin alt kismim ege veya zimparaya
surterek dizeltiniz.

ﬂ Bakimz Egeleme Modulu.

7. Alt ylzey tamamen diuzelince yarim kireyi 40 mikronluk levha Uzerine
kaynaklayiniz.

[0

Bakimiz Kaynak, Delme Kesme ve eEgeleme modul .
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8. Kaynaklanan at levhanin fazlaliklarim kesiniz ve tesviyesini yaparak islemi
tamamlayiniz.
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(OL(;M E VE DEGERLENDIRME )

Olgme Sorular:
Bu faaliyet kapsanunda agagidaki sorular: cevaplayinmz.
(Dogru maddenin yanina X isareti yerlestiriniz.)

1 Te veyalevhamn yarim bombe sekline getirilmesi islemine ne ad verilir?

A) () Egme
B) () Bikme
C) () Hestekleme
D) () Sama
2. Hestekleme islemi hangi arag-geregle gerceklestirilir?
A) () Pense
B) ()Levha
C) () Hestek zimbasi
D) () Madafa

3. Hesteklenecek levhanin kalinligi genelde kag mikron olmalidir?
A) () 10 mikron
B) ()25 mikron
C) () 85mikron
D) ()40 mikron

4, Hestek tablalarinin yuzeyleri nasil sekillendirilir?
A) () Icbukey
B) () Dis bukey
C) () Duzlem ylizey
D) () Kareseklinde

5. Hestekleme islemi ile hangi parcalar ede edilir?
A) () Yarimkire
B) () Kareparcaar
C) () Kireparcaar
D) () Burulmus pargalar

(Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginizi belirleyebilmeniz icin bir kism

dogru, bir kismu yanlis cumleler verilmistir. Climle dogru ise basindaki parantezin igerisine
D, yanlig ise Y harfini koyunuz).
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() Levhalarin uzunlamasina hesteklenmesi oluklu demirde yapulir.

() Hesekleme islemine hestek tablasinin kiictik kanalindan baslanir.

() Hestekleme isleminde levhalarin tavlanmasina gerek yoktur.

() Hesteklemeiglemi hestek takimu ve gekicle yapilan bir islemdir.

() Hestekleme yapilirken zimba yuva icerisinde hep aym noktaya tatbik edilmelidir.

B ©o©oNoe
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DegerlendirmeKriterleri

Asagida listelenen davramslari, davramslarimzin her birinde uyguladiysaniz (+),
uygulamadiysaniz (-) kutucuklarin isaretleyiniz.

. Konularin
Islem Basamaklari Degerlendirilmesi
Evet Hayir

Hesteklenecek levhanin kalinligini diistrdiniz ma?

Elde edilecek kire ¢capini belirlediniz mi?

Levhay tavladiniz mi?

Hestekleme igin uygun hestek takimini segtiniz mi?
Hesteklemeye tablamin genis kanalindan bagladimz mi?
Hestek kanalina uygun hestek zimbasini kullandimz mi?
Hesteklemeyi tokmakla yapmaya 6zen gosterdiniz mi?
Hestekleme islemini  yaparken levhayr kanal igerisinde
dondirerek zimbanin tim ylzeyine degmesini sagladimz mi?
Levhanin tam yarim kire oldugunu gozlemlediniz mi?
Hasarl1 hestek takimim kullanmamaya 6zen gosterdiniz mi?
Hestekleme esnasinda setlesen levhay tekrar tavliadimz mi?

Degerlendirme

Yaptigimz uygulamay: degerlendiriniz. (-)ceva verdiginiz faaliyetleri tekrarlayinmz.
Tamamu (+) ise modiil degerlendirmesine geginiz.



((UYGULAMA FAALIYETI )

Modul sonunda kazandigimz yeterligi asagidaki uygulamay: yaparak degerlendiriniz.

Halka K Upe Yapim

Kullan

[SEOREVRCRSRVRN

lacak M alzemeler

Olgu aletleri

Girgrr ve silindirik malafa
Tavlama arag gerecleri
Freze motoru

Pense ve kargaburnular
Testere ve lamasi

Kaynak arag geregleri

@ 1,2 3, 4n0 luhakaar, 9 ve 1l no lu pargaar icin 100 mikronluk teli
hazirlayinz.

@ 100 mikronluk teli, 1 no’'lu halkaigin 28 mm’ lik malafaya, 2 no’'lu halka icin 22
mm'’ lik malafaya, 3 no’'lu halka icin 16 mm’ lik malafaya, 4 no’lu halka igin 10
mm’ lik malafaya sarinmz.

[

Telerin genlesme katsayisini dikkate aliniz.
Sarim sonunda yaralanmaya kars: dikkatli olunuz.

@ Sarma isleminden sonra halkalarin agiz kisimlarint kaynaklayimz ve demir
malafada duzeltiniz.
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@ Daha sonra halkalari ic ice gecirerek degme noktalarindan bir birine
kaynaklayiniz. Kaynak yapilan kisma da 8 no'lu pargay: 80 mikronluk levhadan

keserek kaynaklayiniz.

L0 b parga

Bakimz Kaynak Modulu.

@ Kaynaklanan halkalarin st kismina 10 no.lu halkay: kaynaklayimz. Bu halka
icin 90 mikronluk teli 4 mm lik malafaya sarilarak elde ediniz.

@ 5 nolu parga icin 90 mikronluk levha Uzerine cgizim yapimz ve keserek
tesviyesini yapinz.
'S

6

= Bakiniz Desen Aktarma ve Delme
¥ Kesme Modulleri.

i nul parca

@ 6 NO lu parcaicin 80 mikronluk teli burarak 5 nu. i parcamin kenarina uygun
halde eginiz fazlaligim kesiniz ve kaynaklayiniz.

O—a_

Frulparca

T ouliparca
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@ 5 no.lu pargamn alt kismina 10 no.lu halkadan kaynaklayimz. Yine 5 no.lu
parcamin orta kismina ve burgulu telin orta kismina 7 no.lu gliverse hazirlanarak
kaynaklayiniz. Glverse icin 100 mikronluk tei 4 mm lik. Malafaya sarimz ve
elde ettiginiz halkadan guiverse yapiniz.

9l parca

10 mlt halka

@ 5n0 lu parcamn arka kismina 100 mikronluk telden mengec teli hazirlayarak
kaynaklayiniz.

@ Parcalart 10 no'lu halkalar yardimmyla birlestiriniz. Gerekli tesviye ve temizlik
islemlerini yaparak islemi bitiriniz.
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Performans Degerlendirme

Per for mans T esti

Modil degerlendirmesi faaliyetlerinde yapmus oldugunuz uygulamay: asagidaki islem
basamaklarina gore degerlendiriniz.

. Konularin
Islem Basamaklari Degerlendirilmesi
Evet Hayir

Uygulama par¢asini sectiniz mi?

Kullanmilacak arag geregleri hazirladiniz mi?

Uygulama da kullarilacak telleri uygun kalinliga distrdiniz mi?
6 no.lu parcaicin tel burmasini diizgiin sekilde yaptimz mi?

5 ve 6 no.lu pargalarin montajin yaptiniz mi?

Mengeg telini kivirdimz mi?

Mengeg telini kaynattiniz mi?

Kaynak islemini yaparken 1s1 yamklarina kars: tedbir aldimz mi?

Degerlendirme

Yaptigimiz Performans testini  degerlendiriniz. (-)cevam verdiginiz faaliyetleri
tekrarlayimz. Tamamu (+) ise diger bolime geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modult tamamladiniz,tebrik ederiz...

Td ve Levha Sekillendirme moduli, faaliyetleri ve arastirma calismalari sonunda
kazandiginiz bilgilerin Olgllmesi ve degerlendirilmesi igin Ogretmeniniz size dlgme aract
uygulayacaktir. Bu degerlendirme sonucuna goére bir sonraki module gegebilirsiniz.

Tel ve Levha Sekillendirme ModulU’ nu bitirme degerlendirmesi igin 6gretmeninizle
iletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

Ogrenme Faaliyeti- 1cevap Anahtar:

Cevap 1 B Cevap 6 D
Cevap 2 C Cevap 7 Y
Cevap 3 B Cevap 8 D
Cevap 4 B Cevap 9 Y
Cevap 5 B Cevap 10 D
Ogrenme Faaliyeti-2 Cevap Anahtari
Cevap 1 C Cevap 6 Y
Cevap 2 C Cevap 7 D
Cevap 3 C Cevap 8 Y
Cevap 4 D Cevap 9 D
Cevap 5 C Cevap 10 Y
Ogrenme Faaliyeti- 3 Cevap Anahtari
Cevap 1 D Cevap 6 Y
Cevap 2 D Cevap 7 Y
Cevap 3 D Cevap 8 D
Cevap 4 A Cevap 9 Y
Cevap 5 D Cevap 10 D
Ogrenme Faaliyeti-4 Cevap Anahtari
Cevap 1 C Cevap 6 D
Cevap 2 C Cevap 7 Y
Cevap 3 D Cevap 8 Y
Cevap 4 A Cevap 9 Y
Cevap 5 A Cevap 10 Y
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