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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa ait gerceve ogretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireyse dgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya bagslanmistir.

Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modullere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda oOgrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB006

ALAN Kuyumculuk Teknolgjisi
DAL/MESLEK Taki imalatcihg
MODUL UN ADI Egeleme

MODULUN TANIMI

Egelemenin tamminin, ege c¢esitlerinin, kullanildig: yerlerin,
egeleme Onces ve sonrast yapilan islemlerin, kullamlan arag-
gereclerin,  egeleme  isleminin  anlatilchgr  6grenim

materyalidir.
SURE 40/40
ONKOSUL Delme K esme Modil tinii basarmis olmak.
YETERLIK Egeleme yapmak
Genel Amag
Uygun kuyumculuk atolyes ortami saglandiginda parcalari,
teknigine uygun olarak ege ile sekillendirebil ecektir.
Amaclar
MODULUN AMACI > Egeleme arac-gereclerini tamyarak, parcay: egeleme
islemine hazirlayabil ecektir.
» Parcay1 istenilen 0Ozellikte teknige wuygun olarak
egeleyebileceksiniz.
EGITIM
OGRETIM Kuyumcu Tezgahi, egeler, zimparalar, kargaburun, penseler,
ORTAMLARI VE el mengeneleri, pabuclar, malafaar, atélye onltgu
DONANIMLARI
Modulin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
araglanyla kazandigimz bilgileri olcerek kendi kendinizi
OCLME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modil sonunda size dlgme araci ( test, goktan

secmeli, dogru yanlis vb.) uygulayarak modil uygulamalar:
ile kazandigimiz bilgileri 6lgerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Egeleme taki imalatinda en onemli beceridir. Gerek dizeltmede gerekse form
olusturmada bir Urind ya da modelin hatasiz bir bigimde olusturulmasinda 6nemli bir
islemdir.

Taki imalatinda yer alan modullerin birgogunda egeleme isi yer almaktadir. Gerek
kesim den sonra testere izlerini gidermede, gerek dokim ya da kaynak sonrasinda taki
parcasi Uzerinde olusan fazlaliklar: temizlemede, gerekse taki pargas: Uzerinde form,bigim
sekillendirmede egeleme yapmaya ihtiyag duyulur.Bu nedenle is kalitesinin yiuksek olmasi
icin ¢ok sayida egeleme uygulamasi yapmak gereklidir.

Hazirlanan bu modulde basit yuzik, kipe, kolye ucu kaynak uygulamalar ile ilgili
konular1 ele aacagiz. Modil sonunda bir Grind ya da modeli hatasiz bir bigimde
egeleyebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun kuyumculuk atélyes
saglandiginda, parcay: egeleme islemine dogru olarak hazirlayabileceksiniz.

1. KUYUMCULUKTA EGELEME

1.1. Egelemenin Tanimi ve Onemi

Y Uizeyinde keski veya tig ucu gibi kiigik disler bulunan ege ad: verilen araglarla metal
Uzerinden yanlamasina veya uzunlamasina kuguk talaslar kaldirma islemine egeleme denir.

Sekillendirme sirasinda bircok isten 6nce ya da sonra tekrar egeleme yapmak
gerektiginden kuyumcul ukta egelemenin énemli bir yeri vardir.

Kesme islemi sirasinda olusan hatalar1 dizeltmek, testere izlerini gidermek veya pah
kirmak icin egeleme yapmak gerekir. Kaynak sirasinda parca yiizeyinde olusan fazlaliklar,
gOrinimi bozan aksakliklar egeleme ile giderilir. Dokimden ¢ikan parcalarin buyidk bolima
yine egeleme islemini gerektirir.Parca Uzerindeki yolluk kalintilari,dokim fazlaliklar: ve
ylzeydeki dokim purtzleri egeleme islemiyle dizeltilir.Genel anlamda herhangi bir formu
estetik olarak sekillendirmede, keskin,bombeli,yumusak hatlar olusturmada egeleme islemi
o6nem teskil eder.

1.2. Ege Cesitleri ve Kullanmldiklar: Yerler

Ege gorinum olarak iki kissmdan olusur, birincisi ahsap bir sapa sabitlenecek bicimde
sivriltilmis disi agilmis ege kismi diiz bolim olup digeri Gzerine tek veya Gift acilmis disli
bolimdir kuyruktur ve sapin icine girmektedir. Bu tir egelere sapli egeler denir. Tesviye
edilecek malzemelerin sertligi arttikga ylizeyle temas edecek dis sayisinin artmast nedeniyle
inceegeler tercih edilir.

Ege tek sira veya cift sira disli olabilir. Dikine yonlendirilmis egelerde, kuyruk asag
oldugu halde, ilk dis sol alttan sag tste dogu uzanir. ikincisi ise sag Ustten sol alta dogru
ilerler. Dis boyu, uzunluk ve genislikten farklilik gosterir.

Dis boyu bir in¢ veya bir santime dusen dis sayisidir. Egeler dis bigimlerine gore
kalin, kaba, yar1 kaba, ince, ¢cok ince siniflara ayrilir. Malzemenin sertligi arttikga daha ince
disli egeler kullamlmalidir. Bunun nedeni, egeleme esnasinda temas eden yiizeyin artmasidir.

Egenin dikey kesitine egenin sekli denir. Bu sabit olabilecegi gibi uca dogru
daralabilir. Egelerin kesitleri cesitleri yaminda, disleri bakimindan cgesitleri vardir.
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1.2.1. Kesitlerine Gore Egeler

12.1.a Lama(Yass) Ege

Dikdortgen kesitlidir. Dis diizlem yizeyler lama (yassi)ege ile egelenir.

1.2.1.b. UgcKose Ege

Eskenar Ucgen kesitlidir. Dar agil1i¢ kseler ve delikler ¢ kdse ege ile egelenir.




1.2.1.c. KareEge

Kare kesitlidir. Dikdortgen delik ve kanallar kare egeile egelenir.

Sekil 1.6

1.2.1.d. Yarim Yuvarlak Ege

Kesmesi daire kesmesi gibidir. i¢ bilkey yiizeyler, yarim yuvarlak egeile egelenir.

— D

Sekil 1.8

1.2.1.e. Yuvarlak Ege

Daire kesitlidir. Yuvarlak delikler ve ichikey yuzeyler yuvarlak egeile egelenir.



= e B— %

Sekil 1.9

Sekil 1.10

1.2.1.f. Bigak Sirt1 Ege

Dar Ucgen kesitlidir. Keskin i¢ koseler bigak sirti ege ile egelenir.

— ¥

Sekil 1.11

Seil 1.12

1.2.1.9. Baret (Trapez)Ege
Trapez kesitlidir.



g

Seil 1.13

Sekil 1.14

1.2.2. Dislerine Gére Egeler
1.2.2.a.Tek Disli Egeler

Disler ege Uzerinde tek sira hainde dizilmistir. Tek disli egeler auminyum gibi
yumusak malzemelerden talas kaldirmaya yarar.

R

Sekil 1.15

1.2.2.b. Capraz Disli Egeler

Disleri ege Uzerinde ¢apraz iki sira halinde dizilmistir. Boylece egenin dis sayisindaki
artisla orantili olarak kesme etkisi de arttirilmis olmaktadir. Kuyumculukta gogunlukla
capraz disli egeler kullamilmaktadhr.
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Seil 1.16



1.2.2.c. Torpu Disli Egeler
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Sekil 1.17

1.3. Zimparalar ve Ozellikleri

Tesviye isleminden sonra ege izlerini gidermek amaciyla yapilan islem ve kullanilan
malzemelerin ortak adidir..Egeleme isleminin arkasindan yiizeyde olusan izleri modele zarar
vermeden ayrintilar: yok etmeden 6zenle temizlemek gerekir. Bu nedenle egeleme isleminin
hemen arkasindan pargalar cilaya verilmeden dnce ege izlerini kaybetmek ve cilaya zemin
hazirlamak igin yuzeylerin temizlenmesinde kullanilan asindirici 6zelligi olan k&gitlardir.
Malzemetoz veya kristal halde camin tutkalli kagida veya beze yapistirilmast ile
olusturulmustur

Zimparalar kum tanelerinin k&git Gzerine 6zel tutkal ile yapistirilmast ile meydana
gelir. Kum tanelerinin birbirine yapistirilmasiyla da zmparataglar: elde edilir.

Zimpara kagitlarnn tanelerinin iriligine gore numaralandirilir (360-500).Y apilacak
tesviye islemine uygun numara secilir ve parca ylzeyi temizlenir.

Kuyumculukta bir egenin etrafina sarilmis zimpara k&gich ¢ok kullamilir. Zimpara
k&gidi istenen geniglikte dikdortgenler seklinde Kkesilir ve egenin etrafina sarilarak
yapistirillir. Amag egenin etrafinda dizgun ve kesintisiz bir diizlem olusturabilmektir. Bir
taraf asindiginda diger tarafa gegilir. Benzer islem piyasamene takilan gesitli aparatlara yine
zimpara kgitlar sarilarak da yapilabilmektedir.

L iTTO01s

Resim 1.18

1.4. Sabitleme Y ontemleri

Daha kolay bir ¢alisma yapilabilmes icin is parcalart sabitlestirilerek calisilabilir.
Boylelikle galismamn kolaylasmas: ile hem zamandan tasarruf saglanmis hem de daha
verimli ve hatalarin azaltildig: bir ¢alisma saglanmus olur.
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Kuyumculukta kullanilan sabitleme yontemleri sunlardir.

El ile sabitleme

Pabug yardimiyla sabitleme
Mengenede sabitleme

Malaf ada sabitleme

Kargaburnu ve pense ile sabitleme

VVVYY

1.4.1 El ile Sabitleme

Resim 1.19

1.4.2. Pabug Yardim ile Sabitleme

Ortasi bogaltilmis, bosaltilmig kisma gegirilen civata somun yardimiyla altina koyulan
destekler yardimiyla sikma ve baglamaislemini gerceklestiren tertibatlardir.

:?K pabug

L — i

i§ pargast \:
1vata

Sekil 1.21

1.4.3 Mengenede Sabitleme

Bir sabit ve bir hareketli ¢ene yardimi ile vida adimiyla olusan sikma kuvveti ile
parcalar: baglamaya yarayan araglardir.



Resim 1.22 Resim 1.23
1.4.4. Malafada Sabitleme

Tahtadan yapilmis olup Uzerinde genellikle ytiziklerin tesviyesinde kullanlir.

Resim 1.24

1.4.5. Kargaburnu ve Penseile Sabitleme

Resim 1.25
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Sabitlemede Dikkat Edilecek Hususlar

>
>
>
>
>
>

Sabitlenecek parcanin dzelligine ve kullams bigimine gore baglama
aparatlarindan biri secilerek baglamaislemi gerceklestirilir.

Y uvarlak ve yumusak malzemeler baglanmirken yardimcei gerecler (yumusak
agi1zliklar, bez, deri pargasi, vb.) kullanilmalidir.

BlyUk pargalarin baglanmasinda sabit mengeneler pabuclar kullanilmalidhr.
Kucuk ve hassas parcalar el mengenes ve degisik sikistirma aetleriyle
tutulmaldir.

Yuvarlak parcalar malafalar yardimiyla baglanmal1, dénmeleri engellenmelidir.
Parcalar baglanirken esnememesine dikkat edilmelidir.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

Par cay1 Egeleme icin Hazirlamak

islem Basamaklari

Oneriler

» Parcay1 sabitleyiniz.

> Sabitleme konusuna bakinz.

» Parcadan kaldirilacak talas miktarina
gore ege seciniz.

> Ogretmeninizden yardim alinmz.

» Parcanin sekline gore ege kesitini
Seginiz.

> Ogretmeninizden yardim alinmz.

» Yizeye gbre uygun egeleme
yontemini belirleyiniz.

> Ogretmeninize damsinz.

» Egeleme islemi sonunda parca
yuzeyini zimparal ayinmz.

» Zimpara konusuna bakiniz.

12




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Olgme Sorular:
(Dogru maddenin yamina X isareti yerlestiriniz.)

1. Lama(yassi) ege nasil kesitlidir?
A) () Dar Uggen kesitlidir.
B) () Dikdortgen kesitlidir.
C) () Darekesitlidir.
D) () Karekesitlidir.
E) () Dar lcgen kesitlidir.

2.  Dislerine gore egeler kag gruba ayrilir?
A) () Tek disli egeler ve capraz disli egeler olmak Uzere ikiye ayrilir
B) () Egeler dislerine gbre simiflandiriimaz
C) () Kareve baret olmak Gzere ikiye ayrilir
D) () Sinflandirmazlar
E) () Tekdisli, lamave bigak sirtt olmak Uzere tce ayrilir.

3. Egeleme isleminin hemen arkasindan ege izlerini yok etmek ve cilaya zemin
hazirlamak igin asagidakilerden hangisi yapilmalicir?
A) () Sabitleme yapilmalidir.
B) () Parcalar e mengenesinde sabitlenmelidir.
C) () Capraz disli ege kullanmlarak egelenmelidir.
D) () Zimparayapilmalidir.
E) () Boraks+Sulfurik Asit kullamlmalidir.

4.  El mengenesi nedir?
A) () Sabitleme aracidir.
B) () Tesviyeyaparken kullanilir.
C) () Bir egelemeteknigidir.
D) () Bir ege¢esididir.
E) () Zimparadir.

5. Asagdakilerden hangis sabitleme araci degildir?
A) () Maafa
B) () Pabug
C) () El mengenesi
D) () Ugkoseege
E) () Kargaburnu

Degerlendirme

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastinmiz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanhs cevapladigimz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamam dogru ise bir sonraki 6grenim faaliyetine geginiz.

13



OGRENME FAALIYETIi-2

( AmAG )

Bu faadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun kuyumculuk atélyes
saglandiginda pargayi teknige uygun olarak egeleme yapabileceksiniz.

2. EGELEME UYGULAMALARI

2.1. Egelerin Tutulmas

Egelerin € ile tutulmas: esnasinda sag ve sol elin durumlar bazi sartlara bagli olarak
degisir.( Uygulayicimin sag eini kullandigim duslinerek ) Sag e avug igi ayasina
yerlestirilecek sekilde tutar. Bagparmak ve isaret parmaklari, sol elin durumuna bagl1 olarak
Ust kismda yer alir.

Blyuk egelerle calisilirken sol elin avucu ile egenin ylizeyine baski uygulanir.

Kuguk ve orta boy egelerle caisilirken sol elin birkag parmagi ege ucunun atindan
tutarken bagparmak Ustten bastirir. Bu sirada talas kaldirmak istedigimiz taraf dikkate
ainarak sol bagparmak egenin ortasing, sagina veya soluna bask: uygular.

Bagparmagin disindaki diger birkag parmakla egenin ekseninden baski uygulayarak da
talas kaldirmak mumkanddr.

2.1.1. Egelemede Kuvvet Uygulama

Sag € tarafindan kesme yoninde ve parca yoninde, sol e tarafindan yalmz parca
yonuinde baski kuvveti uygulanir ve her iki elin baski kuvveti birbirini tamamlar.

Ege Uzerinde gerek sag gerekse sol € tarafindan uygulanan baski kuvvetleri kesme
baskisint meydana getirirler.

Egenin ilerleme siiresince bu baski kuvveti sabit kaldiginda diizgiin bir yizey elde
edilir. Boyle bir sabit baski kuvveti uygulayabilmek icin:

> Sol ein sag elden daha ¢ok baski yapmast,
> Ege ortayere geldiginde her iki elin aym oranda baski yapmali,
> Ege son yaklastiginda sag €lin sol elden daha ¢ok baski yapmasi gerekmektedir.

Kesme hareketi sirasinda sol elin baski kuvvetinin azaldigi oranda sag elin baski
kuvveti artar. Kesme hareketini ve geri gekme hareketini yalmz sag el meydana getirir. Sag
bilek, sag €l ve ege,ucl bir dogru tizerinde bulunmalidir.
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iki € tarafindan ege Uizerine yapilan baski, kesme hareketini meydana getirir.

Egenin tek tarafimn degil de her iki tarafimin da aym miktarda talag kaldirmasim
istiyorsak,

Kesme baskisinin ege genisligince ve islenen yiizey Uzerinde esit olarak dagilmasim
saglamak gerekmektedir.

Dikddrtgen gibi, genisligi hep aymi olan yiizeylerin egelenmesinde,

Baskinin iki € tarafindan, egenin ekseni Uzerinde ve egeleme yapilan dikdortgen
yuzeyin merkezinde yapilmas: gerekmektedir. Fakat bu baskinin sik sik ege eksenine sag
veya soluna getirilmesi gerekir.

Kavidi ve bombeli parcalarin egelenme isleminde pargamin kavis ve ya bombesine

gore kesme hareketi uygulamak gerekir. Buna gore egenin bitin kavis boyunca ayn
miktarda baski ve hareket uygulanmasi gerekir.

2.1. DUzlem Ylizey Egeleme

Kullanilacak M alzemeler

Piring astar ( 10000 mikron )
Sablon yadaisleme malzemel eri
Kesim arag-gerecleri

Egeler

Zimpara

Sabitleme araglar

VVVYYVYYVY

1. Sablon ya daisleme metoduyla model piring astar Uzerine aktarinz.
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Desen aktarma modul inde isleme ve ¢izim konusuna bakiniz.

2. Kesilecek kisimlar1 1000 mikronluk matkapla deliniz.

U Delme kesme modul tine bakiniz.

3. Bosatilacak kisimlari kil testeresiyle bosaltimz.

¥ Delme kesme moddl iine bakinmz.

4. Kesim yapilan cizgi ve kenarlan eseleyerek diizeltiniz.

Ogretmeninize damsinz.

5.Parga yiizeyini uygun zimpara kullanarak temizleyiniz.

T Ogretmeninize damsinz

U
Samdan Kipe

Kullanilacak M alzemeler

Piring astar (10000 mikron)
Sablon yadaisleme malzemel eri
Kesim arag-gerecleri

Halka

Egeler

VVVYY
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»  Zimpara
»  Sabitleme araglan

Modeldeki parcalari sablon ya daisleme metoduyla piring astarlar Uzerine aktarimz.
Bosaltilacak kisimlar1 20000 mikronluk matkapla deliniz.

Dediginiz kisimlari kil testereile kesiniz.

Kesimi yapilan kenarlari ege ile temizleyiniz.

Parga ylzeyini uygun zimpara kullanarak temizleyiniz

Parcalari halkalarla birlestiriniz.
) %
D
Ogretmeninize damsimz
Halka hazirlamay1 sarma modultin de 6greneceginizigin
halkalar1 6gretmeninizden isteyiniz.
/

—/

2.2. Bombeli Yiizey Egeleme

Kullanilacak M alzemeer

Piring tel veya astar
Kesim arag-geregleri
Egeler

Zimpara

Sabitleme araglar
Olgli araglar:

VVVVYVYY

Y tizik kolu igin 4mm eninde 2,5 kalinliginda ve 64 mm boyunda par¢a kesiniz
Le 4 .

I
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1. Parcanmzi tavlayiniz.

)
Y art mamul modl iine bakiniz.
2. Tavladhginiz pargalari uc uca getirerek kaynatinmz.
p &)
Kaynak modilunli hentiz almadigimiz igin dgretmeninizin sizin igin bu islemi
yapacaktir.
\J J
3. Demir malafada sabitleyerek pargamzi dizeltiniz. [

-

Desen aktarma modul iine bakinmz ve 6gretmeninize danmsiniz.

6

4. Kaynak fazlaiklarim uygun egeile egeleyiniz.
5. Bombe form olusturmak igin her iki yan ylzeyi de uygun egeile egeleyiniz.

Egeleme islemi koselerden ve bombe olacak sekilde yapilmalidir. Parga
kenarlar esit olacak sekilde yan ve tst kisimlardan egelenmelidir.
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Performans Deger lendir me

Y ukarida yapmis oldugunuz uygulamalari degerlendiriniz.

islem Basamaklari

Konularin

Degerlendirilmesi

Evet

Hayr

» Uygun egeyi aldimz mi?

» Parcanin Uzerine kesme ve dalma kuvvetini dogru
uyguladimz m?

» Egeleme islemine kdselerden ve bombe olacak sekilde
basladinz mi?

» Parcakenarlar esit olacak sekilde yan ve tst kisimlardan
egelediniz mi?

» Egeleme islemi sonunda parga yuzeyini zimparal adimz
m?

> Is glvenligi kurallarina dikkat ettiniz mi?

Degerlendirme

Yaptigimz uygulamay: degerlendiriniz. Hayir cevaplarimiz igin ilgili uygulamay:

tekrar ediniz.
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(' UYGULAMA FAALIYETI )

Kazandiginiz yeterligi asagida verilen uygulamay: yaparak degerlendiriniz.

Baklava Kesim Alyans Y apimi

Kullanilacak M alzeméeler
> Tahtamalafa
> Piring cubuk
>  Egecesitleri

1. Baklava yuzik icin 56 mm uzunlugunda 4.5 mm genisliginde kare parca
hazirlayiniz ve ug kisimlarint ege ile dizeltiniz.

it

2. YUzUk kolu pergeller 8 esit pargaya bl iniintiz .

Her bolUntl arasim 7 mm isaretleyerek cizgileri testereile belirginlestiriniz.
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3. Pargayi tavlayiniz.

4. Tavladigimz pargalar: ug uca getirerek kaynatimz

Kaynak modultni heniiz almadigimz igin 6gretmeninizin sizin igin bu islemi
yapacaktir

5. Demir malafada sabitleyerek pargamzi diizeltiniz

6. Kaynak fazlaliklarim uygun ege ile egeleyiniz

7. YUziUk kolunuzun tst kismini ve boluntt aralarim diiz sekilde egeleyiniz.

8.  Ust kisinin egelenmesi isleminden sonra yan yiizeylerini egeleyiniz. Bunun
igin boluntl cizgilerinin hizasindan yizik kolunun orta kismina dogru diiz sekilde egelenir.

TUm boltntd gizgilerinin her iki yan orta kisma kadar diiz sekilde egelenmelidir.

Boluntl cizgilerinin hizasindan yizik kolunun orta kismina dogru diz bir sekilde
egeleyiniz. TUm bolUntu gizgilerinin her iki yamm orta kisma kadar diiz sekilde egeleyiniz.

9. Egeleme isleminden sonra temizlik ve son duzeltmeler yapilarak islemler
tamamlanir.
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Performans Deger lendir me

Islem Basamaklar:

Deger lendirilmes

Konularin

Evet

Hayir

Uygun egeyi aldimz mi?

uyguladimz mi?

Parcanin Uzerine kesme ve dalmakuvvetini dogru

sekilde egelediniz mi?

Y UizUk kolunuzun Ust kismum ve bolUntl aralarint diiz

egeledinizmi?

Ust kismunin egelenmesi isleminden sonra yan yiizeylerini

Egeleme islemi sonunda parga yuizeyini zimparaladimz nm?

Is guivenligi kurallarina dikkat ettiniz mi?

Degerlendirme

Yaptigimz uygulamay: degerlendiriniz.
tekrarlayiniz. Tamam evet ise diger bolime geginiz.

22

Hay1r

cevaplariniz

icin  uygulamayi



MODUL DEGERLENDIRME

Modul i tamamladiniz, tebrik ederiz.

Egeleme modul U, faaliyetleri ve arastirma ¢alismalari sonunda kazandiginmz bilgilerin
Olcllmesi ve degerlendirilmesi icin Ogretmeniniz size 6lgme aract uygulayacaktir. Bu
degerlendirme sonucuna goére bir sonraki module gegebilirsiniz.

Egeleme modulunt bitirme degerlendirmesi igin dgretmeninizle iletisim kurunuz
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CEVAP ANAHTARI

Ogrenme Faaliyeti-1 Cevap Anahtari

GIENTAMITNIES
O|> 0> w
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