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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmuis modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU 215ESB011

ALAN Kuyumculuk Teknolojileri
DAL / MESLEK Taki imalatcihg
MODULUN ADI Rodajlama

MODULUN TANIMI

Rodajlama, taki ylizeylerinde estetik ve kararmaya karsi
dayaniklilig1 arttirici ve genis bir ton yelpazesi sunan bu
islemlerin yapilmasinin tanitildigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/16

ON KOSUL

Cilalama modul tinti tamamlarms ol mak

YETERLIK

Cesitli takilar1 rodajlamak

MODULUN AMACI

Genel Amag
Uygun kuyumcu at6lyesi ortam saglandiginda, estetik bakis
acisint da katarak istenilen 6zelliklerde teknige uygun olarak
her tUrlt Grindn rodajlamasini yapabileceksiniz.
Amaclar
@ Rodaj oncesi temizleme suyunu dogru olarak hazirlayip,
Urdnt yikayabileceksiniz.
@ Rodaj 6ncesi rodaj banyosunu dogru olarak
hazirlayabil eceksiniz.
@ Uriini teknige uygun olarak rodajlasabil eceksiniz.

EGITIM

OGRETIM
ORTAMLARI

VE DONANIMLARI

Havadar Bir Atdlye, Olcme Aletleri, Cam Yikama Kabr,
Kimyasal Maddeler, Maske, Eldiven, Atolye Onliigi,
Rodyum Rodaj, Rodaj Makinesi, istim Makinesi; Voltaj
Makinesi, Rodaj Kalemi, Biyuteg,

OLCMEVE
DEGERLENDIRME

Modilin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen dlgme
araclar ile kazandig: bilgi ve becerileri Glcerek kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci uygulayarak
modul uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Yasadigimiz topraklarda taki Uretim geleneginin sekiz bin yillik serGveni vardir.
Ulkemizin bu alandaki ihtiyacimi karsilayabilmek ve ihracata yonlendirmek icin; cagdas
bilim ve teknolojik metotlar: bilen, yorumlayan, kullanan, gdistiren ve alanindaki yeniliklere
uyum saglayan Uretken teknik insan glicline gereksinim duyul maktadir.

Siz dgrencimiz bu modulle taki estetiginin arttirilmasim saglayarak Urdnin tiketici
begenisinin artmasina katki saglayacaksimz. Aym zamanda taki ihtiyacinin giderilmesine
katki saglayacak yeterlilige ulasacaksimz.

Bu modulin sonunda kazandigimz bilgi ve becerilerle is bulma ve kazang saglama
sansiniz artacaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Uygun ortam saglandiginda, rodaj 6ncesi temizleme suyunu dogru olarak hazirlayip
Urdini yikayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Rodgj isleminin yapildigi atdlyeleri ziyaret ederek rodaj suyunun hazirlanmasinda
kullamlan malzemeler hakkinda bilgi alimz. Topladigimz bilgileri simf ortanunda
arkadaslarimizla paylasimz.

1. YIKAMA

1.1. Amaci ve Onemi

Imalat: biten takinin son islem olarak yapilan cila sonrasinda, cila ve ponza
artiklarindan arindirilmasi gereklidir. Cildlama islemi ne kadar bir temizleme islemi de olsa
islemin yapilisinda kullanilan kimyasal yapiya sahip ponza ve cildlar malzeme ylzeyinde
filimsi bir tabaka olusturur. Olusan bu tabaka bir sonraki islem olabilecek rodajlama icin
engelleyici bir ylzey teskil etiginden, bu yizeyin yikama yontemleriyle giderilmesi
gereklidir.

1.2. Temizleme Suyunu Hazirlama

Temizleme islemi ile Urin Uzerindeki yag tabakasinin alinabilmesi igin temizleme
suyu oranlarina uyulmas: gerekmektedir. Bu oranlar 1.5 It. saf su,40 gr. kostik, 60 gr.
fosfat,80 gr. karbonat olacak sekilde ayarlanmalidir.

Temizleme islemi icin belirtilen oranlarda uygun kimyasallar segilerek cam bir kap
icerisinde karistirilip hazir hale getirilir. Temizlenmesi istenen parca sayisina ve boyutuna
gbre cam kap segimi yapiimali ve parca gerekli temizleme zamam kadar sivi igerisinde
bekletilmelidir.

1.3. Uriind Yikama

Cam kap icerisinden ainan Urin, temizlemede kullamlan kimyasal malzemenin
etkisini kaybetmesi ve bir sonraki isleme hazir hale getirmek icin 6nce temiz su kabi
icerisinde durulayarak yikamasi yapilir. Bu islem iki sekilde yapilabilir.



1.3.1. Uriind Elle Yikama

Uruiniin elle yikanmasinda, elle calisabilecek sicakliga getirilen su igerisinde Griiniin
kil firca yardimu ile ciladan kalan pidliklerin yumusatilarak aym zamanda Urlin Uzerinden
uzaklastiriimasi ile islem tamamlanir. Bu islem sonrasinda Uriinu durulamaya gegilir.

1.3.1.a. Durulama

Durulama isleminin amaci, temizleme suyu ile yapilan islem sirasinda Uriin Gzerinde
kalabilen kimyasallarin alinmasint saglamaktir.

Durulama suyu kiregsiz icilebilir nitelikte olmalidir. icine cok az miktarda amonyak
katilabilir. Fakat gimisin islenmesi esnasinda amonyakli su Ortinin kararmasina neden
olabilir.

1.3.2. Uriiniin M akineile Yikanmas
1.3.2.a. Ultrasonik Yikama M akineleri ile Temizleme

Imalat: bitmis, cilast yapilmis mamullerin temizlenmesi icin yapilan bir temizleme
yontemidir. Bu temizleme islemi icin degisik kapasitelerde olan titresimli yikama makinel eri
kullarmlir. Makine deposuna deterjan, su, biraz da amonyak iléve edilerek deponun igi
doldurulur. Makinenin gerekli 1s1 derecesine kadar 1sinmasi beklenir (80- 90 0C). Makine
calistirlarak parcalar su icerisine atilir. Yikama makinesi hem suyu isitir hem de titregsim
hareketi yaparak suyun parcalart yikamasinm ve temizlemesini saglar (Resm 1.1 ) . Kicik
parcalar bir aski yardimiyla suya batirilir. Parcalar bir siire yikandiktan sonra su icerisinden
alinarak temiz suyla yikamr ve kurutulur. (Resim 1.2'de yikama isleminin yapilist
gosterilmistir.)

Resim 1.1: Ultrasonik yikama makines
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Resim 1. 2: Ultrasonik ya makinesinde yapilan yikama islemi
1.3.2.b. istim Makineleri ile Temizleme

Y 1ikama ve rodajdan sonra malzemelerin Uzerindeki cila pastasini ve tas yuvalarindaki
pisikleri temizlemek, parcalar: parlatmak ve yikamak icin Grlnler istim makinesine tutulur.
Bu makinenin calisma prensibi, icerisindeki suyu i1sitarak buhar meydana getirmek ve pedal
yardimyla buhar musluklarini agarak buhar1 disariya vermektir. Ultrasonik yikamadan sonra
parcalar 1sinarak oyuk ve tas yuvalarindaki kirler yumusar. Parcanmin sicakligi gegmeden
istim makinasinda temizleme ve kurutma islemine baslanmalidir.Parcalar, ¢ikan buhara
tutuldugunda parca Uzerindeki pislikler basingli su buharinin etkisiyle eriyerek akar ve ylzey
temizlenir.(Resim1.3 ve Resim 1.4) istim makinesine su ilave edilebilir veya icerisindeki su
bosaltilabilir. Makine Uzerindeki gosterge ve termostat yardimiyla su sicaklig: ayarlanabilir.

Resim 1. 3; istim makines

Resim 1.4: istim makinesinde calisma




(| UYGULAMA FAALIYETI )

Temizleme Suyunu Hazirlama ve Yikama

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Durulanan Urind su
kabindan ¢ikariniz.

@ Kullamlacak kimyasallart @ Koruyucu e divenlerinizi takinmz.
olglnuz. @ Koruyucu gozluklerinizi takimz.

@ Saf su, kostik, fosfat ve karbonat1 6gretmeninizden
veya usta ogreticinizden isteyiniz.

@ Bilgilendirmede verilen oranlara dikkat ederek
tartiniz.

@ Olciilen kimyasallar: uygun [@ Kostik, fosfat ve karbonat1 cam kap ya da asitle
oranlarda cam kaba tepkimeye girmeyecek uygun bir kaba koyunuz.
koyunuz. @ Uygun bir plastik gubuk ile karistirimz.

@ Kimyasallari cam kapta & Yeterli miktarda saf suilavesi yapiniz ve karistiriniz.
karigtirimz.

@ Rodajlanacak Urin @ Suyu isitimz.
karisim icine koyunuz. @ Mamuli, 1sitilmis olan karisim icine avadanliklardan

yararlanarak koyunuz.
@ Yapilan cilaya zarar vermemesi icin Uriini kisa sreli
S karisgim icinde tutarak islemi bitiriniz.

@ Urdnin boyutuna ve P o .
sayisina gore, Grinii 1] llJJé:Jar;I g;y s;l:lyl/lzm icinde birakarak baskaisle
kangmda tygun sre @& Cok kiguk parcalar: kafeslerin icine koyarak banyoda
bekletiniz. U3

bekletiniz.
@ Buyuk mamullerin bekletme siirelerini biraz
arttirabilirsiniz.

@ Uriini temiz suda @ Uriinii suyun iginde karistirimz.
durulayimz. @ Durulama suyundan ¢ikardiginmz Grind istime tutarak

kurutunuz.
@ Durulama sonrasinda Uriini kurutunuz.




((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorular: cevaplandirarak olglintiz.

Asagida coktan secmeli sorularda dogru cevaln daireicerisine alimz.

1.  Temizleme suyunun hazirlanmasinda nasil bir kap kullamlmalidir?

A) Cdik
B) Ahsap
C) Camkap
D) Bakir
2. Durulama suyunun ¢zelligi asagidakilerden hangisidir?
A) Kilorlu
B) Saf su
C) Icilevilir
D) Hepsi
3. Asagidakilerden hangisi temizleme suyunda kullanilan kimyasallardan degildir?
A) Saf su
B) Fosfor
C) Karbonat
D) Kostik
4.  Temizleme suyunun hazirlanmasinda amonyakli su asagidaki hangi Urlnlerde
kullarmaz?
A)  Kirmizi atin
B) Yssil atin
C) Beyazaltin
D) GUmis

5. Temizleme suyunda karisim iginde triiniin fazla bekletilmesi hangi sorunlara yol agar?
A) Cilayazarar verir
B)  Uriinisimir
C) Rengi koyulasir
D) Hicbiri

6.  Temizleme suyu kabr olarak neden metal kaplar kullamlmaz?
A)  Pahali oldugundan
B) Saydam olmadigindan
C) Kimyasallardan etkilendiginden
D) Agir olduklarindan



10.
11.
12.

13.

14.

15.

Asagida (dogru — vyanhis) hazirlanan sorularda dogru yamt olarak bildiginiz
kutucuklara dogru ise (D) , yanlis ise (YY) harfi koyunuz.

(......) Temizleme suyunun icinde UrUnleri tutmaya yarayan gereclerin okside
olmayacak malzemelerden yapilmas: gerekir.

(......) Temizleme suyunda karigim iginde Grinuin bekletme siiresi Griniin blyukltgiine
gore degisir.

(.....) Ultrasonik yikama makine deposu deterjan, su ve biraz da amonyak ile
doldurulur.

(.....) Ultrasonik yikama makineleri hem suyu 1sitir, hem de titresim hareketi yaparak
temizleme saglar

(.....) Istim makinelerinde pedal, buhar musluklarin: agarak buhar: disar: verir.

(.....) Tas yuvalarindaki pislikleri temizlemek amaciyla ultrasonik yikama makineleri
kullanlir.

(.....) Temizleme suyu oranlar1 g6z karari ile ayarlanir.

(-.....) Mamullerin temizlenmesinde kullanilan gerecler nikel, titanyum, giimis ve altin
malzemel erden olmalidir.

(.....) Amonyakl1 su ,atin Griiniin kararmasina neden ol abilir.

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise degerlendirme 6lgegine geginiz.



Degerlendir me Olgegi

Aaklama

Uygulama faaliyetinde listelenen davranslari,

davranglarimzin  her  birinde

yapmadiysaniz “Hayir”, yaptiysamz “Evet’ in karsisindaki kutucuga (X) leisaretleyiniz.

Evet

Hayrr

Koruyucu gozlik ve eldivenleri
kullanabiliyor musunuz?

Kimyasallar: 6lgebiliyor musunuz?

Kimyasallar1 cam kaba koyabildiniz mi?

Kimyasallar: cam kapta karistirabildiniz mi?

Uriiniin boyutuna ve sayisina gore temizleme
suresini ayarlayabildiniz mi?

Uriinii temiz suda durulayabildiniz mi?

Durulanan trdnt kurutabiliyor musunuz?

Is glvenligi kurallarina uydunuz mu?

Islemi zamaninda yapabiliyor musunuz?

Atdlye diizenine uydunuz mu?

Degerlendirme

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, Hayir yamtlarimz var ise bu
yanitlarimzla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayiniz.Tamam evet ise diger 6grenme

faaliyetine geginiz.




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Rodaj 6ncesi Urunlerin temizlenmesi igin rodaj banyosunu hazirlayarak kaliteli bir
Urdniin gikmasini saglayacaksiniz.

(' ARASTIRMA )

Rodaj isleminin yapildig: atolyeleri ziyaret ederek rodaj banyosunda kullanilan kaplar
hakkinda bilgi alimz. Topladiginiz bilgileri simif ortaminda arkadaslarimizla paylasiniz.

2. RODAJ BANYOSU

2.1. Amaci ve Onemi

Uriiniin rodajla kaplanabilmesi igin tiriin yiizeyinde ince bir tabaka olusturacak rodaj
banyosu veya sivisimin dogru olarak secilmesi gereklidir. Uriin Uzerindeki bu tabakanin
kimyasal yontemlerle hazirlanmis radyum eriyigi oldugu bilinmelidir. Sivi haldeki bu eriyik
uygun oranlarda sulandirilarak kullamlir.

2.2. Kullamlan Arag¢ Geregler ve Kimyasallar

Rodgj islemi icin degisik olclilerde kaplar, radyum eriyigi, saf su, kostik, atélye
onligu, cam yikama kab, dlcli aletleri ve eldivenler kullanilir.

2.2.1. Cam Yikama K ab

Rodaj sularimin kullanildigi kaplar Ressim 2.1’ de gosterildigi gibi camdan olup 1siya
kars1 dayaniklidhir.
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Resm 2.: am kap

2.2.2. Olcu Aletleri

Hassas dlclu aleti Rodajlamada kullamlan rodaj sivisinin, islemin aranan yuzey
kalitesini vermesi icin Uretici firma kataloglari dikkate alinarak ya da tecribe edilmis
oranlarin kullanilabilmesi icin radyum eriyiklerinin elektronik tarti aleti yardimu ile tartilarak
hazirlanmasinda kullanilir(Resim 2.2).

Resm 2.2: Hassas ter azi

2.2.3. Rodyum Eriyigi

Rodyum eriyikleri, yesil, kirmizi ve beyaz renkte olup piyasada hazir halde temin
edilmektedir(Resim 2.3 ‘te piyasada hazir satilmakta olan radyum eriyikleri verilmistir.)
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nHErobDiINET

~ Resim 2.3: Radyum eriyigi
2.3. Rodaj Banyosu Hazir lanir ken Dikkat Edilecek Hususlar
Rodaj Suyunun Hazir lanmasi

Uretici firma kataloglari ve piyasa arastirmasi sonucu kullamlan kimyasallarin

Oranlart: 1 It saf su icerisine 100 ml. radyum eriyigi katilarak hazirlanmasi uygun
gorulmektedir.

Hazirlanan kap icerisine, kullamlacak radyum eriyigi ve saf su ilavesi yapilarak iyice
karistiriimas: ve 30°C’ye kadar 1sitiimasi rodaj banyosunun hazirlanmasinda yeterlidir.Bu
islemler yapilirken 6zellikle karistirma isleminin sivi ile reaksiyon 6zelligi gostermeyen bir
cubuk yardimu ile yapilmasi, hazirlanan rodaj banyosunun kullammm 6ncesinde 6zellik
kaybina neden olmayacaktir.
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(| UYGULAMA FAALIYETI

)

Rodaj Banyosunu Hazirlama

Islem Basamaklari

Oneriler

& Cozdtiyi 30°C desitmak ve rodaj
banyosunda bekl etiniz.

@ Rodaj teknigini belirleyiniz. @ Genel rodaj teknigini seginiz.
@ Cam fanus yikama kabim aliniz
@ Istenilen renge gore su ve radyum @ Icineiki litre saf suyu koyunuz.
rodaj karisimunm cam kap icine @ 50 gr'lik radyumu saf suyunigine
bosaltiniz. bosaltimz. Plastik bir cubukla karistiriniz.
@ Roda] makinesi haznesi igindeki suyu 300C

‘desitimiz.
Uriint 300C *de Isitilmig su kabinmin igine
koyunuz.

@ Istenen zaman zarfinda Uriinii sivi igerisinde

bekletiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorular: cevaplandirarak olglintiz.
Asagida coktan secmeli sorularda dogru yamiti daire icerisine alinmiz.

Asagidakilerden hangisi rodaj suyu rengi degildir?

A)  VYssil

B) Kirmizi
C) Beyaz
D) Mavi

Ogrenci rodaj banyosunu hazirlarken kullandigi kap kirilmaktachr. Y ukarida verilen
olumsuzlukta 6grenci sorunu nasil ¢ozmelidir?

A)  Cdlik kap kullanmalidir.

B) Plastik kap kullanmalidhr.

C) Camfanuskap kullanmalidir.

D) Hepsi

Rodaj suyunun 0zelligi asagidakilerden hangisidir?
A) Kilorlu

B) Saf su

C) Icilevilir

D) Hepsi

Cozeltinin isitilmasinda buharlasma ol maktadir.

Y ukarida belirtilen olumsuzlugu nasil ¢bzersiniz?
A)  Soguk su kayarim.

B) Sogumasini beklerim.

C) Cozdti kabinin agzint kapatirim

D) Sicaklik 30 OC mi kontrol edilir

Asagida (dogru — vyanhis) hazirlanan sorularda dogru yamt olarak bildiginiz

kutucuklara dogru ise (D) , yanlis ise (Y) harfi koyunuz.

(.....) Rodaj suyunun konulacag: kap, metal olmalidir?

(......) Rodaj suyunun hazirlanmasinda 1 It saf su igerisine 25 gr. Radyum eriyigi
kullanlir.

(......) Rodaj banyosunu hazirlamak igin blyuk su tanklarina ihtiyag vardir.
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Asagida birakilan bosluklara uygun sozcukleri yerlestiriniz.

8.  Takiylzeylerinin estetik bir gorinim kazandirilmasina.................. denir.
9. Uriniin bir boliminin kaplanmasinda ...................... rodaj islemi uygulanir.
10. Roda suyunun hazirlanmasinda, su olarak..................... kullanilir.

Degerlendirme
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise degerlendirme 6lgegine geginiz.
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Deger lendir me Olcegi

Aciklama

Uygulama faaliyetinde listelenen davramsglari, davramglarimizin her  birinde
gozleyemediyseniz “Hayir”, gozlediyseniz “Evet” seklinde karsisindaki kutucuga (X) le
isaretleyiniz.

Islem basamaklar1 ve onerilerde bdlirtilen hususlar: dikkate alarak rodaj banyosunu
hazirlayimz

Gozlenecek Davramslar EVET HAYIR

Koruyucu gozlik ve eldivenleri kullanabiliyor
musunuz?
Cam fanus rodaj kabin segtiniz mi?

Rodaj banyosunu hazirlayabiliyor musunuz?
Rodaj banyosundaki suyu isitabiliyor musunuz?
Rodaj banyosunu hazirlayabildiniz mi? (30 0 C)
Uriinii rodaj banyosuna koyabildiniz mi?

Degerlendirme
Cevaplariniz1 kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, Hayir yanitlariniz var ise hayir

yanitlarimzla ilgili 0grenme faaliyetlerini tekrarlayimz. Yok ise bir sonraki 6grenme
faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAGC )

Uygun ortam saglandiginda,taki yizeylerinin bir kismunin platin gurubuna ait olan
rodyum erigi ile kaplayarak takilara degisik renklerde estetik goriiniim verebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Rodaj islemlerinin yapildig1 atdlyeleri ziyaret ederek rodajlamada kullanilan arag ve
geregler hakkinda bilgi aimz. Topladigimz bilgileri simf ortaminda arkadaslarimzla
paylasiniz.

3. RODAJ

3.1. Tamm ve Onemi

Imalat1 bitmis Grtn ylzeylerinin hep aym renk olmasi tuketici agisindan zamanla
monotonluk olusturur. Bu sebeple kuyumcular, farkli renkli alasimlardan parcalar hélinde
takilar Uretip montaj yaparak veya aym Uriin yizeyinde farkli renkler olusturmak amaci ile
rodajlama teknigini uygulayarak tuketici ihtiyaclarinin karsilanmasi ve yeni pazarlarin
olusmasi icin caba sarf ederler.

Montgj islemi ekonomik olmadigindan, taki ylzeylerinin tamamimn veya bdirli
kisimlarimin radyum ile kaplanmas: islemi yani rodajlamaya ihtiya¢ duyulmustur. Bu islem
taki ylzeyinin bir kismunin ya da tamaminin radyum exigi ile kaplanmasi islemine rodajlama
denir.

3.2. Rodajlama Y 6ntemleri

Rodajlama islemi iki sekilde yapilabilir. Uriiniin tamarm rodajlanacak ise genel rodaj
yontemi uygulanmir. Eger Urinin belli bir kisminda farkli renkte bir yizey olusturmak
isteniyor ise kalem rodg] yontemi kullanarak ya da rodajlasmasi istenmeyen ylizeylerin
kapatildiktan sonra genel rodaj yontemi uygulanarak acik ylUzeylerin rodajla kaplanmasi
yontemi uygulanir.

3.2.1. Genel Rodaj

Y Uzeylerin bir bolimi veya tamamimn rodaj yapilmast islemi ile triine kirmizi, yesil,
siyah ve beyaz renkler olusturabiliriz. Kirmizi veya yesil renkli alasimlar, beyaz yizey
rengine sahip olur. Ayrica rodgj banyolar: ile Urtinler degisik renklerde kaplanabilir. Rodaj
oncesi mamuller cilélanir, 6zel banyo ile yikanir.
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Genel roddgjlama isleminin  yapihsi, eger kismi rodgjlama isteniyor ise
rodajlasmayacak yuzeylerin oje ile kapatilarak Grinin hazirlanmasi gerekir. Urini tamam
rodajla kaplanacak ise buna gerek yoktur.

Cila isleminden sonra temizligi ve 6n hazirlig: biten Urin boyut ve sayisina gére
Onceden hazirlanmig, 30°C 1sitilmis cam kap igerisindeki ¢ozelti icersinde uygun sire
bekletilen drin, ¢Ozelti icersinden gerekli guvenlik onlemleri alinarak cikartilir. Cikarilan
Urdn temiz su icerisinde 6n yikamadan sonra saf su icersinde durulamas: yapilarak istim
makinesinde son temizligi ve kurutmasi yapilarak islem tamamlanir.

3.2.1.a. Rodgj Makinesi

Taki ylzeylerinin bir kisminin veya tamamimin radyum erigi ile kaplanmasi islemine
rodaj denir. Rodaj islemleri yapilirken blylk yer gerektirmediginden atdlyenin bir
bolimuinde 6zel kaplar igerisinde yapilabilir. Bu islem icin ayr1 atdlyeler kurulmasina gerek
yoktur, cila atélyelerinde veya yaldiz atdlyelerinde rodaj islemi yapilabilir. Resim 2.3'te
rodaj makinesi ve islemin yapilis1 gosterilmektedir. Bu yontemle altin, glimus, nikel, rodyum
kaplamalar yapilabilmektedir.Altin renk kaplama banyolarinda yesil,sar1 ve kirmizi renklerin
tdm tonlar: piyasada mevcuttur.

Rodajlama isleminin yapldigi atélye ortaminda islem sirasinda olusan gazlarin
¢alisma ortamindan uzaklastirilmas: icin uygun havalandirma diizeneginin saglanmis olmasi
gereklidir.

Resim 2. 3: Rodaj makinesi
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3.2.2. Kalem Rodaj

Uriiniin bir bolimiiniin ojeler ile korunup masa ile negatif kutba mamul baglanip 8-10
voltluk bir akim ile pozitif kutupta bulunan kalemin kegeli ucu radyuma batirilip mamuliin
istenilen kismina striilmesi ile yapilan isleme kalem rodaj denir. Pratik ve ekonomiktir,
rodaj isleminden sonra ojeler asatonla temizlenir. Uriin durulama suyunda durulamr ve
istimde kurutulur.

Kalem rodajla kaplama banyosu olarak altinda sariyesil,kirmizi renkler.Gumus
kaplamada beyaz renk,rodyum kaplamada ise beyaz ve siyah renkleri olusturmak
mimkundur.

Resim 3.1: Kalem rodaj makines ve radyum eriyikleri

_ai)
Resim 3.2 : Rodaj kalemikeceleri Resim 3.3: Rodaj kalemi
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3.3. Rodajlama Sirasinda Dikkat Edilecek Hususlar

%)

Isitilmig rodaj banyosundaki Griin rodaj makinesinin ( -) kutbuna baglanir. Platin
ise (+) kutupta baglanmis durumdadir. Rodajlama islemi bir dakikay:
gecmeyecek siirede, takip ederek yapilir.

Rodajlama banyosundan ¢ikan Uriin durulama suyunda durulanir. Burada dikkat
edilmesi gereken diger bir husus islemi yapan kisinin rodajlama isleminden
sonra dlerini iyice durulamasidir. Clnku radyum eriyigi zehirleme 6zelligi olan
bir kimyasaldir.

Durulama suyundan cikarillan Urdn, ultrasonik yikama makinesine atilip
temizlenir. Son islem basamagi olan kurutmaislemi icin Grin istime tutulur.
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(' UYGULAMA FAALIYETI )

Urinii Rodajlamak

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Uygun rodaj teknigini
seginiz.(Kalem rodajlama)

@ Ogrenme faaliyeti tigte verilen bilgi konusundan
faydalanarak kalem rodaj teknigine gore yizigu
rodajlayimz.

@ Uriine rodaj yapinz.

@ Rodajlanacak bdliim agik kalacak sekilde Griniin
diger kisimlarin ojelerle kapatiniz.

@ Istediginiz renge gore radyum tipini
Ogretmeninizden veya usta 6greticinizden
isteyiniz.

@ Masa ile negatif kutba mamult baglayiniz.

@ Pozitif kutupta bulunan kalemin ucunu radyuma
batirimz.

@ Mamuliin rodajlanacak kismina stirtiniiz.

@ Rodajlama isleminden sonra asetonla ojeleri
temizleyiniz.

@ Durulama suyunda yikayiniz.

@ Ultrasonik yikama suyunda yikayarak istime
tutunuz.

@ Uriinu gizilmeyecek bir yere koyunuz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorular: cevaplandirarak olglintiz.
Asagida coktan secmeli sorularda dogru cevaln daireicerisine alimz.

1.  Rodajlanacak Uriin rodaj makinesinin hangi ucuna baglanmalichr?

A) (+) Arti
B) (+,-) Art1 ve Eksi
C) (-) Eksi
D) Hicbiri
2. Rodaj banyosu asagidaki malzemelerin hangisinden yararlanarak hazirlanir?
A) Karbon
B) Radyumerigi
C) Kadmiyum
D) Platin

3. Rodajlamaisleminden sonra Uriin Uzerinde istediginiz rengin olusmadigim gordiniz.
Rengin olusmamasina neden olan sorun asagidakilerden hangisidir?
A)  Uriiniin cilast iyi degil
B) Uygunrodaj suyu segilmemis
C) Banyodayeterli stire tutulmamustir.
D) Hepsi

Asagida dogru — yanhs seklinde hazirlanan sorularda dogru yamit olarak bildiginiz
kutucuklara dogru ise (D) , yanlis ise (YY) harfi koyunuz.

4.  (....) Gend rodaj daha kigik yuzeylerin rodajlanmasi igin kullanlir.

5 (.....) Platinin yuksek sicakliklarda dahi bozulmama 6zelligi vardir.

6. (.....) Banyorodaji Urdnlerin bir boliminin rodajlanmasin da kullanilir.
7. (....) Kalerodaj Urtinlerin bir bolimunin rodajlanmasin da kullanilir.
8.  (.....) Uriinlerin rodajlanmadan 6nce cildlanmas: zorunluluktur.

9. (.....) Rodgjlama isleminden dnce, Urinin batln yizeylerinin ojelerle kapatilmasi
gerekir.

Degerlendirme

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimizi beirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz. Tamami dogru ise modul degerlendirmesine geginiz.
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Degerlendirme Olgegi

Aaklama

Asagida Listelenen Davranslari, Davranislarimzin Her Birinde G6zleyemediyseniz

“Hayir”, Gozlediyseniz “Evet” Seklinde Karsisindaki Kutucuga (X) Le isaretleyiniz.

Islem Basamaklari Ve Onerilerde Bedirtilen Hususlari Dikkate Alarak Uriini

Rodajlayimz

Gozlenecek Davramslar

Deger Olgegi

Evet

Hayr

Koruyucu gozlik ve edivenleri kullandimz mi?

Oje kullandimz m?

Urtini masa ile baglayabildiniz mi?

Uriinii rodaj banyosu icinde rodajlayabildiniz mi?

Uriiniin rodaj banyosunda tutulma siiresinde
tuttunuz mu?

Uriinii yikayip durulayabildiniz mi?

Urtini kurutabildiniz mi?

Uriinii cizmeden ambalaj kutusuna koyabildiniz
mi?

Degerlendirme

Cevaplarinizi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz, “Hayir” yanitlarimz var ise
hayir yanitlarimzlailgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz. Y ok ise diger bolime geginiz.
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Per for mans Deger lendir me

Modul sonunda kazandigimz yeterligi asagidaki uygulamay: yaparak degerlendiriniz.

Gozlenecek Davramslar

Deger Olcegi

2

3

4

1-Faaliyet On Hazirlhig:

A.Caligma ortamini faaliyete hazir duruma getirdiniz mi?.

B.Kullamlacak arag-gereci uygun olarak segtiniz mi?.

C.Kullanacak malzemelerin saglamligint kontrol ettiniz
mi?.

2-Is Guvenligi

A.Temizleme suyunun hazirlanmasinda islem sirasina
uydunuz mu?.

B.Rodaj suyunu yeteri kadar 1sittiniz mi?.

C.Rodajlama sonrasi dlerinizi yikadimz mi?.

D.Kullanilan arag, gereglerin kaldirdimz mi?.

3.Uriiniin Rodajlanmasi

A.Uygun rodaj tekniginin sectiniz mi?

B.Temizleme suyunu hazirladimz mi?

C.Rodaj banyosunu hazirladimz mi?.

D.Durulama suyunu hazirlanma

E.Istim makinesini hazirladiniz ni?.

F.Ur{inii rodaj banyosuna yerlestirdiniz mi?.

G.Rodgjlama isleminin gergeklestirdiniz mi?

H.Uriinin duruladinmiz mi?

| .Uriiniin kuruttunuz mu?

j.Uruiniin ambal gjina koydunuz mu?

Degerlendirme

Puanlarimzi kontrol ederek kendinizi degerlendiriniz5 puan altindaki islemler igin
Ogrenme fadliyetlerine geri donerek eksiklerinizi tamamlayimz. Tamamindan tam puan

aldiydaniz diger bolime geginiz.

24




MODUL DEGERLENDIRME

Modult tamamladimz. Tebrik ederiz.

Rodajlama moduill, faaliyetleri ve arastirma calismalart sonunda kazandigimz
davramiglarin degerlendirilmesi igin Ogretmeniniz size 6lgme araci uygulayacaktir. Bu
degerlendirme sonucuna gore bir sonraki module gegebilirsiniz.

Rodajlama modilini bitirme degerlendirmesi icin 6gretmeninizleiletisim kurunuz
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CEVAP ANAHTARLARI

Ogrenme Faaliyeti-1 Cevap Anahtari

1 C

2 C

3 B

4 D

5 A

6 C

7 D

8 D

9 D

10 D

11 D

12 Y

13 Y

14 D

15 Y

Ogrenme Faaliyeti-2 Cevap Anahtari

1 D

2 C

3 B

4 D

5 Y

6 D

7 Y

8 Rodaj
9 Kalem
10 Saf su
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Ogrenme Faaliyeti-3 Cevap Anahtari

C

B

B

YANLIS

DOGRU

YANLIS

DOGRU

DOGRU

OON|O|UORIWINF

YANLIS
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