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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 525M T 0187
ALAN Denizcilik
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Malzeme Bakim

MODULUN TANIMI

Ogrenciye bir gemide kullanilan ahsap, demir, piring, krom,
polyester, halat ve yelken gibi malzeme cesitlerinin bakimr ile
ilgili konularin verildigi moduldr.

SURE 40/16
ON KOSUL
YETERLIK Malzeme bakimi yapmak
Genel Amag
Bu modulin sonunda uygun ortam saglanmas: halinde
gemide kullarlan malzemelere uygun bakimi yapabileceksiniz.
Amaglar
Koruyuculu ahsap malzemeye bakim yapabileceksiniz,
Koruyucusuz tik malzemeye bakim yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Demir malzemeye bakim yapabileceksiniz.

Galvaniz ve krom kapl1 demir malzemeye bakim
yapabileceksiniz.

Sar1 malzemeye bakim yapabileceksiniz.

Osmosidi ve yipranmis polyester malzemeye bakim
yapabileceksiniz.

Kolsuz halata bakim yapabileceksiniz.

Y elken ve tenteye bakim yapabileceksiniz.

Q8 88 vuaw

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Gemi velveya atdlye (raspa, plirmiz lambasi, yakma salomas,
bitan gaz1 tlpd, firga, zimpara, titresim zimpara makinesi,
eksantrik zimpara makinesi, avug taglama makinesi, spiral kesme
makinesi, tel firca, cekic raspa, sentetik tiner, selllozik tiner,
mavi ispirto, temizlik bezi, yagliboya fir¢asi, rulo, silyen boya,
yagliboya macunu (deniz macunu), ¢elik macun, epoksi macun,
astar boya, yagli boya, vernik, galvaniz boya, k&git bant, 1spatula,
macun kiregi, metal parlaticilar, arap sabunu, fiber elyafi,
polyester sivisi, gircala, kavela)

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetlerinin sonunda kazanchginiz bilgi ve becerileri,
kendi kendinizi Olgerek degerlendirebileceksiniz. Modulun
sonunda kazandigimz yeterligi  Ogretmeniniz  Olgerek  sizi
degerlendirecektir.
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Sevgili 6grenci,

“Denizcilik” alamnda yer alan “Gemi Yonetimi”, “Yat Kaptanligi”, “Balikgt Gemisi
Kaptanligi” mesleklerinin esas isleri:

@  Bir gemiyi denizde bir noktadan bir baska noktaya gotiirmek,

@  Gemisini denizeve yola dverisli halde tutmak,

@  Gemisinin amacina uygun isletilmesini saglamaktir.

Geminin denize ve yola dverisli olmasi yasal bir yikimltlik olmasimn yam sira her
seyden Once can ve mal emniyeti acisindan ¢ok 6nemlidir. Bu moddl; bir geminin denizin
guc kosullar: altinda uzun siire emniyetli bir sekilde hizmet edebilmesi igin gereken bakim
hususlarint kismen kapsamaktadir.

Modll iceriginin 6grenilmesi sizlere sadece denizcilik alamnda degil, 6zel hayatimzda
da yararlar saglayacaktir. Evlerinizdeki birgok malzemenin bakimint da yine edindiginiz bu
bilgiler ile yapabilecek ve ail e biitgenize ciddi katkilarda bulunabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( avac )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda gemilerde kullamilan koruyuculu agag
malzemeye bakim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Limanda bulunan bir gemiye veya herhangi bir tersaneye giderek yetkili kisiden izin
alimz ve teknedeki ahsap bakimlariylailgili olarak;

@ Teknenin nerelerinde koruyucu tatbik edilmis ahsap kullamildigin,

@ Netip koruyucu kullandiklarin,

@ Zemini nasil hazirladiklarini,

@ Koruyucu malzemenin nasil uygulandigin,

@ Bu calismalar esnasinda hangi alet ve malzemelerin kullamldigim arastirinz.

Edindiginiz bilgileri kayit atina alarak Ogretmeniniz velveya arkadaslarimzla
paylasin.

1. KORUYUCULU AHSAP MALZEMEYE
BAKIM YAPMAK

1.1. Koruyuculu Ahsap M alzeme

Koruyuculu ahsap malzeme izeri boya, vernik gibi koruyucu ve dekoratif miistahzar®
surulmus ahsap malzemedir. Gemilerde genellikle ¢am, tik, maun, okaju, kestane gibi
agaclar kullanlir. Bu ahsap malzemeler teknenin omurga, posta, kemere, direk, gurcata,
civadra gibi ana ingsa malzemesi olarak kullamldigi gibi kamara dekorasyon malzemesi
olarak da kullanilabilir.

1.2. Koruyucu M alzeme

Ahsap malzemeye koruyucu olarak genellikle vernik ve yagli boya kullanilir. Ahsabin
Uzerine firca veya tabanca ile uygulanir. Tabanca uygulamasi; genellikle gereken donarm
nedeni ile sadece biiylik gemi ve tersanel erde uygulanan bir yontemdir.

! Miistahsar: Kullanim icin énceden hazirlanarak hazir bulundurulan ilag veya benzeri malzeme
3



1.3. Bakim Esnasinda K ullanilan M alzeme

@ Raspa

Boya/lvernik gibi ahsap malzemeye tatbik edilmis koruyucu mistahzar:

kazimak/siyirmakta kullanilan bir ucu keskin ve demirden yapilmis el aleti.

(%) Pirmiz lambast:

Raspanin islevini boya/vernigi yakmak suretiyle goren bir tlr gaz ocagi.
@  Yakmasalomas:

Plrmuiz lambastyla aym islevi goren bltan gaziyla calisan yakma kafasi.

oy,

otograf 1.1 akma salomas
@  Bitan gaz tipu:

Y akma salomasina gerekli likit petrol gazim saglayan tup.
@ Zimparakagid:

Yizeyleri dizeltmek, asindirmak amaciyla kullamlan inceden kalina numaralanmus,
sulu ve susuz, makine veya elle kullanilabilen Uzeri asindirici tozlarla kapli kagit.

@  Titresimli zampara makinesi :

Calistinldiginda titresen tablasina takilan zimpara kagidiyla yizey asindirma ve
duzeltme yapan bir elektrikli €l alet.



Fotograf 1.2: Titresimli zampara motoru

@  Eksantrik zmpara motoru :

Calistinldiginda titresen ve merkezden kacik devinimler yapan tablasina takilan
zimpara k&gidiyla ylizey asindirma ve dizeltme yapan elektrikli bir e aleti.

|

Fotograf 1.3: Egzantrik zimpara motor u

@ Avugtaslama makinesi:

Siratli dairesel devinim yapan tablasina takilan kesme/taslama diskiyle yuzey
asindirma ve kesme islemleri yapan bir elektrikli € aleti.

@  Seulozik tiner:

Sdliloz esasl1 boyainceltici vetemizleyici kimyasal madde.
@ Sentetik tiner:

Sentetik esasli boyainceltici vetemizleyici kimyasal madde.
@ Maviispirto:

Ozdllikle vernikli yiizeyleri zimparalandiktan sonra tozdan arindirmak amaciyla tatbik
edilen mavi renkli ve ucuz bir alkol tirQ.
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@  Temizlik bezi:
Toz ve kumas havi birakmayacak her tirli temiz bez.
@ Yagh boya fircas::

Yagl boyatatbik Gizere gendllikle at kuyrugu kilindan imal edilmis cesitli ebatlardaki
fircalar.

Fotograf 1.2: Y agh boyafircas

@  Silyen boya:

Ham ahsap ylzeyin doyurulmas: ve dis etkenlere karsi dayamkhiligimn artirilmasi
maksadiyla malzemeye ilk tatbik edilen malzemeyi koruyucu boyadir.

@  Astar boya

Yizeyi tatbik edilecek son kat boyaya hazirlamak ve tatbik edilen macun ve zimpara
hatalarint gérmek icin uygulanan boya.

@ Yagh boya
Tatbik edildigi malzemeyi dis sartlarakars: koruyan son kat boya.
@ Kagt bant:

Farkli renkte surilecek boyalarin birbirine karigmamas: ve sinirlarint belirlemek
amaciyla kullanlan ve kolay sokulebilen, kagittan yapilmis yapiskanli bir bant tdr(.

g lspatula:

Macun tatbik etmek icin kullanilan bir € aleti.



i

Fotograf 1.3: Ispatula
@  Yagh boya macunu:

Hazir olarak temin edilebilecegi gibi litapon, Ustiibeg, Osmanl1 beziri ve bezir yag:
karisimiyla hazirlayabileceginiz yiizeyin dizeltilmes ve doldurulmast amaciyla tatbik
edilen bir macun ¢esidi.

@  Dolgu/Tamir Macunu:

Oyuk ve derin yariklarin kapatilmasi icin kullamlan hazir olarak satin alinabildigi gibi
ahsap talasiyla da hazirlanabilen bir macun.

@ Rulofirca:

Boya tatbik etmek igin kullamlan siinger veya pamuklu elyaftan imal edilmis merdane
seklindeki bir firca gesidi .

@  Vernik:

Genellikle ahsap yuzeye tatbik edilen ylizey koruyucu bir malzeme olup kuruduktan
sonra ahsap ylzeyinde sarimtirak kahverengi sert, seffaf ve parlak bir katman
olusturularak ylUzeyi dis etkilerden koruyan bir malzemedir.

1.4. Bakim Sekli

Buradaki bakimdan amacimiz yipranms, asinmis, zedelenmis, koruyucu uygulanmis
ahsap yuzeylerin tersane bakimina kadar daha fazla zarar gérmelerini Onleyici islemlerin
yapilmasidir.

Buislemler;

@  Eski koruyucunun kaldirilmasi,

@ Zeminin koruyucuya hazirlanmast,

@  Koruyucu tatbik edilmesidir.



1.4.1. Eski Koruyucunun Kaldirilmas

Eski koruyucunun kaldirilmasinda genel olarak gemilerde i yontem kullanilir.

@ Raspa

Raspa ahsap malzeme Uzerindeki koruyucu malzemenin raspa aleti ile kazinma
islemidir. Raspa aleti ile boya kaldirilirken alet sadece koruyucuyu kaldiracak sekilde ahsaba
bastirilir ve tek yone cektirilerek uygulanir (Resim-6). Bu islemin uygulanmasinda sadece
ahsap Uzerinde bulunan koruyucu mistahzarin kazinmasina, ahsabin zedelenmemesine

dikkat edilir.

Fotograf 1.6: Raspailekoruyucu kazima

@ Yakma

Ahsabin Uzerindeki koruyucunun kaldirllmast ve ahsaptan kusan reginenin
kurutulmast igin uygulanan yontemlerden biri de yakmadir. Yakma pirmiz lambas: veya
yakma salomasi veya bu isler icin dizayn edilen 6zel eektrikli isiticilar ile sadece boyamn
yakilmas islemidir. Genellikle cok genis ve kalin koruyucu uygulanmis ylzeylerde
kullanlir. Hangisi kullanilirsa kullanilsin dikkat edilmesi gereken husus sadece koruyucunun
yakilmasi, ahsabin zarar gormemesidir. (Resim-7)



@  Kimyasal boya sokiict kullanma

Bir diger koruyucu sokme yontemi de kuru koruyucu yapisint bozarak uygulandigi
zeminden kaldiran kimyasal madde erin kullamimasidir. Hazir boya sokiicl olarak piyasada
bulunan bu kimyasallar maliyet yuksekligine karsilik uygulandigi zemine hasar vermeden
tozsuz ve guriltisiz olarak koruyucuyu kaldirir.

1.4.2. Zeminin Koruyucu Tatbikine Hazirlanmas

Iyi bir koruyucu tatbik edilmesinde en 6nemli hususlardan biri de zeminin hazir
olmasidir. iyi bir zemin koruyucunun ahsaba iyi niifus etmesini saglar. Ahsap zeminin
hazirlanmasint iki ayr1 islemde yapabiliriz.

Fotogaf.1. 4: Macun uygulama Fotograf 1. 5: Macun uygulanms ylizey



@  Macun uygulama

Ahsap Uzerindeki koruyucunun kaldirilmasindan sonra ahsabin bazi yerleri asir
yipranmis, zedelenmis, catlaklar olusmus olabilir. Koruyucu tatbikinden dnce buralarin bir
sekilde doldurulmas: gerekir. Bu islem dolgu macunu ile yapilir. Bunun igin hazir olarak
satin alabileceginiz ahsap dolgu/tamir macununu kullanabileceginiz gibi ayn: ahsabin ince
talagiyla karstiracagimiz astar boya ile elde edebileceginiz macunu da kullanabilirsiniz.
Macun bir 1spatula ile ahsabin Gzerine tatbik edilerek mumkin oldugunca aslina uygun bir
sekil verilmeye calisilir. Macun ile kapatilan ytizeye macun kuruyuncaya kadar dokunulmaz.
Macun kuruduktan sonratiim yiizeye macunlu alanla birlikte zimpara diizeltmesi uygulanir.

@  Zimpara

Boya kadirmada kullamlan zimparalama islemi aym zamanda ahsabin yizeyindeki
purizlerin giderilmesinde de kullamlir. Eger boya veya vernik ¢ok kalin bir katman
olusturmuyorsa bu kazima islemi sadece zimpara kégich marifeti ile de yapilabilir. Zimpara
kégidim elle tatbik edebilecegimiz gibi titresimli veya eksantrik zimpara motoru kullanarak
da tatbik edebiliriz. Burada dikkat edilmesi gereken noktalar asindirilacak yiizey katmaninin
kalinligina gore zimpara kdgidi segcmek ve kégidi ylzeye cok bastirmadan ve dairesel
hareketlerden kaginarak tatbik etmektir.

@  Temizlik

Ahsap malzemenin Uzerindeki koruyucu sokdldikten sonra temiz bir fircayla
Uzerindeki tozlar temizlenir ve biraz sentetik tiner veya mavi ispirto emdirilmis bezle silinir.
Ayni islem zimpara uygulamasindan sonra da tekrarlanir.

1.4.3. Zemine Koruyucu Tatbik Etmek

@  Koruyucu malzemenin hazirlanmasi

Koruyucu malzeme olarak yagli boya kullamlacaksa bu boya biylk kaptan daha
kiiclk bir kaba ihtiyag olunan miktar kadar aktarilarak cinsine gore sellilozik veya sentetik
tinerle uygulama kivamina kadar incdltilir. BlyUk kabin kapagi hava almayacak sekilde
kapatilarak boyanin sertlesmesinin 6niine gegilmis olunur.

@ Fircamn hazirlanmasi ve segimi
Yagl boya uygulamada kullanilacak firga gerekli yumusakliga ulasana kadar elde
esnetilir ve zayif killart alinir. Firga ucundaki killarin aym uzunlukta olmasina dikkat edilir.

Degilse makasla dizdltilir. Genis yuzeyler icin buylk dar ylzeyler icin kiguk firgalar tercih
edilmelidir.
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@  Koruyucu Tatbiki

Firgamin en fazla 1/3 ‘U yagl boya igerisine sokulup gikartilir ve tGizerindeki fazla boya
tenekenin kenarina siyrilarak  firga ylzeyle 70°- 90° aci yapacak sekilde sagdan sola ve
soldan saga dogru yiizeye sirllir. Daha sonra yine aym teknikle firca yukaridan asagi ve
asagidan yukar1 hareket etirilerek boya ylzeye surilir. Burada dikkat edilmesi gereken
hususlardan biri firgayla yilizeye tatli bir basin¢g uygulayarak boyanin sirilmesi ve
dolayisiyla boyanin yiizeyde esit yayilarak homojen bir tabaka olusturulmasidir. Digeri ise
ortam sicakligimin 15°- 25°C arasinda olmasidir. Farkli renk ve malzemelerden olusan
ylzeylerde ve “tiriz” adi verilen renkli seritlerin bulundugu yerlerde sinirlara kagit bant
yapistirillarak boyama islemi yapilir. Boya siirtilen kisim kuruduktan sonra Gizeri bantlanarak
diger kisma boya uygulanir.

Fotograf 1.6: Tiriz cekmeislemi icin bantlama Fotograf 1 7: Bantlama
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(UYGULAMA FAALIYETI )

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER

@ Ahsap Uzerindeki koruyucu katman
yakmak ve isitmak icin kullanacagimz
pirmiz lambas, yakma salomasi,
elektrikli 1sitict gibi aletleri kullamirken
kendinize zarar vermemek igin gerekli
onlemleri almalisimz.

@ Koruyucuyu yakar veya 1sitirken

@ Ahsap Uzerindeki eski  koruyucuyu
kaldirirz.

@ Ahsap zemin Uzerindeki derin oyuk veya
yariklart macun ile doldurunuz.

@ Macunun kurumasini bekleyiniz. ahsabin yanip  tutusmamasina _ dikkat

@ Tim zemini zimparaile diizeltiniz. ediniz. .
@ Koruyucuyu kaldirmak icin raspa veya
@ TUm zemini tozdan arindirinz awug taslama makinesi kullamrken
' saglam ahsap kisimlarin alinmamasina
@ Temizlenmis zemine astar koruyucuyu dikkat ediniz. .
@ Zimparalama esnasinda toz maskesi

uyguigyinmz. kullanniz.

@ Zimpara kullamirken belli araliklarla
zimpara kdgidinin igine biriken tozlari
silkeleyerek temizleyiniz .

@ Farkli renkteki koruyucu silrilecek
yuzeylerdeki gecislerde k&git bant
kullamniz .

@ Isleminiz bittikten sonra fircamzi tiner
vs  gibi sivilarla  temizleyerek
kurulaymz ~ ve  killan Uzerine
gelmeyecek sekilde muhafaza ediniz.

Q

Gerekiyorsa yoklama macunu gekiniz.

@ Yoklama macunu kuruduktan sonra yine
zimparaile dizeltme yapinz.

@ Tekrar astar koruyucu uygulayiniz.

@ Astar koruyucu kuruduktan sonra ana
koruyucuyu uygulayimz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Obj ektif Testler

Asagidaki ifaddleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz, dgrenme faaliyetinde

kazanmis oldugunuz bilgileri 6l¢uniz.

Olgme Sorular Dogru | Yanhs
1 Ahsap malzemenin Uzerindeki koruyucuyu kaziyip
" | cikartmaya yarayan €l aletine“randa’ adh verilir.
2 Ahgabin Uzerindeki koruyucuyu yakarak cikartirken ahsabin
" | yanmamasina 6zen gosterilmelidir.
3 Ahsap Uzerinde olusmus derin yarik ve catlaklar koyulasmis
" | koruyucu malzemeyle dol durulmalidir.
4. | Ellezimparayaparken dairesel hareketlerden kaginilmalidir.
5 Macun uygulamasindan sonraki islem astar koruyucu
" | uygulamasidir.
6 Astar koruyucudan hemen sonra mutlaka ana koruyucu
" | uygulanr.
7. | Ylzey genisligine gore firga segilmelidir.
8 Koruyucu tenekesi acildiktan sonra hichir islem yapilmadan
" | uygulamaya gecilmelidir.
9 Fircayla koruyucu tatbik edilirken en az yarisi koruyucuya
" | daldirnlmalidir.
Fircayla koruyucu tatbik edilirken fircayla ylzey arasinda
10. o -
75° ag1 olabilir.

Degerlendirme

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz cevaplarimiz dogru
ise uygulamal teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz grenme faaliyetinin ilgili bolimine

donerek konuyu tekrar ediniz.
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Uygulamal Test

Okulunuzun atdlyesinde veya bir gemide bakim yapilacak ahsap bir ylizeyin bakimin

yukaridaki 6grenme faaliyetinde 6grendiginiz gibi yapiniz.

Y aptiginiz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriteri

Evet

Haywr

Ahsap Uzerindeki eski koruyucuyu, raspa, yakma veya boya sokiicti
ile kaldirdimz m?

Ahsap zemin Uzerindeki derin oyuk veya yariklari macun ile
doldurdunuz mu?

M acunun kurumasint beklediniz mi?

Tdm zemini zimparaile dizelttiniz mi?

TUm zemini tozdan arindirdiniz mi?

Temizlenmis zemine astar koruyucuyu uyguladiniz mi?

Gerekiyorsa yoklama macunu gektiniz mi?

Yoklama macunu kuruduktan sonra yine zimpara ile dizeltme
yaptimz mi?

Tekrar astar koruyucu uyguladimz mi?

Astar koruyucu kuruduktan sonra koruyucuyu uyguladiniz mi?

Degerlendirme

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda gemilerde kullanilan koruyucusuz tik
malzemeye bakim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Limanda bulunan bir gemiye veya herhangi bir tersaneye giderek yetkili kisiden izin
alimz ve teknedeki koruyucusuz tik bakimlariylaiilgili olarak ;

@  Teknenin nerelerinde koruyucusuz tik kullamldigin,
@  Koruyucusuz tik’ e nasil bir bakim uygulandigini,
@  Bucaismalar esnasinda hangi alet ve malzemelerin kullanilcigim arastirimz.

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak Ogretmeniniz velveya arkadaslarimzla
paylasiniz.

2. KORUYUCUSUZ TIK MALZEMEYE
BAKIM YAPMAK

2.1. Koruyucusuz Tik M alzeme

Tik agaci uzun Omrd, dayanikliligi ve budaksiz olmasi nedeni ile gemilerde tercih
edilen bir agactir. Uygun olarak bicildikten sonra genellikle givertede bazen de borda
kaplamasinda kullanilir. Giivertede kullanilan tik agacina koruyucu uygulanmaz.

2.2. Bakim Sekli

Buradaki bakimdan amacimz yipranmis, asinms, zedelenmis ve kirlenmis
koruyucusuz tik yizeylerin daha fazla zarar gormelerini Onleyici islemlerin yapilmasidir.

Buislemler;

@  Tahtafircas veya sert mutfak elyafi ve deniz suyu ile ahsabin temizlenmesi,

@ Asirt yipranmis ylzeylerin zimpara veya sistre makinesiyle diizeltilmesi,

@ Kirik, catlak veya oyuk yilizeyler bulunan pargalarin degistirilmesi.
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2.2.1. Tahta Firgcas veya Sert Mutfak Elyafi ve Deniz Suyu ile Temizlik

Sert plastik kildan imal edilmis tahta fircalar1 veya mutfakta kullamilan sert elyaftan
olusan malzemeler koruyucusuz tik yuzeylerin temizliginde kullamilan en uygun
malzemelerdir.

Zemin once deniz suyu dokilerek yumusatilir daha sonra firca veya elyaf boyuna
dogru tik ylzeyine sirtilir ve bunun sonucu olarak gri-yesil renkli bir gamurun ciktig
gozlenir. Deniz suyu dokulmek suretiyle cikan bu camurlar yizeyden uzaklastirilarak
temizlik tamamlanir.

Fotograf 2.1: Koruyucusuz tik malzemenin fir gayla temizlenmes
2.2.2. Asirt Yipranmis Y Uzeylerin Zimpara veya Sistre M akinesiyle Duzeltilmes
Asirt yipranmg yizeylerde tim ylzey zimpara veya sistre uygulamasiyla asindirilarak
purtzlerin giderilmesi saglanir. Bu islem esnasinda dikkat edilmesi gereken 6nemli hususlar;

@  Cok fazla asindirarak ahsabin gereginden fazla incelmesinin 6niine gegilmesi

@  Ozdlikle giverte kaplamas olarak kullamlan koruyucusuz tik malzemenin enine
ve boyuna birlestikleri yerlerde (armuz2 ve sugral arda3) sizdirmazligi saglayan
siyah dolgu maddesinin (siyah mastik) zedelenmemesidir.

2 Armuz: Ustiiste gelen kaplama tahyalar: arasinda olusan Gizgi
% Sugra: Yanyana gelen kaplama tahtalar1 arasinda ol usan cizgi
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2.2.3. Kk, Catlak veya Oyuk Y Uizeyler Bulunan Parcalarin Degistirilmes

Bakim ile iyilestirilemeyecek kirik, catlak veya oyuklar bulunan koruyucusuz tik
malzemeye yapilabilecek yegane islem bu parcanin yenisiyle degistirilmesidir. Tersanelerde
marangoz tarafindan degistirilen parca digerlerine zarar vermeyecek sekilde cikartilir ve yeni
parca alistirilarak yerine monte edilir.

2.2.4. Bakim Esnasinda K ullanilan M alzeme

Tik agaca bakim yapilirken sert elyaf ve firganin yan sira kullanilan sistre makinesi
doner paletli bir tir zimpara motorudur. Genelde marangoz at6lyel erinde kullanlir.

Fotograf 2.2: Degistirilmis tik malzeme
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Koruyucusuz tik malzemeyi Gizerine deniz
suyu dokerek yumusatiniz.

@ Fircaveya elyafi siirterek tikin ylzeyini
temizleyiniz.

@ Cikan gri-yesil camuru deniz suyu
dokerek akitimz.

@ Zedelenmis koruyucusuz tiki boyuna
olarak zimparalayiniz veya sistre
makinesini tatbik ediniz.

@ Fircayla veya elyafla yaptiginz temizlik
sirasinda ¢ikan camuru hemen yiizeyden
uzaklastirimz, aks takdirde cabucak
kuruyarak bosuna emek harcamaniza
neden olur.

@ Sistre makinesi kullanilirken gereginden
fazla asindirma yapmamaya 6zen
gosteriniz.

@ Tumbu islemler esnasinda tik
malzemenin birlestikleri yerlerdeki
siyah mastigin zarar gormemesine
dikkat ediniz .
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Obj ektif Testler

Asagidaki ifadelerin dogru veya yanhs olarak degerlendiriniz, 6grenme faaliyetinde

kazanmis oldugunuz bilgileri 6l¢uiniz.

Olgme Sorular

Dogru

Yanhs

Koruyucusuz tik genellikle gliverte kaplama malzemesi
olarak kullanlar.

2. | Koruyucusuz tik malzemenin temizliginde gaz yag: kullanlir.

3. | Koruyucusuz tik malzemeye sert firga kuruyken uygulanir.

Koruyucusuz tik malzemenin zimparas: yapilirken dolgunun
zedelenmemesine dikkat edilir.

Degerlendirme

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz. Cevaplarimz dogru
ise uygulamal: teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz dgrenme faaliyetinin ilgili bolimine

donerek konuyu tekrar ediniz.
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Uygulamal Test

Okulunuzun atélyesinde veya bir gemide bakim yapilacak tik bir yizeyin bakimin

yukaridaki 6grenme faaliyetinde 6grendiginiz gibi yapiniz.

Y aptiginiz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendirin.

DegerlendirmeKriteri

Evet

Hayir

Koruyucusuz tik malzemeyi (zerine deniz suyu dokerek
yumusatiniz mi?

Firca veya elyaf1 sirterek tikin ylzeyini temizlediniz mi ?

Cikan griyesil camuru deniz suyu dokerek akittimz mi ?

Zedelenmis koruyucusuz tiki boyuna olarak zimparaladimz m: veya
sistre makinesini tatbik ettiniz mi ?

Degerlendirme

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(amac__ )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda gemilerde kullanilan demir malzemeye
bakim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Limanda bulunan bir gemiye veya herhangi bir tersaneye giderek yetkili kisiden izin
alimz ve teknedeki demir malzeme bakimlarylailgili olarak;

@  Teknenin nerelerinde demir malzeme kullamldigin,
Netip koruyucu kullandiklarini,

Zemini nasil hazirladiklarini,

Koruyucu malzemenin nasil uygulandigin,

Q 8 9 Q

Bu calismalar esnasinda hangi alet ve malzemelerin kullanildigim arastirimz.

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak Ogretmeniniz velveya arkadaslarimzla
paylasiniz.

3. DEMIR MALZEMEYE BAKIM YAPMAK

3.1. Bakim Esnasinda Kullamlan M alzemeler

g  Ceki¢raspa:

Paslanmis demir ylizeylerdeki pas ve boya tabakalarim kaldirmakta kullamlan bir ucu
keskin ve demirden yapilmis gekic bigimindeki el aleti.

@  Kumraspa:

Oz bir nozulun iginden gegen basingl havanin bir tankta bulunan yine 6zel bir kumu
demir ylzeye puskirterek pas ve boyadan arindirilmasini saglayan bir diizenek.

@  Cdik macun:

Hazir olarak temin edilen ¢ift komponentli (iki ayr1 Urtnin karistirlmasiyla elde
edilen) cabuk kuruyan yizeyin dizdtilmesi ve doldurulmasi amaciyla tatbik edilen bir
macun ¢esidi.
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3.2. Demir M alzeme

Demir teknenin ana insa malzemesi (sac) olarak kullamldigi gibi bazi teknelerde
ornegin ahsap ve polyester oldugu gibi dayamkli yap1 elemani ya da yardimcr aksamlarda
kullanmilir. Demir ya da sac malzeme ham olarak birakilmaz, aksi takdirde suratle okside
olarak Uzeri pas adi verilen demir okside donuiserek erir veincelir. Demir ya da sac malzeme
daha ¢ok yagl1 boyayla korunur.

3.3. Koruyucu M alzeme

Demir ya da sac malzeme de koruyucu olarak genellikle yagli boya kullanilir ve firga,
role veya tabanca ile uygulanir. Tabanca ile uygulama gendllikle tersanelerde kullanilir,
gemilerde firga uygulama kolayligi nedeniyle tercih edilir.

3.4. Bakim Sekli

Buradaki bakimdan amaciniz yipranmuis, paslanmis, zedelenmis, demir ylzeylerin
tersane bakimina kadar daha fazla zarar gérmelerini 6nleyici islemlerin yapilmasidir.
Buislemler;

@ Eski koruyucunun kaldirilmast,

@ Zeminin koruyucuya hazirlanmasi ve

@  Gerektiginde macun ve sonra koruyucu tatbik edilmesidir.
3.4.1. Eski Koruyucunun Kaldirnlmas

Eski koruyucunun kaldirilmasinda genel olarak gemilerde i yontem kullanilir.
@  Cekicraspayapma

Cekic raspayla demir malzeme Uzerindeki koruyucu boya ve pasin dokilmesi
islemidir. Cekic raspa yapilirken raspa ¢ekici sadece pas tabakasini dokecek kuvvette demir
ylzeyine uygulamir, pas bulunmayan kisimlara vurulmamasina dikkat edilir.

@  Kumraspas yapma
Demir yada sacin Uzerindeki koruyucunun kaldirilmasi ve pastan arindirilmast igin
uygulanan yéntemlerden biri de “kum raspasi” dir. Bu islem genellikle tersanelerde 6zel bir

silisyum karisimi olan kumun basingli havayla demir yilizeye carptinimas seklinde
uygulanr.
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- N
Fotograf 3.1: Avug taslama motor uylei boyamn sokulmesi

@ Te fircayapma

Demir ya da sacin Uzerindeki pasli kissm yiizeysel oldugunda, pas katmam tel firca
yardimyla ylzeyden uzaklastirilir.

@  Spiral Taslama

Demir ya da sacin Uzerindeki koruyucu ve pasin, tablasina 6zel asindirici takilmig

spiral taslama motoruyla ainmasidir. Ylzeyi dizeltmek islevini gorir, yalmz bir boélgede
fazla tutulmal1 gereksiz asinmanin 6niine gegilmelidir.

@  Zimparalama

Demir yada sacin az pasl ve ince katmanli koruyuculu oldugu durumlarda kullanilan
bir yontemdir. Demir zimparasiyla yuzeyin agindirilip temizlenmesi seklinde uygulanir.

@  Kimyasal boya sokucl kullanma

Bir diger koruyucu sokme yontemi de kuru koruyucuyu, yapisim bozarak uygulandigi
zeminden kaldiran kimyasal madde erin kullamimasidir. Hazir boya sokiicl olarak piyasada

bulunan bu kimyasallar maliyet yuksekligine karsilik, uygulandigi zemine hasar vermeden
tozsuz ve guriltisiiz olarak koruyucunun kaldirilmasinda kullanilir.

3.4.2. Zeminin Koruyucu Tatbikine Hazirlanmas

Demir ya da sac bir zemine koruyucu tatbik edilmesinde en énemli hususlardan biri
de, zeminin pas, toz, eski boya kalintilar1 ve nemden arindirilarak hazir hale getirilmesidir.
Bunun i¢in boyasi ve pasi dokilmiis ylzeyler toz ve pasin tamamen ayrilmas icin tath suyla
yikanir, hemen kurumalar: saglanir.
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3.4.3. Gerektiginde Demire Macun ve K oruyucu Uygulamak

@  Sllyen boya uygulamak

Zemin kuruduktan hemen sonra “sllyen” adim verdigimiz koruyucu boya uygulanr.
Asirt nemli yerlerde “demir sllyeni”, cabuk kurumas: istenilen yiizeylerde “sar1 silyen”,
yiksek orticulik istenildigindeyse “kirmizi silyen” tercih edilir. sar1 sllyen uygulanan
ylzeylerde dikkat edilmesi gereken 6nemli  husus bu yiizeylerin siilyen tatbikinden sonra en
fazla iki saat icerisinde boyanma zorunlulugudur. Aksi takdirde stlyenin koruyucu 6zelligi
azalacaktir.

@  Macun uygulamak

Sulyenlenen demir ylizeyinde goze hos gelmeyen girinti ve cukurluklar oldugunda bu
kisimlar ¢elik macun ile doldurulur ve kurumasim takiben zimparayla dizeltilerek yizey
boyaya hazir hale getirilir.

@  Son kat boya uygulamak

Sulyenin kurumasim veya macunun zimparalanmasim takiben temizlik beziyle tozdan
arindirilan yizeye ilk kat yagli boya iyice yedirilerek strdltr. Kurumasini takiben ikinci ve
son kat boya tatbik edilir.

Fotograf 3.2: Rulofirgaile koruyucu tatbiki Fotograf 3.3: Silyen boya uygulama
@  Frcamin haairlanmasi ve segimi

Yagli boya uygulamada kullamlacak firca gerekli yumusakliga ulasincaya kadar elde
esnetilir ve zayif killart alinir. Firga ucundaki killarin aym uzunlukta olmasina dikkat edilir,
degilse makasla duizdltilir. Genis ylzeyler icin blyuUk, dar ylzeyler icin kiglk firgalar tercih
edilmelidir.
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Fotograf 3.4: Macun uygulama Fotograf 3.5: Yagh boya uygulama

@  Koruyucu tatbiki

Fircamin en fazla 1/3 ‘U yagl boya igerisine sokulup gikartilir ve Gizerindeki fazla boya
tenekenin kenarina siyrilarak firca ylzeyle 70°-90° a1 yapacak sekilde sagdan sola ve
soldan saga dogru yiizeye sirllir. Daha sonra yine aym teknikle firca yukaridan asagi ve
asagidan yukar1 hareket etirilerek boya ylzeye surilir. Burada dikkat edilmesi gereken
hususlardan biri, fircayla ylzeye tatli bir basing uygulayarak boyamn sirdlmesi ve
dolayisiyla boyanin yiizeyde esit yayilarak homojen bir tabaka olusturulmasidir. Digeri ise
ortam sicakliginin 15°-25° arasinda olmasidir. Farkli renk ve malzemelerden olusan
ylzeylerde ve “tiriz” adi verilen renkli seritlerin bulundugu yerlerde sinirlara kagit bant
yapistirillarak boyama islemi yapilir. Boya siirtilen kisim kuruduktan sonra Gizeri bantlanarak
diger kisma boya uygulanir.
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar

Oneriler

& Demir ylzeyindeki eski koruyucuyu ve
pasi, kaldirimz.

@ Pastan arindirilmis demir ylzeyini tath
suyla yikayarak toz ve pisliklerden
temizleyiniz.

& Kuru, oksitlenmemis, tozsuz ve yagsiz
demir ylUzeyine siilyen boya tatbik ediniz.

& Gerekiyorsagirinti ve oyuklara celik
macun gekiniz.

@ Macunun kurumastn: takiben tim macunlu
zemini zimparaile dizeltiniz.

@ TUm zemini tozdan arindirinmz.

@ Temizlenmis zemine koruyucuyu
uygulayinz.

%]

%]

@ Demir ylzeyindeki pas tabakasinm gekic,

kum raspasiyla, zimpara, spiral taslama
veya boya sokicuyle ¢ikartirken
maske,gozluk ve kulaklik kullanarak
¢ikan toz ve metal capaklarinin solunum
yollari, gbzlerinize ve kulaklariniza
kagmasina engel olunuz

Cekic raspa kullamirken demir yuzeyine
gereginden fazla kuvvette vurarak
saglam yiizeyi zedelememeye 6zen
gosteriniz.

Sar1 sulyen kullandigimzda iki saat
icerisinde yagl1 boya tatbik etmeyi
unutmayimz.

@ Zimpara kullanirken belli araliklarla

zimpara k&gidimin icine biriken tozlar
silkeleyerek temizleyiniz .

Farkl1 renkteki koruyucu strilecek
yuzeylerdeki gegislerde k&gt bant
kullanmniz .

@ Isleminiz bittikten sonra fircamzi tiner

vb. sivilarla temizleyerek kurulayimz ve
killar1 Gzerine gelmeyecek sekilde
muhafaza ediniz.
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(OLGME VE DEGERLENDIRME )

Obj ektif Testler

Asagidaki ifaddleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz, dgrenme faaliyetinde

kazanmis oldugunuz bilgileri 6l¢uiniz.

Olgme Sorular

Dogru

Yanhs

1. | Padli demir ylzeyi temizlemek icin kullamlan €l aletlerinden
biri de lastik tokmaktir.

2. | Boya 6nces pastan arindirilmis demiri tozdan arindirmak
icin kullanilan yontemlerden biri detath su ile yikamaktir.

3. | Demir yilzeyin paslanmasint Onlemek igin kullanilan astar
boyaya “ sllyen” adi verilir.

4. | Demir ylzeyindeki girinti ve oyuklar: doldurmak icin celik
macunu denilen iki karisimli macun kullanilir.

Degerlendirme

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz. Cevaplarimz dogru
ise uygulamal: teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz dgrenme faaliyetinin ilgili bolimine

donerek konuyu tekrar ediniz.
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Uygulamal Test

Okulunuzun atdlyesinde veya bir gemide bakim yapilacak demir bir ylizeyin bakimin

yukaridaki 6grenme faaliyetinde 6grendiginiz gibi yapiniz.

Y aptiginiz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriteri

Evet

Hayir

Demir yuzeyindeki eski koruyucuyu ve pasi ¢eki¢ raspa, kum
raspasi, spiral taslama veya boya sokicu ile kaldirdimz mi?

Pastan arindirilmis demir yizeyini tath suyla yikayarak toz ve
pisiklerden temizlediniz mi?

Kurumus tozsuz, oksitlenmemis ve yagsiz demir ylUzeyine silyen
boya tatbik ettiniz mi?

Gerekiyorsa girinti ve oyuklara celik macun ¢ektiniz mi?

Macunun kurumasini takiben tim macunlu zemini zimpara ile
dizeltiniz mi?

TUm zemini tozdan arindirdiniz m?

Temizlenmis zemine koruyucuyu uyguladimz mi?

Degerlendirme

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

(amac )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda gemilerde kullamlan galvaniz ve krom
kaplamal1 demir malzemeye bakim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Limanda bulunan bir gemiye veya herhangi bir tersaneye giderek yetkili kisiden izin
aliniz ve teknedeki galvaniz ve krom kapli demir bakimlariylailgili olarak ;

/] Teknenin nerelerinde galvaniz ve krom kaplt demir malzeme kullanil digin,
1] Galvaniz ve krom kapli demir malzemeye nasil bir bakim uygulandigin,
1] Bu calismalar esnasinda hangi alet ve malzemelerin kullanildigim arastirimz.

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak Ogretmeniniz velveya arkadaslarimzla
paylasiniz.

4. GALVANIZ VE KROM KAPLI| DEMIR
MALZEMEYE BAKIM YAPMAK

4.1. Bakim Esnasinda Kullanilan M alzemeler

@  Galvaniz boya:

Piyasada “Yaldizli boya’ adiyla bilinen igerisinde aliminyum tozlart bulunan ve
kuruma siiresi 3-4 dakika, sertlesme sliresi 1-2 saat olan bir son kat boyas.

4.2. Galvaniz ve Krom Kaph Demir Malzeme

Fotograf 4.1.: Krom matafora
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Galvaniz ve krom kapl1 demir malzemeler deniz suyunun paslandirici etkisine maruz,
yagli boya uygulamanin pratik, dekoratif olmayacag: ve zayif kalacag: tel halat, liftin uskur,
vardavela tdi, matafora gibi gendllikle gliverte Ustii aksamlarda kullanilir.

4.3. Bakim Sekli

Buradaki bakimdan amacimz yipranms, asinmis, zedelenmis, kaplamas: dokilmus,
kirlenmis galvaniz ve krom kapli demir yilizeylerin daha fazla zarar gormelerini onleyici
islemlerin yapilmasidir.

Buislemler;

@  Kaplamas: dokulmus galvaniz kapl1 demir ylizeylerin galvaniz boyayla
boyanmasi,

@ Kaplamas: dokulmis galvaniz kapli demir ylizeylerin tekrar galvanizle
kaplanmas: (Gemi imkanlariyla yapilamaz),

@  Kaplamast dokulmus krom kapli demir yuzeylerin krom kaplanmasi (Kromaj ach
verilir ve gemi imkéanlariyla yapilamaz)

@  Kirlenmis ve parlakligi azalmis krom kapli demir malzemenin krom temizleyici
mUstahzarla temizlenip parlatiimasi, islemleridir.

4.3.1. Kaplamasa Dokulmis Galvaniz Kaph Demir Ylizeylerin Galvaniz Boyayla
Boyanmas

Kaplamas: dokilmis galvaniz kapli demir ylzeyler 6nce zimpara kégids, tel firga gibi
¢ssitli asindiricilar ve tiner gibi kimyasal maddelerle temizlenir. Daha sonra galvaniz boya
veya yaldizl1 boya adh verilen ve aliminyum tozu ihtiva eden boya yagli boya gibi uygulanir.

4.3.2. Kaplamas Dokilmus Galvaniz Kaplh Demir Y Uzeylerin Tekrar
Galvanizle Kaplanmas

Bu islem gemi imkéanlariyla yapilamaz, malzeme sokulir ve bu tir islemleri yapan
atdlye ve imalathanelere gotirilerek ya erimis cinkoya batirilarak daldirma adi verilen
yontemle ya da galvanoplasti denilen elektroliz yontemiyle ginko kaplamas: yaptirilir.

4.3.3. Kaplamas Dokilmis Krom Kaph Demir Y lizeylerin Krom Kaplanmas

Bu islem de gemi imkanlariyla yapilamaz, malzeme sokulir ve bu tir islemleri yapan
atdlye ve imalathanelere gotirilerek galvanoplasti denilen elektroliz yontemiyle krom
kaplamasi yaptirilir.
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4.3.4. Kirlenmis ve Parlakhgi Azalmis Krom Kaplh Demir M alzemenin Krom
Temizleyici M Ustahzarla Temizlenip, Parlatiimas

Kirlenmis ve parlakligi azalmis krom kapli demir malzeme piyasadan temin edilen
krom temizleyici ve parlatici mistahzarlarla temizlenir ve parlatilir. Bu islem icin ilk 6nce
ylzey silinerek toz ve yagdan arindirilir, mistahzar, temiz pamuklu bir beze bir miktar
dokilerek temizlenecek yiizeye yayilir ve kurumasi saglanir. Kuruyup beyaz toz gorinim
alan mistahzar yine temiz bir pamuklu bez yardimiyla bastirilarak silinir ve bdylece ylizey
parlatilir.
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Galvaniz kaplamasi asinmis ve yipranmis
demir yUzeyi zimpara gibi agindirict bir
malzeme ve sentetik tinerle temizleyiniz.

@ Temizlenmis ylzeye, icerisinde
aiminyum tozlari bulunan galvaniz boya
veya yaldizl1 boya adh verilen parlak
gumus rengi boya uygulayimz.

@ Galvaniz boyayla boyanamayacak galvaniz
veya krom kaplamas: dokilmis parcalar,
sokulerek kaplamaya gonderiniz.

@ Kararmis ve kirlenmis krom veya krom
kaplama parcalar,temiz pamuklu bir beze
emdirilmis krom temizleme mistahzariyla
silinir

@ Krom temizleme mustahzariyla silinmis
krom ylizeyi, mistahzarin kurumasin
takiben yine kuru, temiz pamuklu bir bezle
silmek suretiyle parlatiniz.

@ Galvaniz kaplamasi asinmis ve yipranmis
demir ylUzeyler, kalint1 galvaniz
kaplamalardan arindirilirken
,kazinmasinda gicl Uk ¢ekilen kisimlarin
alinmamasina dikkat edilir.

@ Galvaniz boya uygulanirken dis , vida
basi gibi kissmlarin boyanmamasina 6zen
gosterilmelidir.

@ Temizlik mistahzarini parlatirken,
temizlik bezinin kararan kismin
degistiriniz .

@ Galvaniz boya uyguladigimz fir¢camzi
temizleyerek yagl boya firgasi gibi
muhafaza edilmesine dikkat ediniz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Obj ektif Testler

Asagidaki ifadedleri dogru veya yanhs olarak bdirtiniz. Ogrenme faaliyetinde
kazanmis oldugunuz bilgileri 6l¢uiniz.

Olgme Sorular Dogru | Yanhs

1 Galvaniz kaplamasi aginmis ve temizlenmis demir ylzeylere

" | galvaniz boya uygulanir.

2 Galvaniz boya uygulanamayan galvaniz ve krom kaplamasi
" | dokulmis parcalar sokilerek kaplamaya gonderilir.

3 Kararmig ve kirlenmis krom ylzeyler zimpara ka&gidi

" | uygulamasiyla temizlenir.

4 Krom kaplamas: dokulen malzemeye rengi uygun bir boya

" | tatbik edilir.

Degerlendirme
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru

ise uygulamal teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz dgrenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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Uygulamal Test

Okulunuzun atdlyesinde veya limandaki bir gemide kaplamasi dokilmis galvaniz ve

krom kapl1 ytizeylerin bakimini yukaridaki dgrenme faaliyetinde ogrendiginiz gibi yapimz.

Y aptiginiz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendirin.

Degerlendirme Kriteri

Evet

Haywr

Galvaniz kaplamasi asinmis ve yipranmis demir yizeyi, zimpara
gibi asindirict bir malzeme ve sentetik tinerle temizlediniz mi?

Temizlenmis ylzeye, igerisinde alminyum tozlari bulunan
galvaniz boya veya yaldizli boya adi verilen parlak giimis rengi
boya uyguladimz m?

Galvaniz boyayla boyanamayacak galvaniz veya krom kaplamasi
dokulmus parcalar: sokerek kaplamaya gonderdiniz. mi?

Kararmis ve kirlenmis krom veya krom kaplama pargalari,temiz
pamuklu bir beze emdirilmis krom temizleme mustahzariyla
sildiniz mi ?

Krom temizleme mistahzariyla silinmis krom yuzeyi, mistahzarin
kurumasint takiben yine kuru, temiz pamuklu bir bezle silmek
suretiyle parlattiniz mi ?

Degerlendirme

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETI-5

(amac__ )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda , gemilerde kullamlan sari malzemeye
bakim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Bir gemiye veya tersaneye giderek yetkili kisiden izin alimz ve sar1 bakimlariylailgili
olarak ;

@ Gemilerin nerelerinde sar1 malzeme kullanildigin,

@ Sart malzemeye nasil bir bakim uygulandigin,
/] Bu calismalar esnasinda hangi alet ve malzemelerin kullanildigim arastirimz.

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak Ogretmeniniz velveya arkadaslarimzla
paylasiniz.

5.SARI MALZEMEYE BAKIM YAPMAK
5.1. Sar1 Malzeme

Sar1 malzeme bir diger adi ile piring; gemilerde kampana, gong, dahili haberlesme
borular1 ve baz1 yerlerde dekoratif amagcli olarak kullanilir. Bu malzemelere kati1 koruyucular
uygulanmaz.

Fotograf 5.1: Sar1 gemi canm
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5.2. Bakim Esnasinda Kullamlan M alzemeler
/] Sar1 temizleme ve parlatma mistahzar

Piyasada cesitli ad ve markalarla bulunan metal temizleyici ve parlatict kimyasal
maddedir.

5.3. Bakim Sekli

Buradaki bakimdan amacimz kirlenmis ve oksitlenmis sar1 ylizeylerin  daha fazla
zarar gormelerini Onleyici vetemizleyici islemin yapilmasidir.

Buislem;

1] Kirlenmis ve oksitlenmis sar1i malzemenin temizleme mistahzari ile
temizlenmesi.

@ Oksitlenmis sar1t malzemenin parlatilmasidir.

5.3.1. Kirlenmis ve Oksitlenmis Sar1 M alzemenin Temizleme M Uistahzari ile
Temizlenmes

Bakim yapilacak sar1 ylizey toz ve yagdan arindirilir. Sonra, kirlenmis ve oksitlenmis
sar ylzeye piyasadan temin edilen sari temizleme muistahzar sirllerek beklilir.
Temizleyici madde kuruduktan sonra yizey, kuru ve temiz pamuklu bir bezle ovularak
temizlenir.

5.3.2. Oksitlenmis Sar1 M alzemenin Parlatiimasi

Temizleme mustahzar: ile temizlenmis sar1 malzeme, temiz ve kuru pamuklu bir bezle
ovularak parlatilir.
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Bakim yapilacak sar1 yuzeyi toz ve
yagdan arindirimz.

@ Temizlik mistahzar: emdirilmis pamuklu
bezi sar1 ylzeye yayinz.

@ Miustahzarin kurumasin bekleyiniz.

@ Uzerindeki miistahzar kuruyan yiizeyi
temiz bir pamuklu bezle bastirarak
ovunuz.

@ Temizlenen ylzeyi temiz pamuklu bir
bezle ovarak parlatiniz.

@ Kirli ve oksitli sar1 yuizeyin 6zellikle
yagdan arindirdiginiza emin olunuz .

@ Temizlik bezinde mustahzar azaldiginda
ilave eimeyi unutmayinz.

@ Temizlik beziyle parlatma yaparken
kirlenen bezi degistirmeyi ihmal
eimeyiniz.
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(OLGME VE DEGERLENDIRME )

Obj ektif Testler

Asagidaki ifadeleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz, 6grenme faaliyetinde
kazanmis oldugunuz bilgileri 6l¢uiniz.

Olgme Sorular Dogru | Yanhs

Sart malzemeler genellikletd firgayla temizlenir.

2. | Temizlik mistahzart uygulanan sari yuzey mustahzarin
kurumasin: takiben bastirarak ovulur.

Degerlendirme
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru

ise uygulamal: teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz dgrenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.
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Uygulamal Test

Okulunuzun atélyesinde veya limandaki bir gemide kirlenmis ve oksitlenmis sar1 bir
yuzeyin bakimin yukaridaki 6grenme faaliyetinde dgrendiginiz gibi yapiniz.

Y aptiginiz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriteri

Evet

Haywr

Bakim yapilacak sar1 yizeyi toz ve yagdan arindirdinmz m?

Temizlik mistahzar: emdirilmis pamuklu bezi sar1 ylizeye yaydimz
mi?

M Ustahzarin kurumasinm beklediniz mi?

Uzerindeki miistahzar kuruyan yiizeyi temiz bir pamuklu bezle
bastirarak ovdunuz mu?

Temizlenen ylizeyi temiz pamuklu bir bezle ovarak parlattimz m?

Degerlendirme

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamamu evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-6

(amac__ )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda, gemilerde kullarilan osmosisli ve yipranmis
polyester malzemeye bakim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Laboratuar, gemi veya bir tersaneye giderek yetkili kisiden izin alimz ve teknedeki
osmosidli polyester bakimlarylailgili olarak ;

/] Teknenin nerelerinde polyester malzeme kullanil digin,
/] Polyester malzemede ne gibi sorunlar yasandigin,

/] Yipranmig, solmus ve kirlenmis polyester malzemeye nasil bir bakim
uygulancigini,

1] Bu calismalar esnasinda hangi alet ve malzemelerin kullanildigim arastirimz.

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak Ogretmeniniz velveya arkadaslarimzla
paylasiniz.

6. OSMOSISLi VE YIPRANMIS
POLYESTER MALZEMEYE BAKIM
YAPMAK

6.1. Polyester M alzeme ve Osmosis

Polyester malzemeler deniz suyunun ve denizden kaynaklanan nemin oksitleyici
etkisine maruz kaldig: icin, uzun stre bakim gormesi istenilmeyen, can filikasi, suratli bot
karinasi, faca botu, muhtelif tanklar, baz1 yelkenli ve motor yatlarda gévde insa malzemesi,
guverte kaplama malzemesi olarak kullanilir.



Polyester bakimi kolay bir malzeme olmasina ragmen bir bakima polyesterde kanser
olarak tarimlayabilecegimiz osmosis riskini tasir. Osmosis;, polyester malzemenin imalat
sirasinda iginde kalan veya igine bir sekilde giren ¢ok az miktardaki suyun polyesteri
bozmasi olayidir. Bu su dyaf katlarinm ¢urdttp birbirlerinden ayrilmasina neden olur.

6.2. Bakim Esnasinda K ullamlan M alzemeler
(%) Pasta:

Sdilozik esadli boyalarda kullarilan, ylzeydeki boya kusurlarini yok eden asindirict
macun kivamindaki bir malzeme.

(%) Cila:

Sdilozik esasli boyalarda kullarilan, pasta uygulanmis yizeylere parlaklik ve
kayganlik veren biraz yogun sivi kivaminda malzeme.

%] Ustuibi:

Temizlik ve pasta cila islerinde kullamlan karmasik pamuklu tekstil ipligi
g6rinimiinde malzeme.

/] Polyester macunu:
Iki veya ti¢ karisiml1 genellikle epoksi dolgu macunu.
1] Fiber elyafi:

Polyester malzemenin iki bileseninden biridir. Ginimizde kullamlan sentetik
cuvallarin malzemesidir.

/] Polyester sivisi:

Iki karisimli kimyasal sividir. Belirtilen oranda katalizoriiyle karistirilarak fiber eyafi
Uzerine fircayla uygulanmir, kurudugunda sertleserek polyester dedigimiz ylzeyi
olusturur.
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6.3. Bakim Sekli

Buradaki bakimdan amacimz kirlenmis, yipranms, solmus veya osmosis olayi
meydana gelmis polyester ylizeylerin daha fazla zarar gérmelerini dnleyici ve temizleyici
islemlerin yapilmasidir.

Buislemler;

1] Kirlenmis ve solmus polyester malzemeye pasta ve cila uygulanarak temizlenip
parlatiimasi,

1] Yipranmis ve zedelenmis polyester malzemeye polyester macunu uygulanip
boyanmasi,

/] Osmosis olay1 meydana gelmis polyester malzemenin gerektigi kadar acilip,
kurumasini temin ettikten sonra polyester macunu ve boya uygulanmasidir.

Polyester malzemeye benzer olarak suya dayanikli plastik ve PVC mazemeler de
teknelerde kullamimakta olup, bakim usulleri sadece temizlikten ibarettir. Asinma, yipranma
ve kirilmalar1 halinde yenileriyle degistirilir.

6.3.1. Kirlenmis ve Solmus Polyester M alzemenin Pasta ve Cila Uygulanarak
Temizlenmes

Kirlenmis ve solmus polyester ylizeylere dnce piyasadan temin edeceginiz oto pasta
ve cilast uygulanir. Bu uygulamaigin bir miktar pasta Gstiibli Uzerine alinir ve yilizeye iyice
yedirilerek sirtiltr, bdylece polyester yizeydeki kicik pirizler, yapsms nokta seklindeki
yabanct maddeler ve bulasiklar ylizeyden arindirilir. Tath suyla yikamp kurulanan yizeye
yine bir miktar cila Ustubuyle ylizeye tamamen yedirilir ve kurumast beklenir. Kuruyan cila
temiz pamuklu bir bez veya bu islem icin 6zel olarak temin edebileceginiz parlatma
kecesiyle bastirilarak silinir ve yiizeyin parlamas: saglamir. Bu parlaklik ylzeyin tzerine
yapismasi olasi bulasiklar: 6nledigi gibi goze hos goriinmesini de saglar.

6.3.2.Yipranmis ve Zedelenmis Polyester M alzemeye Polyester M acunu
Uygulanmp Boyanmas

Polyester ylizeyinde olusan yipranma ve zedeenmeler artik bu malzemeye bakim
yapilmasi gerektigini gostermektedir. Bunun icin Once yuizey yag ve tozdan arindirilip iyice
zimparalanmalidir. Zimpara isleminden sonra tozu alinan ytizeye piyasadan temin edeceginiz
polyester icin 0zel olarak imal edilmis macun, kendi kullanma talimatinda oldugu gibi
ispatulayla uygulanir. Kisa sirede sertlesen macun yine zimpara marifetiyle yiizeyin
buylkltgine gore elle veyatitresimli zimpara motoruyla dizdtilir ve tozu aimr. Kullamlan
polyester boyasinin 6zelligine bagli olarak 6nce astar sonra son kat boya uygulanarak islem
tamamlanir. Boya uygulamas: yagli boya uygulamasinda oldugu gibidir.
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Fotogaf 6.2:Zedelenmis polyester ylizey

6.3.3. Osmosis Olay1 M eydana Gelmis Polyester M alzemenin Gerektigi Kadar
Acilmas, Kurumasim Temin Ettikten Sonra Polyester M acunu ve Boya
Uygulanmas

Osmosis, polyester malzemede en korkulan husustur. Ahsabin ¢lrimesi, demirin
paslanmasiyla esdeger bir olaydir. Osmosis saptanan yizey, mimkin oldugunca acilarak
kurumast veya kurutulmasi saglamir. Gerekiyorsa fiber elyafi ve bunu tutacak polyester sivisi
surdlir. Kuruyan polyester malzeme Uzerindeki fazlaliklar avug taslama motoruyla
tiraglanarak alimir. Tozu alinan yiizeye yukarida agiklandigi gibi polyester macunu ve boya
uygulanarak bakim islemi tamamlanir.

Fotograf 6.3: Macunlu polyester yiizey



@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kirlenmis ve solmus polyester yuzeylere
oto pastasin iyice ovalayarak yediriniz.

(@ Pasta uygulanmus yiizeyi tatl suyla yikayip
iyice kurulayiniz.

@ Kuru yuizeye yeterli miktarda cilay: iyice
yedirerek siiriiniiz ve kurumasin
bekleyiniz.

@ Kurumus cilay: temiz pamuklu bir bez veya
parlatma kegesiyle iyice bastirarak
parlatimz.

@ Yipranmis ve zedelenmis polyester ylizeye
zimparalanip tozu alindiktan sonra
1spatulayla macun uygulayimz.

(@ Kuruyarak sertlesen macuna ylizeyin
buylkltgine gore ellg, titresimli veya
eksantrik zimpara motoru ve avug taglama
motoruyla diizeltme uygulayimz.

(@ Duzdtilen ylizeye polyester boyasi
uygulayinz.

(@ Osmosis saptanan polyesteri acarak
bekleyiniz ve kurumasim saglayiniz veya
elektrikli fon makinesiyle kurutunuz.

@ Kurumus polyester malzemenin icerisindeki
curdmas fiber eyaflar: ayiklayimz.

(@ Sokulen fiber elyaflarimn yerine yenilerini
koyarak her katin arasina ve en Uste
polyester sivisi striiniiz.

(@ Kuruyan polyester ylzeyi avug taslama
veya titresimli zimpara motoruyla
tiraglayarak purizlerini ve fazlaliklarin
alimz.

@ Tiraslanms polyester yiizeye yukarida
aciklandig1 gibi macun ve boya
uygulayinmz.

() Pasta ve cila uygulamasinda, pastave
cilanin yuizeye homojen olarak
uygulanmasina dikkat edilmelidir.

) Polyester malzeme Uizerinde calisirken
koruyucu techizatin kullamimina 6zen
gosterilmelidir.

& Avug taslama motoruyla tiraslama
yapilirken gereginden fazla tiraglama
yapilmamasina dikkat edilmelidir.

(@ Kurutulan osmosisli bdlumiin tam olarak
kurudugundan emin olunmalidir.

@ Osmosis nedeniyle clrimiis fiber
elyafinin tamaminin sokuldiigiinden emin
olunmalidir.

) Polyester sivisini ¢iplak derinize temas
ettirmemeye ve buharin teneffis
etmemeye dikkat ediniz.




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Obj ektif Testler

Asagidaki ifadderi dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz, dgrenme faaliyetinde

kazanmis oldugunuz bilgileri 6l¢uiniz.

Olgme Sorular

Dogru

Yanhs

1. | Kirlenmis ve solmus polyester yiizeylere pasta ve cila
uygulamak suretiyle bakim yapilir.

2. | Polyester de osmosis polyester malzemenin icinde kalan
veya giren suyun polyesteri clritmesidir.

3. | Osmosis olay: saptanan polyester acilarak katmanlar arasinin
kurumas saglanmalidir.

4. | Kurutulmus osmosisli katmanlara hichir islem yapilmadan
polyester uygulanir.

Degerlendirme

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru
ise uygulamal: teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz dgrenme faaliyetinin ilgili bolimine

donerek konuyu tekrar ediniz.




Uygulamal Test

Okulunuzun atdlyesinde veya limandaki bir gemide yiprannug, zedelenmis, solmus,

kirlenmis ve osmosis olusmus polyester bir yilzeyin bakimim yukaridaki 6grenme

faaliyetinde 0grendiginiz gibi yapiniz.

Y aptigimz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriteri

Evet

Hayir

Kirlenmis ve solmus polyester ylizeylere oto pastasim iyice
ovalayarak yedirdiniz mi?

Pasta uygulanmis yuzeyi tath suyla yikayip iyice kuruladiniz mi?

Kuru yuizeye yeterli miktarda cilay: iyice yedirerek stirdiiniiz mi ve
kurumasint beklediniz mi?

Kurumus cilayr temiz pamuklu bir bez veya parlatma kegesiyle
iyice bastirarak parlattimz mi?

Yipranmis ve zedelenmis polyester ylizeyi zimparalayip tozunu
aldiktan sonra ispatulayla macun uyguladimz mi?

Kuruyarak sertlesen macuna ylzeyin buydklGgine gore elle,
titresimli veya eksantrik zimpara motoru ve avug taslama motoruyla
dizeltme uyguladimz mi?

Duzdtilen ylzeye polyester boyasi uyguladiniz mi?

Osmosis saptanan polyesteri acarak kurumasi sagladimz mi veya
elektrikli fon makinesiyle kuruttunuz mu?

Kurumus polyester malzemenin icerisindeki clrimis fiber
elyaflarint ayikladiniz mi?

Sokilen fiber elyaflariin yerine yenilerini koyarak her katin
arasina ve en Uste polyester sivisi slirdiiniiz mi?

Kuruyan polyester yiizeydeki piriz ve fazlaliklari avug taslama
veya titresimli zimpara motoruyla tiraslayarak aldimz nm?

Tiraslanmis ylizeye polyester macunu ve boya uyguladiniz mi?

Degerlendirme

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-7

(amac__ )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda, gemilerde kullamilan kolsuz halatlara bakim
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Limanda bulunan bir gemiye giderek yetkili kisiden izin alimz ve teknedeki kolsuz
halat bakimlariylailgili olarak;

@  Teknenin nerelerinde kolsuz halat kullanmildigini,

@  Kolsuz halatlara nasil bir bakim uygulandigin,

@ Yipranmis ve zedelenmis kolsuz halata nasil bir bakim uygulandigin,

@ Bucahismalar esnasinda hangi alet ve malzemelerin kullanmldigin arastiriniz.
Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak 6gretmeniniz velveya arkadaglarimzla paylasin.

7. KOLSUZ HALATA BAKIM YAPMAK
7.1. Kolsuz Halat

Icleri kevlar elyafli dislar: ipek, sentetik, naylon veyaterilen 6rguld, lif halatlara gore
cekme gicleri yiksek, sirtinme ve 1siya karsi dayaniksiz, pahali hal atldlr.

Fotograf 7.1: Kolsuz halat Fotgraf 7.2: Donamimlarda kolsuz halat
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7.2. Bakim Sekli

Buradaki bakimdan amacimiz yipranmayi, flesalanmayr® ve dis etkilerden gordiigii
zararlart onleyici islemlerle, yiprannus, zedelenmis kolsuz halatlarla emniyetli calismay1
saglayacak islemlerin yapilmasidir.

Buislemler ;
@  Kolsuz halatlarin yipranmasinm 6nlemek icin badarna edilmesi,
@  Kolsuz halat gimalarimin flesalanmasinin engellenmesi,

@  Kolsuz halatin yipranmis veya zedelenmis kismina emniyetli ¢alismayi
saglamak Uzere“ clrik bagi” (Margarita) uygulanmasi.

@  Tuzlu suya maruz kalmis kolsuz halatlarin tatl suyla yikanarak uygun bir
sekilde kurutulmasidir.

7.2.1. Kolsuz Halatlarin Yipranmalarim Onlemek icin “ Badarna” Edilmes

Kolsuz halatlar lif halatlara gore sirtiinme ve 1siya karsi daha zayif olduklarindan,
surtiinmeye maruz kalan kissmlarina halat yerine, stirttinme etkilerini tizerine alacak branda
turt malzemeler sarilarak gircalayla sabitlenir. Bu isleme halatin “Badarna” edilmesi denilir.
Bazi teknelerde bu islem halatin asinmasi olasi bolimiine naylon hortum gegirmek suretiyle
gerceklestirilir.

7.2.2. Kolsuz Halat Cimalarinin flesalanmasinin engellenmes

Kolsuz halat gimalarimin® sagaklanmasi ve piiskiil durumuna gelmesi, halatin o
kissmdan acilarak deforme olmaya baslamasi demektir. Bu durum halatin  boyunun
azalmasina neden olacagi gibi aym zamanda goruniim agisindan estetik olmayacak ve de
denizcilik teamillerine aykir1 olacag: icin, gircalayla piyan bagi uygulanabilir, muhtelif
bantlarla sarilabilir veya yakilmak suretiyle ayrilan cimalar birbirlerine yapistirilabilir.

Burada kullanacagimiz piyan bagi gizli piyan olmalidir. Bu bagi yapmak igin uygun
uzunluktaki gircala piyan uzunlugunun iki katir doblin yapilarak bir e aliir. Halatin piyan
yapilacak ¢imasi da diger de alimr ve gircala doblini halatin bedeni istikametinde
yerlestirilir. Gircalanin kisa ¢imasi disarida kalacak sekilde ve uzun ¢imast halatin bedeni
yoninde , yan yana ve siki bir sekilde sarilir,yeterli sarim uzunluguna ulasildiginda
gircalamin galistiginiz gimast biraktiginiz gircala doblinin icinden gegirilir. Doblinin bosta
kalan ¢cimasi gekilerek gircalamin ¢alistirilan ¢imasi bedene yaptiginiz sarimin altina alinmis
olur. Bu ¢ekme iglemi sarimin ortasina geldiginde ¢ekme durdurulur ve gircalamin agikta
kalan cimalar: kesilerek piyan tamamlannus olur.

* Flesa;Halat1 olusturan liflerin biikilmesiyle olusan halat kismi olup,flesalanmalliflerin agilmas:
anlaminda kullanilr
® Cima : Halatlarin ug kismlarina verilen addir.
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7.2.3. Kolsuz Halatin Yipranms veya Zedelenmis Kismina, Emniyetli Calismayn
Saglamak Uzere® Curik Bagr” (Margarita) Uygulanmas

Kolsuz halatin zedelenmis ve yipranmis olmast emniyetli galismay: sekteye ugratacagi
baska bir deyisle kopabilecegi icin, zedelenmis kisim ¢urik bag: ( Margarita) adh verilen bir
gemici dugiimiyle saglamlagstirilir. Bu bagi uygulamak icin halat ¢lirik kism ortada olacak
sekilde uzatilir. Curtgun bir tarafinda halatin bedeniyle bir doblin yapilir. Curik kismin
diger tarafinda kalan halat bedeniyle baska bir doblin yapilir. Birinci doblinin yamndaki
bedene bir kroz® yapilir ve doblini’ bu krozun icinden gegirilir. Daha sonra krozun icinden
gegen doblini halat bedenine piyan bagiyla sabitleyinir. Ay sekilde yapilan ikinci doblinin
yanmndaki bedene de bir kroz yapin ve ikinci doblini bu krozun iginden gecirilir.Bir
Oncekinde oldugu gibi doblini bedene piyan bagiyla sabitlenir.

Fotograf 7.4: Clruk Bag (Margarita)

® Kroz ; halat bedeninin veya gimalarinin birbiri {izerine aykiri olarak konulmus seklidir.
" Doblin ; halat bedenin yan yana getirilmis iki gimasi arasindaki kisma denir.
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Sekil.7.1: Kroz Fotograf 7.5: Gircala

7.2.4. TuzZlu Suya Maruz Kalmis Kolsuz Halatlarin Tath Suyla Yikanarak
Uygun Bir Sekilde Kurutulmas

Tuzlu suya maruz kalmis kolsuz bir halat olanaklar everdigi Olclde tath su dolu bir
tanka batirilmak suretiyle, eger mimkun degilse hortum vasitasiyla yikanir. Yikama islemi
tamamlanan halat gélge bir yerde bedeni birbirinden ayri1 bir sekilde asilarak kurumasi

saglanir.

7.3. Bakim Esnasinda K ullamlan M alzemeler

@ Grrcala

Piyan yapma isleminde kullanilan daha ¢ok sicim adiyla bilinen iki ya da dort kollu iyi
kendirden bikulms inceip.
g Kavela:

Halat islerinde kullanilan ucu sivri metal gubuk.

Fotograf.7.6: Kavela
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Kolsuz halatin asinmis kismini badarna
ediniz.

Kolsuz halatin ¢gimalarinin flesalanmasin
engelleyiniz.

Kolsuz halatin zedelenmis kismina gurik
bagi uygulayarak emniyetli kullanimin
saglayimz.

Tuzlu suyla 1slanmis kolsuz halati tath
suyla yikayarak dizgin bir sekilde
kurumasint saglayiniz.

@ Haat cimasinda gizli piyan tercih
ediniz.

@ Halat c¢imasim  yakarken  eriyen
malzemenin cildinizle temas

etmemesine dikkat ediniz.

@ Yikanmig halati kuruturken direkt olarak
gunes 15181 altinda birakmayimz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Obj ektif Testler

Asagidaki ifadeleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz. Ogrenme faaliyetinde kazanmus

oldugunuz bilgileri 6l¢liniz.

Olgme Sorular

Dogru

Yanhs

1. | Halatlarin stirttinen kissmlarinin brandayla sarilmasina
“Badana etmek” denilir.

2. | Piyan yapmakta kullanilan sicim tipi malzemelere denizcilik
dilinde " Gircala’ ach verilir.

Halatlarin ug kisimlarina® Cima* adh verilir.

4. | Zedelenmis halatlart emniyetle kullanmak igin yapilan bag’'a
“CuUrik (Margarita)” bagi ach verilir.

Degerlendirme

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru
ise uygulamal: teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz dgrenme faaliyetinin ilgili bolimine

donerek konuyu tekrar ediniz.
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Uygulamal Test

Okulunuzun atélyesinde veya herhangi bir gemide yipranmis, zedelenmis, kolsuz bir
halatin bakimim yukaridaki 6grenme faaliyetinde 6grendiginiz gibi yapiniz.

Y aptiginiz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriteri Evet Hayir

Kolsuz halatin asinmig kismina branda sararak gircalayla branday:
sabitlediniz mi ?

Kolsuz halatin gimalarinin flesalanmasin engellediniz mi ?

Kolsuz halatin zedelenmis kistina ¢lrdk bagi  uygulayarak
emniyetli kullammnt sagladimz mi ?

Tuzlu suyla 1slanmig kolsuz halati tath suyla yikayarak diizgin bir
sekilde kurumasinm sagladimz mi?

Degerlendirme
Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden

geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamamu evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-8

(amac__ )

Bu faaliyetle gerekli ortam saglandiginda gemilerde kullanilan yelken ve tentelere
bakim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA)

Limanda bulunan bir gemiye giderek yetkili kisiden izin alimz ve gemideki yelken ve
tente bakimlarylailgili olarak;

@  Teknede yelken vetente kullamlip kullanimadigini,

@  Yeken vetentelere nasil bir bakim uygulandigini,

@ Yipranmis ve zedelenmis yelken ve tentelere nasil bir bakim uygulandigini,
@  Bucaismalar esnasinda hangi alet ve malzemeerin kullanilcigim arastirimz.

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak Ogretmeniniz velveya arkadaslarimzlia
paylasiniz.

8. YELKEN VE TENTELERE BAKIM

YAPMAK
8.1. Yelken

Bir gemiyi bir yerden baska bir yere riizgar giicilyle sevk etmeye yarayan branda bezi
veya dakrondan yapilmis malzemelerdir (Sekil 18 ). Yekenler ylizeylerine etki eden asiri
rizgar guciinden 6tird farklh formlarda ve dikis destekli, koseleri halat ve kilit baglamak icin
matafyon denilen metal destekli deliklerletechiz edilmis olarak imal edilir.

8.2. Tente

Branda gibi su gegirmez kalin bez malzemel erden yapilan golgeliklerdir.
8.3. Bakim Sekli

Buradaki bakimdan amacimiz kirlenmis, zedelenmis, yipranmus, dikisleri aths veya
sokilmis ve matafyonlart kopmus yelken ve tentelere, temizleyici, tamir edici islemlerin
yapilmasidir.
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Buislemler ;
@  Yeken vetenteerin kontrol edilmesi

@  Dikigleri atmis , sokulmis ve matafyonlart kopmus yelken ve tentelerin tamir
edilmeleri icin yelkenci veya tenteciye gonderilmesi

@  Kirlenmis yelken ve tentelerin temizlenmesi
Temizlenmis yelken ve tentelerin kurutularak istiflenmesi

Fotograf 8.1:Y atta yelken bakim
8.3.1. Yelken ve Tentelerin Kontrol Edilmes

Y elken ve tentderin gekildikleri, direk gibi gergin olduklar: yerlerde sokiik veya yirtik
olup olmadigi, matafyonlarinin kopup kopmadig: kontrol edilebilir ve ¢ekildikleri yerlerden
indirilirken bir defa daha kontrolden gegirilir.

8.3.2. Dikisleri Atmis, Sokulmus ve M atafyonlar:1 Kopmus Y elken ve Tentelerin
Tamir Amacaiyla Yelkenci veya Tenteciye Gonderilmes

Yapilan kontroller sonucunda gemi olanaklariyla onarillamayacak durumda goriinen

dikigleri atmug, sokilmis ve matafyonlari kopmus olan yelken ve tenteler, konusunda
uzmanlasms yelkenci veya tentecilere gonderilir.
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8.3.3. Kirlenmis Yelken ve Tentelerin Temizlenmes
Kirlenen yelken ve tenteler gliverte Uizerine serilerek firca ve slinger yardimiyla , kir

yogunluguna goére sadece tath su veya arap sabunlu suyla temizlenir. Arap sabunu
kullamldiginda tatl suyla durulanir.

8.3.4. Temizlenmis yelken ve tentelerin kurutularak istiflenmes

Temizlenmis yelken ve tenteler direge cekilerek kurumalar: saglanir. Kuruyan yelken
ve tenteler kullamlmayip ambara kaldirilacaksa gliverteye serilerek usuline uygun bir

sekilde katlanir ve ambara kaldirilir.
1 '|.
"\H\

Fotograf 8.2: Matafyon
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Ydken vetentderde gekildikleri direkler
Uzerinde gergin vaziyetteyken yirtikveya
sokiikler olup olmadigim ve matafyonlar:
kontrol ediniz.

@ Gemi olanaklariyla yapilamayacak sokuk,
yirtik ve matafyon kopuklarimn onarimlart
icin yelkenci veya tenteciye gonderiniz.

@ Kirlenmis yelken vetenteleri gliverte
Uzerine yayinz.

@ Glverteye yayilmis yelken veya tenteyi
tath su veya arap sabunlu suyla, fircaya da
singer yardimiyla temizleyiniz.

@ Arap sabunuyla yikanmis yelken veya
tenteyi tath suyla durulayinmz.

@ Yikanmis yelken veyatenteyi direge
gekerek kurumasin saglayimz.

@ Kurumus yelken veya tenteeri uygun bir
sekilde katlayarak ambara kaldirimz .

@Y eken vetenteleri cok dikkatli bir
sekilde kontrol ediniz, aksi takdirde sert
riizgérlarla tamamen parcalanirlar.

@ Kirlenmis yelken vetenteleri deterjanla
yikamayiniz, ipliklerinin zayiflamasina
neden olursunuz.

@ iyi kurumams yelken ve tenteleri
katlayarak istiflemeyiniz, kiflenip
¢lrdmel erine neden olursunuz.

1]
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Obj ektif Testler

Asagidaki ifadeleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz, 6grenme faaliyetinde
kazanmis oldugunuz bilgileri 6l¢uiniz.

Olgme Sorular Dogru | Yanhs
1 Yedken vetente kdselerindeki deliklere takilan metal
" | desteklere“ matafora” ad verilir.
2 Kirlenmis yelken ve tenteleri sadece tathh su veya arap
" | sabunuylatemizleyiniz.
3 Tath suyla yikanmig yelken ve tentelerin iyice kurumalarin
" | saglayiniz.

4. | Idak yelken veya tenteler bu durumda ambara kaldirilabilir.

Degerlendirme
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru

ise uygulamal teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz grenme faaliyetinin ilgili bolimine
donerek konuyu tekrar ediniz.

58



Uygulamal Test

Okulunuzun atélyesinde veya herhangi bir gemide yipranmis, zedelenmis, kolsuz bir
halatin bakimim yukaridaki 6grenme faaliyetinde 6grendiginiz gibi yapiniz.

Y aptiginiz uygulamay: asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriteri

Evet

Hayr

Y elken ve tentelerin gekildikleri direkler Gzerinde gergin
vaziyetteyken yirtiklarini, sokiklerini ve matafyonlarin kontrol
eltiniz mi ?

Gemi olanaklariyla yapilamayacak sokik, yirtik ve matafyon
kopuklarimin onarimlari igin yelkenci veya tenteciye gonderdiniz
mi?.

Kirlenmis yelken vetenteleri guverte tizerine yaydimz mi ?

Giverteye yayilmis yelken veya tenteyi tath su veya arap sabunlu
suyla, firca ya da siinger yardimiyla temizlediniz mi ?

Arap sabunuyla yikanmis yelken veya tenteyi tatl suyla duruladiniz
m ?

Yikanmis yelken veya tenteyi direge gekerek kurumasini sagladinmz
m ?

Kurumus yelken veya tenteleri uygun bir sekilde katlayarak ambara
kaldirdiniz nmu ?

Degerlendirme

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamam evet ise modul degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Obj ektif Testler

Asagidaki ifadeleri dogru veya yanlis olarak degerlendiriniz. Modul 6grenme
faaliyetlerinde kazanmis oldugunuz bilgileri 6lglintz.

Ol¢me Sorular Dogru | Yanhs
Koruyuculu ahsap malzeme; Gizerine boya,vernik gibi

L koruyucu ve dekoratif mistahzar stirilmts ahsap malzemedir.
2 Raspa kullanirken sadece ahsabin tizerinde bulunan

" | koruyucunun kazinmas: gerekir.
3 Koruyuculu ahsap yuzeyindeki koruyucuyu yakma sirasinda

ahsaptan kusan recineler de kurutulur.

Hazir dolgu macunu temin edemediginizde, aym ahsabin ince
4. | talasiyla astar boyadan el de ettiginiz macunu
kullanabilirsiniz.

Y agli boya uygulamasi esnasindaideal ortam sicaklig

> | 15°.25° C arasinda olmalidir
6 Astar boya aynm zamanda macun ve zimpara hatalarinm
" | gbstermesi bakimindan onemlidir.
7 Kirlenmis koruyucusuz tik malzeme, temizlik 6ncesi deniz
" | suyuyla yumusatilir.
8 Demir malzemede astar olarak “ sar1 stilyen” kullamldiginda

ilk kat boyaiki saat igerisinde uygulanmalidir.

9. | Galvaniz kaplama, demir yuizeyin ginkoyla kaplanmasidir.

Polyesterde “ osmosis” polyester malzeme igindeki suyun bir
sure sonra fiber eyafim ¢lrtitmesidir.

Pasta; sdiilozik esadl1 boya uygulanmig yizeylerin Gzerindeki
kicuk cikintilar: alan asindirict bir mistahzardir.

Kolsuz halatlarin, gekme guicleri kollu lif halatlara gére daha
fazladir.

Flesalanmis kolsuz halat gimalarina uygulanan bakim
usullerinden biri de “piyan bag1” dir.

Temizlik sonrast iyi kurumams yelken ve tenteleri katlayip
istiflemek kiflenip clriimelerine neden olur.

10.

11.

12.

13.

14.

Degerlendirme

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi karsilastirimz. Yanlis cevap
verdikleriniz icin modiltn ilgili faaliyetine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimz
dogru ise performans testine geginiz.
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Performans Testi (Yeterlik Olgme)

Limanda veya tersanede bulunan bakima ihtiyaci olan ahsap direkli,diregi Uzerinde

yagli boya ve galvanizli kaplama demir cember olan bir yelkenli tekneye giderek, yetkili
kisiden izin alimz ve bu malzemeere modil 6grenim faaliyetlerinde 6grendiginiz bakim

islemlerini uygulayimz.

Y aptiginiz uygulamay: asagidaki degerlendirme kriterine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriteri

Evet

Hayir

Ahsap Uzerindeki eski koruyucuyu, raspa, yakma veya boya sokiicti
ile kaldirdimz m?

Ahsap zemin Uzerindeki derin oyuk veya yariklart macun ile
doldurdunuz mu?

M acunun kurumasint beklediniz mi?

Tdm zemini zimparaile dizelttiniz mi?

TUm zemini tozdan arindirdiniz m?

Temizlenmis zemine astar koruyucuyu uyguladiniz mi?

Gerekiyorsa yoklama macunu gektiniz mi?

Y oklama macunu kuruduktan sonra zimpara ile dizelttiniz mi?

Tekrar astar koruyucu uyguladimz mi?

Astar koruyucu kuruduktan sonra koruyucuyu uyguladiniz mi?

Demir ylzeyindeki eski koruyucuyu ve past (demir oksit), cekic
raspa, kum raspasi,spiral taslama veya boya sokiicti ile kaldirdimz
m ?

Pastan arindirilmis demir ylzeyini tath suyla yikayarak toz ve
pisliklerden temizleyip derhal kurumasint sagladimiz mi ?

Kurumus tozsuz ve yagsiz demir ylzeyine siilyen boya tatbik ettiniz
mi ?

Gerekiyorsagirinti ve oyuklara ¢elik macun ¢ektiniz mi ?
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Macunun kurumasini takiben tim macunlu zemini zimpara ile
dizeltiniz mi ?

TUm zemini tozdan arindirdiniz m ?

Temizlenmis zemine ilk ve takiben ikinci veya son kat koruyucuyu
uyguladimz m ?

Galvaniz kaplamasi asinmis ve yipranmis demir ylzeyi zimpara
gibi asindirici bir malzeme ve sentetik tinerle temizlediniz mi?

Temizlenmis ylzeye, igerisinde allminyum tozlari bulunan
galvaniz boya veya yaldizli boya adi verilen parlak giimis rengi
boya uyguladimz m?

Galvaniz boyayla boyanamayacak galvaniz veya krom kaplamasi
dokulmis parcalar: sokerek kaplamaya gbnderdiniz mi?

Degerlendirme

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir kere daha gdzden
geciriniz. Hayir olarak cevap verdiginiz sorularda modulin ilgili faaliyetine donerek konuyu
tekrar ediniz. Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki modile gegmek icinilgili kisiler ile

iletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

Ogrenme Faaliyeti-1 Cevap Anahtari

1123|456 |7[8]9]10
Y| D|Y|D|Y|Y|D|Y|Y|D
Ogrenme Faaliyeti-2 Cevap Anahtari
11234
D|Y|Y|D
Ogrenme Faaliyeti-3 Cevap Anahtari
11234
D|D|D
Ogrenme Faaliyeti-4 Cevap Anahtari
11234
D/DIY|Y
Ogrenme Faaliyeti-5 Cevap Anahtari
1]2
Y | D
Ogrenme Faaliyeti-6 Cevap Anahtari
11234
D/ DID|Y
Ogrenme Faaliyeti-7 Cevap Anahtari
11234
D|D|D
Ogrenme Faaliyeti-8 Cevap Anahtari
11234
D/ D|Y
M odul Degerlendirme Cevap Anahtari
112|3|4|5/6|7]8|9|10|11|12|13| 14
D/D/D|D|D|D|D|/D|D|D|D|D|D|D
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