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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

e Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karan ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek tlizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmistir.

e Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygm egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet tizerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis modiiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere iicretsiz olarak
dagitilir.

e Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 624B00015

ALAN Denizcilik
DAL/MESLEK Balik¢1 gemisi kaptanhg:
MODULUN ADI Girgir Donatim
MODULUN TANIMI

Girgir agr1 cesitleri,girgir ag donatimi ve kursun, mantar
yaka donatimi ile ilgili konularin verildigi 6grenme

materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Girgir aglarint hazirlamak
Genel amag¢

Bu modiiliin sonunda uygun ortam saglanmasi halinde,
girgir agimin donatimini yapabilecektir

Amaclar
MODULUN AMACI
1. Kullanim amacima uygun olarak girgir agi
secebilecektir.
2. Sectigi girgir ¢esidine gore ag kesimi ve donatimi
yapabilecektir.
3. Girgir aginda kursun ve mantar yaka donatiminin
baglantilarin1 yapabilecektir.
EGITIM OGRETIM Ag malzemeleri, Ag o6rme atdlyesi, Mekik, Ag ipi,
ORTAMLARI VE kursun ve mantar, yaka halatlari, Cekme halatlari, girgir
gemisi, kiitiiphane, internet, bilgisayar, DVD, VCD,
DONANIMLARI bireysel 6grenme faaliyeti vb. gibi
Ogrenme faaliyetlerinin sonunda kazandiginiz bilgi
(")LCME VE Ze* 1 (li)'ec;r.illerik' ' kendi kendinizi Olcerek
DECGERLENDIRME egerlendirebileceksiniz.

Modiiliin  sonunda  kazandigimiz  yeterlikleri
Ogretmeniniz olgerek sizi degerlendirebilecektir.

il



Sevgili Ogrenci,

Su iiriinleri istihsalinde avciligin ¢ok 6nemli yer tuttugunu bilmekteyiz. Bu bakimdan
balik stoklarina zarar vermeden su kaynaklarini daha verimli kullanmak i¢in avcilikta
kullanilan av ara¢ gereglerinin usuliine uygun olarak donatilmasi ve mevzuata uygun avlama
yontemlerinin kullanilmasi gerekmektedir.

Avcilikla elde edilen su iiriinleri icerisinde girgir aglar ile yapilan aveiligin payi ilk
sirada gelmektedir. Girgir aglari donatiminin avlanilacak balik tiiriine ve kullanilacak aveilik
teknigine uygun olarak yapilmasi ag goézii acikliginin, su {riinleri mevzuatina uygun
se¢ilmesi son derece 6nemlidir.

Girgir ag donatimi modiilii ile donatilacak girgir tiiriinii tespit ederek uygun olgiilerde
ag kesimi yapabilecek, kursun ve mantar yaka donatimini ve c¢ekme halatlarinin
baglantilarini yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, donatilacak girgir agmin tipini, ag
malzemesini segebilecek, agin uzunluk ve derinligini hesaplayabilecek, kullanilacak batirici
ve ylzdiiriicii miktarini tespit edebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bir girgir gemisine giderek veya ag yapim atdlyesinde;

Donatilacak girgir ag1 ¢esidinin tespit edilmesini,

Girgir agi icin gerekli malzeme se¢iminde dikkat edilecek hususlart

Ag ve halat malzemesinin se¢imini,

Girgir aginin derinlik ve uzunluk oranlarinin ayarlanmasini,

Aga verilecek sarkma miktarmin ayarlanmasini,

Donatilacak girgir aginda kullanilacak batirici ve yiizdiiriicii malzemelerin
miktarinin tespit edilmesini gozlemleyiniz.

VVVYVYYYVY

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak 6gretmeniniz ve arkadaslarinizla paylasiniz.

1. GIRGIR AGLARI

1.1. Girgir Aglarmin Tanim

Baliklarin  etrafim1  ¢evirmek ve bunlart ag igerisinde hapsetmek suretiyle
yakalanmalarin1 saglayan ve yiizey baliklarinin (pelajik baliklar) istihsalinde kullanilan
aglara ¢cevirme aglar1 denir. Girgir aglari ¢gevirme aglarinin en karakteristik olanlaridir.

1.2. Girgir Aglarimin Yapilmasinda Gz Oniinde Bulundurulmasi
Gereken Hususlar

Baligin su igerisindeki hareket ve aligkanliklarini bilmek

Agin uzunlugu ve derinligini tayin etmek

Agin sekli ve yapisini belirlemek

Ag ve halat malzemesini se¢imi

Ag gbz genisligi ve kullanilacak iplik kalinliginin saptanmasi

Sarkma nispetinin saptanma

Kursun yakanin agirligi ve kursunlari miktarinin saptanmasi

Ayrica agm biyiikligii, kullanilacagi geminin tonaji ve donanimlarinda goz
oniinde bulundurulmas: gerekir.

Mantar yakada kullanilacak yiizdiiriiciilerin saptanmasi

YV VVVVVVVYYVY
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1.2.1. Agin Uzunluk ve Derinligini Saptamak

Agin derinligi, agin uzunluguna gore asagidaki formiille hesaplanir.
Agin derinligi(en derin kismi1)/Agin uzunlugu=k
Agin derinligi=k X agin uzunlugu

Derinlikle agin bir uzunlugu arasindaki ¢ok kii¢iik oran, agin mantar yakasi
biiziildiigiinde tabak bicimini almasim saglar. Cok biiyiikk oranda (k) ise agin gemiye
cekilmesini giiclestirir.

Genel olarak k’nin degeri 0.08—0.20 arasindadir.

1.2.2. Ag Materyalinin Sec¢imi

Girgir aglarinin  yapiminda Onceleri pamuk iplikler kullanilmaktaydi. Ancak
giiniimiizde kaliteli sentetik iplikler bu amagla kullamilmakta olup asagidaki oOzellikler
aranmaktadir.

> Operasyon sirasinda agin par¢calanmasi dnlemek ve agin az yer tutmasini
saglamak i¢in kullanilacak ipligin gerilme direnci kuvvetli olmalidir.

Agin zorlandig1 hallerde kopmay1 6nlemek i¢in iplik bir miktar uzayabilmelidir.
Ipligin yiizeyi hidrolik direncini azaltmayacak sekilde diizgiin olmalidir.

Agin su i¢ine ¢abuk batmasi ve orada iyi sekillenebilmesi i¢in ipligin 6zgiil
agirligi fazla olmahdir.

Ag kullanildiginda biizilmemelidir.

Ag ipligi yipranmaya karsi dayanikli olmalidir.

YV VVYV

1.2.3. Halat Materyalinin Secimi

Halat materyalleri arasinda biiyiik farkliliklar yoktur. En ¢ok kullanilanlari vinil S’dir.
Fakat son zamanlarda mantar yakada Polietilen ve Polipropilen malzeme kullanilmasi
yayginlagmaktadir. Sebebi ise 6zgiil agirliklarinin az olusu, su yiizeyinde kalmasi, esnek,
hafif, dayanikl ve ucuz olusudur. Kursun yakada en ¢ok vinilon 5 kullanilir.

1.2.4. Agin Goz Genisligi ve Kullamlacak iplik Biiyiikliigii

> Torba kisminda ag go6zii genisligi, ag gbziiniin bir kdsesi koptugunda baligin
kagmasini engellemek i¢in balik ¢evresinin 1/3 iinden az olmalidir.

> Agin esas kisminda ag gozii genisligi baligin ¢evresinden biraz kii¢lik olmalidir.

»  Agin etek kisminda ag gozii genisligi esas aga gore 2—3 misli fazla olmalidir.
Ciinkii ag biiziildiigiinde ag gozii genisligi kiigiiliir.

»  Kullanilacak ipligin kalinlig1 avlanacak baligin biyiikliigiine, av sahasinin
ozelliklerine gore secilmelidir.



1.2.5. Agin Sarkma Miktarinin Tespit Edilmesi

Sarkma nispeti ¢ok fazla olan bir girgir ag1 av sirasinda dolasabilir ya da kursun yaka
ile mantar yaka birbirine takilabilir. Genel olarak girgir aglarinin {ist kisimlarinda % 20-30
alt kisimlarinda ise % 10-20 sarkma payr hesaplanir. Ag toplama makarasi ile toplanan
girgir aglarinin sarkma nispeti az olmalidir. Girgir aglar1 yapiminda biiziilme nispetleri farkli
cesitli iplikler kullanilmaktadir. Vinilon 5 ten yapilan ag ipliklerinin biiziilme orani genel
olarak % 40 tir.

1.2.6. Kursunlarin Agirhgim Saptamak

Girgir aglarinda kursun yaka genellikle kursundan(6zgiil agirlik 11.35)yapilir. Girgir
aglarmin tipi ve biiylikliigiine baglh olarak degisik agirliklar kullanilir. Cesitli girgir aglarinda
kullanilan agirliklarin bir tanesinin standart agirligi 150163 gram ve 1 metre uzunlugundaki
kursun yakanin ortalama agirligi da 1.05-2.12 kg arasinda degisir.

1.2.7. Kullanilacak Yiizdiiriicii Miktarim Saptamak
Asagidaki nedenlerden dolay1 girgir aglarinda fazla ylizdiiriicii kullanilir.

> Su iistiinde kalma 6zelliginin fazla olmasi, agin alt1 biiziiliince mantar yakanin
suya batmasini 6nler.

> Akintinin fazla oldugu yerlerde ag ¢evrildiginde ag suya batmaz.

»  Fazla miktarda balik yakalandiginda mantar yakanin suya batmasini dnler.

Mantarlarin toplam yiizdiirme giicii agin toplam batirma giiciinden 1.6-3.6 defa daha
fazla olmalidir. Bu oran ortalama olarak 1.5-2.0 mislidir. Yumusak vinilclorid’den yapilmig
yiizdiiriiciiler ¢ok yaygindir. Bu tip ylizdiiriiciilerin 1000 cc’lik hacminin ylizdiirme giicti 901
gr ve Ozgiil agirhigida0.099 dur. 5004000 gr arasinda ylizdiirme giicii degisen yassi ve
silindir bi¢imli yiizdiiriiciilerde vardir.

Orkinos girgirlarinda kullanilan yiizdiiriiciilerin  kaldirma giici 30004000 gr,

uskumru ve istavrit girgirlarinda 2000-3000 gr hamsi ve sardalye girgirlarinda ise yiizdiirme
giicii 1000-2000 gr olan yiizdiiriiciiler kullanilir.

1.3. Girgir Aglarimin Cesitleri

Girgir aglarmin uzunluklart 144 m. ile 800 m. yiikseklikleri ise 24 m. ile 112 m.
arasinda degismektedir. Aglarda yiikseklik uzunluk iligkisi 1.10 ile 1.5 arasindadir.

Kullanilan aglar diinyanin pek ¢ok yerinde oldugu gibi burada da esas olarak hangi
balig1 yakalamada kullaniliyor ise o baligin ismi ile belirtilmektedir.

Bunlar1 4 ana gruba toplamak miimkiindiir.



»  Palamut girgir1 :Palamut ve liifer,

»  Uskumru girginn ~ :Uskumru, istavrit, sardalya,

> Hamsi girgirt :Hamsi, sardalya, caga, istavrit, glimiis,

»  Zargana girgiri :Zargana, istavrit, hamsi, sardalya, glimiis.
> Orkinos girgiri :Orkinos,Ton

Aglar kullaniliglarina gore iki sekilde diizenlenmektedirler. Sayet ag iki araca
yiiklenecek ve balik siiriisii iki arag¢ tarafindan sarilacaksa bu halde siiriiniin sikistirildigi ve
agin kuvvetlice kismi olan bocilik ortadadir Bociligin altina firdondiilerle baglanan istinga
halat1 iki parca halindedir. Her iki aragta da telleri sarmak icin birer makara vardir. Ag bir
motora istif edilecek ve siirliniin sarilmasi yalniz motor tarafindan yapilacaksa bocilik bir uca
konmaktadir. Istinga halati tek bir parga halindedir, teli sarmaya yarayan makara yalniz
motor {lizerindedir Bu halde de yardimci bir kayik kullanilmaktaysa da kayigin gorevi agin
serbest ucunu (istinga teli ve mantar yakasi halati) tutmaktir. 'Bu tip motorlar genellikle bir
ag dolama makarasi (power blok) ile donatilmiglardir.

1.3.1. Palamut Girgir

Agin boyu 400 ile 800 m., yiiksekligi ise 40 ile 112 m. arasinda degigmektedir. Fakat
aglar cogunlukla 640 ile 720 m. uzunlugunda ve 80 ile 104 m. yiiksekligindedirler.
Yiikseklik uzunluk iliskisi 1/7 ile 1/10 arasindadir.

Agin toru aym Ozellikteki ag yapraklarindan oldugu gibi iki ayn ozellikteki ag
yapraklarindan da yapilabilmektedir. Aym 6zellikteki yapraklardan yapiliyor ise kullanilan
materyal 23 tex x 9 veya 12, géz genisligi 24—28 mm.'dir. Nadiren 23 tex x 6 ve 16 mm. g6z
genisligi kiiglik aglarda kullanilmaktadir, iki ayn ozellikteki yapraklardan olusuyor ise tor
aginin alt yaris1 veya 2/5'i 23 tex x 9—12 ve 24-28 mm. iist kismi ise 23 tex x 6 ve 16
mm.g6z genisligindedir.

Bocilik yakada 32-40 m. boyunda aykirilar hari¢ ag yiiksekligindedir. Burada
kullanilan materyal kiigiik takimlarda 23 tex x 9 ve 24 mm olmakla beraber ¢ogunlukla 23
tex x 15-18 ve 24-28 mm g6z genisligindedir.

Kursun yaka aykiris1 23 tex x 15-18, 21-28 mm. goz genigliginde ve ekseriya 50 goz
enindedir. Pegelerin aykirisi normal olarak kursun yaka aykirisindan fakat 100 gozdiir.
Mantar yaka aykirisi 23 tex x 12—-15, 16-24 mm goz genisliginde ve 100 gozdiir.

Kursun yaka ve pecgelerde 23 tex x 45—60 ve 24-26 mm. goz genigliginde 5-15 goz,
mantar yakada ise 23 tex x 27-45 ve 24-26 mm. goz genisliginde, cogunlukla 5 g6z sardon
kullanilmaktadir. Agda cat1 varsa tor ve bociligin cat1 sardonlar1 bunlardan bir tanesidir

1.3.2. Uskumru Girgir1

Agin biitiin Slgiileri ve donami palamut girgir gibidir. Kullanilan ag materyalinde ve
yakalarda degisiklikler vardir. Bu nedenle yalniz degisik olan kisimlar asagida verilmistir.



Tor genellikle aym 6zellikteki yapraklardan olugmakta ve kullanilan materyal 23 tex x
6 veya 9, goz genisligi 15-16 mm.'dir. Bocilik 23 tex x 9 veya 12,15-16 mm kursun yaka
aykirist 23 tex x 12-18, 24-26 mm g6z genisligindedir. Aykir1 50-200 goz enindedir.
Pecelerdeki aykirilar kursun yaka aykirisindan 100-200 g6z enindedir. Mantar yaka aykirisi
23 tex x 9 veya 12, 15-16 mm. gdz genisliginde ve ekseriya 100 gozdiir. Sardon palamut
girgirindaki gibidir. Kursun yaka gilingérmezi 5-7, yaka ise 6-8 mm Polypropilen
malzemedendir. Pecelerde yaka kursun yaka gibidir.

1.3.3. Zargana Girgir1

Kullanilan aglarin en kii¢iigii olan girgirda boy 144-192 m, yiikseklik ise 24-32 m.'dir.
Yiikseklik uzunluk iligkisi 1/6'dir.Agda bocilik ortadadir, ¢at1 genel olarak yoktur. Tor ve
bocilikde goz genisligi 10 mm'dir. Tor 23 tex x 3, bocilik 23 tex x 4'diir. Bocilik yakada 24—
32 m'dir. Kursun ve pege aykirilar ekseriya yoktur, mantar aykiris1 23 tex x 4 ve 10 mm goz
genisliginde tek yapraktir. Ag1 ¢evreleyen sardon 23 tex x 9, 15 mm. gz genisliginde, 5-10
g6z enindedir.

Yaka ve pecelerde glingdrmez 3—4 mm o, mantar yaka 5—6, kursun ve pecge yakalari
6—7 mm c¢apindadir. Giingdrmez ve yakalar polypropilendir.

Yiizdiiriiciiler 10 cm ¢apinda ve 5,5 cm kalinhiginda plastiktendir. Bocilik yakasinda
8-10 cm. olan mantar arasi uzakligi pecelere dogru 20 cm'ye kadar arttirilmaktadir.
Kursunlar 70 gr agirligindadir ve 50 cm araliklarla takilmaktadirlar.

1.3.4. Hamsi Girgin
Agin boyu 400480, yiiksekligi ise 80—96 m 'dir. Yiikseklik uzunluk iliskisi 1/5'tir.

Ag toru ile kursun aykirisi arasinda genellikle 200 gozliik bir agik ag vardir. Bu agik
ag 23 tex x 4-9 ve 15-16 mm'dir. Agin toru 23 tex x 3—4 ve 5-8 mm goz genisliginde
olmakla beraber, 6zellikle bociligi kayik pegesinde olan aglarda motor pegesine 70 m,
dolaylarinda bir boyda seyrek ¢ima konmaktadir. Bu ag genel olarak 23 tex x 6 ve 16 mm.
g0z genisligindedir.

Bocilik boyu yakada genellikle 32 m. nadiren 24 veya 40 m.'dir. 5-8 mm. goz
genisliginde olan bocilik ag1 23 tex x 6 olmakla beraber 23 tex x 9 kuvvetinde materyalden
yapilanlar da vardir.

Kursun yaka aykirist 23 tex x 9—15, 21-25 mm. goz genigliginde ve 50-130 goz
enindedir. Pecelere konan aykirilar kursun aykirisindan 100 veya 130 goz enindedir. Seyrek
¢ima oldugu hallerde takilmadigi da olmaktadir. Hamsi girgirinda mantar yaka aykirisi genel
olarak yoktur. Sayet aykir1 konuyor ise bocilik agindandir. Sardon palamut agindaki gibidir
fakat verilen numaralar i¢inde kiiciikleri alinmaktadir. Agin diger ayrintilart ve donam
palamut girgirt gibidir.



1.3.5. Orkinoz Girgiri

Iki gemi ile gevrilen girgir aglaridir. Naylon F’den (Polietilen) malzemeden diigiimsiiz
olarak yapilmiglardir. Giiniimiizde o6zellikle agin etek ve kenar kisimlari tetoran F ve
cremona F malzemeden yapilmaktadir. Agin diger kisimlarinda ise naylon F malzemeden
yapilmaktadir. Orkinos girgirlarinda kullanilan yiizdiiriiciilerin kaldirma giicii daha fazla
olmaktadir.(3000—4000 gr)



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Donatilacak girgir tipini seginiz

» Balik¢ilik atolyesinde ¢alisiyor iseniz

atolye giivenlik kurallarina uyunuz.
» Donatilacak girgir tipi igin gerekli o
malzemelerin listesini cikariniz » Balikgilik  sahasinda c¢alisiyor  iseniz

denizde giivenlik kurallarina uyunuz.

» Donatilacak girgir ag1 igin uygun ag
ipligi ve halat malzemelerini tespit
ediniz

» Teknigine uygun ve ekonomik malzeme
kullanmaya 6zen gosteriniz.

» Donatilacak girgir aginin derinlik ve
uzunluk ayarlamasi yapiniz

» Donatilacak girgir tipini secerken av
sahasinin ~ bolgesel  ozelliklerini  ve
avlanilacak tiirlerini dikkate aliniz.

» Aga verilecek sarkma miktarini tespit
ediniz.

» Girgir ag1 donatiminda kullanacaginiz
malzemeleri usuliine uygun ve ekonomik
olarak se¢iniz

» Sectiginiz girgir aginin tipine gore
kullanilacak batiric1 sayisint ve batirici
agirliklarini hesaplayiniz

» Sectiginiz girgir aginin tipine gore
ylizdiiriici  sayisim1 ve  yiizdiiriicii
agirliklarini hesaplayiniz




((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 cevaplayarak, 6grenme faaliyetinde kazanmig oldugunuz bilgileri

Olc¢iiniiz.

Coktan Se¢cmeli Sorular

1. Asagidakilerden hangisi girgir aglarinin yapilmasinda g6z oniine alinmasi gereken
ozelliklerden biri degildir?
A)  Ag ve halat Malzemelerinin se¢imi
B)  Sarkma oraninin tespiti
C)  Yiizdiiriicli ve batirict miktari
D)  Av sahasinin bolgesel 6zelligi
E) Agin goz agikligt
2.  Agm derinligi ile agin uzunlugu arasindaki oranin ¢ok biiyiik olmas1 halinde ne olur?
A)  Agim gemiye ¢ekilmesi giiclesir.
B)  Ag biiziildiiglinde tabak seklini alir.
C)  Agm konumunu degistirmez.
D)  Agin gemiye ¢ekilmesi kolaylagir.
E)  Agmn dayaniklihig artar.
3.  Agn etek kismindaki ag gozii genisligi icin ne sdylenebilir?
A)  Balik ¢evresinin 1/3 {inden az olmalidir.
B)  Esas aga gore 2-3 misli daha fazla olmalidir.
C)  Esas agla aynmi 6l¢iide olmalidir.
D)  Av sahasiin durumuna gore degismelidir.
E)  Balik ¢evresinin 1/3’1 kadar olmalidir.
4. Asagidakilerden hangisi girgir aglarinda fazla yiizdiiriicii kullanilmasinin sebeplerinden
degildir?
A) Agm alt1 biiziiliince mantar yakanin suya batmasi 6nlemek icin
B) Fazla miktarda balik avlandiginda mantar yakanin suya batmasini dnlemek i¢in
C) Akmtinin fazla oldugu yerlerde agin suya batmamasi igin
D) Agm zarar gormemesi i¢in
E) Yogunlugun arttig1 sularda agin su yiizeyinde kalmasini kolaylastirmak igin
5. Asagidaki girgir aglariin hangisinde bocilik ag1 ortadadir?
A) Liifer girgin
B) Uskumru girgir
C) Palamut girgin
D) Hamsi girgirt
E) Zargana girgir
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilastiriniz. Yanlis cevap

verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geginiz.

10



UYGULAMALI TEST

Kullanim amacina uygun olarak girgir tipini seciniz. Sectiginiz girgir tipi i¢in uygun
malzemelerden olusan liste hazirlayarak, derinlik ve uzunluk ayarlamasini, kullanilacak
yiizdiiriicii, batiric1 tespitlerini yapimiz. Yaptiginiz uygulamayi asagidaki degerlendirme
6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

» Donatilacak girgir tipini se¢iniz mi?

» Donatilacak girgir tipi igin gerekli malzeme listesini ¢ikardiniz
mi1?

» Donatilacak girgir ag1 igin uygun ag ipligi ve halat malzemelerini
sectiniz mi?

» Donatilacak girgir aginin derinlik ve uzunluk ayarlamasi yaptiniz
mi1?

» Aga verilecek sarkma miktarini tespit ettiniz mi?

Sectiginiz girgir agmnin tipine gore kullanilacak batirici sayisini ve
batirict agirhiklarini hesapladiniz nui?

» Sectiginiz girgir agmin tipine gore yiizdiriicii sayisini ve
ylizdiiriicii agirliklarini hesapladiniz mi1?

DEGERLENDIRME

“Hayir” olarak igaretlenen iglem basamaklarini tekrar gozden gegiriniz. Hatanin
nereden kaynaklandigini bulunuz ve diizeltiniz. Tiim cevaplarinizin “Evet” olmasi halinde
bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, Girgir aglarinin ve 6zellik arz eden hamsi
girgirlarinin ag ve mantar, kursun yaka donatimlarini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Bir girgir gemisine giderek veya ag yapim atdlyesinde;

Girgir aginda ag donatimin,

Girgir aginda mantar yaka donatimini,

Girgir aginda kursun yaka donatimini,

Hamsi girgirlarinin donatimini, gézlemleyiniz.

Y VVY

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak 6gretmeniniz ve arkadaslarinizla paylasiniz.

2. GIRGIR AGLARININ DONATIMI

Genellikle girgirlarin ag kisimlart hari¢ yapilarinda fazla bir degisiklik yoktur. Farkli
girgirlarda kullanilan materyal kendi boliimlerinde belirtilmistir. Donamda uskumru ve
hamsi girgirindan farkli olmayan palamut girgirn esas alinmis, degisikliklere, o6zellikle
zargana girgirindaki degisikliklere ayrica deginilmistir.

Girgir ag1 hazirlanirken ayn1 kisma girecek aym o6zellikteki yapraklarin dikiminde ag
ipi kalmliginda ¢ift kat veya daha kalin materyal tek kat olarak kullanilmaktadir. Aglar agiz
agza dikildigi ve oOzellikleri ayni oldugu icin ¢ok kere puntalamaya dahi liizum
hissedilmemektedir. Ozellikleri farkli olan yapraklarm dikiminde kaymalara engel olmak
icin aglar kulaglanarak puntalanmaktadirlar. Agin tor ve bocilik kisimlar1 agiz agiza
dikilerek hazirlanmaktadirlar. Agda ¢ati mevcut ise buranin sardonlar da tor ve bocilige agiz
agza dikilmektedir.

Girgir aglarinda yakalarda donam faktorii 0,67, pegede ise 0,75'dir (yalniz bir palamut
girgirinda yaka donam faktorii 0,73 saptanmistir, pege donami aynidir). Yaka boyuna gore
aga verilecek fazlalik ya sardona verilmekte, sardon aykiriya ve aykiri tora agiz agiza
dikilmekte veya yaka ve sardon esit alinmakta, fazlalik aykir1 sardona dikilirken aykiriya
verilmekte ve tor aykiriya yine agiz agiza dikilmektedir

Mantar yaka 10-12 mm. ¢apinda, giingérmez kullaniliyor ise 2,5-5 mm. ¢apinda ve

her ikisi de polypropilen malzemedendir. Yiizdiiriiciiler 12 cm. ¢apinda ve 7 cm. kalinliginda
plastiktendir.
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Glingdrmez sardon goziinden gecirildikten sonra ayrica puntalanmadan yakaya
donanmaktadir. Sayet giingdrmez takilmiyor ise sardon dogrudan dogruya yakaya
donanmaktadir. Aga verilecek olan fazlalik sardona verilmek suretiyle saglanacaksa, sardon
yakaya bu fazlalik g6z Oniine alinarak kulagta bir puntalanmaktadir. Bu uzakliga donanacak
olan yiizdiiriiciiler de bu arada yakaya gecirilmektedirler. Tor ilizerinde 160 cm.'ye 8—12
yiizdiiriicii gecirilmektedir. Bu 13-20 cm.'de bir yiizdiiriicii demektir. Bocilik {izerinde 160
cm.'ye 13-14 ylizdiiriicii takilmaktadir. Ortalama olarak 12 cm.'de bir yiizdiiriici vardir.
Mantar yakanin iki ucunda 16 m. kadar bir kisim yiizdiiriiciistizdiir.

Kursun yakada sistem yine aymidir. Yalniz burada ilk once aykiriya sardon
dikilmektedir. Sardonun gozlerinden 5—8 mm. ¢apinda giingérmez gecirilmekte, sardon ve
giingdrmez kursun gegirilmis 7-8 mm. kalinligindaki yakaya donanmaktadirlar. Yakaya gore
aga verilecek fazlalik mantar yakadaki gibidir. Yalniz burada her donamda diigiim kagirmak
suretiyle kursun yaka mantar yakadan biraz daha uzun alinmaktadir. Bu fazlaligin metrede

2,5 ile 5 cm. arasinda degistigi saptanmistir.

Agda bocilik ortada ise altina gelen kisimda ortalama 15 cm. de bir, pegenin altina
gelen kisimda ise ortalama olarak 12 cm.de bir kursun takilmaktadir. Yakanin en ug
kisimlarinda daha sik kursun takildigi da olmaktadir. Bocilik agin bir ucunda ise kursun
donami yakanin her tarafinda aynidir ve 13—14 c¢cm. de bir kursun donanmaktadir. Kursunlar
120-145 gr. agirhgmdadirlar.

Pecede yaka kursun yakanin aymidir. Pege aykirisi puntalanmak suretiyle ilk 6nce aga,
sonra sardona dikilmekte, yakaya donanmaktadir. Agin koselerine gelen yerlerde yakalar
diigiimlenip puntalanarak 50-250 cm. kadar uzatilmaktadirlar. Buraya kasa da
yapilabilmektedir. Bu uzantilar mantar yakada halatlarin kursun yakada ise agirliklarin
baglanmasina yaramaktadirlar.

Ag iki araca yiikleniyor, siirliniin sarilmasi isi iki ara¢ tarafindan yapiliyor ise bocilik
ortadadir ve istinga halati iki parcadan olugmaktadir. Yakanin, bociligin altina gelen kismina
firdondiileri baglamak i¢in iki ucuna firdondiilerin gecebilecegi biiyiikliikte kasa yapilmis
24-30 mm.capinda halat mandikapan bag ile baglanmaktadir. iki diigiim arasinda halat ve
yaka 25-30 cm.'de bir puntalanmaktadir. 32 m."lik bocilik altinda mandikapan baglar
arasindaki uzaklik 16 m. kadardir. Bu baglardan baslayarak pecelere dogru her 7-8 m.'de bir
mapa baglanmaktadir. Pecelerin altinda 16-24 m. kadar bir kisim mapasizdir. Ag bir araca
yiikleniyor ve siiriiniin sarilmasi isi bu arag tarafindan yapiliyor ise genellikle bocilik agin
ucundadir, istinga halati tek parca halindedir. Agin koselerinden 16-24 m. kadar bir kisim
yine mapasizdir ve diger kisitmda 7-8 m.'de bir mapa vardir.

Baliga ¢evrilmis bir agin toplanmasi insan giicii ile yapiliyor ise mapalar genellikle 10
cm. kadar ¢apta demir halkadandir. Kursun yakaya 80-130 cm boyda 1 cm kalinliginda
polypropilen veya yine ayni boyda demir zincirle baglanmaktadir.

Bazi girgirlarda mapalar makasla yakaya baglanmaktadir. Bu halde mapalar arasindaki

uzaklik degismemekle beraber mapalar 375—400 cm boyunda 1 cm kalinliginda polypropilen
kollarla yakaya baglanmaktadir.
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Agin toplanmasi bir ag toplama makarasi (powerblock) ile yapiliyor ise mapalar agilip
kapanabilen tiirde dokme piringtendirler ve yakaya 80-100 cm boyda, 1 cm kalinliginda
polypropilen ile baglanmaktadirlar.

Zargana girgirinda bocilik ortadadir. Bociligin altina gelen yerde yaka 6-8 mm.
capinda polypropilen ile kuvvetlendirmekte ve bocilik koselerinden igeriye dogru 8-9'ar
m.'lik bir uzakliga mandikapan baglar1 atilmaktadir. 'Bu kuvvetlendirme halatinin uglarma
firdondiiniin gecebilecegi biiyiikliikte kasalar yapilmaktadir. Buralardan baslhiyarak pecelere
dogru her 2,5 m.ye bir mapa baglanmaktadir. Mapalar 810 cm. c¢apinda demir veya
piringtendir ve yakaya 50-60 cm. boyunda, 6-8 mm. capinda polypropilen iplik ile
baglanmaktadirlar. Diger girgirlarda alisildig: gibi pege altlarinda biiyiik bir uzaklik mapasiz
birakilmamakta, mapalarin gelisine gore pece uclarindan bagliyarak 50—150 cm.'lik bir kisim
mapasiz kalmaktadir, istinga halati 14 mm. ¢apinda bitkisel (otkun) veya 10—12 mm.¢apinda
polypropilen malzemedendir.

Sekil 2.1: Mandikapan bag

2.1. Hamsi Girgirinin Donatim

Hamsi girgiri; sonbahar ve kis mevsiminde denizlerin sogumasi nedeniyle, biiylik ve
yogun siiriiler olusturan hamsinin avlanmasi amaci ile hazirlanmis ¢evirme agidir.

Hamsi girgirinda kullanilan malzemeleri {i¢ ana baslik altinda toplamak miimkiindiir.
Bunlar ana aglar, giiclendirici aglar ve diger malzemelerdir.

2.1.1. Ana Aglar

Ideal bir hamsi girgir aginda iki farkli goz agikliginda, dért ayr1 kalinliktaki iplikten
oriilmiis degisik aglar kullanilir.
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Mantar yakaya yaki olan tiim aglar 6 mm. géz agikliginda olup, kanat aglarinda 23
tex 4 no iplikten, omuz aglarinda 23 tex 5 ve 8 no iplikten, bocilikte ise 23 tex 14—18 no
iplikten Oriilmiis aglar kullanilir. Alt kisimdaki aglar ise, bocilige yaklastik¢a alt alta konan
ag tahta sayist giderek azalan 23 tex 9 no iplikten, 9 mm. gd¢ aciklisinda Oriilmiis ana
aglardir.

2.1.2. Gii¢lendirici Aglar

Hamsi girgirinda kullanilan ana aglarla yakalar arasinda kullanilan aglardir. Bunlar
"Sardon".ve "Besgdz" diir. Ana aglarin alt ve kenarinda 50 gdz derinliginde 23 tex 22 no
iplikten, 22 mm. g6z agikliginda orlilmis "Sardon" adi verilen aglar kullanilir. Sardonlart
piyasada hazir olarak bulmak miimkiindiir. Sardon, ana alt yakanin altindaki "Salvar" adi
verilen agin yapiminda kullanilmaktadir. Sardondan bagka giiclendirici ag olarak, sardonla
ana yaka arasinda Konulan 55 mm. kalinliginda 50 mm. goz agikliginda 5 g6z derinlikten
olusan bir diger gii¢lendirici ag vardir. "Besg6z" adi verilen bu ag tiim ana aglarin yakalara
donatilmasi gereken yerlerde kullanilir. Diger gii¢lendirici ag ise, yalnizca bocilik aglarmin
iist ana yakaya donatildigi kisimda kullanilir. Bu aga da "Besgoz" adi verilmesine ragmen, 4
mm ¢apinda pp (polipropilen) ipten 80-100 mm. goéz aciklifinda olup genelde elde
orlilmektedir.

2.1.3. Diger Malzemeler

Bir hamsi girgirinin donanimu i¢in ana aglar ve gii¢lendirici aglarin disinda asagidaki
malzemeler gereklidir:

»  Tim ana aglarin donanim oranini ayarlamak i¢in kullanilan 55 nu. iplik
(glingérmez),

Aglarin bir birine eklenmesi, aglarin yakalara donatilmasi i¢in degisik
kalinliktaki ag iplikleri,

Mantarlarin takildigi, 6zgiil agirhigr diisiik, kaldirma kuvveti fazla, polietilen
veya polipropilen malzemeden 6 mm ¢apinda. halat yaka,

Kursunlarin takildigr 6zgiil agirh@ yiiksek, ¢cabuk su g¢eken, vinilon S veya
polipopilen malzemeden 8 mm ¢apinda halat yaka.

Ana list yaka i¢in mantar yaka 6zelliklerini tagiyan 24 mm halat yaka,

Ana alt yaka i¢in kursun yaka 6zelliklerini tagiyan 12 mm halat yaka,

Pegelerde ve mapalarin ana alt yakaya baglanmasi i¢in kursun yaka 6zelligini
tasiyan 12 mm. halat,

Yiizdiiriicii olarak 8 no 120 mm naylon mantarlar veya yumusak vinilen
clorid'den yapilmis yiizdiiriiciiler,

Batirici olarak tanesi 300 gr olan fiize seklinde i¢i bos kursunlar,

Agin altinin biiziilmesi i¢in, 500 gr. agirliginda 10—12 ¢cm ¢apinda, bir kenardan
susta ile agilip kapanan metal mapalar

Agmn altinin biiziilmesi ve toplanmasi i¢in yumusak tip 16 nu. ¢elik halat
(istinga halati)
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Donatima baslamadan 6nce hazirlamak istedigimiz agin boyutlarim tespit etmemiz
gerekir. 28-32 m boyunda 600—800 beygir giiciinde (Hp) motora sahip bir ag teknesi icin
Karadeniz'de kullanilan bir hamsi girgir aginin boyutlari sdyledir: Donatilmadan, 1200-1400
metre (6—7 boy) uzunlukta, 80-90 kula¢ derinlikte olmalidir. Ag teknesinin boyunun ve
motor gliciiniin artmasi veya azalmasi ile ag boylar1 da biiyiiyiip kiiglilebilmektedir.

Piyasada kumas halinde 200 m boyunda ve 200 g6z derinligindeki aglardan alinir.
Once agin mantar yakasina yakin aglar alinir. Kanat aglari igin bir boy 23 tex 4 no iplikten
oriilmiis 6 mm goz agikligindaki aglar alinir. Bu agin altina ayni iplikten Oriilmiis ayn1 goz
acikligindaki ikinci bir ag dikilerek eklenir. Agin istenilen derinlige ulasabilmesi i¢in bu
aglarin altina 23 tex 9 nu. iplikten oriilmiis 9 mm g6z agikligindaki aglardan 30 parga (tahta)
ag alt alta eklenerek, tiim agin 90-94 kulag derinligi elde edilir. Bu sekilde kanat aglarinin alt
alta eklenmesi ile derinlik tamamlanmis olur.

Omuz aglarma da yine mantar yakadan baslanir. Once omuz aglarinin boyunu tesbit
etmek amaci ile 4 boy ag (200x4) birbirine dikilerek eklenir. Bu aglarm kalinlig1 23 tex 6 nu.
iplikten olup g6z acgikligi ise 6 mm. dir. Aym aglardan her bir agin altina 20 tahta ag
eklenerek sik aglar tamamlanir. Agin derinligini kanat aglan ile esitleyebilmek icin sik
aglarin altina yine 23 tex 9 no iplikten 9 mm. goz agikligindaki aglardan 20 tahta ag eklenir.

Alt alta eklenen ag sayismin farkli olmasmin nedeni, kanat ve omuzda kullanilan
farkli gozlerdeki aglarin farkli sayida olmasindandir.

Omuz aglar yan dikisle kanat aglarina ¢atilarak 5 boy ag (1000 m) tamamlanmis olur.
Bocilik aglart ile omuz aglar1 arasina 1 boy (200 m) 23 tex 8 no iplikten 6 mm goz
acikliginda ag konur. Bu agdan alt alta 30 tahta ag konulduktan sonra derinligi esitlemek
amaci ile yine 23 tex 9 nu. iplikten 9 mm g6z acikligindaki aglar kullanilir. Alt alta 15 tahta
"seyreklik" adi verilen bu aglarla derinlik esitlenir. Bu aglar da yan dikisle diger aglara
catilir.

Son olarak bocilik aglarinin da dikimine mantar yaka tarafindan baglanir. Bir boy (200
m) 6 mm g6z agikliginda 23 tex 14—18 nu. iplikten Oriilmiis ag konur. Aynmi agdan 30 tahta
alt alta dikilerek eklenir. Derinligi esitlemek i¢in, seyreklikten sik aglarin altina 15 tahta ag
eklenir. Derinlik esitlenince bocilik ag1 da diger aglara yan dikisle eklenir. Boylelikle ortaya
1400 m boyunda 90-94 kulag derinliginde ana ag ¢ikmus olur. Tiim bu aglarin birbirine
eklenmesi bocilikten baglanip kanatlara dogru dikil erekte miimkiindiir. Ana aglarin dikisi
tamamlandiktan sonra gii¢lendirici aglarin ana aglara dikilmesine sira gelir.

Once agm alt kismmna boydan boya "sardon" ag1 dikilir. Daha sonra aymi sardon
agindan, ana agin iki yanina dikilerek "pege"ler olusturulur. Bu sekilde ana aglarin ii¢ kenart
sardon adi verilen agla ¢evrilmis olur.

Sardonun ana aglara dikilmesinden sonra, serbest kalan kenarina besgdz adi verilen 55
nu. glingérmezden 50 mm g6z acikligindaki giiclendirici ag dikilir. Ayni aglardan ana
aglarin bocilik kenari harig tiim {ist kenarina da dikilir. Bocilik kisminin {ist kenarina fazla
yiliklenme olacagindan bu kisma 4 mm c¢apinda pp ipten elde Oriilmiis olan 6zel besgoz
dikilerek tiim ana aglarin giiclendirilmesi tamamlanir.

16



Tiim gevirme aglarinin altina, son yillarda "Salvar ag1" adi verilen ikinci bir parga ag
konulmaktadir. Bu agin konulmasindaki amag; ag dip buldugunda ¢amura saplanmasini
onlemektir. Hamsi girgir agmin altina da diger girgir aglarinda oldugu gibi salvar agi
konmaktadir.

Salvar aginda ana ag olarak sardon kullanilir. 50 g6z derinliginde 23 tex 22 nu.
iplikten 22 mm g6z acikliginda 200 m boyundaki aglardan 7 boy (7x200=1400 m) alinarak
derinligi 50 goz, boyu 1400 m olacak sekilde birbirine dikilir. Daha sonra bu sardon aginin
dort yami giiclendirici olarak kullandigimiz 55 nu. giingérmezden oriilmiis, 5 goz ile
cevrilecek sekilde dikilmesi ile salvar ag1 da hazirlanmis olur. Bundan sonra yapilacak iglem
ise aglarin belli bir orant1, yani potlukla (P=2/3) yakalara donatilmasidir. Donatim islemine
genelde iist ana yakanin donamu ile baglanir. Yaka donatimi ayr1 ayr yapilmasina karsin
Olgiiler aym tutularak, agin buruk veya capraz donatilmasi dnlenir, {ist ana yakaya aglar
donatildiginda agin donatilmis boyu ortaya ¢ikar. Daha sonra ayni oranti ile ana aglarin alti,
ana alt yaka halatina donatilir. Her iki yakada kullanilan halatlar ayni uzunlukta olup
birbirine esittirler. Daha sonra salvar ag1 yine ayni oranti (P=2/3) ile ana alt yakaya donatilir.
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kil 2.2: Salvar agimin alt yakanin altina donatimm

Salvar aginin alt kenar1 serbest kalir. Bu kenara, daha 6nce kursunlart dizdigimiz,
kursun yaka halati donatilacaktir. Kursunlar kanat aglarinin alt kismina 180 cm’de 56 adet
olacak sekilde konurlar. Bu 180 cm’lik ¢itaya 6lgii tahtasi adi verilir ve tiim donanim bu 6l¢ii
citasina gore yapilir. Bu say1 omuz aglarinda biraz artarak bir 6l¢iide 8—10 tane olur. Bocilik
aglarinin altinda ise iyice siklasarak bir 6l¢iide 15—16 taneyi bulur.

Sekil 2.3: Salvar agimin altina kursun donanimi
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Alt yaka ve kursun yakanin donatimindan sonra, iist ana yakaya, mantarlarin dizildigi,
mantar yaka donatilir. Mantarlarda kanat aglarinin {ist kisminda bir ¢aka bos, bir caka mantar
koyularak donatilir. Omuz aglarindan bocilige yaklasildik¢a mantarlarda siklagarak tek ¢aka
ile ana iist halata donatilir. Son yillarda mantar yakanin ag makarasindan kolay ¢ekilebilmesi
icin boydan boya her cakaya bir mantar konulmaya baglanmistir.
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Sekil 2.4: Ust ana yakaya mantarlarin donanimi

Mantarlarin ana iist yakaya donanmimi tamamlandiktan sonra ana aglarin yan
kenarlarina pege halati donatilir. Bu donatimda genelde P=4/5 orantis1 kullanilir. Boylelikle
gercek ag derinligi de ortaya ¢ikmis olur. Aglarin tiim kenarlari halatlarla donatildiktan ve
mantarlarla kursunlarin donanimi bittikten sonra agin alt ana halatina mapalarin donanimina
sira gelir. Mapalar 6nce 1 m. boyunda kesilen halatlara veya zincirlere baglanarak hazirlanir.
Mapa halatlarinin diger serbest ucu ise ana alt yaka halatina 10 m araliklarla baglanarak
donatim tamamlanir. Hamsi girgir aginin bocilik kesiti Sekil-188'de goriilmektedir.

Aglarin tiim donatimi tamamlandiktan sonra aglar tekneye istif edilirken dnce kanat
aglar1 tekneye alinmaya baglanir. Ana alt yaka ucuna ayak tagi baglandiktan sonra mapalar
sira ile gelik halattan gegcirilirken bir taraftan da aglar tekneye istif edilir. Tiim aglarin istifi
bitince bociligin alt ana yakas1 ucuna diger ayak tasida baglanarak donatim isi tamamlanmig
olur.

Bir hamsi girgirinda kullanilan aglarin boy ve derinlik miktart Sekil- 189 'da
gosterilmistir. Hamsi girgir aginda kullanilan aglarin goz agikligi ve orami Sekil- 190'da
gosterilmistir.

Hamsi girgir aglarinda alt yaka ana halatinin ve yaka aglarinin ayr1 bir donanimi da
sOyledir. Buna Japon usulii alt yaka donanim1 denmektedir.
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Sekil 2.5: Hamsi girgir agimin bocilik ag kesiti

19



0l —— 4

|
.._|'

30 Tahta

200 El|_||-.ma_u_ 1 —

~1400 mi7 boy)

h

—»00m

..|._.|vm_u_uEL|4||-. P& O 24 mm
—

At

OMUZ

[ R ———

[y
L]
—+

ETEREE L

ahta

9N o/

d h
T fmmfEno ;
H | i
| L 14-18mm
h “
i | BOCILIK
i "
| |
L . |
#
15 Tahta

sardot

mmb& 50munds goz)

—

PP dtrm/200tm

_y S5nofS0mm(s giz)

55n0f50mm 50 giz)

22n0f22mm (50 giz)

Pa & 1 2mm
22Mof5 D Sg6z)
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Sekil 2.7: Hamsi girgir aglarinda kullanilan aglar ve boyutlar:

Bu wusulde hamsi girgirlarinin bocilik agimin iist kenarinda kullanilan 4 mm
polipropilen ipten 200 mm g6z acgikliginda elde oriilen besgdz ag1 tiim ana aglarin altindaki
sardonun altina boydan boya dikilir. Serbest kenarina ise salvar aginin st kenan dikilir.
Daha sonra salvar aginin altina diger donamdaki gibi 55 nu, giingérmezden besgoz ve kursun
yaka dikilir. Ana alt yaka halat1 6zel oriilmiis besgdziin ortadaki (2,5) gbzden boydan boya
bir i¢ten bir distan gecirilerek bastan ¢ikarilir. Alt ana yaka halati, besgdz icinde serbest olup
hareket ederek agm altinin biiziilmesinde yirtilmalar1 6nler. Mapalar ise yine bu alt ana

yakaya 10 m araliklarla baglanir.

Sekil 2.8: Yiizdiiriicii gecirilmis yakaya. mantar yakasi sardonu ve giingérmezinin baglanisi
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Sekil 2.9: Alt yaka ana halatinin Jbes g6ziin icinden gecirilisi

Sekil 2.10: Girgir aginda kullanilan bir mapamin goriiniimii.
1. Mapay alt yakaya baglayan halat, 2.Mapa yiiksiigii, 3. Acilip kapanabilir susta, 4. Sustay1
kontrol eden ¢elik yay, 5. Istinga halatinin gectigi halka.
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Sekil 2.11: Mapalarin alt yaka ana halatina baglanisi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

istenilen derinligi elde ediniz.

Islem Basamaklari Oneriler
> Ei?:l aliglsreglirni;gl donatimi igin - ag » Balik¢ilik atdlyesinde ¢alisiyor iseniz
ry gz, atolye giivenlik kurallarina uyunuz.
» Sardon ve besgoz aglarinin hazirlayiniz. > Balikgilik sahasinda  cahigiyor  iseniz
denizde giivenlik kurallarina uyunuz.
» Diger donatim malzemelerini
(l?‘lrlenst{rn“le iplikleri, yaka halatlan, » Teknigine uygun ve ekonomik malzeme
ylizdiiriicii ve batiricilar, mapalar, kullanmaya 6zen gosteriniz
biizme halatlari)hazirlayiniz. ’
» Agm farkli kisimlarina uygun oranlarda
» Hamsi girgir agmin boyutunu tespit esneme payi(Pot) verilip verilmedigini
ediniz. kontrol ediniz. Aksi halde asir1 dirence
bagl olarak agin pargalanabilir.
» Ag parcalarin1 alt alta birlestirerek | > Agin giiglendirme yapilan kisimlarinin

dayanikliligini kontrol ediniz.

» Kanat ve omuz kisimlarindaki ag
pargalarini sayisina ve teknigine uygun
olarak birlestiriniz.

» Mantar yaka tarafindan baglayarak
bocilik agini dikiniz.

» Bocilik agini1 yan aglara dikiniz.

Y

Sardon aginin serbest kalan kisimlarina
giiclendirme yapiniz.

Agin alt kismina salvar ag1 dikiniz.

Mantar yaka donatimi1 yapiniz.

Kursun yaka donatimi yapiniz.

Y| V| V| V

Agin alt
yerlestiriniz.

ana halatlarma mapalar
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((")LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 cevaplayarak, 6grenme faaliyetinde 6grenmis oldugunuz bilgileri

Olc¢iiniiz.

1. Farkl tipte girgir aglar1 donatilirken en biiyiik farklilik asagidakilerden hangi kisimda

goriiliir?
A)
B)
©)
D)
E)

Ag kismindaki parga sayis1 ve ag gozii genisligi
Aglarin birlestirme sekli

Kullanilan ag ipligi ve halat kalinliklar

Ag ipligi malzemesi

Yiizdiirticii miktarlari

2. Bocilik ag1, agin bir ucunda ise kursun donamui i¢in ne sdylenebilir?

A)  Bocilik kisminda daha sik kursun donatilir.
B)  Bocilik kisminda daha seyrek kursun donatilir.
C)  Yakanin en ug kismma daha sik kursun donatilir.
D)  Yakanin en u¢ kismina daha sik kursun donatilir.
E)  Yakanin her tarafinda ayn olur.
3. Hamsi girgirlarinda sardon ag ile ana yaka arasinda kullanilan gii¢lendirici aglara ne ad
verilir?
A)  Salvar
B) Besgoz
C)  Giingdrmez
D)  Pece
E) Mapa
4. Hamsi girgirlarinda agin istenilen derinlige ulasmasi i¢in alt alta eklenilen parga aglara ne
ad verilir?
A)  Omuz ag1
B) Sardon ag1
C) Bocilik ag1
D) Tahtaag
E) Istinga

5. Cita 0lcii tahtasi neyi ifade eder?

A)  Mantar yaka halatina donatilan mantar sayisini
B) Omuz aglarinda donatilan kursun sayisini
C)  Kursunlarin kanat aglarmin alt kismma 180 cm’de 5-6 tane olacak sekilde
donatilmasini
D)  Kursun donatim yapilan kismin 180 cm‘lik boyutu
E)  Kursunlarin bocilik aginin 180 cm’ lik kisimda daha sik donatilmasini
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilastiriniz. Yanlis cevap
verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geginiz.
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UYGULAMALI TEST

Kullanim amacina uygun bir girgir tipi segerek sectiginiz bu girgir ag tipinin kapi ve

¢cekme halatlarmin baglantilarini yapiniz.

Yaptiginiz uygulamay1 asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Haywr

» Hamsi girgir ag1 donatimi i¢in ag materyali segtiniz mi?

» Sardon ve besgoz aglarini hazirladiniz mi?

» Diger donatim malzemelerini (Birlestirme iplikleri, yaka
halatlar, yiizdiiriicii ve batiricilar, mapalar, biizme halatlar1)
hazirladimiz m?

» Hamsi girgir aginin boyutunu tespit ettiniz mi?

» Ag parcalarin alt alta birlestirerek istenilen derinligi elde ettiniz
mi?

» Kanat ve omuz kisimlarindaki ag parcalarini sayisina ve
teknigine uygun olarak birlestirdiniz mi?

» Mantar yaka tarafindan baslayarak bocilik agini diktiniz mi?

» Bocilik agini yan aglara diktiniz mi?

» Sardon agmin serbest kalan kisimlarina giiclendirme yaptiniz
mi1?

» Agn alt kismina salvar ag1 diktiniz mi?

» Mantar yaka donatimi yaptiniz mi?

» Kursun yaka donatimi yaptiniz mi?

» Agin alt ana halatlarina mapalar yerlestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

“Hayir” olarak isaretlenen islem basamaklarini tekrar gozden gegiriniz. Hatanin

nereden kaynaklandigini bulunuz ve diizeltiniz. Tim cevaplarinizin “Evet” olmasi halinde

modiil degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

A. OBJEKTIF TESTLER

Asagidaki ifadelerin dogru veya yanlis oldugunu belirterek, modiilde kazanms
oldugunuz bilgileri 6l¢iiniiz.

Ol¢me Sorular: Dogru Yanhs

» Girgir ag ipliginin gerilme direncinin kuvvetli olmasi
operasyon sirasinda agin parcalanmasimi Onlemek igin
onemlidir.

» Girgir aginin etek kismindaki ag gozii genisligi esas aga gore
2-3 misli fazla olmalidir.

» Bir metre uzunlugundaki kursun yakanin ortalama agirligi
2.05-3.05 kg arasinda olmalidir.

» Mantarlarin toplam ylizdiirme giicii agin toplam batirma
giiciine esit olmaldir.

» Alt ana yakanin altinda bulunan sardon agina salvar ag1 adi
verilir.

» Bocilik agmmin st ana yakaya donatildigi kisimdaki
giiclendirme aglarina besgdz ag1 denir.

» Sardon aglarn piyasada 200 m boyunda ve 200 goz
derinliginde olarak satilir.

» Her cakaya mantar koymak girgir agmin gekilmesini
zorlastirir.

» Alt ana yaka halati besgdéz iginde serbest olup hareket
ederek agin alinin biiziilmesinde yirtilmalar1 6nler.

» Kursunlar kanat aglarinin alt kismma 180 cm de 5-6 adet
olacak sekilde baglanirlar.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimizi karsilastiriniz, yanlis cevap
verdikleriniz i¢in modiilin ilgili faaliyetine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise performans testine geginiz.
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B. PERFORMANS TESTI (Yeterlik testi)

Balikgilik laboratuarinda veya bir balik¢ilik sahasina giderek, sorumlu 6gretmene veya
balik¢ilara caligmalarimiz hakkinda bilgi veriniz. Onlardan izin alarak modiill 6grenim

faaliyetlerinde 6grendiginiz gibi olta donanimlarini hazirlaymiz.

Yaptiginiz uygulamay1 asagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

» Donatilacak girgir tipini se¢iniz mi?

» Donatilacak girgir tipi i¢in gerekli malzeme listesini ¢ikardiniz
mi1?

» Donatilacak girgir agr i¢in uygun ag ipligi ve halat
malzemelerini sectiniz mi?

» Donatilacak girgir aginin derinlik ve uzunluk ayarlamasi
yaptiniz mi1?

» Aga verilecek sarkma miktarimni tespit ettiniz mi?

» Sectiginiz girgir agmin tipine gore kullanilacak batirici sayisini
ve batirict agirliklarini hesapladiniz nmi?

» Sectiginiz girgir agmin tipine goére ylzdiriicii sayisini ve
ylizdiiriicii agirliklarini hesapladiniz mi1?

» Hamsi girgir ag1 donatimi igin ag materyali segtiniz mi?

» Sardon ve besgdz aglarinin hazirladiniz mi?

» Diger donatim malzemelerini (Birlestirme iplikleri, yaka
halatlari,  yiizdiiriicii  ve  batiricilar,  mapalar,  biizme
halatlari)hazirladiniz mi?

» Hamsi girgir agmin boyutunu tespit ettiniz mi?

» Ag parcalarini alt alta birlestirerek istenilen derinligi elde ettiniz
mi?

»Kanat ve omuz kisimlarindaki ag parcalarini sayisina ve
teknigine uygun olarak birlestirdiniz mi?
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»Mantar yaka tarafindan baglayarak bocilik agini diktiniz mi?

»Bocilik agini yan aglara diktiniz mi?

» Sardon aginin serbest kalan kisimlarina giiglendirme yaptiniz mi?

» Agn alt kismina salvar agi1 diktiniz mi?

»Mantar yaka donatimi yaptiniz mm?

»Kursun yaka donatimi yaptiniz mi?

» Agn alt ana halatlarina mapalar1 yerlestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarinizi bir kere daha gézden
geciriniz. “Hayir”, olarak cevap verdiginiz sorularda modiiliin ilgili faaliyetine donerek
konuyu tekrar ediniz. Cevaplarinizin tamamu “Evet” ise bir sonraki modiile ge¢mek igin ilgili
kisiler ile iletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

1 2 3 4 5
D A B D E

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

1 2 3 4 5
A E B D D

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
D D Y Y D D D Y D D
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		ALAN

		Denizcilik 



		DAL/MESLEK

		Balıkçı gemisi kaptanlığı



		MODÜLÜN ADI

		Gırgır Donatımı



		MODÜLÜN TANIMI

		Gırgır ağı çeşitleri,gırgır ağ donatımı ve kurşun, mantar yaka donatımı ile ilgili konuların verildiği öğrenme materyalidir.



		SÜRE

		40/32



		ÖN KOŞUL

		Bu modülün ön koşulu yoktur.



		YETERLİK

		Gırgır ağlarını hazırlamak



		MODÜLÜN AMACI

		Genel amaç



Bu modülün sonunda uygun ortam sağlanması halinde, gırgır ağının donatımını yapabilecektir

Amaçlar



1. Kullanım amacına uygun olarak gırgır ağı seçebilecektir.

2. Seçtiği gırgır çeşidine göre ağ kesimi ve donatımı yapabilecektir.

3. Gırgır ağında kurşun ve mantar yaka donatımının bağlantılarını yapabilecektir.





		EĞİTİM ÖĞRETİM ORTAMLARI VE DONANIMLARI

		Ağ malzemeleri, Ağ örme atölyesi, Mekik, Ağ ipi, kurşun ve mantar, yaka halatları, Çekme halatları, gırgır gemisi, kütüphane, internet, bilgisayar, DVD, VCD, bireysel öğrenme faaliyeti vb. gibi



		ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME

		Öğrenme faaliyetlerinin sonunda kazandığınız bilgi ve becerileri kendi kendinizi ölçerek değerlendirebileceksiniz.


Modülün sonunda kazandığınız yeterlikleri öğretmeniniz ölçerek sizi değerlendirebilecektir.







GİRİŞ


Sevgili Öğrenci,

Su ürünleri istihsalinde avcılığın çok önemli yer tuttuğunu bilmekteyiz. Bu bakımdan balık stoklarına zarar vermeden su kaynaklarını daha verimli kullanmak için avcılıkta kullanılan av araç gereçlerinin usulüne uygun olarak donatılması ve mevzuata uygun avlama yöntemlerinin kullanılması gerekmektedir.

Avcılıkla elde edilen su ürünleri içerisinde gırgır ağları ile yapılan avcılığın payı ilk sırada gelmektedir. Gırgır ağları donatımının avlanılacak balık türüne ve kullanılacak avcılık tekniğine uygun olarak yapılması ağ gözü açıklığının, su ürünleri mevzuatına uygun seçilmesi son derece önemlidir.

Gırgır ağ donatımı modülü ile donatılacak gırgır türünü tespit ederek uygun ölçülerde ağ kesimi yapabilecek, kurşun ve mantar yaka donatımını ve çekme halatlarının bağlantılarını yapabileceksiniz. 

ÖĞRENME FAALİYETİ-1







Bu faaliyet ile gerekli ortam sağlandığında, donatılacak gırgır ağının tipini, ağ malzemesini seçebilecek, ağın uzunluk ve derinliğini hesaplayabilecek, kullanılacak batırıcı ve yüzdürücü miktarını tespit edebileceksiniz. 





Bir gırgır gemisine giderek veya ağ yapım atölyesinde;

· Donatılacak gırgır ağı çeşidinin tespit edilmesini,

· Gırgır ağı için gerekli malzeme seçiminde dikkat edilecek hususları


· Ağ ve halat malzemesinin seçimini,

· Gırgır ağının derinlik ve uzunluk oranlarının ayarlanmasını,

· Ağa verilecek sarkma miktarının ayarlanmasını,

· Donatılacak gırgır ağında kullanılacak batırıcı ve yüzdürücü malzemelerin miktarının tespit edilmesin

· i gözlemleyiniz. 

Edindiğiniz bilgileri kayıt altına alarak öğretmeniniz ve arkadaşlarınızla paylaşınız.

1. 1. GIRGIR AĞLARI

1.1. Gırgır Ağlarının Tanımı

Balıkların etrafını çevirmek ve bunları ağ içerisinde hapsetmek suretiyle yakalanmalarını sağlayan ve yüzey balıklarının (pelajik balıklar) istihsalinde kullanılan ağlara çevirme ağları denir. Gırgır ağları çevirme ağlarının en karakteristik olanlarıdır.

1.2. Gırgır Ağlarının Yapılmasında Göz Önünde Bulundurulması Gereken Hususlar

· Balığın su içerisindeki hareket ve alışkanlıklarını bilmek


· Ağın uzunluğu ve derinliğini tayin etmek


· Ağın şekli ve yapısını belirlemek


· Ağ ve halat malzemesini seçimi

· Ağ göz genişliği ve kullanılacak iplik kalınlığının saptanması


· Sarkma nispetinin saptanma

· Kurşun yakanın ağırlığı ve kurşunların miktarının saptanması

· 

· Ayrıca ağın büyüklüğü, kullanılacağı geminin tonajı ve donanımlarında göz önünde bulundurulması gerekir.

· Mantar yakada kullanılacak yüzdürücülerin saptanması

1.2.1. Ağın Uzunluk ve Derinliğini Saptamak

Ağın derinliği, ağın uzunluğuna göre aşağıdaki formülle hesaplanır.

Ağın derinliği(en derin kısmı)/Ağın uzunluğu=k


Ağın derinliği=k X ağın uzunluğu

Derinlikle ağın bir uzunluğu arasındaki çok küçük oran, ağın mantar yakası büzüldüğünde tabak biçimini almasını sağlar. Çok büyük oranda (k) ise ağın gemiye çekilmesini güçleştirir.

Genel olarak k’nın değeri 0.08–0.20 arasındadır.


1.2.2. Ağ Materyalinin Seçimi

Gırgır ağlarının yapımında önceleri pamuk iplikler kullanılmaktaydı. Ancak günümüzde kaliteli sentetik iplikler bu amaçla kullanılmakta olup aşağıdaki özellikler aranmaktadır.

· Operasyon sırasında ağın parçalanması önlemek ve ağın az yer tutmasını sağlamak için kullanılacak ipliğin gerilme direnci kuvvetli olmalıdır.


· Ağın zorlandığı hallerde kopmayı önlemek için iplik bir miktar uzayabilmelidir.

· İpliğin yüzeyi hidrolik direncini azaltmayacak şekilde düzgün olmalıdır.

· Ağın su içine çabuk batması ve orada iyi şekillenebilmesi için ipliğin özgül ağırlığı fazla olmalıdır.

· Ağ kullanıldığında büzülmemelidir.

· Ağ ipliği yıpranmaya karşı dayanıklı olmalıdır.

1.2.3. Halat Materyalinin Seçimi

Halat materyalleri arasında büyük farklılıklar yoktur. En çok kullanılanları vinil S’dir. Fakat son zamanlarda mantar yakada Polietilen ve Polipropilen malzeme kullanılması yaygınlaşmaktadır. Sebebi ise özgül ağırlıklarının az oluşu, su yüzeyinde kalması, esnek, hafif, dayanıklı ve ucuz oluşudur. Kurşun yakada en çok vinilon 5 kullanılır.

1.2.4. Ağın Göz Genişliği ve Kullanılacak İplik Büyüklüğü

· Torba kısmında ağ gözü genişliği, ağ gözünün bir köşesi koptuğunda balığın kaçmasını engellemek için balık çevresinin 1/3 ünden az olmalıdır.

· Ağın esas kısmında ağ gözü genişliği balığın çevresinden biraz küçük olmalıdır.


· Ağın etek kısmında ağ gözü genişliği esas ağa göre 2–3 misli fazla olmalıdır. Çünkü ağ büzüldüğünde ağ gözü genişliği küçülür.


· Kullanılacak ipliğin kalınlığı avlanacak balığın büyüklüğüne, av sahasının özelliklerine göre seçilmelidir.

1.2.5. Ağın Sarkma Miktarının Tespit Edilmesi

Sarkma nispeti çok fazla olan bir gırgır ağı av sırasında dolaşabilir ya da kurşun yaka ile mantar yaka birbirine takılabilir. Genel olarak gırgır ağlarının üst kısımlarında % 20–30 alt kısımlarında ise % 10–20 sarkma payı hesaplanır. Ağ toplama makarası ile toplanan gırgır ağlarının sarkma nispeti az olmalıdır. Gırgır ağları yapımında büzülme nispetleri farklı çeşitli iplikler kullanılmaktadır. Vinilon 5 ten yapılan ağ ipliklerinin büzülme oranı genel olarak % 40 tır.

1.2.6. Kurşunların Ağırlığını Saptamak

Gırgır ağlarında kurşun yaka genellikle kurşundan(özgül ağırlık 11.35)yapılır. Gırgır ağlarının tipi ve büyüklüğüne bağlı olarak değişik ağırlıklar kullanılır. Çeşitli gırgır ağlarında kullanılan ağırlıkların bir tanesinin standart ağırlığı 150–163 gram ve 1 metre uzunluğundaki kurşun yakanın ortalama ağırlığı da 1.05–2.12 kg arasında değişir.

1.2.7. Kullanılacak Yüzdürücü Miktarını Saptamak

Aşağıdaki nedenlerden dolayı gırgır ağlarında fazla yüzdürücü kullanılır.

· Su üstünde kalma özelliğinin fazla olması, ağın altı büzülünce mantar yakanın suya batmasını önler.


· Akıntının fazla olduğu yerlerde ağ çevrildiğinde ağ suya batmaz.


· Fazla miktarda balık yakalandığında mantar yakanın suya batmasını önler.


Mantarların toplam yüzdürme gücü ağın toplam batırma gücünden 1.6–3.6 defa daha fazla olmalıdır. Bu oran ortalama olarak 1.5–2.0 mislidir. Yumuşak vinilclorid’den yapılmış yüzdürücüler çok yaygındır. Bu tip yüzdürücülerin 1000 cc’lik hacminin yüzdürme gücü 901 gr ve özgül ağırlığıda0.099 dur. 500–4000 gr arasında yüzdürme gücü değişen yassı ve silindir biçimli yüzdürücülerde vardır.

Orkinos gırgırlarında kullanılan yüzdürücülerin kaldırma gücü 3000–4000 gr, uskumru ve istavrit gırgırlarında 2000–3000 gr hamsi ve sardalye gırgırlarında ise yüzdürme gücü 1000–2000 gr olan yüzdürücüler kullanılır.

1.3. Gırgır Ağlarının Çeşitleri

Gırgır ağlarının uzunlukları 144 m. ile 800 m. yükseklikleri ise 24 m. ile 112 m. arasında değişmektedir. Ağlarda yükseklik uzunluk ilişkisi 1.10 ile 1.5 arasındadır.


Kullanılan ağlar dünyanın pek çok yerinde olduğu gibi burada da esas olarak hangi balığı yakalamada kullanılıyor ise o balığın ismi ile belirtilmektedir.

Bunları 4 ana gruba toplamak mümkündür.

· Palamut gırgırı
:Palamut ve lüfer,


· Uskumru gırgırı
:Uskumru, istavrit, sardalya,


· Hamsi gırgırı
:Hamsi, sardalya, çaça, istavrit, gümüş,


· Zargana gırgırı
:Zargana, istavrit, hamsi, sardalya, gümüş.


· Orkinos gırgırı        :Orkinos,Ton

Ağlar kullanılışlarına göre iki şekilde düzenlenmektedirler. Şayet ağ iki ara​ca yüklenecek ve balık sürüsü iki araç tarafından sarılacaksa bu halde sürü​nün sıkıştırıldığı ve ağın kuvvetlice kısmı olan bocilik ortadadır Bociliğin altına fırdöndülerle bağlanan istinga halatı iki parça halindedir. Her iki araçta da telleri sarmak için birer makara vardır. Ağ bir motora istif edilecek ve sürünün sarılması yalnız motor tarafından yapılacaksa bocilik bir uca konmaktadır. İstinga halatı tek bir parça halindedir, teli sarmaya yarayan makara yalnız motor üzerindedir Bu halde de yardımcı bir kayık kullanılmaktaysa da kayığın görevi ağın serbest ucu​nu (istinga teli ve mantar yakası halatı) tutmaktır. 'Bu tip motorlar genellikle bir ağ dolama makarası (power blok) ile donatılmışlardır.


1.3.1. Palamut Gırgırı

Ağın boyu 400 ile 800 m., yüksekliği ise 40 ile 112 m. arasında değişmekte​dir. Fakat ağlar çoğunlukla 640 ile 720 m. uzunluğunda ve 80 ile 104 m. yüksekliğindedirler. Yükseklik uzunluk ilişkisi 1/7 ile 1/10 arasındadır.


Ağın toru aynı özellikteki ağ yapraklarından olduğu gibi iki ayrı özellikteki ağ yapraklarından da yapılabilmektedir. Aynı özellikteki yapraklardan yapılıyor ise kullanılan materyal 23 tex x 9 veya 12, göz genişliği 24–28 mm.'dir. Nadiren 23 tex x 6 ve 16 mm. göz genişliği küçük ağlarda kullanılmaktadır, iki ayrı özel​likteki yapraklardan oluşuyor ise tor ağının alt yarısı veya 2/5'i 23 tex x 9–12 ve 24–28 mm. üst kısmı ise 23 tex x 6 ve 16 mm.göz genişliğindedir.


Bocilik yakada 32–40 m. boyunda aykırılar hariç ağ yüksekliğindedir. Burada kullanılan materyal küçük takımlarda 23 tex x 9 ve 24 mm olmakla beraber çoğunlukla 23 tex x 15–18 ve 24–28 mm göz genişliğindedir.


Kurşun yaka aykırısı 23 tex x 15–18, 21–28 mm. göz genişliğinde ve ekse​riya 50 göz enindedir. Peçelerin aykırısı normal olarak kurşun yaka aykırısın​dan fakat 100 gözdür. Mantar yaka aykırısı 23 tex x 12–15, 16–24 mm göz ge​nişliğinde ve 100 gözdür.


Kurşun yaka ve peçelerde 23 tex x 45–60 ve 24–26 mm. göz genişliğinde 5–15 göz, mantar yakada ise 23 tex x 27–45 ve 24–26 mm. göz genişliğinde, ço​ğunlukla 5 göz sardon kullanılmaktadır. Ağda çatı varsa tor ve bociliğin çatı sardonları bunlardan bir tanesidir



1.3.2 1.3.2. Uskumru Gırgırı

Ağın bütün ölçüleri ve donamı palamut gırgırı gibidir. Kullanılan ağ mater​yalinde ve yakalarda değişiklikler vardır. Bu nedenle yalnız değişik olan kısım​lar aşağıda verilmiştir.


Tor genellikle aynı özellikteki yapraklardan oluşmakta ve kullanılan mater​yal 23 tex x 6 veya 9, göz genişliği 15–16 mm.'dir. Bocilik 23 tex x 9 veya 12,15-16 mm kurşun yaka aykırısı 23 tex x 12-18, 24-26 mm göz genişliğindedir. Aykırı 50–200 göz enindedir. Peçelerdeki aykırılar kurşun yaka aykırısından 100–200 göz enindedir. Mantar yaka aykırısı 23 tex x 9 veya 12, 15–16 mm. göz genişliğinde ve ekseriya 100 gözdür. Sardon palamut gırgırındaki gibidir. Kur​şun yaka güngörmezi 5–7, yaka ise 6–8 mm Polypropilen malzemedendir. Peçelerde yaka kurşun yaka gibidir.


1.3.3. Zargana Gırgırı

Kullanılan ağların en küçüğü olan gırgırda boy 144-192 m, yükseklik ise 24-32 m.'dir. Yükseklik uzunluk ilişkisi 1/6'dır.Ağda bocilik ortadadır, çatı genel olarak yoktur. Tor ve bocilikde göz ge​nişliği 10 mm'dir. Tor 23 tex x 3, bocilik 23 tex x 4'dür. Bocilik yakada 24–32 m'dir. Kurşun ve peçe aykırıları ekseriya yoktur, mantar aykırısı 23 tex x 4 ve 10 mm göz genişliğinde tek yapraktır. Ağı çevreleyen sardon 23 tex x 9, 15 mm. göz genişliğinde, 5–10 göz enindedir.


Yaka ve peçelerde güngörmez 3–4 mm o, mantar yaka 5–6, kurşun ve peçe yakaları 6–7 mm çapındadır. Güngörmez ve yakalar polypropilendir.


Yüzdürücüler 10 cm çapında ve 5,5 cm kalınlığında plâstiktendir. Bocilik yakasın​da 8–10 cm. olan mantar arası uzaklığı peçelere doğru 20 cm'ye kadar arttırıl​maktadır. Kurşunlar 70 gr ağırlığındadır ve 50 cm aralıklarla takılmaktadırlar.


1.3.4. Hamsi Gırgırı

Ağın boyu 400–480, yüksekliği ise 80–96 m 'dir. Yükseklik uzunluk ilişkisi 1/5'tir.


Ağ toru ile kurşun aykırısı arasında genellikle 200 gözlük bir açık ağ vardır. Bu açık ağ 23 tex x 4–9 ve 15–16 mm'dir. Ağın toru 23 tex x 3–4 ve 5–8 mm göz genişliğinde olmakla beraber, özellikle bociliği kayık peçesinde olan ağlarda motor peçesine 70 m, dolaylarında bir boyda seyrek çıma konmaktadır. Bu ağ genel olarak 23 tex x 6 ve 16 mm. göz genişliğindedir.


Bocilik boyu yakada genellikle 32 m. nadiren 24 veya 40 m.'dir. 5–8 mm. göz genişliğinde olan bocilik ağı 23 tex x 6 olmakla beraber 23 tex x 9 kuvvetinde materyalden yapılanlar da vardır.

Kurşun yaka aykırısı 23 tex x 9–15, 21–25 mm. göz genişliğinde ve 50–130 göz enindedir. Peçelere konan aykırılar kurşun aykırısından 100 veya 130 göz enindedir. Seyrek çıma olduğu hallerde takılmadığı da olmaktadır. Hamsi gırgı​rında mantar yaka aykırısı genel olarak yoktur. Şayet aykırı konuyor ise bocilik ağındandır. Sardon palamut ağındaki gibidir fakat verilen numaralar içinde kü​çükleri alınmaktadır. Ağın diğer ayrıntıları ve donam palamut gırgırı gibidir.


1.3.5. Orkinoz Gırgırı

İki gemi ile çevrilen gırgır ağlarıdır. Naylon F’den (Polietilen) malzemeden düğümsüz olarak yapılmışlardır. Günümüzde özellikle ağın etek ve kenar kısımları tetoran F ve cremona F malzemeden yapılmaktadır. Ağın diğer kısımlarında ise naylon F malzemeden yapılmaktadır. Orkinos gırgırlarında kullanılan yüzdürücülerin kaldırma gücü daha fazla olmaktadır.(3000–4000 gr)

UYGULAMA FAALİYETİ



		İşlem Basamakları

		Öneriler



		· Donatılacak gırgır tipini seçiniz




		· Balıkçılık atölyesinde çalışıyor iseniz atölye güvenlik kurallarına uyunuz.



		· Donatılacak gırgır tipi için gerekli malzemelerin listesini çıkarınız

.

		· Balıkçılık sahasında çalışıyor iseniz denizde güvenlik kurallarına uyunuz.



		· Donatılacak gırgır ağı için uygun ağ ipliği ve halat malzemelerini tespit ediniz 

		· Tekniğine uygun ve ekonomik malzeme kullanmaya özen gösteriniz.



		· Donatılacak gırgır ağının derinlik ve uzunluk ayarlaması yapınız

 

		· Donatılacak gırgır tipini seçerken av sahasının bölgesel özelliklerini ve avlanılacak türlerini dikkate alınız.







		· Ağa verilecek sarkma miktarını tespit ediniz.

		· Gırgır ağı donatımında kullanacağınız malzemeleri usulüne uygun ve ekonomik olarak seçiniz



		· Seçtiğiniz gırgır ağının tipine göre kullanılacak batırıcı sayısını ve batırıcı ağırlıklarını hesaplayınız



		



		· Seçtiğiniz gırgır ağının tipine göre yüzdürücü sayısını ve yüzdürücü ağırlıklarını hesaplayınız



		







ÖLÇME VE DEĞERLENDİRME



Aşağıdaki soruları cevaplayarak, öğrenme faaliyetinde kazanmış olduğunuz bilgileri ölçünüz.


Çoktan Seçmeli Sorular 

1. Aşağıdakilerden hangisi gırgır ağlarının yapılmasında göz önüne alınması gereken özelliklerden biri değildir?

A) Ağ ve halat Malzemelerinin seçimi



B) Sarkma oranının tespiti



C) Yüzdürücü ve batırıcı miktarı

D) Av sahasının bölgesel özelliği


E) Ağın göz açıklığı

2. Ağın derinliği ile ağın uzunluğu arasındaki oranın çok büyük olması halinde ne olur?


A) Ağın gemiye çekilmesi güçleşir.

B) Ağ büzüldüğünde tabak şeklini alır.

C) Ağın konumunu değiştirmez.

D) Ağın gemiye çekilmesi kolaylaşır.

E) Ağın dayanıklılığı artar.

3. Ağın etek kısmındaki ağ gözü genişliği için ne söylenebilir?


A) Balık çevresinin 1/3 ünden az olmalıdır.

B) Esas ağa göre 2–3 misli daha fazla olmalıdır.

C) Esas ağla aynı ölçüde olmalıdır.

D) Av sahasının durumuna göre değişmelidir.

E) Balık çevresinin 1/3’ü kadar olmalıdır.

4.      Aşağıdakilerden hangisi gırgır ağlarında fazla yüzdürücü kullanılmasının sebeplerinden değildir?


A)   Ağın altı büzülünce mantar yakanın suya batmasını önlemek için

B)   Fazla miktarda balık avlandığında mantar yakanın suya batmasını önlemek için

C)   Akıntının fazla olduğu yerlerde ağın suya batmaması için

D)   Ağın zarar görmemesi için

E)   Yoğunluğun arttığı sularda ağın su yüzeyinde kalmasını kolaylaştırmak için 

5.       Aşağıdaki gırgır ağlarının hangisinde bocilik ağı ortadadır? 


A)    Lüfer gırgırı

B)    Uskumru gırgırı

C)    Palamut gırgırı

D)    Hamsi gırgırı

E)    Zargana gırgırı




DEĞERLENDİRME



Sorulara verdiğiniz cevaplar ile cevap anahtarınızı karşılaştırınız. Yanlış cevap verdiyseniz öğrenme faaliyetinin ilgili bölümüne dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınız doğru ise uygulamalı teste geçiniz.

UYGULAMALI TEST

Kullanım amacına uygun olarak gırgır tipini seçiniz. Seçtiğiniz gırgır tipi için uygun malzemelerden oluşan liste hazırlayarak, derinlik ve uzunluk ayarlamasını, kullanılacak yüzdürücü, batırıcı tespitlerini yapınız. Yaptığınız uygulamayı aşağıdaki değerlendirme ölçeğine göre değerlendiriniz.


		Değerlendirme Ölçütleri

		Evet

		Hayır



		· Donatılacak gırgır tipini seçiniz mi?



		

		



		· Donatılacak gırgır tipi için gerekli malzeme listesini çıkardınız mı?

		

		



		· Donatılacak gırgır ağı için uygun ağ ipliği ve halat malzemelerini seçtiniz mi?

		

		



		· Donatılacak gırgır ağının derinlik ve uzunluk ayarlaması yaptınız mı?



		

		



		· Ağa verilecek sarkma miktarını tespit ettiniz mi?

		

		



		· Seçtiğiniz gırgır ağının tipine göre kullanılacak batırıcı sayısını ve batırıcı ağırlıklarını hesapladınız mı?



		

		



		· Seçtiğiniz gırgır ağının tipine göre yüzdürücü sayısını ve yüzdürücü ağırlıklarını hesapladınız mı?



		

		





DEĞERLENDİRME

“Hayır” olarak işaretlenen işlem basamaklarını tekrar gözden geçiriniz. Hatanın nereden kaynaklandığını bulunuz ve düzeltiniz. Tüm cevaplarınızın “Evet” olması halinde bir sonraki öğrenme faaliyetine geçiniz.




ÖĞRENME FAALİYETİ–2


Bu faaliyet ile gerekli ortam sağlandığında, Gırgır ağlarının ve özellik arz eden hamsi gırgırlarının ağ ve mantar, kurşun yaka donatımlarını yapabileceksiniz.



Bir gırgır gemisine giderek veya ağ yapım atölyesinde;

· Gırgır ağında ağ donatımını,

· Gırgır ağında mantar yaka donatımını,

· Gırgır ağında kurşun yaka donatımını,

· Hamsi gırgırlarının donatımını, gözlemleyiniz.

Edindiğiniz bilgileri kayıt altına alarak öğretmeniniz ve arkadaşlarınızla paylaşınız.

2. GIRGIR AĞLARININ DONATIMI

Genellikle gırgırların ağ kısımları hariç yapılarında fazla bir değişiklik yoktur. Farklı gırgırlarda kullanılan materyal kendi bölümlerinde belirtilmiştir. Donamda uskumru ve hamsi gırgırından farklı olmayan palamut gırgırı esas alınmış, değişikliklere, özellikle zargana gırgırındaki değişikliklere ayrıca değinilmiştir.


Gırgır ağı hazırlanırken aynı kısma girecek aynı özellikteki yaprakların dikiminde ağ ipi kalınlığında çift kat veya daha kalın materyal tek kat olarak kullanılmaktadır. Ağlar ağız ağza dikildiği ve özellikleri aynı olduğu için çok kere puntalamaya dahi lüzum hissedilmemektedir. Özellikleri farklı olan yaprakların dikiminde kaymalara engel olmak için ağlar kulaçlanarak puntalanmaktadırlar. Ağın tor ve bocilik kısımları ağız ağıza dikilerek hazırlanmaktadırlar. Ağda çatı mevcut ise buranın sardonları da tor ve bociliğe ağız ağza dikilmektedir.


Gırgır ağlarında yakalarda donam faktörü 0,67, peçede ise 0,75'dir (yalnız bir palamut gırgırında yaka donam faktörü 0,73 saptanmıştır, peçe donamı aynıdır). Yaka boyuna göre ağa verilecek fazlalık ya sardona verilmekte, sardon aykırıya ve aykırı tora ağız ağıza dikilmekte veya yaka ve sardon eşit alınmakta, fazlalık aykırı sardona dikilirken aykırıya verilmekte ve tor aykırıya yine ağız ağıza dikilmektedir


Mantar yaka 10–12 mm. çapında, güngörmez kullanılıyor ise 2,5–5 mm. çapında ve her ikisi de polypropilen malzemedendir. Yüzdürücüler 12 cm. çapında ve 7 cm. kalınlığında plastiktendir. 

Güngörmez sardon gözünden geçirildikten sonra ayrıca puntalanmadan yakaya donanmaktadır. Şayet güngörmez takılmıyor ise sardon doğrudan doğruya yakaya donanmaktadır. Ağa verilecek olan fazlalık sardona verilmek suretiyle sağlanacaksa, sardon yakaya bu fazlalık göz önüne alınarak ku​laçta bir puntalanmaktadır. Bu uzaklığa donanacak olan yüzdürücüler de bu arada yakaya geçirilmektedirler. Tor üzerinde 160 cm.'ye 8–12 yüzdürücü geçirilmektedir. Bu 13–20 cm.'de bir yüzdürücü demektir. Bocilik üzerinde 160 cm.'ye 13–14 yüzdürücü takılmaktadır. Ortalama olarak 12 cm.'de bir yüzdürücü var​dır. Mantar yakanın iki ucunda 16 m. kadar bir kısım yüzdürücüsüzdür.


Kurşun yakada sistem yine aynıdır. Yalnız burada ilk önce aykırıya sardon dikilmektedir. Sardonun gözlerinden 5–8 mm. çapında güngörmez geçirilmekte, sardon ve güngörmez kurşun geçirilmiş 7–8 mm. kalınlığındaki yakaya donanmaktadırlar. Yakaya göre ağa verilecek fazlalık mantar yakadaki gibidir. Yalnız burada her donamda düğüm kaçırmak suretiyle kurşun yaka mantar yakadan biraz daha uzun alınmaktadır. Bu fazlalığın metrede 2,5 ile 5 cm. arasında değiştiği saptanmıştır.


Ağda bocilik ortada ise altına gelen kısımda ortalama 15 cm. de bir, peçenin altına gelen kısımda ise ortalama olarak 12 cm.de bir kurşun takılmaktadır. Yakanın en uç kısımlarında daha sık kurşun takıldığı da olmaktadır. Bocilik ağın bir ucunda ise kurşun donamı yakanın her tarafında aynıdır ve 13–14 cm. de bir kurşun donanmaktadır. Kur​şunlar 120–145 gr. ağırlığındadırlar.


Peçede yaka kurşun yakanın aynıdır. Peçe aykırısı puntalanmak suretiyle ilk önce ağa, sonra sardona dikilmekte, yakaya donanmaktadır. Ağın köşelerine gelen yerlerde yakalar düğümlenip puntalanarak 50–250 cm. kadar uzatılmaktadırlar. Buraya kasa da yapılabilmektedir. Bu uzantılar mantar yakada halatların kurşun yakada ise ağırlıkların bağlanmasına yaramaktadırlar.


Ağ iki araca yükleniyor, sürünün sarılması işi iki araç tarafından yapılıyor ise bocilik ortadadır ve istinga halatı iki parçadan oluşmaktadır. Yakanın, bociliğin altına gelen kısmına fırdöndüleri bağlamak için iki ucuna fırdöndülerin geçebileceği büyüklükte kasa yapılmış 24–30 mm.çapında halat mandikapan bağı ile bağlanmaktadır. İki düğüm arasında halat ve yaka 25–30 cm.'de bir puntalanmaktadır. 32 m.'lik bocilik altında mandikapan bağları arasındaki uzaklık 16 m. kadardır. Bu bağlardan başlayarak peçelere doğru her 7–8 m.'de bir mapa bağlanmaktadır. Peçelerin altında 16–24 m. kadar bir kısım mapasızdır. Ağ bir araca yükleniyor ve sürünün sarılması işi bu araç tarafından yapılı​yor ise genellikle bocilik ağın ucundadır, istinga halatı tek parça halindedir. Ağın köşelerinden 16–24 m. kadar bir kısım yine mapasızdır ve diğer kısımda 7–8 m.'de bir mapa vardır.


Balığa çevrilmiş bir ağın toplanması insan gücü ile yapılıyor ise mapalar genellikle 10 cm. kadar çapta demir halkadandır. Kurşun yakaya 80–130 cm boyda 1 cm kalınlığında polypropilen veya yine aynı boyda demir zincirle bağlanmaktadır

.

Bazı gırgırlarda mapalar makasla yakaya bağlanmaktadır. Bu halde mapalar arasındaki uzaklık değişmemekle beraber mapalar 375–400 cm boyunda 1 cm kalınlığında polypropilen kollarla yakaya bağlanmaktadır.


Ağın toplanması bir ağ toplama makarası (powerblock) ile yapılıyor ise mapalar açılıp kapanabilen türde dökme pirinçtendirler ve yakaya 80–100 cm boyda, 1 cm kalınlığında polypropilen ile bağlanmaktadırlar.


Zargana gırgırında bocilik ortadadır. Bociliğin altına gelen yerde yaka 6–8 mm. çapında polypropilen ile kuvvetlendirmekte ve bocilik köşelerinden içeriye doğru 8-9'ar m.'lik bir uzaklığa mandikapan bağları atılmaktadır. 'Bu kuvvetlendirme halatının uçlarına fırdöndünün geçebileceği büyüklükte kasalar yapılmaktadır. Buralardan başlıyarak peçelere doğru her 2,5 m.ye bir mapa bağlanmaktadır. Mapalar 8–10 cm. çapında demir veya pirinçtendir ve yakaya 50–60 cm. boyunda, 6–8 mm. çapında polypropilen iplik ile bağlanmaktadırlar. Diğer gırgırlarda alışıldığı gibi peçe altlarında büyük bir uzaklık mapasız bırakılmamakta, mapaların gelişine göre peçe uçlarından başlıyarak 50–150 cm.'lik bir kısım mapasız kalmaktadır, istinga halatı 14 mm. çapında bitkisel (otkun) veya 10–12 mm.çapında polypropilen malzemedendir.
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Şekil 2.1: Mandikapan bağı

2.1. Hamsi Gırgırının Donatımı

Hamsi gırgırı; sonbahar ve kış mevsiminde denizlerin soğuması nedeniyle, büyük ve yoğun sürüler oluşturan hamsinin avlanması amacı ile hazırlanmış çevirme ağıdır.

Hamsi gırgırında kullanılan malzemeleri üç ana başlık altında toplamak mümkündür. Bunlar ana ağlar, güçlendirici ağlar ve diğer malzemelerdir.

2.1.1. Ana Ağlar

İdeal bir hamsi gırgır ağında iki farklı göz açıklığında, dört ayrı kalınlıktaki iplikten örülmüş değişik ağlar kullanılır.

Mantar yakaya yakın olan tüm ağlar 6 mm. göz açıklığında olup, kanat ağlarında 23 tex 4 no iplikten, omuz ağlarında 23 tex 5 ve 8 no iplikten, bocilikte ise 23 tex 14–18 no iplikten örülmüş ağlar kullanılır. Alt kısımdaki ağlar ise, bociliğe yaklaştıkça alt alta konan ağ tahta sayısı giderek azalan 23 tex 9 no iplikten, 9 mm. göç açıklısında örülmüş ana ağlardır.

2.1.2. Güçlendirici Ağlar

Hamsi gırgırında kullanılan ana ağlarla yakalar arasında kullanılan ağlardır. Bunlar "Sardon".ve "Beşgöz" dür. Ana ağların alt ve kenarında 50 göz derinliğinde 23 tex 22 no iplikten, 22 mm. göz açıklığında örülmüş "Sardon" adı verilen ağlar kullanılır. Sardonları piyasa​da hazır olarak bulmak mümkündür. Sardon, ana alt yakanın altındaki "Şalvar" adı verilen ağın yapımında kullanılmaktadır. Sardondan başka güçlendirici ağ olarak, sardonla ana yaka arasında Konulan 55 mm. kalınlığında 50 mm. göz açıklığında 5 göz derinlikten oluşan bir diğer güçlendirici ağ vardır. "Beşgöz" adı verilen bu ağ tüm ana ağların yakalara donatılması gereken yerlerde kullanılır. Diğer güçlendirici ağ ise, yalnızca bocilik ağlarının üst ana yakaya donatıldığı kısımda kullanılır. Bu ağa da "Beşgöz" adı verilmesine rağmen, 4 mm çapında pp (polipropilen) ipten 80–100 mm. göz açıklığında olup genelde elde örülmektedir.

2.1.3. Diğer Malzemeler

Bir hamsi gırgırının donanımı için ana ağlar ve güçlendirici ağların dışında aşağıdaki malzemeler gereklidir:

· Tüm ana ağların donanım oranını ayarlamak için kullanılan 55 nu. iplik (güngörmez),

· Ağların bir birine eklenmesi, ağların yakalara donatılması için değişik kalınlıktaki ağ iplikleri,


· Mantarların takıldığı, özgül ağırlığı düşük, kaldırma kuvveti fazla, polietilen veya polipropilen malzemeden 6 mm çapında. halat yaka,


· Kurşunların takıldığı özgül ağırlığı yüksek, çabuk su çeken, vinilon S veya polipopilen malzemeden 8 mm çapında halat yaka.


· Ana üst yaka için mantar yaka özelliklerini taşıyan 24 mm halat yaka,


· Ana alt yaka için kurşun yaka özelliklerini taşıyan 12 mm halat yaka,

· Peçelerde ve mapaların ana alt yakaya bağlanma​sı için kurşun yaka özelliğini taşıyan 12 mm. halat,


· Yüzdürücü olarak 8 no 120 mm naylon mantarlar veya yumuşak vinilen clorid'den yapılmış yüzdürücüler,


· Batırıcı olarak tanesi 300 gr olan füze şek​linde içi boş kurşunlar,

· Ağın altının büzülmesi için, 500 gr. ağırlığında 10–12 cm çapında, bir kenardan susta ile açılıp kapanan metal mapalar 


· Ağın altının büzülmesi ve toplanması için yumuşak tip 16 nu. çelik halat (istinga halatı) 

Donatıma başlamadan önce hazırlamak istediğimiz ağın boyutlarını tespit etmemiz gerekir. 28–32 m boyunda 600–800 beygir gücünde (Hp) motora sahip bir ağ teknesi için Karadeniz'de kullanılan bir hamsi gırgır ağının boyutları şöyledir: Donatılmadan, 1200–1400 metre (6–7 boy) uzunlukta, 80–90 kulaç derinlikte olmalıdır. Ağ teknesinin boyunun ve motor gücünün artması veya azalması ile ağ boyları da büyüyüp küçülebilmektedir.


Piyasada kumaş halinde 200 m boyunda ve 200 göz derinliğindeki ağlardan alınır. Önce ağın mantar yakasına yakın ağlar alınır. Kanat ağları için bir boy 23 tex 4 no iplikten örülmüş 6 mm göz açıklığındaki ağlar alınır. Bu ağın altına aynı iplikten örülmüş aynı göz açıklığındaki ikinci bir ağ dikilerek eklenir. Ağın istenilen derinliğe ulaşabilmesi için bu ağların altına 23 tex 9 nu. iplikten örülmüş 9 mm göz açıklığındaki ağlardan 30 parça (tahta) ağ alt alta eklenerek, tüm ağın 90–94 kulaç derinliği elde edilir. Bu şekilde kanat ağlarının alt alta eklenmesi ile derinlik tamamlanmış olur.


Omuz ağlarına da yine mantar yakadan başlanır. Önce omuz ağlarının boyunu tesbit etmek amacı ile 4 boy ağ (200x4) birbirine dikilerek eklenir. Bu ağların kalınlığı 23 tex 6 nu. iplikten olup göz açıklığı ise 6 mm. dir. Aynı ağlardan her bir ağın altına 20 tahta ağ eklenerek sık ağlar tamamlanır. Ağın derinliğini kanat ağları ile eşitleyebilmek için sık ağların altına yine 23 tex 9 no iplikten 9 mm. göz açıklığındaki ağlardan 20 tahta ağ eklenir.

Alt alta eklenen ağ sayısının farklı olmasının nedeni, kanat ve omuzda kullanılan farklı gözlerdeki ağların farklı sayıda olmasındandır.

Omuz ağları yan dikişle kanat ağlarına çatılarak 5 boy ağ (1000 m) tamamlanmış olur. Bocilik ağları ile omuz ağları arasına 1 boy (200 m) 23 tex 8 no iplikten 6 mm göz açıklığında ağ konur. Bu ağdan alt alta 30 tahta ağ konulduktan sonra derinliği eşitlemek amacı ile yine 23 tex 9 nu. iplikten 9 mm göz açıklığındaki ağlar kullanılır. Alt alta 15 tahta "seyreklik" adı verilen bu ağlarla derinlik eşitle​nir. Bu ağlar da yan dikişle diğer ağlara çatılır.

Son olarak bocilik ağlarının da dikimine mantar yaka tarafından başlanır. Bir boy (200 m) 6 mm göz açıklığında 23 tex 14–18 nu. iplikten örülmüş ağ konur. Aynı ağdan 30 tahta alt alta dikilerek eklenir. Derinliği eşitlemek için, seyreklikten sık ağların altına 15 tahta ağ eklenir. Derinlik eşitlenince bocilik ağı da diğer ağlara yan dikişle eklenir. Böylelikle ortaya 1400 m boyunda 90–94 kulaç derinliğinde ana ağ çıkmış olur. Tüm bu ağların birbirine eklenmesi bocilikten başlanıp kanatlara doğru dikil erekte mümkündür. Ana ağların dikişi tamamlandıktan sonra güçlendirici ağların ana ağlara dikilmesine sıra gelir.


Önce ağın alt kısmına boydan boya "sardon" ağı dikilir. Daha sonra aynı sardon ağından, ana ağın iki yanına dikilerek "peçe"ler oluşturulur. Bu şekilde ana ağların üç kenarı sardon adı verilen ağla çevrilmiş olur.

Sardonun ana ağlara dikilmesinden sonra, serbest kalan kenarına beşgöz adı verilen 55 nu. güngörmezden 50 mm göz açıklığındaki güçlendirici ağ dikilir. Aynı ağlardan ana ağların bocilik kenarı hariç tüm üst kenarına da dikilir. Bocilik kısmının üst kenarına fazla yüklenme olacağından bu kısma 4 mm çapında pp ipten elde örülmüş olan özel beşgöz dikilerek tüm ana ağların güçlendirilmesi tamamlanır.

Tüm çevirme ağlarının altına, son yıllarda "Şalvar ağı" adı verilen ikinci bir parça ağ konulmaktadır. Bu ağın konulmasındaki amaç; ağ dip bulduğunda çamura saplanmasını önlemektir. Hamsi gırgır ağının altına da diğer gırgır ağlarında olduğu gibi şalvar ağı konmaktadır.

Şalvar ağında ana ağ olarak sardon kullanılır. 50 göz derinliğinde 23 tex 22 nu. iplikten 22 mm göz açıklığında 200 m boyundaki ağlardan 7 boy (7x200=1400 m) alınarak derinliği 50 göz, boyu 1400 m olacak şekilde birbirine dikilir. Daha sonra bu sardon ağının dört yanı güçlendirici olarak kullandığımız 55 nu. güngörmezden örülmüş, 5 göz ile çevrilecek şekilde dikilmesi ile şalvar ağı da hazırlanmış olur. Bundan sonra yapılacak işlem ise ağların belli bir orantı, yani potlukla (P=2/3) yakalara donatılmasıdır. Donatım işlemine genelde üst ana yakanın donamı ile başlanır. Yaka donatımı ayrı ayrı yapılmasına karşın Ölçüler aynı tutularak, ağın buruk veya çapraz donatılma​sı önlenir, üst ana yakaya ağlar donatıldığında ağın donatılmış boyu ortaya çıkar. Daha sonra aynı orantı ile ana ağların altı, ana alt yaka halatına donatılır. Her iki yakada kullanılan halatlar aynı uzunlukta olup birbirine eşittirler. Daha sonra şalvar ağı yine aynı orantı (P=2/3) ile ana alt yakaya donatılır.
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Şekil 2.2: Şalvar ağının alt yakanın altına donatımı


Şalvar ağının alt kenarı serbest kalır. Bu kenara, daha önce kurşunları dizdiğimiz, kurşun yaka halatı donatılacaktır. Kurşunlar kanat ağlarının alt kısmına 180 cm’de 5–6 adet olacak şekilde konurlar. Bu 180 cm’lik çıtaya ölçü tahtası adı verilir ve tüm donanım bu ölçü çıtasına göre yapılır. Bu sayı omuz ağlarında biraz artarak bir ölçüde 8–10 tane olur. Bocilik ağlarının altında ise iyice sıklaşarak bir ölçüde 15–16 taneyi bulur. 
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Şekil 2.3: Şalvar ağının altına kurşun donanımı

Alt yaka ve kurşun yakanın donatımından sonra, üst ana yakaya, mantarların dizildiği, mantar yaka donatılır. Mantarlarda kanat ağlarının üst kısmında bir çaka boş, bir çaka mantar koyularak donatılır. Omuz ağlarından bociliğe yaklaşıldıkça mantarlarda sıklaşarak tek çaka ile ana üst halata donatılır. Son yıllarda mantar yakanın ağ makarasından kolay çekilebilmesi için boydan boya her cakaya bir mantar konulmaya başlanmıştır.


[image: image6.jpg]





Şekil 2.4: Üst ana yakaya mantarların donanımı

Mantarların ana üst yakaya donanımı tamamlandıktan sonra ana ağların yan kenarlarına peçe halatı donatılır. Bu donatımda genelde P=4/5 orantısı kullanılır. Böylelikle gerçek ağ derinliği de ortaya çıkmış olur. Ağların tüm kenarları halatlarla donatıldıktan ve mantarlarla kurşunların donanımı bittikten sonra ağın alt ana halatına mapaların donanımına sıra gelir. Mapalar önce 1 m. boyunda kesilen halatlara veya zincir​lere bağlanarak hazırlanır. Mapa halatlarının diğer serbest ucu ise ana alt yaka halatına 10 m aralıklarla bağlanarak donatım tamamlanır. Hamsi gırgır ağının bocilik kesiti Şekil-188'de görülmektedir.

Ağların tüm donatımı tamamlandıktan sonra ağlar tekneye istif edilirken önce kanat ağları tekneye alınmaya başlanır. Ana alt yaka ucuna ayak taşı bağlandıktan sonra mapalar sıra ile çelik halattan geçirilirken bir taraftan da ağlar tekneye istif edilir. Tüm ağların istifi bitince bociliğin alt ana yakası ucuna diğer ayak taşıda bağlanarak donatım işi tamamlanmış olur.

Bir hamsi gırgırında kullanılan ağların boy ve derinlik miktarı Şekil- 189 'da gösterilmiştir. Hamsi gırgır ağında kullanılan ağların göz açıklığı ve oranı Şekil- 190'da gösterilmiştir.

Hamsi gırgır ağlarında alt yaka ana halatının ve yaka ağlarının ayrı bir donanımı da şöyledir. Buna Japon usulü alt yaka donanımı denmektedir.
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Şekil 2.5: Hamsi gırgır ağının bocilik ağ kesiti
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Şekil 2.6: Hamsi gırgır ağında kullanılan malzemeler ve özellikleri
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Şekil 2.7: Hamsi gırgır ağlarında kullanılan ağlar ve boyutları


Bu usulde hamsi gırgırlarının bocilik ağının üst kenarında kullanılan 4 mm polipropilen ipten 200 mm göz açıklığında elde örülen beşgöz ağı tüm ana ağların altındaki sardonun altına boydan boya dikilir. Serbest kenarına ise şalvar ağının üst kenarı dikilir. Daha sonra şalvar ağının altına diğer donamdaki gibi 55 nu, güngörmezden beşgöz ve kurşun yaka dikilir. Ana alt yaka halatı özel örülmüş beşgözün ortadaki (2,5) gözden boydan boya bir içten bir dıştan geçirilerek baştan çıkarılır. Alt ana yaka halatı, beşgöz içinde serbest olup hareket ederek ağın altının büzülmesinde yırtılmaları önler. Mapalar ise yine bu alt ana yakaya 10 m aralıklarla bağlanır.
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Şekil 2.8: Yüzdürücü geçirilmiş yakaya. mantar yakası sardonu ve güngörmezinin bağlanışı
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Şekil 2.9: Alt yaka ana halatının beş gözün içinden geçirilişi
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Şekil 2.10: Gırgır ağında kullanılan bir mapanın görünümü. 

1. Mapayı alt yakaya bağlayan halat, 2.Mapa yüksüğü, 3. Açılıp kapa​nabilir susta, 4. Sustayı kontrol eden çelik yay, 5. İstinga halatının geçtiği halka.
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Şekil 2.11: Mapaların alt yaka ana halatına bağlanışı


UYGULAMA FAALİYETİ



		İşlem Basamakları

		Öneriler



		· Hamsi gırgır ağı donatımı için ağ materyali seçiniz.



		· Balıkçılık atölyesinde çalışıyor iseniz atölye güvenlik kurallarına uyunuz.



		· Sardon ve beşgöz ağlarının hazırlayınız.



		· Balıkçılık sahasında çalışıyor iseniz denizde güvenlik kurallarına uyunuz.



		· Diğer donatım malzemelerini (birleştirme iplikleri, yaka halatları, yüzdürücü ve batırıcılar, mapalar, büzme halatları)hazırlayınız.



		· Tekniğine uygun ve ekonomik malzeme kullanmaya özen gösteriniz.



		· Hamsi gırgır ağının boyutunu tespit ediniz.



		· Ağın farklı kısımlarına uygun oranlarda esneme payı(Pot) verilip verilmediğini kontrol ediniz. Aksi halde aşırı dirence bağlı olarak ağın parçalanabilir.






		· Ağ parçalarını alt alta birleştirerek istenilen derinliği elde ediniz.

		· Ağın güçlendirme yapılan kısımlarının dayanıklılığını kontrol ediniz. 



		· Kanat ve omuz kısımlarındaki ağ parçalarını sayısına ve tekniğine uygun olarak birleştiriniz.



		



		· Mantar yaka tarafından başlayarak bocilik ağını dikiniz.



		



		· Bocilik ağını yan ağlara dikiniz.



		



		· Sardon ağının serbest kalan kısımlarına güçlendirme yapınız.



		



		· Ağın alt kısmına şalvar ağı dikiniz.



		



		· Mantar yaka donatımı yapınız.



		



		· Kurşun yaka donatımı yapınız.



		



		· Ağın alt ana halatlarına mapaları yerleştiriniz.



		





ÖLÇME VE DEĞERLENDİRM

E



Aşağıdaki soruları cevaplayarak, öğrenme faaliyetinde öğrenmiş olduğunuz bilgileri ölçünüz. 



1. Farklı tipte gırgır ağları donatılırken en büyük farklılık aşağıdakilerden hangi kısımda görülür?

A)
Ağ kısmındaki parça sayısı ve ağ gözü genişliği


B)
Ağların birleştirme şekli

C)
Kullanılan ağ ipliği ve halat kalınlıkları

D)
Ağ ipliği malzemesi

E)
Yüzdürücü miktarları

2. Bocilik ağı, ağın bir ucunda ise kurşun donamı için ne söylenebilir?


A)
Bocilik kısmında daha sık kurşun donatılır.

B)
Bocilik kısmında daha seyrek kurşun donatılır.

C)
Yakanın en uç kısmına daha sık kurşun donatılır.

D)
Yakanın en uç kısmına daha sık kurşun donatılır.

E)
Yakanın her tarafında aynı olur.

3.
Hamsi gırgırlarında sardon ağı ile ana yaka arasında kullanılan güçlendirici ağlara ne ad verilir?


A)
Şalvar

B)
Beş göz

C)
Güngörmez

D)
Peçe

E)
Mapa

4.
Hamsi gırgırlarında ağın istenilen derinliğe ulaşması için alt alta eklenilen parça ağlara ne ad verilir?


A)
Omuz ağı

B)
Sardon ağı

C)
Bocilik ağı

D)
Tahta ağ

E)
İstinga

5.  Çıta ölçü tahtası neyi ifade eder?

A)
Mantar yaka halatına donatılan mantar sayısını


B)
Omuz ağlarında donatılan kurşun sayısını

C)
Kurşunların kanat ağlarının alt kısmına 180 cm’de 5–6 tane olacak şekilde donatılmasını

D)
Kurşun donatımı yapılan kısmın 180 cm‘lik boyutu

E)
Kurşunların bocilik ağının 180 cm’ lik kısımda daha sık donatılmasını

DEĞERLENDİRME



Sorulara verdiğiniz cevaplar ile cevap anahtarınızı karşılaştırınız. Yanlış cevap verdiyseniz öğrenme faaliyetinin ilgili bölümüne dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınız doğru ise uygulamalı teste geçiniz. 

UYGULAMALI TEST

Kullanım amacına uygun bir gırgır tipi seçerek seçtiğiniz bu gırgır ağ tipinin kapı ve çekme halatlarının bağlantılarını yapınız.

Yaptığınız uygulamayı aşağıdaki değerlendirme ölçeğine göre değerlendiriniz.


		Değerlendirme Ölçütleri

		Evet

		Hayır



		· Hamsi gırgır ağı donatımı için ağ materyali seçtiniz mi?



		

		



		· Sardon ve beşgöz ağlarını

· hazırladınız mı?



		

		



		· Diğer donatım malzemelerini (Birleştirme iplikleri, yaka halatları, yüzdürücü ve batırıcılar, mapalar, büzme halatları) hazırladınız mı?



		

		



		· Hamsi gırgır ağının boyutunu tespit ettiniz mi?



		

		



		· Ağ parçalarını alt alta birleştirerek istenilen derinliği elde ettiniz mi?

		

		



		· Kanat ve omuz kısımlarındaki ağ parçalarını sayısına ve tekniğine uygun olarak birleştirdiniz mi?



		

		



		· Mantar yaka tarafından başlayarak bocilik ağını diktiniz mi?



		

		



		· Bocilik ağını yan ağlara diktiniz mi?



		

		



		· Sardon ağının serbest kalan kısımlarına güçlendirme yaptınız mı?



		

		



		· Ağın alt kısmına şalvar ağı diktiniz mi?



		

		



		· Mantar yaka donatımı yaptınız mı?



		

		



		· Kurşun yaka donatımı yaptınız mı?



		

		



		· Ağın alt ana halatlarına mapaları yerleştirdiniz mi?



		

		





DEĞERLENDİRME



“Hayır” olarak işaretlenen işlem basamaklarını tekrar gözden geçiriniz. Hatanın nereden kaynaklandığını bulunuz ve düzeltiniz. Tüm cevaplarınızın “Evet” olması halinde modül değerlendirmeye geçiniz.





MODÜL DEĞERLENDİRME

A. OBJEKTİF TESTLER

Aşağıdaki ifadelerin doğru veya yanlış olduğunu belirterek, modülde kazanmış olduğunuz bilgileri ölçünüz.

		Ölçme Soruları

		Doğru

		Yanlış



		· Gırgır ağ ipliğinin gerilme direncinin kuvvetli olması operasyon sırasında ağın parçalanmasını önlemek için önemlidir.

		

		



		· Gırgır ağının etek kısmındaki ağ gözü genişliği esas ağa göre 2–3 misli fazla olmalıdır.

		

		



		· Bir metre uzunluğundaki kurşun yakanın ortalama ağırlığı 2.05–3.05 kg arasında olmalıdır.

		

		



		· Mantarların toplam yüzdürme gücü ağın toplam batırma gücüne eşit olmalıdır.

		

		



		· Alt ana yakanın altında bulunan sardon ağına şalvar ağı adı verilir.

		

		



		· Bocilik ağının üst ana yakaya donatıldığı kısımdaki güçlendirme ağlarına beşgöz ağı denir.

		

		



		· Sardon ağları piyasada 200 m boyunda ve 200 göz derinliğinde olarak satılır.

		

		



		· Her çakaya mantar koymak gırgır ağının çekilmesini zorlaştırır.

		

		



		· Alt ana yaka halatı beşgöz  içinde serbest olup hareket ederek ağın alının büzülmesinde yırtılmaları önler.

		

		



		· Kurşunlar kanat ağlarının alt kısmına 180 cm de 5–6 adet olacak şekilde bağlanırlar.

		

		





DEĞERLENDİRME



Sorulara verdiğiniz cevaplar ile cevap anahtarınızı karşılaştırınız, yanlış cevap verdikleriniz için modülün ilgili faaliyetine dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınız doğru ise performans testine geçiniz. 

B. PERFORMANS TESTİ (Yeterlik testi)


Balıkçılık laboratuarında veya bir balıkçılık sahasına giderek, sorumlu öğretmene veya balıkçılara çalışmalarınız hakkında bilgi veriniz. Onlardan izin alarak modül öğrenim faaliyetlerinde öğrendiğiniz gibi olta donanımlarını hazırlayınız.

Yaptığınız uygulamayı aşağıdaki değerlendirme ölçeğine göre değerlendiriniz.

		Değerlendirme Ölçütleri

		Evet

		Hayır



		· Donatılacak gırgır tipini seçiniz mi?




		

		



		· Donatılacak gırgır tipi için gerekli malzeme listesini çıkardınız mı?

		

		



		· Donatılacak gırgır ağı için uygun ağ ipliği ve halat malzemelerini seçtiniz mi?

		

		



		· Donatılacak gırgır ağının derinlik ve uzunluk ayarlaması yaptınız mı?




		

		



		· Ağa verilecek sarkma miktarını tespit ettiniz mi?

		

		



		· Seçtiğiniz gırgır ağının tipine göre kullanılacak batırıcı sayısını ve batırıcı ağırlıklarını hesapladınız mı?




		

		



		· Seçtiğiniz gırgır ağının tipine göre yüzdürücü sayısını ve yüzdürücü ağırlıklarını hesapladınız mı?




		

		



		· Hamsi gırgır ağı donatımı için ağ materyali seçtiniz mi?




		

		



		· Sardon ve beşgöz ağlarının hazırladınız mı?




		

		



		· Diğer donatım malzemelerini (Birleştirme iplikleri, yaka halatları, yüzdürücü ve batırıcılar, mapalar, büzme halatları)hazırladınız mı?




		

		



		· Hamsi gırgır ağının boyutunu tespit ettiniz mi?




		

		



		· Ağ parçalarını alt alta birleştirerek istenilen derinliği elde ettiniz mi?

		

		



		· Kanat ve omuz kısımlarındaki ağ parçalarını sayısına ve tekniğine uygun olarak birleştirdiniz mi?




		

		



		· Mantar yaka tarafından başlayarak bocilik ağını diktiniz mi?




		

		



		· Bocilik ağını yan ağlara diktiniz mi?




		

		



		· Sardon ağının serbest kalan kısımlarına güçlendirme yaptınız mı?




		

		



		· Ağın alt kısmına şalvar ağı diktiniz mi?




		

		



		· Mantar yaka donatımı yaptınız mı?




		

		



		· Kurşun yaka donatımı yaptınız mı?




		

		



		· Ağın alt ana halatlarına mapaları yerleştirdiniz mi?




		

		





DEĞERLENDİRME

Yapılan değerlendirme sonunda hayır şeklindeki cevaplarınızı bir kere daha gözden geçiriniz. “Hayır”, olarak cevap verdiğiniz sorularda modülün ilgili faaliyetine dönerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplarınızın tamamı “Evet” ise bir sonraki modüle geçmek için ilgili kişiler ile iletişim kurunuz. 



CEVAP ANAHTARLARI






ÖĞRENME FAALİYETİ–1 CEVAP ANAHTARI


		1

		2

		3

		4

		5



		D

		A

		B

		D

		E





ÖĞRENME FAALİYETİ–2 CEVAP ANAHTARI


		1

		2

		3

		4

		5



		A

		E

		B

		D

		D







MODÜL DEĞERLENDİRME CEVAP ANAHTARI


		1

		2

		3

		4

		5

		6

		7

		8

		9
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		D

		D

		Y

		Y

		D

		D

		D

		Y

		D

		D
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