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Milli Egitim Bakanlig1 tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait ¢erceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek {lizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modiillere internet iizerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modiller, egitim kurumlarinda &grencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller hicbir sekilde ticari amacla kullanilamaz ve iicret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 624B00009
ALAN Denizcilik
DAL/MESLEK Bahik¢1 Gemisi Kaptanhg
MODULUN ADI Ag Malzemeleri
L Ag ipliklerinin gesitleri ve siniflandirilmas ile ilgili bilgilerin
MODULUN TANIMI verildigi, ag ormede kullanilan kaliplarin gosterildigi 6grenme
materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Ag ipinin se¢imini yapmak ve kalip hazirlamak
Genel amacg
Ag yapim malzemeleri ile ilgili konularin verildigi modiil olup
bu modiiliin sonunda uygun ortam saglanmasi halinde, 6grenci
ag malzemelerini smiflandiryp ag ipligini  mekike
L donatabilecek ve ag kaliplarini hazirlayabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amagclar
1. Ag malzemelerini siniflandirabilecek ve amaca uygun
ag malzemesi segebileceksiniz.
2. Ag orme kaliplarini hazirlayabileceksiniz.
R Ortam: Ag yapim atdlyesi, ag ipligi, kalip, mekik, maket
ORTAMLARI VE bigag, bilgisayar internet ortams, blim kiitiiphaneleri
DONANIMLARI cagi, bilgisay. ernet ortami, boliim kiitiiphaneleri
) Ogrenme faaliyetlerinin sonunda kazandigimz bilgi ve
OLCME VE becerileri kendi kendinizi 6lgerek degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modiilin sonunda kazandigimiz yeterlikleri Ogretmeniniz

Olcerek sizi degerlendirebilecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Balik avciligi ilk insan var oldugundan beri yapilmaktadir. Avcilik yapilirken cesitli
yontemler, teknikler ve degisik balik ag1 malzemeleri kullanilmigtir. Teknolojik ilerlemeyle
beraber balik avinda biiyiik tonajli gemilerin balik avina ¢ikmasiyla beraber ag yapiminda
kullanilan malzemelerde gelismistir.

Ozellikle 1940’11 yillardan sonra sentetik iplerin balikgihikta kullanilmaya
baslamasiyla beraber avcilikta gelismistir.1940°l1 yillardan Once kendir ve pamuktan
yapilmig av malzemeleri kullanilmakta iken giiniimiizde tamamen sentetik yani polyester
(Naylon) liflerden yapilmis ag ipleri kullanilmaktadir. Sentetik liflerden yapilmis ipliklerin
saglam, hafif, istenilen yogunluk ve kopma kuvvetine kars1 direnci, ¢iirimeye kars1 dayanikl
olmasi sebebiyle balikgilar tarafindan tercih edilmektedir.

Acik deniz avciligmin artmasiyla birlikte kullanilan ag yapim malzemesinin ne kadar
onemli oldugu anlasilmis balik av araglar1 da buna gore dizayn edilmistir. Avlanacak balik
tiiriine gore kullanilan malzemenin degistigini, mukavemetinin farkli oldugunu bu modiilde
Ogreneceksiniz

Ag malzemeleri modiilii sayesinde balik ag1 yapiminda farkli baliklar i¢in hangi
ozelliklere sahip ag ipliklerinin kullanilacagini bu malzemelerin dayanikliliklarini avantaj ve
dezavantajlarin1 6grenecek ve ag donatirken bu bilgileri uygulayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, ag ipliklerinin yapisini, gesitlerini ve
standartlarin1  6grenecek, ag yapim ve donatim malzemelerini ve halatlarin yapisim
taniyabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Ag yapim atdlyesine veya limanda bulunan bir balik¢1 gemisine giderek;

Ag ipliginin yapisini ve yapiminda kullanilan malzemeleri,
Ag ipliklerinde kullanilan numaralandirma sitemlerini,

Ag ipliklerinin biikiilmesi islemlerini,

Orme teknigine gore ag gesitlerini,

Ag g0ziiniin 6l¢iilmesini

Halatlarin yapisini ve halat yapiminda kullanilan malzemeleri,
Halatlarda biikiim islemlerini gdzlemleyiniz.

VVVYVVY

Edindiginiz bilgileri kayit altina alarak 6gretmeniniz ve arkadaglarinizla paylaginiz.
1. AG IPLIKLERI

Bin dokuzyiiz kirkli yillara kadar balik avciliginda kullanilan malzemelerin tamam
dogal kaynaklardan elde ediliyordu. Pamuk ve kendir cesitlerinden yapilan aglar
kullanilmaktaydi.

Gelisen sanayi ile birlikte teknolojik gelisme hizla artmig ¢esitli yontemlerle elde
edilen yapay lifler yaygin kullanim alan1 bulmustur. Petrol iiriinlerinden elde edilen sentetik
hammaddeler her alanda oldugu gibi balikgilik alaninda da hizla geliserek ag sanayisine
yerlesmis ve 6nem kazanmistir.

Glinlimiizde tamamen sentetik iplikler kullanilmaktadir. Sentetik liflerden yapilan
ipliklerin saglamhigi, hafifligi istenilen Ozellikte imal edilebilmesi ve ciirimeye karsi
dayaniklilig1 nedeniyle balikgilar tarafindan tercih edilmektedir.

Ag yapiminda kullanilan dogal ipler, kimyasal maddeden yapilmis ipler veya bunlarin
karisimi ile olusturulmus monofilament (tek ince iplik) biikiilmils veya oOriilmiis yapilarin
hepsi ag iplikleri kavramini ifade etmektedir.

Av aletlerinde kullanilan iplik ve halatlarin lifleri yapilarina gore soyle
siiflandirilirlar.



1.1. Lifler

Dokuma maddelerinin endustride kullanilan en ilkel maddesine lif denir.Lifler kendi
arasinda iki gruba ayrilirlar.

AG IPLIKLERI
Dogal Lifler Yapay Lifler
Bitkisel . S Seliilozik
Lifler Hayvansal Lifler | Sentetik Lifler Lifler

Tablo 1.1: Ag ipliklerinin yapiminda kullanilan hammaddelerin siniflandirilmasi.

1.1.1. Dogal Lifler

Dogal lifler, dogadan elde edilis sekillerine gore su sekilde siniflandirilir.

1.1.1.1. Bitkisel Lifler

>

Pamuk Lifi: Diinyada 42 cesit pamuk tiirii mevcuttur. Bunlardan 5-6 ¢esidi
balik ag1 yapiminda kullanilir. Pamuk bitkisinin tohumu iizerinde yetisen 20—50
mm. Uzunlugunda yaklagik 0,01-0,04 mm. ¢apindadirlar. Pamuk lifi balik¢ilikta
ince ag yapiminda, halat yapiminda ve yelken bezi yapiminda kullanilmaktadir.
Ancak giiniimiizde pamuk yerine bu alanlarda sentetik lifli iplikler
kullanilmaktadir.

Kendir Kendiri: Rusya, Italya, A.B.D. Tiirkiye, Sili, Cin, Japonya’da
yetistirilmektedir. Kendir sapindan elde edilen lifler 1-2, 2 m. Uzunlukta, 1-1, 5
cm. genisliktedir. Balikcilikta ag ipligi ve halat yapiminda kullanilir.

Ramie Lifi: Bu bitki Malezya, Endonezya, Rusya, Cin, Kore ve Japonya’
yetigtirilir. Ramie kendirini kopma kuvveti kendirden daha biiyiiktiir. Nem
cekici 6zellige sahip olan Ramie, ¢lirlimeye kars1 dayaniklidir.

Manila Kendiri: Bu kendir yalniz Filipin Adalarinda, Orta Amerika’da Borneo
Adalarinda yetisir. Abaka bitkisinin lifidir ve uzunlugu 2 m. kadardir. Lifin i¢i
bos ve parlaktir. Kopma kuvveti ¢ok yliksektir. Cok sert i¢in uygun degildir.
Kalin halat (palamar) yapiminda kullanilir.

Sisal Kendiri: Meksika’da yetistirilir. Meksika’nin Sisal limanindan ihrag
edildigi i¢in bu isimle adlandirilir. Lifin uzunlugu 1-1, 5 m. genisligi 9-15
cm’dir. Rengi sarimtirak olan oldugundan ince iplik ve halat yapimi lif olduk¢a
serttir. Manila kendirine ¢cok benzer ancak ¢iirlimeye ve bozulmaya karsi Manila
kendirinden daha zayiftir. Halat ve fir¢a yapiminda kullanilir.
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>  Pirinc Sapr: Japonya’da, Giiney Dogu Asya Ulkelerinde piring sap1 liflerinden
¢ok ucuza mal olan halatlar yapilmaktadir. Kopma kuvvetinin diisiik olmasi,
cabuk c¢iirlimesi ve giinlimiizde ucuz sentetik ipliklerin bulunmasi nedeniyle
artik bu lifler pek kullanilmamaktadir.

Bitkisel liflerin kullamimini engelleyen en dnemli etken cabuk ciirlimedir. Bitkisel
lifler 6lii bitki pargalari olup, selilloz ihtiva ederler. Bu nedenle ¢evre kosullart nemli
oldugunda veya suya batirildiklarinda, 6zellikle bakteriler olmak iizere, seliilloz parcalayan
mikroorganizmalarin etkisine maruz kalirlar. Su ortamimda o6lii organik maddelerin
clirimesinin gevreyle ilgili hayat dongiisii bakimindan énemlidir. Bu ¢iirlime sonunda fosfor,
azot ve potasyum gibi inorganik besin maddeleri agiga ¢ikar. Bunlarda suda yeni bitkilerin
bliylimesini saglar, Boylece hayvan ve bitkilerin yagamlarinda bir devamlilik saglanmis olur.

Bitkisel liflerdeki ¢iiriime hizina lif cinsi, su sicakligi, suyun c¢iiriitme giicii ve suda
kalma siiresi etki eder. Bitkisel lif tiirlerinin ¢lirlimeye karsi direngleri farklidir. Direngleri,
giderek artmak iizere keten, kenevir, rami, pamuk, sisal keneviri, kendir ve hindistan cevizi
lifi sirasini izler.

Seliiloz bakterilerinin aktivite hiz1 da biiyiik 6l¢iide su sicakliga baghdir. Soguk
mevsimlerde bitkisel liflerin ¢lirlime hizi, sicak mevsimdekinden oldukca yavastir. Tropik
bolgelerde, 1liman bolgelere gore daha kisa siirede deforme olurlar.

Sularin sertligi bakimindan, akarsular, durgun sulara gore genellikle daha fazla
clirlitme giicline sahiptirler. Ciinkii yliksek oranda organik madde, kire¢ ve fosfor ihtiva eden
verimli deniz veya i¢ sular, bitkisel lifleri verimsiz temiz sulara gore daha gabuk ciiriitiirler.

Aglarin suda kalma siiresi uzadikga ¢iirlime hiz1 da artar. Suyun zeminine ve ¢amura
degen aglarda ciirlime, askida kalan aglara gore daha fazla olmaktadir. Ciirlime, ancak
aglarm tamamen sudan ¢ikartilip diigiim iglerine kadar kurutuldugu zaman durmaktadir.
Bitkisel liflerden yapilan aglarin ¢lirlimesini 6nlemek i¢in pratik olarak balik¢ilarin kendileri,
arastirma enstitiileri, kimyasal ve tekstil endiistrileri tarafindan ¢ok sayida koruma y&ntemi
gelistirilmigtir.

Pratik yontemlerden bazilar1 aglarin, kdmiir katrani, odun katrani, karbolineum ve
mese kabugu tozundan hazirlanan c¢ozelti ile muamele edilmesidir Arastirma enstitiileri ve
kimya endiistrisi tarafindan gelistirilen metalik bilesiklerle muamele ydnteminde de,
potasyum bikromat, bakir naftenat, bakir siilfat, testalin gibi bakir oksit kullanilmaktadir.
Biitiin bu faktorler gbz 6niinde tutuldugunda binlerce yil balik¢ilarin kullandigt bir materyal
olan bitkisel liflerin baz1 dezavantajlar1 vardir.

Bunlar:

»  Bakimi ve koruma tedbirlerinin zorunlulugu nedeniyle masrafli olusu,
»  Fazla isgiicii gerektirmeleri,

»  Omiirlerinin kisa olusu.

>  Ozellikleri nedeniyle her istenilen nitelikte, agin yapilamayisidir.
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1.1.1.2. Hayvansal Lifler

Ag ipliginin yapiminda kullanilan hayvansal kaynakl lifler arasinda ipek, yiin ve kil
sayilabilir. Bunlardan yiin ve kil lifler ¢cok eskiden ag yapiminda kullanilan, ancak uygun
ozellikte olmayan maddelerdir. Ipek lifinin boyu 600700 m. Capi ise 35 mikrondur. Uzama
orani ise %15-20 arasinda degisir. Pahali olmasi nedeniyle giiniimiizde hemen hemen hig
kullanilmamaktadir. Sadece Japonya'da 6zel ag imalinde kullanilmaktadir.

1.1.2. Yapay Lifler
1.1.2.1. Seliilozik Lifler

Bunlar, bitkilerden saglanan seliilozun kimyasal yontemlerle sentetik ipek, seliilloz
ylinii gibi maddelere doniistiiriilmesi ile elde edilir. Ancak bitkisel liflere gdre bir
uistiinliikleri olmadigr i¢in yaygin bir kullanim alani yoktur. Seliilozdan yapilma dogal
polimerlerin bulunmasi 20.yilizyilin baglarina rastlamaktadir. Selilloz ve proteinlerden
yapilan yapay lifler ag materyali olarak, kopma dayanakligmmin diisiik olmasi ve
elastikiyetlerinin olmamasi nedeniyle, yaygimlagmamiglardir.

1.1.2.2. Sentetik Lifler

Giliniimiizde balik¢ilikta kullanilan yapay lifler denince akla sentetik lifler
gelmektedir. Bu ag materyalinin 6zellikleri su sekilde siralanabilir;

Diiglimlii olarak yiiksek kopma dayanimi,

Su akimini kolaylastirmak i¢in miimkiin oldugu kadar kiiciik lif ¢api,

Ani yiiklenmelerde agin ¢abuk parcalanmamast i¢in yiiksek elastikiyet,

Mekanik agmmalara karsi direngli olmasi.. Ortam kosullarindan; fiziksel, kimyasal ve
biyolojik etmenlerden miimkiin oldugu kadar az etkilenmesi.

Maliyeti, av kapasitesi ve kullanma siiresi olarak ucuz maliyette olmasi, bu
ozellikleri en iyi sekilde gerceklestiren materyal, sentetik ag materyalidir.
Sentetik lifler fenol, benzen, asetilen ve prussik asitten imal edilmektedirler.

YV VVVYVY

Sentetik liflerin gelismesi 1920'lerde taninmis kimyager(1950 Nobel o6diilii sahibi)
H.Staudinger'in buluslariyla baglamistir. Bu bilim adam, biitiin lifli maddelerin ¢ok sayida
birbirine esit birimlerin birbirine eklenmesiyle meydana gelen uzun zincir molekiilii ihtiva
ettigini bulmustur.

[k énce polivinillerden, polivinilklorid ve polivinilalkol, bunlardan sonra da polyester
ve poliamid sentez yoluyla elde edilmistir. Son 50 yilda bu maddelerin gesitleri artmis,2.
Diinya Savasi'ndan sonra ise bu endiistri hizli bir sekilde gelismistir, ilk énce ABD ve
Almanyalda baslanan galigmalar, bugiin ABD, Japonya, Almanya, Rusya, Ingiltere, Italya
ve Fransa'da biiyiik endiistriler halindedir. Bu sanayi Tiirkiye'de de olduk¢a gelismistir.



Sentetik liflerin yapiminda cesitli kimyasal yontemler izlenir. En o6nemli
asamalara deginilmek iizere, naylonun elde edilisi, sentetik liflerin yapimina 6érnek
olarak verilmistir.

>

Birinci Asama: Baglangigta komiir, petrol, kalsiyum karbonat, tabii gazlar,
hava, su, adi tuz gibi dogadan elde edilen hammaddeler kullanilir. Naylon i¢in
hammadde kdmiir katranindan elde edilen fenoldur.

Ikinci Asama: Bir takim kimyasal islemlerle makro-molekiilleri meydana
getirmek icin gerekli olan temel maddeler, monomerler elde edilir. Naylon
iretiminde bu temel maddeler Adipik asit ve Heksametilenediamin’dir.
Bunlarda birlesip Poliamid (PA) tuzlarini olustururlar.

Slu Kiin}iir Hava (YValma)
(]
| 1
Emmn Kok kommirii

Hidvojen HRAzot
Benzen .

+ Kbrin

| Tmonyak
¥Klorobenzen

Hidroksilamin
Fenol |
+ M.drojen Mitrik Rsit

Cyclohexannl

Cyclohezanon
+ Nitrikasit

E' ik RA=it
+ Amonyak Th 6 61

Adiponitril
+Hidrojen

Hexametilendiamin
Sekil 1.1: PA 6. 6 tuzlarinin imalat evreleri (Sematize)

Uciincii Asama: Bundan sonraki en 6nemli imalat semas1 makro molekiillerin
veya polimerlerin olusacag1 polimerizasyon veya polikondenzasyon sathasidir.
Bu islem yiiksek basing altinda, naylon Ornegi igin, ¢ok sayida
heksametilendiamin ve adipik asidi molekiillerinin birbirleriyle birlesip sonunda
uzun diiz bir zincir olusturacaklart polimerin meydana gelmesi igin otoklavda
isitilmasint  kapsar. Naylon polimerlerinde iki komponent birbirleriyle
baglanarak amido grubu olarak bilinen 6zel atom grubu (NHCO) seklinde
birlesirler. Bu 6zel tipte polimerlere bu nedenle poliamidler denir. Poliamid
polimeri otoklavi, tanecikler halinde kesilen seritler formunda terk eder.
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»  Dordiincii Asama: Poliamid maddesi (6rnegimizde naylon), simdi eritilip
egrilmek suretiyle liflere doniistiiriilmek igin poliamid tanecikleri eritilip, 1if
yapma kismindan piiskiirtiiliir. Vizkoz haldeki lifler hava i¢inde sertlesir. Ancak
heniiz iplik yapimi i¢in uygun 6zellikte degildirler. Hala fazla sivi 6zelligi tagir
ve oldukea diisiik gerilme direngleri vardir.

> Besinci Asama: Liflerin imali, iplik cekme asamasi ile sonug¢landirilir. Lifler
orijinal boylarmin 3-5 kati1 kadar ¢ekilir. Son inceligin saglanmasi igin gap,
gerginlik, kuvvet ve uzama testleri yapilir.

1.1.2.3. Sentetik Liflerin Smiflandimlmasi

Balik aglarinin yapiminda kullanilan kimyasal grup veya smiflar su sekilde
Ozetlenebilir:
PA 6.6 salt
Otoklavga yiksek basing altinda isitma

+
Son polymer PA 6.6

L ]
Tanecikler halinde kesilme

Lif yapma

Ag ipligi yfxmaklar'l.

i

Tek kat iplik

Liflerin
gekilme ve
sogutulmasi

SARMA

Sekil 1.2: PA liflerinin imalat evreleri
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Adi Sembol
Polyamid PA
Polyester PES
Polyetilen PE
Polypropilen PP
Polyvinil klori PVC
Polyviniliden klorid PVD
Polyvinil alkol PVAA

Tablo 1.2: Sentetik lifler ve sembolleri

>  Polyamide (PA) Lifleri (Naylon); Kimyasal bilesimleri ve ayrica erime
noktast gibi farkli baz1 6zellikleri bakimindan birkag tipte imal edilirler. Lifler
sembollerle gosterilir. Bu semboller bilesikteki karbon atomlari sayisini
(monomerleri) da gosterir. En 6nemlileri PA 6,6 ve PA 6°dur.

Naylon: [HN —(CH,), — NH —CO(CH,), - CO],

»  Polyamid (PA) 6, 6; Heksametilendiamidin ve adipik asitten olusan bir
bilesiktir. Her ikisi de 6 karbon atomu ihtiva ederler. PA 6, 6 naylon olarak
taninan, sentetik lif imalinde yaygin olarak kullanilan bir maddedir.

Naylon numaralarindaki farkliliklar nedeniyle ticari isimlerinin de farkli olmasina
neden olmustur. Piyasada asagidaki isimlerle temsil edilirler.

Naylon 6 - Ticari ismi — Amilon, Grilon, Kapron, Kureha naylon, Teijin naylon,
Perlon, Enkalon, Cariolan.

Naylon 7 - Ticari ismi — Enat

Naylon9 - Ticari ismi — Peralgon

Naylon 11 - Ticari ismi — Rilsa

Naylon 66 - Ticari ismi — Dupont, Naylon, Perlon (T)
Naylon 610 - Ticari ismi —Dupont naylon

»  Polyamid 6 (PA 6) ise ticari olarak ilk kez "perlon" ad1 ile taninmis, 6 karbon
atomu ihtiva eden "caprolactam" denilen bir monomerde yapilmstir.

Perlon: [HN — (CH,), —CO]n



Balikeilik yoniinden, bu iki Polyamid tipi arasinda hicbir fark yoktur. Pratikte ayni
mekanik 6zelliklere sahiptir. Sayet ayni imalat yontemi uygulanirsa, PA 6,6 veya PA 6'dan
yapilan ag iplikleri, balik aglari i¢in ayni 6zelliklere sahip olmaktadir.

Polyamide liflerin diger bir &zelligi, sentetik lif olmalar1 ve dolayisiyla sonsuz
uzunlukta bulunabilmeleridir. Rengi parlak ve beyazdir. Yogunlugu 1,14 gr/cm3’tiir. Bu lifin
capt 1,3-3 denye kadardir. Genellikle 1,5 denyelik lifler balik aglar1 yapiminda yaygin
olarak kullanilmaktadir. Kopma kuvveti 65 kg/mm dir. Esnekligi % 30°dur.Bu deger, bitkisel
liflere gore ¢ok yiiksektir. Polyamid lifler siirtiinmeye kars1 ¢ok dayanikli olmalarina kargin
ag digiimlerinin daha kolay kaymaktadir. Glines 1518inda uzun siire kalirsa dayaniklilig

azalir ve rengi sararir. Isitildiginda yumusama noktasi 180°C olur. Yas haldeki kopma
kuvvetinin kuru haldeki kopma kuvvetine oran1 % 83-92 arasinda degigsmektedir. Her tiirli
renge boyanabilir.

Kopma kuvvetinin biiyiilk olmasi nedeniyle her c¢apta iplik ve halat yapiminda,
filament lifli iplik olarak uzatma ag1, girgir agi, trol agi, serpme ag1 ve diger aglar ile halat
yapiminda kullanilir. Spun iplik olarak sadece halat yapiminda kullanilir.

>  Polyester (PES) Lifleri; Terephthalic asidin ve etilen glikol alkoliin

polykondenzasyonu ile elde edilirler. Asit ve alkollerden elde edilen bilesiklere
"ester" denir. Bu liflerin ilk ticari ismi "terilen"dir.

Poliester [CG'C-‘IZ"H: —C'H:DGC'-E:J'E[n

Polyester (PES) Ticari isimleri Tore-Teteron, Teijin-Teteron, Terylene, Dakron,
Tergal, Trevira, Diolen gibi degisik isimlerle adlandirilmaktadir. Yogunlugu 1,38 gr. cm tiir.
Yas haldeki kopma kuvvetinin kuru haldeki kopma kuvvetine orani, % 100'diir. Her tiirlii

renge boyanabilir. Yumusama sicakligi 238-240 °C ’dir. Giines 1s18indan etkilenmez.
Flament iplik olarak girgir ag1, kaldirma aglari, dalyan ag1 ve paraketa yapiminda kullanilir.
Spun iplik olarakta yine aymi tiir aglarin yapimi ile ¢esitli tipte kalin halat yapiminda
kullanilir.
»  Polietilen (PE) lifleri: Balik aglarinin yapiminda kullanilan, polimerizasyon
teknigi ile imal edilirler. Temel maddesi petroliin pargalanmasi ile elde edilen
monomer etilendir. Bu tip liflerin ¢ok gelismis fiziksel 6zellikleri vardir.

Polietilen: [CH » —CH, ]n

Polietilen (PE) ticari ad1 Etylon, Kanelight, Hi-zex, Reevon ve Drylene olarak bilinir.
Yogunlugu 0, 92 — 0, 98 gr/cm3 'tiir. Yas haldeki kopma kuvvetinin kuru haldeki kopma

kuvveti orant % 100" diir. Yumusama sicakligr 100-115 °C ’dir.Giines 1s1g1ndan etkilenmez
Degisik renklerle lif haline gelmeden hammaddelerinin iglenmeleri sirasinda boyanabilir
Hafif oldugundan trol aglariin yiizme ve omuz kisimlarinda ve batmayan halat yapiminda
kullanilirlar.



Polypropylene (PP) lifleri: ilk olarak "Meraklon" ticari adiyla piyasaya
cikmistir. Pylen, Nufil, Pro-Zex, Ulstron, Moplen, Hostalen, Danafle olarakta
adlandirilmaktadir. Ana maddesi, petrol parcalanirken gaz olarak acgiga ¢ikan
propilendir. Polyetilen ve polypropilen "polyolefin" yani yag olmalarina ragmen
polimerizasyonla diizgiin zincir yapili bir materyal elde edilmektedir.

Pul;rprapdlen:l:CHE_ C|H J

CH:3

Yogunlugu 0, 91°dir, Yas haldeki kopma kuvvetinin kuru haldeki kopma kuvvetine
orani %100’ diir. Her tiirlii renge boyanabilir. Is1 altinda 140-160 C’de yumusar. Giines 15181
altinda uzun siire kalirsa dayanikliligin1 kaybeder. Yenge¢ uzatma agi, fanyali aglarin tor
kisimlarinda ve serpme ag1 yapiminda kullanilir.

>

Polyvinil kloriir (PVC); Vinly kloriir monomerinden elde edilen ve endiistriyel
anlamda iiretilen ilk sentetik liftir. Ayrica "Pe Ce" ticari adiyla balik aglarinda
ilk kez kullanilan sentetik liftir. Ticari olarak Teviron, Envilon, Lamelon, Visko,
Vinyo diye bilinir. Yogunlugu 1,39 gr/cm3’tiir. Yas haldeki kopma kuvvetinin
kuru haldeki kopma kuvvetine oram1 %100’dir.Uzama oram % 25-

30°dur.Siirtiinmeye karsit dayaniklidir. Is1 kargisinda flament ise 60—70 °C ’de

kisalmaya basglar, spun iplik halinde ise 90-100 ‘C ’de kisalmaya baglar. Giines
15181 altinda uzun siire kalirsa dayanikliligin1 kaybeder. Filament halinde komiir
katran1 ile boyamak miimkiin oldugu halde spun iplik komir katrani ile
boyanmaz. Envilon genellikle dalyan aglar1 yapiminda teviron ise uzatma ve dip
trol aglarinin yapiminda kullantlir.

Polyviril klorir. [CHg'ﬂH'CP; 'C|H'CHg'cﬂ -
cil ¢ d

Polyvinil Klorid (PVD);se ilk kez ABD'de vinyliden klorid (en az % 80
oraninda) ile vinyl klorid gibi ikinci bir bilesigin ko-polimerizasyon ile elde
edilmistir, "Saran" piyasa adi ile tanmir. Kurehelon ismi ile de bilinir.
Yogunlugu 1, 7 gr/em3’tiir. Yas haldeki kopma kuvvetinin kuru haldeki kopma
kuvvetine orant % 100'diir.Diger liflere gore oldukga serttir. Bu lif daha
yapilmadan hammaddeleri igine veya yari islenme halinde iken boya katilarak

her renge boyanabilir. Kémiir katrani ile boyanmasi miimkiin degildir. Fazla su
cekmez siirtinmeye karsi dayanikli degildir. Isitildiginda yumusama noktast

150-180 °C 'dir. Gilines 1sinlarindan etkilenmez. Biiylik dalyan aglarmin
yapiminda kullanilir.



»  Polyvinil Alkol (PVAA) Lifleri; ise daha ¢ok Japonya'da yaygin kullanim alani
bulmugtur. Ticari adlari Vinilon, Kremona F, Kuralon ve Newlon’dur.
Yogunlugu 1,26-1,30gr./cm’tiir. Yas haldeki ayurt kopma kuvvetinin kuru
haldeki kopma kuvvetine orani filament iplik olarak %80-90 spun iplik olarak
%80-85°dir.Bu lif pamuga ¢ok benzer ve pamuktan temek ¢ok zordur. Gerilme
kuvveti 51 kg/mm’dir. Bu say1 pamugunki ile hemen hemen aynidir. Boyanmasi
zor olmakla birlikte her tiirlii renge boyanabilir. Yumusama sicaklign 220-230

°C ’dir. Giines 1s181ndan etkilenmezler. Filament iplik olarak uzatma agi1, dalyan
ag1 yapiminda kullanilir. Spun iplik olarakta girgir agi, dip trol agi, uzatma ag,
paraketa ipligi ve halat yapiminda kullanilir.

1.1.2.4. Bahkcilikta Kullanilan Sentetik Materyallerin Ozellikleri

Sentetik materyalin en biiyiik 6zelligi ¢ilirlimeye karsi olan dayanikli olmasidir. Su
disinda kiiflenmeye su icinde ise bakterilere karsi direnctir. Ancak bu dayanikliliktan,
sentetik materyalin suda kopma dayanimi kaybetmedigi anlamimi ¢ikarmamak gerekir.
Parcalanma giicii yiiksek, kirlenmis bir suda 1,5 sene birakilan materyalin kopma dayanimini
% 10-30 arasinda kaybettikleri belirlenmistir. Bir karsilastirma yapmak gerekirse, dogal
liflerden pamuk ayni ortamda bir haftada pargalanmaktadir. Asagidaki sekilde 550 giinliik
bir deneme sonunda cesitli tipteki liflerin su igindeki dayanma 6zellikleri gosterilmistir.

Sentetik materyaller mevsimlere ve bolgelere gore degismek iizere, yagmur, riizgar,
endiistriyel duman ve gazlar1 gibi cevre kirliligi ve 1siktan etkilenmektedir. Ozellikle giines
15181n1 ultroviyolesi, aglara olumsuz etki yapmaktadir. Ultraviyole 15181n su i¢indeki aga
normal olarak herhangi bir etkisi yoktur.

Sentetik liflerin boyanmalari ile 151k emiciliginin etkisi arttigindan, ag materyalinin
kullanma siireleri uzamaktadir. Ag materyali veya av araci tamamen ag yapimcisli veya
balik¢1 tarafindan boyanabilmektedir.

T ——j——

10 20 30 40 50 60 70 80 90 100%
Tablo 1.3: Cesitli tipteki liflerin su icindeki dayanma o6zellikleri.
(Klust, 1982, den)
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Sentetik lif yogunluguda ¢esitli sekillerde agin 6zelliklerine etki yapar. Bilindigi gibi,
yogunluk birim kiitleyle ifade edilir. Daha ¢ok (gr/cm’) birimiyle ifade edilir. Diisiik 1if
yogunlugu, havadaki kuru agirliga gore suda daha az ag agirligini ifade eder. Genellikle ag
yapiminda kullanilan liflerin yogunlugu 1, 00 gr/cm™in altindadir. PE ve PP su iginde
yiizdiiklerinden, daha fazla tagima giicline sahip materyallerdir

Donanimlar1 olmadan suda agin, batma hiz1 da materyalin yogunluguna bagl olarak
artacaktir. Katranin yogunlugu, liflerin ¢ogunun yogunlugundan az oldugu halde3 agin
batma hizi katranlama islemiyle artar. Kalin ag iplikleri daha yavas batar. Batma hizi
ozellikle girgir gibi ¢evirme aglar1 i¢in 6nem tasir. Cabuk batmanin saglanmasi i¢in liflerin
miimkiin oldugu kadar yiiksek yogunlukta olmasi istenir.

Erime noktasi liflerin taninmasinda kullanilan bir kriterdir. Yumusama ve sivilagsma
noktasi, aglar boyanmak tizere sicak veya kaynayan bir boya kabina atildiklarinda dikkate
alinmasi gerekir. Sicakligin, yumusama noktasinin oldukga altinda olmasi istenir. PA ve PES
kaynatilabilirler. PVC sicak muameleden zarar gorebilir. PVAA i¢in ise sicaklik 50°C'nin
altinda olmalidir. Ag1 boyamadan once, agdan kiiclik bir parga alip, ipligin gercek erime
derecesini bulmak {izere boyama testi yapilmasi gerekir.

1.2. Fiziksel Yapilarina Gore Lif Cesitleri
Lifler fiziksel yapilarina gore genellikle asagida belirtilen tiplerde iiretilirler.
1.2.1. Kisa (Spun) Lifler

Biitlin bitkisel lifler ile baz1 sentetik lifler gibi bu tiirdendir. Pamuk, kendir lifleri ile
bu lifler gibi imal edilen kisa sentetik liflere spun (stable) lifler denir. Sentetik kisa lifler
genellikle siirekli liflerin uygun uzunlukta kesilmesiyle elde edilir.

Bir araya getirilen bu kisa lifler birbirine baglanarak ayni1 yonde birlikte biikiilerek ip
veya ag ipligi yapilir. Bu liflerin uzunluklari genellikle 40 mm. ile 120 mm. arasinda degisir.
Daha uzun olanlar1 da vardir. Iplik yapimin da lifler baglanarak biikiildiigiinde biikiimiin
sebep oldugu basing ile bu kisa lifler birbirine kaynasir. Boylece ag ipliklerinin devaml
bileseni olan tek iplik olusur.

Pamuk lifi seklinde olan bu kisa liflerden yapilan ipliklerin yiizleri, liflerin sayisiz
cokluktaki uclarinin iplik yiizeyinden disariya kagmalari tiiylii ve kaba goriiniisliidiirler. Bu
tiyliliik, aglarda diigiim yerinin kayma oranini azaltir. Kisa liflerden yapilmis iplikler ayni
cins sentetik liften yapilmig siirekli ipliklerden daha ¢ok gerilme ve uzama ozelligine
sahiptirler.

1.2.2. Siirekli (Flament) Lifler

Siirekli lifler kendi arasinda ikiye ayrilir. Bunlar, tek Flament Lifler ve Cok Flament
Lifler olmak tizere adlandirilirlar.



1.2.2.1. Tek Flament Lifler

Fazla isleme tabi tutulmadan yalniz basina bir tek ipligin yapacagi isi gorecek
saglamlikta olan liflere tek flament lifler denir. Bunlar, sonsuz uzunlukta ve daha fazla
isleme tabi tutulmadan yalniz basma bir tek ipligin yapacag seffaftirlar. Bilhassa naylon
(Polyamid) tek flamentli iplikler kaliteli uzatma aglarinin yapiminda kullanilirlar. Uzatma
aglarindan bagka aglarin yapiminda kullanilmaz. Daha ¢ok halat yapiminda i¢in kullanilirlar.
Bu lifler tek iplik olarak olta balik¢iliginda kullanilirlar. Piyasadaki adi misina’dir.

1.2.2.2. Cok Flament Lifler

Bu lifler sonsuz uzunlukta olup ipek gibi bir goriiniisii vardir. Farkli incelik
derecelerinde iiretilir. Genel olarak 0,5 mm. ¢apindan daha incedirler.1000 m. uzunlugundaki
bir tek lifin agirlig1 0,2 gr'dan daha az ise en iyi kalitedir. Bu lifler iplikten daha incedir. Belli
miktarda bir¢cok flament biikiilerek veya biikiilmeden ¢ok flamentli tek iplik yapilir. Bu
iplikler diizgiin goriiniisliidiir. Kimyasal isleme tabi tutulmadikga parlaktir.

Bu tiir ipliklerde biitiin flamentlerin boylar1 ipligin biitiin uzunluguna esittir. Ipligin
her noktasindaki kesitine bakildiginda flament sayis1 aynidir. Giiniimiizde balik avciliginda
kullanilan aglarin biiyiik ¢ogunlugu bu tiir liflerden yapilmis ipliklerle donatilmistir. Yine
sentetik halatlarin biiyiik bir ¢ogunlugu bu tiir liflerden yapilmistir. Yine sentetik halatlarin
biiyiik bir ¢ogunlugu ¢ok flamentlidir. Ipek lifi de cok flamentli lif grubuna girer.

1.2.3. Serit Lifler

Son yillarda gelistirilmis olan bu lifler yiiksek ¢ekme hizi ile plastik bant halinde
cekilip, daha sonra gerilim altinda uzunlamasina biikiiliirler. Bu nedenle bu bantlardan
yapilan iplikler diizensiz incelikte, dogal liflerden yapilma ipliklere benzer bir yap1
gosteririler. Serit lifler digerlerine gore daha dayanikli liflerdir. Ag yapiminda
kullanilmazlar. Genellikle orta kalinlikta halat yapimi ile paketleme islerinde kullanilir.

1.3. Ag Ipligi Yapiminda Kullamlan Liflerin Ozellikleri
Ag ipligi yapiminda kullanilan liflerde su 6zellikler aranir:

Kopma kuvvetinin yiiksek olmasi

Esnekligin iyi olmas1

Biikiilebilirliginin iyi olmas1

Asinmaya ve siirtiinmeye karst dayanikli olmasi
Seklinin deforme olmamasi

Asitlerden, alkalilerden ve yaglardan etkilenmemesi
Ozgiil agirhigmin balik¢iliga uygun olmasi

Akintiya kars1 direngli olmast

Ucuz olmas1
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1.4. Iplikler

Iplik, yanina hig bir iiriin ilave edilmeden tiim tekstil iiriinlerinin yapiminda kullanilan
madde olarak tanimlanmaktadir.

1.4.1. ipliklerin Stmflandirilmasi
Iplikler yapilarina gore asagidaki sekilde siniflandirilir.
1.4.1.1. Ag ipligi

Balik ag1 yapimina uygun olan ve iizerinde fazla islem yapilmadan dogrudan dogruya
el veya makinada ag olarak oriilebilen biitiin tekstil maddelerine genel bir standartlama ile ag
ipligi denir.

Tek bir lif dogrudan dogruya ag oriilmesinde kullaniliyor ise ona da ag ipligi adi
verilmektedir. Buna tek flament (monoflament) ag ipligi de denilmektedir. Ag ipliklerinin
caplar1 0,2—6 mm. arasinda degisir.

1.4.1.2. Tek Iplik

Dogrudan dogruya liflerden olusan en basit devamli iplige, tek iplik denir. Yapildig:
lifin fiziksel 6zelligine gore tek spun iplik, tek cok flamentli iplik, tek flamentten yapilmig
tek iplik, serit lifli tek iplik olarak birbirlerinden ayrilirlar. Tek iplikler ag ipliklerinin
bilesenleridir. Spun (kisa) lifler istenilen kalinliga gore bir araya toplanirlar, {ist iiste konarak
birbirine eklenip, hepsi birden ayni yonde biikiildiigiinde, tek spun iplik elde edilmis olur,
(Pamuk, keten gibi).

Bu biikiim islemleri sayesinde iplik dayaniklilik kazanir. Iplige uygulanan biikiim,
kritik bilikiim derecesi olarak adlandirilan belli bir noktaya kadar yapilirsa dayaniklilik
kazanir. Kritik biikiim derecesinden daha fazla biikiillen iplik yineden zayiflar. Cok
flamentlilerden veya tek flamentlilerden yapilan tek iplikler biikiilmeden de c¢ok
dayaniklidirlar. Tek ipliklerde ipligin yapimimi kolaylastirmak ve tek ipliklerin hasara
ugramasini engellemek icin biikiim yapilir. Poliproplenden yapilmis tek ipliklerin istenilen
ozelliklere sahip olabilmesi i¢in biikiimlii yapilmalidir.

1.4.1.3. Kath Ag Ipligi

Iki ve daha ¢ok tek ipligin (tek flamentin) biikiilme islemine tabi tutulmasi sonucu
elde edilen yeni ag ipligine kath ag ipligi denir. Genellikle kathi ag iplikleri 3 tek ipligin
birlikte biikiilmeleri sonucu elde edilir. Katl ag ipligi yapiminda kullanilan bu iplikler
ayrildiginda tek iplik olarak da kullanabilirler.



1.4.1.4. Kablo Kath Ag ipligi

Iki ve daha cok kathi ipligin birlikte bir biikiim islemine tabi tutulmastyla yapilan
iplige kablo katli ag ipligi denir. Ag ipliklerinin biiylik cogunlugu kablo katli ipliklerdir.

Kablo katli ipliklerin yapimu ii¢ asamada olur:

» Ik énce lifler birlestirilerek biikiiliir ve tek iplik yapilir.

> Ikinci olarak birkag tane tek iplik beraberce biikiilerek katl ag ipligi yapalir.

»  Son olarak ta bir kag katl ipligin birlikte biikiilmesiyle kablo katli ag ipliginin
yapim1 tamamlanmis olur.

a
Lifler
R -———- monofilametler
S{veyal) tek iplikler
af ipligin,. —— bikimly iplik
b Z{veya S)

lLifter
tek iplikler

bUkiGmtl iplikler
~ Kablo
biktmld iplik

Sekil 1.3: Kablo biikiimlii ag ipliginin yapis1 (Klust, 1982 ‘den)

Ag ipliklerinin ve halatlarmin biiylik bir ¢ogunlugu biikiimliidiir. Bunlar, orijinal
liflerden tek ipliklerin, tek ipliklerden katli ipliklerin, katli ipliklerden kablo katli ipliklerin,
kablo katli ipliklerden daha iistiin kablo katli ipliklerin yapilmas1 seklinde olusur.

1.4.2. Ag ipliklerinin ve Halatlarin Biikiilmesi

Ag ipligine ve Halatlara, lifinin fiziksel yapisina ve bu lifin 6zelliklerine uygun olarak
biikiim islemi uygulanir. Bu islem sonucunda ag ipligi veya halat saglamlik, kullaniglik ve
giizel goriiniim kazanir. Ag ipligi ve halatlarda sag ve sol biikiim sekli vardir.

Soldan saga dogru biikiim islemine (saat yelkovaninin hareketi yoniinde) sag biikiim
denir Bu biikiimlerin meydana getirdigi spirallerin yonii Z harfinin gévde ¢izgisi yoniindedir
Bunun i¢in bu biikkiim Z harfi ile gésterilir. Iplikteki birlesenlerin sagdan sola dogru
biikiilmesine sol biikiim denir. Bu biikiim ile meydana gelen spirallerin yonii S harfinin
govde ¢izgisi yoniindedir. Bu biikiim sekline de S denir.
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Bir ag ipligi veya halatta ilk biikiim tek iplige uygulanir, tek iplik S biikiim ise kath
iplik Z biikiim, kablo katli iplikte S biikiim olur. Yani her biikiim islemi kendisinden bir
evvelki biikiimiin aksi yoniindedir.

Bir ag ipligini tanitirken, ag ipligindeki bir tek ipligin numarasi (kalinligi), bu ag
ipligindeki tek ipliklerin sayisi1 belirtildikten sonra ag ipliginin son biikiimiin yonii de
belirtilmelidir. Ornegin 210 D/12.Z veya 210 D/12/Z seklinde belirtilir. Halatlarda da son
biikiimiin yo6nii belirtilmelidir.

p Telk iplik

) 'a: -
4 iplik
Sekil 1.4: Spun ve flament lifli biikiimlii ag iplikleri Sekil 1.5: Ag ipligi ve halat yonleri

1.4.3. Biikiim Sayisi

Belli uzunluktaki ag ipligine uygulanan biikme isleminin sayisidir ve belli uzunluktaki
bu ag ipliginin yiizeyindeki adimlarin sayisi ile de belirtilir. Biikiim sayis1 ag ipliginin lifinin
fiziksel ve kimyasal yapisina, kullanilacagi yere gore degisir. Bu say1 ag ipliklerinde 30
cm.lik uzunluga uygulanan biikiim sayisidir. Ipek ve sentetik ipliklerde ise biikiim say1s1 1
metre uzunluga uygulanan biikkme iglemidir. Bir ag ipligi veya halatta bir biikiim islemi ile bu
biikiim isleminden bir evvelki biikiim islemi arasindaki denge ¢cok dnemlidir.

Ag ipliginin fiziksel 6zelligi biikiim sayisina da baghdir. Cogunlukla iplikler fazla
biikiiliirse sertlesir. Fakat bu kopma kuvvetleri artar demek degildir, tersine kopma kuvveti
azalabilir. Biikiim sayis1 fazla olan ipliklere siki biikiilmiis az olanlara da gevsek biikiilmiis
denir. Cok biikiilen ag ipliklerinin kisalmasi1 da fazla olur. Genel olarak ag ipligi i¢indeki ana
birlesenlerinin uzunluklarmin % 15’1 kadar kisalur.

30 cm veyal m icinde acim adeti blkim sayisichr, t

1 adim

Sekil 1. 6: Ag ipliginde biikiim sayis1
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1.4.4. Biikiim Derecesi

Bir ag ipliginin boyuna kesiti alindiginda ipligin ana birlesenlerinden birinin meydana
getirdigi egrinin bir doniim noktasindaki tegeti ile ipligin orta ekseninin meydana getirdigi
“a" acisia biikiim derecesi denir. Yapilan ¢esitli deneyler sonunda;

T=tg id seklinde bir formiil bulunmustur.
.

Burada T birim uzunluktaki ag ipliginin biikiim sayis1, d ipligin ¢apidir. Biikiim sayist
ile biikiim derecesi birbirinden farkli seylerdir. Ag ipliginin siki veya gevsek olusu onun
biikiim derecesine de bagldir, a Agisi biikiim sayisina, ag ipliginin uzunluguna ve kalinligina

gore degisir.

a- Biikiim derecesi
d- Iplik cap1
T-Birim uzunluktaki ipligin biikiim sayis1

i
X : Y
1
]
8 .y /T
/1 /
'a
|
|
J
e
A {
|
dl
- 1
|

Sekil 1.7: Ag ipliginin dikey kesiti ve biikiim derecesi.

1.4.5. Birlesim Ag Iplikleri

Kullanim amacma gore fiziksel ve kimyasal yapilann farkli cesitli liflerin iyi
taraflarindan (6z agirligi kopma kuvveti uzamasi vb.) yararlanmak icin iki veya daha fazla
tirdeki liflerden yapilan tek ipliklerin birlestirilmesi ile elde edilen ipliklere "Birlesim ag
iplikleri" denir. Ornegin polyvinly chloride lifinin 6z agirhi@ biiyiik, kopma kuvveti
kiigiiktiir. Polyamide lifinim ise kopma kuvveti biiyiik 6z agirlig1 kiictiktiir.
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Bu iki farkli lifden ayr1 ayn tek iplikler yapilir. Sonra bu farkli lifli tek iplikler
beraberce biikiiliirse birlesim ag ipligi elde edilmis olur. Boylece her iki lifin iyi tarafla
degerlendirilir. Baz1 birlesim ag ipliklerinde lif farklilig1 tek iplikler derecesinde degil de
katlar derecesinde veya kablo katlar derecesinde olur. Birlesim ag iplikleri yalniz kopma
kuvveti veya 6z agirlik diigiiniilerek yapilmaz. Ayni1 zamanda siirtiinmeye kars1 dayaniklilik,
uzama yetenegi, esneklik derecesi, ekonomik olma gibi hususlar diistiniiliir.

Birlesim ag ipliklerinden 6rnekler goriilmektedir;

»  PA (Cok Flament) + PVD (Cok Flament]J
»  PA (Cek Flament) + PVC (Cok Flament)
»  PA (Cok Flament) + PVC (Spun Lif)
»  PA (Spun Lif) + PVC (Spun Lif)
»  PA (Spun Lif) + FVA (Spun Lif)
veya;

» PVD + PE

» PVD + PES

> PE + Vinilon

» Vinilon + PVC

> PE + PP

Birlesim ag ipliklerinde oldugu gibi, birlesim halatlar1 da yapilmaktadir. Birlesim
halatlarinda her kat (kol) ayr1 cins liften veya kollarin birlesenleri ayr1 ayri liflerden yapilmis
olabilir.

1.4.6. Ag Ipliklerinin Fiziksel Ozellikleri

Ag yapiminda kullanilacak ipligi segerken bu ipligin havada ve suda; kopma kuvveti,
suda batma hizi, suda agirligi, uzamasi, siirtinmeye karst dayanikliligi, 6z agirligi
(yogunlugu), erime noktasi, inceligi, biikiim sayis1 vb. 6zelliklerinin iyi bilinmesi ve ona
gore ipligin secilmesi gerekir.

1.4.6.1. Kopma Kuvveti (Kopma Agirhg)

Bir tekstil maddesine kopuncaya kadar bir kuvvet (veya agirlik) uygulandiginda bu
tekstil maddesinin koptugu andaki kuvvete kopma kuvveti denir. Genellikle kuru ve yas
ipliklerde kopma kuvveti farklidir. Birim olarak kilogram alinir.

1.4.6.2. Gerilme Kuvveti

Kopma kuvvetinin ipligin kesitine oranina denir. Burada kopma kuvveti kilogrami
ipligin kesiti milimetre kare (kg/mm?) olarak alir.



1.4.6.3. Uzama ve Uzama Oram

Iplige gerilme kuvveti uygulandigi, anda bu ipligin uzunlugunun ilk uzunluguna gére
fazlaligina ipligin uzama miktar1 denir. Bu milimetre veya santimetre ile ifade edilir.

Ipligin uzamasi yapildigi hammaddeye, biikiim sayisina nemlilik derecesine bagl
olarak degisir. Ipligin uzama miktarimin normal uzunluuna oranina uzama orani denir.
Ipligin uzama orani yiizde ile ifade edilir.

1.4.6.4. Esneklik

Ipligi geren kuvvet ortadan kalktiginda ipligin ilk uzunlugunu ve seklini alma
hassasiyetine ipligin esnekligi denir.

1.4.6.5. Kisalma

Nem, kuru hava ve diger etkenler nedeni ile iplik uzunlugunun ilk haline goére
azalmasidir. Kisalma cm. veya mm. cinsinden ifade edilir.

1.4.6.6. Siirtiinmeye Kars1 Dayamkhihk

Ag ipliklerinin balik avciliginda siirtiinmeye karsi dayanikliligi da dnemli bir etkendir.
Qmegin trol aglari deniz dibini tarar, aglar gemiye toplanirken geminin kiipestesine siirtiiniir.
Ipligin siirtiinmeye kars1 dayanikli olmas1 daima aranan bir 6zelliktir.
1.4.6.7. Yogunluk (Oz Agirhk)

Ipliklerin yapildiklar liflerin yogunluklari iplik seciminde ¢ok dnemli bir faktordiir.
Bazi aglarin hafif bazi aglarin ise agir olmasi istenebilir. Ornegin dalyan ve trol aglari
genellikle yogunluklar biiyiik olan ipliklerden yapilir.
1.4.6.8. Ag Ipliginin Yipranmasi

Ag iplikleri, uzun zaman giinesli veya yagmurlu havada birakilirsa deforme olurlar.
Sonug da kopma kuvvetleri diiser, kullanilmaz hale gelirler. Bu yipranmada giines 1sinlarinin
etkisinin fazla oldugu bilinmektedir. Genel olarak sentetik lifler giines 1simlarinin etkisine
kars1 zayiftirlar. Fakat bu liflerin bazilarma kimyasal maddeler katilarak dayanikliliklart
arttirilmaktadir.

1.4.6.9. Su Cekme Derecesi ve Batma Kuvveti

Ag ipliginin su ¢ekme derecesi lifinin 6zelliklerine ve ipligin biikiimiine gore degisir.
Sudaki batma kuvveti ise dogrudan dogruya yogunluguna baglidir.
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Ag Ipligi Cinsi Yapisi Su Cekme Batma Kuvveti
Oram (gr.)
1 numara kendir 2 kat % 161 27 gr
1 boyah kendir 2 kat % 151 28 gr
8 numara pamuk 3 kat % 156 28 gr
8 boyah pamuk 3 kat % 133 28 gr
Kendir(Hurma 2 kat % 144 31 gr
lifi)
Manila Kendiri 2 kat %92 29 gr
Pamuk (2,4-3 3 kat % 96 29 gr
mi.)
Kendir (2,4-3 2 kat % 50 g
mm.)
Vnylon 20S/9/3 - 24 gr
Vnylon 20S/9/3 - 27 gr ziftlenmis 3 nu.
(komiirzifti
w ) 20S/9/3 34 " 10 nu

Tablo 1.4: Bazi ipliklerde su cekme derecesi ve batma kuvvetleri
1.5. Orgii Ag Iplikleri

Bu iplikler katli ipliklerden olusan belli sayidaki kollarin 6zel makinalarla sag
orgiisiine benzer sekilde oriilmesi ile elde edilir.

Orgiiniin kollarindaki tek iplikler birbirileriyle biikiimlii halde olabilirler veya
biikiilmeden yan yana durarak kolu olusturabilirler. Bu iplikler fitilli veya fitilsiz olmak

tizere iki ¢esit yapilir.

Orgii ipliginin orta kismina tek iplikler, kath iplik veya biikiilmeden tek filamentler
konabilir. Buna fitil denir.

Fitil tek iplik durumundaki tek filamentlerden yapilirsa o6rgii iplik agir bir yiik
kargisinda daha fazla esneyebilir.

Ornegin, PE 6rgii ag ipliklerinde fitil olarak 30 veya daha fazla tek filament biikiimsiiz
olarak konur.
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Tek iplikler Orgl ad ipligi

Toplam Mumara 26

ki tek iplikli fitil

Her bir kol ti¢ tek
iplikli

Sekil 1.8: Sekiz kollu ipligin oriiliisii, 6rgiideki her bir kol yan yana duran ii¢ iplikten
olusmustur.

Orgii ag ipliklerindeki kollar asagidaki belirtildigi gibi riiliir.

»  Bir kol, bir kolun istiinden diger bir kolun altindan
»  Bir kol, bir kolun iistiinden diger iki kolun altindan
»  Birkol, iki kolun stiinden diger iki kolun altindan

Orgii ag ipliginin ozelliklerini tamimak icin fitiline, icindeki kollarin gesidine ve
say1sina Orgiiniin yapisina bakalir.

Orgii ag ipliklerinin kaln olmasi istenirse igine fitil konur.Fitilli iplikler genellikle
paraketa yapiminda kullanilir.A§ yapiminda fitilsiz iplikler kullamilir. Ciinkd Afitilsiz
Ipliklerden yapilan aglarin diigiim yerlerinde kayma olmaz.

Guniimiizde 16 kollu 6rgii ag iplikleri bilhassa biiyiik trol aglarnin, torba kisimlarinin
yapiminda ¢ok kullanilir,

Orgii halatlar1 da aym &rgii ag iplikleri gibi yapilir. Yalmz halatlar fitilsizdir, orgii
iplik ve halatlarin biikiimlii iplik ve halatlara gore iistiin tarafi gam almamasidir. Orgiiniin
kalinligi, sertligi veya sikilig1 genellikle ayni sirada ve belli uzunluk i¢indeki adim sayisi ile
belirtilir.
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Sekil 1.9: Orgii ag iplikleri

Orgii ag ipliklerinde en gok uygulanan yapim sekilleri asagidaki gibidir.

» Kol orgii “iki Gstten iki alttan"
» Kol orgii “bir tistten bir alttan"

Okun uglar arasindaki uzaklik biitiin kollarin birbirleri ile tam bir devir riillmesi ile
elde edilir. 8 kol orgiide bu uzaklik 4 6rgii adimi, 16 kol orgiide ise bu uzaklik 16 o6rgii

adimudir.
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Cok Filament ( PA ve PP’ den Yapilan) Orgii Ag ipliklerinin Yapisi

No RteX(gr/1000 | Bir koldaki tek 10cm |Koldaki| Ozelligi | Hammadde
m.) iplik sayis1 X |uzunlukta | bir tek si
iplikteki kol ki adim | ipligin
sayisl sayisl tek
olarak
kalinhg
1 2448 4X6 22 97 Yumusa |PA
2 4905 3x8 21 190 Yumusak |PA
3 5898 5898 6x8 33 97 Fitilli. |PA
4 6496 4x8 20 186 Orta PA
5 8635 8635 5x8 20 193 Orta PA
6 3871 3871 2x12 37,5 1130 Fitilli, |PP
7 3985 2x12 33 119 Fitilli, |PA
8 1708 1x16 64 90 Fitilli. |PA
91726 1726 1x16 89 98 Sert PA
102072 2072 1x16 75 119 Sert PA
11 2131 1x16 63 88 Kalin  |PP
12 3351 3351 2x16 49 95 Orta PA
133696 13696 2x16 70 97 Cok sert |PA
143726 13726 1x16 56 207 Sert PA
155354 5354 3x16 45 97 Sert PA
i6 5372 3x16 54 |96 Cok sert [PA
17 6933 16933 4x16 29.5 198 Orta PP
18 698" 16983 4x16 41 95 Cok sert [PA
19 7050 7050 4x16 47 95 Cok sert [PA
20 7573 3x16 33 130 Fitilli, |PP
2110319 |10319 3x16 29 190 Orta, PA
22 10355 [10355 3x16 34 190 Sert PA
23 12577 2x2x16 37 146 Kollar |PA
biikiimlii
cok sert
24 17034 5x16 24 189 Orta, PA
Sert
25 17148 5x16 26 193 Orta, PA
Sert
26 17173 5x16 26,5 |189 Orta, PA
Sert
8x16 27 119,5 |Orta, PA
271 17665 Sert

Tablo 1.5: Orgii ag filamentlerin yapisi
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1.5.1. Halatlar
Halatlar genellikle {i¢ gruba ayrilarlar.
1.5.1.1. Lif Halatlar

Lifler bir araya getirilip beraberce biikiilerek ag ipliklerindeki iplik durumunda olan
bir sicim elde edilir. Buna filase yahut tel denir. Filasalar bir araya getirilip beraberce
biikiiliince halatin kollar1 olusur. Ug veya dért kol bir arada biikiiliince halat olur. Halatlarda
ag ipliklerinde oldugu gibi aym sirada islemlerin vapilmasi ile elde edilir. Yine ag
ipliklerinde oldugu gibi Z ve S seklinde iki tiirlii son biikiim sekli vardir. Filaselerden
itibaren halat olusuncaya kadar her biikkiim kendinden evvelki biikiimiin aksi yonde yapilir.
Yani S, Z, S, Z... seklinde devam eder. Halatin biikiim yonii dendiginde son biikiim yonii
anlagilir.

Sekil 1.10: Halatin yapisi

Bitkisel liflerden yapilan halatlarin bazilarinda 6rnegin manila halatlarda lifler
yumusatilmak iizere yag ile igsleme tabi tutulur. Tamamlanmis halatlarda agirhigin yiizde 10
ile 15’1 miktarinda yag vardir.

Bu yag halati ¢ok fazla rutubetten ve ¢ok fazla sicaktan korur. Bitkisel lifli halatlar,
Manila halatlar, kendir halatlar, sisal halatlar, keten ve pamuk halatlardir. Sentetik halatlar
ise bagta polyamide olmak fiizere polyester, polyvinyl-alcohol, polyethylen, polyproplene
gibi hammaddelerden yapilmaktadir.

Bu halatlarin esnekligi, kopma kuvvetleri ¢ok yiiksektir. Cilirlimeye karsi

dayaniklidirlar. Sicaga, asitlere karst dayaniklilik, suda batma, boyanabilme o&zellikleri
bakimindan sentetik halatlar hammadelerine gore birbirinden farklilik gosterir.
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Sentetik halatlar ¢ok kullamighdir fakat suda islaninca batarlar. Polyrophylene
halatlarin 6zgiil agirligi sudan kii¢iik oldugundan batmazlar.

Sentetik halatlar yiik altinda uzarlar. Emniyetle yiikleme sartlar1 altinda ayni nitelikte
kalan uzama miktar1 yaklasik % 7 kadardir ve zorlatinca halat eski durumuna doner.

Sentetik halatlar azmiktarda biiziiliirler fakat bunlarda sisme ve sertlesme goriilmez.
Halatin bedeni tarafindan emilen su miktar1 halatin iizerine yiik bindiginde digar1 atilir. Bu
halatlarin volta edildigi ytlizeyler diiz ve plirlizsiiz olmalidir.

Sentetik halatlar zamanla renk degisikligi gosterirler fakat bu, halatin giiciinii
yitirdigini gostermez. Sentetik halatlar ayn1 burgatadaki manila halatindan 1, 5-3 kat daha
giiclidiir. Lif halatlar, ziftli ve ziftsiz halatlar olmak tizere ikiye ayrilir. Genellikle manila
halatlan ziftlenir. Esasen manila halatlar sade olarak pek kullanilmaz.

Bu halatlarin 6nce filaseleri ziftlenir. Sonra biikiim islemi yapilir. Genel olarak da
Stocholm zifti kullanilir. Bu halatlar neme karst olduk¢a dayaniklidir ve sarimsi
kahverengindedir.

Uzun siire kullanilmazlarsa sertlesirler ve dayanikliliklar1 azalir. Renkleri kirmizimsi
kahve olur. Bu halatlar nemlilik derecesi yiiksek olan yerlerde korunurlar. Sentetik halatlar
ziftsizdir, yag emdirilmez. Bitkisel lifli halatlar ziftsiz ise yag ile isleme tabi tutulurlar.

Genellikle ¢ap1 3 mm.ye kadar olan ipliklere ag ipligi, cap1 3 mm. den fazla olanlara
halat denir. Capt 40 mm.den fazla olan halatlara da “kablo kollu halatlar denir. Ayrica
halatlar ¢evrelerinin kagpus (in¢) olduguna, gére de 6l¢iiliir ve bir digerinden ayirt edilir.

Yalniz pus yerine "burgata" terimi kullamlir. Ornegin 10 burgatalik halat dendiginde
cevresi 10 pus olan halat anlasilir.

> Cevresi 0,5 pustan kii¢iik olanlara "ince",

»  Cevresi 0,5 pus ile 1 pus arasinda olanlara "Halat",
»  Cevresi 1 pusile 10 pus arasinda olanlara "kalin halat
»  Cevresi 10 pustan biiyiik olanlara da “Palamar” denir

1.5.1.2. Kalin Halatlar

>  Yoma Biikiimli Halat (Hawser Laid Rope): Filaseler ve kollar1 S biikiim
olup, li¢ kolun beraberce Z biikiimii ile biikiilmesi ile elde edilir. Bu halatlar
gemi servisleri, kii¢iik gemilerin demir halatlar1 vb. islerde kullanilir.

»  Carmik Biikiimii Halat: Dort tane S biikiim kolu beraberce Z biikiimii ile
biikiilmesiyle elde edilir.

>  Water Laid Rope: Ug tane Z biikiimlii kolun tekrar Z yoniinde biikiilmesi ile
elde edilir.
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>  lIzbargina Biikiimii Halat: Uc tane yoma biikiimii halat biraraya getirilip
beraberce aksi biikiim yoniinde yani S biikiimii ile biikiilmesinden elde edilir.
Bunun kalin olanina "Gomena" ince olanina "Gomenata" denir. Sentetik
halatlarin pasli ve piirtiiklii yiizeylere temas ettirilmesi zararlidir. Buz tutmusg
Naylon halatlar, buz eriyinceye kadar 1sitilmali ve biitiin 1slak kisim kuruduktan
sonra havali bir yere kaldirilmahdir. Uzerine yiik bindirilen sentetik halatlara
bosa vurulacagi zaman, bosa olarak yine sentetik her halat kullanilmalidir.

Halatlar roda edilirken, eger halat sag biikiimlii yani Z biikiimlii ise saat ibresinin
doniis yoniinde kivrilarak roda edilir. Eger halat sol biikiimlii yani S biikiimlii ise saatin
doniis yoniiniin aksi yonde kivrilarak roda edilir.

Halat kullanilacagi ise yakin ve ayakaltinda kalmayacak bir yere roda edilir. Roda
edildikten sonrada tumba edilmelidir (Yani alt iist edilmelidir). Bu durumda halat artik
kullanilmaya hazirdir. Yeni roda agilirken halatin alt ¢imast rodanin iginden alinarak halat
acilir.

» Halatlarin Kullamihsinda Dikkat Edilecek Hususlar

Gamba almis kollar1 intizaminin kaybetmis halat zora birakilmamalidir. Palangaya
cekilmelidir. Once gamba acilmali, oynamis kollar diizeltilmeli sonra kullanilmalidir. Ikinci
halat yerde siiriiklenmemeli ve kuma, topraga bulanmamalidir.

Halat kullanilirken bir yerinin asinmasina izin verilmemelidir. Gerekli yerleri faguna
edilmeli ve sonra halat tumba edilmelidir (yani halat 6teki tarafindan kullanilmalidir).

Ciirimiis veya yipranmis bir noktanin biitiin bir halati kullanilmaz hale getirmesine
izin verilmemelidir. Halatin oras1 hemen kesilip yeniden dikis yapilmalidir.

Bir halati ving iizerinde daima ayni ydnde kullanarak biikiimlerinin bozulmasina
meydan vermeden halat aksi yonde de kullanilmalidir. Voltalari ve gambalari daima
acilmalidir. Halatlar i¢in zincir degil daima ayni cins halat bosa olarak kullanilmalidir.

Palangalar i¢in halatlara uymayan makara ve tornalar kullanilmamalidir. Donatilacak
halatin burgatasi1 makara tablasinin uzunlugunun {iigte biri olmalhdir.

Yani bir makara tablasinin uzunlugu 6 pus ise donatilacak halat 2 burgatalik olmalidir.
Halatlarin {izerine birden bire yiik bindirilmemelidir, yiik yavas yavas bindirilmelidir.

Halatlar siirekli giines altinda ve ¢ok nemli yerlerde birakilmamalidir. Havadar yerlere
konmalidir. Biikiimlii halatlardan baska orgii halatlarda vardir. Buhalatlarin yapisi 6rgii ag
ipliklerinin aynidir.

Yalniz bu halatlarin orta kisminda fitil yoktur. Genellikle ¢ift olan iki ayr1 S biikiim
kolun yine ¢ift olan iki ayr1 Z biikiim kolla sirali olarak driilmesi ile elde edilir.
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Sekil 1.11: Orgii halatin yapisi

Bu halatlarin iyi taraflarn gamba almaz, aym sayida kollar1 olan biikiimlii halattan
incedir, sekli deforme olmaz, kolayca kaymaz, kullanilirken roda pek karismaz. Ancak
biikiimlii halatlarin kullanildig1 her yerde kullanilamaz ve esnekligi biikiimlii halattan azdir.
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Cap |Polyamide(PA) Polyester Polypropylene Polyethylene (PE)
0 (PES) (PP)
Mm

C D kg.- C D kg.- C D C kg/ D

Kg/ 100 |kuvvet Kg/ 100 |kuvvet Kg./100 [Kg.- [I0Om Kg-

m m m kuvvet kuvvet
4 1,1 320 750 1,46 3 (295 565 - - - -
6 2,4 1350 2080 5,1 1020 1590 |1,7 550 1,7 400 685
810 (4,2 5.6 3000410018,111,6(22703180 |3 960 3 1010
12 1419,4 5300 15,7 4060 4,5 6,5 1425 4,7 1450
16 12,8 6700 8300120,5 26 |5080 911,5 2030 |6,7 1950
6 2.4 750 3 565 1,7 550 1,7 400
8 421 1350 5,1 1020 3 960 3 685
10 5,6 2080 8,1 1590 4.5 1425 4,7 1010
12 9,4 300 11,6 2270 6,5 2030 |6,7 1450
14 12,8 4100 15,7 3180 9 2790 (9,1 1950
16 16,6 5300 20,5 4060 11,5 3500 (12 2520
18 21 6700 26 5080 14,8 4450 |15 3020
20 26 8300 32 6350 18 5370 |[18,6 3720
22 31,5 10000 38,4 7620 22 6500 22,5 4500
24 37,5 12000 46 9140 26 7600 (27 5250
26 44 14000 53,7 10700 30,5 8900 (31,5 6130
28 51 15800 63 12200 35,5 10100 |36,5 7080
30 58,5 1780 71,9 13700 40,5 11500 |42 8050
32 66,5 20000 82 15700 46 12800 |47.6 9150
36 84 24800 104 19300 58,5 16100 |60 11400
40 104 30000 128 23900 72 19400 |74,5 14000

Tablo 1.6: C: Agirhk/ Uzunluk, D: Kopma Kuvveti

1.5.1.3. Celik Tel Halatlar

Bu halatlar yalnmiz celikten yapilir. Halatlarin yapim igin gerekli olan demirin iyi

kaliteden secilmis olmas1 gerekir. izade ocaklarindan gerekli celik ayrilip alindiktan sonra
1/4 ile 1/2 pus ¢apinda ince gubuklar yapilir,
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Daha sonra bu cubuklar soguk olarak istenilen uzunlukta g¢ekilir (bu ¢ekme islemi
sirasinda ¢ubuga yumusatma islemi de uygulanir). Bdylece celik tel halatin en kiiglik
birleseni elde edilir.

Bu halatta temel, tel halat koludur. Tel halat kollar1 tek tellerin bir gobek fitili
cevresinde helis olarak biikiilmesi ile elde edilir. Bu is bir tel halat kolu makinesi ile yapilir.
Tel halat kolunun yapilisinda cesitli usuller uygulanir. Fakat en ¢ok uygulanan usule gore
ortaya bir fitil konarak bunun etrafina 6 tek tel sarilir. Sonra bunun iizerine 12 ve 18 telden
olusan bir tabaka kaplanarak biikiim iglemi uygulanir.

Boylece 19 tek telden (fitille beraber) olusan bir tel halat kolu elde edilir. Bu sekilde
yapilan kollar biiyiik dolaplar iizerine sarilir ve halat makineleri vasitasiyla ortaya yine fitil
konulduktan sonra kollar beraberce biikiilerek tel halat meydana getirilir.

Standart tel halatlar 6 tek telli kollarin bir kendir fitil iizerine biikiilmesi ile yapilir.
Kollar ile orta fitil aym1 kalinlikta olduklarindan bu tertip halata ¢ok intizaml bir sekil
vermektedir.

Tel halatin merkezine bdyle manila kendir veya polyroplene fitil konulmasi halatin
kolay egilip katlanmasini, sagladig1 gibi kollarin merkezinde yumusak bir yastik gibi duran
bu fitil halata zor bindiginde onun esnemesini, birden bire meydana gelecek basinca karsi
dayanikliligin1 arttirir.

Tel halat yaglandig1 zaman ortasindaki bu fitilde yaglanacagindan dolay1 ¢elik kollar
fitile bastik¢a i¢ tellerde daima yagli bulunarak halat icinde meydana gelecek kuvvetli
stirtiirmeyi biiyiik dl¢iide azaltir.

Celik tel galatlarin yapilisinda su biikiim sekilleri uygulanir.
Kollar1 S biikiim tel halat Z biikme.

Kollar1 Z biikiim tel halat S bokiim.

Kollarin ve tel halatin biikiim y6nii ayni ve Z.

Kollarin ve tel halatin biikiim yonii ayni ve S.

YVVVYY

IIk iki biikiim sekli uygulanan halatlar saglam fakat sert olurlar. Son iki biikiim sekli
uygulanan halatlar ise yumusak fakat bir evvelki halatlar kadar saglam olmazlar.

1.5.1.4. Kollarin Yapisina ve icindeki Tek Tellerin Sayisina Gore Tel Halat Cesitleri
Soyledir.

»  Tek telden ibaret tel halatlar.

»  2'den fazla ve 37'e kadar tek tellerin birlestirilip biikiilmesi ile elde edilen
halatlar.

» 3 tek telin birlestirilerek kol yapilmasi sonra bdyle 4 kolun tekrar birlestirilip
biikiilmesi ile elde edilen tel halatlardir. Bu halatlar 4x3 seklinde gosterilir.

Bir kolunda fitille beraber 7 tek tel olan ve boyle 6 kolun beraberce biikiilmesi ile elde
edilen halatlardir. Bunlar 6x7 seklinde gosterilir. Kollarinin arasinda da kendir fitil vardir.
6x7’den 6x19’a kadar olan bu halatlar ayr1 bir grup olusturur.
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6x19°dan x37’¢ kadar olan ve ortasinda kendir fitil olan halatlardir.

6x12° den 6x30’ a kadar olan, hem kollarin ortasinda hem de halatin ortasinda
kendir fitil bulunan halatlardir.

6x (319) olan 6x (7+9) Kadar olan yine halatin ortasinda fitil bulunan
halatlardir.

6x (6x7) bunlarinda hem kollarinin ortasinda ve hem de halatin ortasinda fitil
vardir. Daha baska yapida tel halat ¢esitleri vardir.

YV WV VYV

Sekil 1.12: Celik tel halatin yapisi

Bu halatlarin bakimi bitkisel ve sentetik halatlarin bakimindan ¢ok daha fazla dikkat
ister. Tel halatlar kullanilmadiklar1 zamanlarda dolaplarda sarili bulundurulmalidir. En ufak
bir volta veya gamba tel halati zarar gérmesine neden olur. Bir veya iki ayda tel halatlar
bezir yagi ile yaglanmalidir. Suda kullanilan tel halatlar temizlenip kurulanmali sonra
dolaplara sarilirken yaglanip stleri iyice Ortiilmelidir. Tel halatlar makara dilleri tizerinde
kullanilacaksa dilin ¢ap1 ve hareket siirati ¢ok dnemlidir. Makarada dilin biiyiik ve tel halatin
gecis siiratinin nispeten az olmasi daima iyidir.

1.5.1.5. Birlesim Halatlar:
Manila halatlarinin ortasma fitil olarak c¢elik tel halat konur. Bazi halatlarin
kollarininda ortasina tel halat konur. Bu tiir halatlara birlesim halatlar1 denir. Bu halatlar ¢ok

dayanikli ve ayni zamanda g¢ok agir oldugundan suda g¢abucak batar. Bu nedenle trol
aglarinda el halat1 ve kursun yakada kursun ipi yerine bu halatlarda kullanilmaktadir.
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6xF (4+ 12 112] 6xS (19) 6xW (19) 6xFi (19+6)

Sekil 1.13: Celik tel halatlarin Kesitleri
1.6. Ag ipligi ve Halatlarin Kalinhiklar

1.6.1. Ag ipliklerini Kalinliklar

Ag ipliklerinin kalinliklarinin tanimi bir diger deyisle numaralandirma sistemi ¢esitli
endistrilerdeki cesitli 6rf ve adetler nedeni ile ¢ok karigiktir. Bunun igin bu konunun
derinlemesine incelenmesinde biiylik fayda vardir. Numaralandirmalar genelde spun ve
filament lifli ipliklerde farklilik gostermektedir.
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1.6.1.2. Spun (Stable) Lifli ipliklerin Numaralandirilmasi

Spun liflerden yapilan ipliklerin numaralandirilmasinda (kalinligmin belirtilmesinde)
20/12 gibi bir sistem kullanilir. Ik say1 olan 20 ag ipligini olusturan tek ipliklerden bir
tanesinin numarasini, ikinci say1 12° de bu ag ipligini olusturan tek ipliklerin sayisim belirtir.
Boylelikle 20/12 numarali pamuk ipligi dendiginde 20 numaral1 12 tek iplikden olusan bir ag
ipligi anlagilir. Bunun gibi 10/9, 12/8, 32/12, 36/15, 10/12 iplikler vardir. Spun liflerde
numaralandirma iki ayr sekilde tanimlanir.

Pamuk ve sentetik spun lifli tek ipliklerin numaralandiriimas: "ingiliz Pamuk
Numaralama Sistemi (NeC) "e gore yapilir. Bu sistem sdyle tanimlanmaktadir."Bir libre
agirhigindaki tek ipligin iginde 840 yarda uzunlugundaki tek iplik adeti (kag¢ defa oldugu)
bize bu tek ipligin numarasin1 verir. Aym agirlikda (bir ibre) tek iplikler alindiginda
ipliklerin uzunluklar arttikca numaralar1 biiyiimekte ve dolayisi ile iplikler incelmektedir.
Buradan su sonug ¢ikar. Bu numaralama sisteminde belli agirlikdaki tek iplik uzadikga ve
dolayist ile tek Iplik inceldikge numara biiyiir. Yani tek ipligin numarast kalmlig ile ters
uzunlugu ile dogru orantili olarak degisir.

840ydx1 840ych2

A @

Sekil 1.14: NeC sisteminde numaralandirma

Ornegin bir tek ipligin numarasi 20 ise, bu tek iplikden bir libre agirlikda alindiginda,
timil 840x20=16800 yarda uzunlukta olacaktir. Yine bir libre agirlikda fakat 40 numara olan
bir tek iplik incelenirse bu tek iplik 840x40=33600 yarda olacaktir. Goriiliyor ki aym
agirliktaki iki tek iplikten 20 numarali tek iplik 40 numarali tek iplikden daha kisa (yarist
uzunlukda) fakat daha kalindir.

33



20/12 numarali, bir libre agirliginda bir ag ipligi diisiinelim. Bu ag ipligi yalniz bir tek
iplikden yapilmig olsaydi uzunlugu 840x20=16800 yarda olacakti, halbuki ag ipligi 12 tek
iplikten olusmaktadir. Yani bu ag ipligindeki 12 tek ipligin uzunlugu 16800 yardadir. Bir tek
ipligin uzunlugu

840 x20
12

= 400
Yarda olur.

Bir ag ipliginin kalinlig1 tek ipliklerin numarasi ve bu ipligi olusturan tek ipliklerin
sayist beraberce goz Oniine almarak tayin edildigini belirtilmisti. Ornegin tek iplik
numaralar1 ayni olan farkli iki ag ipliginin tek iplik sayilar1 farkli ise bu ag ipliklerinin
kalinliklar da farklidir. 32/9 numaral ag ipligi 32/12 numarali ag ipliginden daha ince fakat
32/7 numarali ag ipliginden daha kalindir. NeC numaralama sistemi ile ilgili olarak asagidaki
formil ¢ikarilir.840 yarda uzunlukda bir libre agirliktaki tek iplik 1 numara olursa; L yarda
uzunlukta bir libre agirliktaki tek iplik N numara olur.

Lx1

Birlesik orantisindan N = 840xW L =yarda, W = libre
1 libre =453,6 gr,

Lx453,6

840 yarda=768,1 m oldugu gore; N= 768,1xW Olur.

Ingiliz pamuk numarasini belirmek i¢in N veya ¢ogunlukla S harfi kullanilir. Kendir
ve keten gibi liflerden yapilan tek ipliklerin numaralandirilmasi biraz degisiktir. Bu sisteme
Ingiliz Kendir, Keten numaralama sistemi NeL denir. Bir libre agirhigindaki tek ipligin
icinde kag¢ defa 300 yarda uzunlugunda tek iplik varsa, bu say1 tek ipligin NeL numarasini
verir. NeC numaralama sisteminde oldugu gibi tek ipligin numaras1 uzunluk ile dogru,
agirlikla ters orantili olarak degisir. NeC sisteminde oldugu gibi bir orant1 kurarsak:

Lx1

Y= 300XW yada 300 yarda=274, 3 metre, | libre=453,6 gr. esitlikleri yazarsak;
Lx453,6

Y = 274,3XW (L =metre), (W = gram).

Fakat cok defa Y harfi yerine NeC’ de oldugu gibi S kullanilmaktadir. Ornegin manila
lifinden yapilmis ve trol aglarinda kullanilan ag ipligi 4 tek iplikten olugsmustur ve bir tek
ipligin numaras1 90 S’ dir.

> Filament Lifli ipliklerin Numaralandirilmasi

Tek filament veya ¢ok filament liflerden yatilan ag ipliklerinde tek ipligin
numaralandirilmasi iki tlirlidiir.



Filament tek ipliklerin kalinlig1 en ¢ok Denier numaralama sistemi ile agiklanir.450
metre uzunlugunda tek ipligin kag¢ tane 0,05 gram agirliktan olustugunu gosteren sayidir
veya 9000 metre uzunlukdaki tek ipligin gram olarak agirligina bu ipligin denier numarasi

denir.

I | |

I I I

| 450m | | 450m | 450m

2 o o
. v
Sekil 1.15: Denier sisteminin sekille ifade edilmesi (Sekil altindaki kiiciik noktalar iplik
kalhnhgidir).

Sekil 1.15’ten de anlasilacagi gibi ayni1 uzunlukta tek iplikler agirlagtikca numaralar
biiylimekte ve kalinlagsmaktadir. Sonu¢ olarak bu numaralama sisteminde belli uzunluktaki
tek iplikler agirlastikca ve dolayisi ile kalinlagtikca numaralar1 biiyiir. Yani tek ipligin
numarasi, ipligin kalinlig1 ile dogru uzunlugu ile ters orantili olarak degisir. Orant1 yardimi
ile sOyle bir formiil ¢ikarilir.

450 metre uzunlukta 0,05 gram agirliktaki tek iplik 1 numara olursa,
L metre uzunlukta W gram agirliktaki tek iplik D numara olur.

450xW W
Lx0,05 1.

Birlesik orantidan D=
w

D=9000x L seklinde yazilir.

2

Denier D, d, Den, Td gibi sembollerle gosterilir. Bir tek iplik 450 metre uzunlukta
0,05 gram agirlikda ise numarasi 1 denierdir. 450 metre uzunlukta bir tek ipligin kalinlig1 10,
denier ise 0, 05x10=0,5 gram agirlikta olur.



Ayni iplik 100 denier kalinliginda ise agirligi 0,05x100= 5 gram olur. O halde denier
say1s1 biiylidiikge tek iplik kalinlagir.1000 D’lik bir tek ipligin kesiti 500 D'lik tek ipligin
kesitinin iki katidir. Filament liflerden yapilan ag ipliklerinin numaralandirilmas iilkelere
gore degismektedir. Ornegin; 250 D/15 F ag ipliginin bir katim 15 tek filament
olusturmaktadir ve bu kat bir tek ipliktir. Bu tek ipligin kalinligi da 250 denierdir.

250 =16,6D"dir.

Bu tek ipligin igindeki her bir filamentin kalinligida, 15

Bazi iilkelerde dnce bir tek ipligin kalinlig1 denier olarak belirtilir. Sonra ag ipliginin
kag kat ve kag kablo kattan olustugu gosterilir.210 D/3x3 gibi. Burada ag ipliginin ig¢indeki
her bir tek ipligin 210 D oldugu, ii¢ tek iplikten bir katli ipligin ve ii¢ kath iplikten ag
ipliginin olustugu anlagir.

Bazende ag ipliginin kalilig1 210 D/6/3 sekline gosterilir. Bu ag ipliginin ig¢indeki her
bir tek iplik 2110 D’dir. 6 tek iplikten bir kath iplik ve 3 tane kath iplikten de ag ipligi
yapilmistir. 210 D / 10 / 2 / 3 seklindeki bir ag ipliginde her bir tek iplik 210 D dir.10 tek
iplikten bir katl iplik bu katli ipliklerden ikisinden bir kablo katli iplik ve bu sekildeki li¢
kablo katl iplikten de ag ipligi olusmaktadir. Bir ag ipliginin numarasi ile birlikte son biikiim
yoni de belirtilmelidir.

> Yeni Standart Tex Numaralama Sistemi:

Farkli iplik maddeleri i¢in farkli tanimlarin kullanilmasi yanlisliklara yol agmaktadir.
Bu nedenle 1957°de FAO (Birlesmis Milletler Gida Kurulugunun Balik¢ilik Subesi) biitiin
balik¢ilara ve ag tanzimcilerine bu yeni numaralama sistemini tavsiye etti. Yeni sistem 1000
metre uzunlugundaki tek ipligin gram olarak agirligi tek ipligin kalinligim1 verir ve tex
sembolil ile gosterilir. Denier sisteminde oldugu gibi belli uzunluktaki tek iplik agirlastikga
ve dolayist ile iplik kalinlastikga numara biiyiir. Orant1 yolu ile su baginti ¢ikarilir;

W

Tex=1000x L (W = gram, L = metre).

Yakin zamana kadar ag iplikleri pamuk ve manila kendirinden yapiliyordu. Simdi ise
hemen hepsi sentetik imal edilmektedir. Baz1 balik¢ilar eski aligkanliklar1 nedeni ile bu
sentetik tek ipliklerin kalinliklarini pamuk veya kendir tek ipliklerin kalinliklar1 cinsinden
ifade etmektedirler, tablo 6’da 20 ‘S numarali pamuk tek ipligine kars1 gelen gesitli sentetik
tek ipliklerin numaralar belirtiliyor.



AT ipligi cesidi Mutrataa Lifin T ogurludu
Fiziksel
Czellikler
Spun
Farrni 0 8 Spun 1,54
Maylon 20 8 Spun 1,14
20D ok
filarment
Vinilon 20 3 BRI 1,30
250D Cok
filarnent
Polyester g Spun 1,38
210D Cok
filatment
Poliryring 300 D ok
Chloride filatnent 1,38
Folyvinlidene 360 D ok 1,70
Chioride filamment ’
Polyproplene 170D ok
filarnent L5

Tablo 1.7: 20 ‘S Pamuk ipliginin kalinhgina karsilik gelen cesitli liflerden yapilma ag
ipliklerinin numaralandirilmasi

Hammaddesi ve Numaralama Sembol Tanmim

lifi sistemi
Pamuk ve spun | Ingiliz pamuk | S,’S,;Nec | 1 Libre agirlik iginde 840yarda
lifli sentetik tek | numaralama uzunlugundaki tek iplik say1s1
iplikler sistemi
Kendir, Ingiliz kendir | ‘S,NeL 1 Libre agirlik icinde 300 yarda
Ramiekendiri numaralama uzunlugundaki sayisi
vb.tek iplikler sistemi
Ipek ve sentetik | Denier D.,d,Td 9000 metre uzunlugundaki tek
filament lifli tek ipligin gram olarak agirlig
iplikler
Hepsi Tex Tex 1000 metre uzunlugundaki tek

ipligin gram olarak agirlig

Tablo 1.8: Cesitli tek ipliklerin kalinhklarini gosteren numaralama sistemi.
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Lifin ad1 Tek ipligi olusturan lifin fiziksel Tek ipligin tipi
yapisi
(Kalinhgy)
Cok filament tek iplik 210 D/36F,500 D/27F
Vinylon Tek filament tek iplik 500 D/F
Spun lifli tek iplik 1°S,3°S,5°S,20°S,22°S
Naylon Cok filament tek iplik 210D/15F, 210D/24F,
210/34F, 420D/48F,
840D/96F, 840D/136F,
1260D/204F, 1260D/210F
Tek filament tek iplik 1760D, 2200D, 2640D
Spun lifli tek iplik 5S, 108, 228
Vinyliden Cok filament tek iplik 360D/3F, 720D/6F
1080D/9F, 720D/4F
1080D/6F
Tek filament tek iplik 500D, 1000D, 3000D
Vinyl chloride Cok filament tek iplik 300D/60F, 600/120F
Tek filament tek iplik 300D/F, 450D/F
Polyester Cok filament tek iplik 210D/24F, 250D/48F
Spun lifli tek iplik 20 ‘S, 22 ‘S
Polyethylene Cok filament tek iplik 200D/F, 380D/F,

400/F, 500/F,




600D/F, 800D/F,

Polyproplene Cok filament tek iplik 170D/24F
Tek filament tek iplik 2000D/F, 2400D/F

3000D/F, 6000D/F

Tablo 1.9: Tek ipliklerin cesitli tipleri
1.6.1.3. Birlesmis Ag ipliklerinin Kalinhig:

Birlesmis ag ipliklerinin kalinlig1 bir katinin igindeki tek ipliklerin kalinligi, iplikteki
kat sayis1 ve son biikiim yoniiyle gosterilir, 6rnegin ticari adi Kokurin 9 olan birlesim ag
ipligi (Saran720D/6F) x 1 + (Naylon 210D/15F) x I x 3 seklindedir.

Burada alt1 tek liften meydana gelen saran tek ipligi ile 15 tek liften meydana gelen
naylon tek iplik beraberce biikiillip bir kat olusturmuslar ve bu katlardan ii¢ tanesi bir arada
biikiilerek birlesim ag ipligi yapilmistir.

Saran tek iplik 720D ve 6 tek lif idi. Burada bir tek saran lifi 720: 6 = 120D/F olur.
Ayni sekilde bir tek naylon lifi 210: 15 = 14D/F olur. Eger birlesim ag iplikleri yapilar1 ¢ok
karigik olursa kalinligi 20 'S e kars1 gelen tek ipliklerin toplam sayisi ile de gosterilir.

1.6.1.4. Ag Ipliginin Tamamlanms Hali Gézoniine Alnarak Numaralandirilmas:

Bu numaralandirma tamamlanmis ag ipliginin diizgiin bir yogunlugunu, biikiilme ile
birlikte iplige uygulanan kimyasal islemleri de igine alir.

»  Sonugta Tex Sistemi; 1000 metre uzunlugundaki tamamlanmis ag ipliginin
gram olarak gergek agirligi bu ipligin Tex numarasini verir. Ornegin 1000 metre
uzunlugundaki 570 gram agirligindaki ag ipligi 570 RTeX olarak gosterilir. Bu
sistem kalin ag iplikleri i¢in kullanilir.

»  Toplam Tex Sistemi; Tam bir ag ipliginde bu iplik yapilmadan bu iplik
yapilmadan (yani bilesenleri olan tek iplikler biikiilmeden ve hig¢bir kimyasal
isleme tabi tutulmadan ) bu ag ipliginde bulunacak biitiin tek ipliklerin hepsi
birden diisiinlilerek 1000 m. uzunlugundaki ag ipliginin gram olarak agirligina
Toplam Tex numarasi denir. Ornegin Tex’e gore 32 Tex / 4 / 3 olan ag ipliginin
1000 metresinin agirhigi 32 x 4 x 3 =276 gram olacagindan toplam tex numarasi
276 T,Tex olur. Sonu¢ olarak Tex (R.Tex) ise 1000 metre uzunlugundaki
tamamlanmig bir ag ipliginin agirhigr idi. Bu numara ipligin biikiimiine,
uygulanan kimyasal isleme gore de degisir. Eger bir ag ipliginin kalinlig1 hem
toplam Tex ve hem de sonugta Tex’e gore agiklanirsa sonugta Tex’in toplam
Tex’den daha biiyiik oldugu goriiliir. Yukarida 6rnekte 32 Tex / 4/ 3 ag ipliginin
toplam Tex numarast 276 olduguna halde sonucta Tex (R.Tex) numarasi
320°dir.Bir libre agirligindaki tamamlanmig ag ipliginin yarda olarak gercek
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uzunlugu bu ipligin kalmligm belirtir. Ornegin bir libre agirligindaki 80 Yarda
uzunlugundaki ag ipligi 80 yarda / libre seklinde gosterilir.

»  Metrik Sistem (Nm); Bir kilogram, agirligindaki ag ipliginde kag defa 1000
metre uzunlugunda tek iplik varsa ag ipliginin kalinlig1 bu sayidir. Orant1 ile
sOyle bir baginti bulunur.1000 gram agirligindaki ag ipliginde 1000 metre
uzunlukta tek iplik 1 numara olursa,

W(g) agirligindaki Nm, L(m) uzunlukta tek iplik kag numara olur (Nm)
L

Nm=W (W: gram, L: metre)

Japon Sistemi (M); 5 Peet (ayak) uzunlugundaki ag ipliginin monme (Japonya’da
kullanilan bir agirlik birimidir. Bir monme 3, 75 gram olarak agirlig1 bu ipligin kalmhigin
belirtir. Ornegin 3 M ag ipligi, 5 Feet uzunlugundaki iplik 3 monme =3x3, 75=l11, 25 gram
agirliginda demektir.

1.6.2. Halatlarin Kahnhklar:

> Cap; Lif halatlar ve tel halatlar i¢in kullanilir. Halatlarin enine kesitinde ¢apin
milimetre olarak degeri kalinliklarini gosterir. Ancak ¢ok yumusak lif halatlarda
capin tesbiti zor olur. Misanalarin ve tel gubuklarin kalinliklar1 da bu metodla
belirtilmektedir.

»  Uzunluk (m/kg, Nt); Kg. agirligindaki halatin uzunlugu bu halatin bu kalinligini
belirtir. Bu numaralama seklinde ince halatin numarasi, kalin halatin
numarasindan daha biiyiik olacagi agiktir. Yine ayni agirliktaki yumusak halat
sert halattan daha uzun olacagindan, yumusak halatin numarasi biiyiik olur. Bu
sistem kalin halatlar i¢in kullanilmaktadir. Bir halatin bu sisteme gore
numarasini oranti yoluyla soyle bulabiliriz.

1 Kg. agirliginda 1 metre uzunlugundaki halat 1 numara olursa
W Kg agirliginda L metre uzunlugundaki halat kag numara olur (Nt)
L

Nt) =W olur.
1.6.3. Ag Ipliklerinin Numaralandirma Sistemleri Arasindaki Bagintilar

Ag ipliklerinin kalinliklar1 konusu islenirken, kalinliklarinin belirtilmesinde ¢ok cesitli
sistemlerin kullanildig1 gorilmiistiir. Bu ise eldeki ipligin anlagilmasinda ve bir bagka iplik
ile karsilastirilmasinda zorluklara neden olmaktadir. Bu zorluklarin 6niine gecilmesi igin
FAO tarafindan tex numaralama sisteminin kullanilmasi tavsiye edilmistir. Simdi tex
numaralama sistemi ile diger sistemler arasindaki bagintilari inceleyelim.

Tex ile NeC arasindaki bagmti: Aym bir tek ipligin tex numarasi ile NeC numarasini
sOyle yazabiliriz.
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W

Tex=1000x L ; (W: gr,L: m.)
453,6XL
NeC = 768,1xW , NeC esitliginden
453,6xL

W’ yi cekelim W = 768,1xNeC olur. Bu degeri Tex’de yerine yazalim.

453,6xL

768,1XNeC 590,5
Tex=1000x L den, Tex= NeC oyr.

Tex ile Denier (Td) Arasindaki Baginti
Ayni bir tek ipligin her iki sistemde numaralari

W W

Tex=1000x L ; Td=9000x L Td esitliginden (W: gr., L:m.)
L’ yi ¢ekelim ve bunu tex esitliginde yerine yazalim.

W W

1L=9000x 1d | Tex=1000x 9000XW /Td  pyradan Tex = 0,111 Td olur.
Ornek: 210 Denierlik tek iplik kag Tex’dir.
Tex=0,111 Td=0,111x210=23.31 210 Denier = 23

Tex olur.
Td = Tex Td = Tex Td = Tex Td = Tex
70 7,6 190 21 400 44 1050 115
90 8,4 200 22 420 46 1080 120
100 11 210 23 500 56 1100 122
110 12 250 28 630 70 1140 126
125 14 300 34 720 80 1280 138
150 17 360 40 840 92 1680 184
180 20 380 42 100 112 3360 368
- - - - - - 5040 552

Tablo 1.10: Td (Denier)’in Tex’e doniisiimii.
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1.6.3.1. Tex ile NeLL Arasindaki Baginti;

W 453,6xL 453,6xL

Tex=1000x L ; NepL=2743W " Nep-den, W’yi gekelim. W = 274,3xNeL

bunu Tex’de yerine yazarsak;

453,6xL

274,3XNeL 1653,65
Tex =1000x L buradan Tex = NeL bulunur. (W: gr., L =m.)

1.6.3.2. Tex ile Td, NeC, NeL, Nm ve Nt sistemleri arasindaki bagintilar,

590,5 1653,6 1000 1000000 496005
Tex=0111Td= NeC = NeL = Nm = Ntn/kg) _ varda/Libre

1.6.3.3. Td ile Ne C Arasindaki Baginti

W 453,6XL
Td=9000x L ; NeC= 768,IXW , NeC’den W’yi ¢ekip Td’ de yerine koyalim.
% 7625,%(?\:(_% ﬂ
W= 768,1xNeC , Td= L , buradan Td = NeC  pulunur. Bazen Td yerine D, NeC
5315

yerine ‘S yazilarak bu bagint1 D = 'S seklinde ifade edilir.
Ornek 1. 1 ‘S numaral tek iplik kag denierdir?

5315 5315
D= NeC den, D= I D = 5315 olur.

Ornek 2. 5 S numaral tek iplik kag denierdir?

5315 5315

D= NeC = p= 5 | D=1063olur.
Ornek 3. 210 denierlik bir tek iplik kag NeC’dir?

5315 5315 5315

D= NeC pyradanNeC= D | Nec= 210 | NeC=25,3olur.
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1.6.4. Donatilmamis (Kumas halinde) Balik Aglar1 (Webbing)

1.6.4.1. Agin Tammmi ve Yapilarina Gore Siniflandirilmasi

Balik aglari, ag iplikleri ile diiglim atarak veya orerek goz siralari olusturulmasi ve bu
g0z siralarinin ardarda devam etmesiyle elde edilen bir dokumadir. Aglarda gozler dort
koldan olusur ve kollar esit uzunluktadir. Gozler acilip kapanabilen birer eskenar dortgen
goriiniimiindedir. Aglar, gdzlerinin dokunusuna gore sdyle siniflandirilir.

Sancak aliglimlii

— Diijiimll afler Ecitte Sancak diiiim]

Camedan diglimli
AGLAR

L_DiZiimsiiz veya
Sraii a¥ler Minnow

Rugsel

Tablo 1.11: Ag diigiimlerinin simiflandirilmasi simiflandiriimasi

Emgﬁms iz

»  Digiimlii aglar: Glniimiizde kullanilan aglarin ¢ogunlugu diigimlidir ve
bunlarin hemen hepsi sancak diigiimliidiir. Camadan diigimli aglarda diigim
yerinin kaygan olmasi nedeniyle artik kullanilmamaktadir.

Sancak diigtimii Camadan diigiimii Cift sancak diigtimii

Sekil 1.19: Aglarda diigiim cesitleri

>  Diigiimsiiz veya Orgii Aglar: Ag iplikleri goz kollarinin birlestigi yerlerde
birbirinin i¢inden gegirilerek veya orlilerek veya baska bir sekilde birbirine
tutturulmustur.

»  Diigiimsiiz Aglar: Bu aglar iki katli ipliklerden yapilir. G6z kollarinin birlesme

noktalarinda iki kath iki ag ipliginin katlar1 birbirinin icinden geg¢irilerek
ipliklere siki biikkiim iglemi uygulanir.
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Sekil 1.16: Diigiimsiiz ag

»  Minnow Tipi Aglar: iki katli ag ipliklerinden yapilir. Gz kollarmin birlestigi
yerlerde dikey durumdaki ag ipliklerinin katlarinin arasindan yatay durumda
ayni cins ag iplikleri biitiin olarak gegcirilir. Ve dikey ipliklere siki biikiim islemi
uygulanir.(Sekil 22). Kullanilan ag iplikleri genellikle 20 ‘S- 30 ‘S ve 20°S/10
seklinde ve iki kathidir. Plankton, larva, kiigiik balik aglarin yapiminda kullanilir.

Sekil 1.17: Minnow tipi ag

»  Russel Tipi Aglar: Tekstil sanayinde perde dokumada kullanilan teknigin
uygulanmasi ile ortaya ¢ikan yeni bir ag ¢esididir.

44



Sekil 1.18: Russel tipi agda orgii Sekil 1.19: Yapistirma ile yapilan ag

Gilinlimiizde goz kollarinin birlesme yerlerine yapistirma islemi uygulanarak yeni gesit
aglar da yapilmaktadir. Bu aglar sadece iiretim balik¢iliginda ag havuzlarinin yapiminda
kullanilmaktadir. Tiirkiye'de diiglimsiiz veya 6rgii aglar heniiz kullanilmamaktadir.

1.6.4.2. Diigiimsiiz veya Orgii Aglarimin Ozellikleri

VVVVVVVYY

Agin agirhig diigiimlii aglara gore azdir, fazla yer kaplamaz.

G0z kollarinin birlesme yerlerinde kopma kuvvet biiyiiktiir.

Genel olarak iki katla iplikler kullanilir, bu ipliklerin biikiim derecesi biiyiiktiir.
Ag gdzlerinin hemen hepsi ayn1 biiyiikliiktedir.

G0z kollarinin birlestigi yerler kabarik degil diizdiir.

Siirtinmeden dolay1 eskime az olur.

Akintiya kars1 direnci azdir.

Kullanighdir.

Ancak bir yerinden yirtilirsa kullanisi esnasinda delik gittikge biiyiir. Onarimi
giictiir ve ¢ok zaman alir. Bundan dolay1 bu tiir aglar diigimli aglar kadar
rahatlikla kullanilamamaktadir.

1.6.4.3. Aglarn Isimlendirilmesi

>

Ipliklerinin Hammaddesine Gore: Bitkisel lifli aglar, sentetik lifli aglar olarak
sOylendigi gibi daha detayli olarak pamuk iplikli aglar, naylon iplikli aglar,
tetoron aglar, vb isimlendirilirler.

Gozlerinin Sekline Gore: Gozleri eskenar dortgen olan aglar veya gozleri kare
olan aglar seklinde de isimlendirilirler.

45



Kullanilacagi av aletinin c¢esidine ve bu aletle yakalanacak balik cinsine gore
isimlendirilir Ornegin tekir ag1, liifer ag1, kefal ag1, hamsinoz, kalkan ag1, palamut girgir ag
vb.

1.6.4.4. Ag Goziiniin Olciilmesi

>

Kol Uzunlugu ile Tamimlama: 1380 sayili Su iiriinleri Kanunun Su Uriinleri
Tiiziiglinde ag goziiniin bilyiikligiini, gozde bir kolun diiglimden diigiime
uzunlugu olarak tanimlanir. Bu uzunluk milimetre veya santimetre olarak ifade
edilir. Yalniz tiiziige gore 6l¢me bir diigiimiin i¢ tarafindan ayn1 g6z kolundaki
ikinci diiglimiin i¢ tarafina kadar yapilmaktadir. Baz1 Avrupa iilkelerinde bu
6lgme bir diiglimiin orta noktasindan bitisikteki ikinci digliimiin ortasina kadar
olan uzaklik olarak tanimlanir.

(mm) veya 1 i ‘

(cm) cinsinden “— p
— !
' —_—"

gt

0 4 8 FY 16 ag 24

Sekil 1.20: 1380 sayili kanuna Sekil 1.21: Késegen metoduna gore
gore goz ol¢iisii

>

Gergin Gozde Kosegen Uzunlugu ile Tanimlama: Ag gozleri tam olarak
kapanacak sekilde gerildiginde bir gdziin bir diiglimiiniin ortasindan bu
digiimden gecen kosegenin diger ucundaki diigliimiin orta noktasina kadar olan
uzunluktur. Yani bu 6lgme ile bir ag goziiniin iki kol ve iki diigiimiiniin toplam
uzunlugu alinmiyor. Burada da uzunluk 6l¢iisii birimi olarak milimetre veya
santimetre kullanilmaktadir.

Hollanda ve Ingiltere’de ag gozii 6lgiisii, bir yarda uzunlugundaki ag iginde
bulunan yarim ag gozii saysi ile belirtilmektedir.

Norveg, Isve¢ gibi Kuzey Avrupa Ulkelerinde ag gozii 6lgiisii 1 alen 0,628 m
uzunlugundaki agda bulunan yarim ag gozii sayisi ile gosterilir. Buna Omfar
metodu denilmektedir.

Ispanya ve Portekiz'de ise baska tiirlii dl¢iimler yapilmaktadir. Buralarda ag
gbzi Olciisii bir metre uzunluktaki agda bulunan diigiim sayist ile belirtiliyor.

Agin uzunlugu ve derinligi
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Modern makinalarla dokunan aglarda ve el orgiisii aglarda diiglimlerin atilist sekilde
goriildiigii gibidir. Orgiiniin metrelerce ilerleyip gittigi yone "diigiim dizilerinin ilerleyis
yonii"veya agin uzunlugu denir. Agin uzunluguna dik olan kenarina da derinligi denir. Ag
uzunlugu boyunca iyice gerilirse gozler tamamen kapanir, derinligi boyunca gerilirse gozler
diigiimlerde biraz agik kalir.

e
o XX 1
Sekil 1.22: Makine orgiisii ag Sekil 1.23: El orgiisii ag

A-Makine ile diigiimlerin atihs yon B- Diigiimlerin goriiniisii
C- Gozler ve agilis1

Sekil 1.24: Uzunluguna gerilen agin goriiniisii Sekil 1.25: Derinligine gerilen agin
goriiniisii

Bir ag uzunluguna paralel kesilir ve iki kolu kesik olan diigiimler coziiliirse bu
diigiimlerin bulundugu yerlerdeki gozlerin saglam oldugu goriiliir. Ag derinligine paralel
kesilirse ve iki kolu kesilen diiglimler ¢oziiliirse buralarda iki serbest iplik ucu ortaya ¢ikar.
Yani bu diigtimlerin ¢ozlilmesiyle kesik gozler elde edilir.
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Uzunlugu

Sekil 1.26: Uzunluguna ve derinligine kesilecek agda diigiimlerin durumu gériilmektedir.
Agin uzunlugu, ag bu dogrultuda iyice gerildikten sonra metre, kula¢ veya belli bir
uzunluk birimi cinsinden Olciiliir. Derinligi ise goz sayist ile belirtilir. Makina dokusu

aglarda derinlik 50—100 goz arasinda olur. Ancak goézler ¢ok kiigiik olursa derinlik 500 goze
kadar degisebilir. Agin kenar1 metre veya kulag olarak olgiiliir.

eyl S

Sekil 1.27: Agda uzunluk 6l¢iilmesi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar: Oneriler
Ag ipliginin yapisint inceleyerek, ag| » Eger aragtirma teknesinde
yapiminda kullanilan ag ipi calisacaksaniz  denizde  giivenlik
malzemelerini siniflandirmiz. talimatlarina, laboratuvarda

Oriilecek ag c¢esidine gore ag ipi
secimini yapiniz.

Ag ipliklerinde kullanilan
numaralandirma sistemlerini mukayese
ediniz.

Ag ipliklerinin biikim yonlini ve
biikiim sayisini tesbit ediniz .

Orme teknigine gore ag cesitlerini
smiflandirarak kiyaslamasini yapiniz.
Teknigine uygun olarak ag gozii
Olclimii yapiniz.

Ag ipliklerinin fiziksel 6zelliklerini
kontrol ediniz.

Halatlarin yapisin1 inceleyerek halat
yapiminda  kullanilan ~ malzemeleri
siniflandiriniz.

Bitkisel ve ¢elik tel halatlarda biikiim
yoniinii ve biikiim sayilarm  tesbit
ediniz.

Diigiimleri smiflandirarak sancak,¢ift
sancak,camadan diigiimlerini yapiniz.

calisacaksaniz laboratuar kurallarina
kesinlikle uyunuz.

Ag malzemelerini ve ag ipliklerini
giines 15181indan koruyunuz.

Ag malzemelerini depo veya giivertede
uygun sekilde istif ediniz.
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((')L(;ME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TEST

Asagidaki sorular1 cevaplayarak, 6grenme faaliyetinde kazanmis oldugunuz bilgileri
Olgiiniiz.

Coktan Secmeli Sorular

1. 768100 metre uzunlugunda 22680 gram agirligindaki bir pamuk tek ipligin NeC (‘S)
numarasi nedir?

A) 02
B) 2
O) 20
D) 40
E) 15
2. 10 'S numarali bir pamuk tek ipligin agirligr 2,268 kg.dir. Bu tek ipligin uzunlugunu
bulunuz?
A) 3,84
B) 20
O 384
D) 16,9
E) 38,405
3. 1200 gram agirlikta ve 27000 metre uzunluktaki bir naylon tek ipligin denier numarasi
nedir?
A) 400
B) 200
C) 40
D) 300
E) 45
4. 300 gram agirlikta 1500 metre uzunluktaki tek ipligi Tex numarasi nedir?
A) 5
B) 20
O 500
D) 400
E) 200

5. Kalmlhig 210 denier olan bir tek ipligin uzunlugu 18000 metre, olduguna gore bu tek
ipligin agirlig1 nedir?

A) 420
B) 400
C) 042
D) 040
E) 200



6.  Bir ag ipligi 9 adet tek iplikten olusmustur. Bu ag ipliginin agirligr 1200 gram ve
uzunlugu 4000 metre olduguna gore i¢indeki bir tek ipligin denier numarasi nedir?

A) 3
B) 300
) 270
D) 27
E) 30

7.  Bir ag ipligi 12 adet tek iplikten olugsmustur. Ve igindeki bu tek ipliklerin her birinin
kalinlig1 210 denierdir. Ag ipliginin agirlig1 1400 gram olduguna gdre uzunlugu nedir?

A) 5500
B) 50
C) 500
D) 5000
E) 2500
8.  NeC numarasi 10 ‘S olan spun lifli tek ipligin tex numarasi nedir?
A) 50
B) 60
C) 594
D) 58
E) 61
9. 300 denierlik bir tek iplik ka¢ Tex olur?
A) 28
B) 23
C) 333
D) 42
E) 40
10. NeL olarak numaras1 90 ‘S olan bir tek ipligin Tex numarasim bulunuz?
A) 18,37
B) 5
(O) LY
D) 65
E) 18
11. Tex numarasi 22,2 olan bir tek ipligin denier olarak kalinligini bulunuz?
A) 400
B) 200
C) 250
D) 300
E) 150



12. 300 denierlik bir tek iplik kag Nec’dir?

A) 55
B) 18
C) 1,9
D) 333
E) 18
13. Asagidakilerden hangisi sentetik ag materyallerinin 6zelliklerinden degildir?
A)  Lif ¢apmin kiigiik olmas1
B)  Yiiksek elastikiyet
C)  Fazlais giicii gerektirmesi
D)  Mekanik aginmalara karsi direngli olmasi
E)  Diglimli olarak yiliksek kopma dayanimi
14. Asagidakilerden hangisi ag ipliklerinin fiziksel 6zelliklerinden degildir?
A)  Yogunluk
B)  Biikiim derecesi
C)  Esneklik
D)  Agipliginin yipranmasi
E) Kisalma
15. Cevresi 1 pus ile 10 pus olan halatlara ne ad verilir?
A)  Ince halat
B)  Palamar
C) Halat
D)  Kablo kollu halat
E)  Kalin halat
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilagtirinmiz. Yanlis cevap
verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geciniz.



(DE(}ERLENDiRME OLCEGI )

Ag yapim atOlyesi veya bir balik¢i gemisine giderek ag yapiminda kullanilan ag
ipliklerini, halatlar1 ve ag donatim araglarini inceleyerek ag drmede kullanilan diigtimlere ait
uygulamalar yapiniz.

Yaptiginiz uygulamay1 asagidaki degerlendirme dlgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

» Ag ipliginin yapisini inceleyerek, ag yapiminda kullanilan ag ipi
malzemelerini siniflandirdiniz mi1?

> Oriilecek ag cesidine gore ag ipi secimini yaptiniz nm?

» Ag ipliklerinde kullanilan numaralandirma sistemlerini mukayese
ettiniz mi?

» Ag ipliklerinin biikiim yoniinii ve biikiim sayisini tesbit ettiniz mi?

> Orme teknigine gore ag cesitlerini siiflandirarak kryaslamasini
yaptiniz mi1?

» Teknigine uygun olarak ag gozii dl¢imil yaptiniz mi1?

» Ag ipliklerinin fiziksel 6zelliklerini kontrol ettiniz mi?

» Halatlarin  yapisim1  inceleyerek halat yapiminda kullanilan
malzemeleri siniflandirdiniz m?

» Bitkisel ve gelik tel halatlarda biikiim yoniini ve biikiim sayilarini
tesbit ettiniz mi?

» Diiglimleri smiflandirarak sancak,¢ift sancak,camadan diigiimlerini
yapimiz

DEGERLENDIRME

“Hayir” olarak isaretlenen iglem basamaklarini tekrar gdzden gegiriniz. Hatanin
nereden kaynaklandigini bulunuz ve diizeltiniz. Tiim cevaplarinizin “Evet” olmasi halinde
bir sonraki uygulama faaliyetine geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda ag yapiminda ve donatiminda kullanilacak
malzemeleri tantyacaksiniz.

(ARASTIRMA )

Ag yapim atdlyesine veya limanda bulunan bir balik¢1 gemisine giderek;

Ag 6rmede kullanilan mekiklerin malzemelerini ve yapisini,
Ag o6rmede kullanilan kalip malzemelerini ve yapisini,
Ag donatiminda kullanilan ytizdiiriiciileri,
Ag donatiminda kullanilan batiricilari,
gozlemleyiniz. Edindiginiz  bilgileri kayit altina alarak Ogretmeniniz ve
arkadaglarinizla paylaginiz.

2. AGLARIN ELLE ORULMESINDE VE
DONATILMASINDA KULLANILAN
MALZEMELER

2.1. Ag Ignesi (Mekik)

YV V VY

Elle ag orerken ag ignesi (mekik) ve ag gozii 6l¢iisii icinde kalip kullanilir. Ag igneleri
yakin zamana kadar 6zel agaclardan (simsir gibi) yapilmaktaydi. Giiniimiizde plastikten
yapilmaktadir. Oriilecek aglarin goz biiyiikliigiine gore kiiciik veya biiyiik olanlari vardir. Ag
ignesi, ilizerine iplik sarilan ve ag diiglimlerini yapan alet olarak tanimlanabilir. Ag ignesi ag
gozlerini ve dolayisiyle diigiimleri yaparken kullanighh olmasi i¢in ayni zamanda bir iplik
bobini gibidir.

Ag ignesi, makara ve igne vazifesi gorilir. Bunun nedeni igne iizerine sarilabilen ag
ipliginin  diigiim yaparken zaman zaman igneyi g¢evirerek ipligin uzatilmasi
gerekliligindendir. Ag ignesinin biiyikliigi, yapilacak ag gozi biiyilikliigline gore degisir.
Ancak, bliylik gozlii aglar1 orerken, biiyiik igne kullanmak zor oldugundan ignesiz olarak
ipligin yumak yapilarak agin daha rahat oriilmesi saglanir. Bu yontemde ip, kendi {izerine
yumak seklinde sarilarak yumak, igne gibi alttan ve {istten istenildigi gibi goézlerden
gegirilerek ag 6rme islemi kolay bir sekilde gergeklestirilir.
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Sekil 2.1: Ag ignesi veya mekik

2.2. Ag Gozii Kahbi (Geyg)

Ag gozlerinin kolayca yapilmasi gozlerin aym biiyiikliikte olmasi i¢in kalip olarak
yuvarlakca bir tahta parcasi kullanilir. Ag gozii biiyiikliigii kalip ile belirlenir. Kalibin
gevresi Oriilerek agin goz blylkligine gore secilir. Ag orerken kalibin 6ren kimseye gelen
tarafi biraz siskincedir. Kalip, diger tarafa dogru gittik¢e incelir. Agm oriilen kisminin sola
dogru kolay bosalmasi i¢in kalibin sol iist kdsesi kesiktir.

Kalibin ¢evresi yarim ag gozii kadardir. Yani ag goziiniin iki kolunun toplam
uzunluguna esittir. Bu nedenle yapilacak agin géz biiyilikligiine uygun bir kalip se¢ilmelidir.
Ornegin ag gozii dlgiisii (bir goziin kol uzunlugu) 1,5 cm. diisiiniiliiyorsa kalibin gevresi 3
cm. olmalidir. Agin Oriilmesini ¢ok iyi bilenler birka¢ diigiim sirasim1 kalip yardimu ile
tamamladiktan sonra kalipsiz da devam edebilmekledirler.

Aglart  onarirken kalip kullanmadan ag gozii biiylikligi tahmini olarak
kararlastirilabilir.

Sekil 2.2: Bir ag goz kalib1 ve elle tutulusu
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2.3. Ag Donatiminda Kullanilan Yiizdiiriicii ve Batiricilar

2.3.1. Ag Yiizdiiriiciileri

Agdan yapilan av aletlerinin suda istenilen sekli almasini ve kullanmigh olmasim
saglayan elemanlardan biri ylizdiiriiciilerdir.

Ornegin galsama aglarinin, girgir aglarimin denizde dikey bir duvar gibi durmasimi
saglayan ve yakalanan baliklar1 suda tasiyan yiizdiirtictilerdir.

Ag suda kendine 6zgii sekli, yiizdiiriicii ve batiricilar sayesinde alir. Yiizdiiriicii ve
batiricilar arasindaki denge ne kadar iyi kurulursa av aleti avcilikta o oranda basarili olur.

Eskiden yiizdiiriiciiler 6zel bir agagtan yapilma tahta parcalari idi ve balik¢ilar bunlara
ag mantara diyorlardi.

Fakat giiniimiizde tamamen sentetik ylizdiirliciiler kullaniliyor. Balikgilar bu sentetik
yiizdiiriiciilere de aligkanliklar1 nedeniyle ag mantar1 ve agda yiizdiriiciilerin bulundugu
kenara mantar yaka demektedirler.

Simdiki ag ylizdiiriiciileri sentetik kauguk, polyvinyle chloride ve polyethylene
maddelerinden yapilmaktadir. Ayrica derin ve orta sularda basinca karst dayanikli olmasi
nedeniyle aliiminyum celik ve cam yiizdiiriiciiler de kullanilmaktadir.

Ag ylizdiiriiciilerinin sekli yapilacak av aletinin tipine gore degisik olur. Yiizdiiriictiler
secilirken av metodu, kullanilacagi suyun derinligi, akint1 ve dalga durumlar1 da géz oniine
almir. En ¢ok kullanilan yiizdiiriiciiler kiire, silindir veya elipsoid sekillerindedir.

Bilindigi gibi bir cismin suda yiizebilmesi i¢in yogunlugu suyun yogunlugundan
kiigiik olmasi gerekir. Suyun yogunlugu 1 gr/cm3 (deniz suyu ¢ok az farklidir) oldugundan
biitiin yiizen cisimlerin yogunluklari 1’den kiigiiktiir.

Ag yizdiiriiciilerinin yogunluklar1 ise 1’den kiigiiktiir. Bir ag yiizdiiriiciislinlin suda
dibe batmadan tagiyabildigi yiik miktarina biitlin yiizme kuvveti diyecegiz

Archimedes(Arsimet) kanununa gore bir cismin ylizme kuvvetinin, hacmi kadar su
agirliginin cismin havadaki agirligindan olan farkina esit oldugu kolayca goriiliir.

Cismin ylizme kuvveti F, hacmi V, havadaki agirlhign W ile gosterilirse, suyun
yogunlugu da 1 alinirsa F= V- W olarak yazilabilir.

Diger taraftan cismin yogunlugunu C ile gosterirsek W = V x C olarak yazilabilir.
Buradan V = W / C olur. Bunu P= V-W de yerine yazarsak F= W / C, F = W (1/ C- 1)
bulunur. Bu formiilde C.G.S. sistemindeki birimler kullanilir.



Yiizme Kuvveti
Maddesi Yogunlusgu
gr/cm
Birim hacim | Birim agirhk icin
icin kg/dm® kg
Dogal mantar 0,175-0,321 0,679 — 0,825 2,12-4,71
Cam agaci 0,598 — 1,09 0,09 — 0,402 0,08 — 0,67
Bambu 0,500 0,500 1,00
Sentetik Yumusak | 0,099 0,901 9,10
Stinger Sert 0,129 0,871 6,75
0,160 0,866 5,25
Sentetik 0,134 0,866 6,46
Cam kiire 15 cm. 0,348 0,652 1,78
capinda
30 cm. 0,244 0,756 3,09
capinda
Aliiminyum 7 ing - - 2,16
capinda
8 ing - - 2,49
capinda

Tablo 2.1: Cesitli ag yiizdiiriiciilerinin yiizme kuvvetleri

Not: Parantez icindeki sayilar, bu yiizdiiriiciilerin suda 30 giin kaldiktan sonra aldig1
degerlerdir.



e T
Sekil 2.3: Cesitli yiizdiiriiciiler

Ornek: 400 gram agirhgindaki yumusak siingerden yapilmis bir ag yiizdiiriiciisiiniin
ylizme kuvveti nedir?

Coziim: Cizelgede yumusak siingerin yogunlugu C = Of099 verilmigtir. W = 400 g
olduguna gore?

1 1
F=Wx( o 1) formiiliinden; F =400( 5~ 1) = 400 x 9,1 = 3640 gr bulunur.

2

Ayni sonucu yukaridaki c¢izelgenin son siitunundan yararlanarak bulabiliriz. Bu
stitunda 1 kg.agirligindaki yumusak siingerin ylizme kuvveti 9,10 kg. olarak verilmistir. 400
gramlik mantarin yiizme kuvveti

F=10,400 x 9,10 = 3,640 kg. olarak bulunur.

2.3.2. Samandiralar

Av aletinin veya denizdeki bagka cisimlerin yerlerini belirtmek i¢in kullanilan yiizer
cisimlerdir. Sentetik samandiralar i¢i bos kiire veya balon seklindedir.

2.3.3. Ag Batiricilar
Batiricilar agin taban kenarma donatilir. Agin uygun hizla suya batmasini ve

yiizdiiriiciilerin yiizme kuvvetlerine karsit bir kuvvetle agi deniz dibine dogru gekerek
istenen sekli almasini saglarlar. Ag batiricilar genellikle kursundan yapilmaktadir.
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Bazen bu kursunlar yerine ayni gorevi yapacak tastan, porselenden, demirden
agirliklar da kullanilmaktadir.

Baz1 girgir ve trol aglariin dip kenarma batirici olarak zincir takilir. Yine bazi trol
aglarmin dip kenarina batirici olarak igi tel dig tarafi sentetik olan birlesim halatlar

kullanilmaktadir.

Batiric1 olarak biiyiikk c¢ogunlukla kursun kullanilmaktadir. Balik¢ilarda batirict
kelimesini kullanmayip bu agirliklara sadece kursun demektedirler.

Agda kursunlarin bulundugu kenara da kursun yaka denmektedir.

Sekil 2.4: Kursun cesitleri

Uzatma ve dalyan aglarinin denizin dibinde sabit durmasini saglayan demir, tas, kum
torbast gibi agirliklar da vardir. Ancak bunlara ag batiricis1 denmemektedir. Balik¢ilar
bunlara mazalye demektedirler.

Bir cismin suda batmasi i¢in yogunlugunun suyun yogunlugu olan 1’den biiylik olmasi
gerekir. Arsimet kanununa gore batma kuvveti, cismin havadaki agirhiginin hacmi kadar
suyun agirligindan olan farkina esittir.

Suyun yogunlugu 1 ve batma kuvveti S ile gosterilirse S = W - V olarak yazilabilir.

W W 1
V= E ’ yerine koyarsak; S=W _E, S=W(1- E ) olarak bulunur.
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Maddesi Yogunlugu Birim hacim icin|Birim
g/ cm3 Kg/dm3 Kg.

Kursun 11,35 10,35 0,912
Demir 7,21-7,83 6,21-6,83 0,861-0,872
Tas 2,60-2,70 1,60-1,70 0,615-0,630
Kum 1,80 0,80 0,444
Porselen 1,72-2,13 0,72-1,13 0,420-0,530
Beton 3,00-3,15 2,00-2,15 0,666—0,682
Tel Halat 4,60 3,60 0,718

Ornek: Demirden yapilmis 200 gram agirhigidaki bir ag batiricisimin batma kuvveti

nedir? ( Fe: 7,70 gr/cm3 ).

Tablo 2.2: Cesitli ag batiricilarinin batma kuvvetleri verilmistir.

1
Coziim: Verilenleri S=W (1 _E) formiiliinde yerine yazarsak;

1
S =200 (I- m ) =200 x 0, 87 = 174 gram bulunur.

Cikan sonucu yukaridaki tablonun son siitunundan yararlanarak da bulabiliriz. Bu
siitunda havada 1 kg. Olan demirin suda batma kuvveti 0,872 kg. olarak verilmis, 200

gramlik demirin batma kuvveti S = 0,200 x 0,872 = 0,1744 kg. olarak bulunur.




(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

> Bir mekik sekli
inceleyiniz.

cizerek yapisini

» Eger arastirma teknesinde c¢alisacaksaniz
denizde giivenlik talimatlarina,
laboratuvarda calisacaksaniz laboratuvar
kurallarina kesinlikle uyunuz.

» Boyutlarina mekikleri

smiflandiriniz.

gore

»Ag donatim  malzemelerini
1s1gindan koruyunuz.

glines

» Bir ag orme kalibi sekli g¢izerek

yapisint inceleyiniz.

» Ag donatim malzemelerini depo veya
giivertede uygun sekilde istif ediniz.

» Kullanilan kaliplarin  boyutlarini  ag
g0zl Olgiilerine gore karsilastiriniz.

» Ag yapim atOlyesinde uygun ara¢ ve
teknikler kullanarak kalip hazirlayiniz.

»  Yiizdirict olarak kullanilan
malzemeleri yapisina gore
siniflandiriniz.

»  Yiizdirict olarak kullanilan
malzemelerin  ylizme  kuvvetlerini
tablodan  faydalanarak  mukayese
ediniz.

» Batiric1 olarak kullanilan malzemeleri
yapisina gore siniflandiriniz.

> Batiric1 olarak kullanilan malzemeleri
yogunluklarina gére mukayese ediniz.




(OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular1 cevaplayarak, 6grenme faaliyetinde kazanmis oldugunuz bilgileri
Olgiiniiz.

Coktan Se¢meli Sorular

1. 750 gr. agirhigindaki bambu agacindan yapilmis bir ag yiizdiriiclisiinin ylizme
kuvvetini bulunuz.

A) 375
B) 3000
C) 1500
D) 1499
E) 750

2.  Kursundan yapilmig 385 gr. agirligindaki bir ag batiricinin batma kuvvetini bulunuz.
(Pb: 11.35 gr./CM")

A) 33,83
B) 33,92
C) 39847
D) 351
E)  4369,7
3. Asagidaki cisimlerden hangisi batirici olarak kullanilmamaktadir?
A)  Tel halat
B) Kum
C) Tahta
D) Tas
E)  Kursun
DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarmizi karsilagtirimiz. Yanlis cevap
verdiyseniz 6grenme faaliyetinin ilgili boliimiine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz
dogru ise uygulamali teste geginiz.



(DE(';ERLENDiRME OLCEGI )

Balikgilik laboratuarinda veya bir balikgr gemisine giderek, ag yapiminda kullanilan

malzemelerle ilgili olarak uygulama yapiniz.

Yaptiginiz uygulamay1 agagidaki degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Bir mekik sekli ¢izerek yapisini incelediniz mi?

2. Boyutlarina gére mekikleri siniflandirdiniz mi?

3. Bir ag 6rme kalib1 sekli ¢izerek yapisini incelediniz mi?

4. Kullanilan kaliplarin boyutlarim1 ag gozii Olgiilerine
karsilastirdiniz m1?

gore

hazirladiniz mi1?

5. Ag yapim atdlyesinde uygun arag¢ ve teknikler kullanarak kalip

mukayese ettiniz mi?

6. Yiizdiricli olarak kullanilan malzemeleri yapisina gore
siniflandirdiniz mi1?
7. . Yiizdiricli olarak kullanilan malzemeleri yapisina gore
siniflandirdiniz mi1?
8. Batirici  olarak  kullanilan malzemeleri yapisina  gore
siiflandirdiniz m1?
9. .Batirict olarak kullanilan malzemeleri yogunluklarma gore

DEGERLENDIRME

“Hayir’olarak isaretlenen islem basamaklarimi tekrar gozden gegiriniz. Hatanin
nereden kaynaklandigini bulunuz ve diizeltiniz. Tiim cevaplarinizin “Evet” olmasi halinde

bir sonraki uygulama faaliyetine geginiz.




MODUL DEGERLENDIiRME

OBJEKTIF TEST

Asagidaki ifadelerin dogru veya yanlis oldugunu belirterek, modil 6grenme

faaliyetlerinde kazanmis oldugunuz bilgileri dl¢iiniiz.

OLCME SORULARI Dogru |Yanls

1 Dokuma maddelerinin endiistride kullanilan en ilkel maddesine
" | lif denir.

2. | Sentetik lifler mekanik aginmaya kars1 direnglidir.

3. | Polyamide (Naylon) lifleri PA sembolii ile gosterilir.

4 Sentetik materyaller yagmur, riizgar, endistriyel duman ve
" | gazlan gibi ¢evre kirliligi ve 1giktan etkilenmezler.

Balik ag1 yapimina uygun ve {lizerine fazla islem yapilmadan
5. | dogrudan dogruya el veya makinada ag olarak oriilebilen biitiin
tekstil maddelerine ag ipligi denir.

6 Kath ag ipligi yapiminda kullanilan iplikler ayrildiginda tek iplik
" | olarak kullanilmazlar.

. Soldan saga dogru biikiim islemine (saat yelkovaninin hareket
" | yoniinde) sol biikiim denir.

8 Iplerde biikiilme islemi arttikga kisalmada buna paralel olarak
" |artar.

N Ag ipliginin sudaki batma kuvveti ipligin biikiimiine gore
" | degisir.

10. Cevresi 10 burgatadan biiyiik olan halatlara palamar denir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarinizi karSilagtiriniz, yanlis cevap
verdikleriniz i¢in modiiliin ilgili faaliyetine donerek konuyu tekrar ediniz. Cevaplariniz

dogru ise performans testine geciniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Haywr

Ag ipliginin yapisini inceleyerek, ag yapiminda kullanilan ag ipi
malzemelerini siniflandirdiniz mi?

Oriilecek ag cesidine gore ag ipi secimini yaptiniz m?

Ag ipliklerinde kullanilan numaralandirma  sistemlerini
mukayese ettiniz mi?

Ag ipliklerinin biikiim yoniinii ve biikiim sayisim tesbit ettiniz
mi?

Orme teknigine gore ag cesitlerini smiflandirarak kiyaslamasini
yaptiniz mi1?

Teknigine uygun olarak ag gozii 6l¢limil yaptiniz m1?

Ag ipliklerinin fiziksel 6zelliklerini kontrol ettiniz mi?

Halatlarin yapisint inceleyerek halat yapiminda kullanilan
malzemeleri siniflandirdiniz mi?

Bitkisel ve celik tel halatlarda biikiim yoniini ve biikiim
sayilarini tesbit ettiniz mi?

Diigiimleri smiflandirarak sancak, c¢ift sancak, camadan
diigiimlerini yaptiniz mi1?

Bir mekik sekli ¢izerek yapisini incelediniz mi?

Boyutlarina gére mekikleri siniflandirdiniz mi?

Bir ag 6rme kalib1 sekli ¢izerek yapisini incelediniz mi?

Kullanilan kaliplarin boyutlarint ag gozii oOlgiilerine gore
karsilastirdiniz m1?

Ag yapim at6lyesinde uygun ara¢ ve teknikler kullanarak kalip
hazirladiniz m?

Yizdiriicii olarak kullanilan malzemeleri yapisina gore
siniflandirdiniz mi1?




» Batirict  olarak  kullanilan  malzemeleri  yapisina  gore
siniflandirdiniz mi1?

» Batirict olarak kullanilan malzemeleri yogunluklarina gore
mukayese ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “hayir” seklindeki cevaplarinizi bir kere daha gdzden
geciriniz. Hayir, olarak cevap verdiginiz sorularda modiiliin ilgili faaliyetine donerek konuyu
tekrar ediniz. Cevaplariizin tamami “evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin ilgili kisiler
ile iletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI

O |0 (AN | |W|N|—

mw|Q|m|E| > Q|OQ|T|w| > |m| > |m| O

OGRENME FAALIYETi-2 CEVAP ANAHTARI

1

3

E
D
C

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

O |0 (AN | (W[~
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O<|O|=<|=<|T|<|T|g|T

67




KAYNAKLAR

Genmicilik, Cilt I, Istanbul Universitesi Yaynlari

CELIKKALE, M.Salih, DUZGUNES, E.CANDEGER, A Ferit, Av Araclar1 ve
Avlama Teknolojisi K.T.U.Deniz Bilimleri Fakiiltesi Yay ., 1993.

TIMUR, M. TASDEMIR, O., Ag Materyali ve A Yapim Teknigi, Akdeniz
Universitesi Egridir Su Uriinleri.Y.O Yay., 1989.

MENGI T., Balik¢ihk Teknigi istanbul Universitesi Fen Fakiiltesi, 1977.

SARIKAYA S., Su Uriinleri Aveillign ve Av Teknolojisi, Su Uriinleri Genel
Miidiirligi, 1980.

OZERK C., Balik¢iik Teknolojisi 1, Istanbul Denizcilik ve Su Uriinleri Meslek

Lisesi, 1977.
BRANT A. W, Fish Catching Methods of the World, 1964.

68



