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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

e Tdim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

e Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet (Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

e Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 246

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Tifdruk Baski Operator|igu
MODUL UN ADI Tifdruk Silindir Temizligi

MODULUN TANIMI

Tifdruk silindir temizligi ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Bu modul i¢in 6n kosul yoktur.

YETERLIK

Tifdruk silindir temizligini yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda tifdruk silindir  temizligini

tekni gine uygun olarak yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Kurdlara uygun olarak kalip silindirlerini highir yerinde
mirekkep kalmayacak sekilde temizleyebilecektir.

2. Kuralara uygun olarak bask: silindirlerini hichir yerinde
mirekkep kalmayacak sekilde temizl eyebilecektir.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.
Donamim: Tifdruk baski makinesi, kalip silindirleri, baski
silindirleri (kaucuklar), silindir tasiyicisi, bezler, solventler

DONANIMLARI
Bu modul icerisinde her dgrenme faaliyetinden sonra ¢oktan
) secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonunda Ggretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali

sinavla, kazandigimz bilgi ve beceriler
degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modul tifdruk silindir temizliginin uygulamali olarak anlatildigi 6gretim
materyalidir.

Silindir temizligi, makine temizliginde oldugu gibi baski operatérinin yapmasi
gereken rutin islerden biridir. Dogru yapilan silindir temizligi, silindirlerin bir sonraki islerde
kullanilmasinaimkan saglar. Ayni zamanda temizlik, silindirlerin depoda muhafaza edilmes
icin 6n sartlardan biridir.

Bu modulu tamamladiginiz zaman sizler kalip silindirinin dizgiince cikarilmasin,
temizlenmesini ve depolarda muhafaza edilmesini; baski slindirlerinin  gikarilmasini,
temizlenmesini ve muhafaza edilmesini rahatlikla yapabileceksiniz.

Bu modulde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, tifdruk silindir temizligini
yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inanmyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak kalip silindirlerini
hicbir yerinde mirekkep kalmayacak sekilde temizleyebilecektir.

CARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarim ziyaret ederek, kalip silindirlerinin nasil temizlendigini
inceleyiniz. Topladiginz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

1. KALIP SILINDIRLERININ TEMIZLIGi

1.1. Kahp Silindirlerinin Makineden Cikartilmas

Makinede kullamlan sisteme bagli olarak saftli veya konik kalip slindirlerinin
yuvalarindan ¢izilmeden dizgiince ¢ikartiimasi gerekir.

Safth kalip silindirlerinin yuvalarina sabitlenmis kissmlar1 6nce acilir. Sonratasiyiciya
dikkatlice yerlestirilir. Son olarak silindir baslar: da dikkatlice ¢ikarilir.

¥

s 1 .Y .. f bie: S & é;.‘
Sekil 1. 1: Safth silindirin ¢ikartilmas

Konik kalip silindirlerinde ise Once alt bolime tasiyict yerlestirilir. Sonra yan
taraflarinda bulunan ve silindirlerin iclerine giren makineye sabit saftlar bir digmeye
basilarak silindirin icinden cikartilir. Bu sekilde silindir tagiyici Uzerinde kalmis olur.



1 F

kartilmas

Sekil 1. 2: Konik kahp silindiinin (o]
1.2. Silindir Yuzeyinin Temizligi

Kaip dlindirlerinin  temizliginde mirekkebe katilan solventler  (etilasetat,
isopropilalkol vb.) kullaniir. Silindirin ylzeyi, makineden ¢ikartiimadan 6nce temiz bez ve
ona dokilmis solventlerle hic mirekkep kalmayacak sekilde temizlenir. Aks taktirde
murekkep kalip silindirin ylzeyinde kuruyacak ve silindir baskida kullanilmayacak duruma
gelecektir.




1.3. Silindirlerin Depoda M uhafaza Edilmesi

Makineden diizglince cikarilip ylzeyi temizlenen silindirler, depolarda muhafaza
edilir. Burada dikkat edilecek husus, silindirin ylzeyinde herhangi bir ¢izik veya vuruk
olmadigint kontrol ettikten sonra depoya koymaktir. Eger silindir Uzerinde gizik veya
vuruklar varsasilindir yeniden yapilmak Uzere kalip hazirlama bolimine gonderilir.

Depoda muhafaza edilecek silindirlerin Uzerlerine o ise ait renk ve diger bilgiler
yazilir. Bu sekilde tekrar o isin basim yapildiginda rahatlikla silindirler bulunmus olur.
Tifdruk baskida cok farkli isler basildigi icin ve buna bagli olarak fazla oranda silindir
hazirlandigi icin silindirlerin depolanmast cok 6nemlidir.

Sekil 1. 4: Kahp silindirlerinin depoda saklanmast



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kalip silindirini siliniz.

> Bu islemin beze dokilmis solventle
yapildigini hatirlayimz.

» Bu islemin her renk icin yapildigim
unutmayimz.

cikariniz.

» Silindiri, makinedeki yuvasindan dikkatlice

» Konik kalip silindirlerinde ise bu
islemin yandan sabit saftlarin
cekilmesiyle yapildigin hatirlayiniz.

» Bu islemin her renk icin yapildigim
unutmayimz.




» Silindir baglarini ¢ikarip temizleyiniz.

» Konik kalip silindirleri igin  bu
islemin yapilmadigini hatirlayimz.

» Silindiri  takim tasima yuvasina dikkatlice
koyunuz.

» Takim kalip silindirlerinin depoda
muhafaza edildigini unutmayinmz.




( BLGME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldur unuz.

1.  Makinede kullanilan sisteme bagli olarak saftli veya konik kalip slindirlerin
yuvalarindan ................. diizglince gikartilmasi gereir.

2. Kalip silindirlefinin yUzeyi ..........cccooveviiiiie i,

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

3. Asagidakilerden hangis kalip silindirlerini depoda muhafaza etme sebeplerinden biris

degildir?

A) Baskilardafazlasilindir kullamldigr icin
B)  Bir sonraki iste kullanmak igin

C) Cokfarkliis basildigr icin

D) Aztirglisler basildigi icin

Dogru Yanhs Testi

ilesilinir.

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Saftl kalip silindirlerinin yuval arina sabitlenmis kissmlar
once agilir. Sonratasiyiciya dikkatlice yerlestirilir.

Kalip silindirlerinin temizliginde murekkebe katilmayan
solventler kullanlir.

Eger kalip slindiri Uzerinde ¢izik veyavuruklar varsayeniden
yapilmasi igin kalip silindiri hazirlama bol imtine gonderilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayinmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayanz.




B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Kalip silindirini sildiniz mi?

Makinedeki yuvasindan dikkatlice gikardimz nm?

Silindir baglarin ¢ikarip temizlediniz mi?

Silindiri takim tasima yuvasina dikkatlice koydunuz mu?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda Hayiri isaretlediginiz ve yapamadiginiz

islemleri tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak baski silindirlerini
hicbir yerinde mirekkep kalmayacak sekilde temizleyebilecektir.

(ARASTI RMA )

Tifdruk fabrikalarina giderek baski silindirlerinin nasil temizlendigini arastirinmz.
Topladigimz bilgileri arkadagslarimzla paylasiniz.

2. BASK| SILINDIRLERININ TEMIZLIGI
2.1. Slindiri Baskidan Ayir mak

Oncelikle kalip silindiri ile baski silindiri arasindaki temas bir diigmeye basilarak
kesilir. Kalip glindiri ¢ikartildiktan sonra baski silindirinin temizligine gegilir. Makine
Uzerinde sabit bir sekilde duran baski silindirinin Gzerindeki kaucuk silinir; ama baski
silindiri Uzerindeki kaucugun degistirilmesi gerekirse bu sabit baski slindiri uzun bir
islemler sonucu gikarilir ve degistirilir.

Sekil 2. 1: Sabit baski silindiri

Eger makinede son yillarda sleeve (govde Uzerine gdmlek gecirmek gibi) tabir edilen
baski slindirleri kullamliyorsa sadece Uzerlerindeki kaugugun silinip, gerekirse kaugugun
kolayca degistirilmesiyle islemler yapilir. Burada yapilan silindir Gzerindeki kaugugun
cikartiimasidir. Bu sayede zamandan tasarruf saglanms olur.

10



Seil 2. 2: Sleeve bask silindir i

Basilan malzemeye gore bu tip bask: silindirlerinin degisimi son derece kolaydir. Aym
zamanda bu silindirlerin muhafazal ari da kolay ol maktadhr.

Sekil 2. 3: Sleeve bask silindirinin muhafazas
2.2. Baski Silindir Yuzeylerinin (Kauguk) Temizlenmesi

Baski silindirinin yuzeyini yani kaugugu temizlerken murekkebe katilan solventler
(etilasetat, isopropilalkol vb.) ve bezler kullamlir. Kaucuk, beze dokulmis solvent
yardimyla hicbir mirekkep kalmayacak sekilde iyice temizlenir. Eger iyi temizlenmezse bir
sonraki baskida baski malzemesini kirletebilir. Aym zamanda temizlenmeyen bask: silindiri
yani kaucugun tzerine gelen mirekkep kuruyabilir ve kauguk tzerinde degisik bolgelerde
yuksek olusturup baski esnasinda malzemenin her tarafina ideal baskimn yapilmamasina
sebep olabilir.

11



Sekil 2. 4: Kaugugun silinmesi

12



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Baski silindirini yani kaugugu siliniz.

> Buislemin beze dokilmis solventle
yapildigini unutmayiniz.

» Gerekiyorsa sabit baski silindirini ¢cikarinz.

» Buislemin her zaman yapilmadigin,
kaugugun degistirilmesi gerektiginde
yapildigini unutmayiniz.

13




» Eger deeve baski silindiri kullamliyorsa
sildikten sonra yerinden gikarinmz.

> Buislemin farkl: baski malzemeleri
icin yapildigint hatirlayiniz.

» Bu silindiri muhafaza dolabina koyunuz.

» Kullamlan baski malzemesine gére
kaugugun buradan alinacagin
unutmayinz.

14




( OLGME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST
Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldurunuz.

1 Makine Uzerinde sabit bir sekilde duran bask: silindirinin Uzerindeki
................. slinir.

2. Kauguk, beze dokulmds ............. yardimiyla hichir murekkep kalmayacak sekilde
iyice temizlenir.

DOGRU YANLIS TESTi

Asagidaki sorulari dogru veya yanls olarak isaretleyiniz. Dogru Y anhs

Baski silindiri Gzerindeki kaugugun degistirilmesi gerekirse
bu sabit bask: silindiri uzun bir islemler sonucu gikarilir ve
degistirilir.

Basilan malzemeye gore slevee baski silindirlerinin degisimi
son derece zor olmaktadir.

Baski silindirinin ylzeyini yani kaugugu temizlerken
mirekkebe katilan solventler ve bezler kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
sayinmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri Evet Hayir

Baski silindirini yani kaugugu sildiniz mi?

Sabit baski silindirini gerekiyorsa gikardimz mi?

Eger sleeve baski silindiri kullaniliyorsa sildikten sonra
yerinden ¢ikardimiz mi?

Bu silindiri muhafaza dolabina koydunuz mu?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’: isaretleyerek yapamadiginmz islemleri
tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.

16



MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki 6lgutlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

Kalip silindirini sildiniz mi?

Makinedeki yuvasindan dikkatlice gikardimz mi?

Silindir baglarim ¢ikarip temizlediniz mi?

Silindiri takim tasima yuvasina dikkatlice koydunuz mu?

Baski silindirini yani kaugugu sildiniz mi?

Sabit baski silindirini gerekiyorsa ¢ikardimz mi?

cikardimz m?

Eger sleeve baski silindiri kullaniliyorsa sildikten sonra yerinden

Bu silindiri muhafaza dolabina koydunuz mu?

DEGERLENDIRME

Y ukaridaki sorulara cevaplarimz olumsuz ise ilgili bilgi konularim ve uygulamalar
tekrarlayiniz. Cevaplarimz olumlu ise bir sonraki moduile gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

1.FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

1 Cizilmeden
2 Solvent ve bez
3

D

1.FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

O|<|0O

1
2
3

2.FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

1 Kauguk
2 Solvent

2. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

1
2
3

O|<|0O
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Rotopak Ambalaj Fabrikasi, istanbul.

Tekel Ambala) Fabrikasi, Istanbul.

Imaj Ambalaj Fabrikasi, Kocagli.

CAMGOZ Mehmet, Y ayimlanmanis Ders Notlari, Istanbul.
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