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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 alan ve 192 dala ait cergeve ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 245

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Tifdruk Baski Operatorlugu
MODULUN ADI Tifdruk Makine Temizligi

MODULUN TANIMI

Tifdruk makine temizligi ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirilcigr 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Bu modl i¢in 6n kosul yoktur.

YETERLIK

Tifdruk makine temizligini yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amacg

Gerekli ortam saglandiginda tifdruk makine temizligini

tekni gine uygun olarak yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Kurallara uygun olarak mirekkep Unitesini mirekkep
kalmayacak sekilde temizleyebileceksiniz.

2. Kuralara uygun olarak siyirici rakleyi zarar vermeden
temizleyebileceksiniz

3. Kurdlara uygun olarak makinenin gene temizligini
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, simif, isletme vb.
Donamim: Tifdruk baski makinesi, tanklar, hazneler,
hortumlar, styirici rakleler, bezler, solventler, yag pompaama

DONANIMLARI makinesi, ince yag ve gres (kalin) yag:

Bu modul igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra goktan
- secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE 4 - L
DEGERL ENDIRME degerlendirebileceksiniz.

Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandigimz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modul tifdruk makine temizliginin uygulamali olarak anlatildigi 6grenme
materyalidir.

Makinenin temizligi ve bunun yamnda bakimi baski operatdriiniin yapmas: gereken
rutin islerden biridir. Dogru yapilan makine temizligi ve bakimi hem bask: kalitesini hem de
makinenin 6mrund etkilemektedir.

Bu modulti tamamladigimz zaman sizler mirekkep Unitesinin temizligini, artan
murekkeplerin saklanmasini, siyirici raklenin temizlik ve korunma sartlarimi, makinenin
genel temizlik ve rutin bakinun yapabileceksiniz.

Bu modulde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, tifdruk makine temizligini
yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inanmyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak mirekkep tnitesini
mirekkep kalmayacak sekilde temizleyebilecektir.

CARASTI RMA )

Tifdruk fabrikalarim ziyaret ederek, mirekkep Unitesinin nasil temizlendigini
inceleyiniz. Topladiginmz bilgileri arkadaslarimzla paylasiniz.

1. MUREKKEP UNITESININ TEMiZLiGi

Miurekkep Unitesinin temizligi son derece onemlidir. Eger temizlik iyi yapilmazsa
kalan mirekkepler, bir sonraki is icin konulacak mirekkeple karisacak ve baskida istenilen
renk elde edilemeyecektir. Kaan mirekkebin kurumasi hazne ve tankta kalintiya sebep
olacaktir. Ayni zamanda kalan murekkebin kurumas: filtrenin ve hortumun tikanmasina
sebep olacaktir. Makine Uizerinde her renge ait murekkep tniteleri ayr1 ayri temizlenir.

A

ekil 1. 1: M iirekkep tnites




1.1. Mirekkebin Hazneden Alinmasi

> Murekkep Unitesinin temizligine baslamadan Once makine durdurulur.
Murekkebin tanktan, hazneye pompalanmast durdurulur. Hazne icine giren
hortum cikarilir. Hazne icindeki mirekkebin tanka akmasi beklenir. MUrekkep
tanki igindeki mirekkep bir kovaya pompalanarak aktarilir. Agzi sikica kapanan
kovalarda mirekkepler muhafaza edilmelidir.

1.2. Murekkep Hazne ve Tankimin Temizligi

Tifdruk makinelerinde murekkep temas eden bolumleri temizleyebilmek igin
murekkebin icine katilabilen solventler (etilasetat, isopropilalkol vb.) kullaniimaktadir.
Murekkep haznesi temiz bez ve solventlerle iyice temizlenir.

Miurekkep tankinin temizliginde ise Oncelikle igindeki filtre glizelce solventle
temizlenir. Sonra tankin i¢i bez ve solvent yardimiyla hi¢ mirekkep kalmayacak sekilde
temizlenir.



Gunimuzde murekkep haznesinin ve tankin temizligi makinelerde yapilmaktadir.
Operatdr bu makinelere hazne, tank ve icindekileri yerlestirir. Sonra makinenin kapagin
kapatir ve makineyi calistirarak solventin makine igindeki parcalari otomatik olarak
temizlemesini saglar. Bu sekilde insan eli degmeden saglikli bir temizleme islemi
gerceklesmis olur. Temizleme sonrasi makinede kullanilan solventler ve onlara karisan
murekkepler bir aritma makinesinden gecirilerek birbirlerinden ayrilir ve solvent geri
kazanilmig olur.

I ‘_,_, e g =T | [ Ir
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Sekil 1. 4: Temizlenme sonrasi kimyasal aritma makinesi
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1.3. Murekkep Hortumlarinin Temizligi

M Urekkep, tanktan, hazneye hortum ile aktarilir. Dolayisiyla hortumlarin renk degisim
esnasinda temizlenmesi gerekmektedir. Hortumlar mirekkep tanklarindan cikartilip
icerisinde solvent olan bir kap icerisine birakilir. Devridaim motoru yardimiyla hortumlarin
icerisinden solvent devridaimi yaptirilir. Bu esnada hortumlarin igerisi temizlenmis olur.

Sekil 1. 5: Murekkep hazne ve hortumunun makinede temizlenmes

1.4. Artan Murekkeplerin Saklanmasi
Artan murekkepler bir sonraki sefer tekrar kullamlmak amaci ile agz1 sikica kapatil mis

kaplar icerisinde saklanmalidir. Kabin disina mirekkep ile ilgili renk ve diger bilgiler etiket
yardimu ile yazilip depolarda muhafaza edilir.

Sekil 1. 6: Artan miirekkeplerin depoda saklanmasi




((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

» Miurekkebi tanktan kovaya aktarimz.

» Miurekkebi disari tagirmadan
dikkatlice yapimz.

» Titiz calisiniz.




» Tankinicindekileri makineye yerlestiriniz.

» Sagligimz igin maske kullanmay1
unutmayimz.

» Makineyi kapatarak calistiriniz.

» Temizlemeden sonra solventin
arttildigim hatirlayimz.

» Temizlenmis murekkep tankim makineden
cikarinmz.

> lyi temizlendigini kontrol ediniz.




» Murekkep haznesinin kalint: yerlerini
kaziyiniz.

» Burada sadece kalin kalintilarin
alindiginadikkat ediniz.

» Mirekkep haznesi ve hortumlart makineye
yerlestiriniz.

» Duzgunce yerlestiriniz.

» Kapag: dikkatlice kapatiniz.




» Temizlenmis mirekkep haznesini makineden
cikariniz.

10

» Temizligi kontrol ediniz.




( BLGME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
GCOKTAN SECMELITEST

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldur unuz.

Tifdruk makinelerinde mirekkep temas eden bolumlerini temizleyebilmek icin
murekkebinicgine ..o kullamlmaktadir.

MUrekkep, ........ccoevvviennnnn. hazneye hortumile aktarilir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikku isar etleyiniz.

3.

M Urekkebin Unitesinin iyi temizlenmemesi, asagidakilerden hangisine sebep olmaz?
A)  Miurekkep hazne ve tankinda kalintiya

B) Malzeme tansiyonun bozulmasina

C)  Bir sonraki mirekkeple karisarak rengin bozulmasina

D) Filtre ve hortumun tikanmasina

11



DOGRU YANLIS TESTi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz. Dogru Yanhs

1. Murekkep tank: igindeki murekkep bir kovaya
pompalanarak aktarilir.

2. Murekkep haznesi temiz bez ve solventlerleiyice
temizlenir.

3. Artan mirekkepler bir sonraki sefer tekrar kullanilmak
amact ile agz1 agik kaplar icerisinde saklanmalidhr.

4. Kabin disinamurekkep ileilgili renk ve diger bilgiler
etiket yardim ile yazilip depolarda muhafaza edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

1. MUrekkebi tanktan kovaya aktartiniz mi?

2. Tanki agtimiz mi?

3. Tankin igindekileri makineye yerlestirdiniz mi?

4. Makineyi kapatarak calistirdimz mi?

5. Temizlenmis mirekkep tankint makineden ¢ikardimz mi?

6. MUrekkep haznesinin kalinti yerlerini kazidimz mi?

7. MUrekkep haznesi ve hortumlart makineye yerlestirdiniz mi?

8. Makineyi kapatarak calistirdimz mi?

9. Temizlenmis mirekkep haznesini makineden ¢ikardinz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda Hayinn isaretlediginiz ve yapamadigimz

islemleri tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.

13




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak siyirici rakleyi zarar
vermeden temizleyebil ecektir.

CARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarina giderek siyinci raklenin nasil temizlendigini  arastiriniz.
Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla paylasinz.

2. SIYIRICI RAKLENIN TEMizZLiGi

2.1. Raklenin Cikarilip Temizlenmesi

Oncelikle siyinc rakle yerinden diizgiince cikarilir. Rakle (izerindeki vidalar
gevsetilerek bedeme ve siyirict kismlart yerinden cikartilmig olur. Mirekkep Unitesinin
temizliginde oldugu gibi siyirict raklenin temizliginde murekkebin igine katilan solventler
(etilasetat, isopropilakol vb.) kullanilmaktadir. Temiz bez ve solventle c¢ikarilan rakle
guzelce temizlenir. Rakleleri temizlerken rakle tzerinde murekkep kalintilarimn kalmamasi
gerekir. Aksi takdirde baskida rakle gorevini yerine getiremez.

Sekil 2. 1: Syirica raklenin temizienmes
Temizlendikten sonra siyirici raklenin yizeyi kontrol edilir. Eger yizeyinde bir

bozulma yoksa yerine tekrar takilir; fakat ylzeyinde bozukluklar varsa kullamlmaz durumda
demektir ve yerine yenis takilir.
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2.2. Raklenin Baskida Korunma Sartlari

Tifdruk baskida genelde yiksek tirgjl isler basildig: icin baskida kullamilan siyirict
rakleler cabuk yipranir. Bu yipranmalar stirtinme asinmasi, yorulma asinmasi ve korozyon
asinmast seklinde gorindr.

Sirtiinme asinmasi rakle ve kalip silindiri arasinda sert yabanci maddeler oldugunda
meydana gelir. Buna murekkebin icindeki bazi pigmentler sebep olur. Mirekkebin
filtrelenmesi sayesinde yabanci maddelerin gelmesi engellenir.

Yorulma asinmasi, baski esnasinda raklenin kalip silindiri Uzerine yaptigi basing
sonucu rakle agzinda catlamalarin meydana gelmesidir. Bu durum kullanilan raklenin
kalites ileilgilidir.

Korozyon asinmasi ise raklede meydana gelen kimyasal hasarlardir. Bu durum
miirekkebin icindeki maddelerden meydana gelir. Ozellikle su bazli mirekkep kullanmnminda
rakle pas olusumuyla kendi kendine korozyona ugramaktadir. Bu durumda korozyona
direncli paslanmaz celikten yapilms rakleler kullamimalidir.

Bunun yamnda yanhs verilen temas acisi da raklenin ¢abuk yipranmasina sebep
olabilir.

Baskida bu sebeplerin c¢ozimlerine dikkat edilmelidir. Bunlarin sonucunda
gerekiyorsarakle yenisiyle degistirilmelidir.

Sekil 2. 2: Siyiric raklenin yipranmast

15



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Siyinic rakleyi yerinden gikariniz.

» Cikarmaislemi dikkatlice yapimz.

> Bu islemin temiz beze dokilmis
solventle yapildigim unutmayimz.

» Rakleyi yuvasindan cikariniz.

» Dikkatlice yapiniz.

16




» Raklenin tim ylzeyleri silinir.

» Bu islemin temiz beze dokilmuis
solventle yapildigini unutmayinz.

» Siyinci rakleyle birlikte besemenin
de temizlendigini unutmayinmz.

17




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldur unuz.

1 Miurekkep Unitesinin  temizliginde oldugu
murekkebin icine

2. Yorulma asinmasi, baski esnasinda raklenin
rakle agzinda gatlamal arin meydana gelmesidir.

gibi siyinct raklenin  temizliginde

............................... kullanml maktadhr.

Asagidaki sorularda dogru olan sikku isar etleyiniz.

3. Baskida siyirict raklenin slirtiinme asinmasi nasil engellenir?

A)  Kurumann artirilmasi

B)  Viskozitenin dustrilmesi
C)  Murekkebin filtrelenmesi
D) ESA’mnagiimast

18



DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz. Dogru Yanhs

1. Rakleleri temizlerken rakle Gizerinde mirekkep
kaintilarinin kalmamast gerekir.

2. Tifdruk baskida genelde dusUk tirgjli isler basildigr igin
baskida kullanilan siyirict rakleler gabuk yipranir.

3. Korozyon asinmasi raklede meydana gelen kimyasal
hasarlardir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayamz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Swyincr rakleyi yerinden gikardimz mi?

2. Yuzeyini sildiniz mi?

3. Yuvasindan ¢ikardimz nm?

4. Raklenin tim yuzeyleri sildiniz mi?

mi?

5. Saglam olup olmadigini kontrol edip makine tzerine taktimz

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’i isaretlediginiz ve yapamadigimz

islemleri tekrar ediniz.

Tdm islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

C AMAGC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak makinenin genel
temizligini yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarina giderek makinenin genel temizliginin nasil  yapildigin
arastirnmz. Topladiginmz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

3. MAKINENIN GENEL TEMIiZLiGi

3.1. Giris (Cozgu) Unitesi Temizligi ve Bakim

Basilacak malzemenin bulundugu bolimddr. Malzeme bu bdlimden ¢ozilerek
baskiya gider. Bu Unite basiimamis malzemeyi tasichigi gibi malzemenin gerginligini de
kontrol eder. Bu tnitenin bakiminda temizlik ve yaglamaislemleri onemli rol oynar.

Giris Unitesi titiz bir sekilde temizlenmelidir. Bu sayede takilacak yeni malzemenin
kirlenmemesi saglanmis olur.

Giris Unitesindeki hareketli parcalarin, makine icin onerilen gredi yaglayicilar ile
periyodik olarak yaglanmas: gerekir.

Unitedeki basingli hava kontrol sistemlerinin, dogru degerlere gore ayarlandiklar:
kontrol edilmelidir.

5000 saat caligma siiresinden sonra, giris tnitesindeki bobin kesme grubunun kalkma
ve inme hareketi kontrol yapilir. Gerekirse Unitedeki yapistirma merdanesi degistirilir.

Havali mil kullaniliyorsa tirnaklarin durumu kontrol edilmelidir. Problemli olanlari
gerekirse yenisiyle degistirilir.

Sekil 3. 1. Giris Gnitesi
21



3.2. Cikas (Sargr) Unitesi Temizligi ve Bakim

Basilmis malzemenin sarildigir bolimdur. Bu bolimin bakimi, temizlik ve yaglama
yapilarak gerceklestirilir.

Cikig Unites titiz bir sekilde temizlenmelidir. Bu sekilde sarilan malzemenin
kirlenmemesi saglanir. Yine giris Unitesinde yapilan bakim ve yaglama ayarlarinin aynist
burada da yapulir.

Sekil 3. 2: Cikas Unitesi

3.3. Gend Periyodik Bakim

Bakimu iki kelimeyle ifade edebiliriz. “Temiz ve iyi yaglanmis bir makine”. Bunun
icin su kuralara dikkat etmek gerekir:

>

VVVY VVVV

Buitlin makine parcalar: yaglanmalidir.
Bir makine parcasi ne kadar ¢cok donlyorsa, o kadar cok kaygan héle getirilir.
Fazla agirlik veya basing varsa o kadar fazla yaglama yapilmalidir.
Az fakat sik sik yaglamak, bir seferde ¢ok yaglamaktan iyidir.
Baski makinesinin bitln parcalari, makine Ureticisinin verdigi talimatnamelere
gbre muntazam olarak ve dikkatli bir sekilde yaglanmalidir.
Y aglar kullanmlacaklar: yerlere gore, agir veya hafif olarak segilmelidir.
Zaman zaman yag depolarint bosaltmak ve yerine yeni yag koymak gerekir.
Y ag delikleri yabanct maddel erden korunmalidir.
Makine calisirken yaglama yapilmamalidir.

Rotatif tifdruk makinelerinde merkezi yaglama sistemi sayesinde, makinenin cesitli
noktalarina ince yag akist saglanmis olur. Burada dikkat edilecek husus yag depolarindaki
gostergelere bakarak gerektiginde yag ilave etmektir.

22



Sekil 3. 3: Ince yagin merkezi olarak dagitiimas:

Ayni zamanda makinenin g¢esitli noktalarinda, gredi yaglama yapma uglar1 vardir. Bu
uclara gres yagi pompalanarak yaglama gerceklestirilir.

Makinenin yaglama kilavuzuna bakilarak haftalik, aylik, alti aylik ve yillik yaglama
islemleri yapilir.

Sekil 3. 4: Gresyag pompalanmasi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Giris Unitesini temizleyiniz.

» Her taraf1 dikkatlice temizlemeye
Ozen gosteriniz.

» Gerekiyorsadiger bakimlar: da
yapiniz.

» Her taraf1 dikkatlice temizlemeye
Ozen gosteriniz.

» Gerekiyorsadiger bakimlar: da
yapinz.

> Gostergeye bakarak depoyaince yag koyunuz.

» Makinenin yag kilavuzundan
Onerilen yag1 koymaya dikkat ediniz.
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> Yag pompasinagres yag koyunuz.

» Makine Ureticis tarafindan 6nerilen
yag1 koymay: unutmayiniz.

» Yag pompalanacak ug noktalara pompa ucunu
takinz.

» Makinenin cesitli noktalarinda bu
uclardan oldugunu hatirlayiniz.

» Buislemin yag pompa makinesine
basincli havanin takilmasiyla
yapildigini hatirlayimz.
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» Diger noktalara da gres yagi pompalayinz.

» Her yere bu yaglamaisleminin
yapildigina emin olunuz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldur unuz.

Girig Unitesinin temizligi sayesinde takilacak .................. kirlenmemesi saglanmus
olur.
Girig Unitesindeki ..................... parcalarin makine igin 6nerilen gredi yaglayicilar

ile periyodik olarak yaglanmas: gerekir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangis makinenin yaglanmasi icin gegerli degildir?
A)  Makine calisirken yaglama yapmak

B)  Butin organlar yaglamak

C) Azfakat sik sik yaglamak

D) Yag deliklerini yabanct maddel erden korumak
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DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

1. 5000 saat ¢alisma siiresinden sonra giris Unitesindeki bobin
kesme grubunun kalkma ve inme hareketi kontrol U yapilir.

2. Havai: mil kullamliyorsa tirnaklarin durumu kontrol
edilmeli ve problemli olanlari gerekirse yenisiyle
degistirilmelidir.

3. Makinede bir organ ne kadar ¢ok donilyorsa, o kadar ¢ok
kaygan héle getirmeye gerek yoktur.

4. Baski makinesinin bitin organlari, makine Ureticisinin
verdigi talimatnamelere gére muntazam olarak ve dikkatli bir
sekilde yaglanmalidir.

5. Rotatif Tifdruk makinelerinde merkezi yaglama sistemi
sayesinde makinenin gesitli noktalarinaince yag akist
saglanms olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Giris Unitesini temizlediniz mi?

2. Cikis Unitesini temizlediniz mi?

3. Gostergeye bakarak depoyaince yag koydunuz mu?

4. Y ag pompasina gres yagi koydunuz mu?

5. Yag pompalanacak ug noktalara pompa ucunu taktimz mi?

6. Gres yagini basingla pompaladimz mi?

7. Diger noktalara da gres yag1 pompaladimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda Hayirn isaretlediginiz ve yapamadigimz

islemleri tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modul ile kazandigimiz yeterliligi asagidaki 6l¢Utlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayr

Murekkebi tanktan kovaya aktartimz m?

Tanki agtimz mi?

Tankin igindekileri makineye yerlestirdiniz mi?

Makineyi kapatarak calistirdimz m?

Temizlenmis mirekkep tankim makineden ¢ikardimz mi?

Murekkep haznesinin kalint: yerlerini kazidimz mi?

M Urekkep haznesi ve hortumlart makineye yerlestirdiniz mi?

Makineyi kapatarak ¢alistirdimz m?

Temizlenmis mirekkep haznesini makineden ¢ikardimz mi?

Siyinc rakleyi yerinden ¢ikardimz mi?

Y uzeyini sildiniz mi?

Y uvasindan ¢ikardiniz mi?

Raklenin tum yUzeyleri sildiniz mi?

Saglam olup olmadig1 kontrol edip makine Uzerine taktimz mi?

Giris Unitesini temizlediniz mi?
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Cikis Unitesini temizlediniz mi?

Gostergeye bakarak depoyaince yag koydunuz mu?

Y ag pompasina gres yag: koydunuz mu?

Y ag pompalanacak ug noktalara pompa ucunu taktimz m?

Gres yagin basingla pompaladinz mi?

Diger noktalara da gres yagi pompal adiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y ukaridaki sorulara cevaplarimiz olumsuz ise ilgili bilgi konularim ve uygulamalar
tekrarlayiniz. Cevaplarimiz olumlu ise bir sonraki module gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

1.FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

1 Katilabilen

solventler
2 Tanktan
3 B

1.FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

1 D
2 D
3 Y
4 D
2.FAALIYET COKTAN SECMELI TEST
1 Katilan solventler
2 Kaip silindiri
Uzerine yaptigi
basing
3 C

2. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

1
2
3

0| <|0

3.FAALIYET COKTAN SEGCMELI TEST

1 Yeni Mazemenin
2 Hareketli
3 A

3. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTi

alh|lw|N| -
0U|0|<|0|0
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