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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 alan ve 192 dala ait cergeve ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmig moduller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 236

ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Ortak Alan
MODULUN ADI Tifdruk Giris Ayarlary

MODULUN TANIMI

Tifdruk giris ayarlartileilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Bu modul icin 6n kosul yoktur.
YETERLIK Baski ileilgili giris ayarlar yapmak.
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda tifdruk baski makinalarinda
teknigine uygun olarak giris ayarlarim yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amadar

1.Baski  materyalerini  tamyabilecek ve  korona
uygulayabileceksiniz.

2.Baski tasiyicty1 makineye baglayabilecek ve makineden
gecirebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.

Donanim: Baski materyalleri, Tifdruk baski makinesi, korona

DONANIMLARI cihazi, miller.
Bu modul icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME

Modul sonunda Ogretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali

sinavla, kazandiginmz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrendi,

Bu modul giris ayarlarimn, tifduruk baski makinelerinde uygulamal: olarak anlatildig:
Ogretim materyalidir.

Gunimizde ambalajli Orin kullammu hizla artmaktadir, ambalg) sektorii de
Ulkemizde giderek blyimektedir. Hizla blytyen ambalg sektorinde kalitenin, glvenin,
Uretimin ve is huzurunun artmasi icin ambalgj teknolojis iginde tifdruk baski alamim tercih
etmis, bu alanda egitim almis kisilere ihtiyag vardir.

Bu modul sonunda edineceginiz bilgi ve becerilerle tifdruk baski makinelerinde farkl:
ozelliklerdeki baski materyalleriyle giris ayarlarin yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda baski materyellerini tamyabilecek ve
koronaislemini uygulayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizde tifdruk baski makineleri bulunan matbaalara giderek, kullandiklar: baski
materyellerini ve korona islemini nasil uyguladiklarim arastirimz. Topladiginiz bilgileri
siniftaki arkadaslarinizla paylasiniz.

1. BASKI MATERYALLERI VE KORONA

Tifdruk baski tekniginin en yaygin kullamldigr sektor ambalay sektorudir. Ambalg)
malzemes olarak karsimiza genelde ambalg kégich, selllozik esasli malzemeler, plastik
filmler ve aliminyum malzemeler cikmaktadir.

Ambalglama, Urlnlerin ozelliklerini dis sartlar ve zamana karsi koruyucu ve bir
yerden baska yerlere tasima araci olarak, insanoglunun hayatinda 6nemli bir yeri vardir.

1.1. Kagit Baski Materyalleri

Bitkisel sdlllozun mekanik veya kimyasal yollarla liflendirilmesiyle veya atik
k&gitlarin ve pagavralarin yeniden liflendirilmesiyle elde edilen hamurdan Uretilen, Gzerine
baski yapmaya elverisli tabakadir.

1.1.1. Kaplamah Kagitlar (Kuse)

> Kullamm Yerleri

. Bazokatipi sakiz ambalgjlar
. Sekerleme
. Al ve PE laminasyonlari

>  Ozdlikleri

Iyi bir baski kalitesi elde etmek amaciyla kagidin yiizeyi 6zel bir kaplamayla daha
diizgin ve parlak héle getirilmistir.

Tek veya cift tarafl1 parafin strdlebilir.




1.1.2. Twist K agtlar

Lif yapisi yirtilmadan bikilmeye uygundur.
Baski ylzeyi kaplamal1 kdgitlar kadar iyi degildir.

1.1.3. Aliuminyumlu Kagitlar
AlUiminyum ile k&git lamine edilerek aym anda bask: alti laki strdildr.
Aliminyum ytizeyine yapilan baski isleminden sonra yapismay: saglamak icin kagit

tarafi PE veya hot melt kaplanir.
Seker ve sakiz ambal gjinda kullanilir.

1.1.4. Polietenli (PE) K agitlar

Toz seker, baharat, kakao, puding vb. ambalgjlarinda tek basina veya lamine edilerek
kullanilir.

1.1.5. Silikonlu Ké&gatlar

Sakiz, seker ambalglarinda Uriniin dis ambalgja yapismamast igin i¢ kagit olarak
kullanilir.

Resim 1.1: Tifdruk baskida kullamlan bobin kagit



1.2. Plastik Film Baski M ateryalleri

Plastik maddeler organik makro molekillerden olusan, dogada mevcut yiksek
molekil maddelerin kimyasal sentesidir.

Ambalg dilinde plastik filmler, lifsiz, organik bir maddenin ince ve elastik bir
tabakasidir. Plastik filmlerin gecirgenliginin ¢ok az olusu, transparanlig ve plrizsiz yizeyi,
onu en fazla aranan ve itibar gosterilen ambalg) malzemeleri arasina sokmustur. Plastik
filmlerin, su gibi stivi maddelerin ambal ajlanmasinda da kullanilabilir olusu, bir baska tercih
sebebidir.

Plastik maddelerin fiziksel ©zellikleri icerdikleri polimer turine gore farkliliklar
gosterir. Plastik maddeler termoplast veya duroplast olabilir. Bitln termoplastlar: tekrar
eritip kullanmak mumkundir. Duroplastlar: tekrar eritip sekillendirmek mimkin degildir.

1.2.1. Polietilen (PE)

Ambalg ve baski sektériinde en fazla ve en ucuz transparan film olarak kullanlir.
Polietilen (PE), etilen gazinin yuksek basing ve 1si atindaki polimerizasyonundan meydana
gelen termoplastik bir malzemedir. Tekrar eritilip kullanilabilir.

»  Cesitleri
° Seffaf
. Opak
> Ozellikleri

. Cok esnek bir malzeme oldugu igin gravir sistemiyle baskiya uygun
degildir.

o OPP ye kiyasla daha disik 1sida yapisirlar.

o Tozlu gidaar igin uygundur.

1.2.2. Polipropilen (PP)

Polipropilen (PP) filmler, cesitli firin sicakliginda, enine ve boyuna 1:6 ile 1:8
oraninda gerdirilirler. Bu gerdirme sonucunda Biaxial Oriente Polipropilen (BOPP) olusur.



1.3. BOPP (Biaxial Oriente Polipropilen) Filmler ve Ozellikleri

BOPP malzemelerin 1sil yolla yapistirilabilmeleri icin ya koektriisyon ( Materyalin bir
veya iki yUzine de 1s1 ile yapisabilen, uygun bir kopomoliper tatbik edilmesi) ya da 1si ile
yapisabilen bir lakla kaplanmasi gerekmektedir. BOOP filmler Uretilirken ana extruderden,
film yuzeyinin sedefli gibi gbrinmesini saglayan bir baska katki maddesini igine air. Bu
katki maddesi, 1s1gin kinlmasim  etkileyerek film tabakasina degisik bir gorinim
kazandiriken, aym zamanda da opaklik kazandirir.

1.3.1. Yahn Filmler

VV VYV VVV VYV

Fotograf abimi filmi

Seffaf laminasyon filmi (PVC kaplama, tekstilambalajlari, cicek paketleri ve
kablo sarimi icin tavsiye edilir.)

Seffaf, beyaz, kahverengi bant filmleri

Mat bant filmi

Bobin bedemeli sise etiketi uygulamalar icin cift tarafli koronali laminasyon
filmi

Kagit, karton ve film laminasyonlar: igin su bazli murekkepler ve UV bazli
laminasyon tutkallar: icin adezyonu gelistirilmis, seffaf |laminasyon filmi

K&git, karton ve film laminasyonlart i¢in mat film

Seker ambalgjlar icin bukulebilir seffaf film

1.3.2. Etiket Filmler

Seffaf, magazin ve bobin beslemeli sise etiket makineleri icin ideal film

Pearlize, disik yogunluklu, yiksek verimli tek kat sise etiketi uygulamalari igin
Ozel film

Pearlize, yuksek hizl1 bobin beslemeli sise etiketleme makinel erinde, laminasyon
yapida kullanilan sise etiketleri icin 6zel bir film

Seffaf, kendinden yapiskanl: etiket filmi

Metalize, kendinden yapiskanl: etiket filmi

1.3.3. Koeksriide Filmler

YV VVVVVY

Gida ambal gjlari icin, seffaf, 1sil yapismali film

Gidaambal gjlar1 igin, beyaz, 1sil yapismali film

Tekstil ambalgjlart igin, disuk puslulukta, cok parlak, 1sil yapismal film

Gida ambal gjlari icin, distk 1silarda yapisan film

Silindirik paketlenen gida ambalgjlar: igin distk 1silarda yapisan film

Taze sebze, meyve ve hazir salata ambalajlart igin kimyasal kaplama yapilmams
antifog film

Sigara paketleri icin gelistirilmemis, kayganlik ve anti-statik 6zellikleri olan film



1.3.4. Pearlize Filmler

»  Dondurma, barlar ve biskiviler icin opak (pearlize), yogunlugu disik 1sil
yapismal1 film

Soguk tutkal uygulamalari icin gift tarafi koronal1, opak

Dondurma, barlar ve biskiviler igin parlakligr cok yiksek, opak (pearlize) film
Dondurma paketleri igin1sil yapismal film

Y VYV

1.4. Cast Polipropilen(CPP-Gerdirilmemis Polipropilen Film)

CPP, ozellikle makarna ve bakliyat ambalgjlarinda laminasyon malzemes olarak
kullanilmaktadir. Buyuk seker torbalar: igin de uygundur.

Neden Tercih Edilmektedir:

»  Butip Urinlerin paket agildiginda dokilme riski vardir.

»  OPP/OPP kullamlmasi durumunda ambalgjdaki yirtilma ¢ok cabuk ilerledigi
icin, bu tip ambalalara uygun degildir. PE ve CPP esnek oldugundan yirtilma
ilerlemez.

»  Daha6nce bu nedenle kullanilan PE’ e gore, CPP nin pusluluk degeri daha diisuk
oldugu icin PE e alternatif olarak kullamlmusgtir.

Resim 1.2: Cast Polipropilenin (Gerdirilmemis Polipren Film) kullamldig: gidalar



nal C11

e Isil yapisabilen yiizey kat

« Homopolimer ana kat

Isil yapisabilen ylzey kat «—

Sekil 1.1: Cast Polipropilenin (Gerdirilmemis Polipren Film) yapisi
1.5. Selefon Film

Plagtik filmler grubundan ve en eski film tipidir. Uretim baslangict odun ile baslar.
Odundan elde edilen seliiloz, ¢esitli kimyasal maddelerle vizkoz ve daha sonra da sellloz
hidrat haline getirilerek, film seklinde preslenir. Suya karsi hassas oldugundan isi ile
yapismaz. Paketleme icin ¢esitli laklar ile kaplama yapilir. Buradaki amag hem suya karst
dayaniklilik, hem de1sil yapisma 6zelligi kazandirmaktir.

1.5.1. Poliamid (PA) Filmler

Poliamid (PA) filminin bilinen diger adi naylondur. Bu film termoplastik bir
polimerdir. Isil ile yappismadigi igin genellikle polietilen (PE) ile lamine edilerek kullanilir.
Lamine edilmis bu filmin Poliamid tarafina baski yapilip, polietilen tarafiyla daisil yapisma
saglanir. Naylaon film sterilizasyon gereken, yaga dayanmikli olmasi gereken islerde
kullanlar.



1.5.2. Kaph Filmler

»  Yatay vedikey paketleme makineleri igin tek tarafi PVdC (poliviniliden klorir)
kapli, seffaf BOOP film

»  Yatay ve dikey paketleme makineleri igin tek tarafl1 PVdC, diger taraf1 akrilik
kapl1 seffaf BOOP film

»  lsil yapismali, opak pearlize, tek tarafi PVdC kapli, diger tarafi akrilik kapli, 1sil
yapismal1 veya soguk tutkal (PVdC tarafa) uygulamalarinda kullanilabilir.

»  Kendinden yapiskanli etiket uygulamalari igin bir tarafa kapl1, parlaklig yiksek
pearlize film

1.6. Polivinil Klortr (PVC) Filmler

PVC film kokusuz, transparan, elastik ve termoplastik bir yapiya sahiptir. Rutubet,
asit, alkali, sabun, yag, korozyon ve diger kimyasallara dayalidir.

Yumusak PV C filmler gesitli amaclar igin kullamlimaktadir.
PV C masa ortuleri

PV C yer dosemeleri

PV C duvar kaplamalari

PV C banyo perdel eri

Deri dizaynlar

Tekstil dokuma rdnleri

VVVYVVYY

1.6.1. Rijit PVC

Cesitleri

Seffaf
Renkli
Opak
Metalize
Iriodinl

VVVYYVY

Ozellikleri

Bikuldigunde seklini muhafaza eder. Bu nedenle en fazla cift bukim sekerleme
ambal g1 olarak kullanlir.

Ayrica PVC ve PS kaplara (yogurt kabi vs.) yapismast isteniyorsa termokolon lak
kullanlir.



Resm 1.3: Rijit PVC

1.7. Metalize Filmler

Metalizasyon, bir filmin disik basing altinda rezistans ile 1sitilan seramik gubuklar
Uzerinde olusan aliminyum buhar: ile kaplanmasi isleminden ibarettir. Film gerekiyorsa
uygun bir korona isleminden gecirilerek, metalizasyon diizeneginde metal ile kaplanir.

Metalize filmlerin, metal ylizeyine baski yapmak giniimiizde bile oldukca guctir.
Ozellikle 1s1, tirnak, siirtiinme diger dayanikliliklarinda arancigi durumlarda, cok o6zel
calismalar gerekmektedir. Bircok metalize film Ureticis, malzemeleri Uzerine baski
yapilmasim tavsiye etmezler. Metalizenin bombardimanli (kronali) olup olmadigi, kontrol
edildikten sonra baski yapilmalidir. Y apilan denemeler, korona konturoliiniin olumlu cevap
vermesinin bile kimi zaman mirekkebin adezyon vermes icin yeterli olmadigin
gostermistir. Metalize ylizeye su veya solvent bazli bir primer basildiktan sonra mirekkep
adesyonu saglanabilir.

Metalize Film Cesitleri

»  Gidaambalglariicin tek tarafi koronali, 1sil yapismali metalize film.
»  Gidaambalglari icin tek tarafi koronali, disik 1silarda yapisan metalize film.
»  Soguk tutkal uygulamalari icin 1sil yapismayan metalize film.
»  Seker ambalgjlar icin bukulebilir metalize film.
»  Metalize CCPfilm.
»  Yiksek parlaklikta hediye paketleri icin kullamlan metalize film.
1.8. Korona

OPP ve PE gibi malzemeler, Uretildiklerinde dogal yizey gerilimleri dusuktir veya
beklemeden ya da farkli nedenlerden, basilabilirlik 6zelliklerini zaman icinde yitirirler. Bu
sekilleri ile makinede baskiya alindiklarinda yizeyde mirekkebin tutunamadigi gordlir.
Malzemenin yiizey gerilimi, mirekkebin yizey geriliminden disikse mirekkep diizgiin
yayilamaz ve ylzeyde damlaciklar halinde kalir. Boyle durumlarda korona islemi ile ylzey,
tekrar basilabilir hdle getirilir.
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Resim 1.4: Korona cihazi

Korona cihazi baskiya girmeden, ¢Ozlcl ile birinci Unite arasinda bir yerdedir.
Malzeme cihazin iginden gegirilir. Cihazin icinde iki adet merdane ve bu merdanelerin
Uzerinde Uger adet elektrot bulunur. Malzeme bu iki merdaneden gegirilir. Burada operatdriin
dikkat etmesi gereken en 6nemli konu malzemenin cihaz igindeki merdanelerin ylzeyine
altinda hava kalmayacak sekilde iyi sarilmasidir. Aksi taktirde arka ylizeye korona atlamasi
olacaktir. Cihaz ¢alismaya basladiktan sonra elektrotlara verilen volta) merdanelere dogru
gecmek ister. Iste bu gecis elektron hadlinde gerceklesir. Bu akis bircok zerrecik halinde
asagiya inerken malzeme yizeyinde gozle gorilemeyen plrizler olustururlar. Bu da
murekkebin ylzeye yayilabilirligini veiyi tutunmasin saglar.

Resim 1.5: Kor nah-kor onasiz yluzeyde mirekkebin yayilmas

11



(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Koronacihazim ¢alistirimz.

» Filmin korona seviyesini kontrol
etmeyi unutmayinz.

» Korona Unites icindeki iki merdane arasindan
filmi gegiriniz.

> ki merdane arasinda bosluk
kalmayacak sekilde kalmamasina
dikkat ediniz.

» Koronayapilms filmin arka
ylzeyine, korona atlamasi olup
olmadigim kontrol ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER

GCOKTAN SECMELITEST

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangis tifdruk baskida kullanilan kgt gesitlerinden degildir?
A)  Silikonlu k&gitlar

B) Polietilen(PE) kagitlar

C) Kaplamali kégitlar

D) Pelur kagitlar

Polietilen baski materyali igin asagidaki ifadelerden hangisi yanlistir?

A)  Opak olabilir.

B)  Seffaf olabilir.

C)  Cok esnek bir malzeme oldugu igin Graviir Sistemiyle baskiya uygundur.
D) Tozlu giddar igin uygundur.

Asagidakilerden hangis BOPP film gesitlerinden degildir?
A) RijitPVC

B) Koeksrude filmler

C) Etiket filmler

D) Yainfilmler

OPP ve PE gibi malzemelere mirekkebin dahaiyi tutunabilmesi icin yapilan isleme ne

denir?

A) Sivama

B) Yapistirma
C) Yikama

D) Korona

13



DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorular1 dogru veyayanlis olarak isaretleyiniz.

Degerlendirme Olglitleri

Dogru

Yanhs

1. Bitkisdl selilozun mekanik veya kimyasa yollarla
liflendirilmesiyle veya atik kdgitlarin ve pacavralarin yeniden
liflendirilmesiyle elde edilen hamurdan Uretilen, Gzerine baski
yapmaya elverisli tabakaya kgt denir.

2. Aluminyumlu kagitlar sakiz ambalgjinda kullanilir.

3. Sakiz, seker ambalgjlarinda Uriintin dis ambalgja yapismamast
icinic k&gt olarak kullanilan k&gitlaratwist kdgitlar denir.

4. Kaplamal1 k&gitlar toz seker, baharat, kakao, puding vb.
ambal gjlarinda kullanilirlar.

5. Poliamid (PA) filminin bilinen diger adi naylondur.

6. PVC film kokusuz, transparan, elastik ve termoplastik bir
yapiya sahiptir.

7. Korona cihazi baskiya girmeden, son dnite ve c¢ikis Unites
arasinda bir yerdedir.

8. Korona cihazin icinde iki adet merdane ve bu merdanelerin
Uzerinde Ucer adet elektrot bulunur.

9. Cast Polipropilen drtinlerin paket acildiginda dokulme riski

yoktur.

10. Rijit PV C bukuldugtinde seklini muhafaza etmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmiz ve dogru cevap

say1nmizi1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Filmin korona seviyesini kontrol ettiniz mi?

taktimz m?

2. Filme korona yapmak gerekiyorsa, filmin korona
yapilacak ve basilacak yuzeyine gore bobine dogru

gegirdiniz mi?

3. Koronaunites icindeki iki merdane arasindan filmi

4. Koronayapilmis filmin, arka ylzeyine korona
atlamasi olup olmadigini kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basaryla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda baski materyalini giris Unitesine
takabilecek ve baski materyalini makineden gecirebilecektir.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizde tifdruk baski makineleri bulunan matbaal ara giderek, baski materyallerinin
giris Unitesine baglama ve baski materyalini makineden gecirme yontemlerini arastiriniz.
Topladigimz bilgileri siniftaki arkadaslarimzla karsilastirimz.

2. GIRIS UNITESI

Tifdruk baski makinelerine gore giris Uniteleri degismektedir.

Tabaka tifdruk baski makinelerinde giris Unitesi adindan da anlasilacag: gibi, tabaka
ofset baski sistemindeki gibi makinenin besleme tabakasina yiklenen kégit emiciler yardim
ile baskiya gonderilir. GuUnumizde tabaka tifdruk baski makineleri fazla tercih
edilmemektedir.

Rotatif illUstrasyon tifdruk baski makinelerinde giris Unitesi, parter biciminde imal
edilen kagit bobini, baski Unites ile ayn seviyededir. Bazi rotatifler ise kat kattir. Kégit
bobinleri at katta bulunur. Makinenin tst katindaise asil baski yapilir.

Rotatif ambalgj tifdruk baski makinelerinde giris Unitesi temelde illUstrasyon tifdruk
baski makineleri ile aynidir. Ancak basilacak baski malzemesine gore giris Unitesi degisiklik
ister. Ornegin basilacak malzeme Kkarton ise, karton kalin oldugu icin bobin ¢ap1 2 m'yi
bulur. Ayrica kartonun kalin olmasi nedeniyle otomatik yapisma yapilamaz, ¢inki yapisan
kisimda kalinlik iki kat artar. Yapigstirma esnasinda makine ya durdurulur ya da hizi hayli
azaltilir. iki adet mil yuvas: bulunmaktachr. En fazla 2 bobin takilabilir ancak iki sifir bobin
aynm anda takilamaz. Ik bobin ile belli bir siire baski yapildiktan sonra bobinin capr ufalir.
Bu ufalmadan sonraikinci bobin takilir.
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Resim 2.1: Tifdruk baski makinesinin giris Unitesi

2.1. Miller

Baski materyal bobinlerinin giris Unitesine baglanabilmesi igin bobinlerin iginden
gecirilen metal malzemeye mil denir. 70'lik ve 76'lik miller bikilme direnci az olan
materyallerde, 150’ lik mil ise bukulme direnci gok olan materyallerde kullanilir.

Resim 2.2: Mil cesitleri
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2.2. Ambalg Tifdruk Baski Makinelerinden Baski Materyalini
Gecirme

Bobin baski materyalleri makineden ilk defa gegirilirken iki turlt gegirilir. Birincis
baski materyali elle tutularak tum Unitelerden ve silindirlerin arasindan ¢ikis Unitesine kadar
elle gegirilir. Bu sistem zordur ve zaman alir. Bu sistem ancak baski sirasinda herhangi bir
sebepten dolay: baski materyali kopmussa bu sisteme basvurulur. ikincisi ise daha kolay ve
fazla zaman amaz. Bu sistemde baskisi yapilacak, bobin baski materyali bir 6nce basilmis,
baski materyaline diizgiince yapistirilir ve makine yavas bir hizla yol adirilarak baskisi
yapilacak materyalin ¢ikis Unitesine varmas: saglanir.

Baskisi yapilacak bir sonraki bobin baski materyali, makine durmadan bir onceki
bobine yapistirilir. Bu islem icin baskiya girecek bobine cift tarafli yapistiricili bant
yapistirilir. Baskisi yapilan bobin iyice ufaldiktan sonra, otomatik kesme bigag: ile baskist
yapilan bobin kesilerek bir sonraki bobine otomatik olarak yapistirilir.
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(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Bobin ¢esidine gbre mil seginiz.

» Bukilme direnci az olan baski
materyallerinde 70’ lik ve 76’ lik mil
kullanildigina dikkat ediniz.

» Bukllme direnci fazla olan baski
materyallerinde 150’ lik mil
kullanildigin dikkate aliniz.

» Plagtik filmler icin, kirismaihtimalini
azaltmak icin 150° lik miller tercih
ediniz.

» Baski materyalinin iki tarafindan da esit
pay birakinz.
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> Mili havailesisiriniz.

» Mil bobin masurasi icindeyken
oynamayacak sekilde sisiriniz.

» Baskisi yapilacak bobini tasiyiciya takiniz.

» Baski materyalinin, bobin tasiyici ile
diizgin bir bicimde sallandirmadan
giris Unitesindeki mil yataklarina kadar
getirilmesine dikkat ediniz.
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» Bobin giris Unitesindeki mil yataklarina
yerlestiriniz.

» Mil yataklar: somunlar: sikilarak, baski
materyali sabitlendigine emin olunuz.

» Baski materyali bobini, bir dnceki baski
materyali bobinile élcerek ayn hizaya
getiriniz.

» Devam eden baskida, baski materyali
bir 6nceki baski materyali ile ayn
hizada degil se sensor yardim ile
otomatik olarak aym hizaya
getirilmesini saglayiniz.

> Ikinci yol olarak da aym hizaya
getirmek igin, mil yataklar: kenarindaki
koldan yararlaniniz.
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» Yeni bir isin baskisi ise baski materyalini

bir dnce basilan baski materyaline
yapistirimz.

» Devam eden bir i ise baski materyaline
Gift tarafl1 bir bant yapistirimz.

» Bantin Uzerindeki tasiyici kismin
¢ikarmay1 unutmayiniz.

» Baski materyalini otomatik kesim ve
yapistirma durumuna getiriniz.

» Otomatik kesim ve yapistirma
durumunda baskisi yapilan bobinile
geriye gelir, baskisi yapilan bobin ileri
gittigine dikkat ediniz.

22




» Bobin iyice azaldiktan sonra kumanda
panalinden otomatik kesim yapistirma
dugmesine basarak kesim ve yapistirma
islemini gergeklestiriniz.

» Her hangi bir sebepden dolay: baski
materyali koparsa makineyi durdurunuz.

» Kesm ve yapistirmaislemi
gerceklesirken makine durmaz, baski
materyalinin durumuna gore (kalinlik
vb.) hizi azaltildigina dikkat ediniz.

» Kopan baski materyali, birlestirmek
icin diger kopan kisma kadar
Unitelerden ve silindirler arasindan
gecirmeyi ihmal etmeyiniz.
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» Baski materyalini kopan kisimlarindan
birbirine yapistirimz.

» Yapistirdikdan sonra kalinlik
olusturmasin diye Uste Uste gelen
kisimlar1 diizgtince kopartiniz.

» Makineyi calistirarak baskiya devam
ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIiF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

1 Tifdruk baskida asagidaki millerden hangis kullamimaz?

A 70 lik mil

B 76 lik mil

C 150 lik mil

D 250 lik mil

2 Tifdruk baski makinelerinin giris Unitelerine ayn anda en fazla kag bobin takilabilir?

A 1

B 2

c 3

D 4

3 Rotatif ambalgj tifdruk baski makinelerinde kartona baski yaparken otomatik
yapistirma isleminde makinenin hizi asagidakilerden hangi konuma getirilir?
A Makine durdurulur.
B Makinenin hizi azaltilir.
C  Makinenin hizi artirilir.
D  Makinenin hizi nemli degildir.

4 Baski materyali makineden ilk defa gecirilirken, kag turlU gegirilebilir?
1

cCOw>

2
3
4
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DOGRU YANLIS TESTi

Asagidaki sorulart dogru veyayanlis olarak isaretleyiniz.

Degerlendirme Olglitleri

Dogru

Yanhs

1. Rotatif ambalg tifdruk baski makinelerinde giris Unites
temelde illUstrasyon tifdruk baski makineleri ile aymdir.

2. 150'lik mil ise biktlme direnci fazla olan materyallerde bobin
dibi kirigikliklar: 6nlemek icin kullanilir.

3. Yapistirma esnasinda makinenin hizi artirilir.

4. Baski materyal bobinlerinin giris Unitesine baglanabilmesi icin
bobinlerin i¢inden gecirilen metal malzemeye mil denir.

5. Baz rotatifler makineler kat kattir.

6. Baski materyali elle tutularak tim dnitelerden ve silindirlerin
arasindan cikis Unitesine kadar elle gegirilme sistemi kolaydir ve

cabuk olur.

7. Rotatif ambalg tifdruk baski makinelerinin giris Unitesinde 2
adet mil yuvasi bulunur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Baski materyalini yapacaginiz is ¢esidine gore
sectiniz mi?

2. Baski materyaline gore mili sectiniz mi?

3. Mili bobininicinden ayarl1 bir sekilde gegirdiniz
mi?

4. Mili havaylasisirdiniz mi?

5. Bobini giris Unitesindeki mil yatagina oturttunuz
mu?

6. Mil yatak kenarlarindaki somunlar: siktiniz mi?

7. Bobini bir 6nce baskisi yapilan, baski materyaline
diizglince yapistirdinmz nu?

8. Bir 6nceki bobine gore sifirlama ayar: yaptimz mi?

9. Yavas hizdacastirilarak, baskis yapilacak baski
meateryalinin ¢ikis Unitesine varmasin sagladinmz
mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLILIK OLCME)
Basilmasi gereken baski materyalinin,

»  Baski materyalini baskiya hazirlayiniz.
»  Baski materyalini giris Unitesine takiniz.

»  Bir onceki baski materyaline, baskisi yapilacak baski materyali yapistiriz.

»  Koronaislemini yapiniz.

M odulde kazandiginmz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lguiniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1. Isegore baski materyalini segtiniz mi?

2. Baski materyaline gore mili sectiniz mi?

mi?

3. Bobin masurasinmin iginden mili diizgtince gegirdiniz

4. Mili havaylasisirdinizmi?

mu?

5. Bobini giris Unitesindeki mil yatagina oturttunuz

6. Mil yatak kenarlarindaki somunlar: stkdimiz mi?

diizglince yapistirdinmz nu?

7. Bobini bir 6nce baskisi yapilan, baski materyaline

8. Bir 6nceki bobine gore sifirlama ayar1 yaptimz mi?

m?

9. Yavas hizda caistinlarak, baskisi yapilacak baski
materyalinin ¢ikis Unitesine varmasini sagladinmz

10. Koronaislemini baski aninda uyguladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Modul degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm
islemleri basariyla tamamladiysamz modulti basardimz. Tebrikler. Baska bir modile

gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

1. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

1. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

2. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

2. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTi

1 D
2 C
3 A
4 D
1 D
2 D
3 Y
4 Y
5 D
6 D
7 Y
8 D
9 Y
10 Y
1 D
2 B
3 B
4 B
1 D
2 D
3 Y
4 D
5 D
6 Y
7 D
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