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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim dgretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 244
ALAN Matbaa
DAL /MESL EK Tifdruk Baski OperatorlGg
MODULUN AD| | 'ifdruk BaskiKontrol

MODULUN TANIMI

Tifdruk bask: kontrol ileilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigir 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiil icin 6n kosul yoktur.
YETERLIK Tifdruk baski kontrol yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda tifdruk baski kontrol Gnl
teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Kurallarauygun olarak baski ayar kontrollerini
yapabilecektir.

2. Kuralarauygun olarak baskida kalite kontrol i
yapabilecektir.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, sinmif, isletme vb.

Donanim: Tifdruk baski makinesi, mirekkep Unitesi, kalip

DONANIMLARI silindiri, siyincr rakle, murekkepler ve solventler, fortkap ve
kronometre, densitometre ve spektrofotometre
Bu modul igerisinde her dgrenme faaliyetinden sonra ¢oktan
secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME

Modul sonunda Ogretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandiginmz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrendi,

Bu modll tifdruk baski kontrolinin uygulamali olarak anlatildigi 6grenme
materyalidir.

Gunimizde baski kontroli ¢ok ilerlemistir. Makinelerin teknolojik olarak
gelismeleri baski kontroltine de yansimig, bu sayede baski operatérii makine Uzerinde
¢ok rahat kontrol yapar hale gelmistir.

Baskinin kalite kontroli ise 1SO tarafindan olusturulan standart degerlerle
yapilmaktadir. Bu kontrol igin densitometre veya spektrofotometre ile olgimler
yapilmast gerekmektedir.

Bu modull tamamladigimz zaman sizler, baski ayarlari icin gereken kontrolleri
yapabilecek, densitometre veya spektrofotometre ile baskinin kalitesini  kontrol
edebileceksiniz.

Bu modulde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, tifdruk bask:i kontrolinu
yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inanmyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

e )

Bu fadiyet ile gerekli ortam saglandiginda kuralara uygun olarak baski ayar
kontrollerini yapabilecektir.

(ARAsﬂRMA )

Tifdruk fabrikalarini ziyaret ederek, baski ayar kontrollerinin nasil yapildigin
inceleyiniz. Topladiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasimz.

1. BASKI AYAR KONTROLLERI

1.1. Baski Malzemesinin Makineden Gegis KontrolU

Tifdruk baskida ¢ok farkli malzemelere baski yapildigi icin malzemenin makineden
saglikli gegisi 6nemlidir. Genelde bobinden bobine ve gok fazla renkte baski yapildig: igin
mal zeme makine Uzerinde uzun bir yol izler.

Giris kisminda bobin malzeme dikkatlice kontrol edilerek yerine takilir. Yeni
malzeme daha once basilmis malzemeye bantlamir. Bu sekilde malzeme her Uniteden
gecirilmeden pratik bir sekilde ¢ikis Unitesine sardirilmis olur. Cikistaki sarim ,baski
esnasinda devaml1 kontrol edilir.

Malzemenin baskidan gecis halinde ise gerginlik yani tansiyon ayar kontroll
Onemlidir. Tansiyon gostergesinden malzemeye uygun tansiyon ayari kontrol edilir. Hem
giris hem de c¢ikis kismindaki gostergelerden malzemenin gerginlik kontrolt yapilir.
Malzemeden malzemeye gerginlik ayar1 degisecegi icin ayar gostergesinden girilen
degerlerin kontrol i 6Gnemlidir.




Sekil 1.1: Gerginlik veya tansiyon ayar kontroli

1.2. MUrekkebin Viskozite (Yogunluk) Kontroll

Tifdruk baskida kullamlan mirekkepler, disuk yogunluklu yani sivi mirekkepler
oldugu icin viskozite 6lcimi 6nemli olmaktadir. Bu mirekkeplerin igindeki solvent ortamin
sicakligiyla ¢abuk uctugu icin baski esnasinda sik sik viskozitelerinin kontrol yapilip
gerekirse solvent ilave etmek gerekmektedir.

Son yillarda makinelerde otomatik viskozite kontrol yapilmaktadir. Sadece baskiya
girmeden 6nce, makinenin viskozite olcimi yapilarak kalibre edilir. Sonra bu deger
makinenin kullamm panelinden dijital olarak girilir. Baski esnasinda makine viskoziteyi
otomatik olarak kontrol eder.

Sekil 1. 2: Viskozite kontroli



1.3. Siyiria Raklenin KontrolG

Tifdruk baskida siyirici raklenin ayri bir dnemi vardir. Cinki rakle kalip silindirinin
Uzerindeki basilmayacak alanlardaki mirekkebi cok iyi siyirarak sadece basilacak
alanlardaki mirekkebin kalmasimi saglamaktadir. Eger iyi styiramazsa istenmeyen yerlerde
mirekkep kalacak ve baskida malzemeye gegecektir. iste bunun gerceklesmemesi igin lc
o6nemli asamanin kontrol G énemlidir:

Birincisi siyirict raklenin montajidir. Siyirici raklenin montajinda rakleyi takan
operatdr, uygun besleme ve tasirma mesafelerini ideal degerlerde ayarlayip rakleyi
sikistirmalidir.

Besleme
Rakle

Sekil 1. 3: Siyiric raklenin montaj kontrolt

ikincis ise syt raklenin kalip slindirine temas agisidir. Agi kalip silindirinin
capina baglh olarak 55°- 65° arasinda olmalidir. Bunun kontrolu siyirici raklenin gorevini iyi
yapmas: agisindan ¢ok dnemlidir.

Sekil 1. 4: Siyiniar rakle temas agisi (55°-65°)



Ugtinciisti ise siyirici raklenin basincichr. Burada ideal basing verilerek raklenin kalip
silindirine temasi saglanir. Fazla basingta rakle gabuk bozulacak, az basincta ise rakle
murekkebi iyi styiramayacaktir. Rakle Ureticileri genelde az basing ile ¢alisiimasini tavsiye
etmektedirler. Raklenin basinci, basing gostergesinden kontrol edilmektedir.

Sekil 1. 5: Rakle basing kontrol

1.4. Kuruma Sicakhginin Kontrol i

Tifdruk baski sisteminde hizl1 baski gergeklestiginden murekkebin malzeme lzerinde
¢cok kisa zamanda kurumasi gerekir. Aks takdirde ,yani kisa zamanda kurumayan yas
haldeki mirekkep, diger Uniteden geciste dagilir ve istenilen renk ve baski kaites elde
edilemez. MUrekkebin kurumast icin sicak hava sistemi kullanilir.

Kurumanin kontrolti her (nitede bulunan gostergelerin ayari ile yapilir. Burada
uygulanan 1s1 baski malzemesine veya malzemesinin ylzey yapisina ve mirekkepli alanlarin
yogunluguna goére degismektedir. Ayrica kullanilan mirekkebin cinsine bagli olarak da
degismektedir.
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Sekil 1.6. : Kuruma sicaklik kontrolU
1.5. Forsa Kontrol

Tifdruk baskida forsa daha once bdirtildigi gibi kalip silindiri ile baski silindiri
arasindaki basinctir.

Forsa malzemenin cinsi ve kalinligina gore yapilmaktadir. Buna bagli olarak makine
Uzerindeki gostergeden basing degeri bar (basing birimi) olarak ayarlanir. Baski silindirinin
her iki bas tarafindan ayri1 ayri aym, deger girilir. Baski esnasinda forsa ayri igin disik
basing verilmeye calisilir. Bu sekilde malzemenin deformasyonu engellenmis olur.

Forsa bu basing gostergelerinden kontrol edilir. Eger kagit gibi iletken bir malzemeye
baski yapiliyorsa ESA ( Elektrostatik yardim ) sisteminin ilgili Gnitede agik olup olmadig:
kontrol edilir. Baskida agik konuma getirilir.

Sekil 1.7 : Forsave Esa kontroli



@YGULAMA FAALIYETI )

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar: Oneriler

» Mazeme makineden gegerken gostergeden
tansiyonu kontrol ediniz.

» Cikista datansiyon kontrol U
yapildigini hatirlayimz.

> Mirekkebin viskozitesini kontrol ediniz.

» Baskida kullanilan her renk igin
ayrt ayri kontrol yapildiginm
unutmayimz.




» Siyiric rakle basincin kontrol ediniz.

» Temas agisinin kontrol inu daha
Once yapmay1 unutmayinz.

» Temas acisi ve rakle basincinin her
Uniteicin ayri, ayr kontrol
edildigini unutmayiniz.

> Kurutma sicakliklarim kontrol ediniz.

» Her Uniteicin ayri ayr kontrol
edildigini unutmayiniz.

» Forsayi kontrol ediniz.

» Eger ESA sistemi kullaniliyorsa,
kontrol etmeyi unutmayimz.

» Forsanin her Uniteicin ayr1 ayn
kontrol edildigini hatirlayimz.




(C")LCMEVE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIiF TESTLER
Coktan Segcmeli Test

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldurunuz.

1. Genelde bobinden bobine ve ¢ok fazla renkte baski yapildigi i¢in malzeme makine

Uzerinde................. bir yol izler.

Asagidaki sorularda dogru olan sikku isar etleyiniz.
2. Murekkebin viskozites baski esnasinda nigin sik sik kontrol edilir?

A) Siyirici raklen bozuldugu icin

B) Forsamn fazla olusundan

C) Mirekkebin igindeki solvent cabuk ugtugu icin
D) Tansiyonun az olusundan

3.Siyiric raklenin kontrol U baskida neye yarar?

A) Forsaya

B) Kapsilindirininiyi siyrilmasina
C) Kurumaya

D) Viskoziteye

4.Kuruma sicakligimin kontrol U nigin yapilir?

A) Forsanin ayariigin

B) Swyirici raklenin ideal basinci igin

C) Kadp silindirinin diizgiin dénmesi igin

D) Miurekkebin malzeme lizerinde saglikli kurumasi igin

5.Forsanin kontrol G niye énemlidir?
A) Baskinin olusmasi igin
B) Kalip silindirinin olugsmast igin

C) Viskozitenin korunmasi i¢in
D) Tansiyonun saglanmast icin
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanls

1. Tansiyon gostergesinden malzemeye uygun tansiyon ayari
kontrol edilir.

2. Son yillarda makinel erde otomatik viskozite kontrol
yapilmaktadir.

3. Kurumasicaklig: bitiin malzemelerde aynidir.

4. Eger kagit gibi iletken bir malzemeye baski yapiliyorsa
ESA ( Elektrostatik yardim) sistemininilgili Gnitede
acik olup olmadigi kontrol edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1nmizi1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

1. Mazeme makineden gegerken gostergeden tansiyonu
kontrol ettiniz mi?

2. Miurekkebin viskozitesini kontrol ettiniz mi?

3. Swyiricr rakle basincin kontrol ettiniz mi?

4. Kurutma sicakliklarim kontrol ettiniz mi?

5. Forsay1 kontrol ettiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda Hayr isaretlediginiz ve yapamadiginz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak baskida kalite
kontrol U yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Tifdruk fabrikalarina giderek baskida kalite kontroliin nasil yapildigimi arastirinmz.
Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla paylasiniz.

2. BASKIDA KALITE KONTROL

Baskida yapilan kontrol goz kontroll ile baglar. Baskidaki ayar dncelikle basilacak
gorinttiniin baski planina uygun olarak dogru yere yapilip yapilmadigimin kontrol Ui ile baglar.
Daha sonra lup ile baski rehberlerinin Ust Uste basilip basiimadigimin kontrolt yapilir. Bu
islemler tamamlandiktan sonra ise densitometre veya spektrofotometre ile 6lciim yapilir. Bu
araglarla densite, nokta kazanc, trapping ve renk 6lgtimii yapilir. Olgiimlerin yapilabilmes
icin baski kontrol seridinin de gérintt ile beraber basilmast gerekir. Baski kontrol seridinde
kayma ve ciftleme gibi baski hatalarini gozle kontrol edebilecegimiz bdlgeler mevcuttur.

2.1. Densitometre

Densitometreler “transparan 6lgcen densitometreler” ve “opak 6lgen densitometreler”
olarak ikiye ayrilir. Film Gzerinden 6l¢im transparan 6lcen densitometrelerle yapilir. Bu tip
densitometrelere “film densitometresi” denir. Prova baskilarinin veya baskilarin él¢iimiinde
ise opak Olgen densitometreler kullanilir. Bu tip densitometrelere de “baski densitometresi”
denilmektedir.

2.1.1. Baski Densitometresiyle Olglim

Baski densitometreleri baskimin Uzerine disen 151k ile baskidan yansiyan 1si1gin
arasindaki farki hesaplar. Mirekkep 15181 absorbe eder (emer). Mirekkep tabakasinmin kalin
olmasi daha fazla 1s1k emilmesine ve dolayisiyla daha yiksek densiteye sahip olmasina
neden olur.

Baski densitometreleri ile baski 6zelliklerinin 6l¢ilmesi ancak 6zel olarak hazirlanmusg
ve basilmis alanlar kullanilarak mimkin olmaktadir. Bu is icin firmalarin Urettigi cesitli
baski kontrol seritleri mevcuttur. Tifdruk baskida da basilacak is ,alamn disindaki bir alanda
kalip silindirin Gzerine densitometrenin okuyabilecegi alanlar olusturulur.
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Baski densitometreleri sadece sar1, cyan, magenta ve siyah renkleri Olgerler.

Sekil 2. 1: Densitometreile 6l¢giim

Baski densitometresi ile 6lcim yapmadan 6nce densitometrenin kalibrasyonunun
yapilmig oldugundan emin olunmalichr. Kalibrasyonun dogru olup olmadigi ayda bir kere
kontrol edilmeli, gerekiyorsa yapilmalidir.

Baski densitometresi ile yapilacak 6lcimlerde oncelikle kdgidin beyazi dlgllmeli ve
daha sonra 6lgiim yapiimalidir. Aym cins kagit icin ardi ardina yapilacak olcumlerde ilk
basta yapilan kagit beyazi 6lcimi yeterli olabilir ;fakat k&gidin cinsi degistiginde kesinlikle
k&gt beyazi yeniden olcllmelidir. Aksi takdirde yapilan dlglimler hatal1 ol acaktir.

2.1.2. Densite Olguimii

Ik olarak baski densitometresinin meniisiinden densite (Density) 6lgiimii fonksiyonu
secilmelidir. Daha sonra sirasi ile 6ncelikle kagit beyazi, daha sonra da baski kontrol seridi
Uzerinden istenen rengin zemin densites olculdr.

Uretim sirasinda diizenli olarak basilan malzeme (izerinden baski densitometres ile

zemin densite dlgumleri yapilmalidir. CMYK renklerinin densiteleri basilan kagidin cinsine
gore farliliklar gosterir. Bu densiteler standartlastirilnug ve 1SO tarafindan yayinlanmgtir.
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Density Return A

D: 1.680

Color [Automatic] “u
Measure rarer white

Sekil 2. 2: Densite dlgimu
2.1.3. Nokta Kazana ( Dot Gain ) Olguimii

Film veya dijital tram noktasi kggit Uzerine highir zaman ayni biyuklGkte basilamaz.
Bunun nedeni nokta kazancidir. Yani baskida tram noktasi presleme sonucu biyumektedir.
Nokta kazanci bir baski kusuru degildir, mutlaka olur. Nokta kazanci kontrol edilebilir belli
degerler arasinda tutulmalidir. Bu nedenle de slrekli izlenmeli ve olumsuz durumlarda
midahale edilmelidir.

Nokta kazanci baski kontrol seridi Gizerinde her renk i¢in bulunan zeminler ve genelde
tram yogunlugu % 40 ve % 80 olan boltimlerden 6lclUr.

Sekil 2. 3: Nokta kazanc 6l¢iimi

Baski densitometresinin menustinden nokta kazanc: (Dot Gain) fonksiyonu segildikten
sonra oncelikle kagidin beyazlig: dlcilmelidir. ikinci olarak hangi rengin nokta kazanci
0Olcllecekse o rengin zemin densitesi 6l¢ulUr. Son olarak da zemin densitesi 6l¢llen renge ait
% 80 ve % 40 tram yogunluguna sahip bolgeler olguldr. Tramli bolgelerin 6lgim sirasin
densitometre bildirecektir. Destometrik 6lglimiin sonucu % olarak fazlalig: verir.
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Uretim sirasinda diizenli olarak basilan malzeme (izerinden baski densitometresi ile
nokta kazanci ol¢imleri yapilmalidir. CMYK renklerinin nokta kazanclari basilan kagidin
cinsne gore farliliklar gosterir. Bu nokta kazan¢ degerleri standartlastinlmis ve 1SO
tarafindan yayimlanmustir.

2.1.4. Tram yogunlugunun ( Nokta Alani- Dot Area) Olglimii

Baski densitometresinin tram yogunlugu fonksiyonunu (Dot Area) secerek ol¢um
yapilir. Oncelikle kagidin beyaz1 6lglltir, bu islemden sonra hangi rengin tram yogunlugu (
nokta alan ) 6lgllecekse ilk olarak o rengin zemin densitesi 6lctlir. Olgim tamamlandiktan
sonra zemin densitesi 6lclilen renge ait traml1 bolge 6l¢ulir ve densitometrenin ekranindan o
bolumdeki tram yogunlugu % cinsinden gortntilenir.

Dot area Return

Solid Dn 1.30
mEEE [y 92%

Color [Automatic] *u
Measure rarer white

Sekil 2. 4: Nokta alam dlgtimi

2.1.5. Baski Kontrast (Print Contrast) Olgiimii

Baski densitometresinin mentisiinden Print contrast 6zelligi secildikten sonra 6ncelikle
kagit beyazi olculur. Hangi rengin Print contrast 6zelligi Olgllecekse o rengin zemin
densites dlcultr. Daha sonra da o rengin tramli bolgesi 6l¢ulir. Densitometre Print contrast
degerini % cinsinden goruntuler.

Contrast

s Dy 1,10
Halftone C.,rn 592

Colaor [Automatic] u
Measure rarer white

Sekil 2. 5: Baski kontrast dlgtimi
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2.1.6. Densitometre Olguimii icin Standart Deger ler

Matbaacilikta densitometre 6l¢limi igin standart degerler cikartilmustir. Genelde of set
baski icin olusturulmus bu degerler tifdruk baskida da kullamlabilir. Fakat Tirkiye de
tifdruk baskida genelde bobinden baski yapildigi icin asagida Amerikan Web Ofset
Standartlar: verilmistir. Yani tabaka ofset standart degerleri yerine, bobinden calisilan web
ofset standartlar: tifdruk bask i¢in daha uygun olmaktadir.

Kagitlara gore Zemin densite, Nokta kazanci ve Baski kontrast

Kagitlar Zemin Densite Nokta Kazanci % Baski Kontrast

K C M Y Kl.Cl:=M Y K C M i
Kuse 1,65 1.30 | 1.40 | 1.00 |22 |22 |22 20 ]40-50 | 3540 | 35-40 | 30-35
Grade 3 165| 1.30 | 1,40 | 1.00 |22 |22 |22 20 |35-45 | 3040 | 3040 | 25-35
Grade 5 1:65 | 1.30. | 14001 1.00. | 22 |22 |22 20 | 35-45 | 30-40 | 30-40 | 25-36

SupercalSCA+ |1-50| 1.25 | 1.35 [ 1.00 [ 28 |26 |26 24 | 23 | 2t 21 | 20
SupercalsCA |140| 1.10 [ 1.15 | 095 |28 |26 |26 24 | 23 | 21 21 | 20
SupercalSCB  |1.35| 1.10 [ 1.15 [ 0.95 [ 28 |26 |26 24 | 23 | 21 21 | 20
Kaplanmarms |1.25] 1.00 | 112 | 095 | 28 |26 |26 24 | 20 et § A
Gazete 1.05| 0.90 [ 0.90 | 0.85 | 30 | 30 |30 30 | 16 13 12 15

Sekil 2. 6 : Web ofset icin standart degerler ( K&gitlar yukaridan asag: kalitesine gore
siralanmustir)

2.2. Spektrofotometreile Olglim

Spektrofotometre rengin 1siksal bilesenlerini sayisal olarak gosteren el ektronik
cihazdir. Spektrofotometre densitometrenin yaptig: olcimleri de yapabilmektedir. Tirkiye
icin yeni bir dlglimleme sistemi olmasina ragmen ,guniimuiz dinyasinda matbaacilik alaninda
yerlesmis bir sistemdir.

Spektrofotometre dlgimleme CIE Lab renk uzayina dayamr. CIE Lab renk uzayi
Munsell renk sistemi tzerine kuruludur. CIE Lab renk uzay: 1976 yilinda gorsel medyaicin
tasarlanip olusturulmustur. Giniimiizde CIE Lab renk uzay: gesitli alanlar igin standart renk
uzay1 olarak secilmistir ve bugin pek cok uygulamada kullaniimaktadir. CIE Lab renk
uzayinin bilesenleri; L (lightness) rengin parlakligini, a kirmizi/yesil degerini, b ise
sari/mavi degerini gosterir.
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Sekil 2. 7: CIE Lab renk uzay

Her renk, renk uzayinda bir nokta tarif ettiginden renk sapmalar iki rengin renk
uzayindaki mesafes belirtilerek tarif edilmektedir. Bu mesafe AE olarak gosterilir. AE iki
renk arasindaki Lab degerlerinin formile edilmis haliyle bulunur.

Matbaacilikta AE degeri 2-6 arasinda gegerli kabul edilmistir. Buna goére iki renk
arasindaki benzerlik farki AE degerine gore soyle ifade edilir:

Y ok

Cok kiguk
Kuguk
Orta
Blyuk
Cok buyuk

ahrhwWNEFLO

Spektrofotometre ile 6ncelikle orijina rengi (prova, pantone katalog rengi, standart
renk) olcultr. Sonra baskidan alinan 6rnegin ilgili rengin zemin alam 6l¢ulir. Son olarak
spektrofotometre bu iki renk arasindaki AE degerini hesaplayarak ekranina otomatik olarak
verir. Bu degere bakilarak baskida gerekli miidahaleler yapilir.
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Sekil 2. 8. : Spektrofotometreile 6lgim.

Gunimlzde baski sistemlerine gore CIE Lab degerleri 1SO tarafindan
standartlastirilmistir. Bu degerler 1SO tarafindan yayimlanip satilmaktadir. 2005 yilinda
yayincilik tifdruk baski icin standart CIE Lab degerleri SO tarafindan yayimlanmustir.

19



@YGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Densitometreile kggidin beyazliginm 6lginiz.

> Oncelikle densitometrenin
menusune girildigini hatirlayinmz.

» Rengin zemin ton (solid) densitesini 6l¢uniz.

L, A0 K 0% 4% C Bom 4% M 0%
i

> Olguimiin kontrol seridinden
yapildigini unutmayiniz.
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» % 80'lik alandan nokta kazancim (dot gain)
ol¢inuz.

40% C B80%

.

> Olgilecek rengin, kontrol
seridindeki ilgili alandan 6lgiim
yapildigim unutmayiniz.

» 9% 40 |1k alandan nokta kazancim 6l¢lniz.

» Buislemlerindiger 3renkicin de
yapildigim unutmayiniz.

> Olguimleri standart degerlerle
karsilastirilip, gerekirse baskiya
miidahal e edildigini unutmayinmz.

» Buislemin spektrofotometrenin
ilgili menusiine girilerek
yapildigini hatirlayimz.
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» Baski numunesini spektrofotometreile
olguniz.

> Olglimii dikkatlice yapinmz.

» AE degerini kontrol ediniz.

» Bu degere gore gerekirse baskiya
mudahal e edildigini unutmayiniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.
1. Baskida hangi densitometre kullanilir?

A) Film densitometre

B) Opak 6lgen densitometre

C) Transparan 6lcen densitometre
D) Tire6lgen densitometre

2. Densitometre ile asagidakilerden hangis ol¢ilmez?

A) Densite
B) Nokta kazanci
C) Baski kontrast
D) CIE Lab

3. Densitometre ile nokta kazanci 6lgimiinde sirasiyla hangi 6l¢timler yapilir?

A) K&gidin beyazlig1, % 80’ lik alan, % 40’1k aan, zemin (solid) ton
B) % 40'l1k alan, kagidin beyazligi, zemin (solid) ton, % 80’ lik alan
C) Ké&g1din beyazlig1, zemin (solid) ton, % 80’ lik alan, % 40’1k alan
D) Zemin (solid) ton, k&gidin beyazlig1, % 40’1k alan, % 80'lik aan

4. Spektrofotometreile dlglimde iki renk arasindaki AE degeri 2 ¢ikiyorsa, bu renkler
arasindaki benzerlik nasil ifade edilir?

A) Kicuk
B) Orta
C) Buyuk
D) Yok
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanls

1. Baskidayapilan kontrol gtz kontrolii ile baslar.

2. Baski densitometreleri ile baski 6zelliklerinin 6lgilmesi
ancak 6zel olarak hazirlanmus ve basilmis danlar
kullanilarak mimkiin ol maktadhr.

3. Baski densitometres ile 6lglim yapmadan dnce
densitometrenin kalibrasyonun yapilmis oldugundan emin
olunmalidir.

4. Densitometreile bitin renkler 6lgul Ur.

5. Matbaacilikta densitometre 6lgimii icin standart degerler
cikartilmugtir.

6. Spektrofotometre rengin 1giksal bilesenlerini sayisal
olarak gosteren elektronik cihazdir.

7. Spektrofotometre densitometrenin yaptigi 6lgtimleri
yapamaz.

8.

9. CIE Lab renk uzayinin bilesenleri; L (lightness) rengin
parlakligim, a kirmzi/yesil degerini, b ise sari/mavi
degerini gosterir.

10. Gunumitizde baski sistemlerine gore CIE Lab degerleri
I SO tarafindan standartlastiril mistir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi

belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da dgretmeninizden

yardim alarak tamamlayanmz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

1. Densitometreile kggidin beyazligin 6lgtiniz ma?

2. Rengin zemin ton (Solid) densitesini 6lgtinuz ma?

3. % 80'lik alandan nokta kazancin (Dot gain) 6lgtiniiz ma?

4. % 40 Ik alandan nokta kazancin 6lctiintiz mua?

5. Spektrofotometreile standart rengi 6l¢tintiz mi?

6.  Baski numunesini spektrofotometre ile dlgtiniiz mu?

7. AE degerini kontrol ettiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda Hayr isaretlediginiz ve yapamadiginz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modil ile kazandiginiz yeterligi asagidaki 6lgutlere gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Malzeme makineden gecerken gostergeden tansiyonu

kontrol ettiniz mi?
2. Mirekkebin viskozitesini kontrol ettiniz mi?
3. Swyiric rakle basincini kontrol ettiniz mi?
4. Kurutmasicakliklarint kontrol ettiniz mi?
5. Forsay: kontrol ettiniz mi?
6. Densitometreile kagidin beyazligim 6lctiniz mu?
7. Rengin zemin ton (solid) densitesini dl¢tiniz ma?
8. % 80'lik alandan nokta kazancin (dot gain) 6lctiniiz mi?
9. % 40 1k aandan nokta kazancin 6ltiintiz mi?
10. Spektrofotometreile standart rengi 6lctintz mi?
11. Baski numunesini spektrofotometre ile ol¢tiniz mu?
12. AE degerini kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Yukarndaki sorulara cevaplarimz olumsuz ise ilgili bilgi konularim

uygulamalaritekrarlayimz. Cevaplariniz olumlu ise bir sonraki modile gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP
COKTAN SECMELI TEST

QA WIN|F
(o9)

DOGRU YANLIS TESTi

AlWIN|F
O|<|0|0

OGRENME FAALIYETI-2 CEVAP ANAHTARI
COKTAN SECMEL{ TEST

ENTRIINIT
> 00w

DOGRU YANLIS TESTi

©o|lo|N|o|a| N w|N| -
0U|0|<|0|0|<|0|0|0
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