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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 aan ve 192 daa at cergeve Ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ogrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmg, denenmek
ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmas
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet zerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moddiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 240

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Tifdruk Baski Operator | tigi
MODULUN ADI Tek Renkli Tifdruk Baski

MODULUN TANIMI

Tek renkli tifdruk baski ayarlar: ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigr 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Bu moddil icin 6n kosul yoktur.
YETERLIK Tek renkli tifdruk baski yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam saglanchiginda tek renkli tifdruk baski

ayarlarini teknigine uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

Amaclar

1. Teknigine uygun olarak tek renkli bir isi baskiya
hazirlayabileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak tek renkli isin baski ayarlarin
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.
Donamim: Tifdruk baski makinesi, mirekkep Unitesi, kalip
silindiri, styinic rakle, mirekkepler ve solventler, fortkap ve

DONANIMLARI Kronometre
Bu moddl igerisinde her dgrenme faaliyetinden sonra ¢oktan
- meli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE g oru |\
DECERL ENDIRME degerlendirebileceksiniz.

Modil sonunda Ggretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modul, tek renkli tifdruk baski ayarlarimn uygulamali olarak anlatildigi 6grenme
materyalidir.

Tek renkli tifdruk baski ayarlart modUill, size gerekli olan becerileri kazandirmak igin
hazirlanmug bir moduldir. Bu modil i tamamladiginiz zaman sizler, tek renkli bir isin baskisi
icin gerekli olan silindirin takilmasi, mirekkebin hazirlanmasi, siyirict raklenin ayarlanmasi,
malzemenin tansiyon ayar1 ve diger ayarlar: yapabileceksiniz.

Bu modulde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, tek renkli tifdruk baski
ayarlarinm yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inanmyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak tek renkli bir isi
baskiya hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Tifdruk fabrikalarim ziyaret ederek tek renkli bir isin baskiya nasil
hazirlandigin inceleyiniz.
> Topladiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasiniz.

1. BASKI MAKINESINI BASKIYA
HAZIRLAMA

1.1. Tifdruk Baski Prensibi

Tifdruk baskiy1 diger baski sistemlerinden ayiran en 6nemli 6zellik, k&gida yani
mal zemeye goruntlyt veren kisimlarin basmayan kisimlardan daha al¢cakta olusudur.

Baska bir deyisle, silindir ylzeyinde daha derinde kalan, basiimasi istenilen
aanlardaki murekkebin basing etkisiyle baski materyali tizerine gegirilmesi esasina dayanan
bir baski yéntemidir.

Tifdruk baski prensibi soyle tarif edilebilir: Mirekkep haznes icinde baski motifini
belirleyen degisik derinliklerde cukurlarla kapli bir silindir donmekte, bir siyirici rakle
basmayacak bolimlerden fazla mirekkebi siyirmakta, kauguk kapli bir merdane ise k&gid:
silindir Uzerinde presleyerek baskiy: gerceklestirmektedir.

Tifdruk baski, direkt bir baski sistemi oldugundan kalip silindirindeki gorinti terstir.
Bu baski tdriinde mirekkep merdane sayisi az oldugundan solvent buharlasmasiyla hizli
kuruyabilen, viskozitesi disuk; yani akict murekkepler kullanilir.




e

Siyirici
derindil; e alin Takle
hameci

Sekil 1. 1: Temel tifdruk baska prensibi

1.2. Tifdruk Basim Isleri

Tifdruk baskida gunimizde o6zellikle Tuarkiye'de rotatif (rotogravir) makineler
kullanmImaktadir. Bu makinelerle yiksek tirgli isler basiimaktadir. Bu sayede diger baski
sistemlerine gore daha ekonomik baskilar yapilmaktadir.

Tifdruk baskida basilan isler temel olarak e ayrilir:

Mllustrasyon (yayincilik) basimi
Ambalg basim
Uriuin basimi

1.2.1. llistrasyon (Yayinalik) Tifdruk Basim

Adindan da anlasilacagi gibi yayincilik igin gereken islerin basimi gerceklestirilir.
Eskiden gazetede basilirken gunimizde dergiler, kataloglar ve gazete ekleri (inserts)
basilmaktadir.

Tabii ki bu islerde de yuksek tirgj aranmaktadir. Y oksa diger baski sistemleri, 6zellikle
of set baski tercih edilmektedir.

Genellikle kuse kégitlara baskilar yapilir. Tlrkiye'de bu alanda tifdruk baski
yapilmamaktadr.



Resim 1.1: illiistrasyon Tifdruk basim isleri

1.2.2. Ambalgj Tifdruk Basimi

Tifdruk baskimin en ¢ok yapildig:i sektordir. Ambalgj tifdruk basim isleri, kendi
arasinda Uge ayrilir: fleksible ambalgj basimi, karton basim, etiket ve ambalgj (wrap) basimi

Fleksible ambalg) basim islerinde cok degisik sektorlere (6zellikle gida, ilag, kozmetik
ve tutln) hitap ettigi icin cok farkli esnek (fleksible) malzemelere baskilar yapilir. Bu
malzemeler cesitli kagitlar, plastik filmler, folyo (6zellikle aliminyum) ve bu malzemelerin
kendi aralarindalamine edilmis hélleri olabilir.

Karton basim isleri, ¢esitli kartonlara basilmus degisik kutulardir. Bunlar deterjan,
sigara, gida ambalg ve otomotiv par¢a ambalg kutulari olabilir.

Etiket ve ambalg) (wrap) basim isleri ¢esitli cam veya plastik siseler, baskisiz karton
kutular vb. ambalgjlar Uzerine yerlestirilir. Bunlar kendinden yapiskanli (etiket) kégitlar,
kagit folyo lamine edilmis malzemeler, metaize kagit ve filmler olabilir. Ozellikle siseler
Uzerine shrink etiket basimi biiytyen bir sektordr.

Turkiye de tifdruk baskida 6zellikle fleksible ambal g sektorii son derece biylktir.



Resim 1.2: Cesitli ambalaj tifdruk basim isleri

1.2.3. Uruin Tifdruk Basimi

Uriin tifdruk basim isleri; yer dosemeleri, duvar kaplamalari, perdeler, masa ortiileri,
deri dizaynlar, tekstil dokuma drtinleri, laminatlar, transfer k&gidi vb. ¢ok degisik Urinler
olabilir.

Turkiye de ¢esitli Urtinlere tifdruk baski yapan fabrikalar bulunmaktadir.

e O Sl

Resim 1.3: Urdin tifdruk basim isleri



1.3. Baskiya Hazirlama

Tifdruk baskida genelde tek renkli isler igin baski yapilmaz. Ama zorunlu hélerde
tirgj1 cok yiksek isler icin basilabilir.

Baskiya hazirlamada basilacak malzeme makineye dikkatlice yerlestirilir. Eger bu
malzeme k&g1din disinda plastik, yani yiizeyine mirekkebin yerlesmesi zor olan bir malzeme
ise daha once koronaisleminden gecirilir. Bu sekilde baskida mirekkebin malzemeye kabul U
saglanmus olur.

Malzemeler, korona yapilmus sekillerde Uretilmis olarak satin ainabilir. Bu
durumlarda malzemeler direkt baskiya alinir.



(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

» Malzemeyi gerekiyorsa koronaisleminden
geciriniz.

» Buislemi dikkatlice yapinmz.

»  Bobini makineye takiniz.

» Buislemlerin ayrintisi igin giris
ayarlart modul tine bakiniz.




( BLGME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Segcmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

Kap Gzerindeki basilacak alanlara gore tifdruk baskiy: diger baski sistemlerinden
ayiran 6zellik nedir?

A)  Yuksekte olusu
B) Cukurdaolusu
C) Dizolusu

D) Dijita olusu

Gunumuzde tifdruk baskinin en ¢cok yapildig: sektor hangisidir?

A)  Illustrasyon (yayincilik) tifdruk basim
B)  Urin tifdruk basim

C)  Oluklu mukavva basim

D) Ambalg tifdruk basimi

Asagidakilerden hangisi tifdruk baskimin diger baski sistemlerine gore secilme
sebeplerinden birisidir?

A)  Yuksek tirgjli islerde ekonomik olusu
B)  Sadece k&gida bask: yapilmasi

C) Kadip hazirlamanin kolay olusu

D) Baski hizinin yavas olusu



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Dogru Yanhs

(rotogravir) makineler kullanilmaktadir.

1. Tifdruk baskida giinimizde 6zellikle Turkiye' de rotatif

sektorii son derece blyuktlr.

2. Turkiye detifdruk baskida 6zellikle fleksible ambal g

ve tutlin sektdrine hitap eder.

3. Uriin tifdruk basim isleri ;6zellikle gida, ilag, kozmetik

ise daha 6nce koronaigleminden gegirilir.

4, Eger basilacak malzeme k&gidin disinda plastik, yani
ylzeyine murekkebin yerlesmesi zor olan bir malzeme

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayinizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.
Olgme sorularindaki  yanlis  cevaplarimz
Ogretmeninizden yarcdim alarak tamamlayiniz.

10

tekrar ederek, arastirarak ya da




B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1 Malzemeyi gerekiyorsa koronaisleminden gegirdiniz
mi?

2. Bobini makineye taktiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda 'Hayir': isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.

11



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak tek renkli isin baski
ayarlarim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Tifdruk fabrikalarinda tek renkli bir isin baski ayarlarimin nasil yapildigim
arastinnmz. Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla paylasimz.

2. TEK RENKLI iSIN BASKISI
2.1. Kahp Silindirinin Takilmasi

Onceden hazirlanmis konik veya saftli kalip silindiri dikkatlice yerine takilir. Burada
dikkat edilecek husus, kalip silindirini herhangi bir cizilme yapmadan yerine yerlestirmektir.
Aks takdirde silindir Uzerindeki goruntuler cizilebilir ve slindir kullamlamaz duruma
gelerek yenisinin yapilmas: gerekir. Tifdruk baskida kalip silindir maliyetinin ¢ok fazla
oldugu dustnultrse bunun 6nemi dahaiyi anlasilacaktir.

'- Resim 2.1. :Sa th 1p silindirinin takilmas

12




2.2. Murekkebin Makineye Verilmesi

Kaip dlindirinin takilmasindan sonra kullanilacak mirekkep, mirekkep tankina
bosaltilir. Mirekkebin viskozitesi olgllerek ideal viskoziteye getirilir. Ise, renge ve
malzemeye gore mirekkebin viskozitesi degisebilir. Sonra murekkep, mirekkep haznesine
pompalamir. Baski esnasinda kisa araliklarla viskozite dlgimi yapilir. Viskoziteye bagl
olarak murekkebe solvent eklenmesi yapilir. Bu sekilde baski esnasinda mirekkebin ideal

viskozite degerinde kalmasi saglanir.

Resim 2. 2 M iir ekkebin pompalanmas:

2.3. Siyiria Raklenin Ayarlanmasi
Siyirict rakle makine tizerine uygun bir sekilde yerlestirilir. Dlzglince kalip silindirine

temas ettirilir. Burada rakle, ideal temas agisinda (55°-65°) silindire degdirilmelidir. Son
olarak baski esnasindaideal rakle basinci verilerek ayar yapilmis olur.

13



|.i

Sekil 2.1 :Siyiria raklenin makinede ¢alismasi

2.4. Baskida Malzemenin Gergi Kontroli (Tansiyon)

Malzemenin baski makinesinde calisirken bir gerginligi vardir. Buna tansiyon denir.
Tansiyon degeri, sirekli ve kesintisiz baski igin 6nemlidir. Tansyon degeri makine
tizerindeki gostergeden ayarlanir. ince malzemelerde (PE, PP, OPP) diisiik tansiyon, kalin
malzemeler icin (k&git) yuksek tansiyon girilebilir.

Bunun deger araliklary;
Esneyebilirlik kabiliyeti,
Isiya dayaniklilik,
Gerilme hassadligt,
Kalnlik,

Kagit icin gramaj

g6z 6nline alinarak ayarlanmalidr.

14



Resim 2.3 :Gerginlik ayr géstergesi

Malzemenin giristeki ¢Ozlicl ve cikistaki sarict arasindaki tansiyon ayari (gergi
kontroll) baski amnda saglanmalidir. Bunu dansdr merdane grubu saglar. Merdaneler,
potansiyometreden ainan bilgileri pndmatik pistonlar tarafindan salincak tarzi bir sistemi
dengede tutmaya calisarak gergi kontrolini saglar. Ayrica Uzerinde kauguk bir baski
merdanesi bulunan bir sogutma merdanesi, malzemenin sarict ve c¢ozlcu arasinda
mal zemenin bolluk ya da siklik durumuna gore pistonlar: harekete gecirip gergi kontrolUnd
saglar.

Loadcell merdane grubu da sarici ya da ¢oziicli Uzerinden gelen malzemenin gergisini
Olcmeye yarar. Bu sekilde, baski aninda aldig1 bilgileri kontrol sistemine vererek istenen
gergi miktarini olusturur.

o s - - >
Resim 2. 5: Dansdr mer dane ve potansiyometre
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(UYGULAMA FAALIVETI )

Islem Basamaklar: Oneriler
» Kalp silindirini makineye takiniz.

» Buislemi dikkatlice yapiniz.

»  Murekkebin viskozitesini
ayarlamay: unutmayimz.

16



» Miurekkebi hazneye pompalayiniz.

»  Buislemin makinede bir
dugmenin agilmasiyla yapildigim
hatirlayiniz.

»  Swyinc rakleyi yerlestiriniz.

» Baski aninda uygun rakle
basincin vermeyi unutmayinz.

» Burayakadar anlatilan islemlerin
ayrintisin tifdruk makinesinin
Uretime hazirlik modultinden
bulabilirsiniz.

» Malzemeye uygun gerginlik (tansiyon)
ayarim yapinz.

» Buislemin malzemecins ve
kalinligina gore degisebilecegini
unutmayinz.

17




» Baski forsaayarin yapiniz.

>  Ideal basing degerini vermeye
dikkat ediniz.

» Kurutmaayarin yapinmz.

>  Ideal sicaklik degerini veriniz.

» Uygun hizda makineyi ¢alistirimz.

» Makinenin,ayar yapilirken yavas,
normal baskiya gegildiginde ise
daha hizl1 olacagin unutmayinmiz.

I:F:EEEE
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Test

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldur unuz.

1. Tekrenkli birisinbasiminda........................... silindirler kullanilir.
2. Girigteki ¢ozicu ve gikistaki sarici arasinda gergi kontrolindi ...................... grubu
saglar.

Asagidaki sorularda dogru olan sikku isar etleyiniz.
1. Miurekkebin viskozitesininideal olmamasi neyi direkt etkiler?

A) Bobini
B) Kesmi
C) Baski kalitesini
D) Koronaislemini

2. Malzemenin tansiyon (gerginlik ayari) ayarinda asagidakilerden hangisi gtz ontine
alinmaz?

A)  Esneyebilirlik kabiliyeti

B)  Gerilme hassadigi

C) Kainhk

D)  Swairic raklenin temas agist

19



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru Yanhs
1. Swync rakle, idea temas agisinda (55°-65°) silindire
degdirilmelidir.
2. Baski sirasinda murekkebin viskozite degeri dikkate
alinmaz.

3. Ince malzemelerde (PE,PP,0OPP) diisiik tansiyon, kalin
malzemeler icin (k&git) yuksek tansiyon girilebilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.

20



B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Kap silindirini makineye taktimz m?

2. Murekkebi tanka bosalttimz m?

3. Miurekkebi hazneye pompaladiniz mi?

4. Swyinci rakleyi yerlestirdiniz mi?

5. Malzemeye uygun gerginlik (tansiyon) ayarin yaptimz mi?

6. Baski forsaayarinm yaptimz mi?

7. Kurutmaayarim yaptimz mi?

©

Uygun hizda makineyi ¢alistirdimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir': isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.

21




MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki 6lgutlere gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Mazemeyi, gerekiyorsakoronaisleminden gegirdiniz mi?
2. Bobini makineye taktimz nm?

3. Kahpsilindirini makineye taktiniz mi?

4. Miurekkebi tanka bosalttimz m?

5. Mdurekkebi hazneye pompaladiniz mi?

6. Swyinci rakleyi yerlestirdiniz mi?

7. Malzemeye uygun gerginlik (tansiyon) ayarin yaptimz mi?
8.  Baski forsaayarin yaptimz mi?

9. Kurutmaayarim yaptimz ni?

10. Uygun hizda makineyi ¢aligtirdimz nm?

DEGERLENDIRME

Y ukaridaki sorulara cevaplariniz olumsuz ise ilgili bilgi konularim ve uygulamalar

tekrarlayinz.

Cevaplariniz olumlu ise bir sonraki module gegebilirsiniz.

22




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 COKTAN SECMELI TEST

B

D

1
2
3

A

OGRENME FAALIYETi-1 DOGRU YANLIS TESTi

D

D

Y

AIWIN| P

D

OGRENME FAALIYETi-2 COKTAN SECMEL{ TEST

Saftli ve konik

dansdr merdane

C
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