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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet (zerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Modduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 226

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Flekso Baski OperatorUgu
MODULUN ADI Tek Renkli Flekso Baski

MODULUN TANIMI

Tek renkli flekso baski yapma ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Tek renkli flekso baski yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda orijinale uygun tek renkli baski
MODULUN AMAC| | Yapabileceksiniz.
Amaclar

1. Baski makinesini tek renge gore baskiya al abileceksiniz.
2. Orijinale goreilk baski kontrol i yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.
Donanim: Baski materyalleri, flekso baski makinesi ve baski
malzemel eri

DONANIMLARI

Bu modul icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
oL QM EVE . i@gﬁ;?léqd??;gll?éce\g nlizgu' amal1 sorularla kendi kendinizi
DEGERLENDIRME .

Modil sonunda Ggretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu moddil, tek renkli baskinin flekso baski makinelerinde uygulamali olarak anlatildig
Ogrenme materyalidir.

Tek renkli flekso baski ayarlart modulU, size gerekli olan becerileri kazandirmak igin
hazirlanmis bir modaldir. Bu modilti tamamladigimz zaman sizler, tek renkli bir isin
baskisi icin gerekli olan baski makinesini baskiya alarak ve orijinale gore ilk baski
kontrolUinu ve diger ayarlar: yapabileceksiniz.

Bu modiilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, tek renkli flekso baski
ayarlarinm yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inamyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda baski makinesini tek renge gore baskiya
alabileceksiniz.

CARASTIRMA )

»  Cevrenizdeki flekso baski makineleri bulunan matbaalara giderek baski
makinesini baskiya amaislemini nasil uyguladiklarin arastiriniz.

»  Topladigimz bilgileri scniftaki arkadaslarimzla paylasimz.

1.BASKI MAKINESINI BASKIYA ALMA
1.1. Flekso Baski Prensibi

Sistemin diizenegi ve calisma prensibi kisaca su sekildedir: Sekil 1'de de goruldigu
gibi sistem; mirekkep haznesi, mirekkep hazne silindiri, tramli (aniloks) silindiri,
kalip(klise) silindiri ve baski silindiri ile bu iki slindirin arasinda kalan baski materyali
diizeneginden olusur.

Murekkebin bulundugu mirekkep haznesinin icinde donen sisteme gore degisen;
ancak genellikle kaucuk kaplannus mirekkep hazne silindiri, sistemin diger e emanlarina
murekkebi aktarmakla gorevlidir. Bu silindir, hazneden kauguk yardimiyla adigi mirekkebi
temas halinde oldugu tramli (aniloks) silindire aktarir. Tramli silindir ytzeyi, murekkep
aktarimim iyi saglamast icin hiicrelere bolinmis ve dis etkenlere karst kaplanmigtir. Adin
da buradan almustir. Tramli silindir yizeyin aldigit mirekkebi tram degeri (1 cm'deki hiicre
say1st) oraminda kalibin (klisenin) bulundugu klise silindirine aktarir. Boylece klise ince bir
film kalinliginda mirekkep ile kaplanmg olur. Klise silindiri, ylzeyine adigi bu mirekkebi
kars1 baski silindirin belirli bir basinct ile aradan gegen baski materyaline aktarir. Baski
boylece gerceklesmis olur.



Daktor Blade

Raskualt
Materyali

Miirekkep Haznesi

Sekil 1.1: Flekso baski

1.2. Flekso ile Basilabilir Isler

Flekso baski sistemi, baski altt malzeme kullanimi agisindan en esnek baski sistemidir.
Flekso baski sistemi ile dis kiirdanin ¢ok ince olan paketinden, metalize folyolara kadar her
tirlt baski alti malzemesine baski yapilabilmektedir. DUsik viskoziteli flekso baski
murekkepleri ve bu murekkeplerin yiksek tutunma 6zellikleri, bu baski sisteminde genis bir
Urdin yel pazesine bask: yapilabilmesine yardimcr ol maktadir.

Flekso baskimin bu 0Ozelligi, fleksoyu diger baski sistemlerine gore cok fazla
yayginlasir h@le getirmistir. Bu yayginlasmada flekso baskimin her tirl baski ati
malzemesine baski yapabilmesinin yan sira, farkli yapida ve farkli kuruma 6zelligine sahip
cesitli murekkepler kullanabilmesi de biiylk rol oynamaktadir.

Flekso baski sisteminde kullamlan baski alti malzemeleri; kdgit ve karton, mukavva,
plastik film turevieri, metalize materyaller ya da alternatif (farl1 birlesimlerden olusan)
materyaller olabilmektedir. Bu baski ati materyallerinin kullamminda 6zellikle film ve
metalize materyallere uygulanacak baski son islemleri (laminasyon, korona vb.), materyalin
basilabilirlik 6zelliklerini belirlemektedir.

Ambalgj Urinleri ve etiket icin k&git ve oluklu mukavvaya baski yapilmaktadir. Film
materyaller, ambalgj ve etiket Uretiminde oldukga yogun kullanilan malzemelerdir.

1.3. Baski M akinesini Baskiya Almada Izlenecek Yol

Flekso baskida baski icin klise hazirlandiktan sonra montgj islemleri yapilir ve kalip
kazanina takilir. Kalip kazamna takilirken kalip silindirinin iki ucundaki miller silindirin ¢apt
dogrultusunda disli takilmalicir. Ornegin, 40 cm'lik kazan igin 40 disli kullanilmalidhr.



Disliler, kazanlarin yamna alyan anahtar: ile takilir. Kazanin her iki ucuna rulman
takilir. Ise gore renklerin tram yogunluklarina gore (aniloks) merdanesi degisimi yapilir.
Aniloks merdane Uzerinde mirekkebi siyirmak icin kullamlan bigagin da ayarlanmas

yapilir.

Bu ayarlamalar hittikten sonra makineye basilacak baski materyalinin takilmasi islemi
yapilir.

Havali milin supabina hava tabancasiyla hava sikilir. Havali mil, bobin yatagina
yerlestirilir. Baski materyali uUnitelerden gegcirilir. Baskiya gore ortalamir. Sariciya takilan
bobinin ebadina gére bos bobin (masura) takilir. Baski asamasina gecilmeden o6nce
kullamlacak ayar bobini masuraya takilir.

Murekkep haznesi kapaklari mutlaka baski sirasinda kapatiimalidir. Bu sayede
mlrekkebin silindirlere sigramas: dnlenir.

Murekkebin hazneye konmasindan sonra makine ilk gorintinin ainmast icin
calistirilir. Burada baski ustasinin dikkat etmesi gereken husus, makineyi en distk srati ile
calistirarak ilk gorunttyl almasidir. Aksi hélde siratli olarak makineyi birden calistirmak
baski materyalin kopmasina ya da goriintiide atlamal ara sebep olacaktir.

Ik goruntiniin alinmasindan sonra goriintiiniin diger bask: tekniklerinde oldugu gibi
materyalin nerelerine baski yaptigi, baskimn Ust dste oturup oturmadigi mirekkebin ya da
kal1bin sebep olabilecegi baski bozukluklarina dikkat edilir.

Ik gorintinin ainmasindan sonra baskinin materyal (izerinde istenilen yerlere
gelmemis olmasi, yani ayar kaciklari ihtimali ¢ok yiksektir. Y apilan prova baskisi ile bunlar
tespit edilerek pozisyon ayarlar: sayesinde istenilen yerlere baski yapilmas: saglanir.

Kutur ayar1, kalip silindirine gevresi boyuncatur atlatilarak yapilir. Buislem icin kalip
silindiri diger slindirlerden ayrilarak bosa ainir ve silindirin her iki ucundaki millerin
Uzerine monte edilmis olan disliler sayesinde gerektigi kadar tur atlatilmasindan sonra tekrar
yerine oturtularak sabitlenmesi saglanir.

Yan ayar1 makine calisirken kalip silindiri icin yapilir. Makinenin calisir durumda
olmasi, yapilan ayarin materyal Gzerinden takip edilmesi olanagim saglar.

Y apilan bu ayarlardan sonra seri baskiya baglamadan 6nce forsa ayar1 kontrol edilir.

Seri baski sirasinda goriintiindn kontrol tinti gbzle yapmak oldukga zordur. Ancak 6zel
olarak bu is icin yapilmis fotosele bagli olarak ¢alisan gorintl inceleme aygiti stroboskop,
makine hiziyla senkronize edilerek gorintinin g6z icin duruyormus izlemini saglar ve
rahatca baskimn kontrolinii mimkiin kilar ve baskidan dogan baski bozukluklarina aninda
miidahal e imkém verir.



(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

» Fren vetansiyonu ayarlayimz.

I

» Baski materyalinin cinsini

dikkate alimz.

Baski hizini dikkate alinz.
Ekrandan tansiyon derecesini
takip ediniz.

YV VVVYV

Baski materyalini dikkate alinmz.
Forsalar1 kontrol ediniz.

Isin tOrini dikkate aliniz.

Ek islem yapilip yapilmayacagim
dikkate alimz.

Emniyet kapaklarin kapatinz.




» Kurutucu Unite ayar: yapiniz.

VYV VYVV

Enerji kontrolt yapinz.

Ist ayarini kontrol ediniz.

Baski malzemesini dikkate
ainmz.

Murekkep cinsini dikkate alimz.
UV velR is1g1n viicuda
temasindan kagininiz.

» Kenar kontrol tUnitesini devreye alimz.

Unitelerin kenar kontrol paneline
alimp ainmadigini kontrol
ediniz.

Panel Uzerindeki degerleri
kontrol ediniz.

Baski makinesi Uizerindeki tim
unitelerin forsa degerlerinin
uygun olup olmadigina dikkat
ediniz.

Cozgl Unitesi ile sargn Unitesi
arasindaki uyumu kontrol ediniz.
Kenar kontrol panelinden
Unitelerin dogru calistiklarim
kontrol ediniz.

Muz merdane ayar: yapinz.

Baski materyalini dikkate alimz.




» Fotosel ayar: yapiniz.

» Baski makinesi hizi ile fotoselin
calisma hizini senkrona ediniz.

» Fotoselin hareketlerini kontrol
ediniz.




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.
1. Asagidakilerden hangis flekso baskida kullanilan malzeme gesitlerinden degildir?

A)  Oluklu mukavva

B) Polietilen(PE) kégitlar
C) Kaplamal kgitlar

D) Pelir kagitlar

2. Flekso baski icin asagidaki ifadelerden hangis yanlistir?

A)  Etiket baskist i¢in uygundur.

B) Tersveyadiz baski i¢in uygundur.

C) KliseUzerindeis olan yerler gukurdadir.
D) Ambag baskisi i¢in uygundur.

3. Asagidakilerden hangis flekso baskiya geciste uygulanmaz?

A) Frenvetansiyon ayarlamasi

B) Nemlendirme Unitesi ayarlamasi
C)  Kurutucu Unite ayarlamasi

D) Forsabasing ayarlamasi



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru | Yanhs

1. Flekso baski yiksek bask: sistemidir.

2. Flekso baskida kaliba mirekkep aniloks merdane tarafindan

aktarilir.

3. Flekso baski ile metalize folyolara baski gergeklestirilebilir.

4. Flekso baski gukur baskidir.

5. Flekso baski ayarlama asamasinda kutur ayar1 yapilir.

6. Kutur ayari, sag sol hizalamaicin yapilir.

7. Flekso baski, ambalg ve etiket baskisinda sik kullanilir.

8. Tek renk flekso baski, genellikle oluklu mukavva baskisinda

kullanlur.

9. Flekso baski ile trigromi baski yapilamaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme  sorularindaki

yanlis cevaplanmzi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.

10



B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Frenvetansiyonu ayarladimz mi?

2. Baerini ayarladimz mi?

3. Kurutucu Unite ayar: yaptimz mi?

4. Kenar kontrol Unitesini devreye aldimz m?

5. Senkronizasyon ayari yaptiniz mi?

6. Muz merdane ayar: yaptimz nu?

7. Fotosel ayar1 yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir'1 isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basaryla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.

11




OGRENME FAALIYETI-2

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda orijinale gore ilk baski kontrolu
yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

»  Cevrenizdeki flekso baski makineleri bulunan matbaalara giderek ilk baski

kontrol tinin nasil yapildigim arastirinmz.

»  Topladigimz bilgileri simiftaki arkadaslarimzla karsilastirimz.

2. ILK BASK| KONTROLU
2.1. Mirekkep Miktar1 Kontroli

Bask: yapilacak ylzeyde cizgiler ne kadar ince ise kliseye aktarilan mirekkep miktari
da o nispette daha az olmalidir.

Buyik ylUzeyli baski aanlari, kicik baski aanlarindan daha fazla mirekkebe
gereksinim gosterir.

Y Uzeyi iyi Orten bir mirekkep filmi elde edebilmek icin baski yapilacak maddenin dig
ylzeyi ne kadar puriizl G ise mirekkep miktar1 o nispette daha fazla olmalidir.

Emici baski yapilacak malzemede emilme nedeniyle emici olmayan baski yapilacak
mal zemeden daha kalin mirekkep tabakasina gereksinim vardir.

Baski yapilacak malzemeye bagimli olarak, aktarma yapacak butiin baski
merdanelerinde ve baski yapilacak malzemenin dis ylzeyinde kapali1 bir mirekkep filmi
olmalidhr.

Kesinlikle mirekkep aktariminda basilacak motife bagimli kalinmalidir.

En ince baski elemanlarinin dahi temiz baski yapmasi icin baski elemanlari ne kadar
inceise, baski mirekkebi miktar: da o nispette daha az olmalidir.

Baski mirekkebi miktar1, baski yapilacak malzemenin dis yiizeyine ve baski motifine
gore dengelenmelidir.

Baski motifinin inceligi, baski yapilacak malzemeye ve tespit edilen baski mirekkebi
miktarina gére dengelenmelidir.

12



2.2. Kahba ve Orijinale Gére Baski KontrolU

Kaliba ve orijinal e gore baski kontrol Ui yapilir. Kontrolde dikkat edilecek husus, uygun
kalipla uygun rengin kullamilip kullamimadigidir. Kaliplarin kenarlarinda hangi renge ait
olduklart yazmaktadir. Bu rengin, baskida kullanilan renkle aym olmasi gerekir. Rengin
orijinalle ayn: olmasi da orijinal ile kontrol edilerek saglanir.

Resim 2.1:Kalba ve orijinale gor e baski kontr ol

2.3. Baski Oncesi Yapilmis Hatalarin Kontroli (Harf, Tarih, Ters)

Baski Onces tasarim ve dizgi asamasinda hatta kalip asamasinda yapilmis hatalarin
tespiti icin ilk baski kalip ve orijinal kiyaslanarak kontrol edilir. Harf, tarih ve gorintilerde
terslik olup olmadigi kontrol edilir. Var olan hatalar igin dizeltmeye gidilir. Hata yok ise
strekli baskiya gegilir.

Resim 2.2:Olas baski 6ncesi yapilmis hatalarin kontrolt

13



(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari

Oneriler

> Ik baskiyr renk 6rnegi ile kiyaslayimz.

» Renk degerlerinin 6rnekle ayn
olmasina dikkat ediniz.

» Baski 6rnegi ileisin asamalarinin
aym olmasina dikkat ediniz.

> Tersbaski ve diiz baski sirasim kontrol
ediniz.

> Isintersmi diiz mi basildigin
kontrol edip renk siralamasin
kontrol ediniz.

14




» Malzeme Uzeri baskili mirekkep kontroli
yapiniz.

@

» Miurekkep miktarim kontrol ediniz.
» Kurumayi kontrol etmeyi ihmal
etmeyiniz.

> Olasi hatalar kontrol ediniz.

» Sirekli baskiya gegmeden 6nce son
olarak isi kontrol ediniz.

15



(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.
1. Ilk baski kontroliinde nelere dikkat edilmez?

A)  Sumirekkep denge

B) Kalibave orijinale gore baski kontroltine

C) Olasi baski 6nces hatalarin kontrol tine

D)  Murekkep miktar: kontroline

2. Asagidakilerden hangis olasi baski 6ncesi hatalar arasinda sayilmaz?

A) Harf hatast
B) Tarihhatasi
C) Tontutma

D) Resmin ters gorinmesi

3. Asagidakilerden hangis murekkep miktarin etkilemez?
A) Malzemenin ylizey dizginlGgu
B) Mazemenincing

C) Mazemeninemiciligi
D) Mazemenin sertligi

16



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Dogru

Yanls

1. Kalibagore bask: kontroltiilk baski kontrol Gdur.

2. Harf hatasi, olasi baski 6ncesi hatalardan degildir.

3. Baskida malzemenin ylzey dizginltgl mirekkep miktarint
etkiler.

4. Tarih hatas, ilk baski kontrolinde dikkat edilmesi gerekli
b6l imlerdendir.

5.  Orijinaldeki renklerle baski renkleri ayni olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Ilk baskiy: renk érnegi ile kiyasladimz m?

2. Uretim asamalarini kiyasladimz mi?

3. Tersbaski ve diiz bask: sirasini kontrol ettiniz mi?

4. Mazeme lzeri baskili mirekkep kontrol yaptimz
mi?

5. Olas hatalar1 kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir': isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Modulde kazandiginiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l gliniiz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1.  Frenvetansiyonu ayarladimz mi?

2.  Baderini ayarladimz n?

3. Kurutucu Unite ayar1 yaptimz mi?

4. Kenar kontrol Unitesini devreye aldimz mi?

5. Senkronizasyon ayari yaptimz mi?

6. Muz merdane ayar: yaptimz mi?

7.  Fotosel ayar yaptinz nu?

8.  Ilk baskiy: renk ornegi ile kiyasladimz mi?

9.  Uretim asamalarin kiyasladimz mi?

10. Ters baski ve diiz baski sirasini kontrol ettiniz mi?

11. Malzeme Uzeri baskili miUrekkep kontrol U yaptimz
m?

12. Olas hatalar: kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Modul degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir': isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.
TUm islemleri basariyla tamamladiysanmz modilU basardiniz, tebrikler. Baska bir modile

gecebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET-1CEVAP ANAHTARI

COKTAN SECMELI TEST

1 D
2 C
3 B

DOGRU YANLIS TESTI

Ol |N[o ||~ WN|F
<|0|0|<|0|<|0|0|0

OGRENME FAALIYET-2 CEVAP ANAHTARI

GOKTAN SEGMELITEST

1 A
2 C
3 D

DOGRU YANLIS TESTi

g|bh|wiN|(F
0|0|0|<|0
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