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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve dgretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 0grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moddller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 0grencilere tcretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekildeticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 273

ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Baski Sonrasi Oper ator U
MODUL UN ADI Tabaka K agit Kirma

MODULUN TANIMI

Kirma katlama makinelerinin  g¢alisma prensiplerinin
aciklandigi, bu makinelerin yapabilecegi kirim gesitlerinin ve
makine genel ayarlarimn gosterildigi, makinede kirma
katlama yeterliginin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Matbaa El islemleri modilini almis olmak
YETERLIK Tabaka kagit kirmak
Genel Amag
Gerekli ortam hazirlandiginda; istenen sekil ve standartlarda
tabaka kgt kirabileceksiniz.
o Amaglar
WRLCL B i 1. Kagit kirma katlama makinesinin gene ayarlarim
yapabileceksiniz.
2. Uretim band: hazirlayarak asansor ve hava ayarlarim
yapabileceksiniz.
3. Farkli katlama sekillerine gore surekli  kirim
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.
Donamim: Tabaka k&git kirma katlama makinesi, kagitlar,
k&gt toplamatezgahi, € atletleri.

DONANIMLARI

Bu moddl icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
= eli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE Secmell sorular ve u
DEGERL ENDIRME degerlendirebileceksiniz.

Modll sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandigimz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Makineyle yapilan kagit kirma katlama islemleri, o6zellikle kitap Uretiminde, kitabin
gunluk hayatimizdaki yeri ve kullanim alammn genisligi gbz 6niine alindiginda daha da iyi
anlasilacaktir. Gunimizde 6zellikle egitim alamnda kullandigimiz birgok Griinin ham
maddesini ké&git olusturmaktadir. Hal boyle olunca degisik amaglar icin kullamlan kgt
malzemelerin islenmesi c¢ok cesitlilik gostermekte ve ka&gitlarin islendigi makineleri
kullanmak da birtakim becerileri gerektirmektedir. Bu becerilerin en basinda ise temel
islemlerin yapildigi makineleri kullanmak gelmektedir.

Tabaka Kagit Kirnm modult, bu yondeki becerileri kazandirmak Uzere hazirlanms bir
moduldur. Bu modilde sizler, kirim makinelerini, makine ile yapilabilecek kirim gesitlerinin
yam sira, kagitlart dogru kirmak icin gerekli olan ayarlari yapip kirim sonrasi kaliteye
yonelik kontroller yapabileceksiniz. Bununla beraber bu islemleri yapmak igin gerekli olan
malzeme, arag ve makine bilgilerini edineceksiniz. Bu bilgi ve beceriler, kirm
makinel erinde ortaya gikabilecek bazi sorunlar1 gidermenize yardimci olacaktir.

Bu modllde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, matbaa teknolojisi
alaninda daha nitelikli elemanlar olarak yetiseceginize inamyor, basarilar diliyoruz.






OGRENME FAALIYETIi-1

(e )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak kirma katlama
makinesinin genel ayarlarinm yapabileceksiniz.

(ARAsTlRMA )

Cevrenizdeki matbaalar ziyaret ederek;

> Kagitlart nasil kirdiklarin aragtiriniz.
> Hangi tip kirma katlama makinesi kullandiklarin arastirinz.
> Kirilan k&gitlarin ne tr Grdnlere dondstirdldugind arastiriniz.

1. KIRMA KATLAMA MAKINEL ERININ
GENEL AYARLARI

1.1. Matbaachikta Kirim Islemleri

Kinnm iglemleri birgcok matbaacilik uygulamasi igerisinde yer alir. Kagit kirmada ana
uygulamalar sunlardir:

Forma kirimi: Tabaka halindeki kégitlarin kitap haline getirilmesi icin  baski

>
oncesi islemlerinden ilki kirma katlamaislemidir.

Sekil 1.1.: Forma kirimu



> Brosir kirimi: Baskisi yapilmis brosurlerin istenilen sekilde katlanarak bitmis
Urdn haline getirilmesi islemidir.

Sekil 1.2: Brosir kirim

> Zarf kirimi: Farkli ebat ve sekillerde hazirlanmis zarflarin kirimu.

> Davetiye ve dosya kirimi: Baskisi yapilmis davetiye ve dosya gibi islerin kirim.

Sekil 1.3 : Dosya kirimi

1.2. Makinede Kagit Kirmamin Avantajlari

> Elle yapilan kinnma gore ¢ok daha hizli kirnm yapilarak Uretim maliyetlerinin
dustrdlmesi saglanir.
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>

>

Katlanan kagitlar aym standartta kirilir. Ilk kirilan tabakayla son kirilan tabaka
arasinda hig fark yoktur.

Kinm 1staka ile yapilan kinnma goére daha kaliteli olur. Istaka ile yapilan kirim
k&gidin su yoninden ya da 1staka agisindan kaynaklanan etkilerden dolay:
sorunlu olabilir. Istakamn kagit yizeyine yaptigi surtinme etkisi k&gidin
dal galanmasina sebep ol abilir.

Sekil 1.4 : Dalgalanma

Yiksek gramajli kégitlara elle katlama onces pilyg yapilmasi gerekirken
makineile yapilan kirimda pilyaj gerekli degildir.

Fire adedi yani ¢alisma sirasinda bozulan is say1si en azainer.

1.3. Makinede Kagit Kirmanmin Dezavantajlari

>

Makine maliyeti yuksek oldugundan kiicuk isletmelerin bu makineleri edinmesi
zordur. YUksek maliyetli bir makinenin belli is hacmine sahip olup matbaaya
para kazandirmas: gereklidir. Calismayan bir makine isletmeciye zarar ettirir.

Bu makinelerde 170g/m2’ den agir kagitlar katlanamaz.

Kirma katlama makinelerinde yapilabilecek kirma katlama sekilleri sinrlidr.
Kenarlara dik olmayan kirma katlama islemleri elle ya da baska tirdeki
makinelerle (Ornegin tipo baski makinelerinde 6zel kaliplar hazirlayarak)
yapilmalidir.



Sekil 1.5: Ozel kirim

1.4. Kirma K atlama M akineleri

1.4.1. Tammu

Baskisi yapilmis kagitlar hizla katlayarak baski sonrasi islemlerine hazir hale getiren
makinelerdir. 70x100, 50x70, 76x112 gibi blyik ebatli olanlara endistriyel (sanayi tipi)
kirma katlama makinesi denir. Sanayi tipi makineler katlama isinin yam sira pilya, perfora,
yapistirma ve sayfa kenari tiraglama gibi 6zelliklere de sahip olabilir.

Resim 1.1: Sanayi tipi kirma katlama makinesi

A4, A3 veya 25x35 ebadinda katlama yapan masa Ustl makinelere cep kirim (buro
tipi) makinesi denir. Cep kirrm makineleri en fazla iki paralel kinm yapar. En yaygin
kullamm aam fatura ve mektup gibi seylerin zarf igine yerlestirilmess amaci ile
katlanmasidir.



Resim 1.2 : Cep kirim makineleri
1.4.2. Kisamlari

Bir kirma katlama makinesi genel hatlari ile dort kisimdan olusur diyebiliriz.
Bunlar: Giris Unitesi, canta Unitesi, balta Gnitesi ve ¢ikis Unitesidir.

Resim 1.3: Kirma katlama makinesinin kissmlari

1.4.3. Giris Unites (Besleme)

Kirma katlama makinelerinin giris Unitelerini otomatik besleme ve elle besleme olarak
iki kisimda inceleyebiliriz. Elle bedenen makinelerde operator kirilacak kagitlar: tek tek
eliyle verir ve makinenin hizi, operattriin elle besleyebilecegi kagit sayisina gore degisir.

Otomatik besleme ise iki sekildedir. Birincis resim 1.1’ de goruldugl gibi taramal
besleme Unites, ikinciss Resim 1.3 te oldugu gibi aparatli besleme Unitesidir. Taramal
besleme Uniteleri; cevirmeli besleme, diiz besleme ve alttan emme sistemi olarak Ug sekilde
olahilir.



Tabaka akisi

Besleme tablas! Cevirme silindiri

Emici silindir
Ayrilmig
Tabaka™\

/////’////
Ayirma tablasi %

Banttagima sistemi

Sekil 1.6 : Cevirmeli taramali besleme

Emici silindir
Yiikleme
-« Kagrakisi

TN
W_&
O

Ayrilmig Tabakalar Nakil bandi

Sekil 1.7 : DUz taramali beseme

Kirlacak tabaka grubu

[ ;Arka destek
J Emici slindir

Sekil 1.8 : Alttan emicili besleme

Emici sllndlr

- Kagitakigi
Yiiklii tabakalar

Sekil 1.9: Aparath beseme




1.4.4. Canta Unitesi

K&gidh giris yoninin dikine katlayan kissmdir. Cantaya giren k&git canta icindeki
sipere yad anarak bukdilUr. Bukilen kisim alttaki iki merdane tarafindan kapilarak katlanir.

Siper

Kirilacak kagit

o Ust canta merdanesi

Canta plkalan

Alt
kirim
merdanesi -

<« Tabaka yoni

Alt kinnm merdanesi

Merdane araligi

Sekil 1.10: Canta kirim prensibi

Bir makinede iki, dort, ati gibi birden fazla canta Unites bulunabilir. Y apilacak
katlamamn sekline gore bu tnitelerden bazilar: iptal edilebilir veya timu kullamlabilir. Bazt
makinelerde sadece canta sistemi kullanilarak katlama yapilir. Bu makinelere cantali sistem
denir. Bazilarinda ise hem canta hem de balta Gnitesi bulunur. Hem c¢anta hem de balta
Unitesi bulunan makinel ere kombine kirma katlama makinesi adi verilir.

Sekil 1.11: Canta Uniteleri

1.4.5. Balta Unitesi:
Cantada katlanan kagidin dikine katlandigi kisimdhr.



Resm 1.4 : Balta lnitesi

Ardh ardina gelen balta Uniteleri her seferinde bir énceki kirimin dikine katlama yapar
Ardh ardina gelen canta Uniteleri ise daima bir 6nceki kirnnma parael katlama yapar.

VNN

AN
/7 /7
) oy oy
2. CANTA /7// 1.CANTA ////
L7/] > /7,
yoy4 Vo4
R Vo4 Vo4
BALTA L[] Vo4
V14 V14
— V14 V14
) V14 /4
Y/ /4 V14
'/ V14 V14
\/ (4 (4
v /AN
/ O\
/ N
e . A N\
AN A N
7 D N / D4
iy 74 /N O\ / N /
/ y/4 [ N /[ - [/
/ A N N -/
" i} N " L Y/
- > AN ey 4 L N 4
AN y 728 . 174 N 7
/4 /4 N A
AV 4 VA Y

Sekil 1.12: Kirim diizeni

Kirlacak tabakalar kirim bicagi (balta) etkisiyle at kinm merdaneleri arasindan

gecirilerek kinlir. Balta kinnm Unitesinde ilerleyen tabaka bir sipere carpar ve durur bu sirada
kirim bigag: inerek alt kirnnm merdanelerinin k&gidi kapmas: saglanir.
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Balta bigag Balta iinitesi

Katlanacak tabaka

\ |

Kirict merdaneler

Sekil 1.13: Balta kirim prensibi

1.4.6. Cikis Unitesi

Katlanmig formalarin makineden dizenli olarak c¢ikmasim saglayan kisimdhir.
Katlamamn kag balta ya da cantaile yapildigina gore kéagicin makineden ¢iktigr yer farklilik
gosterir. Bu ylzden gikis Unitesi hareketlidir.

Resm 1.5: Cikis Unitesi
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1.5. Makine Genel Ayarlari

Herhangi bir makinede calisirken Ittfen asagidaki guvenlik kurallarina uyunuz.

YV VVVVVY VY VVV

Bilmediginiz bir makineyi ¢alistirmaya ugrasmayiniz.

Ogretmen gozetimi olmaksizin makineleri agip kapatmayiniz.

Bir anzayr kendi basimza gidermeye calismak yerine sorumlu Kisiyi
bilgilendiriniz.

Calisan aksamlara dokunmayin. Makine calisirken elinizi igeri sokmaktan
sakininiz.

Calisma ortaminmizdaki gereksiz esyalari kaldirinmz.

Is disiplinine uyunuz. Asla sakal asmayinz.

Makinelere yaslanmayinz.

Is elbisesi giyiniz ve elbisenin digmelerini ilikleyiniz.

Bir makineicin ¢alisan sayisini asmayiniz.

Sadece kendinize verilen gorevle ilgileniniz, digerlerinin ¢aligmasina miidahale
etmeyiniz.

L itfen aceleci ve dikkatsiz davranmayiniz.

1.5.1. Asansdr Ayari

Makinenin ana salteri kumanda tablosundan agilir.

Sekil 1.14 : Kumanda tablosu

Asansor kumanda tablosundan asag: indirilir.

12



Sekil 1.15: Asansor tin indirilmesi

Asansorun Uzerine kagida gore bir palet yerlestirilir. Katlanacak kagidin giris yontinde
ortast bulunur ve isaretlenir. Isaret asansoriin orta noktasina getirilerek yan dayanaklar
ayarlanir.

Resim 1.6 : K&gidin girise ortalanmasi

Boylece kdgidin makineye tam orta noktadan girmesi saglanmir. Aparat ayagi kégida
basacak 6Ol¢lye getirilir.
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Sekil 1.16: Aparatin k&gida gore ayarlanmasi

1.5.2. Akis Ayari

Kirilacak kégit iki kat haline getirilerek cift detektori atina sokulur. Cift ayar vidasi
sikilarak makinenin birden fazla kdgit gegtiginde durmasim saglayacak pozisyona getirilir.
Cift ayari, makineden gegecek birden fazla k&gidin hassas parcalar yipratmasina hatta
kirmasina yol agacagindan gok onemlidir.

Resim 1.7 : Cift detektdriniin ayarlanmasi

Akis tablasi Uzerindeki poza k&gida gore ayarlamir. Bu poza gorevi hem kagidi
tasimak hem de k&gidin makineye hep aym mesafede girmesini saglamaktir.
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Resim 1.8 : Pozanin ayarlanmasi

Kagit, akis tablasinda hizlailerlediginden havaya kalkabilir. Bu da k&gidin takilmasina
yol acabilir. K&gidin akis tablasinda sorunsuz ilerlemesi icin Ust destek yerlestirilmes
gerekir. K&gidin ebadina gore en az iki Ust destek yerlestirilmesi gerekir.

‘L o

l/‘/-

SRRRRE e FEEFEe FFe ¢

Resim 1.9 : Ust destekler
1.5.3. Canta Ayari
Birinci katlamayeri kirilacak k&gidin Gzerinde isaretlenir ve makineye giris yoniinden

olan uzaklig: 6l¢ulUr. Elde edilen 6l¢l, canta Uzerindeki ayar topuzu gevrilerek verilir. Ayar
topuzu Uzerindeki carpiklik mandal1 gevsetilerek orta noktaya getirilir.
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Resim 1.10 : Canta dlcli ve carpiklik ayari

Diger canta Uniteleri kullanilmayacaksa yerlerinden cikartilarak bos canta (takoz)
yerlestirilir.

Resim 1.11 : Bos canta (takoz)

1.5.4. Balta Ayari

Balta kirim kullanilacaksa birinci balta Unitesindeki siper asag: indirilir. Boylece kgt
sipere dayanarak durur. Hemen ardindan balta inerek kggidi kirrm merdanelerine gonderir.
K1irim merdanesinden ¢ikan kgit ikinci balta tnitesine dogru yol alir. Eger ikinci balta kirim
yapilmayacaksa bu tnitenin siperi yukar: kaldirilarak k&gidin siperin atindan ¢ikis Unitesine
varmasi saglanmalidir.
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Resim 1.12 : Balta Unites siperinin indirilmes

Siper ayar topuzu tzerindeki ¢arpiklik mandali gevsetilerek orta noktaya getirilir. Eger
ikinci bata Unitesi kullanilmayacaksa bu Unitenin siperi yukariya kaldirilir ve kumanda
tablosundan ikinci ve varsadiger balta tniteleri iptal edilir.

Sekil 1.18 : Kumanda tablosundan baltalarin iptal edilmesi
1.5.5. Cikis Ayari
Cikis Unitesi, katlanms k&gitlarin makineden cikacagi kisma yaslanir ve yuksekligi

ayarlanir. Cikis Unitesinin tasiyici bantlar ile makineden ¢ikan kagitlar: tasiyan bantlarin
aynt hizaya getirilmesi gikis tnitesinin k&gitlari daha diizenli istiflemesini saglayacaktir.

17



(UYGULAMA FAALIYETI )

Katlanmis ebadi 25 x 35 olan ve asagida katlama sekli gosterilen kégida gore makine

genel ayarlarint yapiniz.

2 P Balta

|~

islem Basamaklari

Oneriler

> AsansOr ayarni yapiniz.

Y VWV VYV V¥V

A\ 74

Calisma ortaminizi
hazirlayiniz.
Is onlugunuzi
giyiniz.
Isileilgili guivenlik
tedbirlerini alimz.
Kagich katlayarak
orta noktasin
bulunuz.
Asansori indiriniz.
Makineyi ana
salterinden kapatiniz.
Asansore kirilacak
kagit ebadina uygun
bir palet yerlestiriniz.
K&g10h ortal1 olarak
asansore yerlestiriniz.
Asansir yan
desteklerini
ayarlayimz.
Aparat1 pabucu
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kag1da basacak
Olclye getiriniz.

>

Poza ayarim yapiniz.

Cift detektorunt iki
kagit kullanarak
ayarlayimz.

Pozay: kagida gore
itiniz yada gekiniz.
Akis tablasina st
destek yerlestiriniz.

Baltaayarin y112.

Birinci kirim yerini
kagidin giris
noktasina uzakligim
ol¢indz.

Canta ayar topuzunu
gevsetip birinci kirim
olcusline getiriniz.
Ayar topuzu
Uzerindeki carpiklik
mandal i sokip
ortalayiniz.

Birinci balta siperinin
kagich tutacak
konumda (asagida)
olup olmadigin
kontrol ediniz.
Degilseindiriniz.
Kumanda
tablosundan birinci
baltay: faal hale
getiriniz.

Ikinci balta Gnitesinin
siperini kaldirimiz ve
bu Uniteyi kumanda
tablosundan iptal
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ediniz.

Cikis Unitesini
surukleyerek kagidin
makineden ¢ikacagi
noktaya getiriniz.
Cikis Unitesinin
bantlar1 ile makinenin
bantlarini karsilikli
hizalayimz.

Cikis Unitesinin
yuksekligini
ayarlayimz.

> Calisma ortamimzi kontrol ediniz.

Makine tzerinde el
aleti, bez parcasi
veya herhangi
yabanci bir cism
kalmamasina dikkat
ediniz.

Makine

etrafindaki
calismayi
engelleyecek
masa, sandalye
gibi seyleri
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uzaklastirimz.
Calisma
sonlarinda
calisma
ortamimzin
diizenini ve
temizligini
saglayimz.
Kullandigimz
gereclerin gerekli
bakimlarinm
yapmay1
unutmayinz.

Calismasirasinda
[Gtfen is etigine
uyunuz ve insan
haklarina saygili
olunuz.

Bilmediginiz
makine ve
gereclere lUtfen
muidahale
etmeyiniz.




(OL CME VE DEGERL ENDIRME )

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Hangisi kirma katlama uygulamasi degildir ?
A) Brosur kirnmi  B) Forma kirimu C) Zarf kirim D) Mukavva kirim

. Hangisi kirma katlama makinelerinin avantajlarindan degildir ?
A) Hiz B) Standart kalite C) Dagal1 kirim D) Madliyet

. Hangisi kirma katlama makinelerinin dezavantajlarindan degildir ?
A) Pilya yapma zorunlulugunun kalkmasi

B) Yiksek gramajli k&gitlarin kirllamamasi

C) Makine maiyetinin fazlaig

D) Kirmakatlama sekillerinin sinirlilig

BlyUk ebattaki kagitlar hizla katlayarak baski sonrasi islemlerine hazir hale getiren
makinelere ne ad verilir?
A) Cep kirim makinesi B) Endustriyel tip kirma katlama makinesi
C) Buro tipi kirma katlama makinesi D) Masa st kirma katlama makinesi

. Hangisi kirma katlama makinelerinin Gnitelerinden biri degildir ?
A) Canta B) Balta C) Kapak takma D) Cikis

. Hangis kirma katlama makinelerin giris Unites tiplerinden biridir?
A) Taramal B) Heps C) Alttan emme D) Aparath

. Asansor ayarlanirken kdgidi tam ortadan isaretlenmek ne amacla yapilir?
A) Baltanin kggidi diiz kirmasini saglamak

B) Kagidi makinenin tam ortasindan gegirmek

C) Aparatin pabucunu kgida oturtmak

D) K&gidin makineden dogru ¢cikmasinm saglamak

. K&g1t makineye aynm anda birden fazla girdiginde durmasim saglamak icin ne yapilir?
A) Cift detektorl ayarlanr. B) Baltalardan biri iptal edilir.
C) Takoz yerlestirilir. D) Hepsi

. K&g1din makineye hep ayn pozisyonda girmesini saglayan aksam hangisidir?
A) Poza B) Siper C) Aparat D) Balta

10. Ka&gdin akis tablasindan hizla gegerken havalanmasin 6nlemek icin ne yapilir?

A) Siper sikistirilir. B) Poza sikistirilir. C)Ust destek konur . D) Aparat gekilir.
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11. Egeriki parad kirim yapilacaksa hangi Unitelere ihtiyag vardir?

A) Bir balta bir canta B) iki canta
C) iki balta D) iki canta bir balta
12. Egeriki paraéd bir dik kinm yapilacaksa hangi Unitelere ihtiyag vardir?
A) Ik| baltaiki canta B) Bir cantaiki balta
C) Ug canta bir balta D) iki canta bir balta

13. Cantalar nasil iptal edilir?
A) Kumanda tablosundan B) Cikarilip yerine balta takilarak
C) Cikarilip yerine bos canta takilarak D) Highir cantaipta edilemez

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmz ve dogru cevap
say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz sorularla
ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.
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KONTROL LISTESI

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayr

Asansor ayarin yapabildiniz mi?

Poza ayarini yapabildiniz mi?

Canta ayarin yapabildiniz mi?

Balta ayarini yapabildiniz mi?

Cikis ayarini yapabildiniz mi?

oA~ WINIE

Caligma ortamini kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumisglemleri basariyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kirma katlama makinelerinde teknigine
uygun Uretim band: hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizdeki baski sonrasi isletmelerini ziyaret ederek;

> Kirma katlama islerinde hangi diizenin kuruldugunu arastiriniz.
> Katlanacak kgitlarin kirim 6nces ne sekilde hazirlandigim gozlemleyiniz.

2. URETIM BANDININ HAZIRLANMASI

2.1. Kirma Katlamada Y erlesim Duizeni

TUm islerde oldugu gibi kirma katlama isinde de yerlesim énemli bir unsurdur. Dogru
yapilmis yerlesim isimizi kolaylastirir, daha hizli ¢alismamizi saglar ve daha az yoruluruz.
Ayricais kazasi riski azalir.

Yanhs yapilan yerlesim isimizi zorlastirir, zaman kaybina yol agar, is kazalarina
davetiye cikarir. Kullandigimiz makineler mali anlamda oldukga degerli makinelerdir.
Yerlesim hatalarindan dogacak kazalar sonucu bu deger sifira inebilir. Daha da 6nemlis
yaralanma ve sakatliklar olusabilir.

2.1.1. Makine Yerlesiminde Dikkat Edilecek Kriterler

> Makineler is akisina uygun konumlandirilmalidir.
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Sekil 2.1: Yerlesim dizeni

Makinelerin arasi birbirinin galigma alanlarina tasmayacak sekilde olmalidir.
Makineler duvarlara gok yakin yerlestirilmemelidir.

Her makinenin takimlar1 kendi bolgesinde bulunmalidir.

Y erlesimde 151k ve havalandirma gibi faktérler goz éntine alinmalidhr.

Hareketli ve agir makineler yere sabitlenmeli ve gerekiyorsa zemin
kuvvetlendirilmelidir.

Elektrik, su ya da basingli hava tesisatlar ¢alismay1 engellemeyecek sekilde
dosenmelidir.

YV VVVVYVY

2.2. Kirma Katlama Onces Y apilan Hazir iklar

2.2.1. Calisma Dizeninin Olusturulmas
Kirma katlama makinel erinde ¢ok miktarda ve biiylk ebatlarda tabaka katlanmaktadhr.

Bu durum c¢alisma alammzin hacmini daraltir. Dogru bir dizen kuramazsak katlanacak,
katlanmus ve fire kggitlarin arasinda bogusmak zorunda kaliriz.
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Sekil 2.2: Calisma diizeni

Katlanacak k&gitlarin istiflenmesi: Baski atdlyesinden gelen basil1 kagitlar
belli bir bolgede istiflenmelidir. Bunun icin kagit paetine ihtiyag vardir. Istif
icin kagit toplayip havalandiracagimiz tezgaha yakin bir bolge segilmelidir.
Katlanacak kégitlarin tek seferde gelmeyebilecegini  distinirsek baski
atolyesinden surrekli getirilen kégitlarin izleyecegi yolun agik olmasi gerekir.

K&git toplama tezgdhimin yerlestirilmes: Katlama makinesinde bir Kisi
calisirken bu makinede katlanacak k&gitlarin diizgiin yuklenmesi igin bir kiside
k&gt toplama tezgéhinda galisabilir. Bu kisilerin birbirinin isini engellemeyecek
sekilde calismasi gereklidir. K&git toplama tezgéhi katlanacak kagit istifine
yakin olmalidir ki k&gitlar: toplayan kisi toplayacag: kdgitlar tasimak zorunda
kalmasin. Ayrica operatr, topladigi kégitlari makineye yikleyeceginden giris
asansoriine yakin olmalidir.

Katlanmis kagitlarin istiflenmesi: Makine operatori belirli araiklarla
katlanmus kagitlar: ¢ikis Unitesinden alir ve toplar. Bu k&gitlarin diizgiin ve rahat
toplanmas icin bir masa kullamir. Masada topladig: kégitlar bir palet Gzerine
istifler. Palet masamn yakimna yerlestirilmeli ve bir transpalet ya da forklift ile
kaldirilip goturilmeye uygun olmalidir.
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2.2.2. Kagit Yiklemeve Asansor Ayari

Genel ayarlart yapilmis asansor indirilir. Toplanan kégitlar asansdre yuklenir.
Y Ukleme sirasinda asansorde ol usturulan kagit istifinin son derece diizguin yapilmas: gerekir.
K&gitlarin 6n ve yan dayanaklara tam olarak yaslandigindan emin olunmalidir. Aksi halde

makine kg1t almakta zorlanir ve ariza verir.

Resim 2.1 : Asansdr tin yiklenmesi

Asansdr kumanda tablosundan kaldirilir ve kendi kendine durmas: beklenir.

w||

Sekil 2.3 : Asansbriin kaldirilmas:

Emici silindir yamnda bulunan fotosel, asansdriin hangi noktada duracaginm belirler.
Fotosel Uzerindeki ayar vidasi kullamlarak asansor yuksekligi ayarlanabilir. Asansor ¢ok
yukseldiginde makine birden fazla tabaka alir. Asansor ¢ok asagida ise makine hi¢ kagit
alamaz. Agir k&gitlar icin asansoriin daha yuksek, ince kgitlar icinse daha alcak ayarlanmas:
gerekir. Ayrica katlanacak kagidin ebadh da asansor yiksekligi ayarinda etkendir.
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Sekil 2.4 : Fotosel asansdr yiksekligini denetler

2.2.3. Hava Ayar

iki cesit hava ayar1 vardir. Bunlardan birincisi kagida énden iflenen, ikincisi kagida
arkadan Uflenen havadir. Her ikisinin de amaci kagitlart birbirinden ayirarak makineye tek
tek verilmesini saglamaktir. Asansor kaldirildiktan sonra kumanda tablosundan kompresor

acilir.

Sekil 2.5: Kompresor in aciimast

Ufleyicilerin kagich nasil hareket ettirdigi izlenir. Onden (fleyen hava memelerinin
acilan ve siddeti ayarlanarak tabakalarin tek tek ayrilmas: saglamirken altta kalan tabakalar
Uzerinde hava yastigi olusturularak bunlarin emici silindir tarafindan kapilmas: 6nlenir.



Sekil 2.6 : On hava ayari

Kagida arkadan Uflenen hava aparat tizerinde bulunur. Islevi tabakalarin birbirinden
ayirmaktir. Aparatin pabucu kagitlarin ¢ok fazla dagilmasimi 6nlemek icin her tabakadan
sonra k&gida tekrar basar. Aksi halde aparat Uzerindeki emici memeler birden fazla k&gidi
makineye gonderir.

il

2
e

|

Sekil 2.7 : Arka hava ayari



@YGULAMA FAALIYETI

)

1000 adet 57x82 kégich katlamak Uzere, calisma dizeni olusturunuz. Kégitlar
asansore yikleyip hava ayarlarini yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

>

Calisma  duzenini  atflye  sartlarina
olusturunuz.

gore

Is 6nlGguniza giyiniz.
Is ile ilgili glvenlik
tedbirlerini alimz.
Calisma sirasinda
kullanacaginmz
gereglerinizi
Ogretmeninizi
bilgilendirerek  temin
ediniz.

CGalisma ortaminda
isinizi engelleyecek
malzeme ve esya
birakmayiniz.

>

K&gitlar1 toplayimz.

Ellerinizi yikayimz.
Kégitlarin  koselerini
kirmamaya dikkat
ediniz.

>

Topladigimz k&gitlar: asansore yukleyiniz.

Asansori rahatca
yukleyebileceginiz
kademeye indiriniz.
Yuklediginiz kagitlar,
On ve yan desteklere
tam oturtunuz.
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»  Asansoru kaldirip kendi
kendine durmasin
saglayinz.

> Gerekiyorsa  asansor
yuksekligini
ayarlayiniz.

> Kompresoru agimz.

>  Ufleyicilerin =~ agisim
ayarlayiniz.

> Havanin siddetini
ayarlayiniz.

»  Arkahavaayar: yapiniz. »  Arka hava

ufleyicilerinin siddetini
ayarlayiniz.
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> Y aptiginiz ayarlari kontrol ediniz.

Calisma
ortaminizdaki is
disiplini kuralarina
| Utfen uyunuz
Calisma sonlarinda
calisma
ortamimzin diizen
ve temizligini
saglayiniz.
Kullandiginiz
gereglerin - gerekli
bakimlarin
yapmayi
unutmayimz.
Calisma  sirasinda
lutfen is  etigine
uyunuz ve insan
haklarina  saygili
olunuz.
Bilmediginiz
makine ve gereclere
|Gtfen miidahale
etmeyiniz.

33




( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Bosluk Doldurma Tipi Sorular

Asagidaki sorularda verilen bosluklara uygun cevaplari yazimz.

1 Dogru yapilmis yerlesim isimizi

2. Y anlis yapilmus yerlesim is davetiye cikarir.

3. Makineler is uygun yerlestirilmelidir.

4, Makineler duvarlara cok yerlestirilmemelidir.

5. Her makinenin kendi bdlgesinde bulunmalidir.

6.  Kirilacak kagitlar bir Ustine istiflenmelidir.

7. K &gt toplama tezgahi katlanacak kagit istifine olmalidr.

8. Makine operatord, belli araliklarla katlanmus kagitlar Unitesinden
air vetoplar.

9. Katlanmis kégitlarin istiflendigi palet veya ile
tasinmaya uygun olmalidir.

10. Yikleme srasinda asansdrde olusturulan istifin son derece
yapilmasi gerekir.

11.  Asansor yuksekligi bir tarafindan kontrol edilir.

12, Asansoriin ¢ok yikselmesi makinenin kg1t amasinayol acar.

13.  Asansor kalin kégitlar icin daha ayarlanmalidhr.

14.  Onvearkaolmak tizereiki cesit vardir.

15.  Uflemenin baslamas: igin kumanda tablosundan agiimasi
gerekir.

16. Kégidaarkadan uflenen hava Uzerinde bulunur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi modul sonundaki cevap anahtar ile karsilastinmz ve dogru cevap

say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularnindaki  yanlis cevaplannmzi  tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinmz.
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KONTROL LiSTESI

Ogrenme fadliyetinde kazanchgimz — becerileri

degerlendiriniz..

kontrol

listesne gore

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayr

olusturdunuz mu?

1.  Calisma dizenini atdlye sartlarina gore

Topladigimz k&gitlar asansore yuklediniz mi?

On hava ayar1 yaptimz nmi?

) Y aptiginiz ayarlar1 kontrol ettiniz mi?

2
3.
4.  Arkahavaayar: yaptimz mi?
5
T

OPLAM

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumiglemleri basariyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.

35




OGRENME FAALIYETI3

(amac )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda farkl: katlama sekillerine gore surekli kirim
yapabileceksiniz.

@RAsTlRMA )

Cevrenizdeki baski sonrasi isletmelerini ziyaret ederek;

> Kirma katlama makinel erinin 6zelliklerini arastirimz.
> Kag ¢esit kirim yaptiklarint arastiriniz.
> Hangi kégitlart kirdiklarim arastirimz.

3. KAGIT KIRMAK

3.1. Kirim Ayarlari

K&git kirmadan 6nce;

Makinenin, bir balta bir canta katlayacak sekilde genel ayarlari yapilmis
olmalidhr.

K&git, asanstre dizglince yuklenmis olmalidir.

Hava ve asansor yuksekligi ayarlanmis olmalidir.

Calisma diizeni saglanmig olmalidir.

Is gtivenligi tedbirleri alinms olmalidhr.

VVVY 'V

3.11 Eller

Eller sbzcigine dikkat ediniz. Bir matbaa makinesini calistiran operatdr eger
makinenin ¢alismadan 6nce otomatik olarak caldig: siren veya zil sesi yoksa" ELLER" diye
yuksek sesle bagirir. Bu sozi duyan diger ¢alisanlar makineden uzaklagsirlar. Siz de herhangi
bir makineyi ¢alistirmadan once " ELLER" diye yuksek sesle bagirimz. Makine operatoriine
yardimci oluyorsaniz bu sozciigti duydugunuzda makineden uzaklasiniz. Bu aliskanlik sizi ig
kazal arindan koruyacaktir.

3.1.2. Makineye Tek Kagit Gonderme

Asansor kaldirilir ve asansorin durmast beklenir. Kumanda tablosundan makine
calistirilir ve kompresor acilir.
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Sekil 3.1: Makinenin ¢alistirilmasi

Kumanda tablosundan makinenin ilk k&gich kapmas: saglanir. ilk kagit kapildiginda
kgt akig1 durdurulur.

Sekil 3.2 : K&gidi makineye génder me

K&gidin makine igerisinde ilerleyisi izlenir. Herhangi bir yere takilip takilmadig:
kontrol edilir. K&git makineden ciktiktan sonra makine durdurulur. Ters giden bir durumda
makine acilen durdurulmak istendiginde kumanda tablosunda ve makinenin bircok yerinde
bulunan acil stop digmesi kullamilir. Bu diugme basili kaldigi igin makine bir daha
calismayacaktir. Basili kalan diUgme cevrilerek agilir. Makinenin olagan sekilde
durdurulmast icin tzerinde O yazan diigme kullanilir.
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Sekil 3.3: Acil stop digmeleri
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3.1.3. ilk Kirim Kontroli

Katlanmis ka&git cikis Gnitesinden alimir. flk kirnm kontrol edilir. ik kinm canta
Unitesinde yapildig: igin ayarlar bu Unite Gzerinde yapilmalidir. Canta siperi ile oynanarak

Olclye yonelik ayarlar yapilir.

Resim 3.1: Canta ayar
3.1.4. Merdaneler

Kirma katlama makinelerinde kullanilan merdaneler sadece bu is icin Uretilmis bazi
0Ozelliklere sahip olmasi gereken parcalardir.

(1) . — Klasik
== Oluklu gelik merdane

Yumusak
D-Eses =7 poliiiretan merdane

q Politiretan heliksli
()= %%%% =1 oluklu merdane

—Poliliretan ylztkli
oluklu merdane

Il
I
il
I
Il |i| Il

Sekil 3.4 : Merdane cesitleri
3.1.5. Merdane Ayari

Keskin katlama gerceklesmediyse at kirict merdanelerin sikilik ayari yapilmalidir.
Eger kagit cantaya girmediyse ¢anta Unitesinin basindaki kapict merdane yeteri kadar siki
degildir. Merdaneler makine Uzerindeki ayar dizenekleri kullanilarak ayarlamr. Cok siki
ayarlanmis merdaneler ¢alisma sirasinda gurdltilye ve merdane baglarinin titremesine yol
acar.
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ince ayar vidasl
Sikistirma plakasi

! Kagit tabakas!
UL // (1 kere katlanmis)

i \—/— Alt sikistirma tabakasi
m—— Ayar civatasi
Basing yay!

Sekil 3.5: Merdaneayar dizenegi

Her merdane grubu icin makinenin saginda ve solunda bu diizeneklerden bulunur.
Katlanan k&gidin gramaj1 ve cinsi degistikce merdane ayarlar: da degisir. Ayrica kirim sayisi
arttikca kat sayisina gore merdaneler ayarlanmalidir.

Resim 3.2 : Merdane ayar diizenekleri

3.1.6. ikinci Kirim Kontroli

Birinci kinnmin yapildigi ¢antayr tam ayarlayana kadar makineye teker teker kagit
gonderilir. Canta ayar: tam olarak yapildiginda ikinci kirim icin balta ayarina gecilebilir.
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Cikis Unitesinden ainan k&gidin ikinci kirimi incelenir. Birinci baltamin olcl ayar akis
tablasi Uzerindeki pozadan yapilir.

Balta tarafindan ikinci kirimin tam ortadan yapilabilmesi icin k&gidin makineye tam
ortadan girmesi gerekir. ikinci kirnm igin gerekli carpiklik ayar: ise birinci baltanin siperi
carpitilarak yapilir.

Resim 3.3 : Birinci balta siperinin gar pitilmasi

3.1.7. Bant Ayari

Cantada kirilan kégit, balta ve ¢ikis Unitelerine dogru bantlar tzerinde tagimir. K&gidin
saglikli olarak tasinabilmesi igin atinda uygun sayida bant olmasi gerekir. Aksi durumda
k&git carpik katlamr veya makine icine duserek sikisabilir. Bantlar gevsetilerek uygun
pozisyona getirilmelidir. }

YANLIS DOGRU

/o A\

Sekil 3.6 : Bantlarin dagilhim

Bantlar1 yonlendiren kafalar, anahtarla gevsetilerek uygun pozisyona gekilir. Bantlar:
yonlendiren kafalar millere alyan basli civatal arla sabitlenmistir.
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Resim 3.4 : Bant kafalar1 Uzerindeki alyan bash civatalar

Bu civatalar uygun alyan anahtar1 (L anahtar) kullanilarak gevsetilebilir. Alyan basl
bir civatayr dyan anahtar1 ile acarken anahtarin civata yuvasina tam oturtulmasina ve dik
konumda kullamilmasina 6zen gosterilmelidir. Aksi halde civata baslar1 ve anahtar agzi
yipranarak kullamlmaz hale gelir.

—_—

Sekil 3.7 Alyan anahtarimin kullanimi

3.2. Surekli Kirim

Batun ayarlar tamamlandiktan sonra sirekli kirnma gecilir. Sirekli kirnnm sirasinda
katlanmis k&gitlar belli araliklarla kontrol edilmeli, olusabilecek kiglk ayarsizliklar amnda
giderilmelidir. Makinenin calisan parcalari, k&git akisi ve hava ayarlar araliksiz kontrol
edilmelidir. Makine calisirken baska islerle ugrasiimamali, dikkat sadece yapilan ise
yoneltilmelidir.

Cikis Unitesinde biriken katlanmis k&gitlar tasmadan alinmali, toplanarak palet tzerine
istiflenmelidir.

Giris asansorinde kirllacak k&git kamadiginda makine durdurularak yeniden
yuklenmeli ve tim kagitlar bitinceye kadar ayni sekilde ¢alismaya devam edilmelidir.

3.2.1. Perforaj

Sinav soru kitapgiklarinda oldugu gibi bazi kirim iglerinde perforaj uygulanir. Boylece
katlanan kitapgigin U¢ tarafindan tiras ainmasina gerek kalmaksizin kullamc tarafindan
acilir hale getirilmes saglanir. Ayrica perforgjli ciltlemede, kolay katlanma ve sayfalar
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koparilabilir hale getirmek icin kullamlabilen dairesel igaklar vardir. Kirma katlama
makinelerinin goguna bu islere 6zgu dairesel perforagj bigag: takilabilir.

Formalarin bag kismi Katli formalarin
icin kullanilan perforaj sirt kismi igin
bigag! %‘J?Se: kullanilan bigak

Perforajl ciltleme igin Koparilabilen
kullanilan sirt bigag! sayfalar igin
perforaj bigag

Sekil 3.8 : Degisik amaclarla kullanilan perforaj bigaklari

Bu bigaklar makineye bagli olduklart mil sokllerek takilir. Bu miller tipki
merdanelerde oldugu gibi ayar vidalarina sahiptir. Perforg) gerekmedigi zaman ayar vidasi
sikistinlarak milin yukar: kalkmasi saglanir. Bigak da yukar: kalktig: icin perforg) iptal olur.
Bu bicaklar canta ve balta tnitelerinin cikisina takilir.

Resim 3.4 : Mile bagh perforaj bicaginin yerlesimi
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3.2.2. Ana Katlama Sekilleri
Asagidaki tabloda ana katlama sekilleri gosterilmistir. Bu sekiller daha fazla canta ve
balta kullanilarak cesitlendirilebilir.

-n1P

gt

Katlama sayisi Sayfa iizerindeki kirmin yerlesimi Ardi ardina katlama
— Simetrik yerlesim Paralel katlama
Kirm yerleri bir
1-Katlama dncekinin paralelidir.
2-Katlama Asimetrik im
yerey Dikine katlama
3-Katlama Her kirim bir éncekinin dikine
yapilir
Kombine katlama
Hem paralel hem de
Yy dikine katlama yapilir.
1 i ﬂ 1
™e e
¢ G ¢ ¢
P 2 1 2
b i 3 J

A

Y
[ws]
4

b

2y G

A

Tablo 3.1: Anakatlama sekilleri




3.2.3. Canta Yerlesiminin Katlamada Etkis

Cogu kirma katlama makinesinde birden fazla canta bulunur. Paralel kirimda
cantalarin yerlesimi ¢ok onemlidir. Baski oncesi c¢alisanlar, kinm katlama operat6riine
danisarak farkli katlama sekillerinin montajinin nasil yapilmasi gerektigini 6grenmelidir.

Asagidaki tabloda gcantalarin farkl: yerlesim siralarina gore katlama sekilleri gosterilmistir.
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Tablo3.2: Cantayerlesimleri



3.3. KaliteKontroli

Kirilan kagitlarin kalite kontrol U asagidaki kriterlere gore yapilir.

>

>

A\

YV VvV V V

Her kirim keskin olmalidir. Keskin olmayan kirim kirict merdanelerin yeteri kadar
stk olmadiginm gosterir.

Kirim goényesinde yapilmaly, yani formanin bas1 ve sirti kirim yapilan kenara
90 derecdik ag yapmahdir. Aksi halde garpik katlama gergeklesir. Bata veya
canta siperlerinin garpiklik ayarlari gbzden gegirilmelidir.

Sayfalar burusmamalidir. Canta Unitesine kagit tasiyan merdanelerin gevsek
ayarlanmasindan kaynaklanabilir.

Sayfa numaralari birbirini takip etmelidir. Katlama sirast yanlis yapilmistir ve
canta balta sirasimin duzeltilmesi gerekir.

Kégitlar Uzerinde kirimdan kaynaklanan kirlenme olmamahidir. Makine iginde
tamir ya da bakimdan kalan yag benzeri artiklardan kaynaklanabilir. Makine
temizliginin 6zenle yapilmasi gerekir.

Kirim, varsa rehberler Uzerine denk gelmelidir. Kirim Uniteleri tam 6lgusiinde
ayarlanmalidir.

Dalgali kirim olusmamahdir. Kirict merdanelerinin - araliklarimin - dogru
ayarlanmayisindan veya baltamn uygun agida vurmayisindan kaynaklanabilir.

Sirtta kalan kirimda yrrtilma ya da kopma olmamalidir. Cok katlamali
kirimlarda olusabilir. Merdane ayar1 yapilmalidir.

Perforaj yapildiysa bicaklarin k&gidi tam kesmes gerekir. Perforg) bigaklarinin
basinci ne bicagi koreltecek kadar fazla ne de kégidi kesemeyecek kadar az
olmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Asagida olguleri ve katlama sekli verilen 250 tabaka k&gidi makinede katlayimz.

23.¢m
N
(@)
N
a“ 3
Islem Basamaklar: Oneriler
»  Veilen katlama seklinin nasil elde edilecegine Is 6nlugunizi giyiniz.

karar veriniz.

Canta ve bataarin
kagitlart nasil kirdigin
hatirlayiniz.
Defterinize kirim
sayisim  ve Olculerini
gosterir  bir  sema
ciziniz.
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>

Makinenin genel ayarlarin yapinz.

Is ile ilgili guvenlik

tedbirlerini alinmz.
Calisma sirasinda
kullanacagimz
gereclerinizi
ogretmeninizi

bilgilendirerek  temin
ediniz.

K&gidin makineye tam
ortal1 girmesini
saglayiniz.

Kégit idtiflerinin  ve
toplama tezgaéhinin
yerlesimini  en rahat
calisabileceginiz  sekle
getiriniz.

Makine Uzerinde ve
cevresinde gereksiz
malzeme
bulundurmayiniz.

>

AsansOr ayarlarin yapin

Kagitlar asansore
yUklemeden Once
élerinizin temiz
oldugundan emin
olunuz.

K&gitlar1 asansdre One
ve yan desteklere tam

oturacak sekilde
yukleyiniz.
Asansdr  yuksekligini
ayarlayiniz.

On ve aka havaar
ayarlayiniz.




>

>

Kirim Unitelerini dizenleyiniz

Uygun sayida ve
sekilde cantatakiniz.
Kullanmayacaginiz
balta Unitelerini iptal
ediniz.

Canta olculerini
cizdiginiz semaya gore
ayarlayiniz.

Agir makine
aksamlarin
yerlestirirken  yardim
ainiz.

YV VvV YV V V

Makineyi c¢alistirmadan
Once  cevrenizdekileri
uyarmayi unutmayinz.
Makineye tek tek kagit
gbnderiniz.

Kirim  Onitelerini
sirayla ayarlayinmz.
Carpiklik ayar
yapinz.

Merdaneleri
ayarlayimz.

Caligsma sirasinda
lUtfen is  etigine
uyunuz.

>

GOzUnizld  makineden
ayirmayiniz.
Beklenmeyen
durumlarda makineyi
acil stop digmesinden
durdurunuz.

Katlanan kagitlar
ardiklarla kontrol
ediniz.

Makineye
yaslanmayinz.

Cikis Unitesinde biriken




kagitlar tasmadan
adarak toplayimz ve
istifleyiniz.

>

Son kontrolleri yapimz.

Kirdigimz ~ formalar
kalite yoninden
inceleyiniz.

Kinnm isi  bittiginde
makineyi kapatiniz.

Makine cevresini
gOzden geciriniz ve
temizleyiniz.

Sadece kendi isinizle
ilgileniniz ve atdlye
kurallarina uyunuz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A- Coktan Secmeli Sorular
Asagidaki sorulardan dogru olan sikki isar etleyiniz.

1. Operator makineyi ¢alistirmadan 6nce cevresindekileri nasil uyarmalidir?
A) Islik calarak
B) Eller diye bagirarak
C) Siren gcalarak
D) Isik yakarak

2. iIk k&git makineye verildiginde neye dikkat edilmelidir?
A) Herhangi bir yere takilip takilmadigina
B) Kirim noktalarina
C) Carpiklik ayarina
D) Cantaayarina

3. Acil stop diigmesi neiseyarar?
A) Makineyi calistirmaya
B) Makineye kégit vermeye
C) Makineyi aniden durdurmaya
D) Makineyi olagan sekilde durdurmaya

4. Kirma katlama makinel erinde kag ¢esit merdane kullanilir?
A1l
B) 2
C)3
D) 4

5. Kirtm merdanelerinin araliklarimn fazla olmas: hangi sonucu dogurur?
A) Balta Unites ¢alismaz.
B) Keskin katlama yapilamaz.
C) Canta Unitesi carpik katlar.
D) Makine gurtltll U calisir.

6. Hangisi merdane ayarini etkilemez?
A) K&gidin gramaji
B) Katlama sayisi
C) Kagidin cins
D) K&gidin su yonu

7.Birinci baltamn kirim 6l ¢lsti nereden ayarlamr?
A) Birinci baltamn siperinden
B) Birinci cantanin siperinden
C) Akis tablasindaki pozadan
D) ikinci cantanin siperinden
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9. Birinci baltanin carpikligi nereden ayarlanir?
A) Birinci baltanin siperinden

B) Birinci gantanin siperinden

C) Akis tablasindaki pozadan

D) ikinci cantanin siperinden

10. Cantadan ¢ikan k&gidin makine i¢inde saglikli olarak taginabilmesi icin hangisi yapilir?

A) Asanstr ayart
B) Canta ayari
C) Baltaayar

D) Bant ayar

11. Perforg bigaklar: nerelere takilir?

12.

A) Giris asansorunun ¢ikisina

B) Cikis asansorunun girisine

C) Canta ve balta Unitelerinin ¢ikisina
D) Akis tablasina

Asagidaki katlama seklini elde etmek icin hangi cantalar takilmalidir?

A)lve?2
B) 1ve3
C) Sadece 1
D)1,2ve3

13. Asagidaki katlama seklini elde etmek icin hangi cantalar takilmalidir?

A)lve?2

B) 1ve3

C) 1,2 3ve4d
D)1,2ve3
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14. Asagidaki katlama seklini elde etmek icin hangi cantalar takilmalidir?

A)lve?2
B)1ve3
C) Sadece 1
D)1,2ve3

15. Asagidaki katlama seklini elde etmek icin hangi cantalar takilmalidir?

A)lve?2
B)1lve3
C) Sadece 1
D)1,2ve3
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16. Asagidaki katlama seklini elde etmek icin hangi ¢cantalar takilmalidir?

A)lve?2
B)1ve3
C)1,2ve3
D)1,2ve4

17. Asagidaki katlama seklini elde etmek icin hangi ¢antalar takilmalidir?

A) 1,2 3ve4
B)1ve3
C)1,2ve3
D)1,2ve4

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi modul sonundaki cevap anahtar ile karsilastinmz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularnindaki  yanlis cevaplannmzi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinmz.



KONTROL LIiSTESI

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

=

Verilen katlama seklinin nasil elde edilecegine
karar verebildiniz mi?

Makinenin genel ayarlarini yapabildiniz mi?

Calisma diizenini olusturabildiniz mi?

Asansor ayarlarini yapabildiniz mi?

Kirim Unitelerini diizenleyebildiniz mi?

1, 2 ve 3. kirim Unitelerini ayarlayabildiniz mi?

Surekli kirim yapabildiniz mi?

O N O~ IWIN

. Son kontrolleri yapabildiniz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadiginiz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basartyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

1- Makinede 16 sayfalik kitap formasi kiriniz..

2- Makinede 8 sayfa zikzak kirim yapiniz.

Moduille kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l glintiz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayr

=

Kiracaginiz sekle gore kirnm unitelerinin sirasim ve sayisin
belirlediniz mi?

Asans0r ayar: yaptimz m?

On ve arka hava ayar1 yaptimz mi?

Poza ayar1 yaptimiz mi?

Canta ayar1 yaptimz mi?

Cikis Unitesini ayarladimz mi?

Bant ayar1 yaptimz mi?

11k kirim kontrol tinti yaparak ince ayarlar: yaptiniz mi?

© RN ORWN

Tum UOniteleri sirayla ayarlayana kadar tek tek kagit
gbnderdiniz mi?

10. Surekli kirim yaptimz mi?

11. Cikis asanstrini dizenli olarak bosalttimz mi?

12. Atolye galisma diizenine uydunuz mu?

13. Sireyi dogru kullandimz m?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Modil degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm
islemleri basaryla tamamladiysamz modulti basardimz. Tebrikler. Baska bir modile

gecebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI

OIONO|OAWINF

O0|WOIZ|IZPWTO|ITZO0

OGRENME FAALIYETI-2 CEVAP ANAHTARI

1 kolaylastirir

2 kazalarina

3 akisina

4 yakin

5 takimlari

6 palet

7 yakin

8 cikis

9 transpal et -
forklift

10 dizgin

11 fotosel

12 birden ¢ok

13 yiuksek

14 Ufleyici

15 kompresor

16 aparat
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OGRENME FAALIYETIi-3CEVAP ANAHTARI
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