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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve Ogretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek Uzere Medleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmstir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet (zerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Modduller highir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 218

ALAN M atbaa

DAL/MESLEK Ofset Baski Operatorligu
MODULUN ADI Ofsette Tif Kalip

MODULUN TANIMI

Ofset baski icin tif kalip hazirlamaileilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Tif kalip hazirlamak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda of set baski igin tif kalibr baskiya
uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

MODULUN AMACI | Amadar

1. Kadibaemilsiyonu tim yiizeyde esit olacak sekilde
dokebileceksiniz.

2. Kalibi uygun siirede pozlandirabileceksiniz.

3. Kalip banyo islemlerini dogru olarak yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.
Donanim: Turnet, emilsiyon, hamlamaasidi, kalip muhafaza
dolaplari, kalip hamlama, banyo fircasi, emilsiyon dokme
kabi, eldiven, kalip kopya cihazi, montgj filmi, cetvel, bant,

DONANIMLARI kal1p banyo kiiveti, agma banyosu, indirme banyosu, rotus
fircasi, lak, karartma boyasi, asfalt tozu, pudra, ispirto.
Bu modul icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra gcoktan
- secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE 3 e e
DECGERL ENDIRME degerlendirebileceksiniz.

Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla kazandiginmz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modll, ofset baskida kullamlan tif kaliplarin baskiya uygun sekilde
hazirlanmasinin uygulamali olarak anlatildigi 6grenme materyalidir.

Gunumuzde tif kalip; greng isleminden baslayarak hamlama, emaye dokimu,
pozlandirma, banyo, laklama gibi bircok islemden gegerek olusmaktadir. Bu nedenle
kullanim: ve hazirlanmasi daha kolay ve baski kalitesi daha yiksek olan fabrikasyon kaliplar
matbaalar tarafindan daha ¢ok tercih edilmektedir. Fakat kalite gerektirmeyen islerin
baskisinda ekonomik oldugundan hélen kullamimaktadir. Bunun yaminda ofset kalip
mantiginin anlasilmast igin tif kalip hazirlama biyik 6nem arz etmektedir.

Size bu modulde bu isi yapmak icin gerekli bilgiler ve uygulama faaliyetleri
verilmistir. Yaptigimz isi Gnemsemeniz ve ciddiye amamz sizi basariya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETi-1

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kaliba emulsiyonu tim yiizeyde esit olacak
sekilde dokebileceksiniz.

CARASTI RMA )

» Cevrenizde bulunan tif kalip kullanan matbaalara giderek tif kalip olusturma
strecini, kullandiklar: kimyasallari, kullandiklar1 kalip pozlandirma saselerini
ve poz surelerini nasil ayarladiklarin aragtirinz.

» Topladiginiz bilgileri simftaki arkadaslarimzla paylasinmz.

1. KALIBA EMULSIYON DOKMEK

Ofset baskida kalibin baskiyr gerceklestirebilmesi icin basiimasi istenen gorintinin
kalip Uzerine aktarilmas: gerekmektedir. Goruntinin kalip Uzerine aktarilabilmesi icin kalip
yiizeyi 1s13a duyarli malzeme ile kaplanir. iste bu maddeye emiilsiyon denir. Grengj islemi
tamamlanmus kalibin grenli ylzeyine kopya atdlyesinde emilsiyon dokulerek kalip baskiya
uygun hale getirilir.

Gunimizde hemen hemen butliin matbaalarin, fabrikasyon olarak hassad agstirilmg
kaliplar: tercih etmeleri greng ve kalip kopya islemlerinin hemen hemen kullanimdan
kalkmasina neden olmustur.

1.1. Emulsiyon Cesitleri

Ofset baskida kullanmilan kaliplarin yizeyleri 1s1ga duyarli bir madde ile kaplanir. Bu
maddeye emulsiyon denir.

Kaip Uzerinde gorintiyl meydana getirebilmek icgin kalip yulzeyi solventle
¢Ozinebilen, 1s1ga duyarli bir maddeyle kaplanir. Genelde bunun igin regine bazli polimerler
ve ultraviyole 1s1ga hassas malzemeler kullamlir. Kaplama, suyla ¢dzinebilmesine ragmen
pozlama sonrasinda imaj olacak bolgeler ultraviyole 1s1ga haiz kalir ve bu kimyasal tepkime
sonucu suyla ¢ozinemeyecek bir katman olusur. Bu katman, mirekkebi kabul eden bir
katmandir ve bu 0¢zelligi sayesinde aldigi murekkep vasitasi ile gorintinin kégida
aktarilmasinda araci rol U Ustlenir.



1.1.1. Negatif Emulsiyon

Negatif kalip olusturmak icin kullanilan emilsiyondur. Negatif kaliplarda 1sik goren
yerler sertleserek basiimasi istenen goruntlyd olusturur. Bunun igin sadece is olan
kisimlardan 1g1k alan negatif kaliplar kullanilir.

Pozitif kaliplarin tersine 151k goren yerlerin banyo ile atilmayip basiimas: istenen
goruntty olusturmasi, negatif kaliplarda 1sikla tepkimeye girecek emilsiyonun da
devoloperlerinde (banyo) pozitif kaliplardan farkli olmasim gerektirmektedir.

Negatif kaliplar igin kullamlan emaye, eskiden beri kullamlan albiimin (yumurta aki)
ve amonyum bikromat karisimudir. Ayri ayn siselerde bulunan toz seklindeki dioz
(hassadlastirici) ile emilsiyon c¢ozeltisinin karisimi emayeyi olusmaktadir. Bu sekilde ayr
ayr1 bulunmalar1 bozulmalarim 6nler. Uygun miktarda hazirlanan emaye, koyu renk siselerde
10 guin boyunca saklanabilir. Negatif kaliplarda kullanilan emayeler cok dayanikli degildir.
Bu nedenle negatif kaliplarin baski tirgji ancak 15 bin civarindadir. Aym zamanda emaye
dokuldikten sonra hemen pozlandiriimalidir. Aksi hélde abiimin hassasiyetini kaybedip
bozulabilir.

1.1.2. Pozitif Emulsiyon

Pozitif kalip olusturmak icin kullanilan emilsiyondur. Pozitif kaliplarda pozlandirma
ile 151k goren yerler banyo ile atilir. Basimas: istenen géruntl kalipta 1sik almayan
bolgelerdir. Pozitif kaliplar piyasada en ¢ok kullanilan kaliplardir. Pozitif tif kaliplarda
mirekkebi alan kisim laktir. Emaye banyo esnasinda gorlntinin negatiften pozitife
gecisinde koruyucu sablon gorevini Gstlenmektedir.

Pozitif kalipta emaye olarak yakin zamana kadar Arap zamki ve bikromat karisimi
kullamlmaktaydi. Artik bu emayeler yerlerini polovinilalkol esasina dayali sentetik
emayel ere birakmgtir.

1.2. Plakalarin Temizlenmesi ve Hamlanmasi

Hamlama islemi, kopya isleminden 6nce yapilacak ilk islemdir. Grengj isleminden
¢cikan kalip Uzerinde meta tozlari, toz, kir vs. birikecektir. Bunlar ise emulsiyonun kalip
Uzerine yerlesimini engelleyecek ya da sorunlar meydana getirecektir. Bu nedenle kaliplarin
kopya islemine baslanmadan Once mutlaka hamlama kiivetinde 6zel olarak hazirlanmis
karisim icerisinde temizlenmesi gerekmektedir. Genelde 4,5 - 5 litre su icerisine 1-2 kapak
(ya da suya oranla % 5 asetik asit) asetik asit veya hamlama asidi ilave edilmis suya asetik
asit dokulerek bir karisim elde edilir. Ancak bazi kopya atblyelerinde asetik asit yerine
stilfurik asit de kullanilir. Elde edilen bu karisim, kalip Uzerine dokulerek bir perlon veya kil
fircayardimiyla dairesel hareketlerle kalip temizlenir. Plaka Gizerinde tuz tabakas: kalmamasi
icin bol suile kalip yikanmalidir.



Buis icin hazirlanmis hazir hamlama asidi kullanildigi gibi asagida verilen formuillerle
de hamlama asidi yapilabilir:

> 1000cm®su + 20 cm’ asetik asit
» 1000cm®su + 10 cm® siilfirik asit
> 1000cm®su + 20 cm® fosforik asit

1.3. Kaliba Emulsiyon Dékmek

Hamlama isleminden sonra kal1p iizerine emiilsiyon dokiil ur. Istenen kalip tiiriine gore
emulsiyon secilip hazirlandiktin sonra dokim islemine gegilir.

Emayenin dokim islemi turnette yapilir. Dokiim islemi icin ilk énce i¢ sicakligi 30°
civarinda, donus hizi dakikada 60-100 devir arasinda olan turnet igerisine kalip yerlestirilir.
Daha sonra makine calistirillarak kalip donmeye baslar. Dénen kalip Uzerine merkezden
itibaren bir miktar su dokuldr. Bunun nedeni, 1slak alanda emayenin merkezkag kuvvetiyle
direng gostermeden homojen ve ince bir tabaka sekilde yayilmasim saglamaktir. Daha sonra
1slak kalip Uzerine hazirlanan emaye merkezden itibaren yavas yavas dokilir. Turnet
icerisindeki rezistans yardimiyla 5-10 dakikalik bir sirede donerek kurutulur.

L
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Resim 1.1: Kahp Uzerine su dokilmesi



Resim 1.2: Donen kalp izerine emaye d(‘jkulm

Y A @

1.4. Turnetler

Kaip Uzerine emayenin diizgiin, homojen ve ince bir tabaka seklinde yayilmas: icin
kullanilan makinelere turnet adi verilir. Turnetler dikey, yatay ve yari dikey sekilde
bulunmaktadir. Bunlar bir tasiyici taban Gzerinde durur. Tasiyici taban lizerinde ana gévde
paslanmaz maddeden yapilir. Clnkd kalip Uzerine su verileceginden aynm zamanda turnet
iceresinde kalip yikanacagindan makine paslanacak ve kullamilamaz héle gelecektir. Ana
govde icinde art1 seklinde bir motorla dénen kalip tutucu vardir. Gendllikle ¢ift kapakl: ana
govdenin kapak iclerinde 1sitici resiztandar yer alir. On veya yan tarafta kumanda tablosu
bulunur. Burada devir sayaci, devir ayarlayici, termometre, fren tertibat1 ve kalip yikamak
icin dus tertibat1 yer alir.



14.1. Yatay Turnet

Piyasada kullamm kolayligi nedeniyle en ¢ok kullamilan turnet cesididir. Tasiyici
taban Uizerinde paslanmaz mal zemeden yapilmis ana govde, ana govde iginde kalip tutucu ve
rezistans bulunur. Ana govde Uzerinde genelde iki kapak bulunur. On veya yan tarafta

kumanda tablosu bulunur. Burada devir sayaci, devir ayarlayici, termometre, fren tertibati ve
kalip yikamak icin dus tertibati yer alir.

Resim 1.4: Yatay turnet

1.4.2. Dikey Turnet

Piyasada kullammu yatay turnetlere oranla daha az olan turnet ¢esididir. Bunun
yaninda yer kazanci ve kullamm kolaylig1 nedeniyle yatay turnetlere gore daha avantajlidir.
Turnet tasiyici taban ayaklar: ile dengede durmaktadir. Tasiyici tabamn Uzerinde paslanmaz
malzemeden yapilmis dikey durumda olan ana gbvde, ana gbvde iginde kalip tutucu ve
rezistans bulunur. Ana gévde Uzerinde yanlara agilan iki kapak bulunur. Alt ve Ust tarafinda

kumanda tablosu bulunur. Burada devir sayac, devir ayarlayici, termometre, fren tertibat: ve
kalip yikamak icin dus tertibati yer alir.



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

»  Plakayuzeyini hamlayinz.

1000 cm” su igerisine 20 cm?® asetik
asit koyarak karisim elde ediniz.
Perlon veya kil firgayardimyla
dairesel hareketlerle kalib
temizleyiniz.

Plaka Uzerinde tuz tabakas
kalmamasi i¢in bol suile kalibi
yikayimz.

Hamlama yaparken eldiven
kullaniniz.

»  Plakayi turnete baglayiniz.

wns!m i

Kalibi makinenin ortasina gelecek
sekilde yerlestiriniz.

Turneti 30 C sicakliga ayarlayinmz.
Turneti dakikada 60-100 devire gore

ayarlayiniz.

»  Plakayulzeyine su dokiniz.

Emayenin 19ak alanda merkezkag
kuvvetiyle direng gostermeden
homojen ve ince bir tabaka sekilde
yayilmasi igin kalip Uzerine su
dokiniz.




Plaka ylzeyine emllsiyon dokintz.

“ “i&.ﬂ

» Turnetin sicakligin ve devir sayisin
kontrol ediniz.

» Merkezden itibaren yavas yavas
dokmeye baslayiniz.

» Emilsiyonun homojen veince bir
tabaka olarak yayilip yayilmadigin
kontrol ediniz.

Emulsiyon kuruyuncaya kadar
bekleyiniz.

A A\

> Donerek 30 CO deturnet icerisinde
kal1bin kurumasim 5-10 dakika
bekleyiniz.

> Turneti durdurunuz.
» Rezistans: kapatiniz.




»  Plakayi turnetten cikartiniz.

Y VYV

Kalibi alirken kenarlardan tutunuz.
Ka1bin kurudugundan emin olunuz.
Emulsiyona zarar vermemek icin
dikkatli olunuz.

»  Plakay1 151k gdrmeyecek sekilde
muhafaza ediniz.

Artik 1s1ga duyarli héle gelen kalib
151k gérmeyecek sekilde muhafaza
ediniz.

10




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

1. Ofset baskida kullanilan kaliplarin yuzeyleri 1s1ga duyarli bir madde ile kaplamr. Bu
maddeye ne ad verilir?

A) Gren
B) Tram
C) Emilsiyon

D) Hamlamaasidi
2. Kaplarakopyadan 6nce nigin hamlama yapilir?

A)  Emayenin ince dokulebilmesi icin

B) Grenlemeilekalip Uizerinde olusan grenleri yok etmek icin

C)  Gren cukurlart agmak icin

D) Yuzeyi kirlenen kalibin yuzeyini toz vs. pisiklerden temizlemek icin

3. Emilsiyonlar yapisi itibariyle kaga ayrilir?

A)
B)
C)
D)

A WN O

4,  Kalip Uzerine emulsiyonun dizgin, homojen ve ince bir tabaka halinde dokilmesini
saglayan makineye ne ad verilir?

A)  Turnet

B) Pozlandirma sases
C) Greng makinesi
D) Finn

11



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Dogru

Yanhs

1. Kalip Uzerindeki 1s1ga duyarl: tabakaya emulsiyon denir.

2. Piyasada kullammu dikey turnetlere oranla daha az olan turnet

¢esidi yatay turnettir.

3. Dikey Turnetler, en ¢ok tercih edilen turnetlerdir.

4. Emulsiyonlar, yapilarina gore negatif ve pozitif olarak ikiye

ayrilir,

5. Kalip hamlamaigin asetik asit kullanlir.

6. Turnetlerde ana gdvde pasanmaz maddeden yapil mistir.

7. Emaye dokilmeislemi grengj makinelerinde yapulir.

8. Yuzeyi kirlenen kalibin ylizeyini toz vs. pisliklerden temizlemek

icin laklamayapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.

12




B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Plakayuzeyini hamladiniz mi?

2. Plakay: turnete bagladimz mi?

3. Turneti ¢aligtirdimz mi?

4. Plakaylzeyine su doktintz mu?

5. Plakayizeyine emilsiyon doktlniz mi?

6. Emilsiyon kuruyuncaya kadar beklediniz mi?

7. Turneti durdurdunuz mu?

8. Plakay1 turnetten gikarttiniz mi?

9. Plakay1 151k gormeyecek sekilde muhafaza ettiniz
mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.

13




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kalibn yeteri stirede pozlandirabileceksiniz.

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek tif kalip pozlandirma yontemlerini
arastinmz. Topladiginiz bilgileri simiftaki arkadaslarinzla karsilastirimz.

2. TIF KALIP POZLANDIRMA

14



(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Montg folyesini kalip Uzerine
yapistirimz.

YV V VY VY

Makas payina dikkat ediniz.

Y apistirilan bantlarin is Gzerine
gelmemesine dikkat ediniz.
Filmin emulsiyonu ile kalibin
emulsiyonunu g¢akistirimz.

Kap Uzerine aktarilacak isin diz
olmasina dikkat ediniz.

Kaib 1s1k atindafazla
bekletmeyiniz.

Kdbr sasenin ortasina gel ecek

sekilde yerlestiriniz.

Camu her iki tarafindan daiyice
siliniz.

Kapag: tam olarak kapatiniz ve
mandali kilitleyiniz.

Isik kaynaginmin giictine dikkat
ediniz.

Emulsiyon tabakasinin 6zelligine
dikkat ediniz.

Kalibin 151k kaynagina uzakligina
dikkat ediniz.

15




>  Vakum saatini kontrol ediniz.

» Vakumislemini baslatiniz.

» Pozlandirmaislemini yapinz.

>  Ustten 1s1kl1 sase kullanmliyorsa
1s1ktan etkilenmemek icin sasenin
perdesini kapatinz.

> Pozlandirmasiires bitince vakum

»  Pozlandirma stiresinin bittigini
motorunu durdurunuz.

kontrol ediniz.

16



» Kalip kopya sasesinin kapaginm aginiz.

V akum saatinin sifir konumuna
geldiginden emin olunuz.

»  Kapak mandalin agmay1
unutmayinz.

>

Pozlanan kalib1 saseden ¢ikartiniz.

LEBE [)Iii.\l;!

>  Kalibr dirken kenarlardan tutunuz.

>

Kalip tzerindeki montgj folyesini
cikartimz.

»  Montg folyesini kaliptan ayirirken
kaliba zarar vermemeye dikkat
ediniz.

17




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.
Asagidakilerden hangis kalip pozlandirmada kullamlan 1s1k kaynaklarindan degildir?

A)  Ultraviyole lambalar
B) Xenon lambalar

C) Horesanlambalar
D) Mumisigt

Asagidakilerden hangis yanlistir?

A) Montg folyesini kaliba yapistirirken makas payina dikkat edilir.
B) Montg folyesini kalibayapistirirken bantlar is Uzerine gelebilir.
C) Kaibin emilsiyonu ile filmin emilsiyonu gakigtiriimalidir.

D) Pozlandirmaisleminden 6nce sasenin cami iyice temizlenmelidir.

Poz stresinin az olmasi hélinde asagidakilerden hangis meydana gelir?

A)  Kalip Gzerindeki emilsiyon bozulur.

B) Isteincelmeler olur.

C) Kalp Uzerindeki emilsiyon tam olarak ¢ozilmeyecek ve iste sisme olacaktir.
D) Kaliptagorintitersolur.

Kal1p Uizerinde istenmeyen bir leke varsa bunun sebebi ne olabilir?
A)  Pozlandirma sasesinin caminda kalmis olan bir toz pargasi
B) Pozlandirmasiresinin yanlis olmasi

C)  Filmin emilsiyonu ile kalibin emilsiyonunun gakismamasi
D) Isik kaynagimn kaliptan uzakta olmasi
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Dogru

Yanhs

1. Kalp tzerindeki 1s1ga duyarli tabakaya emilsiyon denir.

2. Pozlandirma islemlerinde kullamlan filmlerde emtlsiyonlu
tarafta gorunti diz olmalidir.

3. Montg folyesini kaliba yapistirirken bantlar is Uzerine
gelmemelidir.

4. Poz suresini fazla verirsek kalip Uzerindeki emilsiyon
tabakasi tam olarak ¢ozilmez.

5. Pozlandirmaya baslamadan 6nce pozlandirma sasesinin cami
iyice silinmelidir.

6. Poz suresini ayarlarken 1s1k kaynaginmn giiciine dikkat edilir.

7. FilmUzerindeis olan yerler tam seffaf olmalidir.

8. Filmin emilsiyonu ile kalibin emulsiyonu gakismalidir.

9. Gunes en buylk 151k kaynagidir.

10. GlUnimizde pozlandirma saselerinde en c¢ok ultraviyole
lambalar kullamlmaktadir.

11. Pozlandirma isleminde film Uzerindeki siyah yerlerden 1sik
gegmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayanz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

1. Montgj folyesini kalip Uzerine yapistirdimz mi?

2. Kalip kopya sasesinin kapagini kapattiniz mi?

3. Poz slresini ayarladimz n?

4. Vakumislemini baglattiniz mi?

5. Pozlandirmaislemini yaptimz m?

6. Vakum motorunu durdurdunuz mu?

7. Kalip kopya sasesinin kapagin agtiniz mi?

8. Pozlanan kalib1 saseden ¢ikarttiniz mi?

9. Kalip uzerindeki montgj folyesini ¢ikarttimz m?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir': isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basaryla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Gerekli ortam hazirlandiginda banyo islemlerini dogru olarak yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

» Cevrenizde bulunan matbaalara giderek tif kalip banyosu ve kalip lzerinde nasil
diizeltme yaptiklarini ve hangi arag gereg ve malzemeleri kullandiklarim arastirimz.

» Topladigimz bilgileri siniftaki arkadaglarimzla karsilagtirimz.

3. TIF KALIP BANYOSU YAPMAK

Kaip kopya isleminde hedef; filmdeki tram ton degerlerinin pozitif kalipta en az
kayipla, negatif kalipta ise en az kazancla kaliba aktarilmasinm saglamaktir. Tram noktasinin
hic degismeden ayni degerde kaliba aktarilmasi pratikte mimkin olmayabilir. Tram
noktasinin  densite degerinin  noktanin kenarindan ortasina kadar tamamen aym
olmamasindan dolay: noktamin kenarlarinda isik yansimasi ve nokta deger kaybir meydana
gelebilir (Tram noktasinin en koyu yeri merkezidir, kenarlara dogru ¢ok az bir miktarda
densite kaybr stz konusudur.).

Kdibin ideal bir sekilde baskiya hazir hdle gelebilmesi icin her seyden evvel ofset
baski icin hazirlanan filmlerin ided olmasi gerekir. Bunun disinda hatali montg
yapilmamali, kalip pozlandiriimadan evvel mutlaka filmlerin ve montajlarin temiz oldugu
kontrol edilmelidir. Clnki en ufak bir kir veya toz kalipta istenmeyen gorintl ve ton degeri
olarak karsimiza cikar. Filmlerin ve seffaf bantlarin Ust Uste montaj1 yapilmamalidir; ¢tinki
belirli bir kalinlik olusturduklarindan alt 1istmma ve dolayisiyla o bdlgelerde deformasyona
neden olurlar. Ayricasismis veya bukilmis kaliplar da alt 1stmma sebep ol ur.

Kaliplarin 6nceden 151k almamus olmasi gerekir. ideal bir pozlandirma icin uygun bir
pozlandirma cihazimin kullanilmasi gereklidir. Batin bunlarin yam sira pozlandirma
atolyesinin sartlarina ve kullanilacak kaliba uygun olarak ideal poz siires testi yapilmalidir.
Kaplar buna uygun olarak pozlandiriimalidir. Poz degerindeki kiguk bir farklilik, kaliba
aktarilan tram noktasinin biiy Ukl Ggiint ¢cok az da olsa etkilemektedir. Son olarak kalip banyo
konsantresi uygun oranda (1/9, 1/10 vb.) seyreltilerek banyo hazirlanmalidir.

3.1. Acma Banyosu (Developer)

Pozdan c¢ikan kalip Gzerinde is olan yerlerin laki tutabilmesi icin montgjda 1131
gecirmeyen ve dolayisiyla sertlesmeyen emilsiyon (emaye) tabakasinin agma banyosu ile
kaldirilmast gerekir. Boylece kaliptais olmayan kisimlar ¢zl Up kalkar.
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Bu tir banyoda kullamlan developerler asit ¢ozeltis (laktik asit, kalsiyum Klordr
eriyigi) ihtiva ederler. Plaka Uzerine dokulen yeterli miktarda developer tampon (firga) ile
dairesel hareketlerle yayilir.

K oplrene kadar tamponla kalip agilir. MUmkiin oldugu kadar siiratli bir sekilde plaka
Uzerine dagitilmalidir. Aksi h&lde her tarafta esit bir gelisme olmaz. Tum islem 5-10 dakika
arasinda tamamlanir. Developer artiklari bir rakle yardimiyla ortadan kenarlara dogru
siyrilarak artiklar plaka Uzerinden atilir.
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Resim 3.1: Kalip lizerine agma banyosu dokilmesi ve tamponla emilsiyonu kaldirma
3.2. Indirme Banyosu

Acma banyo artiklart rakel ile atilarak indirme banyosu (ikinci banyo yedirme)
plakanin orta kismina yeteri kadar dokiiltir. indirme banyosu bir tamponla dairesel

hareketlerle banyo plaka lizerine yayilarak indirme islemi yavas yavas yapilir. Islem
bittikten sonra banyo artiklari rakel ile atilir.

Indirme banyosu metali hafifce yer, temizler ve lak sirtlecek vyerleri biraz
derinlestirerek lakin plaka Uzerinde daha iyi tutunmasin ve baski tirgjimn yiksek olmasin

saglar.

(NG ‘
Resim 3.2: Kalip tzerine indirme banyosu dokilmesi ve tamponla yayilmas
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3.3. Banyo Artiklarimin Temizlenmes

Banyo artiklari, su veya ispirto ile pamuk kullanilarak temizlenir. Silme islemi hafif
temadarla yapilmali ve uzun stirmemelidir. Birkag defa pamuk degistirilerek plaka
Uzerindeki banyo artilar: temizlenir.

Acma ve indirme banyosu artiklart kalip ytizeyinde kalirsa yapacag: lekeler, lakin
kalip yilizeyine tutunmasint engeller. Bu yizden kalip ylzeyi artik banyolardan, su veya
ispirto ile temizlenmelidir.

Plaka Uzerindeki banyo artiklari, pamukla temizlemede plaka Uzerinden tam
atilmayabilir. Banyo artiklarinin tam temizlenebilmesi icin plaka turnete baglanir ve plaka
Uzerine ispirto veya su dokilerek banyo artiklarimn daha iyi temizlenmesi saglanabilir.
Temizlenen kalip kurutulur.

&‘!‘.““‘:— = —= : _

Resim 3.3: Kalibin tizerine su dokiiler ek tur nette temizlenmes
3.4. Rotus

Temizlenmis plaka kurutulduktan sonra plaka Uzerindeki is haricindeki istenmeyen
yerler (astrolon, bant ve film kenar izleri, cizikler vb.) firca yardimiyla emaye veya zamk
surtlerek kapatilir. Aynt zamanda baskisint istemedigimiz yerler de kapatilir. Amag bu
yerlerin lakla bulasmamasi ve baskida ton yapmasini 6nlemek icindir. R6tusu tamamlanan
plaka sicak firinda kurutulur.

v :. ol “\‘31... i : i e .
Resim 3.4: Kalibin emayeile rétuslanmasi
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3.5. Laklama

Pozitif tif kalipta baskiyr yapan kisim laktir. Rétus yapilan emaye kurutulup lak
bulasmayacak héle geldikten sonra mirekkebi alacak olan yerler laklanmir. Lak tampon gibi
yapilmis pamuga dokulur, daha sonrais olan yerlere siratle strtltr. Bundan sonra temiz bir
pamukla lak is Uzerinde incdltilir. Lakin her tarafta aym kalinlikta sirilmesine dikkat
edilmelidir.

Eger lak iyi strilmemisse lak dokilmis pamuk tamponla tekrar lak stirllerek birinci
lak sokulUr ve tekrar incdltilir (Laki ancak lak stker.). Bundan sonra 80 derece sicakliktaki
firinda 3-5 dakika kadar bekletilerek lakin kurumasi saglanir.

Lak; ispirto, gomalak, eter, anilin boyadan olusur. Formulin, tecribe ile en idea
Ol¢lst bulunmalidhr.

Resim 3.6: Kalibin turnet icinde kur utulmas:

3.6. Karartma Boyasi Sirme

Karartma boyasi hem kalip Uzerindeki is olan kisimlar1 ve laki koruyarak 6mrinu
uzatir hem de yazi ve sekillerin gorinip kontrol edilir h@le gelmesini saglar. Bu is igin 6zel
olarak hazirlanmis karartma boyal ar1 oldugu gibi sert ofset mirekkebi de kullanlabilir.
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Boyanin her tarafa aym kalinlikta stirilmesine dikkat edilmelidir. Fazla boyalar temiz
bir pamukla alinarak temizlenir. Plakamn gabuk kurumasi ve nemliliginin giderilmes igin

talk pudras: strilerek kurutulur.

5t

Resi 3._: Kahb Uzer?ne karartma boyasi dokilmesi
3.7. Hassas Tabakanin Plaka Uzerinden Atilmas

Kopya islemi tamamlanmis olan plaka, bol su atinda firca yardimu ile Uzerindeki
emaye tabakasi kalkincaya kadar fircalamr. Firca hareketleri dairesel olup fazla
bastiriimadan yapilmalidir. Bu hareketler sert olursa plaka Uzerindeki isin kalkmasina sebep
olur, is zayiflar. Is olmayan yerler metalin kendi rengindedir. Emaye artiklan rakel ile
siyrilarak atilir. Daha sonra plaka bol su ile yikanir ve rakel ile suyu alinarak zamklanmaya
hazir duruma getirilir.

Emayenin plaka Uzerinden kolayca atilmas: icin asagidaki yontemlerden birisi tatbik
edilebilir:

» 4050 derecede sicak su kullanilabilir.

>  Fosforik asit ¢ozeltisi kullamlabilir (1000 cm?® suya 20 cm?® fosforik asit).

»  Fabrikasyon olarak satilan emaye sokiicti konsantreleri kullamlabilir.
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Resim 3.9: Kahp Uzerindeki emaye artiklarinin su ve rakel ile temizlenmesi

3.8. Plakanmin Koruyucu Zamk ile Zamklanmasi

Emayesi sokilmus, suyu siyrilmis kalibin hava ile temas ederek oksitlenmemesini ve
dis etkilerden korunmasim saglamak igin 1slak stinger yardimyla bittin yizey Arap zamki
ile zamklamr ve kalip kurumaya terk edilir. Boylece kalip, baskiya hazir héle getirilir.
Zamkin ¢ok ince bir film tabakasi h@inde sirilmes sarttir. Aksi hélde baskiya girilecegi
zaman zamkin agilmasi imkansizlagir.

Resim 3.10: Kalip ylizeyine zamk dokilmesi
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

»  Acmabanyosu ile kalibr aginiz.

Kalip yiizeyini dikkatli inceleyiniz.
Silinmesi gereken yerleri
isaretleyiniz.

> Indirme banyosu yapiniz.

Gereginden fazla korrektor
amayimz.

»  Banyo artiklarini temizleyiniz.

- g - C———

S
-8

=

Is olan yerlere korrektor
gelmemesine dikkat ediniz.
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»  Rotus yapinmz.

Korrektérii temizlerken is olan yerlere
sirmemeye dikkat ediniz.

Koruyucu zamki kalibin tim ylzeyine
stirmeye dikkat ediniz.

Koruyucu zamki kaliba stirerken
kaliba zarar vermemek i¢gin of set
stingeri kullanimz.

Suingere bir miktar koruyucu zamk
dokinuz.

Koruyucu zamki kaliba ince bir ylzey
olacak sekilde striniz.

Kalibin yuzeyinin cizilmemesi igin
aralarina kdgit koyunuz.
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»  Asfalt tozu veyapudraile kurutunuz.

»  Hassastabakay: plaka Uzerinden atiniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikku isar etleyiniz.

1. Ofset baski kaliplarinin Gzerinde baskida ¢itkmasi istenmeyen yerlerin silindigi ve bazi
duzeltmelerin yapildigi isleme ne denir?

A)  Koruyucu zamk
B) Rotus

C) Developer

D) Ofset slingeri

2.  Asagidakilerden hangis baskida gikmasini istemedigimiz noktalardan biri degildir?

A)  Filmin kenarinin kalip Gzerinde bir ¢izgi seklinde ¢ikmasi

B) Montg folyes Uzerinde veya montag folyesini kaliba yapistirirken kullanilan
bantlarinizleri

C) Kalip kopya sasesinin canminda bulunan lekeler

D) Yaalar, sekiller vb.

3. Asagidakilerden hangis kalip Uzerindeki istenmeyen noktalarin silinmesinde
kullanlan kimyasal maddedir?

A)  Koruyucu zamk

B) Developer
C) Korrektor
D) Firga

4,  Ofset baski plakalarinin ylzeyini oksitlenmeye karsi koruyan kimyasal sivi hangisidir?

A) Developer

B) Koruyucu zamk
C)  Ofset slingeri
D) Ekleme kaemi
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru | Yanhs

1. Kalip Gzerindeki istenmeyen yerler ekleme kalemi ile silinir.

2. Kalip yuzeyi oksitlenmeye kars1 zamklanir.

3. Kalip yiuzeyini temizlerken ve zamklarken ofset slngeri

kullanilmaldir.

4. Ise yakin yerlerdeki istenmeyen yerleri silerken kalin uglu

firga kullanmaliyiz.

5. s olan yerlere korrektor siirmeliyiz.

6. Tramli olmayan zeminlerde ve cizgilerde olabilecek kiglk
hatalar1 ekleme kalemi ile diizeltebiliriz.

7. Koruyucu zamki kaliba ince bir ylzey olacak sekilde

surmeliyiz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme  sorularindaki

yanlis cevaplanmzi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Acgmabanyosuilekalibi agtimz mi?

2. indirme banyosu yaptinz m?

3. Banyo artiklarim temizlediniz mi?

4, Roétus yaptimz mi?

5. Kalibalak surdiniz mu?

6. Plakayr kuruttunuz mu?

7. Karartma boyasi sirdiiniz ma?

8. Adfalt tozu veya pudraile kuruttunuz mu?
9. Hassastabakay: plaka Uzerinden attimz mi?

10. Koruyucu zamk ile plakay: zamkladimz mi?

DEGERLENDIRME

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir': isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLGME)

Basilmasi gereken bir igin filminin;

»  Kalip pozlandirmaislemini yapinz.
»  Kalip banyo islemini yapinz.

»  Kahprotus islemini yapinmz.

M odulde kazandiginmz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢uiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1. Montg folyesini kalip Gzerine yapistirdimz nu?

2. Kalip kopya sasesinin kapaginm kapattimz nm?

3. Poz suresini ayarladimz m?

4. Vakumislemini baglattimz mi?

5. Pozlandirmaislemini baslattimz mi?

6. Vakum motorunu durdurdunuz mu?

7. Kalip kopya sasesinin kapaginm agtimz mi?

8. Pozlanan kalibi saseden ¢ikarttimz mi?

9. Kalip Uzerindeki montgj folyesini ¢ikarttiniz mi?

10. Ag¢ma banyosonu(developer) hazirladimz mi?

11. Kalibr agma banyosuna attiniz mi?

12. Kalip banyo islemini yaptimz mi?

13. Kalip ylzeyini temizlediniz mi?
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14. Kalip ylzeyini kontrol ederek silinmesi gereken
yerleri tespit ettiniz mi?

15. Korrektori uygun fircaile aldimz m?

16. Kalip Gzerindeki silinmesi gereken noktalara
korrektor stirdiintiz mu?

17. Kalip Uzerindeki korrektorl of set slingeri ile
temizlediniz mi?

18. Kalip ylzeyini koruyucu zamk ile zamkladimz mi?

19. Kalibin yizeyini kurutup muhafaza ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Modul degerlendirmeniz sonucunda ‘Hayir'1 isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.

TUm islemleri basartyla tamamladiysamz modilU basardiniz, tebrikler. Baska bir
moduile gegebilirsiniz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 COKTAN SECMELI TEST CEVAP ANAHTARI

1 C
2 D
3 B
4 A

OGRENME FAALIYETIi-1 DOGRU YANLIS TESTi CEVAP ANAHTARI

o|N|og|hlw[N|F
<|<|9|0|0|<|<|0T

OGRENME FAALIYETIi-2 COKTAN SECMELi TEST CEVAP ANAHTARI

D

AIWIN|PF

B
C
A

OGRENME FAALIYETi-2 DOGRU YANLIS TESTi CEVAP ANAHTARI

0O|0|0|0|<|0|0|<|0|<|0O

BElBlo|o|Nloja|bhw|N|-
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OGRENME FAALIYETIi-3 COKTAN SECMELI TEST CEVAP ANAHTARI

AlwW|N|E
W OO0

3. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTi CEVAP ANAHTARI

Njo|lu|~lw|N|k
O|0|<|<|0|0|<
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