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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 aan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM219

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Ofset Baski Operator U/Alan Ortak
MODUL UN ADI Ofsette Kégit Kalip

MODULUN TANIMI

Ofset baskida kullanilan kagit kaliplarin gekim asamalarin
yapmakla ilgili temel bilgi ve becerilerin kazandirildig
O0grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
. K&g1t kalip ¢ekiminde banyolar: dogru hazirlamak ve dogru
VETERLIS bir cekim yapip makineye takmak
Genel Amag

MODULUN AMACI

Uygun ortam saglandiginda, of set baski icin k&gt kalib
baskiya uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

Amaclar
1. Kalibr idea siirede pozlandirabileceksiniz.

2. Kap banyo islemlerini dogru olarak yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Aydinlik siniflar, at6lyeler
Donamim: 1) Kalip pozlandirma cihazi, kalip banyosu
icin gerekli kimyasal maddeler ve sivi toner, kagit

DONANIMLARI kalplar

Her faaliyet sonrasinda o faliyetleilgili degerlendirme
- sorular1 ile kendi kendinizi degerlendireceksiniz.
OISV Ogretmen modil sonunda size 6lgme arac (uygulama,
DEGERLENDIRME

soru-cevap)uygulayarak modul uygulamalari ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Ofset baskida; kégit kaliplar genellikle kuguk ebatli makinelerde kullamlmaktadir.
Pratik bir kalip ¢ekim asamasi vardir. Baski sayisi az olan islerde daha cok tercih
edilmektedir. Islem basamaklarin iyi takip etmek gerekmektedir.

Burada k&git kalibin nasil pozlandirildigi, siresinin nasil olmast gerektigi, banyo
karisimlarimn nasil olmasi gerektigi, banyonun kalibi nasil etkiledigi, kalibin makineye nasil
takildigiylailgili sizlere teorik ve pratik bilgi verilecektir.

Sizlerin igleri daha iyi dgrenebilmesi icin uygulamalar: iyi bir sekilde yapmaniz
gerekmektedir. Basarimn sirrinin ayrintilarda oldugunu unutmamarmiz gerekmektedir. Yanlis
yapilan islerin hem zaman kaybina hem de ekonomik kayba sebep oldugunu unutmamanuz
gerekmektedir. K&git kalibin ¢ekim asamalariylailgili tim bilgiler asagida sizlere verilmistir
Hepinize basarilar.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Uygun ortam saglandiginda ofset baskida kullanlan kégit kaliplarda; kalip
pozlandirma makineleri, poz sireleri, kalip cesitleri, pozlandirma hatalariyla ilgili gerekli
bilgi ve becerileri kazanacaksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Kalip pozlandirma cihazlarnylailgili bilgi arastiriniz.
»  Kalipcssitleriyleilgili bilgi arastirinz.
»  Kaliptapozlandirma hatalarylailgili bilgi aimz.

Bu arastirmalar icin internet ortamindan ve cevrenizdeki matbaa ve basimevlerine
giderek burada caisan kalip¢ct ustalanindan ve ofset baski  operatorlerinden
yararlanabilirsiniz. Arastirmalar sonucu edindiginiz bilgi ve deneyimleri arkadaslarimzla

paylasiniz.

1. KALIP POZLANDIRMA CiHAZI

Kaip kalitesini dogrudan etkileyen en énemli unsurlarin basinda makinenin bakimli
olmasi, lambanin patlayincaya kadar kullamlmayip periyodik olarak degistirilmesi ve yuva
icindeki aynanin temizlenmesi, camin ¢iziksiz ve saglam olmasi, vakum lastiginin hasarsiz
ve fitillerin saglam, sizdirmaz olmasi sorunsuz kalip cekilebilmes icin gerekli sartlar
arasindadhr.

Makineyi kullanan operattriin de kullandigi makineyi ¢ok iyi tammasi gerekmektedir.
Kagit kahiplar diger kaliplara gore biraz daha hassastir, bu nedenle pozlandirmasinin iyi
yapilmasi gerekmektedir.

Elektrostatik; durgun elektrik demektir. Bu elektrik olustugu yerde bir stire durur.
Elektrostatik kalip hazirlama kamerasinda, statik elektrik 4000-7000 volt arasi dogru akimin
yuksek direncli bir telin Gzerinden gegirilmesi ile elde edilir. Direncli telin bulundugu yer
“korona kutusu” adim alr.

Koronakutular: (-) ve (+) elektrik yikleri veren iki parcadan olusur. Bizim igin dnemli
olan ve kalipta imaj1 saglayan (-) elektrik yukudir. Elektrik yiki ise imajin daha kuvvetli
olmasina ve fazla (-) elektrigin bertaraf edilmesine yardim eder. Bu nedenle kaiplarin (-)
yuzU koronaya bakmalidir. K&git kaliplar resmi kurumlarda daha cok kullanilmaktadir.
Pozlandirma cihazinin genel bir sekli asagida gosterilmektedir.



Resim 2: Pozlandir ma cihazinda kigtltme ve blyultme islemi yapilabilmektedir.

1.1. ideal Poz Siiresi Tespiti

Elektrostatik kagit kaliplar, tastyicisi kégit olan hassas yuzeyi ¢inko oksitle kaplanmis
bir ¢esit ofset baski kalibidir. Poz sirderi 11810 siddetine gore degisiklik gostermektedir.
Isik siddeti arttikca poz siiresi azalmaktadir. Poz siiresini etkileyen unsurlar isin 6zelligine
gore de degismektedir. Poz stireleri 7 sn ile 9 sn arasinda degismektedir. Fazla verilen pozda
isimiz ugmaktadir. Az verilen poz sliresinde ise isin Uzerine toner tam olarak alinamaz. Kégit

kaliplarda (-) ve (+) yiUkler oldugu icin cekimlerde sirelere dikkat etmek zorunda
kalmaktayiz.



Resim 3: Kalip pozlandir mada poz siiresini belirleyen digmeler

1.2. Kalip Cesitleri

Elektrostatik kégit kaliplar gesitli genisliklerde rulo olarak ve degisik kalitelerde
Uretilir. Rulo elektrostatik kaliplarin standart genislikleri 210 mm, 254 mm, 317 mm’ dir.
Boylar1 kalip hazirlama makinel erinde istenilen 6l ¢lide otomatik olarak kesilir.

Elektrostatik kaliplar cesitlerine gore 500. 5000 ve 10000 baski yapar. Bu kaliplar:
degisik firmalar cok az degisiklikle Uretmektedir. Metal tasiyici kaliplara gore ¢cok daha kisa
Omurld olup 15°C-25°C arasi sicaklik ve 60-85 arasi bagil nem olan ortamda kullanilacak
sekilde Uretilmis olup bu ortamda en iyi sonucu verir. Asagida bos bir elektorstatik kalibin
makineye takilmig sekli gosterilmektedir.

Resim 4. Elektrostatik kalibin makineye takilirkenki gériniima
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1.3. Sivi1 Toner

Elektrostatik k&git kaliplarin Uzerinde gorintuntn tespiti icin 6nce kalibin hassas
ylzeyinin (ZnO kapl1 ylzey) negatif (-) elektrikle yliklenmesi gerekmektedir. (-) elektrikle
yuklenmis olan kalip kameraya girilen uzunlukta kesildikten sonra pozlandirma levhasina
duzgin bir satth h@linde gerilir. Pozlandirmadan sonra is olan yerler 15181 ansorbe ederek
15181 yansitmayacaktir. Is olmayan yerlerde 151k yansiyacak ve kalip tizerine diisecektir. Kalip
buradan gelistirme Unitesinde ayristirillnus petrol icerisinde eritilmis pozitif (+) yukli
magnetik boyadan (karbon black) imal edilmis elektrostatik toner kalip Uzerinde is olan
yerlere (-) ve (+) eektrik yuklerinin birbirini cekmesi nedeniyle tutunur. Sivi tonerin resmi,
asagidaki fotografta gosterilmektedir.

Resim 5: Tonerin sisedeki ve kalip makinesine konmus hali

1.4. Pozlandirma Hatalari

Kaip cekiminde pozlandirma hatalarina dikkat edilmelidir. Elektrostatik kaliplarda
diger kaliplardan farkl: olarak poz sires kisa olmaktadir. Isin ézelligine gore poz siires
degisir, ayrica i1sik siddetine gére de degismektedir. Bu kaliplarais ¢ekilirken traml1 islerde
nokta kaybina sebebiyet vermektedir. Pozlandirma cihazinin 6zelligine gore 1s1k siddeti ve
poz sirelerinin belirlenmesi gerekmektedir. Hangi is olursa olsun isi siyah beyaz olarak
kaliba gcekmektedir. Fazla verilen poz sturesinde is ugabilir. Az verilen poz stiresinde ise kalip
tam olarak agilamayabilmektedir.



Resim 6: Pozlandir ma aminda gevreye yuksek bir g1k yayilr.



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kalip pozlandirma cihazinin
dugmelerinin gorevlerini biliniz.

Kaip pozlandirma cihazimin
dugmelerini  ve islemin nasil
oldugunu takip ediniz. Poz siiresinin
ne kadar oldugunu bulunuz.

Elektrostatik  k&git  kalibin  kag
saniyede pozlanacagimn komutunu
makineye girmeyi 6greniniz.

K &gt kalibi makineye takinmz.

Elektrostatik kagit kalip rulosunun
makineye nasil takildigim 6greniniz.
Pozlamast yapilacak isin  kalip
pozlandirma cihazina nasil
yerlestirildiginin takibini yapimz.




» Pozlandirmaislemini gergeklestiriniz.

Elektrostatik tonerin makineye nasil
yerlestirildigini ve nasil bir islem
yaptiginin  islem  basamaklarim
Ogreniniz.

Makinede orijinalin hangi ebatta
oldugunu dgreniniz ve bu ebata gore
kag cm' lik kalip c¢ekileceginin
makine ekramnda nasil yazildigimn
uygulamasini yapiniz.

Ayni is icin farkli poz sireleri
verildiginde ne gibi farkliliklar
olustugunu gorinuz.

Elektrostatik k&git kalibin hatal1 bir
sekilde (-) ve (+) yuklerinin farkl
oturmast  sebebiyle ne gibi
olumsuzluklar olusturdugunu
gorunuz.

Elektrostatik k&git kalibin ebatlarim
Ogreniniz.

Elektrostatik kagit kalibin
pozlandirilirken makas paylarimn
Onemi var mudir? Bunu uygulamali
olarak yapiniz.




B- UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr
1. Elektrostatik kégit kalibin dlgllerini dogru olarak makineye
girdiniz mi?
2. Elektrostatik kgt kalibi makineye dogru yonde taktimz mi?
3. Elektrostatik kagit kalibin poz siiresini dogru olarak verdiniz mi?
4. Elektrostatik kgt kalibin tonerini dogru olarak makineye taktimz

mi?

5. Elektrostatik k&gt kalibin is olan yerlerine toneri dogru a dimz
m?

6. Elektrostatik kagit kalibin uzunlugunu makinede dogru olarak
kestiniz mi?

7. Isik siddeti poz siiresini etkilemekte midir?
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarint dogru veyayanlis olarak degerlendiriniz.

DEGERELENDIRME OLCUTLERI

Dogru

Yanhs

Elektrostatik kagit kalibin (-) ylzl 1s1ga bakmal1cir?

Elektrostatik kagit kaliplar tasiyicisi kégit olan hassas
ylizeyi cinko oksitle kaplanmus bir gesit of set baski
kalibadr.

Elektrostatik kagit kaliplardasik siddeti arttikga poz stires
artmaktadir.

Elektrostatik kaliplarda diger ofset baski kaliplardan farkl
olarak poz siiresi kisa olmaktadir.

Elektrostatik kagit kaliplarda direncli telin bulundugu yer
“korona kutusu” adin: alir.

Elektrostatik kagit kalibin tabaka olanlar1 da vardir.

Elektrostatik kagit kalibr pozlandirmadan sonrais olan
yerler 15181 ansorbe ederek 15181 yansitacaktir.

Elektrostatik k&git kalibini of set baski makinesinin
buytikl igtine gore kesme imkan: vardr.

Elektrostatik k&gt kaliplarin diger ofset baski kaliplarina
gore baskida dayanma siiresi daha fazladr.

10.

Elektrostatik kagit kalibin fazla kullanmlmamasinin sebebi
diger kaliplarin dahaislevsel ve elektrostatik kégit kalibin
alternatifi olmasindandir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz

sorularlailgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda ofset baskida kullanilan kagit kaliplarda; kalip banyosu
hazirlama, banyo c¢esitleri, kalip banyo cihazi, banyo suresininin tespiti ileilgili gerekli bilgi
ve becerileri kazanacaksinz.

(ARASTIRMA )

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken 6ncelikli arastirmalar sunlardir:

»  Kalip banyo cihazlanylailgili bilgi arastiriniz.
»  Kalipta uygulanan banyo cesitleriyle ilgili bilgi arastirinz.
»  Kaliptabanyo stresini etkileyen faktorlerleilgili bilgi alimz.

Bu arastirmalar icin internet ortamindan ve cevrenizdeki matbaa ve basimevierine
giderek burada caisan kalipat ustalanindan ve ofset baski  operatorlerinden
yararlanabilirsiniz. Arastirmalar sonucu edindiginiz bilgi ve deneyimleri arkadaslarinizla

paylasiniz.

2. KALIP BANYOSU HAZIRLAMA

Elektrostatik kalip hazirlamrken banyosu banyo yapacak kimyasalin tUzerindeki orana
gore hazirlanmaktadir. Banyo hazir olarak satilmaktadir. Toner; petrol igerisinde eritilmig
elektrostatik toner kalip Uzerinde is olan yerlere (-) ve (+) yiklerin birbirini ¢cekmesiyle
birbirlerine tutunmaktadir. Daha sonra kurutma Unitesinde sicak hava ile kurutularak cgikis
tablasina alinir. Banyoda kalip sadece is olan yerlere toner alir. Is olan yerlerdeki tonerin
kaliba iyice tutunmasi gerekmektedir. Banyonun gorevi is olmayan yerlerdeki toner
atiklarinin atilmasini ve is olan yerlerdeki tonerin kalip Uzerinde daha iyi tutunmasin
saglamaktir. K&git kalibin banyosuna“EC” denilmektedir.
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Resim 7: Kalip banyo haznesinden genel gorinim

2.1. Banyo Cesitleri

Elektrostatik kégit kaliplarda kullamlan banyonun amaci toner alinmis kisimlarin
kalipta dagilmadan kalmasimm saglamaktir. Kullanidan bu tonerin 6zelligi artilms petrol
icerisinde eritilmis pozitif (+) yUkli magnetik bir boyadan imal edilmis elektrostatik
tonerdir. Bu boyaya “ karbon black” denilmektedir. Diger ozosol ve pozitif tif kaliptaki gibi
banyo asamalar1 ¢ok degildir. Toner is olan yerlere tutunur ve banyo yapilmis olur. Burada
dikkat edilecek husus tonerin kalip Uzerinde her yerde ayn oranda olmasi veya fazla fark
olmamasidir. Tonerin Uzerinden gecen banyo kalibin cabuk bozulmasini engellemektedir.
Kaip banyosu makinenin igerisine kalibin banyo olabilecegi yeterlilikte konulabilmelidir.
Banyolar piyasada 5 veya 10 litrelik bidonlarda satilmaktadir. Banyo cihazinin igerisine
direkt katilarak banyo yapilmaktadir.

2.3. Kahip Banyo Cihaz

Elektrostatik kagit kaliplarin gekiminde kullanilan pozlandirma ve banyo cihazi bitiin
olarak bir makine igerisinde yapilmaktadir. Bu nedenle ayr1 bir banyo cihaz1 yoktur. Kamera
icerisinde yapilmaktadir. Pozlanan kalip, is olan yerlere toneri alir ve kalip kurutularak
baskiya hazir héle getirilir. Kurutma islemi sicak hava verilerek yapilmaktadir. Sicakliga
dikkat edilmelidir. Aksi takdirde kalipta bozulmaya sebebiyet verebilmektedir.

Asagida kalip banyo cihazinin sekli gorilmektedir.
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Resim 8: Banyo makinesinde banyo edilen kalibin gor intimleri

2.4. Banyo Sires Tespiti

Elektrostatik kagit kalip pozlandirildiktan sonra banyo asamasina gegerken diger of set
baski kaliplarindan farkli olarak agma banyosu, indirme banyosu denen olay yoktur. Sadece
is olan yerlere toner temas ederek kalip Uzerinde gorevini yerine getirmektedir. Banyo sires
dedigimiz olay toner kaliplatemasidir. Toner kurutma tinitesinde kaliba daha fazla yapismasi
icin kurutulur ve banyo islemi bitmis olmaktadir. Banyosu bitmis bir elektrostatik kagit
kalibin resmi asagidaki sekilde gosterilmektedir.
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Resim 10: Banyo islemi tamamlannmus bir kalibin makineye takilmasi
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UYGULAMA FAALIYETI

Banyosu yapilmus bir kalibi, baski makinesine takmaislemini gergeklestiriniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Banyonun banyo cihazindaki durumu » Pozlandirnlmus  kalip icin  banyo
cihazinda banyonuzu hazirlayiniz.

» Elektrostatik kagit kalibin yoninin
pozlandirmada ve banyoda nigin
Onemli oldugunu belirtiniz.

» Pozlamasi yapilacak olan orijinalin
pozlandirma makinesine  dogru
takilip takilmadiginin  kontrol inu
yapinz.

» Banyo islemini gerceklestirecek
banyonun uygunlugunun kontrol tint
yapinmz.

> s sonunda el ektrostatik k&gt kalibin
nokta kaybina  sebep  olup
olmadigimin ~ kontrolini  yapinmz.
Nokta kaybinda diger kalip
cesitleriyle ne fark oldugunu tespit
ediniz.
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> Banyosu yapilmis kalibin ofset baski | » Kalim makineye dogru sekilde
makinesine takilmasi takimz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Pozlandirilacak orijinal igin kalip uygun mu?

Toner, kalip igin uygun mu?

Pozlandirma sirasinda 1181 her tarafa esit verdiniz mi?

Toner pozlandirmadan sonra kalip ytizeyine temas: dogru mu?

Kalip banyosu igin EC yeterince banyo cihazina koydunuz mu?

Kal1p banyosunu banyo cihazinda uygun sekilde yaptimz n?

N|oa|lkMw INE

Banyo islemi biten kalibi makineye uygun taktiniz mi?
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanhs olarak degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Dogru | Yanhs

1.  Elektorstatik kégit kalipta banyo islemini “EC”
gerceklestirir.

2. Toner, banyo makines icerisinde fazla durursa
ozelligini kaybeder.

3. Elektorstatik k&gt kaliptaisik siddetinin fazlalig: kalip
ylzeyine toner alisint etkilememektedir.

4. Kurutma Unites elektorstatik kagit kalipta tonerin
kaliba temasin: etkilememektedir.

5. Kurutmasirasinda sicakligin yiksek olmasi
elektorstatik k&gt kalipta bozulmalara sebebiyet
vermez.

6.  Elektorstatik kdgit kaliplar diger kaliplara gore banyo
sirasinda daha hassastir.

7. Elektorstatik kggit kalipta banyo sures isin 6zelligine
gore verilmelidir.

8.  Elektorstatik kggit kalipta poz ve banyo asamalar: diger
kaliplarin poz ve banyo asamal arina gore daha kisadir.

9.  Tonerin az yadacok elektorstatik kagit kalipta
bulunmas: baski sayisini etkilememektedir.

10. Elektorstatik kgt kalipta pozlama ve banyo islemi
siyah-beyaz bir gérintti verir.

DEGERLENDIRME
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Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz modul degerlendirmeye geginiz.

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.




MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Moddl ile kazandiginiz yeterligi asagidaki 6lgutlere gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

Elektrostatik kagit kalipta pozlama cihazimn hazir olup olmamasi

1. Isik yayan lambalar dogru isik yayiyor mu?

2. Pozsiresini dogru verdiniz mi?

3. Elektorstatik kagit kalibim yon olarak makineye dogru taktimz
mi?

4.  Orijinal makineyi dogru yonde taktimz m?

5. Kalibin ebad: orijinale uygun mu?

Banyo agsamasi

1. EC banyosu, banyoya dogru sekilde dolduruldu mu?

2. EC banyosu poz olan yerlere temasi iyi gergeklestirdi mi?

3. EC banyosu yapilan kalip Uzerinde herhangi bir leke var mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetlerini

tekrarlayinz.

Modult tamamladiniz, tebrik ederiz. Ogretmeniniz size ¢esitli dlgme araclan
uygulayacaktir. Ogretmeninizle iletisim halinde olunuz, anlamadigimz ve problem olan

yerleri 8gretmeninizden yardim alarak ¢ozunlz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI
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KAYNAKCA
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Matbaa Teknik Dergisi

Matbaa Haber Dergisi

www.matbaaturk.org

SefaKAYA (GU T.E.F Matbaa B6lumii Bitirme Tezi)
TSE Matbaas

PrintShop Mathaa Ma zeme Saticist

Atatirk Kiz Meslek Lisesi Matbaa Bolimu
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