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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayil1 Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik géelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysd 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan vyeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanhiktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moduiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Uicretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amacla kullamilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 179

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Alan Ortak

MODUL UN ADI Ofsette Fabrikasyon Kalip

MODULUN TANIMI

Ofset baski igin hazir emilsiyonlu kalip hazirlamaileilgili
bilgi ve becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Bu modul icin 6n kosul yoktur.

YETERLIK Fabrikasyon kalip hazirlamak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda fabrikasyon hassaslandiril mig
kal1b1, teknigine uygun olarak baskiya hazirlayabileceksiniz.

T Amaglar
MODULUN AMACI

1. Kalib teknigine uygun olarak pozlandirabileceksiniz.

2. Kaip banyo islemlerini teknigine uygun olarak

yapabileceksiniz.
3. Rotus islemlerini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa attlye ve laboratuvari, sinif, isletme vb.
Donamm:

Ozasol kalip, kalip kopya sasesi, film veya aydinger k&gidi,

DONANIMLARI kalip banyosu, banyo kiiveti, dlcekli kap, korrektdr, korrektor
fircasi, koruyucu zamk, ofset siingeri vb.
Bu modul icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
secmeli  ve uygulamali  sorularla  kendi  kendinizi

OLCME VE degerlendirebileceksiniz.

DEGERLENDIRME

Modul sonunda Ogretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla kazandigimz bilgi ve beceriler degerlendiril ecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu moduil, ofset baskida kullamlan kaliplardan biri olan fabrikasyon hassaslandirilmis
kaliplarin baskiya uygun sekilde hazirlanmasinin uygulamali olarak anlatildigi Ogretim
materyalidir.

Piyasada ozasol kalip diye de bilinen bu kaliplarin baskiya hazirlanmasi ¢ok dikkat
edilmesi gereken bir istir. Iyi hazirlanan kalip hem baski kalitesini hem de kalibin baski
Omrinu direkt olarak etkilemektedir. Bu nedenle buylk Olgekli matbaalar ofset kalip
hazirlama konusunda galisan elemanlarim gok titiz sekilde segmekte, egitimli ve bilimsel
yontemlerle calisanlar: tercih etmektedirler.

Size bu modiilde hazir emilsiyonlu kalibr ofset baskiya hazirlamak igin gerekli bilgiler
ve uygulama faaliyetleri verilmistir. Yaptiginiz isi 6nemsemeniz ve ciddiye almanz sizi
basariya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

(amac )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda fabrikasyon olarak hassaslandirilmis ofset
baski kalibini teknigine uygun olarak pozlandirabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklar1 kalip pozlandirma

sasderini ve poz surelerini nasil ayarlachiklarin arastiriniz.
Topladigimz bilgileri sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

1. KALIP POZLANDIRMA

Ofset baskida kullanlan kaliplarin yizeyleri 1s1ga duyarli bir madde ile kaplanir. Bu
maddeye emulsiyon denir. Fabrikasyon olarak hassaslandirilmis kaliplar hazir emlsiyonlu
kaliplardir.

Hazir emiulsiyonlu kaliplar iki gesittir.

1- Negatif emulsiyonlu kahplar
2- Pozitif emulsiyonlu kahplar

Giinimizde daha ¢ok ve yaygin sekilde pozitif emilsiyonlu kaliplar kullanilchgr icin
asagidaki islemler de bu kaliplar Uzerinden anlatil migtir.

/] Pozlandir ma isleminde kullamlacak filmlerde su 6zellikler aranir:

1- Siyah olan kisimlar 15181 gegirmeyecek sekilde tam siyah, seffaf olan kisimlar ise
15181 Kirmayacak sekilde tam seffaf olmalidir.

2- Filmin emilsiyonlu tarafinda gorintd ters olmalidir.

3- Is olan kisimlarin koseleri keskin hatli olmalidhr.

4- Tramli iglerde en koyu yerlerde %95, en acik yerlerde ise %5 nokta yogunlugu
bulunmalidir.




Pozlandirma isleminde filmin seffaf kistmlarindan 151k geger ve kalibin emulsiyonunu
pozlandirir. Pozlanan emilsiyon ¢ozilur ve banyo isleminde kalip Uzerinden atilir. Siyah
olan kisimlardan ise 151k gegmez ve bu kisimlar banyo isleminden sonra kalip Gzerinde
kalarak baskiy1 gerceklestirir.

——3 Isik kaynadi

Is olan yerler Is olmayan yerler
Film < '\ X Filmin emulsyonu
Hallp Kalibin emiilsyonu
Is olan yerler is olmayan yerler

Filmin emiilsyonu

Kalhbin emilsyonu

Sekil 1.1: Kalip pozlandir ma

1.1. Kahp Kopya Sasdleri

Kaliplarin baskiya hazirlanmasindaki birinci asama pozlandirmadir. Pozlandirma
isleminin yapildigi cihazlara kalhp kopya sasesi denir. Kalip kopya sasderini ikiye
ayrabiliriz.

@ Alttanisikh saseler

@  Usttensikh saseler
1.1.1. Alttan Isikh Saseler

Pozlandirma 1s1gimin altta oldugu saselerdir. Kalibin yerlestirildigi kapak hareketlidir.
Kalip yerlestirildikten sonra kapak 180 derece dondirilerek kalibin emilsiyonlu yizi siga
dogru cevrilmis olur. Bu sasderin kapak kisminin ¢ift yonla kullamlan cesitleri de
bulunmaktadir. Bu sayede kalibin biri  pozlamrken digeri  pozlandirmaya
hazirlanabilmektedir.



Sekil 1.2: Alttan isikh kalip pozlandir ma sasesi

1.1.2. Ustten Isikh Saseler

Pozlandirma 1siginin Gstte oldugu sasderdir. Isigin calisanlarin gézlerine zarar
vermemesi ve dagilmamas igin cihazin etrafina bir perde ¢ekilmektedir.

Sekil 1.3: Ustten isikl1 kalip pozlandir ma sases
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1.2. Isik Kaynaklari
1.2.1. Dogal 11k

En blylk 151k kaynagi gunestir. Kalip pozlandirmada giines 1s1g1 kullanilmasa da
zorunlu hallerde kullanlabilir.

1.2.2. Yapay Isik

1.2.2.1. Ark Lambalari

Ark lambalar1 eksi ve arti kutuplara sahip iki elektrot komir cubugun birbirine
temasiyla olusur. Elektrik akim verildigi zaman, kdmurlerin birbirine degdigi noktada guiclt
beyaz bir 151k olusur. Bu 1s1ga “ARK” dendigi i¢in lambalar da aym isimle anilir. Ark
lambalar1 7000 K° (Kelvin) degerinde 151k verir fakat pozlandirma aminda stirekli olarak
karbon monoksit gaz1 ¢ikardiklar: igin insan sagligina zararlidir. Glinumiizde bu lambalar
kalip pozlandirma cihazlarinda kullamlmamaktadir.

1.2.2.2. Floresan Lambalar

Bildigimiz floresan lambalardir. Bu lambalar profesyonel amaglar icin dretilmis
cihazlarda kullamlmaz. Kuguk ebatli kaliplarin pozlandiriimasinda kullanilabilir. Elektrik
sarfiyatr dusUktir ve 1stnma problemi yoktur fakat 1sik siddeti dusuktir. Bu nedenle tramli
islerde kullanilmazlar.

1.2.2.3. Xenon Lambalar

Kuarzt camindan yapilmis, ¢esitli boylardaki cam tlplere doldurulmus xenon gaziyla
calisirlar. Yuksek voltajla galistiklar: igin 6zel bir akim dizenleyicisine gerek vardir. Parlak
beyaz 151k verirler. Ozel bir akim diizenleyiciye gerek duydugu icin pahalidir. Ayrica yanma
strecinde olusan sicakligr azaltmak icin sogutucu vantilatorlere gerek vardir.

1.2.2.4. Ultraviyole (UV ) Lambalar

Mor 151k veren lambalardir. Isik siddeti ¢ok yuksektir. Gunimizde 151k kaynagi olarak
en ¢ok kullamlan ve tercih edilen lambalar bunlardir. Gozler UV 151k kaynaklarindan gozler
Ozenle korunmalidir. Bu nedenle UV 151k kaynagimn kullamldigi saselerde perde
bulunmaktadir. Ozel akim diizenleyiciye ve sogutucu vantilatérlere gerek duyul maktadhr.

1.2.2.5. Civa Buhar i Lambalar

Civa buhariyla 1sik veren cihazlardir. Civa buharinin elektrik akimiyla ig1masi sonucu
maviye donuk bir 1g1k verirler. Yuksek akimla calistiklar: igin, transformatore gerek vardir.
Belli bir sire isindiktan sonra, 151k istenilen diizeye ulasir. Bu lambalar da artik kalip
pozlandirma cihazlarinda kullamlmamaktadr.
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1.3. Montaj Folyosunun Kalip Uzerine Yerlestirilmesi

Baskisi yapilacak orijinalin montaj folyosu kalip Uzerine yerlestirilir. Burada su
noktalara dikkat edilmelidir:

1- Makas payina,

2-  Filmin emilsiyonu ile kalibin emilsiyonunun ¢akismasina,
3- Kalip Uzerine aktarilacak gorunttnin diiz olmasina,

4- Bantlarin is Uzerine gelmemesine,

5-  Kalibin igik altinda fazla bekl etilmemesine.

Sekil 1.4: Montaj folyosunun kalip Uzerine yerlestirilmes
1.4. ideal Poz Siiresinin Tespiti

Ofset kalibinaisin aktarilmasi igin montaj folyosunun kalip tzerine yapistirilmasindan
sonra bdli bir sire pozlandiriimas: gerekmektedir. Pozlandirma isleminin guclt bir 1s1k
kaynag: ile uygun strede yapilmasi kalibin baski dmrint ve baski kalitesini dogrudan

etkiler.

@  Ideal pozsiiresini ayarlarken

1- Isik kaynaginin guictine,
2-  Isik kaynaginin kaliba uzakligina,
3- Kalip ytizeyindeki emiilsiyon tabakasinin 6zelligine dikkat edilmelidir.

Birkag defa pozlandirmaislemi yapilarak bu siire ayarlanabilir.



1.5. Pozlandir ma Hatalar1

Pozlandirmada ama¢ montaj folyosundaki isin en iyi sekilde kalip Uzerine
aktarilmasidir. Ancak bunu olumsuz yonde etkileyen birgok faktor vardir.

@  Kahp Uzerindeki K liglik L ekeler

Kalip pozlandirma cihazimin canunda olabilecek kiiclik bir toz parcast aynen kaliba
gecer ve isin Uzerinde bir leke olarak cikar; bunu dizetmek imkansizdir. Yeni bir kalip
hazirlamak gerekir. Bunun icin pozlandirma isleminden 6nce pozlandirma cihazimn cami
iyice temizlenmelidir.

Sekil 1.5: Kahp lzerindeki lekeler

@  Is Kenarindaki Golgeler

Pozlandirma cihazinin vakum sistemi ¢ok iyi olmali ve kalip ile cam arasinda hava
kalmamalidir. Kalip ile cam arasinda kalacak hava, 15181 kiracak ve is kenarlarinda
istenmeyen golgelerin olusmasina neden olacaktir. Bunun icin kalip pozlandirma
cihazlarinda kullanilan vakum sisteminin ¢ok iyi olmasi gerekmektedir.

@  1Isolan Yerlerdeincelmeler

Poz siiresinin fazla olmasi durumunda isik, is olan yerlerin kenarlarindan yavas yavas
sizacak veis olan yerlerin kenarlarinda nokta kayiplar: ve incelmeler meydana gel ecektir.



MATBAA s
MATBAA s

Sekil 1.6: s olan yerlerdeincelme

@  IsOlan Yerlerde Sisme

Poz siiresinin az olmasi durumunda ise is olmayan yerlerdeki emitlsiyon tam olarak
¢cOzllemeyecek ve kalip Uzerinden tam olarak atilamayacaktir. Ayrica is olan yerlerin
kenarinda sisme meydana gel ecektir.

dd

Nor mal poz sires Az poz siresi

Sekil 1.7: is olan yerlerde sisme



@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Montg)
yapistirimz.

folyosunu kalip

Uzerine

@ Makas payina dikkat ediniz.

@ Yapstirilan  bantlarin i Uzerine
gelmemesine dikkat ediniz.
@ Filmin  emiulsiyonu ile  kalibin

emulsiyonunu ¢akistirinmz.
@ Kalip Uzerine aktarilacak isin diz
olmasina dikkat ediniz.

@ Kalibi 151k altinda fazla bekletmeyiniz.

@ Kalibi sasenin ortasina gelecek sekilde
yerlestiriniz.
1]

%)

Camu her iki tarafindan daiyicesiliniz.
Kapag: tam olarak kapatip ve mandali
kilitleyiniz.

@ Poz suresini ayarlayinmz.

1%}
1%}

Isik kaynagimn gictine dikkat ediniz.

Emilsiyon  tabakasimn
dikkat ediniz.

@ Kalibin

dikkat ediniz.

ozelligine

151k kaynagina  uzakligina

@ Vakum islemini baslatimz.

@ Vakum saatini kontrol ediniz.
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@ Pozlandirmaislemini yapiniz.

@ Ustten 151kl sase kullanilyorsa, 1siktan
etkilenmemek icin sasenin perdesini
kapatimz.

@ Pozlandirma  sUresi bitince  vakum

motorunu durdurunuz.

@ Pozlandirma suresinin bittigini kontrol
ediniz.

@ Kalip kopya sasesinin kapagin aginz.

@ Vakum saatinin @ sfir  konumuna
geldiginden emin olunuz.
@ Kapak mandalim agmay1 unutmayinmz.
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@ Kalib1 alirken kenarlardan tutunuz.

@ Kaip Uzerindeki montaj  folyosunu
cikartimz.

@ Montg) folyosununu kaliptan ayirirken
kaliba zarar vermemeye dikkat ediniz.

12



(OLGME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz

1

Asagidakilerden hangisi kalip pozlandirmada kullanilan 1s1k kaynaklarindan degildir?

A) Ultraviyole lambalar
B) Xenon lambalar

C) Horesan lambalar
D) Mumsigi

Asagidakilerden hangis yanhistir?

A) Montgj folyosunu kaliba yapistirirken makas payina dikkat edilir.
B) Montgj folyosunu kaliba yapistirirken bantlar is Uzerine gelebilir.
C) Kalibin emilsiyonu ile filmin emilsiyonu ¢akistirilmalidir.

D) Pozlandirmaisleminden 6nce sasenin cam iyice temizlenmelidir.

Poz siiresinin az olmasi halinde asagidakilerden hangisi meydana gelir?

A) Kalip Gzerindeki emilsiyon bozulur.

B) isteincelmeler olur.

C) Kalip Uzerindeki emitilsiyon tam olarak ¢tziilmeyecek ve iste sisme olacaktir.
D) Kalipta goruntti ters olur.

Kalip Uzerinde istenmeyen bir leke varsa bunun sebebi ne olabilir?
A) Pozlandirma sasesinin caminda kalmig olan bir toz parcast
B) Pozlandirma siiresinin yanlis olmasi

C) Filmin emilsiyonu ile kalibin emilsiyonunun ¢akismamast
D) Isik kaynaginin kaliptan uzakta olmast

13



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DOGRU

YANLIS

Kalip Uzerindeki 1s1ga duyarl tabakaya emilsiyon denir.

Pozlandirma islemlerinde kullanlan filmlerde emilsiyonlu tarafta
gbrunt diiz olmalidir.

Montaj folyosunu kaliba yapistinrken bantlar is Uzerine
gelmemelidir.

Poz suresini fazla verirsek kalip Gzerindeki emulsiyon tabakas
tam olarak ¢ozilmez.

Pozlandirmaya baglamadan 6nce pozlandirma sasesinin cam iyice
silinmelidir.

Poz siiresini ayarlarken 1s1k kaynaginin giciine dikkat edilir.

Film Uzerinde is olan yerler tam seffaf olmalidir.

Filmin emilsiyonu ile kalibin emilsiyonu ¢akismalidir.

Gunes en buyuk 151k kaynagidir.

Giinimizde pozlandirma sasderinde en ¢ok ultraviyole lambalar
kullanmlmaktadir.

Pozlandirma isleminde film Uzerindeki siyah yerlerden i1k
gegmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularnindaki yanlis cevaplanimzi tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET HAYIR

Montaj folyosunu kalip Uzerine yapistirdiniz mi?

Kalip kopya sasesinin kapagin kapattimz mi?

Poz siiresini ayarladimz mi?

Vakum islemini baglattimz nm?

Pozlandirma iglemini yaptimz nmi?

Vakum motorunu durdurdunuz mu?

Kalip kopya sasesinin kapagin agtimz m?

Pozlanan kalibi saseden ¢ikarttiniz mi?

Kalip Uzerindeki montaj folyosunu gikarttimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.

15



OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda pozlandirilmis ofset baski kalibinin banyo
islemlerini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Cevrenizde bulunan matbaalara giderek, ozasol kalip banyolarim ve banyo

hazirlama yontemlerini arastiriniz.
Topladigimz bilgileri sinifta arkadaslarinizla karsilastiriniz.

2. KALIP BANYOSU

Pozlandirma islemi biten kaliplar 6zel olarak hazirlanmis kalip banyosuna girer.
Banyo isleminde, kalip Gzerindeki 151k gorerek ¢ozilen kisimlar atilir.

Is olan yerler Is olmayan yerler
Kalip
is olan yerler is olmayan yerler
/
Kali -

Sekil 2.1: Kalip banyo islemi

2.1. Acma Banyosu (Developer)

Kalip tzerindeki 151k gbrerek ¢cozilen yerlerin atildigi banyodur. Hazir olarak ihtiyaca
gore litrdik bidonlarda satilmaktadir. Piyasada birgok marka agma banyosu bulunmaktadr.
Genelde su ile karistirnlarak kullamilirlar. Kullamlan kalibin  (zerindeki  emlsiyonun
Ozelligine gore kalip banyosu segilmelidir.
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Sekil 2.2:A¢ma banyosu (Developer)

2.2. Banyo K lvetleri

Isletmeler kullandiklar: kalip ebatlarina gore ya hazir banyo kivetlerini kullanir ya da
kendileri 0zel banyo kivetleri yaptirirlar. Burada en onemli husus kalibin rahathikla
sigabilecegi bir kivetin secilmesidir. Banyodan cikan kaliplarin yikanmast igin de su
tertibatinin bulunmasi gerekir.

Sekil 2.3: Banyo kiiveti
2.3. Kahp Banyosu Hazirlama

Kalip banyosu hazirlarken olgekli kap kullamImalidir. Agma banyosunun Gzerinde
yazan karisim oramna uygun karistirilmalidir. Ornegin tizerinde 1/10 yaziyorsa 1 dlgek kalip
banyosu 10 Olgek su ile kanstirlmalichir. Kalip banyosunun sicakhigi 20 °C civarinda
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olmalidir. Hazirlanan banyo ile birkag kalip acildiktan sonra banyo bayatlar ve kalibi
istenilen o6zellikte agmaz.

Kalip banyosu hazirlarken is elbisesi ve eldiven kullamlmalidir. El ve ylz ile
temasindan kaginilmalidir.

Sekil 2.4: Kalip banyosu hazirlama

2.4. Banyo Sures Tespiti

Kalip banyo siiresi ¢ok iyi tespit edilmelidir. Degisik strelerde U¢ bes kalip banyosu
yapilarak bu siire tespit edilir. Kalip Uzerindeki is kontrol edilmeli, kalip densitometresi ile
olculmelidir. ideal siirede banyo yapilmus bir kalioin, baski kalitesine ve kalioin baski
Omriine dogrudan etkisi vardir. Ayrica banyolar kullanildik¢a bayatlar veilk kaliptaki siireyi
diger kaliplarda da uygulamak dogru olmaz. Bunun icin ya her kaliptan sonra yeni banyo
hazirlanmal1 ya da banyo siiresi kademeli olarak artirilmalidir.

2.5. Kalhip Banyo M akineleri
Kalip banyo islemlerinin hep aym standartta yapil masini saglayan makinelerdir.

Sekil 2.5; Kalip banyo makines
18



2.5.1. Cahisma Esaslari

Makinede; agma banyaosu, su, koruyucu zamk ve kurutma Uniteleri bulunmaktadir. Her
Unite merdanel erden olusmaktadir. Kalip 6dnce agma banyosunun bulundugu tniteden geger,
burada Uzerindeki emilsiyon atilir. Su Unitesinden gegerken kalip yuzeyi temizlenir.
Koruyucu zamk Unitesinde kalibin yuzeyi koruyucu zamk ile kaplamr. En son kalip
kurutularak kullanima hazir sekilde makineden cikar.

Sekil 2.6: Kalip banyo makinesi merdaneleri

Bu makineler kullandiklari agma banyosunu, suyu ve koruyucu zamki devamli
yeniledikleri icin kaliplar hep aymi 6zellikte agilirlar. Banyo suresini ve sicakligim ayarlama
dijital olarak yapilmaktadir.

2.5.2. Kalp Banyo M akines Sivilari

Bu makinelerde kullamlan agma banyosu, su ve koruyucu zamk elle yapilan
banyolarda kullanilanlarla aymdir. Karigim oranmina gore hazirlanan banyo birinci Gniteye, su
ikinci Uniteye, koruyucu zamk da Uglincl Uniteye konur. Otomatik yenileme yapabilmek icin
bu Unitdere bagli hortumlar bidonlarin icine konur ve belirli zaman araliklar: ile makine
kullandig: sivilari yeniler.

2.6. Banyo Hatalar1

Banyo karisim oramndan, banyo sicakligindan ve banyo siiresinden kaynaklanan bazi
hatalar olusabilir. Bu hatalar: s0yle agiklayabiliriz.

1-Banyonun kuvvetli olmasi: Uzerinde yazan karisim oranindan fazla agma banyosu,
az su kullamimasi. Bu durumda banyo islemi cok hizl1 gelisecek ve kalip Gzerindeki is olan
yerlerde kayiplar olacaktir. Diger bir ifadeyleis olan yerlerde incelme meydana gelecektir.
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d d

Nor mal banyo Kuvvetli banyo

Sekil 2.7: s olan yerlerdeincelme
2- Banyonun zayif olmasi: Uzerinde yazan karisim oramndan daha az agma banyosu,

daha fazla su kullamlmasi. Bu durumda banyo islemi ¢cok uzun olacak ve kalip Uzerinden is
olmayan yerler tam olarak atilamayacaktir. is olan yerlerin kenarlarinda sisme meydana

gelecektir.

Normal banyo Zayif banyo

Sekil 2.8: Is olan yerlerin tam agimamas

3- Banyo siresinin uzun olmas:: Banyo sires normalden fazla olursa kalip
Uzerindeki islem devam edecek veis olan yerlerde nokta kayiplar: ve incelme olacaktir. (bk.
Sekil 2.7)

4- Banyo suresinin kisa olmasi: Banyo siiresi normalden kisa olursa kalip tzerindeki
islem tam olarak bitmeyeceginden kalip tam olarak agilamayacaktir. Kalip Uzerindeki is
olmayan yerlerdeki emilsiyon tabakasi tam olarak atilamayacaktir. Bu nedenle is olan
yerlerde sisme meydana gel ecektir. (bk. Sekil 2.8)

5- Banyo sicakhgimn dusik olmasi: Banyo sicakligi disiik olursa, kalip agma islemi
daha uzun stirede gergeklesir. Kalip tam olarak agilamayabilir. (bk. Sekil 2.8)

6- Banyo sicakhgimn yiksek olmasi: Banyo sicakligi yuksek olursa, kalip agma
islemi ¢ok hizl1 gergeklesir. Nokta kayiplar: olabilir. (bk. Sekil 2.7)

20



Islem Basamaklari

I EE——————————————————————————————————————————————.
<_UYGULAMA FAALIYETI >

Oneriler

@ Acma banyosonu (devel oper) hazirlayimz.

%)

%)

Acma banyosunun Uzerinde yazan
karisim oramna dikkat ediniz.

Karisgimu  hazirlarken  olgekli  kap
kullammniz.

Kivete 0Once suyu sonra agcma

banyosunu koyunuz.
Kullandigimz kalip ebadina uygun
kivet kullaniniz.

Banyo yapacaginiz kalip sayisina gore
banyo hazirlayiniz.

@ Kalib1 agma banyosuna atinmz.

%)

Kalib1 tutarken kaliba zarar vermeyiniz.
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@ Kalip banyo islemini yapinmz.

" \
) N
!

@ Kaibin her tarafimn tam olarak
acildigindan emin olunuz.

@ Kalibi agma banyosunda gereginden
fazla bekletmeyiniz.

@ Kalp ylzeyini temizleyiniz.

@ Kaliby, Uzerinde banyo artiklar
kalmayacak sekilde bol su ile yikayinz.
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(OLCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER
Coktan Segcmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

1. Banyo isleminde kalip Uzerindeki 151k goren yerlerde nasil bir degisiklik meydana
gdir?
A) Emulsiyon kalip Gzerine yapisir.
B) Emulsiyon kalip Uzerinden atilir.
C) Hicbhir degisiklik olmaz.
D) Kalip bozulur.

2. Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?
A) Ac¢ma banyosu ile su karigtirilmamalidir.
B) Bir 0lgek agma banyosu ile bir 6lgek su karistirilmalidir.
C) Acma banyosunun tizerinde yazan karisim oramna gore karistirilmalidir.
D) Kalip agma banyosu ile agilmadan da kullanilabilir.

3. Kalip banyo makinderinde hangi Unite bulunmaz?
A) Baski Unitesi
B) Zamk Unitesi
C) Banyo Unitesi
D) Su Unitesi

4.  Kalip banyosu kuvvetli hazirlamirsa ne olur?
A) Kalip agilmaz.
B) Kalip Uzerindeki is olan yerlerde sisme meydana gelir.
C) Kalip Uzerindeki is olan yerlerde kayiplar olur.
D) Hig birsey olmaz.

5.  Banyosiresi kisaolursane olur?
A) Kalip ugar.
B) Poz siresi artar.
C) Is olan yerler kalip tizerinden atilir.
D) Is olmayan yerler kalip tizerinden tam olarak atilamaz.
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DOGRU

YANLIS

Is olmayan yerler kalip Uizerinden atilir.

Poz goren yerler kalip Uzerinden atilir.

Ofset baski kaliplari, banyo islemine girmeden kullanulir.

Poz siiresi fazla olursais olan yerlerde sisme olur.

Banyo siresi kisa olursa kalip tam olarak agilmaz.

Kaliplarin hep aym standartta agilmasi igin kalip banyo makinesi
kullanilir.

Acma banyosu, Uzerinde yazan karisim oramna goére
hazirlanmalidir.

Banyo sicakligi 30 C° olmalidhr.

Banyo isleminde kalip Uzerinde higbir degisiklik olmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastinniz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki  yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Acma banyosonu (devel oper) hazirladimz m?

Kalib1 agma banyosuna attiniz n?

Kalip banyo islemini yaptimz mi?

Kalip ylzeyini temizlediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda rétus islemlerini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

@  Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kalip Uzerinde nasil dizeltme
yaptiklarim ve hangi arag gerec ve malzemeleri kullandiklarin arastiriniz.
Topladigimz bilgileri sinifta arkadaglarimizla karsilastiriniz.

3. ROTUS

Ofset baski kaliplarinin Uzerinde baskida ¢ikmasi istenmeyen yerlerin silinmesi ve
baz dizeltmelerin yapilmasi islemine rétus denir.

0] Baskida cikmasinmi istemedigimiz noktalar sunlardir:
1- Filmin kenarimin kalip Uzerinde bir gizgi seklinde ¢cikmasi.

2- Montg folyosu Uzerinde veya montaj folyosunu kaliba yapistirirken kullamlan
bantlarinizleri.

3- Kalip kopya sasesinin caminda bulunan lekeler.
4- Film veya kalip Uzerindeki parmak izleri.
Bu husudlarin ¢ogunu dizeltmek mimkindir. Kalip baskiya girmeden 6nce

Uzerindeki istenmeyen noktalar silinir. Eger yukarida saydigimiz noktalar is olan yerlere
gelmisse bunu dizeltmek neredeyse imkansizdir. Kalip tekrar hazirlanmalidir.

3.1. Rétus Isleminde Kullanilan Arag Gereg ve M alzemeler

3.1.1. Korrektor

Kalip Uzerindeki istenmeyen yerlerin silinmesinde korrekttr denilen kimyasal madde
kullarlir. Dikkatli kullamlmalidir. istenmeyen yerler silinirken yanlislikla is olan yerlere de
korrektor gelmesi halinde bu noktalar da silinecek ve kalip kullamilamayacaktir. Korrektor
ilerotus islemi yapilan yerler 1slak stinger ile dikkatlice silinmelidir.
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Sekil 3.1; Korrektor

3.1.2. Firgalar

Rotus islemlerinde degisik kalinlikta firgalar kullamlir. Silinecek yere uygun firga
secilmelidir. ise yakin yerlerde ince firga, ise uzak yerlerdeise kalin firga kullaniimalichr.

Sekil 3.2: Fircalar

3.1.3. Ekleme K alemi

Kalip Gzerindeki tramsiz zemin, ¢izgi gibi yerlerde olabilecek kucuk kayiplar: ekleme
kalemi ile duizeltmek mimkuandar.

Sekil 3.3: Ekleme kalemi

3.1.4. ROotus M asaa

Rotus islemlerini rahat yapabilmek icin bu ise uygun hazirlanmis ve Uzerinde rotus
malzemelerinin bulundugu masalar kullanilir.
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3.2. Koruyucu Zamk

Ofset baski kaliplarinin baskidan dnce, baski siresinde uzun beklemelerde ve tekrar
kullanlacaksa baskidan sonra is olan ylzeyinin oksitlenmeye karsi korunmasi gerekir.
Bunun igin koruyucu zamk denilen kimyasal sivi madde kullaniriz.

Koruyucu zamk kalip yilizeyine tamamen veince bir tabaka halinde striimelidir.

Sekil 3.4: K oruyucu zamk

3.3. Ofset Slingeri

Ofset baski kalibinin yiizeyini gizmeden temizlemek, nemlendirmek ve zamklamak
icin kullanilir. Kauguk esadlidir ve sikistirilnus sekilde satilir. Suya atildiginda siserek acilir
ve bu halde kullanilir.

Sekil 3.5: Ofset siingeri
3.4. Hazir Emulsiyonlu Kaliplarin Avantajlari

0] Kalip kopya calismalar: basit ve gabuktur.

Ist ve rutubetten etkilenmezler.

Depolanmaya uygundurlar.

Emulsiyon tabakalar: ve hassasiyetleri standarttir.
Tram noktalar1 daha keskindir.

GOoruntt kayb1 daha azdir.

Baski kalitesi daha ylksektir.

Baski dmrl daha uzundur.

Q8 Q8 8 8 8 8 8
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@YGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kalip yulzeyini kontrol ederek silinmesi
gereken yerleri tespit ediniz.

@ Kalip ylzeyini dikkatli inceleyiniz.
@ Silinmesi gereken yerleri isaretleyiniz.

@ Korrektori uygun fircaile alimz.

@ Gereginden fazla korrektor almayimiz.

@ Kaip Uzerindeki  silinmesi  gereken
noktalara korrektor stirtiiniiz.

@ Is olan yerlere korrektér gelmemesine

dikkat ediniz.
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@ Kalip Uzerindeki korrektori ofset stingeri
iletemizleyiniz.

@ Korrektort temizlerken is olan yerlere
stirmemeye dikkat ediniz.

@ Kalip yuzeyini koruyucu zamk ile
zamklayiniz.

@ Koruyucu zamk: kalibin tum yuzeyine
strmeye dikkat ediniz.

@ Koruyucu zamki kaliba siirerken kaliba
zarar vermemek icin ofset slngeri
kullaniniz.

@ Sungere bir miktar koruyucu zamk
dokinuz.

@ Koruyucu zamki kaliba ince bir yuzey
olacak sekilde stiriintiz.




@ Kalibin yizeyini kurutup muhafaza ediniz.

@ Kalibin ylzeyinin cizilmemesi
aralarina kagit koyunuz.

icin
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(UYGULAMA FAALIYETI )

A. OBJEKTIF TESTLER
Asagidaki sorularda dogr u olan sikki isaretleyiniz

1.

Ofset baski kaliplarinin Gizerinde baskida ¢gikmasi istenmeyen yerlerin silindigi ve bazi
duzeltmelerin yapildigi isleme ne denir?

A) Koruyucu zamk

B) Roétus

C) Deveoper

D) Ofset stingeri

Asagidakilerden hangisi baskida ¢citkmasini istemedigimiz noktalardan biri degildir?

A) Filmin kenarinin kalip Gzerinde bir gizgi seklinde ¢gikmasi.

B) Montg folyosu Uzerinde veya montaj folyosunu kaliba yapistirirken kullamilan
bantlarinizleri.

C) Kalip kopya sasesinin caminda bulunan lekeler.

D) Yazlar, sekiller vb.

Asagidakilerden hangisi kalip Uzerindeki istenmeyen noktalarin  silinmesinde
kullanilan kimyasal maddedir?

A) Koruyucu zamk

B) Developer

C) Korrektor

D) Firca

Asagidakilerden hangisi hazir emilsiyonlu kaliplarin avantajlarindan biri degildir?
A) Baski kalitesi dusuktar.

B) Isi verutubetten etkilenmezler.

C) Emilsiyon tabakalar ve hassasiyetleri standarttir.

D) Kalip kopya calismalar: basit ve ¢abuktur.

Ofset baski plakalarimin ytzeyini oksitlenmeye karsi koruyan kimyasal sivi hangisidir?
A) Developer

B) Koruyucu zamk

C) Ofset slingeri

D) Ekleme kalemi
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

DOGRU

YANLIS

Kalip Uzerindeki istenmeyen yerler ekleme kalemi ile silinir.

Kalip ylzeyini oksitlenmeye kars1 zamklamaliyiz.

Kalip ylzeyini temizlerkken ve zamklarken ofset slingeri
kullanilmalidir.

Ise yakin yerlerdeki istenmeyen yerleri silerken kalin uglu firca
kullanmaliy1z.

Emilsiyon tabakalar1 ve hassasiyetlerinin standart olusu hazir
emulsiyonlu kaliplarin avantajlarindandir.

Is olan yerlere korrektor sirmeiyiz.

Tramli olmayan zeminlerde ve cizgilerde olabilecek kiiclk hatalar:
ekleme kalemi ile dizeltebiliriz.

Koruyucu zamki kaliba ince bir yiizey olacak sekilde stirmeliyiz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularnindaki yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET HAYIR

Kalip ylzeyini kontrol ederek silinmesi gereken yerleri
tespit ettiniz mi?

Korrektora uygun fircaile aldimz nm?

Kalip Uzerindeki silinmesi gereken noktalara korrektor
surdintiz mi?

Kalip Uzerindeki korrekttrii ofset stingeri ile
temizlediniz mi?

Kalip yuzeyini koruyucu zamk ile zamkladinmz n?

Kalibin yilizeyini kurutup muhafaza ettiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz.



MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLILIK OLCME)

Basilmasi gereken hir isin;
a) Kalip pozlandirmaislemini yapimz.
b) Kalip banyo islemini yapiniz.
C) Ro&tus islemini yapimz.

Modulde kazandigimz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6lgiiniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET HAYIR

Montaj folyosunu kalip Uzerine yapistirdiniz mi?

Kalip kopya sasesinin kapagini kapattimz mi?

Poz siiresini ayarladimz mi?

Vakum islemini baglattimz nm?

Pozlandirma islemini baslattimz nu?

Vakum motorunu durdurdunuz mu?

Kalip kopya sasesinin kapagin agtimz m?

Pozlanan kalibi saseden ¢ikarttiniz mi?

Kalip Uzerindeki montaj folyosunu gikarttimz mi?

Acma banyosonu(devel oper) hazirladiniz nu?

Kalib1 agma banyosuna attimz mi?

Kalip banyo islemini yaptiniz mi?

Kalip ylzeyini temizlediniz mi?
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Kalip ylzeyini kontrol ederek silinmesi gereken yerleri
tespit ettiniz mi?

Korrektori uygun fircaile aldimz mi?

Kalip tizerindeki silinmesi gereken noktalara korrektér
strdinitiz mi?

Kalip Gzerindeki korrektori ofset stingeri ile
temizlediniz mi?

Kalip yuzeyini koruyucu zamk ile zamkladinz m?

Kalib ylzeyini kurutup muhafaza ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Modil degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm
islemleri basariyla tamamladiysanmiz moduili basardimz. Bagka bir modiile gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET 1. COKTAN SECMELI TEST
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OGRENME FAALIYET 1. DOGRU YANLIS TESTi
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OGRENME FAALIYET 2. COKTAN SECMELI TEST
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37



OGRENME FAALIYET 2. DOGRU YANLIS TESTi
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OGRENME. FAALIYET 3COKTAN SECMELI TEST
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ONERILEN KAYNAKLAR

g  www.matbaaturk.org,Matbaa Egitim Portal
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