T.C.
MILLT EGIiTiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKT EGITiM VE OGRETIM SISTEMININ
GUCLENDIRILMESi PROJESI)

MATBAACILIK

OFSET BASKIYA HAZIRLIK

ANKARA 2008



Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 aan ve 192 dala ait gerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 200

ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Ofset Baski Operator U
MODULUN ADI Ofset Baskiya Hazir lik

MODULUN TANIMI

Ofset baskida baskinin yapilabilmesi icin baski éncesinde
yapilmasi gereken murekkep ve nemlendirme Unitelerini
hazirlamaileilgili bilgi ve becerilerin kazandirildigi 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Of set baskiya hazirlik yapmak
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda of set baski icin gerekli olan
hazirliklart eksiksiz olarak yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar:

1. Miurekkep Unitesini baskiyauygun olarak
hazirlayabileceksiniz.

2. Nemlendirme Unitesini baskiya uygun olarak
hazirlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, simif, igletme vb.
Donamm: Ofset murekkebi, yardimc: maddeler (inceltici,
kurutucu, transparan vs.), 1patula, mermer veya cam, of set
baski makinesi, nemlendirme merdanel eri, hazne suyu, ph

DONANIMLARI metre, of set stingeri, fikser, germe pimi, civata anahtari, kalip
ati beslemesi, mikrometre, korrektér, baski materyali
Bu modul igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra goktan
AL GMEVE Z?grgr?l eln s;:i ?Ir e\éee‘tgg?zlamah sorularla kendi kendinizi
DEGERLENDIRME '

Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandiginmz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Bu modul tim dinyada yaygin sekilde kullamlan ofset baski tekniginin baski
operatorligiinde yapilmasi gereken baskiya hazirlik islemlerinin  uygulamali olarak
anlatildigi 6grenme materyalidir.

Of set baskida istenen kalitede baski gergeklestirebilmek icin ofset baski makinelerinin
mirekkep ve nemlendirme (nitelerinin hassas bir sekilde ayarlarinin  yapilmasi
gerekmektedir. iyi hazirlanan mirekkep ve nemlendirme Uniteleri baski kalitesini artiracag
gibi ayar icin harcanan zaman da kisaltacagindan baskida verimlilik artacaktir. Bunun igin
blyutk 6lgekli matbaalar bu iste calisan elemanlarini ¢ok titiz sekilde segmektedir. Secilen
elemanlarin egitimli ve bilimsel yontemleri kullanabilir olmasi gerekir.

Size bu modulde ofset baskiya hazirlik igin gerekli bilgiler ve uygulama faaliyetleri
verilmistir. Yaptigimz isi Gnemsemeniz ve ciddiye amamz sizi basariya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda murekkep Unitesini baskiya uygun olarak
hazirlayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklar1 ofset baski makinelerini ve bu
makinelerin mirekkep Unitelerini inceleyiniz. Ofset baski operatdriniin bask: hazirlig: olarak
mirekkep Unitesini nasil hazirladigim ve Unite Uzerinde ne gibi degisiklikler yaptigin
gbzlemleyiniz. Topladigimz bilgileri simiftaki arkadaglarinizla paylasiniz.

1. MUREKKEP UNITESI

Baski materyallerindeki goruntiniin olusturulmasi ve kalici olmasi igin zorunlu olan
pigment, baglayici, ¢oziici vb. kimyasalardan yapilmis muhtelif renklerdeki karisima
murekkep denir.

Sekil 1.1. M urekkep unites
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Murekkebin, mirekkep haznesinden kaliba kadar ulasmasim saglayan dizenege
murekkep Unites denir. Bu dizenek sayesinde mirekkep kalibin her noktasinda ayni
kalinlikta kaliba mirekkep iletir. Mirekkep Unitesinde dikkat edilecek Gnemli hususlar
sunlardur.

> Murekkep kalinligr ayarlanmalidir.. Bu hazne bigagi, hazne ayar vidaarn ve
akicilarin ayarlarina gore degisir.

> M Urekkep hazne ayar1, basilacak isin yuzeyine gore ayarlanmalidir.
> M Urekkep merdanelerinin birbirlerine gore durumlar: ayarlanmalidir.

Ofset baski sisteminde kaliteli baski yapabilmek icin makinelerde gerekli teknik
bilgiye sahip olmak gerekir. Murekkep tabakasimn kalinligini, bitin kalip boyunca nasil
ayarlanacagin, ayarlamanmn elinizdeki baski 6rnegine gore nasil uygulanacagint ve yeni bir
isin baskisina baslarken imkéan olcusinde bir cabuklukla muirekkep tabakasinin gereken
kalinhigim bulmak gerekir. Bunu saglayabilmek igin mirekkep Unitesinin parcalarin
tamyalim.

1.1. MUrekkep Unitesi Parcalari
1.1.1. MiUrekkep Haznes

Miurekkep haznesi, baskidan 6nce mirekkebin konuldugu ve baskidaki murekkep
ihtiyacimin karsilandigi haznedir. Mirekkep haznesi hazne mili, hazne bigag: ve ayar vidalar
olmak Gzere U¢ ana parcadan meydana gelmektedir (Sekil 1.2).

Hazneye konan mirekkebe su U¢ kuvvet tesir eder.
> M Urekkep kendi agirlig: ile asag1 basilir.
> M Urekkepteki yapiskanliktan dolay: hazne mili etkisiyle asag: akar.

> Miurekkebin asagi akma isteginden dolayr mirekkepteki kohezyon kuvveti
(Aym  maddenin molekillerinin birbirini ¢ekmesi olayi), hazne bicagim
mekanik olarak geregi kadar hazne milinden uzaklastirir.

Bir murekkep unitesinde haznenin biyik olmasi ve ayar vidalarimn sik bulunmasi
hazne igagina iyi bir destek verir. Hazne bigagi her ne kadar kaliteli ve sert ¢elikten imal
edilse de (2-25 mm kalinliginda) elastiki olmalidir. Clnki bir taraftan ayar vidalar: arasinda
bombe olmamalidir. Hazne ayar vidalar: ¢cok hassas yapilmistir. Vida dis kalinliklarina gore
ayarlamadaki hassasiyet degisir. Ornegin dis cikintisi cok ince bir ayar vidas: 360 derecelik
tesirle L mmiileri veyageri gidebilir. Unutulmamalidir ki, vida uglarinda mirekkep birikmesi
hassas ayar yapilmasini engeller. Ustelik yeni bir isin baskisina baslanildiginda en gok
zaman harcanan boltim burasidir.



Sekil 1.2: M Urekkep haznesi
1.1.2. Hazne Merdanes

Mrekkep haznesi icinde bulanan ve haznedeki mirekkebi ideal bir kalinlhkta aici
verici merdane yardimu ile mirekkep ezici merdanelere aktaran mekanizmadir (Sekil 1.3).

Sekil 1.3: Hazne merdanesi

1.1.3. Vargel Merdanes

Ofset baski makinelerinin biyuklUklerine gore en az 2 adet bulunur. Bu merdaneler
ebonit merdanelerden olusur. Bu merdaneler sert maddeden yapilmistir. Vargel merdaneleri
hazneden gelen mirekkebi yalmz kalip istikametine dogru degil, aym zamanda yanlara
dogru dagitarak ezer. Vargel merdaneler; genellikle birbirlerinin aksi yonlerinde hareket
eder. Vargel merdanelerinin avantgjlar: sunlardir.

> Mrekkep kaliba ve kégidaiyi dagilmis ve ezilmis olarak gelir.
> Merdanelerin yikanmasi ¢abuk ve kolay olur.
> Hazne ayar vidalar ile mirekkep ayarinin kontrol i daha kolay olur.



1.1.4. Tasiyic1 ve Ezici Merdaneler

Murekkebin hazneden ainarak dogru ezilmesini ve dagilmasim vargel merdaneleri
yapar. Fakat murekkebin ince bir sekilde kaliba ulasmasini saglamak, yanlara dogru hareket
eden mirekkebi, merdane boyunca aym kalinlikta tutmak tasiyici ve ezici merdanelerin
gorevidir. Tasiyic1 ve ezici merdaneler kauguktan yapilmistir (Sekil 1.4).

Bu merdanel erin belli bagl 6zellikleri soyledir.

Degisen 1stya dayanikli olmalari,

Rutubete dayanikli olmalari,

Y ag ve benzine dayamkli olmalari

Elastiki ve yumusak olmalar

Murekkebi iyi amasi ve Uzerinde tutma kabiliyetleri
Y ikandiklarinda cabuk temizlenmeleridir.

YV V. V V VYV V

' _“7
Sekil 1.4: Tastyic ve ezici mer daneler

1.1.5. Kahba Murekkep Veren Merdaneler

Baski makinesinin ebadina gore en az 2 veya 4 adet merdaneden olusur. Tasiyici ve
ezici merdanel erden aldiklart mirekkebi ideal bir sekilde kalibin tiim ylizeyine ayrn
kalikliktailetir. Bu merdaneler kauguktan yapil mistir.

1.2. Murekkep Ayari

Murekkep, celik vargel ve mirekkep merdanel erinden gecerken dizgiin aktarilmas: ve
ezilmelidir. Merdaneler, hareketlerini ¢elik merdanelerden air. Celik merdaneler ise
hareketlerini disli carklar yarcdimiyla alir. Kaliteli bir baski yapabilmek icin mirekkep
ayarinin iyi yapilmas: gerekir. Mirekkep ayarim etkileyen en énemli husus ise merdane
ayarlaridir. Murekkep merdaneleri celik merdaneye slrtinmeleri  sonucunda dénme
hareketini gerceklestirdiklerinden doniis ve merdanelere temas miktarlarimn her iki ucta da
aym basingta olmasi gerekir.
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Bu basin¢ ¢ok olursa mirekkep merdaneler arasi gecisi zor olur, ,basing az olursa
mirekkebin merdanelerde birikerek toplamir. Bu nedenle merdane ayarlari su sekilde
yapilmalichr (Sekil 1.5).

Oncelikle verici merdanelerin iki yandan temas ayar1 yapilir. Birincisi vargel celik
merdaneye olan basinci, ikincis baski kalibina olan ayarnidir. Ezici ve verici merdaneler
arasina her iki uca 0,10 mm kalinliginda astrolon veya film, 3 cm eninde kesilerek
yerlestirilir. Her iki uc da tatl bir sirtinme ile ¢ekilir. Merdane baslarindaki basincin fazla
olmasi veya az olmasi merdane basinda bulunan ayar vidalarinin saga veya sola gevrilmes
sonucu yapilir. Sirtinme tatl: olana kadar ayar vidalar: saga veya sola gevrilir. Ayar islemi
yapilirken merdanelerin murekkepli olmamasina dikkat edilir. Burada ama¢ merdaneler
arasindaki murekkebin ezilmesi ve mirekkebin merdaneler arasindan gecisidir.

Merdaneler arasindaki basing ayar: bir kere yapildiktan sonra bir daha degistirilmez.
Fakat zamanla kontrol edilmesinde fayda vardhr.

- ~ -‘1-"“-‘-..._ v
Sekil 1.5: M Urekkep ayarinin yapilmasi

1.3. Hazne Ayari

Murekkep hazne bigaginin, hazne merdanesine uzunlugu boyunca her noktada esit
ardikta ve parald olmast gerekir (Sekil 1.6). Bu ayar yapilirken bitin mirekkep ayar
vidalar1 gevsetilerek bigagin tabi hale gelmes saglamr. Ayrica mirekkep haznesi de
sikistirnlmams ve serbest halde olmalidir. Sonra mirekkep haznesi yerinde sikilarak
sabitlestirilir. Basilacak isin hassasiyetine gore mirekkep ayar vidalar: sikilarak mirekkebin
gecis kalinlig: ideal duruma getirilir. Her zaman ¢alisma sartlart goz 6nuinde tutularak hazne
ayar1 yapilmalidir. Mrekkep akimi haznenin bittin yiizeyinde ayn: olmalidir.



Sekil 1.6: Hazne erdanesi

1.4. Hazne M erdanesi D6nls Ayari

Merdanelere yeteri kadar mirekkebi vermek ya da azaltmak icin iki yontem uygulanr.
Birincisi mirekkep haznesi ayar vidalarinin gevsetmek ya da stkmakla yapilir. ikincisi ise
hazne merdanesinin dénis hizini artirmak ya da eksiltmekle mimkin olmaktadir (Sekil 1.7).
Hazne merdanesi donus hizi mekanik olarak kumanda edilmektedir. Hazne merdanesinin
donds hizint artirmak igin kumanda kismint art1 yonde, dontis hizim azaltmak igin eksi yonde
cevirmemiz gerekmektedir.

Sekil 1.7: Hazne merdanesi doniis ayarinin Y apilmasi



1.5. KahibaMirekkep Veren Merdanelerin Ayari

Murekkebin celik ve kauguk merdaneler arasinda ezilerek diizgiin ve ideal bir sekilde
kalibin tim ylzeyine aktarilmas: gerekir. Bunun icin kaliba mirekkep veren merdanelerin
basing ayarlarimin kaliba ve ¢elik merdanelere temasi iyi olmalidir. Kalip Uzerindeki ideal bir
merdane izi paralelinde 3 mm olmalidir (Sekil 1.8). Bu iz kaliba temas eden tim merdanel er
icin aym olmalidir. Farklilik oldugunda mirekkep ayar1 yapmak mimkun degildir.

Sekil 1.8 de goruldugl gibi kaliba 4 adet merdane temas etmektedir. Soldaki kalipta
merdane izi dengesiz bir sekilde, ayar yapildiktan sonra sagda ise merdane izleri ayarli bir
sekilde gorulmektedir. Ayar isleminde makineye kalip baglanir. Kalip temizce silinerek kalip
ylzeyi kurutulur. Makine calistirilmadan kaliba merdaneler 2-3 defa temas ettirilir. Kalip
ylzeyi kontrol edilerek temasin 4 merdanede de ayni olmasina dikkat edilir. Ayarsiz olan
merdane ayar vida yerlerinden bulunarak ayar vidas asag1 ya da yukar: hareket ettirilerek
kal1p Uzerindeki mirekkep izi 3 mm’ye ayarlanir (Sekil 1.9).

Sekil 1.9: Tasiyic1 ve ezici merdanelerin yan ayar vidalari



1.5.1. MUrekkep Merdanelerinin Bakim

Miurekkep merdaneleri yikamirken merdane yikama kimyasallart kullamlmalidir.
Benzinle yikanan merdaneler kisa zamanla sertlesir ve parlar. Zamanla merdane ¢aplarinda
bozulmalara neden olur. Merdane yikama kimyasallar: disinda benzini saf olarak degil de %
50 gaz-benzin karisimli temizleme malzemesi kullanilmalidir. Merdaneler yikamrken
yikama maddesi merdane yuzeyinin oncelikle yarisina, daha sonra diger yarisina dokuilerek
yikama islemi gerceklestirilir. Cok dokilen yikama malzemesi merdanelerin kaymasina
neden olacagindan dénmesini etkiler. Onemli bir husus da merdaneler temizlenmeleri igin
cikarildiktan sonra tekrar tam yerine ve baslarimin yerleri degismeden takilmalidir.
Merdaneler makineden cikarildiktan sonra bir yere konulacak ise diiz zemine kesinlikle
konulmamalidir. Sert cisimlerle yiizeyleri temas ettirilmemelidir. Ozel olarak tasarlanmis
merdane raflarina konulmalidir. Uzerleri 6rtiilerek tozdan ve giinesten korunmalidir.

Sekil 1.10: Cesitli mirekkep merdaneleri

1.6. Ofset Baski M irekkepleri

1.6.1. Ofset Baski M urrekkebinin Ozellikleri

Bir murekkebin ofset mirekkebi olarak vasiflandiriimast icin belli bir akiskanlik
Ozelliginde olmasi gerekir. Murekkebin akiskanlik Ozelliklerini anlatmak igin genellikle
Tiksotropi ve Viskozite (Y apiskanlik) terimleri kullanilir.

Durgun haldeki ofset mirekkebi ¢ok kalin olmasina ragmen, karistirilinca akmaya
baslar. MUrekkep karigtirildiktan sonra kendi haline birakilirsa bir miiddet sonra miirekkebin
yeniden kalinlastigi goruldr. M trekkebin bu 6zelligine “ Tiksotropi” ach verilir.

Viskozite (yapiskanlik) ise murekkebin ayrilmaya karsi gosterdigi direng olarak
tammlanir. Mirekkebin hazneden ¢ikip merdaneler vasitasiyla kaliba oradan da kauguga ve
son olarak baski yuzeyine transferinin saglanmasi icin mirekkep tabakasimn her bir
merdanede ortasindan bdlinmesi lazimdir. Bu olay1 saglayan mirekkebin yapiskanlik
dedigimiz ozelligidir.
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Y ap1 olarak, bir of set mirekkebi renk veren maddenin baglayici icinde birlesik halidir.
Renk veren madde dedigimiz pigment mirekkebe rengini vermesinin yaminda, basilan
mlrekkep filminin transparan veya ortiicl olusunu da tayin eder. Baglayici ise hem renk
veren maddeyi tasir, hem de murekkebin merdanelerde yayillmasin ve kaliba muntazam bir
sekilde transferini saglar. Fakat baglayicimin gorevi burada bitmemektedir. K&gida transfer
olan mirekkep tabakas: icindeki renk veren maddenin kégit ylizeyine tutunabilmesi icin, sivi
durumda olan baglayicimin kat1 duruma gegmesi gerekmektedir. Kuruma dedigimiz bu olay
mirekkep tabakasimn kaucuktan k&gida transfer olmasiyla baslamaktadir. O anda
baglayicinin bir kismi kégit tarafindan emilir ki, bu olaya "yerlesme" denir ve daha sonra
kg1t Uzerindeki mirekkep filmi, havanin oksijenini alarak kurumaya baslar.

Ofset mirekkebinin diger mirekkeplerden en 6nemli farki su ile birlikte caligmak
zorunda olusudur. Bu yizden ofset mirekkebinin suya karsi davranisimin tam bir uyum
icinde olmasi gereklidir. Baskiya gectikten bir middet sonra su - mirekkep denges
olusmalichr. Iyi bir ofset mirekkebi baski amnda % 10 - 20 oramnda suyu biinyesine alir.
Fakat bu miktar sabit tutulamazsa, mirekkep blnyesine devamli su alirsa, bu denge bozulur
ve bunun sonucundaton tutma, kirlenme ve cliriime gibi problemler ortaya ¢cikar.

Murekkep secimi ya da yanlis kullammmlardan dolay:r olusabilecek problemlerle
karsilasiimast olasi bir ihtimaldir. Bu durumlarda baskidan sorumlu kisinin bazi basit
noktalar1 gbzden kacirmamasi gerekir:

> Miirekkepler bilindigi tizere DIN- Kodak ya da Avrupa skala gibi standartlarda
Uretilmektedir. Her skalamin kendine gore renk siddeti farklicir. Bu farki
doguran Uretici firmalarin kullanmig olduklar: katki maddeleri ve pigmentlerden
kaynaklanmaktadir. Bu durum gz 6niine alinirsa, 6zellikle trigromi baskilarda
baskiya hangi marka mirekkeple giriliyorsa aym markanin  serisinin
kullamlmasina dikkat edilmelidir. Aksi halde her marka muirekkebin kuruma
siresi ve renk siddeti farkli olacagindan baski bitiminde basilan isin orijinale
uygun olmasi stz konusu olamaz.

> Ofset mirekkepleri Uretimleri sirasinda su ile temas halinde olacaklari géz
Onlne alinarak suya karsi: dayanikli olacak sekilde imal edilir. Yani mirekkep
ideal oranlarda suyla temas ettiginde ¢lriime yapmaz. Bu yizden Tipo baski
icin Uretilmig bir mirekkep ofset baskida kullamlmamalicir. CUnki tipo baski
murekkepleri, ofset baski mirekkeplerine oranla viskozites yiksektir ve suya
dayanikl1 degildir.

> Bu faktorlerin yam sira mirekkepler kuruma ozelliklerine gore bazi kodlarla

belirtildigi Uzere kuruma zamanlar: farkli dretilir. Kodlar1 farkli mirekkep
serileri ve bu kodlarin ifadeleri sdyledir:

OB = Cok cabuk kurumayan makinenin Uzerinde 2 ya da 3 giin kalmasi halinde bile
merdanel erde kurumayan seri. Bu seri mirekkepler baski materyali Gizerinde de geg kurur.

AS = OB' ye oranla daha ¢abuk kuruyan ve merdanelerde kurumasi daha kisa slre
alan seri.

Aninda kuruyan yani baski materyali Uzerinde ¢ok cabuk kuruyan murekkepler,
ANKUR’ dur. Bu tip mirekkepler baski bittikten sonra hemen makinenin yikanmasi
suretiyle merdanelerden temizlenmelidir.
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1.6.2. Viskozite

Matbaa mirekkeplerinin degerlendirilmesinde 6nemli husudardan biri de viskozitedir.
Viskozite tamm olarak sekil degistirmede meydana gelen stirtiinmenin 6l ¢isil ve akima karst
meydana gelen direng olarak dustnultr. Ezme ve karistirma gibi mirekkep Uzerinde yapilan
mekanik tesirler, mirekkep haznesinde ve merdanelerde meydana gelen 1sida viskozitede
diisme meydana getirir. Mirekkebe inceltici yag ilavesi ile viskozite dusurdlebilir. Ancak o
zaman da suya kars1 direnc artar. Cok disuk viskozite tramlarin dolmasina ve mirekkebin
boncuklasmasina neden olur. Ayni zamanda arka verme ve ton tutunmamazlik meydana
getirir.

1.6.3. MUrekkep Yardima Maddeleri

Sulandirma vernigi: Miurekkebin cok sert olmasi hainde ve bazi zemin
baskilarinda murekkebi inceltmek icin kullanilir.

Karisirma Vernigi: Renksiz mrekkep demektir. Murekkebin ozelliklerini
bozmadan rengini agmaya yarar. Ulkemizde Versinit, Verschnitt, Karistirma vernigi gibi
terimlerle adlandirilir.

Transparan: Mirekkebi seffaflastirir ve gcogaltir. Aym zamanda astar baskilarinda da
kullanilir.

Segatif: Mirekkebin ¢abuk kurumasini saglayan sividir.
Past: Mrekkebin ¢abuk kurumasin saglar. Pasta halindedir.

Yag: Kagidin baskida yapisip kalmasim Onler. Mirekkebe katilarak mirekkebin
kuvvetini azaltir. Cok katilirsa donuklasmatehlikes ortaya cikar.

Puskirtme tozu: Arka verme problemlerini ortadan kaldirmak icin 6zel olarak
gelistirilmis bir toz cesididir. Baski yapilirken makinenin toz haznes tarafindan baski
Uzerine puskurtdl Or.

Aliminyum transparan: Aluminyum varaklar icin, 6zel nlandarin hazirlanmasina
imkan veren koruyucu olmayan renksiz murekkeptir.

Ortiicii beyaz: Cesitli miirekkeplerin renk niianslarim elde ederken ortiiciil ik
isteniyorsa kullanilir. Koruyucu degildir ve tramli islerde kullanlmaz.

Karistinna beyaz: Tipo baskida 6zel renklerin elde edilmesinde kullanilan ucuz
murekkep cinsi olup koruyucu degildir ve genellikle mirekkep cogaltmada kullanilir.

Blanpak: Ofset ve tipo makinelerinde merdane temizligi icin kullanilir. Benzin tard
maddel erle merdaneyi temizlemek, kaucuk merdaneleri yumusattigindan mirekkep icindeki
renkli pigment ve reginelerin daha derinlere girmesine sebep olur. Kaugugu bozar, yizeyleri
sertlestirir ve catlamalar meydana getirir. Bunlarin olmamast icin blanpak kullanilir.

Antitork: Kisa duruslarda veya ara paydos saatlerinde mirekkebin merdaneler
Uzerinde kurumasin dnler. Merdaneler Gzerine sprey gibi puskirtilerek kullanilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kullamlacak murekkebi hazirlayimz.

Murekkepleri kullanirken capakii
olmamasinave icine yardimci
madde katilmasina dikkat ediniz.

Murekkebin ispatulaile
karistirilacak kadar konmasina
dikkat ediniz.

Isin zemin veyayaz olmasina gore
ayarlayiniz.

Isin zemin veya yaz olmasina gore
ayarlayiniz.

» Kaliba mirekkep veren merdaneleriniz

ayarin yapinz.

M Urekkep izinin tim makinelerde 3
mm kalinliginda ol masina dikkat
ediniz.

13




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Coktan Secmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz

1. Asagidakilerden hangisi baski materyallerindeki goruntiinin  olusturulmast
kimyasallardan yapilmis muhtelif renklerdeki karisimdir?

A)  Pigment
B) Baglayic
C) Mdurekkep
D) Vernik

2. Asagidakilerden hangis murekkep haznesi parcalarindan degildir?

A) Kalibasu veren merdaneler
B)  Murekkep haznesi

C) Hazne merdanesi

D) Tasiyic1 ve ezici merdaneler

3. Kaliba mirekkep veren merdanelerin iz kalinligi nedir?

A)  2mm
B) 3mm
C) 2-3mm
D) 5mm

4. Asagidakilerden hangis tasiyici ve ezici merdanelerin 6zelliklerinden degildir?

A) Degisen isiya dayanikli olmalidhr.
B)  Rutubette dayanikli olmalidir.

C) Yag ve benzine dayanmkli olmalidir.
D)  Sert olmalicir
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanhs olarak
isaretleyiniz.

1. Baski materyalerindeki gorintinin olusturulmast ve kalici
olmast icin zorunlu olan pigment, baglayici ¢Ozlcu vb.
kimyasallardan yapilmus  muhtelif renklerdeki  karisima
mirekkep denir.

2. Ofset baski sisteminde kaliteli baski yapabilmek icin
makinel erde gerekli teknik bilgiye sahip olmak gerekmez.

3. Mirekkep haznesi icinde bulanan haznedeki mirekkebi, ideal
bir kalinlikta alici verici merdane yardimi ile mirekkep ezici
merdanel ere aktaran mekanizma vargel merdanesidir.

4. Kaliba murekkep veren merdaneler baski makinesinin ebadina
gbre en az 2 veya 4 adet merdaneden olusur.

5. Miurekkebin akiskanlik ozelliklerini anlatmak icin genellikle
Tiksotropi ve Viskozite terimleri kullanilir.

6. lyi bir ofset miirekkebi baski anmnda % 40 - 50 oraninda suyu
bunyesine alir.

Dogru Yanlis

7. Miurekkebin ¢cabuk kurumasini saglayan siviya blanpak denir.

8. Miurekkep karigtirldiktan sonra kendi haline birakilirsa bir
middet sonra yeniden kalinlastign gordlur. Bu olaya
"Tiksotropi" denir.

9. Miurekkepler bilindigi izere DIN- Kodak yada Avrupa skala
gibi standartlarda Uretilmektedir.

10. Murekkep  merdaneleri  temizliginde sadece  benzin
kullanilmalichr.

11. Mirekkep merdanelerinin ayarlari, her baskida ayri ayn
ayarlanmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar ile karsilastinmz ve dogru cevap
sayinmizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularnindaki  yanlis cevaplannmzi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayimz

15



DEGERLENDIRME OLCEGI

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Hayir

1. Kullanlacak murekkebi hazirlacdimz mi?

2. Miurekkebi hazneye koydunuz mu?

3. Ise gore mirekkep hazne ayarim yaptimz mi?

4. Hazne merdanes donls hizim ayarladimz mi?

5. Kaliba mirekkep veren merdanelerin iz ayarin
yaptiniz mi?

6. Mirekkep merdanelerini temizlediniz mi?

7. Mirekkep haznesini temizlediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geginiz
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Bu fadiyet ile gerekli ortam saglandiginda nemlendirme Unitesini baskiya uygun
olarak hazirlayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklar ofset baski makinelerini ve bu
makinelerin nemlendirme Unitelerini inceleyiniz. Ofset baski operatdrinin baski hazirlig
olarak nemlendirme Unitesini nasil hazirladigim ve Unite Gzerinde ne gibi degisiklikler
yaptigim gozlemleyiniz. Topladiginiz bilgileri simftaki arkadaslarimzla paylasinmz.

2. NEMLENDIRME UNITESI

Bu sitem mirekkep tnites ile ahenkli bir sekilde calismast gereken bir Unitedir. Of set
baski sisteminde prensip, basiimayacak kisimlar (isin haricinde kalan yerler) ince bir su
tabakasiyla kaplamp mirekkep almamasi saglamir. Suyun hazneden kaliba gelmesi olayina
“Islatma’ denir. Kalip silindirinin her dénistinde, “Kalip” mirekkepten énce su ile 1lanir.
Kaliba gelecek su isin cinsine, makinenin suratine ve kullamlan materyale gore ayarlanir.
Bunun igin 1slatma tertibat1 bir ayarlama dizenine baglanmistir. Suyun dagiima hiz,
makinenin hiziyla orantilidir. Su tertibati makinenin mekanik diizeyine uyar.

2.1. Nemlendirme Unitesinin Parcalari

2.1.1. Su Haznes
Of set baski makinesinde i¢ine su konulan ¢anaga denir.

2.1.2. Hazne M erdanesi

Su haznesinin iginde bulunan Uzeri tirtiklt giplak metal silindir ya da branda bezi ile kapl:
merdanedir. Hazne merdanesinin gérevi su haznesindeki suyu alarak tasiyici merdaneye
iletmektir. Hazne merdanesinin donts hizi mekanik olarak ayarlanir.
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2.1.3. Vargel Merdanes (Celik Merdane)

Uzerinde hichir seyin bulunmadigi suyun hep aymi kalinhkta kaliba ulasmasim
saglayan merdanedir. Bu merdane kalip Uzerindeki su kalinligim ayarlamanin disinda
nemlendirme suyunu saga sola hareket ettirerek suyun ezilmesini saglar.

2.1.4. Kaliba Su Veren Merdaneler
Uzeri dokuma kilifla kapl1 olan ve gelik merdaneden aldigi suyu kaliba aktaran merdanedir.

2.2. Nemlendirme Sistemleri

Ofset baskida makinelerin yapilarina gore ¢esitli nemlendirme sistemleri vardir. Bu
nemlendirme sisemlerinin gorevieri dizgin ve araiksiz bir nemlendirme tabakasi
olusturarak kaliptais olmayan kisimlar: 1slatmaktir.

Ideal bir nemlendirme tinitesinin dzelikleri su sekilde siralanabilir.

> Cok ince ve diizgin nem tabakas ol usturmasi

Baskida devamlilik ve giivenlilik saglamasi

Nem miktarim ayarlama olanagi sunmasi

Kullanilisimn basit olmast

Basit bakim olanagi sunmasi

M Urekkep ve su dengesini ¢abucak elde etmesi ve sirreklilik saglamasi
Kaliteli baski olanag saglamast

Temizlenip yikanma araliginin uzun olmasi vb.

Nemlendirmenin g ana problemi vardir.

Verilen su miktarint dikkatli ayarlamak

Verilen su miktarini, makinenin hiziyla orantil1 olarak ayarlamak

YV V. V V V VYV V V V VYV V

Suyun kal1p Uzerinde istenilen oranda yayilmasini temin etmek

Nemlendirme sistemlerinin timinde kalip ylzeyinde nemlendirme problemleri ortak
bir sorundur.

Y ukaridaki problemlerden ilk ikisine care bulmak kolaydir. Fakat Uglncisi cok
karigiktir. Kalibin gesitli yerlerine degisik oranda su vermek kolay degildir. Kaip ylzeyinde
is olmayan kisimlara azami miktarlarda su verilir. Baskida canli ve dogal goruntii elde etmek
icin su ayart gok onemlidir ve lzerinde hassasiyetle durulmas: gereken onemli bir konudur.
Iyi su alan bir kalip iyi bask: yapar. Fazla su alan kal1p ise degisik durumlar meydana gelir.
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2.2.1. Konvansiyonel Nemlendirme

Konvansiyonel nemlendirme sistemlerinde, merdane kiliflar1 blinyesinde nispeten esit
dagilimli nemlendirme suyu toplamaktadir. Bu tip nemlendirme sistemlerinin rasyonel baski
uretimini engelleyen dezavantgjlar vardir. Her yeni baskiya girisinde, reaksiyon zamam
uzun oldugundan, bozuk kagit oram yuikselmektedir. Kumas merdane kiliflarinin sik sik
yikanmas: gerektiginden, merdanelerin sokiltp takilmas: ¢gok zaman amaktadir. Merdane
kiliflarinin zaman zaman yenisi ile degistirilmesi de mali yik gerektirmektedir (Sekil: 2.1).

4
N

Sekil 2.1: Konvansiyonel nemlendir me

a) Su haznesi, b) Hazne merdanesi, ¢) Su alici verici merdane, d) Vargel merdanes
€) Kalhba su veren merdaneler, f) Kalhp kazam

2.2.2. Alcotron Nemlendirme

Kaliba
Miirekkep veren merdaneler

Koprii merdane

Miirekkep-su slirme merdanesi

Su ezici merdane

Dozlama

Dozlama merdanesi

Su geri akist

Su besleme

Aralik
Sekil 2.2: Alcotron nemlendirme
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Alcotron nemlendirme unitesinin teknik o©zelligi, mirekkep Unitesiyle baglantili
olmasidir (Sekil: 2.2).
Alcotron nemlendirme sisteminin avantgjlar: ve 6zellikleri sunlardir.

> Doért merdaneli film nemlendirme sistemi olan alcotron bir hareketli koprt
merdane vasitasiyla mirekkep tnitesi ile temas halindedir.

> Su hazne merdanesi, norma devir hareketinin disinda saga sola hareket
etmektedir. Kopri merdanesinin de eksensel hareket imkém oldugundan, hizli
ve efektif emilsiyon karisimu, iki degisik merdane ile saglanmaktadir.

> Bir taraftan ¢ok ince bir nemlendirme suyu tabakasi, slrlicl merdaneler
tarafindan plaka Uzerine transfer edilirken ayni zamanda hareketli kopri
merdane, mirekkep dagitimina hazne suyunu ulastirmaktadir.

> Her turlG ayarsizlik kisa zamanda plaka tzerinde belirdigi igin, bozulma oram
distktr ve temiz baskiya gecme siiresi kisa zamanda gergeklesmektedir.

2.2.3. Alcolor Nemlendirme

Yikama
O Durus vaziyeti O
96
HC)
HE

Sekil 2.3: Alcotron nemlendirme

Alcolor nemlendirme Unitesi, bir ara merdane ile murekkeplige baglanmistir ve bes
merdaneli bir film nemlendirme tnitesinden olusur (Sekil: 2.3). Hazneden su alan, yamndaki
miktar tayin merdanelerine ait, elektronik ayarlanabilen ve mekanik stirate uydurulan isletme
kismi bulunmaktadir.

Nemlendirme vargel milleri ve kaliba su veren merdaneler, hizina uygun bir tempo ile
calisir. Miktar tayin merdanes ile kaliba su veren merdane arasindaki hiz ayar1 yetenegi
sayesinde, tam istege uygun ve kontrol edilmis ¢ok ince bir su film elde edilir. Bu film kaliba
su veren merdane aracihig: ile kaliba nakledilir. Bu sayede istenen mirekkep su denges
cabucak elde edilerek daima sabit tutulur. TUm bu islem otomatik kontrol edilir.

Alcolor nemlendirmenin Gstinlkleri sunlardir.

Devamli baski

> Gergek verim slresi artar.

Baslangictaki bozuk baskilar 6nemli sekilde azalir.
Cok az nem maddesi ile calisir.

Baski kalites artar.

Bask: daha cabuk kurur.

YV V V V
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Alcolor, ara merdane (E) vasitasiyla nemlendiriciye baglanmis bir tesisattir. A/B
araiginda gergekten ince bir nem filmi tesekkul eder. Su oram ve ilk film tesekkil i burada
tamamlanir.

B/D temas yerinde bu nem filminin ayrilmasi ve aym zamanda yayilmas: olusur.
Cunkd D merdanesi, B merdanesinden daha hizl1 doner. Bu sebeple kontrol edilemeyen su
birikintileri olusmaz. Burada cok ince ve yayilmis bir nem filmi meydana gelir.

Mat kromajli ile ezici biyik C su merdanesi, D ezici su merdanesinde nem filmini
mirekkebe isler. Nem filminin bu sekilde hazirlanmis: idealdir.

Ezici biyuk su merdanesi, suyun yamnda mirekkep de iletir. Bu mirekkebi dogrudan
dogruya murekkep haznesinden ara mendane E vasitasi ile air. Alcolor’un su ve mirekkep
naklini aym merdane yaptig1 icin sonug¢ daha saglikli olur. D merdanesi baski kalibina su
verirken E aramerdanesi de murekkep haznesine gereken nemi saglamaktadir.

2.2.4. Weko Nemlendirme

N KN

rvuo'ocnc'-' nnnnnnn

SN sbaienasy
evedededidcndd

F_.

Sekil 2.4: Alcotron nemlendirme

io ugi:?..‘:d @

L]

Weko nemlendirme tnitesinde su haznesi, su hazne milli ve merdanes yoktur (Sekil
2.4). Bunlarin yerine yan yana monte edilmis 14 adet rotor diskleri vardir ve tamamen kapal1
bir kap icine yerlestirilmis olup yiksek nokta ayrni ayarda kalan bir hiz ile déner. Su, bir
pompa ve filtre yolu ile rotor diskleri tzerine gelir, burada santrifdj tarzi donme sureti ile
incecik zerrelere ve buhar gibi kilif olmayan merdanelere geger. Bu merdaneder lzerinde
ince bir tabaka haline gelen bir su kaliba verilir. Suyun verilme miktarimt bitin k&gt
boyunca aym oranda ayarlamak mimkindir. Bunun disinda rotor disklerini tek tek degisik
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olarak da ayarlamak mumkundlr. Boylece su verisi, bolumler halinde istenilen miktarda
gerceklesir.

Weko nemlendirme Unitesinin avantajlar: sunlardir.
> Boluimler halinde su verisi gergeklesir.

»  Kaliptan merdaneler yolu ile alinan pidik vb. su devir sistemi igine ulasamaz.
Su devir sisteminin herhangi bir sekilde camurlasmast mimkain degildir.

»  Cokincebir nem filmi saglanr.
»  Suverisi yonunden cok ¢abuk reaksiyon gosterir.

2.2.5. Anilox Nemlendirme

M\

Sekil 2.5: Anilox nemlendirme

Anilox nemlendirme, mirekkep ile nemlendirme suyunun biytk ¢apli tek merdaneile
kaliba aktarildigi1 sistemdir (Sekil: 2.5). Bu bilesik mirekkep-su Unitesinin kapasitesi, azami
goruntlly verecek sekilde dizenlenir, yani baski plakasina mirekkep ve nemlendirme suyu
veren tek merdanenin gevresi, maksimum baski alanina esittir. Bu nedenle gifte gorintt
olusmaz. Cunki merdanenin her devrinde baski plakasinin her yeri yeniden nemlendirilir ve
murekkep dagitilir.

Anilox nemlendirmenin avantgjlar: sunlardir.

> Makine durma ve tekrar baskiya gegmelerde az miktarda bozuk baski olusur.
> Dahaiyi mirekkep — su dengesi kurulur.

> Daha yiksek renk yogunlugu ve dahatemiz renk tonlar: e de edilir.

> Daha az nokta biyimesi meydana gelir.
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2.3. Hazne Suyu

Nemlendirme sistemin temelini “su” olusturmaktadir. Saf su kokusuz, renksiz ve tach
olmayan bir sividir. Dogada bulunan su temiz degildir. Havadan veya topraktan igine gesitli
gazlar veya maddeler alir. Toplanan su, igme suyu olmadan 6nce icine klor ve oksijen katilir.
Bu su nemlendirme maddesi olarak kullanilan sividir.

Suyu dogal hali ile ofset baskida nemlendirme igin kullanamayiz. Suyun bdlgelere
gore sertlik dereceleri vardir. Su sertligi denildiginde su igindeki kireg oram
kastedilmektedir. Fakat suyun bitinlGgu icerisinde kirecin diginda magnezyum maddeler de
bulunmaktadir. Bu maddeler, baski mirekkebinde yag asitleri ile birlikte yagli sabun
olusturabilir. Olusan sabun ise hem su, hem mirekkep aici oldugundan kalip, mirekkep
merdaneleri ve nemlendirme merdaneleri Uzerinde birikme yapar. Bu durumda ofset
ustasinin agiri su sertligine kars1 6nlem almasi gerekir.

Su sertligini indikator kagidi ile Olgerek suyun Ph degerini bilmemiz gerekir. Ofset
baski sisteminde kullamlan suyun Ph degeri 5 ile 7 arasinda olmalidir. Suyun sertligini
gidermek ve Ph degerinin ideal durumda olmas: icin hazne suyu igine birtakim kimyasal
maddeler ilave edilir.

2.3.1. Nemlendirme Suyuna ilave Edilen Maddeler ve Etkisi

Nemlendirme suyunda arzu edilen Ph degerini bulmak ve bunu korumaktir. Bunun
yan sira nemlendirme suyuna katilan maddelerden beklenen sonug, kalip yuzeyini temiz
tutmaktir. Ayrnica su — murekkep denges cabuk bulunmali, kalip az su ile iyice
nemlendirilmelidir. Nemlendirme suyuna katilacak ilave maddel erin suya, murekkebe, kaliba
ve makineye yapacag: etkileri ¢ok iyi dusinmemiz gerekir. Bu maddelerin yapilislar
itibariyla suyun mirekkebe olumsuz etki yapmasi Onlenmelidir. Ofset baski sisteminde
mirekkep belli oranda nemlendirme maddesini kabul eder ve 6zelligini kaybetmez. Ofset
baski sisteminde stireklilik kazanmak icgin (yani ilk baski ile son baski kalitesinin bir olmasi)
nemlendirme suyunun Ph degerini siirekli 6lgmek gerekir.

2.3.1.1. Hazne Suyuna K atilan Maddeler
> Hazne suyu konsantresi
»  Ofset alkolu
»  Tongiderici
> Zamk

2.3.1.2. Nemlendirme Suyuna Katilan Maddelerin Etkileri

Suya etkis
e Suyun gerginligini azaltir.
e Kaliptaaz suile mikemmel nemlendirme saglar.

e Phdegerini korur.
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Su haznesinin kirlenmesini onler.

Su haznesinde yosunlanmay1 onler.

Mrekkebe etkisi

Baskida keskin gorintt saglar.
M Urekkep — Su dengesini ¢abuk saglar
Nokta keskinliginin kaybolmasin onler

M Urekkebin kurumasina olumsuz etki yapmaz.

Makineye etkisi

Vargelin temiz kalmasini saglar.
M urekkep merdanelerini parlatmaz
Makine pargalarinin korozyonu onler.

Kauguk yuzeyinin temiz kalmasinm saglar.

Kalba etkisi

Daha cabuk ve temiz baskiya gegmeye olanak saglar.
Ton olusmasint onler
Nemlenmesi gereken bolimlerde esit 1danma olusturur.

Kaibin emilsiyon 6mrind artirir.

2.4. Su Merdanes Kilhiflari

Su merdane kiliflarinin dokuma kalitesi énemlidir. Liflerin yumusak, saglam ve nemi

cekme Ozelliginin olmast gerekir. Liflerin yonu hafif meyillidir. Sivandigi zaman bir yone
dogru yatar. Su merdaneleri yerine takilirken alt merdanenin su yonu sag tarafa, Ust
merdaneninki sol tarafa gelecek sekilde yerlestirilmelidir. Bu sekilde plakaya daha diizglin
su verilisi saglanmus olur (Sekil: 2.6).
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Sekil 2.6: Merdane kiliflar:

2.4.1. Su Merdane Kiliflarinin Takilmas ve Ahistirilmas

Su merdanelerine kilif takilmasindaiki islem uygulanir (Sekil: 2.7).

Birinci islem: Kiliflarin ici disa gevrilir, merdane yuzeyi iyice temizlenir, kurutulur ve
pudraanir. Bir ucu merdaneye gecirilerek yukaridan asagiya dogru styirmak suretiyle takilir
ve agizlar iki ucundan dikilir.

ikinci islem: Merdane yiizeyi iyice temizlenir ve pudralamr. Kilif icerisine de rahat
kaymasim temin etmek icin pudra dokultr. Kilif ucu dokuma istikametinde merdaneye
takilir. El 1slatilarak yukaridan asagiya dogru itilir. Bu islem yapilirken merdane yizeyinin
1slanmamasina ¢zellikle dikkat edilir. Merdane agizlar1 her iki yonden iyice dikilir. Yeni
takilmis merdaneler 1datilarak fazla suyu atilir. Makineye takilarak 4-5 dakika makine bosta
calistinlir. Kopan parcaciklar celik merdane ve plaka Uzerinde toplamir. Bu suretle lif
artiklarinin baski aninda problemleri de biraz olsun ortadan kalkmis olur.

25



Sekil 2.7: Merdaneye kilif takma

2.5. Su Merdanes Ayarlari

Nemlendirme sisteminin ayar1 iyi yapilmalidir. Bu ayar i¢ esasa dayanir.
> Su sarfiyatim ayarlamak “Hazne merdanesinin donis ayar”

> Kaliba iyi bir su naklini saglamak icgin yapilacak merdane ayarlari. “Islatici
merdanel erin kaliba ve vargel ¢elik merdaneye olan temaslarinin ayarlanmasi.”

> Su aici merdanesinin tazyik ayarinin yapilmasi “ Su hazne merdanesine ve
¢elik vargel merdanesine olan ayart”

2.5.1. Su Hazne Merdanes Ayari

Su hazne merdanesinin caligmasi, makinenin mekanik diizenine baglidir. DOnisg
devrini ayarlayan kumanda tertibati1 vardir. Kumanda tertibat1 makinenin suretiyle orantil
olarak ayarlanmalidir. 3400 devirden 5400 devire ¢iktiginda bir stire sonra su miktar: % 10
fazlalasabilir. Makine sirati ile devir dengesizligi istenilen su  naklini
gerceklestirmeyeceginden mirekkep, su devrine hdkim gelerek kalipta da mirekkep
birikmesine neden olacaktir. Makine siratine goére hazne merdanesinin devir sayisinm
artirarak ya da azaltarak su-mirekkep dengesinin saglanmasi gerekmektedir. Makine sirati
diistik, hazne merdane devri yiksek oldugunda fazla su nakli kaliba intikal edeceginden, su
murekkebe Ustinl ik gosterecektir. Bu durumda kalipta da fazla biriken su, isin bozulmasina
neden olacaktir. Makinenin slratine gore su dizeninin dengelenmesinin  yaninda,
unutulmamas: gereken bir nokta da, mirekkep hazne merdanesinin donis ayarimn bu
dengelemeicinde yapilmasidir (Sekil: 2.8). Ancak, bu ayarlar yapilirken atélyenin 1s1 ve nem
durumunu g6z o6ninde bulundurulmalidir. Normal bir at6lyenin nem durumu 65 derece
olmalidir. Bu higrometreile olculr.
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Sekil 2.8: Su merdanesi donis hizi ayari

2.5.2. Su Tasiyic1 Merdanenin Ayarlanmasi

Su tastyict merdanenin, su hazne merdanesine ve celik merdaneye (vargel) olan temast
ayarlanir. yi bir su naklini gerceklestirmede %10 aralikla su temasi saglanmalidir. Cok siki
veya ¢ok zayif bir tazyik ayari istenilen su naklini gergeklestiremez (Sekil: 2.9).

Sekil 2.9: Su tasiyict mer dane ayar

2.5.3. Su Vargeinin (Celik Merdanenin) Temizlenmesi

Vargel merdane, yagdan tamamen temiz tutulmali, baski sirasinda parlak kalmalidir.
Vargel lzeri boya aliyorsa, su hazne merdanesinden gerekli su amyor veya verici
merdaneler cok kirli demektir. Bu durum, plakanin kirlenmesine yol acar. Plaka benzinle
temizlenip, % 10 fosforik asitli suile ovulur ve bol suilesilinir.
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2.5.4. Kaliba Su Veren Merdanelerin Ayarlanmasi

Verici su merdanderinin, vargel merdane ve kaliba olan basing ayarlari yapilir. Su
merdanesi ayarlar1 icin 0,10 mm kalinliginda ve 3 cm enindeki film seritler kullanlir.
Ayarlar yapilirken su merdane diizeninin temiz ve kuru olmasina dikkat edilmelidir. Aksi
halde ayarlar1 gerceklestirmek imkénsizlasir. Ayar yapilacak merdaneler yikanir, fazla suyu
ainir. Celik merdane makineye takilir ve merdaneye cok az olarak siingerle su verilir.
Kalibin iki kdsesine film seritler konur merdane kaliba degdirilerek film seritler yavasca
cekilir. Merdanenin iki ugunun da esit basingta olmasi saglanmir. Ayni islem vargel icin de
yapilir. Merdane vargelle temasa gecip tam donerken film seritler iki uca yerlestirilerek
basing ayar1 yapilir (Sekil: 2.10).

\\

Sekil 2.10: Su merdaneﬂ kahp temasayari

2.5.5. Su Haznesinin Temizlenmesi

Zaman zaman su haznesinin temizlenmesi zorunludur. Aksam paydoslarinda hazne
suyunun bosatilmast daha uygundur, zira kullanmilan sollsyon igindeki maddeler tortu
halinde dibe ¢okerek yeni ilave edilen hazne suyunun tertibini (bazi1 yag ve yabanci maddeler
su merdaneleri kanaliyla hazneye intikal edeceginden) bozar. Bu ¢aligma sirasinda bir takim
zorluklarin meydana geldigini gorlriz. En az haftada bir, hazne merdanesinin iyice
fircalanip temizlenmesi gereklidir.

Ayarlamanin ilk kismina suyun hazneden ¢ikip merdanelere dagilmasi yer alir. ikinci
olarak yapilacak ayar ise plakaya yeterli derecede ve muntazam olarak su naklini
saglamaktadir. Verici su merdanelerinin ¢elik merdaneye basinglart ¢ok dnemli rol oynar.
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Dikkat edilecek bir dnemli nokta da su haznes icerisindeki su seviyesinin aym olclide
kalmasini temin etmektir.

Alinan su ile kaliba verilen suyun miktar: birbiriyle orantili olmalidir. Kullanilan
kaliplarin su verme ayari, birbirinden farkl1 olur. Cinko yiizeyi grenli oldugundan fazla suya,
a Uminyum parlak yizeyli oldugundan daha az suyaihtiyag gosterir.

2.5.6. Su Merdanderinin Bakimi ve Temizlenmesi

Iyi bir baski elde etmenin baslica sartlarindan biri, kusursuz ve temiz su merdanel eri
kullanmaktir. Su haznes: merdanesi ile plakaya su veren merdaneleri 1Uzum hissedildiginde
baski aninda, her aksam ise Uzerlerinde yag ve mirekkep kalmayacak sekilde 6zel deterjanl
suyla yikanmalidir. Su merdaneleri Uzerinde daima mirekkep artiklar: mevcuttur. Bununicin
evvela mirekkep ¢ozict maddeler kullamimalidir. Bu gaz ve benzin karisimi da olabilir.
Firca kullamilarak merdane yuizeyi iyice firgalamr. Merdane bol ve temiz suyla tzerinde yagl
bir madde kalmayacak sekilde iyice yikanmalidir. Temizlemede camasir tozu da kullanilir.
Camasir tozunu merdanelere toz halinde degilde suyla karistirilip iyice eritildikten sonra
dokilmelidir. Hangi g¢esit yikama maddesi kullamilirsa kullanilsin lifler arasinda yabanct
madde kalabilir.ounun icin bu maddelerin bol su ile atildigindan emin olunuz. Lifler
icerisinde kalabilecek bu maddeler, baski plakasinin bozulmasina sebep olur. Bir rakel ile
Uzerindeki fazla suyu siyirarak atimz. Suyun atilmasinda dikkat edilecek 6nemli husus
ayirma isleminin kiliflarin dokuma yonune dogru yapilmasidir. Aksi yonde yapilan islem
liflerin kopmasina neden olur. Bu, merdane kiliflarinin ¢cok cabuk bozulmasina yol acar.
Kenarlar keskin siyiricilar kullanmayimiz iyi temizlenmemis su merdaneleri, baski aninda
buyutk zorluklar cikartir (Sekil: 2.11).

Sekil 2.11: Su merdanesinin temizlenmesi
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( UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

» Nemlendirme sivisini hazirlayinz.

> Nemlendirme sivilarinin
ambalgjlarindaki agiklamalar
okuyunuz.

» Nemlendirme sivisini hazneye koyunuz.

Haznedeki su tikendikge tasmayacak
sekilde ilave yapimz.

> Merdaneere kilif takiniz.

J

Kilif takarken merdane yiizeyine
pudra stiriinliz.

> Nemlendirme merdanel erini takimz.

Kiliflar takildiktan sonra merdanel eri
yikayarak takiniz.
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» Merdane ayarlarim yapimz.

. —

» Serit yardimu ile her iki ugtaki
merdane basinglarinin tatli ve ayn
sertlikte olmasina dikkat ediniz.

» Merdaneler mumkin olduguncasuile
temizlenmeli, ihtiyag duyuldugunda
cok az benzin kullanmlmalidir.

» Kalip yuzeyini temizleyiniz.

» Kalibi, Gzerinde banyo artiklar
kalmayacak sekilde bol suile
yikayinz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Coktan Segcmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isar etleyiniz
1. Suyun hazneden kaliba gelmesi olayina ne denir?

A)  Mirekkep verme

B) Idama

C) Sulama

D) Nemlendirme Unitesi

2. Asagidakilerden hangisi nemlendirme tnitesi kissmlarindandir?

A) Hazne merdanes

B) Ezici veverici merdane
C) Suhaznes

D) Vargel merdanes

3. Asagidakilerden hangis nemlendirme Unitesinin 6zelli ginden degildir?

A)  Cok ince ve diizgiin nem tabakas: olusturmalidir.
B) Kullamlis basit olmalidir.

C) Miurekkebi cabuk kabul etmelidir.

D) Baskidadevamlilik ve givenlilik saglanmalidhr.

4. Asagidakilerden hangisi konvansiyonel nemlendirme sisteminin 6zelliklerinden biridir?

A) Merdane kiliflar1 bunyesinde nispeten esit dagilimli nemlendirme suyu
toplamaktadhr.

B) Baskidabozuk k&git oram gok azdir.

C) Murekkep Unites ile baglantilichr.

D) Bes merdaneli bir film nemlendirme tnitesinden olusur.

5. Hazne suyunun pH degeri neile 6l¢ulur?
A)  Kimyasal maddelerile
B) Tongidericiile

C) Miurekkepile
D) Indikator kagidh ile
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6. Asagidaki kimyasallardan hangisi hazne suyu icine katilmaz?

A)
B)
C)
D)

Hazne suyu konsantresi
Ton giderici

Segatif

Zamk

7. Nemlendirme suyuna katilan maddeler, suyanasil bir etki yapar?

A)

B)
C)

D)

Suyun sertligini azaltir.

Baskida keskin gorintu saglar.

Vargelin temiz kalmasini saglar.

Kauguk yuzeyinin temiz kalmasinm saglar.

8. Asagidakilerden hangisi nemlendirme sistemi ayarlarindan degildir?

A)
B)
C)
D)

Su sarfiyatini ayarlamak

Kalibaiyi bir su nakli saglamak

Su alic1 merdanesinin tazyik ayarint yapmak
M Urekkep iz kalinligim ayarlamak
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cumleleri dogru veya yanhs olarak
isaretleyiniz.

Dogru

Yanlis

Kaliba su verme olayina idatma denir.

Cok ince ve dizgin nem tabakasi olusturulmas: ideal bir
nemlendirme Unitesinin 6zelligidir.

Kalibin cesitli yerlerine degisik oranlarda su vermek cok
kolaydr.

Konvansiyonel nemlendirme sisteminde reaksiyon zamam
uzundur.

Alcotron nemlendirme Unitess murekkep Unites ile temas
halindedir.

Alcolor nemlendirme sisteminde ayarlar mekanik olarak
yapilir.

Weko nemlendirme sisteminde kege kilifli  merdaneler
kullanilir.

Saf su kokusuz, renksiz ve tadh olmayan bir sividir.

Ofset baskida kullanlan suyun pH degeri 5-7 arasinda
olmalidir.

10.

Su merdane kiliflarimin lifleri yumusak, saglam olmali ve
liflerin nemi gekme Ozelligi olmalidir.

11.

Merdane kiliflar: takilmadan 6nce 19 atilmalidir.

12.

Su merdane ayar1 U¢ asamada yapilir.

13.

Baski atdlyesinin nem oran % 50 olmalidir.

14.

Hazneden dinan su ile kaliba verilen suyun miktar:
birbirleriyle orantil1 olmalichr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastinmz ve dogru cevap
say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularnindaki  yanlis cevaplanimzi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.




DEGERLENDIRME OLCEGI

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayr

1. Nemlendirme sivisimt hazirladiniz m?

2. Nemlendirme sivisim hazneye koydunuz mu?

3. Merdandere kilif taktinmiz m?

4, Nemlendirme merdanelerini taktimz mi?

5. Merdane ayarlarin: yaptimz mi?

6. Merdanderi temizlediniz mi?

7. Kaip ylzeyini temizlediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum iglemleri basariyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Basilmasi gereken bir makinenin;

a) Miurekkep tnitesini hazirlayimz.
b) Nemlendirme Unitesini hazirlayiniz.

M odulde kazandiginmz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢uiniz.

Degerlendirme Olclitleri Evet Hayir
1. Kullamlacak mirekkebi hazirladimz mi?
2. Mirekkebi hazneye koydunuz mu?
3. Ise gore miirekkep hazne ayarini yaptimz mi?
4. Hazne merdanesi donus hizini ayarladimiz mi?
5. Kaibamirekkep veren merdaneleriniz ayarin
yaptimz mi?
6. Miurekkep merdanelerini temizlediniz mi?
7. Miurekkep haznesini temizlediniz mi?
8. Nemlendirme sivisim hazirladimz mi?
9. Nemlendirme sivisim hazneye koydunuz mu?
10. Merdanelere kilif taktimz mi?
11. Nemlendirme merdanelerini taktiniz mi?
12. Merdane ayarlarin yaptimz mi?
13. Merdaneleri temizlediniz mi?
14. Kaip ytizeyini temizlediniz mi?
DEGERLENDIRME
Modil degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysamiz modull basardimz. Tebrikler. Baska bir
module gecebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

COKTAN SECMELITEST

1 C

2 A

3 B

4 D
DOGRU YANLIS TESTI

1 D

2 Y

3 D

4 D

5 D

6 Y

7 Y

8 D

9 D

10 Y

11 Y

OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI

COKTAN SECMELI TEST
1 B

o N|jo|als~|lw|N
o> 00> 0O ®
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DOGRU YANLIS TESTi

10
11
12
13
14
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