T.C.
MILLT EGIiTiM BAKANLIGI

MEGEP

(MESLEKI EGITiM VE OGRETIM SISTEMININ
GUCLENDIRILMESI PROJESI)

MATBAACILIK

FLEKSO MAKINE TEMiZLiGI

ANKARA 2008



Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
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rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelisgtirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 231

ALAN M atbaacilik
Lonbil=ctli=s Flekso Baski Oper ator 1Ugu
MODULUN ADI

Flekso Makine Temizligi

MODULUN TANIMI

Flekso baski makinesinin temizligi ileilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Flekso silindir temizligi modulinl almis olmasi gerekir.

YETERLIK

Flekso baski makinesini temizlemek.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Gerekli ortam hazirlandiginda, baski bitiminde flekso baski
makinesini yeni Uretime hazirlayabilmek icin gerekli olan
makine temizligini yapabileceksiniz.

Amaclar

1. Baski bitiminde kliseyi ylzeyini ¢izmeden, zedelemeden
cikarabileceksiniz.

2. Mirekkep Unitesini hicbir yerinde mirekkep kalmayacak
sekilde temizleyebileceksiniz.

3. Rakleleri temizleme araci ile rakle Uzerini cizmeden
temizleyebileceksiniz.

4. Kullamm kilavuzuna uygun makine genel bakinin
yapabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, sinmif, isletme vb.
Donamim: Flekso baski makinesi, silindirler, ¢oziculer,
kliseler, tesaprint, mirekkepler, mirekkep Unites, hortumlar,

DONANIMLARI rakleler, kontrol panelleri vb.

Bu modl icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra coktan
AL GMEVE Zz(ggr?l G|:n ?j?:glb ?lr e\éill(zgrzlamah sorularlakendi kendinizi
DEGERLENDIRME '

Modil sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandigimiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Bu modul flekso baski makinesinin temizlenmesi asamasinda gerekli hazirliklarin
dogru yapilmasinin uygulamal: olarak anlatildigi 6gretim materyalidir.

Flekso baski makinelerinin temizligi teknik bilgi gerektiren ve cok dikkat edilmesi
gereken bir istir. Dogru yapilan temizlik asamasi hem baski kalitesini, hem flekso baski
makinesinin dmrind, hem de baski maliyetini etkilemektedir. Bunun igin blyuk olgekli
matbaalar bu iste calisan elemanlarim cok titiz sekilde segcmekte, egitimli ve bilimsel
yontemlerle ¢alisanlar tercih etmektedirler.

Size bu modilde bu isi yapmak icin gerekli bilgiler ve uygulama faaiyetleri
verilmistir. Yaptigimz isi 6Gnemsemeniz ve ciddiye amamz sizi basariya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETi-1

(AmMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda, baski bitiminde klise ylzeyini ¢izmeden,
zedel emeden kisa zamanda ¢ikarabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara gidip, kullandiklari flekso baski makinelerini
inceleyerek  kliseleri nasil  soktuklerini  arastirimz.  Topladigimz  bilgileri  simiftaki
arkadaslarimzla paylasinmz.

1. KLISELERIN SOKULMESI

1.1. Baski Kahplarinin Sleevlierden (Gomlek), Sokilmesi

Isi bitmis kaliplar seevlerden sokilir. Gomleklerin (sleev) sokillmes esnasinda
kliseye zarar gelmemesi icin dikkatli olunmalidir. Baski esnasinda ayrilma olmamasi igin,
gbmlege sikica yapistirilan kalibin birlesme yerindeki kenari, gdmlege zarar verilmeden
kaldinlmalidir. Kenari acilan kalip, atindaki yapistirici banttan dikkatlice ayrilir. Kalip,
kalip bandindan sokllirken 90 derecelik agi ile gekilmelidir. Kalip sokilmes islemi
sirasinda kalip deevden hizli cekilerek sokilUrse daha kolay sokilecektir. Yavas cekilirse
daha zor bir sbkme islemi olur.

Resim 1.1: Baski kaliplarimin sleevlerden sokilmesi



1.2. Kalhip Alt1 Yapistirialarin Soktlmesi

Kaip ati yapistincilar deev Uzerinden sokilerek sleev temizlenmelidir. Kalip alti
bantlar1 kaliplarin sokilmesine benzer sekilde deevlierden sokulUr. Bant birlesme yerinden
gomlege zarar vermeden kenar1 kaldirilmak suretiyle yiizeyden ayrilir. Yine dik ag1 ve hizl
cekim ile bant, deev yiizeyinden sokilir. Sleev yizeyi 50:50 (yart yariya) oramnda
karistirilmis isopropanol ve su karisimi ile temizlenmelidir. Eger bu karisimla
temizlenemeyen kalintilar varsa, ¢ok sert veya asindirici olmayan bir solvent kullamlarak
tamamen temizlenmelidir.

Resim 1.2: Kahp alt1 yapistiricilarin sokiilmesi.
1.3. Kliselerin Temizligi

Kalip silindirinin yuzeyinin temiz olmasi, artiklardan arindiriimas: oldukca
Onemlidir. Bunun icin baski silindiri, sleeve yizeyinde kullamlan temizleyici maddelerle,
yani 50:50 (yar1 yariya) oraninda karistirilms isopropanol ve su karisimi ile temizlenmelidir.
Yine bu kansgimla temizlenemeyen yag, mirekkep veya diger kaintilar, cok sert veya
asindirici olmayan bir solvent kullanilarak temizlenmelidir. Daha sonra silindirin yizeyi
temiz ve kuru bir bez ile silinmelidir.

Sleevelerin temizliginde Ureticinin tavsiye ettigi solvent kullamimalidir. Bazi
durumlarda Sleeveler solventi emdiklerinden dolay:r kalip bandi kuvvetli bir sekilde
yapismamaktadhir.

Iyi bir yapismaicin kaliplarin arka yiizeylerinin de temiz ve kuru olmasi gerekir. Kalip
silindirine takilacak kaliplar yeni hazirlanmig veya tekrar kullanmlacak kaliplar olabilir. Yeni
kaliplarin arkalarinda kalip hazirlama islemlerinden dolay: polimer artiklari olabilir. Bu
artiklar kalip bandinin yapisma giictinti olumsuz yonde etkiler. Eger silindire takilacak kalip
daha 6nceden kullanilmis bir kalip ise bunun arkasinda mirekkep veya yapiskan artiklar
olabilir. Bu artiklar da kalip bandimin yapisma guiciini olumsuz yonde etkiler. Kalibin arka
ylzeyi de 50:50 (yar1 yariya) oranminda karistirilmis isopropanol ve su karisimi ile
temizlenmelidir. Eger bu karisimla temizlenemeyen kalintilar varsa, ¢ok sert veya
asindirict olmayan bir solvent kullanilarak tamamen temizlenmelidir.
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esim 1.3: Kliseleri, temizlenmesi

1.4. Kliselerin Saklanmasi

Fotopolimer kaliplar uygun ortamda saklandigi takdirde Ozelliklerinden birsey
kaybetmeden, uzun siire saklanabilirler.

Kaiplarin icinde bulunduklari karton kutular sirekli kapali ve diz bir ylzeyde
tutulmalichr. Ay dlglide olmak kaydiyla sadece on kutu Ust Uste istiflenebilir, daha fazlasi
kaliplara zarar verebilir. Eger blyuk miktarlarda stok tutulacaksa, uygun sekilde bir raf
duzeni hazirlanmalidir. Sicaklik, fotopolimer kaliplarin daha hizli bozulmasina neden oldugu
icin kutular acilmamug olsa bile direkt gines 15181 dmamasina ve kaorifer yamna igtiflen-
memesine dikkat edilmelidir.

Kutular agildiktan sonra kaliplar icinden c¢ikartilarak uygun olctideki gekmecelerde,
kaliplarin arasina kopukten yapilmis tabakalar koyularak saklanmalidir. Kaliplar kuru ve
serin bir ortamda saklanmalidirlar. Fotopolimer kaliplar kullanilmadan 6nce oda sicakliginda
sartlandiriimalidir. Kaliplarin iginde bulundugu karton sadece emniyet 1s1ginda acilmalidir.

Beyaz 151k veya UV 151810 girisi engellenmelidir. Gun 15181, floresan lamba veya normal
lamba bir miktar ultra viyole 1s1k yaymaktadir ve 1s1k kalibin polimerizasyona baslamasi icin
yeterli olabilmektedir. Odamin disar1 agilan pencerelerine UV 15131 kesen filtre filmler
takilarak, UV 1s1iginigeri girmes engellenmelidir.

Calisma alamnin aydinlatilmasinda amber, altin sansi veya sart 1sik kullanilmalidir.
Normal floresan lambalarin tizerine, belirtilen renklerde filtre filmleri de kullanilabilir.

Kaiplarin Uzerine agir objeler konmasindan kagimilmalidir. Agir objeler kalibin
ezilmesine neden olmaktadir. Kaliplarin tzerine basing uygulamasindan her zaman
kaginilmalidir.

Ham kalibin kesilmesi, ¢zel giyotinler kullanilarak yapilmalidir. Giyotinde kalip
kesilirken koruyucu film tste bakmalidir.



Resim 1.4 : Kliselerin saklanmas



(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

> Uniteleri baskidan ayirimz.

» Havay1 bosaltmay1 unutmayiniz.
» Silindirleri birbirinden ayirmay: unutmayiniz.

» Sleevleri(Gomlekleri) silindir
Uzerinden gikariniz.

» Sleevlere zarar vermemeye dikkat ediniz.




» Kliseleri sleevlerden sokiniz.

B

=7
[

» Uygun agida zarar vermeden sokinuz.

» Kliselerin tesaprintlerini sokundz.

» Silindir ylzeyine zarar vermeden stkiniz.




» Kliseleri temizleyiniz.

» Uygun madde ve yontemle temizleyiniz.
» Kliseye zarar vermeyiniz.




(C")LC,‘ME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.
1. Klisder neiletemizlenmelidir?

A) 50:50 karstirilmis isopropanol ve su karisimu ile
B) Benzin

C) Su

D) Gazyagi

2. Kliseler kag derecelik a1 ile sokulmelidir?

A) 75
B) 90
C) 30
D) 15

3. Kliselerin saklanacag: odada hangi renk 1sik olabilir?
A) Gunisig
B) UV ik

C) Florasan lambaisig1
D) Sariisik
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulary dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanls

1. Kliseler 60° lik agt ile sokuldr.

2. Klisderin saklandiklar1 odada sar1 151k olmalidir.

3. Kliselerintemizlenmesinde asit kullanilir.

4. Kliseler 6zel kaplarinda saklanmalidir.

5. Klise kaplar: en fazla 20 adet Ust Uste konulabilir.

6. Kliseler UV 151k olan odalarda saklanabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmz ve dogru cevap

sayiniz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki  yanlis cevaplannmzi  tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayanz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri

Evet

Hayir

1. Uniteleri baskidan ayircimz mi?

2. Sleevleri silindir Uzerinden ¢ikardimz mi?

3. Kliseleri deevlerden soktiiniiz mi?

4. Kliselerin tesaprintlerini soktiintiz mu?

5. Kliseleri temizlediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.

12




OGRENME FAALIYETI-2

C AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kisa zamanda mirekkep Unitesini higbir
yerinde mirekkep kalmayacak sekilde temizleyebileceksiniz.

CARAsTl RMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek, kullandiklari baski makinelerini inceleyerek
mirekkep Unitelerini nasil ve hangi maddelerle temizlediklerini arastirimz. Topladigimz
bilgileri scniftaki arkadaslarimzla paylasinmz.

2. MUREKKEP UNITEL ERININ TEMIZLIGi

2.1. Murekkep Temizliginde Kullamlan Maddeler

Gunumuzde flekso makinelerinde mirekkep temas eden bolumlerini temizleyebilmek
icin mirekkebin icine katilabilen solventler kullanilmaktadir.

Resim 2.1: M irekkep temizliginde kullamlan maddeler

2.2. Haznedeki M Urekkebin Alinmasi

Flekso baski makinesinin temizligi haznedeki mirekkebin alinmast ile baslar.
Haznede bulunan fazla murekkep bir sonraki kullamm icin devir daim motoru yardim ile

veya huni yardim ile agz1 kapal1 kaplara alinir. Agzi sikica kapanan kaplarda murekkepler
muhafaza edilmelidir.
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Resim 2.2: Haznedeki miirekkebin alinmas

2.3. Miurekkep Haznelerinin Temizligi

Murekkep hazneleri genellikle flekso baski mirekkebinin icine katilabilen solventler
yardimyla iyice temizlenmelidir. Temizleme temiz bez ile yapilmalidir. Kurumus mirekkep
artiklar: sokilemiyorsa 6zel kimyasallar kullanilarak temizlenmelidir.

Resim 2.3: M Urekkep haznelerinin temizligi

2.4. MUrekkep Hortumlarimin Temizligi

Murekkep haznelerinden mirekkep aiminda kullanilan morekkepler, hortum
yardimiyla aktarilmaktadir. Dolayisiyla hortumlarin renk degisimi esnasinda temizlenmesi
gerekmektedir. Hortumlar, murekkep tanklarindan cikartilip igerisinde solvent olan bir kap
icerisine birakilir. Devirdaim motoru yardimiyla hortumlarin icerisinden solvent devirdaimi
yaptirilir. Bu esnada hortumlarin icerisi temizlenir.
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Resim 2.4: M Urekkep hortumlari

2.5. Artan MUrekkeplerin Saklanmasi

Artan murekkepler, bir sonraki sefer tekrar kullanilmak Uzere, agz1 sikica kapatilmis
kaplarda saklanmalidir. Kabin disina murekkep ileilgili renk ve diger bilgiler etiket yardimi
ile yazilmalidir.

Resim 2.5: M Urekkep saklama kabi

15



@YGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler

» Haznede kalan mirekkepleri ainz.

» Miurekkebi alirken etrafa
bulastirmamaya dikkat ediniz.

» Miurekkep haznelerini temizleyiniz.

» Haznede mirekkep kalintisi
birakmamaya dikkat ediniz.
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» Miurekkep hortumlarini temizleyiniz.

» Etrafa sicratmamaya dikkat
ediniz.

» Saklama kaplarinin agizlarimin
kapal1 olmasina dikkat ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A) OBJEKTIF TESTLER
Coktan Secmeli Test
Asagidaki ifadelerde bosluk birkilan alanlary doldurunuz.

1. Haznede bulunan fazla mirekkep, bir sonraki kullanim igin
....................................... yardimt ile veya huni yardim ile agzi kapal1 kaplara alinir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

2. Flekso baski makinelerinde temizlik neile yapilir?

A) Asit

B) Solvent
C) Gazyag
D)  Speregum

3. Artan mirekkepler ne yapilmalidir?

A) Makine Uzerinde birakilmalidir.

B) Cope atilmalidir.

C) Agz kapal1 kaplarda saklanmalidir.
D) Alindig: kaba tekrar konulmalidir.

18



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulary dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru | Yanhs

1 Flekso baski makinesinin temizligi haznedeki murekkebin
alinmasi ile baglar.

2. M urekkepler agzi1 agik hava alabilen kaplarda saklanmal idhir.

3. Artan mirekkebin saklandig: kabin disina murekkep ileilgili
renk ve diger bilgiler etiket yardim ile yazilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmz ve dogru cevap
say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki yanlis cevaplannmzi  tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazancigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

1. Haznede kalan murekkepleri aldimz m?

2. Murekkep haznelerini temizlediniz mi?

3. Murekkep hortumlarin temizlediniz mi?

4. Kaan murekkepleri sakladinz nu?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basaryla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda rakleleri temizleme araci ile rakle tzerini
cizmeden temizleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek raklelerin nasil temizlendiklerini arastirimz.
Topladigimz bilgileri siniftaki arkadaslarimzla paylasiniz.

3. RAKLELERI TEMIZLEMEK
3.1. Siyirma Bigcagr (Rakle)

Aniloks merdane ylzeyindeki fazla mirekkebi siyirma islemini, rakle denilen siyirma
bicag1 yapmaktadir. Styirma bigaklar uctaki celik bigag tutacak gbvde ve bu aparatin

makineye takilabilirligini saglayan destek kismu ile bigagin aniloksa mesafesini ayarlayan
ayar vidalarindan olusur.

Resim 3.1: Rakle bigag: Resim 3.2: Siyiric rakle
3.2. Siyirma Bigagi (Rakle) Kullamim Yerleri

Flekso baski makinelerinde siyirma bigagi aniloks merdane Uzerine temas ederek
aniloks ylizeyindeki fazla murekkepleri siyirir.
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Resm 3.3: Siyiric akle
3.3. Siyirma Bigagim Koruma Sartlary

Flekso baski makinelerinde siyirma bigaginin rolt oldukga Onemlidir. Baski
materyaline aktarilacak murekkep miktarinin belirlenmesinde siyirma bigag: etkin rol oynar.

Flekso baski makinelerinde siyirma bigagi, aniloks yiizeyine stirtinmeden dolay1 gok
cabuk yipranmaktadir. Bu sebepten sik sik degistirilmesi gerekmektedir. Siyirma islemini
yapan cedlik serit ug, rulo hdlde kutularda bulunmaktadir. Ug degisikligi sirasinda istenilen
Olclde kesilerek kullanilabilir. Ug degisikligi veya temizlik esnasinda celik ucun zarar
gbrmemesi igin ¢ok dikkatli olmak gerekir. Makinede ayar yapilirken forsamin gereginden
fazlaverilmesi de ucun yipranmasinaveis gbrme yetisini kaybetmesine neden olur.

Resim 3.4: Siyiric rakle bigag

3.4. Raklenin Temizlenmesi
Rakle Uzerindeki mirekkepler temiz bir bez Uzerine sirilen solvent veya alkol

yardimiyla yapilir. Rakleleri temizlerken rakle Uzerinde mirekkep kalintilarinin kalmamast
gerekir. Aksi takdirde baskida rakle gorevini yerine getiremez.
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Resim 3.5: Rakle bicag: temizligi
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(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Rakleyi Uniteden sokunuiz.

» Buislemi dikkatlice yapiniz.

» Rakleyizeyini temizleyiniz.

» Uygun temizleme araglar: kullanmaya
dikkat ediniz.

> Her tarafimn temizlenmesine dikkat
ediniz.
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(C")LC,‘MEVE DEGERLENDIRME )

A) OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test
Asagidaki ifadelerde bosluk birkilan alanlari doldurunuz.

1. Aniloks merdane ylzeyindeki fazla mirekkebi siyirmaislemini ......................
denilen styirmabigag: yapmaktadir.

2 styirmabigaginin yipranmasina ve is gérme
Ozelligini yitirmesine sebep olur.

Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru | Yanhs

1.  Baski materyaline aktarilacak mirekkep miktarinin
belirlenmesinde styirma bigag: etkin rol oynar.

2. Flekso baski makinelerinde styirma bigag: aniloks ylizeyine
surtiinmeden dolay: ¢ok ¢abuk yipranmaktadhr.

3. Siyirmaislemini yapan ¢elik sert ug tabaka seklinde
paketlerde bulunur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1miz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayanz.

25



B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri Evet Hayr

1 Rakleyi Uniteden soktiintiz mu?

2. Rakle ylzeyini temizlediniz mi?

3. Rakle bicagin temizlediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kullanim kilavuzuna uygun makine genel
bakimint yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek, kullamm kilavuzuna uygun makine genel
bakiminin nasil yapildigim arastirnmz. Toplachigimz bilgileri simiftaki  arkadaslarimzla
paylasiniz.

4. MAKINE GENEL BAKIMI
4.1. Cozgu Unitesi Bakimi

Basilacak malzemenin bulundugu bolimdir. Mazeme bu bélimden c¢ozilerek
baskiya gider. Bu Unite basilmanus malzemeyi tasichigi gibi malzemenin gerginligini de
kontrol eder. Bu Unitenin bakiminda temizlik ve yaglama islemleri énemli rol oynar. Haval

mil kullamliyorsa, tirnaklarin durumu kontrol edilmelidir. Problemli olanlar1 gerekirse
yenisiyle degistirilir.

Resim 4.1: Cozgu Unitesi
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4.2. Sargn Unitesi Bakimi

Basilmis malzemenin sarildigr bolimdur. Bu bolimin bakimi, temizlik ve yaglama
yapilarak gergeklestirilir. Yine havali sistem mil kullamiliyorsa mil tirnaklarinin saglamlig
ve hava kagirip kagirmadigi kontrol edilerek yapilir.

Resim 4.2: Sargi Unitesi
4.3. Baski Unitesi Bakim

Baski isleminin gerceklestigi baski Unitesi Uzerinde stirekli mirekkeple islem yapilan
bir Gnite olmasi sebebiyle temizligi cok 6nemlidir. Mil baslarimin yaglanmasi. yuvalarin
kontroltl bu Unitenin bakimi icin 6nemlidir. Baski Unitesi Uzerinde ¢ok sayida ayar noktasi
bulunmaktadir. Ayar noktalarinin temizligi ve dizgin calisilirhigr kontrol edilmeli ve
saglanmalidir.

Resim 4.3: Baski Unitesi
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4.4. Kurutma Firin1 Bakim

Kurutma firinlart mirekkebin kuruyarak materyal Uzerinde sabitlendigi bolgelerdir.
Haval1 kurutma sisteminde fanlarin diizglin ¢alisip ¢alismadigi, 1sticilarin ayar kontrolleri ve
bakimlar: gerkir. UV ve IR kurutmada ise 1s1 kontrol birimlerinin ¢alismast saglanmalidir.
Bu kurutma sistemleri lambalarla saglandigi icin lamba 6murleri takip edilip uygun zamanda
degistirilmelidir.

Resim 4.4: Kurutma Unitesi

4.5. Aniloks Silindir Bakim

Aniloks silindirler dogru murekkep icin en 6nemli bolumdir. Anilokslarin hiicre
tikariklik kontrolleri yapilmalidir. Temizligine ¢ok ©Onem verilmelidir. Aksi takdirde
gozeneklerde mirekkep kurur ve gorevini yapamaz héle gelir. Ayrica 6zel bolimlerde
korunmasi gerekir ¢link vuruk ve cizikler aniloksun diizgtin morekkep vermesini engeller.

Resim 4.5: Aniloks silindiri
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4.6. Siyirma Bigaklar

Siyirma igaklart aniloks Uzerindeki fazla murekkebin siyrilmast igin 6nemli bir
parcadir. Siyirma bicaklarimn temizligi dnemlidir. Bigak agzinin agisi ve saglamligi da
gorevini yapmasi agisindan dnemlidir.

Resim 4.6: Siyir ma bicag

4.7. Makinenin Periyodik Bakimi

Makinenin periyodik bakimi, degisik zaman dilimlerine gére makinenin parcalarimn
hassasiyetine gore belirlenmistir. Makineleri Uretici firmalarin tavsiyeleri dogrultusunda
bakima almak gerekmektedir.

Makineler gunlik, haftalik, aylik, 6 aylik, ve yillik bakimlara alinmalidir.

Gunlik bakimda, kirik dislilerin kontrolt, gevsek zincir ve bantlarin kontrolt, bask: ve
diger merdanelerin temizligi gibi konularadikkat edilir.

Haftalik bakimda, ana motorun kayis gerginliginin kontrol edilmesi, kalip silindiri ve
tastyic1 boya merdanelerinin yuvalarinin yaglanmasi gerekir.

Ayhik bakimda, nip merdanel erin saftinin yaglanmas: gerekir.

Alt1 ayhk bakim, zincirler ve saftin makine birlesme noktasi yaglanir. Gres noktalari kontrol
edilerek gerekiyorsa gres pompalanir.

Yillik bakim, bobin kaldirma dislilerinin gredenmesi, saft disli kutusu kontrol edilip ihtiyag
varsayag ilave edilir.
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Resim 4.7: M akinenin yaglanmasi
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(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

> Uniteleri baskidan gikartiniz.

> llgili dugmeyi kullanarak tniteleri
baskidan ¢ikartiniz.

» Silindirleri baskidan ayirinmz.

» Silindirleri baskidan ¢ikarmay1
unutmayinz.

» Kaip silindirini anilokstan,
aniloksu hazne merdanesinden
ayirinz.
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» Silindirleri Uniteden alip bakimlarim yapinz.

» Silindirleri ilgili yuvalardan
cikartarak bakimlarim yapiniz.

» Silindirleri uygun maddeler
yardimiylatemizleyiniz.

» Silindirleri kontrol etmeyi ihmal
etmeyiniz.

» Anilokslar1 tniteden alip bakimlarinm yapinmz.

» Anilokslar alirken etrafa
vurmayinz.
» Uygun yontemle temizleyiniz.

. ‘\ » Kontrollerini yapmadan
= kaldirmayinmz.

"W~ g

» Rakleyi cikardiktan sonra ug
kismini zedelemeyiniz.

» Temizledikten sonra bigcagin
durumunu kontrol ediniz.
Gerekirse degistiriniz.

» Lamba 0omrund takip ederek
» Kurutma firtnumn bakimint yapiniz. zamaninda degistiriniz.
» |si ayarlamalarini kontrol ediniz.
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» Cozicl ve saricilanin diglilerini
kontrol etmeyi unutmayimz.

» Uygun yag ve araliklarla yaglama
yapmay1 ihmal etmeyiniz.

» Baski kazanminin bakimin yapiniz.

» Baski kazaninin temizligine dikkat
ediniz.

» Uygun sivilar ile temizlik yapimz.

> Dislilerinin kontrol ve bakimin
ihmal etmeyiniz.




» Makineyi periyodik yaglamayapiniz.

» Yaglamay: uygun araliklardave
uygun yag ile yapmay ihmal
etmeyiniz.

» Gunluk, haftalik, aylik, alt1 aylik ve
yillik bakim strelerini
geciktirmeden yaglamalar1 yapiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A) OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz
1. Hangi parganin temizligi ve bakimu makine tzerinde yapilir?

A) Kahpsilindiri
B) Baskisilindir
C) Aniloks

D) Rakle

2. Asagdaki ifadelerden hangisi yanlistir?

A) Gunlik bakimda baski ve diger merdanelerin temizligi gibi konulara dikkat
edilir.

B) Haftalik bakimda ana motorun kayis gerginligi kontrol edilir.

C)  Aylik bakimdabobin kaldirma dislilerinin gresenmesi yapilir.

D) Altiaylik bakimda zincirler ve saftin makine birlesme noktas: yaglanir.

3. Flekso baski makinesinde asagidaki bakimlardan hangisi yapilmaz?

A)  Kurutma Unitesi bakimi

B) Emici ve Ufleyicilerin bakim
C) Baski silindiri bakimt

D) Rakle bakim

4. Makine periyodik bakim araliklar1 hangisinde yanlis verilmistir?
A) Gunlik bakim
B) Yedi aylik bakim

C) Haftalik bakim
D) Yillik bakim
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorular1 dogru veya yanlis olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanls

1. Bakimyapmak icin Uniteleri baskidan gikarmaya gerek yoktur.

2. Bakim yapmak icin silindirleri baskidan ayirmak gerekir.

3. Bakim yapmak icin silindirleri Uniteden gikarmak gerkir.

4. Bakim yapmak icin baski silindiri ¢ikartiimaz.

5. Anilokslar biyolojik yontemle temizlenip bakimu yapilir.

6. Kurutma firinlarimn lambaarinin 6mra stnarlidir.

7. Makine periyodik arliklarla bakima girmelidir.

8. Rakleucu degistirilebilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastinmz ve dogru cevap

say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularnindaki  yanlis cevaplanimzi  tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayanz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

1. Uniteeri baskidan gikardimz n?

2. Silindirleri baskidan ayirdimz mi?

3. Silindirleri Gniteden alip bakimlarin yaptimz mi?

4.  Anilokdar: Uniteden alip bakimlarim yaptiniz
m?

5. Rakleyi uniteden alip bakimlarim yaptimz mi?

6. Kurutma firininin bakimin yaptiniz mi?

7. C0ziicl ve sarici Unite bakimi yaptiniz mi?

8. Baski kazanimin bakimini yaptimz mi?

9. Makineyi periyodik yaglama yaptimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadiginiz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basartyla tamamladiysanz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLILIK OLCME)

Flekso baski makinesinde:
a) Kliselerin sokilmesi
b) Miurekkep Unitelerinin temizligi
c) Raklelerintemizligi
d) Makine gend bakimi islemlerini yapiniz.

Modulde kazandiginiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l gliniiz.

Degerlendirme Olgltleri Evet

Hayir

1. Uniteleri baskidan ayiwrdimz mi?

2. Sevlei silindir tzerinden gikardimz m?

3. Kliseleri slevlerden soktiiniiz mi?

4, Kliselerin tesaprintlerini soktiiniiz mu?

5. Kliseleri temizlediniz mi?

6.  Haznede kalan mirekkepleri adimz mi?

7. Murekkep haznelerini temizlediniz mi?

8. M Urekkep hortumlarim temizlediniz mi?

9. Kalan mirekkepleri sakladinz nu?

10. Rakleyi Uniteden soktintz mu?

11. Rakleyizeyini temizlediniz mi?

12. Rekle bigagim temizlediniz mi?

13.  Uniteleri baskidan gikardimz mi?

14.  Silindirleri baskidan ayirdimz mi?
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15.  Silindirleri Uniteden alip bakimlarim yaptiniz nu?

16.  Anilokslar tniteden alip bakimlarin yaptimz
m?

17. Rekleyi Uniteden alip bakimlarim yaptimz mi?

18.  Kurutma firimmn bakimim yaptimz mi?

19. COzicl ve sarici Unite bakimi yaptiniz mi?

20. Baski kazanimn bakimini yaptimz mi?

21. Makineyi periyodik yaglama yaptimz mi?

DEGERLENDIRME
Modul degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm

islemleri basartyla tamamladiysamz modlll basardimiz. Tebrikler. Bagka bir modile
gecebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

COKTAN SECMELI TEST

1

A

2

B

3

D

DOGRU YANLIS TESTi

OO WIN|F

<|0|0|<|0|<

OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI

COKTAN SECMELI TEST

1

B

2

C

3

devir daim
motoru

DOGRU YANLIS TESTi

1

D

Y

2
3

D
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OGRENME FAALIYETI-3CEVAP ANAHTARI

COKTAN SECMELIi TEST
1 rakle
5 Forsanin fazla
verilmes

DOGRU YANLIS TESTI

1 D
2 D
3 Y

OGRENME FAALIYETIi-4 CEVAP ANAHTARI

COKTAN SECMELIi TESTi
1

W™ O|W

2
3
4

DOGRU YANLIS TESTI
1 Y

| N|o|ga|ldw(N
U|0|0|<|0|0|0
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