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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karar
ile onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gerceve 6gretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere meseki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla dgrenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Gzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 222

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Flekso Baski1 Operator 10gu
MODUL UN ADI Flekso Giris Ayarlar

MODULUN TANIMI

Flekso baski makinesinin giris ayarlarint yapmaileilgili bilgi
ve becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIiK Flekso baski makinesinin giris ayarlarin yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda makine tizerinde diizgiin bigimde
giris ayarlarim teknigine uygun olarak ayarlayabileceksiniz.
Amaclar
1. Baski malzemelerini tanyabilecek ve korona
uygulayabileceksiniz.
2. COzgu unitesini degisik malzemelere gore
ayarlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.
Donanim: Flekso baski makinesi, makaralar, film bobini,
korona cihazi, ¢ozgl Unitesi, yapistirici bantlar, baski

Bu modul icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra coktan
AL GMEVE Zzggrgr?l eln s;:& ?lr evcztg?#zlamah sorularla kendi kendinizi
DEGERLENDIRME '

Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandigimz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrendi,

Bu modul flekso baski makinesinin baskidan hemen dnce ve baski asamasinda giris
ayarlarimin dogru yapilmasinin uygulamali olarak anlatildigi ogretim materyalidir.

Bu modllde flekso baskida kullamlan farkli malzemeleri tamyacak ve bu
mal zemelerden bazilarina yapilan korona islemini uygulamali olarak anlayacaksiniz. Flekso
makinesinin ¢dzgu Unitesinde bobinlerin nasil takildigini, gorevlierini ve fren sistemlerini
uygulamal1 anlayabil eceksiniz.

Size bu modilde bu isi yapmak icin gerekli bilgiler ve uygulama faaiyetleri
verilmistir. Yaptigimz isi 6Gnemsemeniz ve ciddiye amamz sizi basariya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kisa zamanda baski malzemelerini
tanyabilecek ve korona uygulayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek, kullandiklar: baski malzemelerini inceleyerek
korona isleminin nasil uyguladiklarim arastirnmiz.  Topladigimz  bilgileri  siniftaki
arkadaglarimzla paylaginmz.

1. BASKI MALZEMELERI VE KORONA

1.1. Baski Malzemeleri

Flekso baski sisteminde kullamlan malzemeler agisindan en esnek baski sistemidir. Bu
baski sistemi ile dis kirdanimin ¢ok ince olan paketinden, metalize folyolara kadar her turlt
malzemelere baski yapilabilmektedir. DusUk viskoziteli flekso baski mirekkepleri ve bu
mirekkeplerin yiksek tutunma 6zellikleri, bu baski sisteminde genis bir Uriin yelpazesine
baski yapilabilmesine yardimci olmaktadir.

1.1.1. Kagit, Karton ve Mukavva M alzemeler

Ham maddesi seliloz, odun, saman gibi bitkisel maddeler olan, Uzerine baski
yapilmaya elverisli tabakaya k&git denir. Baski sistemlerine gore kégitlarin ozellikleri
degisir. Flekso baskida kullamlan kégit malzemeler 1. 2. 3. Hamur, kraft, beyaz slilfit, esmer
stilfit, yag k&gidi, oluklu mukavva ve kusedir.

Rotatif baski sisteminde kullanilan k&gitlar bobin hélinde kullanildigi igin bunlar
bobinin eni olan 80'lik, 65'lik, 43'IUk vb. gibi terimlerle tammlanirlar. Tabaka baski yapan
baski sistemlerinde ise kégit tabaka hélinde kesilmis olup top veya paket hdlinde ve farkl
ebatlarda bulunurlar.

Oluklu mukavva, tiketim sektériinde en yaygin kullanmilan ve cok yonlt kullanima
sahip ambalg) malzemesidir. Oluklu mukavvadan yapilan ambalgjlar, ambalg endistris
icerisinde etkili bir pozisyona sahiptir. Oluklu mukavva ambalg malzemes olarak her
aanda kullamilmaktadir. Ambalgj malzemesi olarak oluklu mukavvanin uygunlugu; yiksek
bukilmezlik o6zelligi, kolay sekillendirilebilmesi, yiksek kuvvetlilik, hafif olmasi gibi
ozelliklerinden dolayidir. Oluklu mukavva aym zamanda cevresel gereklilikleri de geri
dontsim 6zelligi ile yene getirir.



1.1.2. Film Malzemeler

Ambalg dilinde plastik filmler, lifsiz, organik bir maddenin ince ve elastik bir
tabakasidir. Plastik filmlerin gecirgenliginin ¢ok az olusu, transparanlig ve plrizsiz yizeyi,
onu en fazla aranan ve itibar gosterilen ambalg) malzemeleri arasina sokmustur. Plastik
filmlerin, su gibi sivi maddel erin ambal ajlanmasinda da kullanilabilir olusu, bir baska tercih
sebebidir.

Polietilen, polipropilen, polyester, nylon, PVC, metalize baski materyalleri Uzerine
baski yapabilmek icin Korona olarak issimlendirilen bir ylzey islemine tabi tutulurlar. Bu
islemin amaci baski ylzeyi Uzerindeki yagli tabakay: kaldirarak, eloktronik bombardiman
sayesinde yiizeyde grenler olusturmak ve mirekkebi kabul etmesini saglamaktir.

1.1.3. Polietilen (PE)

Polietilen ambalgj ve etiket Uzerinde en fazla kullamlan ve maliyeti en disik
transparan film olarak kabul edilen, esnek, seffaf plastik malzemedir. Polietilen (PE), etilen
gazinin yiksek basing ve 1si altindaki polimerzasyonundan meydana gelen termoplastik bir
malzemedir. Tekrar eritilip kullanilabilir.

Genellikle, gida ambalgjlarinda, tasiyici cantalarda, endistriyel Griin ambalgjlarinda,
hayvan yiyecegi ambalgjlarinda, hijyen uygulamalarinda, horuyucu filmlerde, tarim
uygulamalarinda kullaniimaktadir.

1.1.4. Polipropilen (PP)

Polipropilen doymams Hidrokarbon’un polimerize edilmesi sonucu elde edilir. Baz
recinenin cesitli katki maddeleri ile takviye edilmesinden sonra 1s1 ve basinca maruz
birakilmasiyla olusur. Bu sekilde film daha sonra ¢esitli firin sicakliklarinda enine ve boyuna
belli kademelerde 1/16 ile 1/18 oramnda gerdirilerek yapilir.

Cok genis kullammm aanmina sahip PP, genellikle, hafif yemek ambalajlarinda, tltin
ambalgjlarinda, pismis Urin ambalgjlarinda, teknik filmlerde, ofis driinlerinde, tibbi ve
hijyen uygulamal arinda, dondurulmus gida uygulamal arinda kullanilmaktadir.

1.1.5. Polyester (PET)

Polyester, transparan, tamamuyla kokusuz, tatsiz, kimyasallarla tepkimeye karsi
direncli bir baskialti malzemesidir. Bu nedenle lamine edilerek ya da metalie héle getirerek
pek cok uygulamada kullamldigi gorilmektedir. Polyester filmin oncelikli  kullaniml
alanlart: Fotograf, manyetik kayit malzemeleri ve reprodiksiyondur (mikrofilm cogaltim,
muhendislik). Baski alanindaki kullammlarda giderek gelismektedir.



1.1.6. Polyvinilklorid (PVC)

PV C film kokusuz, transparan, elastiki ve termoplastik bir yapiya sahiptir. PV C, kendi
ozellikleri nedeniyle cok yonll bir etiket malzemesidir. PVC sert ve darbeye dayaniklidir.
Gerdirme durumunda iyi bir yirtilma dayamklilig1 sergiler. Kokusuz ve tatsizdir. Kolayca
boyanabilir. Sicakta kaynak yapisma yapar ve korona yapmadan basilabilir.

1.1.7. Metalize Filmler

Herhangi bir materyalin Gzerinde cok ince bir aliminyum ¢okelti katman olusturarak,
materyale atminyum kaplama islemidir. Aliminyum folyo goérintlsine sahiptir. Gida
Urdnleri ile direkt temas agisindan uygun, bulasmaz ve kokusuzdur.

1.1.8. Lamine Malzemeler

Yeni Urdnler ve pazarlar yeni ambalg) malzemelerinin ortaya ¢ikmasim saglamustir.
Urtinler 6zelliklerine bagli olarak aliminyum folyo, kagit, karton, film gibi malzemelerden
biriyle ambalgjlandig1 gibi bu malzemelerin ¢esitli kombinasyonlariyla da ambalgjlanabilir.
Y ani iki veya daha fazla malzemenin birbirine yapismasina ‘ Laminasyon’ ad: verilir.

1.2. Korona

Daha 0nce bahsedildigi gibi Polietilen, polipropilen, polyester, naylon, PVC, metalize
baski materyalleri Uzerine baski yapabilmek icin Korona olarak isimlendirilen bir ylzey
islemine tabi tutulurlar.

Bu malzemeler, Uretildiklerinde dogal ylzey gerilimleri disuktir veya beklemeden ya
da farkli nedenlerden, basilabilirlik Ozelliklerini zaman iginde yitirirler. Bu sekilleri ile
makinede baskiya alindiklarinda ytizeyde mirekkebin tutunamadigi gordltr. Malzemenin
ylzey gerilimi, mirekkebin yizey geriliminden disikse mirekkep dizgin yayilamaz ve
ylizeyde damlaciklar hé@linde kalir. Boyle durumlarda korona islemi ile ylzey, tekrar
basilabilir hale getirilir.



Resm 1.1: Korona cihaz

Korona cihazi baskiya girmeden, ¢Ozlcl ile birinci Unite arasinda bir yerdedir.
Malzeme cihazin iginden gegirilir. Cihazin icinde iki adet merdane ve bu merdanelerin
Uzerinde Uger adet elektrot bulunur. Mazeme bu iki merdaneden gegirilir. Burada operatdriin
dikkat etmesi gereken en 6nemli konu malzemenin cihaz igindeki merdanelerin ylzeyine
altinda hava kalmayacak sekilde iyi sarilmasidir. Aksi takdirde arka ytizeye korona atlamasi
olacaktir. Cihaz ¢alismaya basladiktan sonra elektrotlara verilen volta) merdanelere dogru
gecmek ister. Iste bu gecis elektron halinde gerceklesir. Bu akis bircok zerrecik halinde
asagiya inerken malzeme ylzeyinde gozle gorilemeyen purizler olusturlar. Bu da
murekkebin ylzeye yayilabilirligini veiyi tutunmasin saglar.



Resim 1.2: Koronali-kor onasiz yiizeyde murekkebin yayilmas



((UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

» Korona cihazini ¢aligtirinmz.

» Filmin korona seviyesini kontrol
etmeyi ihmal etmeyiniz.

» Korona Unites icindeki iki merdane
arasindan filmi gegiriniz.

> Iki merdane arasinda bosluk
kalmayacak sekilde filmi
sikistirimz.

» Koronayapilms filmin arka
ylizeyine, korona atlamasi olup
olmadigin kontrol ediniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

1

Asagidakilerden hangis flekso baski malzemesi degildir?

A) Kagitlar

B) Oluklu mukavva
C) Polietilen (PE)
D) Cam

K&git bobin basimunda bobin eni olarak asagidaki dlcllerden hangis olamaz?

A) 80
B) 500
C) 65
D) 43

Asagidaki flekso malzemelerinden hangisine koronaislemi uygulanmaz?

A) Polietilen
B) Polipropilen
C) Kégit

D) Naylon

Koronaislemi nicin yapilir?

A) Malzeme uzerine mirekkebin iyi tutunmasi igin
B) Miurekkebin kurumast igin

C) Miurekkebin viskozitesini disurmek igin

D) Forsabasincin artirmak igin



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Degerlendirme Olgitleri Dogru | Yanhs

1. Dusuk viskoziteli flekso baski mirekkepleri ve bu
mirekkeplerin yiksek tutunma 6zellikleri, bu baski sisteminde
genis bir Urin yelpazesine baski yapilabilmesine yardimc
olmaktadir.

2. Flekso baskida kullanilan k&git malzemeler 1. 2. 3. Hamur,
kraft, beyaz stlfit, esmer slilfit, yag k&gidi, oluklu mukavva ve
kusedir.

3. Polietilen, polipropilen, polyester, nylon, PVC, metalize baski
materyalleri Uzerine baski yapabilmek icin “korona’ olarak
isimlendirilen bir ylzey islemine tabi tutulurlar.

4. Polietilen ambalg ve etiket Uzerinde en fazla kullamlan ve
maliyeti en yuksek transparan film olarak kabul edilen, esnek,
seffaf plastik malzemedir.

5. Polipropilen transparan, tamamiyla kokusuz, tatsiz,
kimyasallarla tepkimeye karst direncli  bir  baskiati
malzemesidir.

6. Polietilen, gida ambalglarinda, tasiyici cantalarda, endustriyel
Urin ambalgjlarinda, hayvan yiyecegi ambalgjlarina, hijyen
uygulamalarinda, koruyucu filmlerde, tarim uygulamalarinda
kullamimaktadir.

7. Bazi film malzemelerinde korona yapilmazsa ylzeylerinde
mirekkep tutunamaz.

8. Korona cihazin icinde iki adet merdane ve bu merdanelerin
Uzerinde Uger adet elektrot bulunur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastinmiz ve dogru cevap
sayinmizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcutleri

Evet

Hayir

1. Koronacihazin c¢alistirdimz mi?

2. Koronaunites icindeki iki merdane arasindan
filmi gecirdiniz mi?

3. Koronayapilms filmin, arka ylzeyine korona
atlamasi olup olmadigin: kontrol ettiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basaryla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda kisa zamanda ¢6zgl Unitesini degisik
mal zemelere gore ayarlayabileceksiniz

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek, kullandiklari baski makinelerini inceleyerek
¢Ozgl Unitelerini ve nasil ayarlandiklarim arastirimiz. Toplacigimz bilgileri  simiftaki
arkadaglarinizla paylasinz.

2. COZGU UNITESI
Flekso baski makinesinde basilacak malzemeler ¢tzgii Unitesine bobin halde takilir.
2.1. COzgu Uniteleri Yapist

COzgu Uniteleri, baskisi yapilacak materyalin bobinin kontrollt bir sekilde ¢ozUlup
materyali baski tnitelerine gbnderilmesini saglayacak duzeneklerdir.

Bu Unite temelde bobini Uzerinde tasiyacak bir mil (saft) in tasiyict ayaklar Uzerine
oturtulmasindan olusur. Takozlu mil bulunan islerde takoz denilen metal desteklerin masura
icerisine sikistirilmast ile Uniteye sabitlenir. Takozlu mil bulunan Unitelerde mil Gzerine
takilan disliler ¢ozgli izim ve frenleme islemini saglamaktadir. Teknolojik makinelerde tim
Uniteler senkronize c¢alistiklar: igin makine hizina ve tansiyonuna uygun hareket etmeleri
gerekmektedir. Bunu saglayacak sistemler ¢ozgll Unitesi (zerinde mevcuttur. Havali mil
bulunan Unitelerde hava giris aparat1 bulunur. Bir de fren sistemi vardir. GUniimuzde havali
mil tercih edilmektedir. Makine hizi azaldiginda bobinin donme hizini yavaslatacak fren
tertibat1 da ¢ozgi Unitesinin temel yapisi igerisinde bulunmaktadir.
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Resim 2.1: Takoz milli ¢dzgi Unitesi Resim 2.2: Haval milli ¢dzgu Unites

2.2. COzgu Unitelerinin Gorevleri

CoOzgu Uniteleri basilacak bos bobinin baskisi esnasinda materyalin baskiya dizgin
girmesini saglayan giris Unitesidir. Cozgu Uniteleri tansiyonun dogru ayarlanabilmesinde
etkin rol oynamaktadir. Fren tertibatini Uzerinde bulundurmast sebebiyle makinenin hiz
kontrolinin de yapildigi Unitedir. Cozgu Unitesinin iz makinenin hziyla dogrudan
baglantilidir. COzgl Uniteleri baski materyalini Uzerinde tasimasi sebebiyle isin baski
materyaline ortal1 veya kenarlara uzakliginin genel manada ayarlandigi kissmair.

Resim 2.3: COzgu unites

2.3. Cozgl Fren Sistemleri

CoOzgu Uniteleri Uzerinde makinenin hizi ve durdurulmast ile ilgili tertibatlar
bulunmaktadir. Bu tertibatlar makine tansiyonu denilen baski materyalinin baski yolu
Uzerindeki gerginliginin kontrol inti saglamaktadr.
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Fren tertibatt makinenin hizimin ayarlanmasi ve gerekli oldugunda durdurulmasi
asamasinda kullamlmaktadir. Cozgu Unitesi kenarinda bulunan fren sitemi makinelere gére
farklilik gosterir. Havali fren kontrol saglanan makineler oldugu gibi balata sistemiyle
frenleme yapan makineler de bulunmaktadir. Yeni teknoloji havali fren sistemini
kullanmaktadir. Hem daha hassas hem de daha seri frenleme yapilabilmesi sebebiyle, havali
fren sistemi flekso baski makinelerinde tercih edilmektedir.

Resim 2.4: Havalh fren sistemi Resim 2.5: Balatal fren sistemi

2.4. Degisik Baski Malzemélerini Cézguye Baglama Teknikleri

Baski malzemeleri farkli yapilara sahiptirler. Flekso baskida, temel olarak plastik
temelli transparan filmler ve kégitlar baski tasiyici olarak kullanilmaktadir. K&gidin
mukavemeti esneklik payr ve kainligi gbz oninde tutulunca ¢dzgu Unitesine de farkl
baglanmasi gerekir.

K&git rulolar agir oldugundan farkli bir mil (saft) kullamlimaktadir. Bir ucuna disli
takili saft kullamlmas: direkt makinenin calismasina bagli olarak ¢6zgi Unitesinin hareket
etmesini saglar. Transparan filmlerin baskisi esnasinda mile hava tabancasimn yaninda
Unitelerin giris ve cikisinda bulunan aktarici merdanelerle uyumlu calismasini saglayan
kontrol kablosu da takilmalidir.
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Resim 2.6: Transparan film rulosu

Resim 2.7: K&git rulo
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Film bobinini mile takiniz.

» Film ¢ozgu yonune dikkat ediniz.
» Bobini mile ortalayimz.

» Mil ilefilm bobinini ¢dzglye baglayinmz.

>

>
>
>

Mil baslarimin dogru yénde olmasina
dikkat ediniz.

Mil basimin ¢dzgideki yuvaya
oturmasina dikkat ediniz.

Hava borularim takmay1 unutmayinz.
Mile hava vererek bobini mile
sabitleyiniz.

16




» Filmin ug kismini 6nceki filme yapistirimz.

VV VYV

Ek bolgesine filmi gektikten sonra
sikigtirma ayagin indirmeyi
unutmayimz.

Film uglarinm diizgun birlestiriniz.
Birlestirmede saglam bir bant
kullaninz.

Y apistirmay1 enine tam yapiniz.

Y apistiricinin kenar fazlaliklarin
kesmeyi unutmayiniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

B. OBJEKTIF TESTLER

Coktan Segcmeli Test
Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.
1. Asagidakilerden hangisi ¢ozgi Unitesi eleman degildir?

A)  Mil (saft)

B) Haval fren tertibatt
C) Baatal frentertibati
D)  Murekkep merdanes

2. Asagidakilerden hangis ¢ozgu Unitesinin gorevlerinden degildir?

A) Materyalin baskiya duzgiin girmesini saglar.
B)  Tansiyonun ayarlanmasinda etkin rol oynar.
C) Baski kalitesini ayarlar.

D)  Makinenin hiz kontrolUinl yapar.

3. Flekso baski makinelerinde kullanilan yeni teknoloji fren sistemi hangisidir?
A) Takozlufren sistemi
B) Haval fren sistemi

C) Baatal fren sistemi
D) Pedal: fren sistemi
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Degerlendirme Olltleri

Dogru

Yanls

COzgu Uniteleri, baskist yapilacak materyalin kontrollU bir
sekilde ¢ozUlUp materyali baski Unitel erine gbnderilmesini
saglayacak duzeneklerdir.

COzgu Uniteleri basilacak bos bobinin baskisi esnasinda
materyalin baskiya diizgiin girmesini saglayan giris Unitesidir.

Cozgu unitesinin lizi makinenin hiziyla dogrudan baglantil
degildir.

Fren tertibati makinenin hzinin ayarlanmasi ve gerekli

oldugunda durdurulmas: asamasinda kullanilmaktadir.

kullamilmaktadir.

5 Yeni teknoloji makinelerde balatai fren  sSistemi

6. Flekso baski makinelerinde havali ve baatal: fren sistemi
olmak Uzereiki tur fren sistemi kullanilmaktadr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme  sorularindaki

yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir

1. Film bobinini mile taktiniz n?

2. Mil ilefilm bobinini ¢ozglye bagladimz mi?

3. Filmin ug kismin 6nceki filme yapistirdimz
mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basaryla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLILIK OLCME)

Flekso baski makinesinin,

a) Koronaislemi yapiniz.
b) Cozgu Unite ayarlarim yapinz.

M odulde kazandiginmz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢uiniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayr

1. Koronacihazim ¢alistirdimz mi?

2. Koronaunites icindeki iki merdane arasindan
filmi gecirdiniz mi?

3. Koronayapilms filmin, arka ylzeyine korona
atlamasi olup olmadigini kontrol ettiniz mi?

4. Film bobinini mile taktiniz m?

5. Mil ilefilm bobinini ¢ozglye bagladimz mi?

6. Filmin ug kismim 6nceki filme yapistirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Modil degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm
islemleri basartyla tamamladiysamz modlll basardimiz. Tebrikler. Bagka bir modile

gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

GOKTAN SEGMELITEST

D
B
C

AIWIN|F

A
T

DOGRU YANLIS TESTI

O|0|0|<|<|0|0|0

DN |WIN|F-

OGRENME FAALIYETI -2 CEVAP ANAHTARI

COKTAN SECMELI TEST

1 D
2 C
3 B

DOGRU YANLIS TESTI

O|<|0|<|0|0

OO |WIN|F
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