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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirlan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapiimasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM223
ALAN M atbaa
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODUL UN ADI Flekso Baski Ayarlari
S Flekso baski makinesinin bask: ayarlarint yapmaileilgili
HQIRIEILEIT AL bilgi ve becerilerin kazandirildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiil icin 6n kosul yoktur.
YETERLIK Fabrikasyon kalip hazirlamak
Genel Amag:
Gerekli ortam saglandiginda flekso baski makinesinin

MODULUN AMACI

ayarlarini teknigine uygun olarak ayarlayabileceksiniz.

Amaglar:

» Baski Unitesindeki aniloks merdanelerin secimini ve
ayarlarini ise gore yapabileceksiniz.

» Mirekkep kurutma Unitesini kullamlan malzemeye gore
ayarlayabileceksiniz.

» Forsa basing ayarini baski makinesi Uzerinde malzemeye
uygun olarak yapabileceksiniz.

» Baski makinesini basillacak malzemeye uygun olarak
ayarlayabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam:
Matbaa attlye ve laboratuarlari, sinif, isletme vb.
Donanmm:

DONANIMLARI Flekso baski makinesi ve ekipmanlari, silindirler, slevler,
murekkepler, anilokslar, rakleler ve baski malzemeleri.
Bu modul icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra goktan
" secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE . i -
DEGERL ENDIRME degerlendirebileceksiniz.

Modll sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali

sinavla, kazandigimz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,

Bu modul flekso baski makinesinin baskiya hazirlik asmasinda ve baski esnasinda
ayarlarimin nasil yapilacagimin uygulamali olarak anlatildigi 6grenme materyalidir.

Bu modulde flekso baski makinesinde ise uygun aniloks segimini yapabileceksiniz,
murekkebi kurutma Unitesinde kullanilan malzemeye gore ayarlayabileceksiniz. Makine
Uzerinde malzemeye uygun forsa basing ayarim yapabileceksiniz. Mazemeyi makine
icerisinden ayarl1 bir bigimde gecirebileceksiniz.

Size bu modilde bu isi yapmak icin gerekli bilgiler ve uygulama faaiyetleri
verilmistir. Yaptigimz isi Gnemsemeniz ve ciddiye amamz sizi basariya ulastiracaktir.






OGRENME FAALIYETIi—1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kisa zamanda Uretimde kullamilacak
aniloks merdanelerin secimini yaparak Uretime hazirlayabil eceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklari baski makinelerini inceleyiniz,

aniloks merdanelerini nasil sectiklerini ve ayarladiklarin arastiriniz. Topladiginiz bilgileri
siniftaki arkadaslarinizla paylasinz.

1. BASK| UNITESININ AYARLANMASI

™

Sekil 1.1: Flekso baski sistemi

Flekso baskida; mirekkebin bulundugu murekkep haznesinin igerisinde donen kauguk
merdane, mirekkebi aniloks (tramli) merdaneye aktarir. Aniloks merdane, Uzerindeki tram
degeri oraminda klisenin bagli bulundugu klise slindirine aktarir. Klise silindiri baski
silindirine temas ederek aradan gecen baski alti malzemesine baski yapar.
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1.1. Aniloks Merdandlerin Tanim

Hazne merdanesinden aldigi mirekkebi ylizeyindeki hiicreler sayesinde kaliba aktaran
tramli merdanedir.

Fleksonun ilk kullamim yillarinda Gzeri diiz ve parlak olan transfer merdanes stereo
Uzerine gereken sekilde mirekkep vermiyor, baski kalitesi disUyordu. Bu nedenle bugiin
kullanilan transfer merdanelerinin metal olan yuzeyleri degisik sekilde oyuntularla kaplidir
ve merdaneye “ Aniloks merdane” adi verilmistir.

Resim 1.1: Aniloks merdane

1.2. AniloksMerdanelerin Yapis

Traml1 silindir ylzeyi, mirekkep aktarimin iyi saglamasi icin hiicrelere boltinmus ve
dis etkenlere kars1 kaplanmugtir. Aniloks ylzeyinin dis yizeyi seramik kaplidir. Clnki
seramik asinmaya kars1 gok kuvvetlidir. Bu Ozelligi sayesinde Uzerindeki tramli noktalart
¢ok iyi muhafaza edebilmekte ve renkli baskilarda kaliteli sonuglar elde edilmektedir.

Merdanelerin tzeri gravur silindirine benzeyen gukurlarla kaplidir. Cukurlarin her biri
birer kiigik mirekkep haznes gibidir. Cukurlarin buyukltkleri ve sayilari, tasinmasi istenen
murekkep miktarina gore farklilik gosterir.

Cukurlarin sayist genellikle cm'de 60 adet , derinlikleri ise 0.050-0.100 mm'dir.
cm' deki cukur sayist 120 ye kadar ¢ikabilir. Bu gukurlarin tabant diiz oldugu igin daha fazla
murekkep tasir.
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1.3.Aniloks Merdanelerin Gorevleri

Mrekkebin bulundugu mirekkep haznesinin icinde donen sisteme gbre degisen
genellikle kauguk kaplanmus mirekkep hazne silindiri mirekkebi sistemin diger
elemanlarina aktarmakla gorevlidir.

Bu silindir hazneden kauguk yardimiyla aldigi mirekkebi temas halinde oldugu traml
(aniloks) silindire aktarir. Traml: silindir ylizeyin aldigi mirekkebi tram degeri (1 cm * deki
hiicre say1si ) oraminda kalibin (klisenin) bulundugu Klise silindirine aktarir.

Gukurlarin her biri birer kiigik murekkep haznesi gibidir. Cukurlarin biyukltkleri ve
sayilari, tasitnmast istenen murekkep miktarina gore farklilik gosterir.

Cukurlarin sayisi genellikle cm'de 60 adet , derinlikleri ise 0.050-0.100 mm' dir.
cm'deki gukur sayisi 120'ye kadar ¢ikabilir. Bu gukurlarin taban diiz oldugu icin daha fazla
murekkep tasir.

Baski islemindeki mirekkep dengesi, aniloks silindiri ile aktarilan mirekkep
miktarina baglidir.



Resim 1.: Aniloks merdanenin baski tinites Uzerindeki yeri
1.4. Basilacak Renklere Gore Aniloks Tram Secimi

Iyi bir baski sonucunun elde edilmesi icin aniloks silindiri tarafindan miirekkebin
dogru aktarim gerekir.

Baski klises de baski yapilacak malzemeye aldigi mirekkep ile baskiyr gergeklestirir.
Zemin basan renklerde 60’11k, 70'lik veya 80'lik aniloks, tramli islemlerde tram degerine
gore 120'lik, 160’11k, 200’10k aniloks secilerek renk siralamasina gore aniloks merdanel er
kullanilir.

Aniloks merdanelerin renklere gore secilmesi gerekmektedir. Renklerin filmdeki ve
kagittaki densite degerleri aniloks segiminde etkili olmaktadir.

Renk yogunluklari kaglik aniloks kullanmamiz konusunda bize bilgi verir. Trigromi
islerde rengin kontrasthgi, yani bulundugu boélgede gordlebilirligi aniloks tarafindan
aktarilacak murekkep miktarim etkiler. Bu yUzden acik renklerde daha ince tramli, koyu
renklerde daha kalin tramli aniloks kullamimalidir.

Emici olmayan ylzeylere yapilacak baskilarda cm’de daha fazla sayida cukurlarin
bulundugu ince tramli merdaneler kullanilir. Tramlarin kaba, ¢ukurlarin derin olmasi halinde
kalip Uzerine gerekenden daha fazla mirekkep tasinacak, bu da baskida kenar tasmalarina,
kirlenme ya da ince ¢izgi ve yazilarin dolmasina neden olacaktir. Bunun tam aksi, tramlar
gerekenden ince ve sig ise baskida 6zellikle masif ylizeyler tam olarak mirekkep alamayarak
bosluklar olusacaktir.



Resim 1.4: Renkler e gor e aniloks merdane

1.5.Anilokslar1 Uygun Unitelere Takmak

Flekso baski silindirleri isin trine ve boyutuna gére bazi degiskenlikler gosterebilir.
Ornegin, silindir caplar isin boyutuna gore degisiklik gosterir.

i
Resim 1.5: Degisik caplarda baski silindiri
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Bu da makine baski Unitesi Uzerinde farkli ¢aptaki silindirleri aniloks merdaneyle
temas ettirecek sekilde yerlesmesi icin farkli yuvalarin bulunmasini gerektirir.

gt
-

Resim 1.6: Aniloks merdanenin Uniteye takilmasi

Resim 1.7: Aniloks merdanenin tiniteye takilmas:

Anilokdar isin turiine ve renklere gore farklilik gosterir. Cok renkli baski yapabilen
flekso baski makinelerine aniloks merdanelerinin renk ve is farkliliklari gdz ©ninde
bulundurularak bask: Uniteleri Gzerindeki uygun yere takilmasi gerekmektedir.

Aniloks merdanesinin baski makinesi Uzerinde 0zel yuvaya rahatca girip ¢ikabilecegi
uclar vardir. Bunlar yuvalara oturtulmak sartiyla kolayca makineye takilmis olur.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Renklere gore aniloks belirleyiniz.

Ise uygun hiicre yapisimin olmasina
dikkat ediniz.

Uzerindeki hiicre iclerinde miirekkep
kalintilarinin~ olmamasina  dikkat
ediniz.

Uzerinde vuruk, cizik ve ezikliklerin
olmamasina dikkat ediniz.

Aniloks merdanesini herhangi bir yere
garpmayinz.

» Hucreleri baskiya hazirlayiniz.

Aniloks hicrelerinin - yapisimn  ve
sayisinin - baski  ¢esidine  uygun
olmasina dikkat ediniz.

belirleyiniz.

» Aniloks Ust yuzey  duzginliginu

Hucrelerin Gzerinde herhangi bir vuruk
veya cizik olup olmamasina dikkat
ediniz.

Vuruk  veya cizik  merdaneleri
makineye takmayinz.




» Aniloksu uygun tniteye takinmz.

» Gerekli disli ile temasini saglayinmz.

» Aniloksu sabitleyiniz.

» Baski Unites Uzerindeki dogru yuvaya
merdane milini yerlestiriniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A. OBJEKTIF TESTLER

1

2)

3)

Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangis aniloks merdanenin ylizey kaplamasinda kullanilir?

A) Kauguk
B) Seramik
C) Ozel dokumakumas
D) Plastik

Asagidakilerden hangis yanhistir?

A) Aniloks merdanelerin yuzey tram yapilar: ise gore farklilik gosterir.

B) Emici olmayan yuzeylere yapilacak baskilardaince tramli merdane kullanilir.

C) Aniloks merdanenin dis yuzeyi seramik kapli olmalidir. Clinki seramik asinmaya
kars1 kuvvetlidir.

D) lyi bir baski sonucu icin aniloks merdanesinin aktardigi mirekkep miktarinin
Onemi yoktur.

Aniloks merdanenin dogru secilmemesi halinde hangi sonug ortaya cikar?
A) s tizerinde cizgi halinde lekeler olur.
B) Materyal Uzerindeki mirekkep kurumaz.

C) Baskili materyal sargisi diizgiin olmaz.
D) Baski ylzeyine diizgiin ve dogru miktar mirekkep verilmez.

11



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanhs olarak isar etleyiniz. Dogru Yanhs

Aniloks merdanelerin Uizeri kiigUk gukurcuklardan olusmustur.

Aniloks merdanelerinin gorevi mirekkebi diizglin aktarmaktir.

Aniloks merdanes mirekkep haznesinin igerisinde donmektedir.

Aniloks Uzerindeki hiicre sayisi dogru segilmezse baskida bir etkis
gorilmez.

Aniloks merdanelerin lizerindeki hiicreler temizlenmezse tikanir.

Aniloks hiicrelerinin igerileri temiz olmalidir.

Aniloks merdanesinin tram sayisi klisenin tram sayisinin 2.5-5 kati
olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Renklere gore aniloks belirlediniz mi?

Hucreleri baskiya hazirladinz mi?

Aniloks st ylizey dizgunltgint belirlediniz mi?

Aniloksu uygun Uniteye taktimz mi?

Aniloksu sabitlediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz, bir sonraki faaliyete geginiz.

13




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kisa zamanda mirekkep kurutma tinitesini,
kullanmlan malzemeye gore ayarlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklari baski makinelerini inceleyiniz,

kurutma Unitelerinin  ¢esitlerini, nasil  calistiklarini  ve ayarlandiklarim — arastirimiz.
Topladigimz bilgileri siniftaki arkadaslarimzla paylasiniz.

2.KURUTMA UNITESI

M Urekkebin baski yapildiktan sonra akiskan halden kat1 hale gegmesi olayina kuruma
denir.

Resim 2.1: Kurutma Unites semasi

Flekso baski mirekkepleri teknolojik gelismeler sayesinde ve baski materyaline gére
cesitlilik gostermektedir. Murekkeplerin ve kullanilan baski materyalerinin 6zelliklerine
bagl1 olarak kurutmaislemi de farklilik gostermektedir.

Solvent bazli mirekkepler yuksek hizda sicak ve kuru havaile kurutabilir.

Su bazl1 mirekkepler yiksek hizda sicak ve kuru havaile kurutul abilir.

UV mirekkepler en yeni teknolgjidir. Kurutulmalar: gerekmez gaz ya da sivi atik
yoktur. UV 1sinlarina maruz kalana kadar sivi halde kalan kati maddel erden olusmuslardir.

Flekso baski tekniginde solvent bazli murekkepler yaygin olarak kullanilir.
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Kurutma Uniteleri baski Unitelerinin hemen arkasina yerlesmistir. Kurutma Ginitesinden
gegen baskili materyal yeni renk baski igin diger Uniteye geger. Baski makinelerinde her
rengin arkasinda bir kurutma Gnitesi vardir.

Kurutma Uniteleri baski makinesinin 6zelligine bagli olarak farklilik gosterebilir.
Ornegin 6n-arka baski yapabilen makinelerde cift tarafl1 kuruma saglamak igin cift tarafl:
kurutma Uniteleri vardir. Hem 6n ylzey hem de arka ylizey ayni anda kurutulmus olur.

2.1. Kurutma Unite Cesitleri

Flekso baski makineleri degisik kurutma Unitelerine sahiptir. Baski yapilacak
materyale bagli olarak makinenin kurutma Unites degisiklik gosterebilecegi gibi kullamlan
murekkep tird de kurutma Gnitesinin degisiklik gostermesine neden olabilir.

2.1.1.Sicak Hava Puskirtmei Kurutma

Klasik flekso makinelerinde solvent bazli mirekkepler kullamimaktadir. Bu da sicak
hava puskirtmeli kurutma tniteleri kullammint gerektirir. Cinki solvent bazli mirekkepler
icerisindeki solventin uzaklastirilmast sonucu kurur.

Cozicu iceren flekso murekkeplerinin kurumast icin vantilatorle, bir diizenek sistemi
Uzerinden sicak hava Uflenir ve bdylece ¢oziictinuin buharlagsmasi hizlandirilir.

Gereken kurutma ayari;

> Baski altt malzemesi,
>  Murekkep,
»  Cozucl tertibine gore secilir.

Kurutmaayari icin firinin 1s1 dereces ayarlanir.
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Resim 2.2: Rezistans linitesi
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2.1.2.UV Kurutma

Bugiin gevre dostu su bazli ve solventsiz murekkep ve vernikler, yiksek yogunluklu
murekkepler, disuk ve solventsiz UV mirekkepler flekso baskida kullanlir.

Flekso baski UV mirekkepleri ofset baski kalitesiyle rekabet edebilme yetenegine
kavusmustur. UV  kurutmali makineler kaliteli baski, distk Gretim maliyeti, yiksek
randiman gibi birgok Ureticinin aracig 6zellikleri bunyesinde barindirir.

UV kurutmali mirekkep kullanilan makine istenildigi zaman durdurulabilir. Cunku
mirekkebin kurumasi gibi bir problem s6z konusu degildir. UV mirekkeple calisan
makinede baskiya 1 hafta ara verildikten sonra bile herhangi bir zorluk olmadan yeniden
baskiya gecilebilir.

Kurutma Unitelerinde yasanan ve surekli olarak tekrarlanan UV  kurutma
problemlerine karsi, simdi yeni teknolgjiyle donatilmis baski makinelerinde hiz
40m/dakikadan 90 m/dk.’ya cikmustir. UV kurutma sistemleri kesin ve garantili ¢6zim
sunuyor. Eski makinelerde kullanilan UV lambalarin 6mrii 300-700 saat arasi iken yeni UV
sistemlerinde lamba émrii 1000 saatin altina digmemektedir.

UV lambaya ciplak elle dokunulmamalidir. Eger dokunulmussa tily birakmayan bir
bezle veya beyaz alkol ile temizlenmesi gerekir.

Resim 2.3: Kurutma Unites
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Resim2.4: Flekso baski makinesi

2.2.Kurutma Sistemleri
Genel olarak kuruma 7 degisik sekilde olmaktadir.

>

Penetrasyon(Niufuz etme): Mirekkebin sivi fazinin baski ylzeyi tarafindan
emilmesi yoluyla olusan kuruma seklidir.

Oksidasyon ve polimerizasyon: Mirekkebin vernik ve pigment kismi havanin
oksijeni ile birleserek kimyasal reaksiyonlar sonucu polimerlesip sertlesmesidir.
Polimerler: Yapilarinda dizenli bir sekilde tekrarlanan kigik molekilll
birimlerden olusmus yiksek molekdl agirlikli bilesiklerdir.

Buharlasma (Evaporasyon): Murekkep yapisinda bulunan ugucu solventlerin
baskidan hemen sonra buharlasarak mirekkep filminden uzaklasmalar: yoluyla
olusan kuruma seklidir.

Radrasyon: Ultraviyole (UV) ve Enfraruj (IR)sik enerjileri yardimyla
murekkep filminin baski ylizeyinde sertlesmesi, polimerlesmesidir.

UV kuruma: Ultraviyole 1s1k enerjisi yardimiyla mirekkep filminin baski
ylzeyinde sertlesmesi, polimerlesmesidir.
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> IR kuruma: Enfraryj 1s1k enerjis yardimiyla muirekkep filminin baski

ylzeyinde sertlesmesi, polimerlesmesidir.

Flekso baski tekniginde bu kuruma yontemlerinin biri veya birkag: baski materyali ve
kullanilan makinenin 6zelligine bagli olarak kullanmlir. Ozellikle buharlasma ve UV kuruma
sistemleri kullanlir.

2.3.Kurutma Unitesi Ayarlari

Kurutma ayar1 icin firinin 1st dereces ayarlanir.

UV kurutma sistemi ile hassas malzemelere de baski imkémm saglayabilen kurutma
Unitelerinin sayesinde yeni bir standart acilmistir. Bu 6zellikler dar WEB baski sektorinin
yeni standartlarim olusturmustur.

Gereken kurutma ayart;

Lambanin 1si1 dereces ayarlanarak yapilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kurutma ayarlan icin baskidaki murekkep
yogunluklarinm dikkate alinmz.

» Viskoziteyi 6l¢inlz.

» Miurekkep film kalinligim dikkate
alimz.

» Baski ati materyali dikkate aliniz.

» Kurutulacak alan dikkate alinmiz.
> Isin boyutunu dikkate alimz.
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» lsinin  yeterli olup olmadigim kontrol
ediniz.

» Kurutma Unitesinin isisini ayarlayiniz.

» Kurutma icin 1simin  yeterli  olup
olmadigin kontrol ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

1)

2)

3)

4)

Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangis kurutma sisteminde kullamlmaz?

A) Sicak hava puskirtme
B) IR lambalar

C) UV lambalar

D) Florasan lambalar

Kurutma Unitesinin ayarlanmasinda hangis géz éniinde tutulmaz?

A) Baski ati silindiri
B) Miurekkep

C) Baski materyali
D) Cozicu tertibi

Asagidakilerden hangis dogrudur?
A) Kurutma tnitesinin sabit bir 1sis1 vardir.

B) Kurutmahem el, hem de aletler ile kontrol edilebilir.
C) Kurutma Unitesi baski Unitesinin niine yerlestirilmistir.

D) Sicak hava puskirtmeli kurutmada mirekkep yogunlugunun énemi yoktur.

Asagidakilerden hangis kuruma sistemi degildir?

A) Kimyasal kuruma
B) Radyasyon kuruma
C) Biyolojik kuruma
D) Fiziksel kuruma
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki sorulari dogru veya yanls olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

MUrekkep yogunlugunun kuruma siiresine etkis yoktur.

Kurutulacak alana gore kurutma Unitesi ayarlar: yapilmalidir.

M Urekkebin kuruyup kurumadig: gozle kontrol edilir.

Radyasyon kurumada UV ve IR 1s1k enerjileri kullanilir.

Solvent bazli mirekkepler genellikle UV kurutma sistemiyle

kurutulur.

Sicak hava puskirtmeli kurutma sisteminin temel parcalarindan

biris vantilatordir.

UV kurutma sistemi ile sicak hava piskirtmeli sisteme gore daha

hizl1 kurutma saglanir.

Yeni teknoloji mirekkepleri kururken dogaya zarar veren atik
cikarmayan murekkeplerdir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Kurutma ayarlari igin baskidaki murekkep
yogunluklarinm dikkate aldiniz mi?

Alanagore1siy1 ayarladimz mi?

Isinin yeterli olup olmadigint kontrol ettiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda forsa basing ayarimi baski makines
Uzerinde malzemeye uygun olarak yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek kullandiklari baski makinelerini inceleyiniz
forsa basing ayarlarim ve nasil ayarlandiklarim arastirnmz. Toplachgimz bilgileri simftaki
arkadaglarinizla paylasinz.

3. FORSA BASINC AYARI

3.1. Forsamn Tanim

iki silindirin birbirine veya aralarindan gegen baski materyaline yapmis oldugu
basincafor sa denilmektedir.

3.2. Forsanin Tslevi

Forsa, silindirlerin birbirlerine yaklasmalari esnasinda aralarinda olugan boslugun
baski materyali veya mirekkep film tabakasi tarafindan kullamlmasi esnasinda baskiyi
etkilemektedir. Forsa, kaliteli baskinin olmazsa olmazlarindandir. ideal forsa baski kalitesini
olumlu yonde etkilemektedir. Forsa materyal Uzerine gorintinin aktariimasim saglayan
temel unsurlardan biridir. Yine forsa idea film kainhginda mirekkebin baskiya
aktarilmasinda énemli rol oynar.

3.3. Forsa Ayari Yapmak

Seri baskiya baslamadan énce forsa ayar1 kontrol edilir. Forsa ayar1 kalip silindirini
kumanda eden ve bu silindirin her iki ucunda bulunan manivelalar sayesinde silindirin ileri
ya da geri hareket ettirilmesi sayesinde yapilir. Forsa ayar1 yapilirken oncelikle dikkat
edilmesi gereken forsay: sifirlamaktir. Manivelalarin yavas yavas sikilmasi ile gorantt alinir.
Materyal (zerinde gorintl idea oldugunda manivelalar, makinenin siratinden dogan
titresimlerden etkilenmemesi icin kilitlenerek sabitlenir. Bu islem trikromi baskida, diger
kalip silindirleri icin ayr1 ayri tekrarlanarak yapilir.

3.3.1L.AniloksMerdaneleri Kliselere Y aklastir mak

Iyi bir baski sonucunun elde edilmesi icin aniloks silindiri tarafindan miirekkebin
dogru aktarinm gerekir.

Iyi bir mirekkep aktarim icin aniloks merdanenin kliseye olan forsasinin yeterli ve
dogru olmasi gereklidir.
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Resim3.1: Aniloksun kliseye yaklastiriimas

Resim3.2: Aniloksun kliseye yaklastirilmasi
26




Forsa ayar1; aniloks merdanesini kumanda eden bu silindirin her iki ucunda bulunan
manivelalar sayesinde silindirin ileri ya da geri hareket ettirilmesi sayesinde yapilir. Forsa
ayan yapilirken oncelikle dikkat edilmesi gereken forsay: sifirlamaktir. Manivelalarin yavas
yavas sikilmasi ile goruntt alinir.

3.3.2Kliseleri Baski Kazanina Y aklastir mak

Seri baskiya baslamadan dnce forsa ayari kontrol edilmelidir. Forsa ayari kalip
silindirini kumanda eden ve bu silindirin her iki ucunda bulunan manivelalar sayesinde
silindirinileri yadageri hareket ettirilmesi sayesinde yapilir. Forsa ayar: yapilirken éncelikle
dikkat edilmesi gereken forsayr sifirlamaktir. Manivelalarin yavas yavas sikilmasi ile
goruntt ainir.

Materyal Uzerinde goruntl ideal oldugunda manivelalar, makinenin suratinden dogan
titresimlerden etkilenmemesi icin kilitlenerek sabitlenir. Bu islem trikromi baskida, diger
kalip silindirleri icin ayr1 ayr1 tekrarlanarak yapilir.

Resim3.3: Kliseyi kazana yaklastirma kolu

3.4.Rakle Basincim Ayarlamak

Flekso baski sisteminin 6nemli pargalarindan birisi de siyirma bigagi (Dr. Blade)
denilen rakledir. Hazne i¢i merdaneden alinan mirekkep aniloks merdane lzerine temas
eden rakleileistenilen film kalinligindan inceltildikten sonra materyal Gzerine aktarilir.

Aniloks merdane tzerindeki mirekkep kalinligini rakle basinci yani forsasi belirler.

Forsa ayar: rakleyi kumanda eden bu siyirma bicagimn her iki ucunda bulunan
manivelalar sayesinde raklenin ileri ya da geri hareket ettirilmesi sayesinde yapilir. Forsa
ayan yapilirken dncelikle dikkat edilmesi gereken forsay: sifirlamaktir. Manivelalarin yavas
yavas sikilmasi ile ideal film kalinligina ulasildigindaislem tamamlanr.

Materyal Uzerinde goruntli idea oldugunda manivelaar, makinenin siiratinden dogan
titresimlerden etkilenmemesi icin kilitlenerek sabitlenir.
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Resm3.4: Siyiria rakle

Resim3.5: Siyirici rakle

3.5. Baski Malzemesine Basin¢g Uygulamak

Flekso baski makinesinde ayarlar bittikten sonra makineyi baskiya almak icin baski
materyalini baski klisesine yaklastiran baski ati pres uygulayan silindirin yaklastirilmasi
gerekmektedir. Silindir makine baskidan c¢iktigi anda kliseden uzaklasarak materyal
Uzerindeki goruntiiniin gtkmamasim saglar.

Bu ayarin yapilmasint saglayan kolun gevrilmesi makinede baski materyalini kliseye
yaklastirarak baskinin materyal Gzerine ¢gitkmasim saglar.

Bu merdanenin forsa miktari, materyalin kalinligina gore degismektedir. Yine kolun
cevrilmes aradaki forsay: artirmaktadir.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler
» Aniloks merdaneleri kliselere yaklastiriniz

| -‘

» Baskidaki murekkep kalinligim dikkate
ainz.

» Aniloks merdaneye temas saglamncaya
kadar ayar kolunu dondirintiz.

> Raklenin temas etmesine dikkat ediniz.

» Kliseleri baski kazanina yaklastiriniz

» Baski materyalinin kalinligini dikkate
ainz.
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» Ayar kolunu geviriniz.

» Baski net cikincaya kadar ayar kolunu
ceviriniz.

> Isin her iki kenarda da net ciktigina
dikkat ediniz.

» Gerekirse silindirin farkli kenarlarinm
yaklastiran ayar kolunu gevirerek

forsay1 ayarlayiniz.

» Aniloks merdane Uzerine siyirici rakleyi
yaklastirinmz.

> Raklenin aniloks Uzerindeki fazla
mirekkebi siyirmasim saglayinz
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Coktan Se¢cmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

1

2)

3)

4)

Asagidaki ayarlardan hangi forsaile alakal1 degildir?

A) Aniloks merdaneile klise arasinda

B) Kliseile bask: silindiri arasinda

C) Baski materyali ile mirekkep arasinda
D) Aniloksilerakle arasinda

Asagidakilerden hangisi yanhstir?

A) Aniloks merdaneile rakle arasindaki basing, aktarilan mirekkep miktarin etkiler.
B) Kazanlar arasindaki basincaforsa denir.

C) Forsauygulanmasa bile baski materyal Uizerine gikar.

D) Forsaayar kaliteli baskinin temel unsurlarindandir.

Asagidaki forsa ayarlarindan hangisi materyalin kalinligina gore degisir?

A) Kliseile baski silindiri arasindaki forsa

B) Materyal ile baski silindiri arasindaki forsa
C) Rakleile aniloks merdane arasindaki forsa
D) Aniloks merdaneile klise arasindaki forsa

Baski materyali Uzerinde goruntl silik ¢ikiyorsa sebebi ne olamaz?
A) Aniloksilerakle arasindaki forsafazlaolabilir.
B) Kliseile aniloks merdane arasinda forsa dusuk olabilir.

C) Baski materyali altt merdaneile klise arasindaki forsa distik olabilir.
D) Aniloks merdane ylzeyi hiicreleri derin olabilir.
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Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cimleleri dogru veya yanhs olarak isar etleyiniz.

Dogru

Yanhs

Silindirler aras: basincaforsa denir.

Baskinin net gikmasi igin forsayaihtiyag yoktur.

Aniloks merdanes ile klise arasindaki forsa miktari materya
kalinligina baglidir.

Swyiricr rakle aniloks merdanesi ne temas etmez.

Materyal arasindaki silindir ile klise arasindaki forsa makine
baskidayken devreye girer.

Aniloks merdane ile klise arasindaki forsa materyal kalinligina
gore degismez.

Baski klisesine fazla forsa verilirse, materyal makinede rahat
hareket edemez.

Aniloks merdanesi ile klise arasindaki forsa zayif olursa, mirekkep
aktarimu saglikli gergeklesemez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayr

Aniloks merdaneleri, kliselere yaklastirdimz mi?

Aniloks merdaneye temas saglanincaya kadar ayar
kolunu dondiriiniiz ma?

Kliseleri baski kazanina yaklastirdinz nu?

Ayar kolunu gevirdiniz mi?

Aniloks merdane Uzerine styirici rakleyi yaklastirdinmz
mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

AMAC
Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda baski makinesini, basilacak malzemeye

uygun olarak ayarlayabileceksiniz.
ARASTIRMA

Cevrenizde bulunan matbaalara giderek, kullandiklar: baski makinelerini inceleyiniz,
makinenin baskiya alinmasi sirasinda yapilan ayarlar1 ve nasil ayarlandiklarim arastiriniz.
Topladigimz bilgileri simftaki arkadaglarimzla paylasinz.

4MAKINEYIBASKIYA ALMAK

4.1.Fren ve Tansiyonu Ayarlamak

STeAanYWee

Veoaon P

Resim4.1: Tansiyon ayar paneli
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Resim4.2: Tansiyon ayar goster geleri

Flekso baski makinelerinde materyalin baski makinesinde caisirken bir gerginligi
vardir. Buna tansiyon denir. Tansiyon degeri sirekli ve kesintisiz bask: icin 6nemlidir.
Makine lizerindeki panodan tansiyon degeri girilerek makine galistirilir. ince malzemelerde
(PE, PP,OPP vs) diusuk tansiyon, kalin malzemelerde (kagit) yiksek tansiyon girilebilir.
Bunun deger araliklary;

>

YV V V V

Esneyehilirlik kabiliyeti
Istya dayaniklilig
Gerilime hassasligi
Kalnlik

Ka&git icin gramaj gtz 6nlne alinarak ayarlanmalidir.

Flekso baski makinelerinde materyalin baski makinesinde calisirken rulonun
bitmesine yakin durmasim saglayan tertibata fren tertibati denir. Y Uksek siiratle ¢alisan baski
makinelerinde bobinin bitimine yakin makineyi otomatik durduran bir fren sistemi vardir.
Bobinin yeniden makineden gegirilmes oldukga zor ve zaman alan bir istir. Bu sebepten
bobin azalinca makine durdurulmali ve sonraki bobin ekleme yapilarak makineden
gecirilmelidir.
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Resim4.3:Bobin azalmasini kontrol eden ayar butonu

4.2 Balerini Ayarlamak

Resim4.4: Baski akis silindirleri
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Resim4.5; Materyali ortalayan WEB kontrol merkezi

Flekso baski makinelerinde balerin ayarlanmasi baski materyalini ¢ozgu tUnitesinden
sargr Unitesine kadar makine Uizerinden dogru olarak gecirilmesi ile yapilir. Materyale ve ise
gore balerinin ayar1 yapilmalidir.

Balerin Uzerinde hareketli WEB kontrolini saglayan bir sistem vardir. Bu sistem
sayesinde materyalin makine tzerinden hep aym noktalar1 takip etmesi saglanir. Boylece
yapilan ayarlarin da kalicilig1 saglanms olur.

On arka baski yapabilen makinelerin balerinlerinin ayarlanmasinda materyali ters
ceviren sistem sayesinde arka baski yapiminaimkan verilmis olur.

Ayrica flekso baski makineleri etiket baskisi yapiminda oldukc¢a sik kullanildigindan
etiketlerin  kesilmesini  saglayan sistem makine sonuna yerlestirilmistir. Etiketlerin
fazlaliklarinin ayiklanmasini saglayan sistem Uzerinden atik ve isin ayri ayrt sarilmasim
saglayan sistem balerinin bu bolgelerinin de ayarlanmasim gerektirir. Makinenin calisir
durumda olmasi, yapilan ayarin materyal Gzerinden takip edilmesi olanagim saglar.
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»
Resim4.6: Baski akis silindirleri

Resim4.7: Cikista sar ma tiniteleri
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4.3.Kenar Kontrol Unitesini Devreye Almak

Flekso baski makinelerinde kontrol, otomatik kontrol panellerinden yapilmaktadr.
Baski igin gerekli tum ayarlamalar yapildiktan sonra Uniteler sirayla kenar kontrol paneline
aktarilir. Daha sonra tim kontroller bu panelden takip edilir.

Resim4.8: Genel kontrol paneli

Resim4.9: Unite kontrol paneli
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4.4.Fotosel Ayar: Yapmak

Makinede tim ayarlar yapildiktan sonra baskimin kontrolt icin fotosel aparat:
kullanilarak yapilir. Burada baskinin krodarinin oturmas: kontrol edilir. Kaymalar aninda
otomatik kontrol panelinden uygun degerler girilerek duzeltilir.

Resim4.11: Kontrol ekram
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Resim4.12: Baski Unites fotosel kontroli

Fotosdlin ayarlanmasindaki en 6nemli unsur fotoselin makine hiziyla senkronize
edilmesidir. Fotosel belli araiklarla fotograf makinesi gibi flag 15181 gondererek aldig
gorunttyl ekrana yansitmaktadir. Fotoselin senkronizasyonu Uzerindeki tuslar yarcimiyla
yapilir. Hiza gore artirilip eksiltilebilen ayar tuslari kullamimaktadir. Fotosel hareketli bir
rayin Uzerinde gidip gelebildigi icin isin istenilen bolgesinden gorintt alinarak kontrol

edilebilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Fren vetansiyonu ayarlayiniz.

Baski materyalinin cinsini dikkate
ainmz.

Baski hizim dikkate alinz.

Ekrandan tansiyon derecesini takip
ediniz.

YV V V V

Y

Baski materyalini dikkate alinmz.
Forsalar1 kontrol ediniz

Isin tdriini dikkate alinz.

Ek islem yapilip yapilmayacagin
dikkate alimz.

Emniyet kapaklarin kapatinz.

» Kurutucu Unite ayar yapiniz.

YV V. V V V

Enerji kontrolt yapinz.

Ist ayarin kontrol ediniz.

Baski malzemesini dikkate alinmz.
Murekkep cinsini dikkate alimz.

UV ve IR 151810 viicuda temasindan
kacininiz.
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» Kenar kontrol Gnitesini devreye alinmiz.

2 ] o 2] ] of of cf

Unitelerin kenar kontrol paneline
alimp ainmadigint kontrol ediniz.

Panel Uzerindeki degerleri kontrol
ediniz.

» Senkronizasyon ayar: yapinz.

Baski makines Uzerindeki tim
unitelerin forsa degerlerinin uygun
olup olmadigina dikkat ediniz.
Cozgl Unites ile sargr  Unitesi
arasindaki uyumu kontrol ediniz.

Kenar kontrol panelinden dnitelerin
dogru calistiklarint kontrol ediniz.

» Fotosel ayar1 yapiniz.

Baski makinesi hizi ile fotoselin
calisma hizini senkrone ediniz.

Fotoselin  hareketlerini  kontrol
ediniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A- OBJEKTIF TESTLER

1

2)

3)

4)

Coktan Secmeli Test

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz.

Fren ve tansiyonun ayarlanmasinda hangisi dikkate alinmaz?

A) Makinenin hizi

B) Mirekkebin viskozites
C) Materyalin kalinlig:

D) Materyalin cins

Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?

A) Tansiyon mirekkep yogunluguyla alakal1 bir islemdir.
B) Kagit gibi kalin malzemelerde dustik tansiyon kullanlir.
C) Ince materyallerde diisik tansiyon kullanlir.

D) Butun materyallerde tansiyon sabit tutulur.

Flekso baski makinesinde asagidaki ayarlardan hangisi yapilmaz?

A) Kurutmaunites ayar

B) Mirekkebin viskozites ayari
C) Su mirekkep dengesi ayar
D) Forsaayar

Balerin iyi ayarlanmazsa ne olur?

A) Forsaayarlari sik sik degisir.

B) Miurekkebin viskozites diser.

C) Kurumada gecikme olur.

D) Makinenin senkronizasyonu bozulur.



Dogru Yanhs Testi

Asagidaki cumleleri dogru veya yanhs olarak
isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

Tansiyon ve fren ayarlamasinda materyalin cins g6z onlnde
tutulmalidir.

Kurutucu Unite ayarinin yapiminda viskozitenin 6nemi yoktur.

Baski makinesinde her tnite bagimsiz ¢alisir.

Baski kontrol U fotosel yardinyla yapilir.

Fotoselin diizgiin ¢alismast makinenin hizina bagli degildir.

Makinenin tim Uniteleri kenar kontrol panelinden takip edilebilir.

Baski materyalinin cinsine bagli olarak kurutucu Unite isisi
degismez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki Kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

Malzemeye ve hiza uygun olarak tansiyon ve fren ayari
yaptimz m?

Balerini ayarladiniz mi?

Kurutucu Unite ayar1 yaptimz mi?

Kenar kontrol Unitesini devreye aldimz nm?

Senkronizasyon ayar1 yaptimz m?

Fotosel ayar1 yaptimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.
Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLiK C)L(}M E)
> Bir flekso baski makinesinin;

Baski Unitesinin ayarlamasin,
Kurutma tinites ayari,
Forsa basing ayari,

YV V V VY

Makineyi baskiya almaislemini yapiniz.

M odulde kazandiginmz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢uiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir
Renklere gore aniloks belirlediniz mi?
Hucreeri baskiya hazirladimz mi?
Aniloks Ust ytizey diizginlgini belirlediniz mi?
Aniloksu uygun Uniteye taktimz mi?
Aniloks merdanenin dislisini uygun disli ile temas ettirdiniz
mi?
Aniloks Uzerindeki tikal1 hiicreleri actimz mi?

Kurutma ayarlar i¢in baskidaki murekkep yogunluklarinm
dikkate aldimz mi?

Alana gore1siy1 ayarladimz mi?
Isinin yeterli olup olmadigint kontrol ettiniz mi?
Aniloks merdaneleri kliselere yaklastirdinz mi?

Aniloks merdaneye temas saglamncaya kadar ayar kolunu
déndiriniz ma?

Kliseleri baski kazanina yaklastirdinz mi?

Ayar kolunu ¢evirdiniz mi?

Aniloks merdane tzerine siyirici rakleyi yaklastirdimz mi?
Kurutucu Unite ayar: yaptimz mi?

Kenar kontrol Unitesini devreye aldinmz mi?
Senkronizasyon ayar: yaptimz mi?

Fotosel ayar1 yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Modul degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. TUm
islemleri basariyla tamamladiysamz modulti basardimz. Tebrikler. Baska bir modile
gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET 1 COKTAN SECMELI TEST

1 B
2 D
3 D

OGRENME FAALIYET 1 DOGRU YANLIS TESTi

~N(o|u|hw|N |k
U|0|0|<|<|0|0

OGRENME FAALIYET 2 COKTAN SECMELI TEST

O|wW|>» |0

AIWIN|PF

OGRENME FAALIYET 2 DOGRU YANLIS TESTi

O|0|0|<|0|<|0|<

O NOO|RWIN|F

OGRENME FAALIYET 3COKTAN SECMELI TEST

OO0

AWIN|F




OGRENME FAALIYET 3DOGRU YANLIS TESTI

o No|ua[~lw|N|F
U|0|0|0|<|<|(<|0O

OGRENME FAALIYET 4 COKTAN SECMELI TEST

AN
00| 0|w

OGRENME FAALIYET 4 DOGRU YANLIS TESTI

Njo|gahlw [Nk
<|0|0|0|<|<|0O
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»  www.matbaaturk.org
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