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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 aan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmis moddller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 249

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Serigrafi ve Tampon Baski Operatéri
MODUL UN ADI El Tezgdhinda Serigr afi Baski Y apmak

MODULUN TANIMI

Serigrafi baski sisteminde el tezgahinda baski yapabilmek
icin gerekli bilgi ve becerilerin kazandinldigi 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32+40/32
ON KOSUL Bu modul icin 6n kosul yoktur.
VISUIERGIS El tezgdhinda baski yapmak
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda el tezgéhinda baski
yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Teknigine uygun poza ayar: yapabileceksiniz.

2. Teknigine uygun murekkep hazirlayabileceksiniz.

3. Teknigine uygun baski yapabileceksiniz.

4. Basilan malzemeyi teknigine uygun kurutabileceksiniz.
5. Kalip temizligini teknigine uygun yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, sinif, isletme vb.
Donamim: Cift tarafl1 bant, izole bant, mukavva, maket bigagi,
makas, gerceve, € tezgahi, mirekkep, rakle, kurutma dolabi,

DONANIMLARI raflar, firinlar, mirekkep inceltici tiner

Bu modul igerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra goktan
OLQMEVE . i@gg?;]d??;g:?éc e\ll<esi nliJ;/guIamall sorularla kendi  kendinizi
DEGERLENDIRME '

Modul sonunda Ogretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandiginmz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Bu modll serigrafi at6lyesinde el tezg@hinda baski yapma asamalarinin uygulamali
olarak anlatilcigi 6grenme materyalidir.

Serigrafi baski teknigi ¢ok c¢esitli alanlara hitap ettiginden baski isleminde kullanilan
materyaller de degisiklik gostermektedir. Bu materyallere e tezgdhinda yapilan baski
calismalarinda uygun poza yapimi, mirekkep secimi, rakle (siyirici) segimi, basilan islerin
kurutulmasi ve baski yapilan kalibin temizlenmesi asamalarini greneceksiniz.

Bu islem basamaklarimin en ideal sartlarda olusturulup en kaliteli sonuclarin
alinabilmesi; meslegini seven, alaninda egitim almis, teknolojik gelismeleri takip eden teknik
elemanlarla mimkindur.

Baski asamalarinda meydana gelecek bir yanlislik, baski kalitesini olumsuz
etkileyecek, tUm asamaarda saglanan basar1, baski kalitesini yukseltecektir. Hayatimzda
kuralina uygun yaptigimz tim calismalar basarilarimz: yukseltecektir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda el tezgéhinda teknigine uygun olarak poza
ayarin yapabileceksiniz.

CARASTI RMA )

Cevrenizde bulunan serigrafi atolyelerini gezerek el tezgdhinda hangi malzemeler
Uzerine baski yaptiklarini, poza ayarinda hangi malzemeleri nasil kullandiklarim arastiriniz.
Topladigimz bilgileri simftaki arkadaglarimzla paylasinz.

1. POZALAR

Baski tezgdhi Uzerinde basilacak malzemenin yerini belirleyip, kaymasim 6nleyen ve
basilacak malzemenin siirekli ayn yere konmasint saglayan mukavva, asetat, kauguk kopugu
ve ahsap gibi malzemelerden yapilma dayanaklardir. Baski materyalinin stirekli ayn yere
konmasi i¢in poza ayarinin dikkatli yapilmas: gerekmektedir.

1.1. Elle Yapilan Poza

Hazirlanmis kalip baski sasesine takilir ve yukari dogru kaldirilir. Baski yapilacak
malzeme Uzerine goruntt filmi ya da aydingeri yapistirilir. Sasenin tzerine kalibin altina
gelecek sekilde baski materyali konur. Kalip baski malzemesinin Gzerine indirilerek kalip ve
malzeme Uzerindeki gorintl cakistirilir. Baski malzemesi yerinden oynatilmadan kalip
yukar: kaldirilarak pozalar baski malzemesine temas ettirilerek yapistirilir. Poza yapiminda
dizgin yizeyli malzemeler kullamilmali, en az iki kenardan baski materyaline temas
ettirilmelidir.

Sekil 1.1: Elle yapilmis poza



Baski sayisinin az olmasi durumunda asetat kullamlarak poza ayari da yapilabilir. Bir
asetat tabakasi tUm baski alanin Ortecek sekilde sase Uizerine konularak oynamamasi icin Ust
kenarindan yapistinilir. Asetat tizerine baski yapilir, kalip kaldirilir. Uzerine gorintt filmi
tutturulmus bir baski malzemesi asetatin altina strdlir. Degisik yonlerde hareket ettirilerek,
asetat Uzerine basilmis goruntlyle film Gzerindeki aym goruntl ¢akistirilir. Baski malzemesi
oynatiimadan Uzerindeki asetat kaldirilir. Baski malzemesinin komsu iki kenarina pozalar
yerlestirilir. Baski malzemesi tizerindeki film cikarilarak poza ayari yapilmis olarak baskiya

gecilir.
1.2. Otomatik Pozalar

Otomatik pozalar serigrafi baski sisteminde tam otomatik baski makinelerinda
kullanilmaktadir. Bu pozalar tasima sistemine paralel olarak ¢aligmaktadhr.

1.3. Poza Ayar1 Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar
Poza ayar1 yapiminda sorun ¢ikmamast icin su noktalara dikkat edilmelidir:

Poza malzemesinin sabitlenmesine

Kalibin saseye takilirken vidalarin iyi stkilmasina
Kal1p Uzerindeki gorintiniin ortalanmasina

Poza ve baski malzemeleri arasinda yukseklik farkina

YV VYV

1.4. Kahpla Baski Malzemesi Y Ukseklik Ayari

Serigrafi baskida kalip, baski malzemes Uzerine her noktada dayamyorsa basim
isleminden sonra baski malzemesi ipege yapisir. Boyle durumlarda baski bozulur. Bunu
onlemek icin ipekle baski malzemes arasinda 3 ile 10 mm lik bir aralik birakilmasi gerekir.
Boylece raklenin gegtigi noktada ipek baski malzemesine temas edecek, sonra ayrilarak
yapisma olmadan temiz bir baski elde edilecektir. ideal yikseklik miktar: kalip ile baski
malzemesi azar azar agilarak elde edilir.

1.5. Mirekkep Havuzu

Elek Uzerinde murekkebin fazla dagilmamast igin murekkep havuzu yapilir. Havuz
yapiminda seffaf bantlar kullanilmalidir. Havuz yapiminda kullamlan bantlar rakle hareket
alamnda olmamalidir. Olmast durumunda bant belirli bir yukseklik olusturacag: igin rakle
hareketini engelleyecektir. Rakle hareket alanina gelen bantlar elegin altina yapistirilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

> Kalibt baski makinesine takimz.

» Kalibh tutan vidalar: tam olarak
sikiniz.

» Kalibin makineye ortal1 olmasina
dikkat ediniz.

» Kalip tzerinde mirekkep havuzu
olusturunuz.

» Bantlar raklenin hareketini
engellemeyecek sekilde yapistiriniz.

» Rakle danina gelen yerlere bantlar
elege alttan yapistiriniz.




> Ise uygun poza malzemesi segerek poza ayar
yapiniz.

» Pozamalzemesi kalinligimn baski
materyalinden fazla olmamasina
dikkat ediniz

» Pozamalzemesini baski materyaline
iki kenardan temas ettirilerek
sabitleyiniz.

> Ise gore elek yuksekligini ayarlayimz.

» Baski materyalinin kalinligina dikkat
ediniz.

> Ipegin malzeme lizerine temas
etmemesine dikkat ediniz.

» Pozave yukseklik ayar1 uygulamasi yapiniz.

B HEW

» Pozaayarinin dogru yapildigina
dikkat ediniz.
» YUkseklik ayarina dikkat ediniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz

Asagidakilerden hangis elle poza yapiminda dikkat edilecek noktalardan biri degildir?
A) Pozamalzemesi ylizeye sabitlenmelidir.

B) Pozamazemes oynak olmalidir.

C) Pozamazemesinin kalinligi baski materyalinden az olmalidir.

D) Pozamalzemes baski materyalineiki kenardan temas etmelidir.

Asagidakilerden hangisi poza malzemesi olarak kullamlmaz?

A) Mukavva

B) Asetat

C) Ahsap

D) Kumas

Kalpile baski ylizeyi arasindaki mesafe ne kadar olmalidir?
A) 1mm

B) 1-2mm

C) 3-10mm

D) 3-10cm

Poza ayar1 nigin yapilir?

A)  Ipegin baski malzemesine yapismamasi icin

B)  Baski materyalinin surekli ayn: yere konmasi igin

C) Murekkebin ¢abuk kurumasi igin

D) Baski yuzeyindeki mirekkep kalinligini artirmak igin



DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz. Dogru Yanhs

»  Miurekkep havuzu olusturulurken rakle alamina bant
gelmemelidir.

»  Kalipis Uzerine sadece rakle ¢ekilirken temas etmelidir.

»  Miurekkep havuzu yapiminda mukavva kullanilir.

»  Pozaayari murekkep kalinliginm arttirmak icin yapilir.

»  Pozaayar1 baskidan sonra yapilmalidir.

»  Elek yuksekligi baski materyaline gore degisir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastirarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.



B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri

Evet

Hayir

1

Kalib1 baski makinesine taktimz m?

2.

Kal1p tzerinde murekkep havuzu ol usturdunuz
mu?

Ise uygun poza malzemesi segerek ayar yaptimz
m?

Ise gore elek yukseklik ayar: yaptiniz mi?

Poza ve yukseklik uygulamas: yaptimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir” 1 isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tum islemleri basaryla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaiyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun mirekkep
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizde bulunan serigrafi isletmelerini gezerek hangi malzemeler Gzerine baski
yaptiklarint bu yUzeylerde hangi mirekkepleri kullandiklarin ve hangi mirekkep yardimct
maddelerini nasil kullandiklarini arastiriiz. Topladigimz bilgileri siniftaki arkadaslarimizla

paylasiniz.

2. MUREKKEPLER

Dogru sablonun hazirlanmasinin yan sira baski icin énde gelen faktorlerden biri de
serigrafi mirekkepleridir.

2.1. Serigrafi Murekkeplerinin Yapis
Serigrafi mirekkebinin yapisini inceledi gimizde ¢ madde ortaya ¢ikar.

»  Renk maddesi (pigment)
»  Baglayicilar (regine)
»  Cozuculer (solvent)

2.1.1. Renk Maddesi (Pigmentler)

Murekkebe rengini veren boyar maddelere “pigment” denir. Baski mirekkeplerinin
Uretiminde renkli, beyaz ve saydam pigmentler kullanilmaktadir. Herhangi bir pigment,
icerisinde bulundugu baglayici maddede erimez, ¢cdziinmez bir toz olarak da tarmimlanabilir.
Pigmentler mirekkebe renk vermesinin yamnda basilan mirekkep filminin ortiici ya da
transparan olusunu, 151k ve kimyasal maddelere dayaniklilik derecesini belirler. Bu
ozellikleri ile pigmente mirekkebin 6zl demek dogrudur. Bir mirekkebin kalites kullanmlan
pigmente baglidir. Murekkep Uretiminde kullanilan pigmentler genellikle transparan
olanlardir. Bunlar kimyasal yoldan cesitli sentezlerle elde edilir. Ozellikle trigromi
calismalarda kullanilan mirekkebin tam transparan olmasi gerekir. Pigmentler kimyasal
yapilarina gore degisiklik gosterdikleri icin, mirekkep hangi amaca yonelik olarak
kullanliyorsa, 0 amaca uygun pigmentin kullaniimasi gerekir. Ornegin deterjan ambalgjinda
kullamlan pigmentin deterjana, kat1 yag ambalginda kullamlan pigmentin de yaga karst
dayanikli olmasi gerekir.
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2.1.2. Baglayiclar (Recineler)

Mrekkebi olusturan en 6nemli maddelerden biri de baglayicilardir. Baglayicilarin
mirekkep Uretiminde kullamlimasinin amaci, toz hélinde baskiya uygun olmayan pigment
zerreciklerini baski malzemelerinin yizeyi ile birlestirerek, baski malzemes Uzerinde
dayanikli bir mirekkep tabakasi olusturmaktir. Ayrica baglayicilar, renk veren maddeleri
yani pigmentleri sivi hale getirmeleri yamnda mirekkebin bir ¢ok dzelliklerini ve kuruma
sirasindaki durumunu da belirler.

Baglayicilar, pigmentin baski sirasinda kagida homojen olarak dagilmasim saglar.
Bununla beraber pigmentin kagit Gzerinde tutunabilmesi ve goruntlyt pekistirmesi gorevi
vardir.

2.1.3. Cozuculer (Solventler)

CoOzlcl maddeler daha oOnceleri, murekkep Uretiminde cok sinirli bir sekilde
kullanilmaktaydi. Fakat buginiin gelisen teknolojis ile daha hizl1 baski yapan makinelerin
kullanilmasiyla ortaya cikan kuruma problemlerine ¢ozim olmasindan dolay:r genellikle
kullanlir olmuglardir. Bu maddelerin kullamimasiyla, gerek emilme gerekse de buharlasma
neticesinde hizlanan kuruma, bezir yag: gibi oksidativ kuruma 0zelligine sahip baglayicilarin
kurumasinda daha hizl1 ve etkilidir.

2.2. Murekkep Cesitleri

Kullanilacak mirekkep tipinin segiminde baski malzemesinin 6nemi biyuktar. Kagit,
karton, polyester, akril, cam, metal, tekstil, seramik vb.malzemeler icin farkli kimyasallara
sahip mirekkepler kullamlmaktadir. Mirekkep Ureticis firmalar da bu yuzeylere uygun
mirekkep Uretmektedir.

22.1. Ahsap Y izey Miir ekkebi

Ahsap yuzeylerde kullamlan mirekkebin sirtinmeye karsi dayaniklilik gostermes
gerekir. Gend olarak havanin oksijeni ile tepkimeye girerek kururlar.

2.2.2. Akrilik Yuzey M Urekkebi

Bu mirekkepler genel olarak ylksek baski kalitesi ve hizli kuruma 6zelliklerini tasir.
Pratikte her tip kagit, plastik kart, PVC ve akrilik materyal izerine uygulanabilir. Normal
sartlarda 10 dakikada kururlar.
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2.2.3. Bakalit Ylzey Murekkebi

Bakalit yizeylerde kullamlan mirekkepler 1s1 ve kimyasal maddelere dayanikli
olmalidir. Kuruma islemi fiziksel ve kimyasal olarak gerceklesir. Hazirlanan mirekkebin
icine kullanilacak yuizeye uygun olarak sertlestirici ilave edilir.

2.2.4. Cam Y Uzey M urekkebi

Cam yuzeylerde kullamlan murekkepler ¢ok iyi yapisma ve surtinme dayaniklilig
gerektirmektedir. Bu mirekkepler hazirlandiktan 8-10 saat sonra bir daha kullamlmayacak
kadar sertlige ulasmaktadirlar. Bu ylzden ihtiyag 6lcustinde hazirlanmalidir.

2.2.5. Seramik Y Uzey M Urekkebi

Seramik bolim de bagli basina bir sektérdir. Boyalar: da ayri yuksek 1sida pisen 6zel
boyalardir. Cesitli kalinlikta ipek kullamlir. Sulu gikartma kégitlarina basarak su ile transfer
yapilarak yiiksek 1sida pisirilir. Ozel seramik firinlar: vardir.

2.2.6. Baski Devre Ylizey Murekkebi

Baski devrede kullanmilan boyalar 6zel boyalardir. Baskida 6ncelikle bakirin tizerindeki
yag tabakasi temizlenir ve sonra aside dayanikli alkali boya ile bask: yapilir. Baski yapilmis
malzeme Uzerindeki mirekkep asitle indirgenir. Buna asit maske boyas: denir. Daha sonra
cift karisimli epoksi boyasi kullanilir. Bu boyaya lehim maske boyasi denir. Lehim maske
boyasi basildiktan sonra bos kalan kisimlarini lehim potasina daldirarak Iehim kaplanir. Cift
karisiml1 boyalarin hepsinin hava tflemeli firinlarda pismesi gerekir.

2.2.7. Kumas Y Uzey M Urekkebi

Tekstil baskida kullanilan boyalar genellikle su bazlidir. Isin durumuna gére solvent
bazl1 murekkepler de kullanilmaktadir. Y apisinda az miktarda da naylon bulunan kumaslarda
su bazli mirekkepler kullanilmamalidir. Yapist % 100 yin olan kumaslarda su bazli
mirekkepler kullamlir. Kumas mirekkebi ile baski yapilan yiizey, baski isleminden sonra
Uttlenerek dayaniklilig: artirilir.

2.3. Serigrafi Murekkebi Yardimc Maddeleri

Inceltici, geciktirici ve hizlandina tinerler, kopik kiricilar, inceltici ve matlastirict
pastalar serigrafide yardimc: madde olarak kullamlir. Bu maddeler yardimiyla murekkep
baski sartlarina gére ayarlanabilir. Bu maddeler fazla ilave edilirse mirekkebin yapisi
bozulur, eksik kullamlirsa kullanim amact gergeklesmez.
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2.3.1. incdltici Tiner

M Urekkep, baskida kullaniimadan 6nce belirli bir akiciliga getirilmelidir. Bu akicilig
elde etmek icin solvent bazli mirekkebin icine inceltici tiner ilave edilir. Bu madde
yardimiyla murekkep istenilen akiciliga ayarlanabilir.

2.3.2. Geciktiriciler

Baski esnasinda mirekkebin hizli kurumasi sonucu elek gozenekleri tikanacag: gibi
raklenin hareketi de zorlasacaktir. Geciktirici ilavesi, hem sablon (izerinde, hem de baskidan
sonra mirekkebin kurumasini yavaslatir. Geciktiriciler buharlasma noktas: yiksek solventler
icerir. Geciktirici, mutlaka kullanilan mirekkebin yapisina uygun olmali ve bu nedenle
daima dretici firmamn tavsiyes ile kullamimalidir. Aksi takdirde ylzey bozulmas: gibi
problemler yasanabilir. Ayrica geciktiriciler tek basina degil bir miktar inceltici solventle
birlikte kullanilmalidir. Tek basina kullanilmasi halinde mirekkebin biinyesinden cok zor
uzaklasacag1 ve baski materyaline nifuz edecegi icin kuruma gok gecikebilir. Geciktirici
ilavesiyle mirekkebin viskozitesinin diismemesi isteniyorsa geciktirici pasta kullanilabilir.

2.3.3. Hizlandirialar
Baski yapilan ortamin nemli ve serin oldugu durumlarda kuruma gecikecektir.
Geciktiricilerin aksine hizlandiricilar buharlasma noktasi dustik solventlerden meydana gelir.

Murekkebe 9%10-20 oraminda karistirilarak solventin ortamdan hizli uzaklasmas: ve
kurumanin hizlanmasim saglar.

2.3.4. incdltici Pastalar
M Urekkebin vicut kaybetmeden yumusamasinin istendigi durumlarda, 6zellikle tramli
baskilarda tram keskinliginin daha da artmasinin istendigi durumlarda mirekkebe % 2-5

oraminda  karistirilir.  Murekkebin kalipta calismasimt  kolaylastirir.  Fazla  kullanimi
murekkebin kurumasim yavaslatacag: icin 6nerilen miktarda kullanilmalidhr.

2.3.5. Kopuk Kiriclar
Baski yizeyinin dizgin olmamast mirekkepte kopirmeye neden olabilir veya

basilmis yiizeyde aciimalar gérildr. Bunu engellemek amaciyla baski yiizeyi mutlaka temiz
olmal1 ve maksimum %1 oraninda kdptk kirict kullaniimalidir.

2.3.6. Mat Pastalar

Parlak murekkebi matlastirmak amaciyla kullamlir. Fazla kullanimi mirekkebin
fiziksel ve kimyasal dayaniklilik 6zelliklerini negatif etkileyebilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Ve
» Baski yapilacak ylizeyi inceleyiniz.

» Uygun mirekkep seginiz.

Oneriler

» Baski materyalinin teknik ve ylizey
ozelliklerini inceleyiniz.

» Murekkep cesitleri konusunu
hatirlayinz.

» Yizeye uygun mirekkep secimi
yapiniz.

» Murekkebi baskiya hazirlayimz.
' 4

» Baski yapilacak ortamin ¢zelliklerini
dikkate alarak yardimci: maddeler ilave
ediniz.
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST
Asagidaki sorularda dogru olan sikki isaretleyiniz

1. Miurekkebe renk veren madde asagidakilerden hangisidir?

A) Solvent
B) Recine

C) Geciktirici
D) Pigment

2. Asagidaki ifadelerden hangisi dogru degildir?
A)  Mirekkebe renk veren madde pigmenttir.
B)  Seramik ylzey mirekkebi firinlanarak kurutulur.
C) Kumas baski mirekkebi firinlanarak kurutulur.
D) Cam yuzey mirekkebi sirtinmeye dayanikli olmalidir.

3. Sicak ortamda kurumay: yavaslatmak igin mirekkebe hangi madde ilave edilir?
A)  Huzlandiric tiner
B) Incdltici pasta
C) Kopuk kirict
D) Geciktirici tiner

4.  Inceltici tiner mirekkebe fazlailave edilirse ne olur?
A) Ipegin yapisi bozulur.
B)  Murekkep sertlesir.
C) Miurekkebin yapisi bozulur.
D) Murekkep ¢abuk kurur.
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DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorulari dogru veya yanls olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

> Miurekkebi inceltmek icin inceltici tiner kullanlir.

» Baskida kullanilan mirekkebe her zaman geciktirici katilir.

> Recine murekkebe renk veren maddedir.

» Trigromi baskida transparan mirekkep kullanilir.

» Ahsap ve seramik yuzeylerde ayni mirekkep cesidi kullanlir.

» Cam yuzey mirekkepleri Uttlenerek kurutulur.

> Baski atdlyesinin sicakligi 30 C° olmalichr.

» Miurekkep kutusundan alindig: gibi kullamlir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

sayinmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayiniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

» Baski yapilacak ylzeyi incelediniz mi?

mi?

» Baski yapilacak ylizeye uygun mirekkep sectiniz

» Mirekkebi baskiya hazirladimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir” 1 isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda teknigine uygun olarak baski
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan serigrafi at6lyelerini gezerek degisik baski ylzeylerine gore hangi
rakleleri  kullandiklarim  ve sebeplerini  arastirimz.  Topladiginiz  bilgileri  simiftaki
arkadaglarinizla paylasinz.

3. BASKI

Serigrafi baski bir elek baski ¢esididir. Kalip Gizerinde is olmayan yerler emtlsiyonla
kapatilarak is olan yerler acik birakilir. Emilsiyon olmayan acik yerlerden mirekkep
gegerek baski gergeklesir. Mirekkebin kalip Uzerinde is olan yerlerden gegmesini saglayan
alet iserakledir.

3.1. Rakleler

Gorevi elege konulan murekkebi yayip zorlayarak dokuma deliklerinden asagi
gecirmektir. Ahsap ya da atiminyum sap: (tutacagi) olup ve buna takili degistirilebilir rakle
lastigi bulunan baski gerecidir. isin 6lclisiine gore degisik boyutlarda satilir.

Rakle lastigi kauguk esnekligine sahip olup solventlere, asinma ve slrtiinmeye kars:
dayaniklidir. Sablon Uzerinde rakle ortalama 45-75°(derece) egimle iki el kullamlarak
cekilmelidir.

Sekil 3.1: Rakle ¢cekimi
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3.1.1. Rakle Cesitleri

Iastik kesitleri
3.1.1.1. Kenarlari Dik Acilhh Rakleler

Cok amacli olarak kullanilan bu rakleler cam, porselen, kagit, karton, fiber, metal, pvc
gibi ylzeylere yapilan baskilarda ve ince tram gerektiren baskilarda kullanlar.

3.1.1.2. Sivri Uglu Rakleler

Tam ve yar1 otomatik serigrafi baski makinelerinde kullanilir. Bu rakleler elle yapilan
baskilarda kullanilacak olursa rakle elek ylizeyine tam dik kullanilmalichr.

3.1.1.3. Kenarlari Yuvarlatilmis Rakleler

Kain boya film tabakast ve ortlicii boya gerektiren yizeylere yapilan baskilarda
kullarulir.

3.1.1.4. Bir Kenar1 Dik Oteki Kenar1 Egri Rakleler
Cam, seramik ve metal yuzeylere yapilan baskilarda kullanilir.
3.1.1.5. Yuvarlak Uclu Rakleler

Cok emici ve fazla boya verilmesi gereken tekstil ylzeylere yapilan baskilarda
kullarulir.

3.1.2. Iyi Bir Raklenin Ozelligi

Solvent ve temizleme maddelerine kars1 dayanikli olmalidir. Agiz yapisi dizgiin ve
asinmaya karsi dayamkli olmalidir. Uzunlugu baski alamindan 2-3 cm. kadar biyik
olmalidir. Raklenin agiz kismindaki yipranma bilemeile giderilmelidir.
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3.1.3. Uygun Rakle Segimi

Rakle seciminde baski materyalinin sekli, cinsi, materyal Uzerinde olusturulmak
istenilen boya kalinlig: gibi noktalara dikkat edilir. Bu amaglar dogrultusunda rakle lastigi
secimi yapilir. Raklenin sap kismu aiminyum ve ahsaptan yapilmaktadir. 40 cm ve Uzeri
boyutlarda raklelerde a iminyum saplar tercih edilmektedir. Standart baskilarda kullamlacak
rakle kalinliklar: 6, 7, 8 mm 6zel ve biyik boyutlu islerde ise 10 mm kalinlikta lastikler
kullanilir. Yine raklelerde 35, 50, 55, 60, 65, 70, 80, 85, 90 shore sertlikte lastikler kullanilir.
Ornegin traml1 serigrafi baskilarinda 120-165 T tipinde ipek ise 65-70 shore sertlikteki rakle
lastigi eniyi sonucu verir. Rakle lastigi sarilarak kolay tasinmaktadir.

Sekil 2.2: Rakle lastigi

Sekil 2.2:Rakletutacag: (sapi)

3.1.4. Rakle L astiginin Bakim

Rakleler Uizerinde boyaile birakilmamalidir.

Rakleler temizlenirken daima yumusak bez kullamimalidir.

Rakleler yatay olarak saklanmalidir.

Lastik ve kauguk kisim hicbir yere degmeyecek sekilde raflara yerlestirilmelidir.
Agiz keskinligini kaybeden rakle lastikleri bilenmeli yada degistirilmelidir.
Depo ortaminin sicakligr 18°C ile 24° C arasinda olmalidir.

Temizligi yapilan rakleler mumkinse 24 saat iginde bir sonraki islem icin
kullanmlmamalidhir.

VVVVYVYVYY

20



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Iseuygun rakle seginiz.

» Pozayagoreisi yerlestiriniz.

» Baski yuzeyine uygun olarak rakle
lastigi seginiz.

» Rakle boyunun ise uygunluguna dikkat
ediniz.

» Rakle agi1z yapisimin diizgunl igiine
dikkat ediniz.

» Baski malzemesinin pozalaratam
olarak temas etmesine dikkat ediniz.
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> Mirekkebi havuza dokiiniz ve elek Uizerine
yayiniz.

> Mirekkebi €lek Uizerine baski alammnin
disinarakle boyu kadar dokuniz.

» Baski adamnakesinlikle mirekkep
dokmeyiniz.
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» Rakleyi gekerek baski yapimz.

» Rakleyi iki elinizle kavrayiniz.

» Rakleyi 45ile 75 derece arasi egimle
stirekli aym basinci uygulayarak
cekiniz.

» Basilanisi kontrol ederek sorun yoksa
baskiya devam ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIiF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangisi iyi bir raklenin dzelliklerinden biri degildir?
A) s aamndan 2-3 cm bilyiik olmalichr.

B) Raklelastigi yipranmarms olmalidhr.

C)  Uzun émurlG olmalidir.

D) Celik uclu olmalidir.

Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?

A) Rakle, murekkebi kutudan almak igin kullanilir.
B) Raklelastikleri sert yapilidir.

C) Rekleler dik tutularak baski yapilir.

D) Tekstil ylzeylerde yuvarlak uclu rakle kullanilir.

Asagidaki ifadelerden hangisi dogru degildir?

A) Rakle sapi aUminyum ya da ahsaptir.

B) Rakleyatay olarak saklanmalidir.

C) Kumas yuzeylerde yuvarlak uclu rakleler kullanilir.
D) Rakleboyu is damndan kiigiik olmamalidir.

Kalip Uzerindeki mirekkebin is aanlarimin  disina  gegmemesinin
asagidakilerden hangisidir?

A)  Miurekkebin fazla akiskan olmasi

B)  Miurekkebin icinde bulunan geciktirici tinerin fazlal1g1

C) Is olmayan kisimlarin emiilsiyonla kapal1 olmasi

D) Murekkebin rengi
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DOGRU YANLIS TESTi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz.

Dogru

Yanhs

» Baski materyalinin ylizeyine gore rakle secimi yapilir.

Rakle boyunun él¢isti is alanindan kiigik olmalidir.

Rakle sap1 ahsap ve aliminyumdan yapilir.

>
» Raklelastiginin kesiti murekkep kalinligim etkiler.
>
>

Agiz yamsi bozulan rakle lastigi bilenmeli ya da

degistirilmelidir.

\4

Rakle Uizerindeki boya temizlenerek saklanmalidir.

» Raklelastigi sertlik birimi shore'dir.

> Rakle depolama sicakligi 30 C° olmalidhr.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastirarak ya da

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Uygun rakle sectiniz mi?

Pozaya gore isi yerlestirdiniz mi?

M urekkebi havuza doktiniiz mi?

Elek ylzeyine mirekkebi yaydiniz nu?

Rakleyi cekerek baski yaptimz mi?

Basilan isi kontrol ettiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir” 1 isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysanmz bir sonraki faaiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda basilan malzemeyi teknigine uygun
kurutabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde bulunan serigrafi atdlyelerini gezerek baski yaptiklart malzeme Uzerindeki
murekkebi hangi yontemlerle kuruttuklarini, kurutma yontemi tesbitinde nelere dikkat
ettiklerini arastirimz. Topladiginmz bilgileri simftaki arkadaglarinizla paylasiniz.

4. KURUTMA

Serigrafi baskida mirekkebin kurumaislemi, icersindeki sivi fazin ortamdan uzaklasip
pigment tabakanin baski malzemesine tam olarak yapismasiyla gerceklesmektedir. Y lzeye
ince strdlmis bir boya tabakas: 10 dakikada kururken boya kalinligimn artmasi ile kuruma
siiresi uzamaktadir. Kuruma esnasinda boya ylzeyine temas olmamasina dikkat edilmesi
gereklidir. Secilecek kurutma yontemi baski malzemesine uygun olmalidir.

4.1. Kurutma Makineleri

Hareketli bant sistemine bagli olarak sicak hava uUfleme sistemine gore calisirlar. Yar
otomatik makinelere eklenerek bir kdpri olusturabilme olanagi sunarlar. 1sinma bolges
istenilen bolgeye uygulama yapma olanag: saglar. Her bir 1st modilt simirsiz degisken ve
tam 1s1 kontrolli ile ayr1 ayri1 kontrol edilir. Ylzey tabakasindaki her noktaya aym oranda
1sty1 dagitir ve igerdeki gazin disart gikmast icin yuksek hizli hava akim uygulanir.

Tasiyic1 bant Uzerindeki yuzey sabitligi bandin altindaki vakum tutucusu tarafindan
saglanir. Solvent yuklu hava, modll tavamna yerlestirilen motor famyla egzos edilmistir.
Maksimum 80 °C'nin Ustindeki 1siyla yapilan kurutmalarda tasima bandimin hiziyla
ayarlanarak istenilen verim elde edilir. Sogutma sistemi, hava dolasimint saglayan moduler
yapi ve hava filtresinden olusmustur. Egzos fam tasima bandina bagli olarak otomatik
caligmaktadir. Tasima bandina bagli olan egzos fam arizalandiginda 1sitma rezistanst
otomatik olarak kapanarak havalandirma sistemi devreye girer. Bu sekilde kurutma
gergeklesir.
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4.2. Kurutma Yontemleri

Serigrafi hizli bir galisma gerektirdiginden bu hiza uygun iyi bir kurutma sisteminin
olmasi gerekir. Baskilarin kuruma streleri kullamlan mirekkebin cinsine ve kurutmanin
yapildigir odamn nem oramna gore degisir. Bir genelleme yapilirsa serigrafi mirekkeplerinin
cinderine gore kuruma siireleri 10 dakikaile 12 saat arasinda degisir. Ince stirtilmus bir film
tabakasinin kurumasi 10-15 dakika arasindadir. Bu siire boyanin cinsine gore degistigi gibi
boyanin kalinhg: arttikca kuruma siiresi uzamaktadir. Kuruma esnasinda baskilarin hicbir
yuzeyle temas etmemesine ve baski k&gitlarinin kirllmamasina dikkat etmek gerekir.

4.2.1. l1zgara Y 6ntemi

Ahsap citalardan yapilan cercevelere, 1zgara seklinde ipler gerilir. Bunlar Ust Uste
konarak basili geregler Gstinde kurutulur. Bu izgaralarin tamamu, ahsap citalardan da
yapilabilir.

4.2.2. Asma Yontemi

En ucuz ve en basit kurutma sistemidir. Gerilmis bir tele kagitlarn asmak icin
kullamlacak tahta veya metal mandallarin gecirilmesiyle olusturulmus kolay bir sistemdir.
Kucll ve orta boy baskilar icin ideal olup biytk boy baskilar icin ¢ift mandal kullanilmasi
gerektiginden poroblem cikarabilir.

Sekil 4.2: ip yontemi

4.2.3. Raf Yontemi

Yaygin olarak kullamlan bir yontemdir. Bir tasiyici ayak sistemi ve buna bagli metal
cerceve ve tel 1zgara tepsilerden olusur. Bu i1zgaralar, kurutma sistemi bitip baskilar
toplandiktan sonra, yukar: kaldirilarak aracin daha az yer kaplamasi saglanir. Ayrica kurutma
siresini kisaltmak icin, nesnelerin Uzerine bir vantilatér ya da ufak klima ile hava akin
verilebilir.
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Sekil 4.3:Metal yayh raf yontemi

4.2.4. Kurutma Dolab1

Gunimuzde profesyonel olarak caisan isletmelerin kullandigi bir sistemdir.
Kurumanin hizli ve diizenli gerceklesebilmesi icin sicak hava Uflemeli orarak ¢aligmaktadir.
Uflenilen havamin sicaklik derecesi ayarlanabilmektedir. Baskisi biten isler makinenin
raflarina yerlestirilerek kuruma gergeklestirilir.

4.25. Takoz YOntemi

Basili materyaller cam ya da metal tabakalar arasina ahsap ya da madeni takoz
konularak kurutulur. Kurutmaisleminde basilan is Gizerine takoz temas etmemelidir.

 Sekil 42 Takozyontemi
4.2.6. Firinlama
Serigrafi baski sisteminde porselen, cam ve seramik gibi yuzeylere yapilan baskilarda
murekkebin firinlanarak kurumas: gerceklesir. Baski materyallerinin ham maddeleri farkli
oldugundan kurutma isleminde kullanilan 1st miktarlar da farklidir. Firinlama isleminde 1st

miktar1 yavas yavas artinnlmalidir. Ortalama olarak cam mirekkebin 500-550°C, porselen
murekkebin 800-850°C, seramik murekkebin 750°C de pisirilmesi gerekir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Ise uygun kurutma sistemi seginiz.

koyunuz.

» Basilan ise ve kullanilan mirekkebe
uygun kuruma yontemini belirleyiniz.

» Kurutma vyerinin temizligine dikkat
ediniz.

» Ortamin havalandirilmasi ve
sicakligina dikkat ediniz.

» Basilan malzemeyi kurutma dizenegine

» Kurutulacak mazeme Uzerindeki
mirekkebe temas edilmemesine
dikkat ediniz.

» Kurutulacak islerin tasima isleminde
el temizligine dikkat ediniz.

» Mirekkebin kurumasinm bekleyiniz.

> Miurekkebin kuruma siiresine dikkat
ediniz.

» Kurutmayapilan yeri havalandiriniz.

> Ortamn 1sisinadikkat ediniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

Kurutma isleminde mirekkep Gzerinde nasil bir degisiklik meydana gelir?
A) Mirekkep akici hale gelir.

B) Miurekkep icindeki sivi faz ortamdan uzaklagir.

C) Mirekkebin rengi kizarir.

D) Miurekkep ortamdan uzaklasir.

Asagidaki ifadelerden hangisi dogrudur?

A) Kumas boyalari firinlanarak kurur.

B) Havasicakligi kuruma sirresini etkiler.

C) Mirekkep gesidine gore kuruma siiresi degismez.
D) Tum kurutmayoéntemleri her baskida kullanilabilir.

Kurutma makinesinde hangi Unite bulunmaz?
A) Tasiyic1 bant Unites

B) Sicak hava Ufleme Unites

C) Sogutma Unitesi

D) Firinlama Unitesi

Gerilmis bir tele tahta veya metal mandallarin gegirilmesiyle olusturulmus kurutma

sistemi asagidakilerden hangisidir?
A) Takoz yontemi

B) Raf yontemi

C) Firinlamayodntemi

D) Asmayontemi

Firinlama yontemi ile kurutmaislemi asagidaki hangi ylzeye uygun degildir?

A) Porselen
B) Cam
C) Ahsap
D) Seramik
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DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz. Dogru Yanhs

» Kurutmaisleminde pigment ortamdan uzaklasir.

» Porselen baski asma yontemiyle kurutulur.

» Kurutmayapilan ortam temiz olmalidir.

» Baski yilizeyindeki mirekkebin kalinligi kuruma siiresini artirir.

» Kurutmasiresi kisaolursa mirekkep tam olarak kurumaz.

» Soguk havalarda murekkebin kuruma siiresini ¢abuklastirmak
icin hizlandirici ilave edilmelidir.

» Porselen mirekkebi 800-850°C pisirilerek kurutulmaktadir.

» Kurutmaisleminde mirekkep Gzerinde higbir degisiklik olmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanindaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayinz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri Evet Hayir

Ise uygun kurutma sistemini sectiniz mi?

Basilan malzemeyi kurutma diizenegine koydunuz mu?

M Urekkebin kuruma stiresini beklediniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir” 1 isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-5

C AMAC )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda baskisi bitmis kalibin temizleme
islemlerini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

CARASTI RMA )

Cevrenizde bulunan serigrafi atdlyelerini gezerek baskisi bitmis kaliplarin temizligini
nasil yaptiklarini, hangi temizleme maddelerini kullandiklarint ve kalip temizleme
islemlerindeki puf noktalarin neler oldugunu arastirimz. Topladigimz bilgileri siniftaki
arkadaslarimzla paylasinmz.

5. KALIP TEMiZLIiGI

Serigrafi baski sisteminde baski isi bitmis kalip temizlenerek yipranana kadar tekrar
tekrar kullanilabilir. Kalibin 0mrint uzatmak igin dikkat edilmesi gereken Onemli
noktalardan biri deiyi bir sekilde temizlenmesidir.

5.1. Kahp Uzerindeki Miirekkebin Alinmasi

Serigrafi baski sisteminde baski yapildiktan sonra kalip Uzerindeki fazla mirekkep bir
spatula ile toplanarak kutusuna konulur. Mirekkep su bazli ise kalip bol su ile yikanarak,
degilse kendi tineri ile silinerek temizlenir. Kalip ve rakle Gzerinde kesinlikle mirekkep
kalintist brrakilmamalidir. Kenara yapistinlan bantlar da iz yapmamas: igin eritgenli
pamuklu bez parcasiyla silinmelidir. Elek Uzerindeki emilsiyon ve mirekkepler iz
birakmayacak sekilde temizlenmelidir. Solvent bazli murekkeplerin temizlenmesinde
yavaslatici veya normal tiner kullanlir.

Sekil 5.1: Normal ve yavaslatia tiner




5.2. Ipek Uzerindeki Goruntiiniin Silinmesi

Kaip Uzerindeki gorintinin silinmesi igin ¢esitli firmalarin  Gretimini - yaptigi
emulsiyon sokicllerden faydalamriz. Emilsiyon sokicller toz, jel ve sivi olarak kullanima
sunulmustur. Mirekkebi alinmig ve 1latilmig kalibin iki yizine de firga ile emilsiyon
sokicu strdldr. 5 dakika kadar bekletilerek basingli su ile yikamr. Yumusamis emilsiyon
tazyikli suyun etkisiyle elek tzerinden ayrilir.

5.2.1. Emilsiyon Sokticu
Kaip Uzerindeki emilsiyonun yumusayarak sokilmesini saglayan cesitli firmalarin

Uretimini yaptig1 jel, toz ve sivi emulsiyon sokiculer bulunmaktadir. Emilsiyon sokiici
ipege zarar vermemelidir.

Sekil 5.2: Sivi vejel emilsiyon sokicl

5.3. Golgelerin Silinmesi

Emitlsiyon temizligi yapilan elek kontol edilerek Gzerinde kalmig olan lekeler cesitli
firmalarca Uretilmis golge gidericilerle temizlenmelidir. Bu is icin eldiven ve firga
kullanilmast gerekir. Firca ile elegin iki ylzine slrllerek tavsiye edilen sire kadar
bekletilmesi gerekir. Uzun slre bekletilmesi durumunda ipegi tahris eder. Kalip basingli su
ile yikanarak kurumaya birakilr. Golge siliciler ok asitik yapiya sahip olduklarindan dikkatli
calisilmasi gerekir.
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5.3.1. Golge Giderici

Murekkeplerin ve emilsiyonlarin ipek Uzerinde biraktiklari, leke ve golgeleri yok
etmekte kullamilir. ipek Uzerindeki mirekkep ve emilsiyonlar temizlendikten sonra ipekte
kalan golgeleri temizlemek icin firca yardimiyla her iki ylzeye golge giderici sirilerek
kullanilir.

Sekil 5.3: Golge giderici
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kalip verakle Uzerindeki fazla murekkebi
aarak kutusuna koyunuz.

» Rakle veya spatulaile fazla mirekkebi
elek Uzerinden aimz.

» Elek Uzerindeki mirekkebi temizleyiniz.

» Kalip Uzerindeki mirekkebi alt ve
Ustten kendi tineri ile silerek
temizleyiniz.

» Kalip Uzerinde mirekkep lekesi
birakmayinz.

» Seffaf bantlar1 datemizleyiniz.
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» Kalip Uzerindeki bantlar temizleyiniz.

» lstilebantlar kolay ¢ikacag: igin sag
kurutma makinesi kullanimz.

» Uygun emulsiyon soktict kullammz.

» Emilsiyon sokicuyl fircaile eleginiki
ylzUne strintz.

» Birkag dakika bekledikten sonra
tazyikli suile elegi yikayimz.

» Golge gidericiye elle temas etmeyiniz.
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» Elek Uzerinde kalan golgeleri temizleyiniz.

» Ortam iyice havalandirimz.

» Mutlaka eldiven kullammz.

» Fircayadabeze golge giderici dokerek
elegin her iki ylzeyine de siriniiz.

» Birkag dakikadan sonratazyikli suile
yikayimz.

» Kalibi kurutarak saklayiniz.

> Ipegin zarar gormemesi icin kalib
dikkatlice kurutunuz.
» Kalibt dik olarak saklayimz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST
Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

1. Kaip Uzerindeki fazla mirekkebi temizleme isleminde asagidakilerden hangis
kullanilmaz?
A)  Emilsiyon sokicu
B) Normal tiner
C) Yumusak bez
D) Geciktirici tiner

2. Asagidakilerden hangisi golge giderici ileilgili 6zelliklerinden biri degildir?
A)  Asitik yapiya sahiptirler.
B)  Uzun sirre ipekle temasi sakincalidir.
C) Mirekkebi inceltmek icin kullanilir.
D) Kullammindailave katki maddesineihtiyag yoktur.

3. Asagidakilerden hangisi kalip temizliginde dikkat edilecek noktalardan biri degildir?
A)  Eldiven giymek
B) Baskidaaz boya kullanmak
C) Golge gidericinin kalibatemas siiresi
D) Emilsiyon sokiclnin kaliba temas siires

4.  Kalip tzerinde kalan golgeleri temizlemeye yarayan kimyasal madde hangisidir?

A) Tiner
B) Golge giderici
C) Firca

D) Emiulsiyon sokicl

40



DOGRU YANLIS TESTi

Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz. Dogru Yanhs

» Kalip Uzerindeki istenmeyen golgeler sabunla silinir.

» Kaip mirekkep temizliginde kendi tineri kullamimalidhr.

» Golge giderici ¢iplak elle strtlmelidir.

» Kap Gzerindeki bantlar sicaklikla daha kolay ¢ikmaktadir.

» Emilsiyon sokictler sivi ve gaz halinde satilmaktadir.

» Kaiptaki mirekkep temizlenmeden emtilsiyon sokilmemelidir.

» Mirekkep temizlemede yumusak bez kullanilmalidir.

» Kalip diklemesine konularak saklanmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorulanndaki  yanlis cevaplanmz tekrar ederek, arastrarak ya da
Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayinmz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki  kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgltleri Evet Hayir

Kalip verakle Gzerindeki fazla mirekkebi alarak
kutusuna koydunuz mu?

Elek Uizerindeki mirekkebi temizlediniz mi?

Kalip Uzerindeki bantlar1 temizlediniz mi?

Kalip tzerindeki emilsiyonu temizlediniz mi?

Elek Uzerindeki golgeleri temizlediniz mi?

Kalibr kurutarak sakladimz ni?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda “Hayir’1 isaretleyerek yapamadiginmz islemleri
tekrar ediniz.

Tumiglemleri basariyla tamamladiysaniz modul degerlendirmeye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Modulde kazandiginiz becerileri asagidaki tablo dogrultusunda 6l gliniiz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir
1 Hazirlanmus kalibr baski makinesine taktimz mi?
2 Kal1p tizerinde murekkep havuzu olusturdunuz mu?
3 Basilacak ise uygun poza malzemesi sectiniz mi?
4 Poza ayar yaptimz nm?
> Kalip yukseklik ayar1 yaptimz mi?
6 Poza ve kal1p ylkseklik uygulamasi yaptiniz nm?
7 Baski materyalinin ytizeyini incelediniz mi?
8 Y lizeye uygun mirekkep sectiniz mi?
. M rekkebi baskiya hazirladimz nm?
10. | . L
Ise uygun rakle sectiniz mi?
11. | . . o
Isi pozaya yerlestirdiniz mi?
12. M trekkebi havuza dokuip elek tizerine yaydimz nmi?
13. .
Rakleyi gekerek baski yaptimz mi?
14. .. C
Basilanisi kontrol ettiniz mi?
15. | . . . C
Ise uygun kurutma sistemi sectiniz mi?
16.

Basilan isi kurutma diizenegine koydunuz mu?
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17.

M Uirekkebin kurumastni beklediniz mi?

18.

Kalip Uzerindeki fazla mirekkebi alarak kutusuna
koydunuz mu?

19.

Elek ylzeyindeki mirekkebi temizlediniz mi?

20. Kalp tizerindeki bantlar: temizlediniz mi?
2L Kalip lzerindeki emilsiyonu temizlediniz mi?
2. Elek Uzerinde kalan gélgeleri temizlediniz mi?
23.
Kalibi kurutarak sakladiniz mui?
DEGERLENDIRME

Modil degerlendirmeniz sonucunda “Hayir” 1 isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysaniz modill basardimiz. Tebrikler. Baska bir

moduile gegebilirsiniz.
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6 D
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5.FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

5. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTI

1 A
2 C
3 B
4 B
1 Y
2 D
3 Y
4 D
5 Y
6 Y
7 D
8 D
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