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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve ogretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM241

ALAN Matbaa

DAL/MESLEK Tifdruk Baski Operatorlugu
MODUL UN ADI Cok Renkli Tifdruk Baski

MODULUN TANIMI

Cok renkli tifdruk bask: ileilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigr 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Cok renkli tifdruk baski yapmak.
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda gok renkli tifdruk baski
ayarlarin teknigine uygun olarak hazirlayabileceksiniz.
Amagclar:

MODULUN AMACI 1. Kurallarauygun olarak istenilen rengi

hazirlayabileceksiniz.

2. Kuralarauygun olarak baskida malzemeye gore forsa
ayarin yapabileceksiniz.

3. Kurallara uygun olarak baskida pozisyon ayarin
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa at6lye ve laboratuvarlari, simif, isletme vb.
Donamim: Tifdruk baski makinesi, mirekkep Uniteleri, kalip
silindirleri, siyirict rakleler, mirekkepler ve solventler,

DONANIMLARI fortkap ve kronometre, pantone katal og, spektrofotometre.

Bu modil icerisinde her 6grenme faaliyetinden sonra ¢oktan
) secmeli sorular ve uygulamali sorularla kendi kendinizi
OLCME VE degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali

sinavla, kazandhigimz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.




Sevgili Ogrenci,
Bu modul c¢ok renkli tifdruk baski ayarlarinin uygulamali olarak anlatildigi dgretim
materyalidir.

Tifdruk, rotatif veya rotogravir makinelerde genelde isler ¢ok renkli basilir. Bu
sekilde, cok farkli tasarimli isler kaliteli olarak basilmis olur.

Bu modul Ui tamamladigimz zaman sizler, istenilen rengi yapabilecek ve ¢ok renkli bir
isin baskisi icin gerekli olan, malzemeye goére forsa ayarini, baskida pozisyon ayarlarin ve
diger ayarlar1 yapabileceksiniz.

Bu modilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, ¢ok renkli bir isin
baskisini tifdruk makinelerinde yapabilen nitelikli elemanlar olarak yetiseceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAGC )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak istenilen rengi
hazirlayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarim veya mirekkep Uretici firmalar: ziyaret ederek, istenilen renkte
bir mirekkebin nasil hazirlandigim inceleyiniz. Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla

paylasinz.

1. COK RENKLI BASKIDA MUREKKEPLER

Tifdruk baskida kullanilan makinelerin renk Uniteleri gok fazla oldugu igin ¢ok farkl
renkte murekkepler kullanilabilir.

1.1. Cok Renkli Murekkepleri Baskiya Hazirlamak

Mrekkeplerin baskiya hazirligi cok onemlidir. Mirekkebi hazneye koymadan 6nce
asagidaki husudara dikkat edilmesi, seri bir baskimn kesintisiz ve kaliteli olmasi agisindan
6nem tasimaktadir.

a)  Yapllacak is icin kullamlacak murekkebin, renk ve sistem bakimindan dogru
olup olmadig etiket Gizerindeki seri ve kod numaralarindan kontrol edilmelidir.

b) Hazneye konacak mirekkebin oda sicakliginda olup olmadigi kontrol
edilmelidir.

C) (Soguk depolarda stoklanan mamullerin kullanilmadan 1-2 giin énce matbaaya
alinarak normal 1siya gelmeleri saglanmalidir.)

d)  Hazne, tank ve silindirin kirli olmamasina dikkat edilmelidir.

€) Cokme ihtimali gz onlnde bulundurarak, mirekkepler ambalgji icerisinde
onceden karistirilmalichr.

f) Kullanilan mirekkep o seri igin tavsiye edilen solvent veya solventlerle
inceltilerek baski viskozitesine getirilmelidir.

g) %5'ten fazla yavaslatict solvent kullanilmasindan kagimlmalidir. Aksi takdirde
solvent beklenen etkinin tersini yapar.

h)  Yeni biris icin yeni mirekkep kullaniimalidir.



1.2. Cok Renkli Murekkep Karisimlari

Renklerin karisimunda trikromi mirekkeplerden faydalanlir. Sari, magenta, cyan ve
siyah murekkeplerden diger renkler ve tonlari bulunur. Renk karisimi yaparken, agik renk
murekkebin icine yeteri kadar koyu renk mirekkep katilarak istenilen renk bulunmaya
calisilir.

Eldeki orijinale uygun renkleri bulup basabilmek icin bilgi, tecribe, orijinain icinde
hangi renklerin ne kadar miktarda oldugunu anlamak gereklidir.

Temel Karisimlar

Magentat+ Sar1 = Turuncu

Magentat+ Cyan = Mor

Sar1 + Cyan= Yesil

Kirmiz1 + Beyaz = Pembe

Siyah + Beyaz + Mavi = Gri

Kirmiz1 + Sar1 + Siyah = Kahverengi
Kirmiz1 + Sar1 + Siyah = Sutlt Kahverengi

Ozel karisim renklerinin hazirlanmasinda ise iki yontem kullanilir; basiimas: istenen
renk 6nceden belirlenmis bir formile goére hazirlamir veya renk tercihi, bir k&git Gzerine
boyanarak ya dafon k&gidi ile 6rneklenerek belirtilir.

Gunumuzde formile edilmis renk hazirlama sistemleri, uygulama kolayligi ve daha
saglikli sonug vermesi agisindan tercih edilmektedir. Dinya Uzerinde bircok degisik Ozel
renk hazirlama sistemi bulunmaktadir. Bunlar arasinda en yaygin olam "Pantone Renk
Karisim Sistemi"dir. Bu sistem; 11 rengin (9 temel renk + | siyah + | seffaf beyaz)
birbirleriyle yizde ve gram olarak degisik oranlarda karistinlarak 747 farkli renk héinde
hazirlanmas: temeline dayanmaktadir. Bitlin Pantone renkleri belirli bir standarda goére
numaralanarak kataloglanmistir. Renk kataloglar1 genellikle iki bdlimden olusur.

Resim 1. 1: Pantone katalog



Temel baski mirekkebi renkleri ve bunlarin karigimlarindan olusan diger renkler bir
bolumde parlak yuzeyli kégitlar Uzerinde, diger bélimde ise mat yuzeyli kagitlar Gzerinde
gosterilir. Bunun nedeni, aym rengin mat ve parlak yuzeyli kdgitlar Gzerinde oldukca farkl
baski sonuglar1 vermesidir. Baski mirekkebi, parlak yizeyli k&gitlarda daha canli gorundr.
Mat yuzeyli kdgitlar ise baski mirekkebine daha yumusak ve pastel bir gorinim
kazandirirlar. Baskinin uygulanacagi kégidin rengi de mirekkep renginin etkisini degistirir.
Baz1 kgt Ureticileri, standart baski murekkebi renklerini, ¢esitli renk tonlarinda Urettikleri
ka&gitlar Uzerinde gosteren renk kataloglar yayinlamaktadirlar. Tasarimci, Pantone sistemiyle
hazirlanan renklerin numaralarim pika ya da film c¢iktisi Gzerinde belirtmelidir. Eger
tasarim; asetat, metal, aliminyum folye gibi aisilmadik bir yiizey Uzerine uygulanacaksa,
tasarimci bu konuda dnceden bilgilenmelidir. Pantone renk karisim sistemi, uludararasi
diizeyde uygulanmakta ve cesitli Ulkelerdeki baski mirekkebi Ureticilerince lisans altinda
Uretilmektedir.
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Resim 1. 2: Pantone renk karisimlary



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Pantone katal ogtan yapilacak rengi bulunuz.

PANTONE |5 s PANTONE Red 032 941
1y c IR PANTONE Blick BE

PANTONE 16 pts PANTONERea 032 727
:.lﬂ C  bpt PANIONCBbck 203

» Burengin baski 6ncesi grafik
bolumiinden verildigini hatirlayimz.

» Kabin datartildigim unutmayinz.




> Kullamlacak renkleri kaba aktariniz.

» Her rengi ayr1 ayr katalogtaki
oranlara gore tartildigim
unutmayimz.

> Bdlirli orandakatimz.

» Viskozitenin idea oOlclide
ayarlanmasi gerektigini hatirlayimz.




> Basilacak malzemeyi yerine takiniz.

» Farkli islere gbre malzemenin
degisebilecegini unutmayinz.

» Dikkatlice ¢ekiniz.

» Bu dlcimlemede katalog rengi ile
numunenin Olgllerek kiyaslandigim
hatirlayiniz.




» Gerekirse bir baski provasint alinmz.

» Bu provanin 6zel yapilmis gok
kiguk bir makinede yapildigin
hatirlayiniz.




( BLGME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldur unuz.

1

CGokme ihtimali g6z 6niinde bulundurarak, murekkepler ambalaj1 icerisinde
karistirilmalidir.

Hazne, tank ve silindirin. olmamasina dikkat edilmelidir.

Yeni bir is icin murekkep kullamimalidir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikki isar etleyiniz.

4.

Renk karisimi yapilirken istenilen rengin bulunmast igin neye dikkat edilir?

A)  Kalip silindirinin ylzeyine

B)  Swiricirakle agisina

C)  Acik renk murekkebinicine yeteri kadar koyu renk murekkep katilmasina
D) Baski hizina

Pantone renk karisim sistemi kag temel renkten olusur?

A) 45
B) 24
c) 4

D) 11

10



DOGRU YANLIS TESTi

islem | Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olarak 9
Nu isaretleyiniz. Dogru Yanhs
Kullamlan mirekkep o seri i¢in tavsiye edilen solvent
1 veya solventlerle inceltilerek baski  viskozitesine
getirilmelidir.
%5'ten fazla yavaslaici solvent  kullamlmasindan
2 kaciniimalidir. Aksi takdirde solvent beklenen etkinin
tersini yapar.
3 Renklerin karisinunda trikromi mirekkepl erden
faydalanlir.
4 Sar1 + Cyan= Mor
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap

say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme  sorularindaki

Ogretmeninizden yarcim alarak tamamlayanz.

11

yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastrarak ya da




B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

L@Lem Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayrr
1 Pantone katal ogundan yapilacak rengi buldunuz mu?
2 Renk yapacaginiz kabi hassas teraziye koydunuz mu?
3 | Kullamlacak renkleri kaba aktardiniz mi?
4 Solvent ekleyerek karistirdimz mi?
5 Mrekkebi viskozite 6lgme kabina koydunuz mu?
6 | Basilacak malzemeyi yerine taktimz m?
7 | Mirekkebi koyarak ¢ektiniz mi?
8 | Spektrofotometreile olgtuntiz mu?
9 Gerekirse bir baski provasini aldiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.

12




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak baskida malzemeye
gore forsa ayarim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarina giderek baskida forsa ayariin nasil yapildigint arastiriniz.
Topladigimz bilgileri arkadaslarimzla paylasinz.

2. FORSA

2.1. Forsamn Tanmm

iki silindirin birbirine veya aralarindan gegen baski materyaline yapmis oldugu
basinca forsa denilmektedir.

2.2. Forsanin Islevi

Forsa, baski silindiri ve kalip silindir arasindaki mesafeyi ayarlayarak ideal baski
basincim saglar. Forsa, kaliteli baskimn olmazsa olmazlarindancir. ideal forsa baski
kalitesini olumlu yonde etkilemektedir. Forsa materyal Uzerine gdrintinin aktarilmasin
saglayan temel unsurlardan biridir.

2.3. Forsada Baski (Impression) Silindirinin Onemi

Tifdruk baskida kullamlan baski silindirinin ayri bir énemi vardir. Bu slindirler
Onceden de anlatildigr gibi kauguk kaplidir. Kauguk kapli baski silindirlerinin gorevi, kalip
silindirindeki motiflerin baski materyaline aktarilmas: icin, baski materyaline Ustten basing
uygulamasidir. Boylece kalip silindiri ve kauguk baski silindirin arasindan gecen baski
materyaline baski gerceklesir.

Basilan malzemeye gore kauguklarin sertlikleri degisir.

13



Sekil 2. 1: Baski silindiri

Son yillarda islemleri hizlandirmak igin, sleeve tabir edilen (govde Uzerine gdmlek
gecirmek gibi) kaucuk merdaneler kullamlmaktadir.

14



Genelde baski silindirinin ¢capi kalip silindirine gore kiguktir. Baski silindirinin
makine Uzerindeki yerlesiminde U¢ farkli sistem vardir. Makinenin Uretiminde bu
sistemlerden biri kullanilir.

-------------------------

Sekil 2. 3: Ug farkh sistem (1.K ahp silindiri, 2.bask silindiri, 3.Arka silindir, 4.Basing
aplikator )

15



2.4. Forsa Ayari Yapmak

Seri baskiya baslamadan 6nce forsa ayar yapilir. Forsa ayari malzemenin cinsi ve
kalinligina gore yapilmaktadir. Buna bagli olarak makine Uzerindeki gostergeden basing
degeri bar (basing birimi) olarak ayarlanir. Baski silindirinin her iki bas tarafindan ayr1 ayr
aynt deger girilir.

Saftalbii Hidrolik basie P2

/ Slwenre " dekii Hidrolik beaeine
Pl

T,

Kilip <1l

Sekil 2. 4: Baskida for sa islemi

Sekil 2.5: Basing goster geleri

16



((UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

» Forsabasing diigmesine basiniz.

» Buislemile baski silindirinin kalip
silindiri Gzerineindigini hatirlayimz.

» Malzemenin kalinlig:1 ve cinsine
gore degisebilecegini unutmayinmz.

17



» Basing gostergelerini kontrol ediniz.

» Silindirin her iki bas kismundan
basing yaptigint hatirlayiniz.

18




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

COKTAN SECMELI TEST
Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldurunuz.

1 iki silindirin birbirine veya aralarindan gegen baski materyaline yapms oldugu
basinca denilmektedir.

2. Basilan malzemeye gore kauguklarin degisir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

3. Forsa direkt olarak neyi etkiler?
A)  Swyiric rakleyi
B) Baski kalitesini
C) Koronaislemini
D) Kurumay:

4, Forsa ayar1 asagidakil erden hangisine gore degismez?
A)  Mirekkebin viskozites
B) Malzemenincing

C) Mazemenin kalinlig:
D) K&gidin gramaji

19



DOGRU YANLIS TESTi

Islem | Asagidaki sorulari dogru veya yanhs olar ak 9
NU isaretleyiniz. Dogru | Yanhs
Son yillarda islemleri hizlandirmak igin, sleeve tabir
1 edilen (gbvde Uzerine gbmlek gegirmek gibi) kauguk
merdaneler kullanilmaktadir.
5 Genelde bask: silindirinin ¢api kalip silindirine gore
blytktUr.
3 Forsa ayar1 makine tzerindeki gostergeden basing degeri
bar (basing birimi) olarak ayarlanir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme  sorularindaki

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.

20

yanlis cevaplarimzi tekrar ederek, arastirarak ya da




B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Islen Nu | Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayr
1 Forsa basing diigmesine bastimz mi?
2 Forsabasincint ayarladiniz mi?
3 Basing gostergelerini kontrol ettiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayirt isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tum islemleri basariyla tamamladiysamz bir sonraki faaliyete geginiz.

21



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak baskida pozisyon
ayarin yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tifdruk fabrikalarina giderek baskida pozisyon ayarinin nasil yapildigini arastirimz.
Topladigimz bilgileri arkadagslarimzla paylasiniz.

3. POZISYON AYARI YAPMAK

Uretim icin gerekli olan biitin ayarlar yapildiktan sonra baskida kullanlan renklerin
mal zeme Uizerine diizglince oturmast icin gerekli olan ayarlara gecilir.

3.1. Kroslar1 Ayarlamak
Burada yapilan krodlarin renklere gére oturtulmasidir.

Makinenin ilk Unitesinde bulunan kalip silindirinde basilacak biitin renkleri gosteren
krodar bulunur. Bu kroslar dairesdl sekildedir ve sadece birinci rengin rakam olan yani 1
rakami ilk dairenin icinde olmak Uzere 1. Gnitenin kalip silindirine yerlestirilmistir.

Diger dareler ise icleri rakam gelecek sekilde bostur. Diger Unitelerin kalip
silindirlerinde her Uniteye ait rakam yani 2-3-4-5 gibi rakamlar her silindir icin ayr1 ayn
yapil mustir.

Kabaca yapilan bir baski sonucu malzeme Uzerine kroslarin yerlesimi gorunir. Bu
dairelerin icine her rakamin yerlesmesi esasina gore gerekirse kalip silindirleri kaydirilir. En
son baskida dairelerin icine her Uniteye ait rakamlarin tam yerlestigi gorullrse baskinin
bitun renklerinin oturdugu manasina gelir ve diger ayarlara gecilir.

22
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Sekil 3. 1: Krosayari

3.2. Fotosel Ayar1 Yapmak

Bobinden calisan makinelerde baskimn sirekli yapilmasi igin gerekli ayarlardan
biridir. Bu ayarda birinci Unitenin disindaki diger Unitelerde birer fotosel kafast mevcuttur.
Sistem kalip silindirleri Uzerine yerlestirilmis krodarin ( kama seklinde) malzeme (izerine
basiimalar1 sonucu fotosel kafalarimin bu kroslari dikkate aarak baskimn otomatik
oturtulmasi esasina dayanir.

Ayar yapilirken bu krodlarin tam ortasina fotosel kafasi konumlandirilir. Her Gniteicin
bu islem ayr1 ayr1 yapilir. Kroslar arasindaki mesafe genelde 2 cm'’ dir.
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Sekil 3. 2 : Baskida fotosel kafasimn krodari okumasi.

Baski esnasinda 2. Unitedeki fotosdl kafa (S/H1) 1. ve 2. Unitedeki kroslara gore
oturtma ayar yapar. 3. Unitedeki fotosel kafa (S'H2) ise 2. ve 3. Unitedeki kroslara gore
oturtma ayar1 yapar. Bu islem diger Uniteler icinde aymi mantikla devam eder. Eger baskida
bir oturmazlik var ise ilgili Unitenin Ustiinde bulunan silindirin (ML) makine tarafindan
otomatik hareketlenmesi ile malzeme kaydirilir ve oturma ayar: yeniden saglanmus olur.
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Sekil 3. 3: Baskida otomatik fotosel kontrol
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makinede malzeme gecisini yapinmz.

» Buisleme kadar yapilanislerin
Onceki moduillerde anlatil digin
hatirlayimz.

> Krodar kontrol ediniz.

o & © ®©

(]

» Basilnus malzeme Uzerinden kontrol
edildigini unutmayinmz.
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» Eger kros oturmuyorsa kalip silindirini uygun
mesafede kaydiriniz.

» Buislemi yapmak icin kalibin
yandan bosa ¢itkmasi gerektigini
unutmayinmz.

» Gerekirse diger renkler icin silindirleri
kaydirinmz.

» Buislemin her renk krosun oturmast
igin yapildigini unutmayinz.

> Ince ayarini yapiniz.

» Buislemileisin yukar: asagi, saga
ve solaaz bir 6l¢l ile kaydigin
hatirlayinz.
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» Fotoseli ayarlayimz.

’
» Fotoselin, krodarin (kamalarin)
ortasina gelecek sekilde
ayarlandiginm hatirlayimz.

» Kumanda panelinden son oturma ayarlarinm
yapiniz.

28



(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

A.OBJEKTIF TESTLER

GCOKTAN SECMELITEST

Asagidaki ifadelerde bosluk birakilan alanlari doldur unuz.

Makinenin ilk Unitesinde bulunan kal1p silindirinde basilacak renkleri gosteren kroslar
bulunur.

Ayar yapilirken kroslarin (kamalar) tam fotosel kafasi konumlandirilir.

Asagidaki sorularda dogru olan sikk isar etleyiniz.

3.

Otomatik oturtma ayarinm hangi cihaz saglar?
A) Potansiyometre

B) Fotosd

C) Korona

D) Kuruma

Kroslar (kamalar) arasindaki mesafe genelde kag cm' dir?

A) 10
B) 25
C) 8
D) 2
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DOGRU YANLIS TESTi

Islen | Asagidaki sorular: dogru veya yanhs olarak 9

Nu | isaretleyiniz. Dogru | Yanhs
Baskida dairelerinicine her Uniteye ait rakamlarin tam

1 yerlestigi gorulirse baskinmn bitiin renklerinin oturdugu
manasina gelir.

5 Fotosel ayar1 bobinden ¢alisan makinelerde baskinin
strekli yapilmast igin gerekli ayarlardan biridir

3 Baski esnasinda 2. Unitedeki fotosel kafa (SH1) 3. ve 4.
Unitedeki kroslara gore oturtma ayari yapar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modul sonundaki cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1niz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme  sorularindaki

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.

30
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore

degerlendiriniz.

Iﬂﬁn Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayrr
1 | Makinede malzeme gegisini yaptimz mi?
2 Kroslar: kontrol ettiniz mi?
3 Eger kros oturmuyorsa kalip silindirini uygun mesafede
kaydirdimz mi?
4 | Gerekirsediger renkler icin silindirleri kaydirdimz mi?
5 | ince ayarim yaptimz mi?
6 Fotoseli ayarladimz mi?
7 Kumanda panelinden son oturma ayarlarini yaptimz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretleyerek yapamadigimz islemleri

tekrar ediniz.

Tumislemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modil ile kazandiginiz yeterliligi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

Islem

Nu | Degerlendirme Olgutleri Evet Hayir

1 Pantone katal ogundan yapilacak rengi buldunuz mu?

2 Renk yapacaginiz kabi hassas teraziye koydunuz mu?

3 Kullamlacak renkleri kaba aktardiniz m?

4 Solvent ekleyerek karistirdimz mi?

5 M Urekkebi viskozite 6l¢gme kabina koydunuz mu?

6 Basilacak malzemeyi yerine taktimz mi?

7 MUrekkebi koyarak gektiniz mi?

8 Spektrofotometre ile 6l gtiinliiz mu?

9 Gerekirse bir baski provasint aldimz mi?

10 | Forsabasing diigmesine bastimz nmi?

11 | Forsabasincinm ayarladimz mi?

12 | Basing gostergelerini kontrol ettiniz mi?

13 | Makinede malzeme gegisini yaptinmz mi?

14 Krodlar: kontrol ettiniz mi?

Eger kros oturmuyorsa kalip silindirini uygun mesafede

15 kaydirdiniz nui?
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16 | Gerekirsediger renkler icin silindirleri kaydirdimz mi?

17 | ince ayarim yaptiniz m?

18 | Fotoseli ayarladimz mi?

19 | Kumanda panelinden son oturma ayarlarim yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Y ukaridaki sorulara cevaplarimiz olumsuz ise ilgili bilgi konularim ve uygulamalar

tekrarlayiniz. Cevaplarimz olumlu ise bir sonraki moduile gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

1. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST

Onceden
Kirli
Yeni

C
D

QB WIN|F

1. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTi

1 D
2 D
3 D
4 Y
2. FAALIYET COKTAN SECMELI TEST
1 Forsa
2 Sertlik
3 B
4 A
2. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTi
1 D
2 Y
3 D
3. FAALIYET COKTAN SECMELIi TEST
1 BUtin
2 Ortasina
3 B
4 D
3. FAALIYET DOGRU YANLIS TESTi
1 D
2 D
3 Y
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