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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 582YI1M 018

ALAN Insaat Teknologjisi
DAL/MESLEK 10. Sinif Alan Ortak
MODUL UN ADI Ahsap

MODULUN TANIMI Bu modlll;

Ahgaba ¢ivi gakma ve sbkme, kesme, rendeleme, bindirme ek
yapma ve gegme yapma hakkinda teorik ve pratik bilgilerin
yer aldigi 6gretim meteryalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Bu modiiltin 6n kosulu yoktur

YETERLIK

Ahgsapta bindirme ve gegmeleri yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda, teknigine uygun olarak ahsapta
bindirme ve gegmeleri yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Teknigine uygun olarak ahsaba givi ¢akip sbkeceksiniz
2. Ahsap kesme kurallarim dikkate alarak, ahsabi
kesebileceksiniz
3. Isin gereklerine uygun rendeyi secip, ahsabr kuralina
uygun rendeleye bileceksiniz
4. Istenilen yere kuralina uygun gerekli arag gerecleri
kullanarak bindirme ekleri yapabileceksiniz.
5. Kuralina uygun ve gegme araglarim kullanarak ahsaba
gecmeyi yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam

Sinif, atolye, laboratuar, isletme, kiituphane, internet ortam,
ev vb. 6grencinin kendi kendine veya gurupla galigabil ecegi
tim ortamlar.

Donamm

@ Sinif: Televizyon, VCD, DVD, Tepeg0dz, Projeksiyon,
@ Bilgisayar donammlar: ve dgrenim materyalleri.
Atolye: Sektordeki ahsap isleme sistemlerinin gerektirdigi
atdlye donanimi saglanmalidir




OLCME
DEGERLENDIRME

@ Modll iceriginde yer alan faaliyetleri tamamladiktan
sonra; konuya iliskin verilen goktan segmeli 6lgme araclar
ile kazandhgimz bilgi ve beceri seviyenizi, uygulamadaki
yeterliliginizi degerlendirebileceksiniz.

@ Ders 0gretmeniniz: Modul sonunda 6lgme araglari
hazirlayarak, kazandigimz bilgi ve becerileri 6lglp,
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci

Giinimizde hizla teknoloji dogrultusunda ana meslek dallar1 kendi icerisinde ihtiyaca
bagli olarak meslek dallarina ayrilmistir. Bu mesleklerde artik ne is olsa yaparim yerine tek
bir alanda branslasma ya gidilmistir. Alamm yada iddiali oldugum meslek bu; mantig
revacta ol maktadir.

Kisilerin sevdikleri mesleklerde daha basarili olacagi bilinmektedir. Kisileri
mesleklere itme yerine onlara meslekler hakkinda bilgilendirip, bireysel yetenekleri
dogrultusunda rehberlik ederek kendi tercihlerini yapmalarina olanak saglanmalidir. Bu
dogrultuda meslek modiilleri olusturulmustur.

Bu modilde insaat teknolgjisinin en eski yapi malzemesi olan ahsap, ginimizde de
genis bir kullamim alam bulmaktadir. Dogal ve sicak gorinimid bir malzeme olmasi
nedeniyleinsan psikolgjisini olumlu yonde etkilemektedir.

Ahsap, bu modilde, gend ozellikleri ile tamtilmig, ahsap islemenin temelini teskil
eden isler, islem basamaklarina ayrilarak sunulmustur. Ahsabin tanitiimasi, 6zellikleri,
kesilerek ve rendelenerek degisik metotlarla birlestirmeleri ve eklenmel eri konu edilmistir.

Ahsap modultl 10.siniflara yonelik olup 32 saati teori ve uygulama, 8 saati okul
disinda bireysel 6grenme olarak toplam 40 saattir.

Bu modil basariya giden yolda 6grencilerin yararlanacag: kaynak niteligindedir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAG )

Ogrenci gerekli ortam hazirlanchginda ahsaln tamyacak ahsabin, simfim ve
Ozelliklerini bilerek ahsaba teknigine uygun olarak ¢ivi ¢akip sokebileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Gruplarg;

@  Evinizde bulunan ahsap kapilar ve pencerderde kullamlan ahsap malzemenin,
ismini ve Ozeliklerini ile giviler, ¢ivi ¢gakma ve sokme araglari hakkinda
arastirma yapinz ve elde ettiginiz sonuglari sinifta arkadaglariniza sununuz.

1. AHSABA CiVi CAKMA VE SOKME
1.1. Ahsap

1.1.1. Tanmum

Agag, bitkiler grubundan olan yasayan biyulyen bir canlidir. Agacin islenmesi sonucu
elde edilen yart mamul ve mamul maddelere gendl olarak ahsap ad verilir.

Yasayan bir agag; Kok, gbvde vetag'tan (dallar ve yapraklardan) olusur (Resim -1).

KOK; Agacin topraga saglamca tutulmasim ve topraktaki besinlerin gévdeye
iletilmesini saglar

GOVDE; K&k ve tag arasinda besin sularinin iletimini saglar. Tag kismunin Gizerinde
tasir. Endustride kereste haline getirilerek kullamlan en degerli bolumdir.

Resim 1: Kavak agaclar




TAC: Da ve yapraklardan olusur. Yapraklar besin suyu isleme merkezidir.
Fotosentez veya asimilasyon adh verilen bu degisim sonunda agacin buyimesi igin gerekli
temel yap1 eleman: sekeri saglamus olur.

1.1.2. Cesitleri

Agaclar; yapraklaring, yetistikleri yere ve sertliklerine gore siniflamak mumkandar.
Bu bdlimde fazla detayina girmeden agaglar: inceleyecegiz.

1.1.2.1. Yapraklarina Gore Yerli Agaclar

Resim 2: igne ve genis yapr aklar

Agaclarin yaprak tiplerine gore yapilan bir gruplandirma olmasina karsin bu agaglarin
yapilar1 da birbirinden farklidir.

1.1.2.1.1. igne Yaprakh Yerli Agaglar;

1- Ladin

2- Saricam

3- Kizilgam

4- Karagam

5- Sedir (katran)
6- Koknar

7- Ardig

8- Mdez camu
9- Porsuk cami
10- Fistik camm
11- Selvi



1.1.2.1.2. Genis Yaprakh Yerli Agaclar

1- Mese

2- Gurgen
3- Akgirgen
4- Disbudak
5- Ceviz

6- Karaagag
7- Akcaagag
8- Kizilgam
9- Kestane
10- Kavak
11- Hus

1.1.2.2. Sertliklerine Gére Agaclar

1.1.2.2.1. Sert Agaclar

1. Mese

2. Kestane
3. Glrgen
4. Digbudak

1.1.2.2.2.Yumusak Agaclar

1. Kavak
2. |hlamur
3. Ladin
4. Soglt

1.1.2.3. Yetistikleri Ulkeye Gore

1.1.2.3.1. Yabanca Agaclar

1

N~ WDN

Maun

Abanoz

Pd esenk
Paduk

Saten (Limon)
Tik

Audire

Gl



1.1.2.3.2. Yerli Agaclar

Yukarida yapraklarina gére siniflandirmast yapilan agaclar aym zamanda yerli
agaclar: olusturmaktadir.

1.1.3. Simiflandirilmas

Ahsap kalitesine gore asagidaki gibi simiflandirilirlar
@  Birinci simf (Mavi) ahsap

@  ikinci siif (Kirmizi) ahsap

@  Uclincu sinif (Yesil) ahsap

@  Dorduncl simf ahsap

Ahsaplar; budak blydklUkleri ve ylzeydeki dagilimlar: ile sabit veya diser budak
olup olmamalari, blyime veya kurutma catlaklari ve bunlarin biyuklik ve oranlari, yil
halkalarimin diizgiinlgu karisik veya burkuk olmast vb. etkiler kalite simifimi belirler.

1.1.3. Ozellikleri
1.1.3.1. Hidroskopik Ozelhg

Ahsap hidroskopik bir malzemedir. Sicak-soguk, genlesme ve bizilmenin disinda;
nem alir (siser) ve nem verir (buzulur) bu olaya AHSABIN CALISMASI denir. Ahsabin
calismasi sonucu burkulma, carpilma ve catlama gibi sekil bozukluguna bagli CALISMA
KUSURLARI olusur. Bu da mamul kalitesini olumsuz yonde etkiler. (Sekil- 1-2)

Sekil-1: Agacin; bas, damar ve 6z kesiti

Bir yil halkasi; agik renkli olan ilkbahar ve koyu renkli olan sonbahar halkalarindan
olusur



Goze zar1 doygunlugundan ( %30 nemli agag) Mutlak kuruluk ( %0 nemli agag)
derecesine kadar kurutulan agactaki cekme orani; (Tablo-1)

Tablo -1: Agacin ¢esitli Kisamlarindaki ¢cekme oram

Cekme yonu Cekme oranm
Boy (Elyaf) % 0,1
Cap (Ozis1n) %5
Cevre (Y1l halkasi) % 10
Not:

Agacin calismasint engelleyemezsiniz! Uygun konstriksiyon veiscilikle, calisma
sonucu dogacak sakincalar: en aza indirebilirsiniz.

1-Kapak tahtas

2-%an tahta

3-07 tahta

4-Ortackan bicilen 4z tahts

Sekil 2: Tahtalar da gekme ve kamburlasma
1.1.3.2. Ahsabin Kirilma ve Bukilme Dayanim

1.1.3.2.1. Kirilma Dayanim
Ahgabin kendisini kirmaya ¢alisan kuvvete kars1 gosterdigi direngtir. Kesit alam ayn

kalan bir aga¢ parcasinin boyu uzadikca kirilma olasilig: artar. Bu tehlike kesit yizeyinin dar
kenarinin 12 kat1 kadar uzayan agaclarda baglar.



1.1.3.2.2. Bukulme Dayanimi

Ahsabi bikmeye calisan kuvvete karsi gosterdigi direnctir. Ahsabin boyu uzadikca ve
kesit olclleri kuguldikee biikulme dayammu zayiflar.

1.1.3.3. Ahsabin Dayanma Siiresi (Omr i)

Ahsabin dayanma siiresi cinsine, kullanilan yere ve iklim kosullarina gore degisiklik
gosterir. Ahsap dis etkilere oldukca dayaniklidir. Misir kral mezarlarinda bulunan binlerce
yillik ahsap tabutlar ile batakliklardan ¢ikarilan ve eski Romalilardan kalan yuzlerce yillik,
meseden yapilmig kdpri ayaklar: bunu kanitlayict rneklerdir.

Resim 3: Ahsap koruyucular Resim 4: L ata halinde bicilmis,
emprenye (Koruyucu ile doyurulmus) edilmis ahsap

Bazi ahsaplar kosullari degismeyen kuru ve havali ortamda hemen hemen hig
bozulmazlar. Ahsabi bozan en blyik etken havamin kuruluk ve nem derecesinin sikga
degismesidir. Kurutmak ve koruyucu gerecler kullanmak ahsalbin dmrini blydk 6lclde

artirir. (Resm —3)
1.1.34. la Yahtim

Ahsap 1s1 yalitimi bakimindan oldukca Usttin nitelikler tasir. Ahsap 1siy1 az ilettigi igin
SICAK GEREC grubunda bulunur. Asagidaki tablo bunu dogrular niteiktedir. (Tablo -2)



Tablo -2: Bazi yap1 malzemelerininisi iletkenlik degerleri

Malzeme Iletkenlik degeri
Demir 3550

Demirli beton (betonar me) 1,75

Dolu tugla duvar 0,68

Hafif yapr taslari 0,30-0,50
Ahsap 0,12-0,18
Duralit (odun lifi levha) 0,04

Yonga levha (sunta) 0,04-0,06

1.1.3.5. Sesiletimi ve Akustik

Iyi kurutulmus saglikl1 ahsaplar sesi bozmadan iletirler, vuruldugunda tinlayarak temiz
bir ses ¢ikarir. Sesiletimi yontinden en nitelikli agag; Ladindir.

1.1.3.6. Egtetik Ozellikleri

Ahsaplar renk, damar yapisi, yapisal durumu ve kokusuyla dogal bir malzemenin
verebilecegi Ustiin degerleri de Uzerinde tasiyan sicak bir malzemedir.

1.1.4. Kullamldig Yerler

Ahsap; yukaridaki ¢zellikleri nedeniyle genis kullamim alamna sahiptir. Bunlar: sOyle
siralaya biliriz. Ahsap;
Betonarme bina kaliplarinda
Kagir binalarda
Ahsap iskelet yapilarin tamaminda (Resim—4)
Cat1 yapiminda
Deniz aracglar: yapiminda
Kopru yapiminda
Dograma yapiminda. (kapi, pencerevb.)
Mobilyalarin yapiminda kullanlir.
Dekorasyon islerinde ( yer, duvar ve tavan kaplamalari)
Sis egyasi, Heykel ve Maket yapiminda
Oyun parklar1 yapinmunda kullanlir.

(SECEVRORORORORORORORN



Resim -5: Ahsap ev iskeleti

1.2. Civiler
1.2.1. Tammm

Iki parcay: birbirine tutturmak icin ¢akilan, ucu sivri, bash veya bassiz, metal
gereglerecivi denir.

Civiler; bakir, ¢elik, demir, ¢inko, piring ve aliminyum alagiml yapilirlar. Civiler, gok
degisik islerde kullanildigindan kullamldigr yerin ¢zdliklerine gore degisik bigimlerde

yapilir.
Biz bu modilde, dogramave insaat islerinde kullanilan civilerden bahsedecegiz.
1.2.2. Ceyitleri

@  Tdgiviler

@  Camgivileri
@  Insaat civileri
@  Ozd civiler

1.2.3. Ozellikleri ve Kullanmildig Yerler
1.2.3.1. Te Civiler

Adindan da anlasilacag: gibi yuvarlak ince telden bash veya bassiz iki sekilde
yapilmigtir. Bunlarin ¢aplart 1-2 mm, boylar 2-2,5-3-3,5 ve 4 cm. Citalarin ve ince

tahtalarin bir yere veya birbirine cakilmasinda, kicik cakma kutularin ve ambalgj
sandiklarinin yapilisinda kullanilir (Sekil-5, 6)

10



N i

1.2.3.2. Cam Civileri

Td civilerden daha ince, bassiz, boylari 1,5-2-25 cm, caplart 0,81 mm olan
civilerdir. Bunlar 6zellikle camlarin pencere cercevelerine ve kanatlarina, kapt cam
citalarinin yerlerine tutturulmasinda kullanilirlar. (Resim -7)

W\

Resim -8: Bash tel civi ile cam civisi
1.2.3.3. insaat Civileri

Kalin yuvarlak telden ¢ekilmis, gendllikle basli olan civilerdir. Cakarken keser ve
gekicin kaymamas: igin baslarimn ucu tirtikli yapilir. Ayrica kolay sokilmemesi igin
boyunlar: da tirtikli yapilmistir. Caplart 2 mm den 7 mm ye kadar degisir; boylariise4 —5—
6 —7—8-10 - 12 — 15 ve 20 cm uzunlugunda yapilmaktadir. insaat civileri adindan da
anlasildigr gibi ahsap bina yapiminda, insaat kaliplarimn ¢akilmasinda, tavan ve taban
tahtalarinin, merdiven ve kapi kasalarimin gakilmasinda, yerlerine tutturulmasinda, cati ve
benzeri islerin yapilmasinda kullanlir. ( Resim—8 ve 9)

11



Resim 9: insaat civileri Resm 10: Galvanizli ingaat civileri

1.2.3.4. Ozel Civiler

Bu civiler 6zel amaclar icin Uretilmis civilerdir. Oze civilerin gévdeeri tirtills,
burgulu ve degisik govde kesitlidir. (Resim -10)

}'_!' SR
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Resim 11: Ozd civiler

12



1.3. Ahsaba Civi Cakma ve Sokme Araglari

Resim -12: Civi gakma ve sokme ar aglari

1.3.1. Ahsaba Civi Cakma Araglari.
1.3.1.1. Cekicler

CEKIC; civi cakma, civi sokme gibi islerde kullalan metal dipli aletlerdir. Civi
cakmamn disinda, keski, rende tigi, parcalari birbirine vurarak yaklastirma gibi vurma

islerinde de kullanilir.

Cekic gendl olarak, gévde ve sap olmak Uzere iki bélimden olusur. (Resim- 12,13 ve
14)

Resim -13: Mobilyaa ¢ekici

13



Resim -14: Camc gekici. Resim -15: Tirnakh ¢ekic

Govde; Ustiin nitelikli alasim celiginden yapilir. Govde sekli kullamldigi meslek
dalina goére degisiklik gosterir. Ahsap islerinde kullanilan ¢ekic gévdeleri genellikle 100 ile
800 gr arasinda degisir

Sap; Cekicle vurma iglerinde elle tutulan kisimdir. Sap kismu, sert ve esnek agactan
olabildigi gibi plastik veya lastik gecirilmis metal de olabilir. Sap boyu, gévde boyunun 2,5
- 3 kat1 arasinda degisir.

1.3.2. Keser

Civi cakma civi sokme ve kaba yontma islerinde kullanilir. Takim ¢eliginden yapilan
gbvdesinde, ¢akilan ¢ivinin kaymamasi igin tirtill1 taban, yontma islerinde kullamlan kesici
pahl1 bilenmis agiz ve genesinde Givi sbkmek icin 6zel sekilli bir delik bulunur. (Resim -15)

Resim 16: Keser

1.3.3. Civi SOkme Araglar:
1.3.3.1. Kerpeten
Civi stkme, civi ve td kesme islerinde kullanilan kerpeten, celikten mafsalli govdeli

ve keskin agizli bir alettir. Sap kisminin rahat kavranmasi ve elektrik yalitim igin lastikle
kapl1 olarak ta yapilir. (Resim -16)

14



Resim 17: Kerpetenler

1.3.3.2. Civi Sokecesi (M anivela):

Tamami alagimli ¢elikten, dzd sekilli, civi sokme ve ayirma araci olarak kullanilir.

(Resim-17)

Q8 ¥V V8 8 ©8aN

Resim 18: Civi sokecegi. (Manivela)
1.4. Ahsaba Civi Cakma Kurallari

1%}
1%}

Ise uygun civi ve cakma aleti secilmelidir.

Civi cakma aletinin tabam kontrol edilmeli, bozuk ve kirli tabanli cakma aleti,
0zUr ortadan kaldirilmadan kullamlimamalidir. Aksi halde gakma aletinin taban,
Givi basindan kayip sekecektir.

Civi cakilirken parca alti desteklenmelidir.

Inceis parcakalinis parcaya cakilmalichr.

Civileme, birbirine ¢ok yakin degil, tutma gliclinu genis bir alana dagitacak
sekilde olmali.

Civileme, elyafa paralel dogrultuda degil, zikzakli yapilmalidir. Aksi durumda
parca yarilir.

Civileme, budakli ve arizali kisimdan yapilmamalidir.

Yariima ihtimali olan sert parcalar ¢akilmadan daha ince bir matkapla delinerek
cakilmalidir.

Sert ahsaplar: givilerken civi uclarina kaydirict ( gres, bal mumu, sabun vb.)
surdlmeli.

Civi parca ucundan 2 cm uzaktan ¢akilmali, aksi halde parca yarilir.

Maktaya civi cakilirken saglam olmasi agisindan civiler birbirine zit ve hafif
egik olmali.

15



1.5. Ahsaptan Civi SOkme Kurallari:

a

1%}
1%}
1%}

Ise uygun civi sokecegi secilmdidir.

Civi basimn stkecegin tirnagina iyice oturduguna emin olmadan gli¢
uygulanmamalidir.

Civi sbkme anminda ahsaba ve cevreye zarar verilmemelidir.

Sokulen civiler, gelisi glizel saga sola atilmamal1, aksi halde ayaga batabilir.

1.6. Ahsaba Civi Cakilmasi Ve Sokilmesi:
1.6.1.Ahsaba Civinin Cakilmas

Islem basamaklar:

1%}

1%}
1%}
1%}

Ise uygun ahsalbr seginiz.

Civi ve givi gcakma aracin seginiz.

Is pargalarmin alti desteklenerek civi cakilmali kuralina gore parcalar:
yerlestiriniz. (Resim -18)

Civiyi bas ve isaret parmaginizin arasina alarak, ¢akilmasi gereken noktaya dik
olarak yerlestiriniz (Resim -18).

1.  Budakli yerlerden ¢givi cakmayinmz. (Resim: 19-20)
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YANLIS YANLIS
Resim 20 Resim 21

2. Ozcatlag vb. catlaklara givi cakmayimz.(Resim -21)

Resim 22

3.  Civileme birbirine ¢ok yakin degil, tutma glictiini genis bir alana dagitacak sekilde
olmalidir(Resim -22 a).

4.  Civi, parcaucundan 2 cm uzaktan ¢cakilmali, aksi halde parcayarilir(Resim-22 b)

Resm 23:a,b
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@  Cekicin veya keserin sapini geriden tutunuz, civinin basina cakma aetiyle
hafifce birkag darbe yaparak, ¢ivi ucunun parcanin igine girmesini saglayimz.
(Resim-23)

@  Civiyi birakarak, civi basi is pargas: igerisine girene kadar, normal hizla
vurmaya devam ediniz. (Resim-24 )

Resim 24 Resm 25

Resim 26

@  Civi ucu ahsap yuzeyinin arkasindan ¢ikmus ise, gereg ters gevrilerek, civi basi
elyaf yonunde bikdldr. Bukme islemi sirasinda civi basina metal bir gerecle
destekleyip, civi ucunu bikiniz.

@  Ylzeyden gorinmemesi istenen civi basi, ¢ivi zimbasi ile ahsabin icine gémuildr.
(Resim -25)

1.6.2. Ahsaptan Civinin Sokilmes
Islem basamaklar:

@  lIseuygun civi sokecegini seciniz. (Resim-27 a, b, ¢)
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Resim 27.a,b,c: Civi baginin ¢givi sokecegi tir nagina yerlestirilmes

Civi bas1 ahsap yuzeyinden biraz yuksek ise, ¢ekicin tirnak kismint givi basinin
atina takarak yariga yerlestiriniz. Civi bas1 ylzeye gomilmisse, tirnak
agizlarim givi basina bastiriniz ve gekicin tabamndan, baska bir ¢ekicle vurarak
sokecegin tirnagina yerlesmesini saglayimz. (Resim -28 a)

Cekicin sapini, geriye dogru ve dik konuma gelene kadar asilmak suretiyle civiyi
gekiniz. (Resim -28 b)

Civi baginin stkecek tirnagina iyice oturduguna emin olmadan giic

Civi tamamen cikmamissa, cekici geri cekip altina bir aga¢c parcasi koyup
yukselterek tekrar givi basina takimiz ve aym sekilde asiimak suretiyle civiyi
sokunuz. (Resim -28 ve 29)
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Resim -28.a,b,c,d: Cekicle ¢ivinin sokiilme asamalari

(Civi sbkme aninda ahsaba ve gevreye zarar vermeyiniz..)

Resim 29: Civinin keserle sbkulmesi

@  Tamamen cakilms civileri daha kolay sokebilmek icin, gekicin tirnak kismiyla
parcalar birbirinden bir miktar ayrilir (bu islem tornavida ve civi stkecegi ile de
yapilabilir) sonra ayrilan parca Uzerine gekigle vuruldugunda, civi baslar
yukarida kalir. (Ressm -30)

Resim 30: Tamamen ¢akilmis givi basinin is par cas yuzeyine gikarilmas
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@  Boylececcivi stkecegi ile yukarida anlatilchg gibi sokilir. (Resim-31)

Resim 31: Kerpetenletd civinin sokilmesi
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Sevgili dgrenciler:

Asagida hazirlanan degerlendirme Olgegine gore kendinizin ya da arkadasimzin
yaptig1 calismayr degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gore evet hayir segeneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

koydunuz mu?

Dersin | Gendl insaat teknolojisi uygulamalari

adh Ogrencinin

Amac Ahsaba givi cakma ve sokme becerilerinin
Olgulmesi Adh soyadi

Konu | Ahsaba givi cakilmas: ve sokilmesi Simif No

Deger lendirme Olglitleri Evet Hayir

1 ngurulacak is parcasina uygun givi ve cakma aracim segtiniz () ()
mi~

2 Is parcalarini alt: destekli bir yere koydunuz mu? () ()

3 Civiyi bas ve isaret parmagimzin arasina alip, cakilmasi () ()
gereken noktaya dik olarak yerlestirdiniz mi?

4 Cakma araciyla civi basina wvurup, civiyi is pargcasina () ()
tutturdunuz mu?

5 Civiyi tutturduktan sonra €inizi ¢ekip, ¢cakma aei sap () ()
ucundan tutarak, civi bas1 gomilene kadar ¢aktimz mi?

6 Civi sbkmek icin, civi ¢esidine uygun sokecegi sectiniz mi? () ()

7 S('_j’lgecek tirnak yariginm civi basina tam olarak yerlestirdiniz () ()
mi

8 Sokecek sapini, orta kuvvetle kendinize dogru cekip civiyi () ()
soktliniiz mi?

9 Is parcasim ezmemek icin civi sokecegi altina yabanci parka () ()
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(OL CME VE DEGERLENDIRME )

4.
hangi

Asagidakilerden hangisi, igne yaprakli yerli agaclar gurubundanchr?
A)  Sedir.

B) Hus

C) Kiuzilagag

D) Girgen

Asagidakilerden hangisi yabanci agaclar gurubundadir?
A)  Hus

B) Gl

C) Sdvi

D) Ladin

Agidakilerden hangisi, ahsabin ¢cap yoniindeki cekme oramdir?
A) %01

B) %2

C) %5

D) %10

Iki parcay: birbirine tutturmak icin cakilan, sivri uglu metal gereg, asagidakilerden

sidir?

A) Vida

B) Kavda

C) Civi

D) Cekic

Agidakilerden hangisi civileme aracidir?
A) Kerpeten

B) Manivela

C) Diztaban

D) Keser
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1 Civi, bas veisaret parmagiyla tutulmalidir.
2. Keser sapimin govdeye yakin kismindan tutulmalidir.

3. Civi ahsaba tutturulduktan sonra civi birakilip givileme yapilmadir.
4. Yariklardan givi gakilmamadir.
5

6

vileme, is pargasi ucundan 2cm igten yapilmal idir
akta civilemelerinde, civi dik konumda gakilmalidir.

Yukaridaki kurallardan hangisi yanligtir?

A)
B)
C)
D)

Asagidakilerden hangis ¢ivi sbkme kurallarina gore yanlistir?

A)
B)
C)
D)

1lve3
2veb
3ve4d
3veb

Bassiz tel civiler keserle sokulmeli

Bassiz tel civiler kerpetenle sokilmeli

Buyuk ingaat civileri manivelaile sokilmeli
Orta boy basli civiler, tirnakli gekicle sokilmeli.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAGC )

Gerekli ortam saglandiginda, ise uygun € araglarini segerek, ahsab teknigine uygun
olarak kesebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki isyerlerini dolasarak ahsap kesmede kullamilan alet cesitlerini,
Ozelliklerini ve kullamldig: yerler hakkindaki bilgileri, toplayip, elde ettiginiz bu verileri
sinifta arkadaslariniza sununuz.

2. AHSABI KESME
2.1. Ahsab1 Kesmede Kullanmlan EI Aragclari

Ahsap kesmede kullanilan aletlere genel olarak testere denir. (Resim -33)

Testere; Sivri uglu disleri yardimiyla is parcasindan, kigik parcaciklar koparmak
suretiyle, kesm yapan aletlere denir. Testere iki boélimden olusur. Bunlar; lama ve
tutamaktir.

Lama---------- Tutamak -

Resm 32: Testerenin kisamlari

Lama; Testerenin esas kesme isini goren, yay celiginden yapilmis, bir kenar1 boyunca
sivri disler siralanmig olan ince levhadir.

Tutamak; Testereye kuvvet uygulamak Uzere elle tutmaya yarayan, genellikle agactan
ve rahatlikla kavranabilecek bigimde yapilmis kisimdir. Testere lamasina saglam bir sekilde
tutturulmustur.
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Resim 33:a,b,c Testeregesitleri

2.1.1. Testere Cesitleri

Kol testere

Palatestere
Cekmetestere

Sirth €l testeresi (sigago)
Farekuyrugu testeresi
Delik testeresi

[SEORORORORN

2.1.1.1. Kol Testere

Kullamim alam iyice azalmasina karsin, agirlikli olarak kalas ve tahtalarin boylarinin
kesilmesinde kullanilir.(Resim -34)

Resin 34

26



2.1.1.2. Pala Testere

Tahta ve levhalarin ¢esitli yonlerde kesme islerinde kullanilir. Uca dogru daralan genis
bir lamasi vardir. iterek kesim yapilir (Resim -35)

Resim 35

2.1.1.3. Cekme Testere

Daha ¢ok kiguk is parcalarinin degisik yonlerde kesilmesinde kullamlan bir testere
turGddr. Orta dalicilikta, gekerek kesim yapar (Resim 36)

2.1.1.4. Sirth El Testeres ( Sigago)

Zivana, kirlangickuyrugu kanal ve dis kesimlerinde kullamlan, kigik disli orta
dalicilikta bir testeredir. Lamasi ince oldugunda, bikilmemesi icin lama sirtina kinigli metal
gegirilmistir (Resim -37)

Resim 37

2.1.1.5. Farekuyrugu Testeres
Cssitli egmegleri ve anahtar ddligi gibi kissmlar: kesip bosaltmaya yarar. Lamanin dis

sirali kismi kalin, sirt kismi ince yapilmistir. Bu nedenle gapraz gerektirmez. Uca dogru
daralan bir lamasi vardir.
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Resim 38

2.1.1.6. Delik Testeres

Matkapla delinmesi mimkun olmayan genis ¢apli deliklerin, kesilerek delinmesinde
kullamlan, degisik caplarda, matkap merkezli, doéndiriimek suretiyle kesim yapan
testerderdir (Resim -39).

2.2. Ahsap Kesme Kurallari

Q 8 8 \vuuvan

Ise uygun testere secilmdidir.

Testerenin keskinligi ve gaprazi istenilen oranda olmalidir.

Kesim yeri markalanmalidir.

Kesilecek parca, bir destege dayanmali veya baglanmalidir.

Kesim yapilirken, testerenin rahat hareket etmesi ve lamanin gevreye zarar
vermemesi icin kesim yeri arkasi bog olmalidir.

Kesim agz1 olustuktan sonra, kesime baslamadan dnce elinize zarar vermemek
icin, kesim alanindan ¢ekilmelidir.

Testereyle kesim agzi acildiktan sonra, orta kuvvet ve hizla kesin yapilmalidir.
Aksi halde, kendinize veis pargasina zarar verebilir.

Kesimin sonuna dogru darbe kuvveti ve boyu azaltilmalidir. Yariimay1
engellemek icin, atilacak parcamn alti desteklenmeli ve yavasca koparilmalidir.
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2.3. El Araglariyla Ahsabin Kesilmesi

2.3.1. Pala Testeresiyle Parca Boyu Kesme
Islem basamaklar:

@  Boy kesmek icin uygun disli (pahl1 bilenmis) pala testeresini aliniz
@ s pargasimin boyunu gonyeile markalayimz (Resim -40)

Resim 40

@ s parcasin, elle kuvvetlice kavrayacak sekilde saglam bir dayanaga
yerlestiriniz.

Resim 41: Palatesteres kesim agist

@  Testereyi uygun konumda parca Uzerine koyunuz.
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@  Dis ucu dogrultusu, parcaile 45 derece acida olmalidir (Resim -41).

@  Lamaylzeyi parcaylzeyine dik olmalidir. (Resim -42)

Resim 42: Palatesteres Kesm agisi

2.3.2. Pala Testeresiyle Elyafa Paralel Kesm Yapma

Islem basamaklar:

@  Lamakalinligi marka cizgisinin disinda, lama ylzeyi marka gizgisine parald
olmalidir.

Resim 43

@  Sol @ basparmagimzi testere lamasina dayayiniz, lamay geri gekerek kesim agzi
aciniz (Resim -43).

30



Resm 44

Elinizi kesim yerinden ¢ekip orta kuvvet ve hizda kesimi yapiniz(Resim -44 ve
45).

Kesimin sonuna dogru darbe kuvvetini ve boyunu azaltimz. Y arilmay:
engellemek icin, atilacak parcamn altini destekleyiniz ve yavasca kopariniz.

2.3.3. Farekuyrugu Testereile Kesim Yapma

Farekuyrugu testeresiyle, diger testerelerle kesme olanagi olamayan, egmecli
parcalarin kesilmesi mimkindir (Resim -45)

Farekuyrugu ile kesim yapma islem sirasi pala testere ile kesim yapma ile aym
olmakla birlikte ozellikle kucuk capli egmegli kesimlerde donus saglayabilmek icin testere
u¢ kismu kullarimalidir.
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2.3.4. CekmeEl Testeres ileKesm Yapma
Cekme testere, tzellikle kiiguk parcalarin kesilmesinde kullanilir (Resim 46)

Cekme testere ile kesim yapma islem sirasi pala testere ile kesm yapma ile ayni
olmakla birlikte adindan da anlasildig1 gibi gekerek kesim yapil maktadir

Resim 46

2.3.5. Ddlik Testeres ile Keserek Delik Delme

Delik testeresi bireyizin mandrenine takilarak, delinecek deligin merkezine matkap
ucu dik konumda tutularak bireyiz calistirilir. Ddlik is parcas: arkasindan gikmadan, bireyiz
durdurulur, is parcasi ters cevrilerek delik delinene kadar isleme devam edilir. (Resim -47,;
a,b)

Resm 47:a,b.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

Sevgili Ogrenciler:

Asagida hazirlanan degerlendirme Olgegine gore, kendinizin ya da arkadasimzin
yaptigi calismay: degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gére evet hayir seceneklerinden
uygun olan kutucuga isaretleyiniz.

Dgrdslm Genedl insaat teknolojisi uygulamalar Ogrencinin
Amac El araglariyla ahsabi kesme becerilerinin
Olgulmesi Adi soyadi
Konu | El araglaryla ahsabin kesilmesi Simif No
Deger lendirme Olglitleri Evet | Hayrr
1 | Keseceginiz is parcasina uygun testereyi sectiniz mi? () ()
2 Is parcasini kesmeden 6nce saglamca kavranacak bicimde () ()
yerlestirdiniz mi?
3 Is parcasi kesim yerini, gonye ve kalem kullanarak () ()
markaladinz mi?
4 | Testereile kesim agzi olusturdunuz mu? () ()
5 T%s?tereyi marka cizgisine paralel tutarak ahsab kesebildiniz () ()
mi~
6 Kesilen ylizeyi gonyeile kontrol ettiginizde, istenilen yiizeyi () ()
elde ettiniz mi?
7 | Is parcasini kesim sonunda istenilen 6lcliye getire bildiniz mi? () ()

33




(OL CME VE DEGERLENDIiRME )

Sivri uglu digleri yardimiyla is parcasindan, kiglik parcaciklar koparmak suretiyle,

kesim yapan aletlere denir.

1.

5.
acida

Y ukaridaki tammlamay: dogru olarak belirten, asagidaki seceneklerden hangisidir?
A)  Keser

B) Rende

C) Testere

D) Cekic

Asagidakilerden hangisi testere ¢esitlerinden degildir?
A) Dduztaban

B) Sigago

C) Paa

D) Farekuyrugu

Asagidaki testerelerden hangisi, egmegli kesim (Dekobaj) islemlerinde kullanilir?
A) Paatesteres

B) Sigago

C) Farekuyrugu

D) Cekmetestere

Asagidakilerden hangisi, genis capli deliklerin, kesilerek delinmesinde kullanlir?
A) Paa

B) Sigaco

C) Cekmetestere

D) Dedlik testeres

Palatesteresi ile boy keserken, dis ucu dogrultusuy, is parcas yuzeyi ile kag derecelik

tutulmal1?
A) 30
B) 45
C) 75

D) 90°



6.

Kesim sonunda yarilma olmamasi igin atik pargay: tutunuz.
Bagparmaginmz: siper olarak kullanip, kesim agzi olusturunuz.
Calisma alaminda, kesim igin uygun diizenegi hazirlayin.
Testereyi uygun aci da tutarak, orta hizla kesimi yapimz.

rpODPE

Y ukarida rasgele siralanan kesme islemi, asagidakil erden hangisinde dogru olarak

siralanmugtir.?

7.
tester

A) 1-2-3ve4
B) 2-34vel
C) 321ve4
D) 324vel

Asagidakilerden hangisi, zivana, kirlangickuyrugu kanal ve dis kesimlerinde kullanilan

edir?

A) Dduztaban
B) Sigago
C) Paa

D) Farekuyrugu
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAGC )

Gerekli ortam hazirlandiginda, isin gereklerine uygun rendeyi secip, ahsabr kurallarina
uygun olarak rendel eyeceksiniz.

( ARASTIRMA )

Ahsap rendeleme alet cssitleri, ozelikleri ve kullamildigi yerler hakkinda, bilgi
toplayip, sonuglari simifta arkadaslarimza sununuz.

3. AHSABI RENDELEME

3.1. Rendeler
3.1.1. Tanim

Ahsap yilzeyinden ince talas pilakalari kaldirmak (yontmak) suretiyle, parcalar
OlcUsiine getirmek ve aym zamanda diizgiin yizeyler elde etmek amaciyla kullanilan aletlere
RENDE denir. (Resim -48)

Rende; T1g ve GOvde olmak Uizereiki kisimdan olusur.

Resim 48: Renddleme aletleri
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Resim 49: Demir rende gévdesi. Resim 50: Rende tig1 ve par calari

Tig; Asil yontma islemini yapan uygun nitelikte, 6zel sekilli bir lamadir. Tigin kesici
agz1 rendenin tdriine ve kullanim amacina gore diiz veya 6zd sekilli olabilir.(Resim -50)

Govde, Dlzgun bir kesme saglamak Uzere, tiga yataklik eden, sert ahsaptan veya
dokme demirden yapilmis kisimdir. Rende tabani, diz ve elle rahatca kavranacak bigimde
yapilmigtir. .(Resim-49)

3.1.2. Cesitleri

Rendeler; kullamldiklar1 yere ve amacina gore ¢sesitlilik gostermesine karsin,
gunimiizde sikca kullamlan rendel er asagida verilmistir.

@  Tekrende
@  Ciftrende
@  Planya

@  Duztaban

3.1.2.1. Tek Rende

Kapaksiz diiz tigh, basit yapida olan tek rende, genellikle yumusak ve diizgin elyafli
ahsaplarin, elyaf yoniinde rendeleme islerinde kullamldigi gibi kaba rendeleme islerinde de
kullanmImaktadr.

Resm 51ab: Tek rende
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3.1.2.2. Cift Rende

Cift rendenin tig1 diz ve kapaklidir. Butin ahsaplarin dizeltilmesinde, elyafa dik ve
makta rendelemelerde, incetalas kaldirarak temiz ve diizgiin yiizey €de eimede kullanlir.

Resim 52: Demir ¢ift rende Resim 53: Agac cift rende

3.1.2.3. Planya

Kapakli diz tigl, ahsaptan veya demirden oldukca biyik ve uzun gévdeli rendeleme
aletidir. Genis yuzeylerin duzeltiimesinde, parcalari yan yana aistinlmas: islerinde
kullanlir.

Resim 54: Demir planya

Resim -55: Ahsap planya
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3.1.2.4. Duztaban

Kapakli ve diiz tigl ahsap veya demirden yapilmis dar govdeli, lamba rendesidir.
Duztabanin tig genisligi, diztabamn taban genisligiyle aym dlclidedir. Geriye dogru
daralir. Diiztaban, gévde, t1ig ve sperlerden olusur.

Resim 57: Demir Diztaban Resim 58: Ahsap diiztaban

Demir diztabanlarin tiglart sokiltr diztabamn ucundaki yataga takilarak, kdselerin
rendelenmesi de saglanir. Bu amacla Uretilen kdse diiztabanlarida vardir.

Resim 59: kose distabanina donustir Glmus normal diiztaban
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3.1.3. Kullanildhgr Yerler

[SEORORNRSRNEN

Kabarendeleme islerinde

Elyaf yoniinde, eyafa dik ve makta rendelemede islerinde.

Parcalar: istenilen dlcllere getirme islerinde.

Parcalar1 yan yana alistirmaislerinde.

Is parcalarina lamba agma islerinde.

Is parcalarina pah kirma islerinde.

Zivana, bindirme ve gegme yuizeylerinin rendelenmesi islerinde kullanilir.

3.1.4. Ahsabr Rendeleme Kurallari

QY 8 8 Qv

%)

Y apilacak ise uygun rende segilmelidir.

Rende tiginin bilenmis oldugundan ve tabamindan yeterince ¢iktigindan
eminolunmalidir.

Rendelenecek is parcasi, rendelenecek yiizey Uste olacak sekilde tezgaha
baglanmal1 ya da bir dayanaga, dayanmali.

Genis ylUzeyleri rendeleme, dyafa dik yonde ve yilksek olan kisimlardan
baslayip daha sonra eyaf yoninde rendeleme yapilmali.

Rendeleme; yiliz, cumba, yiiz, cumba, makta ve makta sirasiyla yapil mali.

Makta rendelenirken, rende tig1 az talas kaldiracak sekilde ayarlanmali.

Makta karsilikli iki yonde rendelenmeli. Gerekirse uglarda kopma olmamast icin
iki uca destek parcasi konmali.

Duztabanla lamba agilirken, diiztaban siperini kullamimal.

3.2. Ahsabin Rendelenmesi
3.2.1. Ahsabin Yz, Cumba ve M aktasinin Rendelenmesi

[SEORORN

A

Marangoz tezgahini temizleyiniz.
Iseuygun, rendeleme alaletlerini seciniz.
Ise uygun markalama aletlerini seginiz.
Rende tigimin bilenmis olup olmadigim konrol ediniz. Kor ise bileyiniz. Tig
kapagini, tig agzindan 2mm geride kalacak sekilde takiniz (Resim -60)

Resim 60:a,b,c- Rende t1g kapaginin takilmas
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@  Rende tigimin talas kalinhigim kaba rendeleme islemi igin ayarlayimz(Resim -
61).

a b
Resim -61.a,b; Rende tig: talas kalinhgnin ayarlanmas

Is parcasimin en diizgiin yiizii Ustte kalacak sekilde tezgah demirleri arasina
sikigtirimz

Tek rende veya cift rende ile ylzeyi, gonye veya mastar ile kontrol ederek
istenilen duzgunllge getiriniz. (Resim -62 ve 63)

Resim -62; Demir rendeile yiz rendeleme Resim -63; Agac rendeileyiz rendeleme

Is parcasini tezgah demirlerinden sokiip, en diizgiin cumbas: Uiste kalacak sekilde
tezgah demirleri arasina tekrar baglayinmz.

Cift rende veya planya ile cumbayi, gonye veya mastar ile kontrol ederek
istenilen dizgunlige getiriniz. (YUz ve cumbanin birbirine 90 derece agida
olmasini saglayiniz) (Resim -64)
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a b
Resim -64.a,b; Is par cas cumbasim ahsap ve metal planya ile rendeleme

@  Yuz ve cunbasi dizeltilen is parcasinin kalinlik ve genigligini nisangeg veya

metre kullanarak markalayimz

Nisangeg
TESPIT .
- STOP VIDAST
~ViDASI v
MARKALAMA
UCU ——~——

; METAT, ~
Ug AYAR vinDasT PLAEKA-
Sekil 3: Nisangeg

Is parcasi yiizeyinde, kenarlara paralel parde olan cizgileri markalamada veya

kenarlara parald flato kanallari agmada kullanilan aletlerdir (Sekil — 3)

@ Is parcasimn yuzini altta kalacak sekilde tezgaha baglayimz ve ylz
rendelemede oldugu gibi kalinlik marka cizgilerine gelene kadar rendeleyiniz.

(Resim-62 ve 63)

Rendelenen cumba altta kalacak sekilde, cumba rendelemede oldugu gibi, marka

cizgisine kadar rendeleyiniz. (Resim -64)

Is parcasimin boyunu rendeleme pay: kalacak sekilde metre, gonye ve kalem

kullanarak markalayiniz. (Resim -65)

Tezgdh mengenesine dik olarak cumbalarina destek parcalart  koyarak

baglayiniz.
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Resim 65: Gonyeileis parcaa boyunun markalanmasi

Rende tiginin talas ayarim distrerek, karsilikli iki yonde marka cizgilerine
kadar rendeleyiniz. (Resim -66 )

Parcanmin boyunu metre ile 6lclp, istenilen dlclide gonye ve kalem kullanarak
markalayiniz. (Resim -65)

Atilacak kisim 3mm nin Uzerinde ise, 2 — 3mm kalacak sekilde € testeresiyle
boyunu kesiniz.(Resim- )

Is parcasint makta rendelemede oldugu gibi baglayip rendeleyiniz. (Resim -66 )

Q Q. 8. W

Resim -66.a,b: Demir rende ile maktanin, zit yonler de rendelenmesi.

3.2.2. Ahsap Parcgaya Lamba A¢gma;

@ Tezgdh temizleyiniz.

@  Lambaacilacak is parcas: ve diiztaban ile metreyi tezgah Uizerine koyunuz.

@  Duztaban sperini lamba kalinligi ve genisligi kadar metre ile ayarlayimz.(Resim
-67, 68)



A ¥
Resim 67: Demir diztaban sperlerinin Resim 68: Demir diztaban
metreilelamba genisligi ve derinligi kadar ayar landiktan sonra lamba acilmams
ayarlanmast is parcasimn rende tabanina
Yerlestirilmes

Duiztaban tigin1 uygun talas ayarina getiriniz.

Dustaban siperini cumbaya dayayarak, lamba kalinlhik siperine kadar
rendeleyiniz.(Resim -69 ve 70)

@ Is parcasim sokiip, lamba acilan cumba Uste kalacak sekilde baglayip cumba
genigligini diztabanla dizeltiniz.

QQ

Resim 69: Demir diztabanla, is parcasina Resim 70: Demir duztabanlalamba
lamba acilmasi. acilms is par cas

@  Renddemeislemlerinde kullanilan araglar: yerlerine kal dirtniz.
@  Tezgadhi ve cevresini temizleyiniz.



DEGERLENDIRME OLCEGI

Sevgili dgrenciler:

Asagida hazirlanan degerlendirme 6lgegine gore kendinizin yada arkadasinizin yaptigi
calismay1 degerlendiriniz. Gergeklesme diizeyine gére evet hayir segeneklerinden uygun
olam kutucuga isaretleyiniz.

Dgrdslm Genel insaat teknolojisi uygulamalari Ogrencinin
Amag | Ahsabi rendel eme becerilerinin 6l¢ilmesi Adi soyadh
Konu | Ahsabin rendelenmesi Sinif No
Deger lendirme Olglitleri Evet | Hayir
1 YUz_, (_:um_bave makta rendelemek icin cift rendeyi mi () ()
sectinizmiz?
5 Is parcasinin en diizguin yiizii tste kalacak sekilde tezgah () ()
mengenesi, tirnak demirlerine bagladinizmi?
3 | Cift rendetiginin bilenmis olup olmadigini control etinizmi? () ()
4 | Cift rendetalas ayarim yaptimzmi? () ()
5 |Is parcast yiiziinii diizgiince rendel edinizmi? () ()
6 Is parcasinin en dizgiin cumbasi Uste kalacak sekilde tezgah () ()
mengenesine bagladinizmi?
7 | Yizeye 90 derece agida ve dogrusal rendel edinizmi? () ()
8 |Is parcasimin kalinligini ve genisligini markaladimzn? () ()
9 1$p_ar(;_as_1n1 _rendel eyerek, kalinlik ve genislik olglstine () ()
getirdinizmi?
10 |isparcast maktasim markalaciniznm? () ()
11 Isparcas: cumbalarini ahsap parcalarla destekleyip tezgah
mengenesine bagladinzmi? () ()
12 | Maktay: cift rendeileiki yonde rendel edinizmi? () ()
13 Rendeleme araglarim yerlerine kaldirip, tezgah () ()

temizledinizmi?
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(OL CME VE DEGERLENDIiRME )

Agac islerinde gereg yiizeyinden ince talas pilakalart kaldirmak (yontmak) suretiyle,

parcalari 6l¢lisiine getirmek ve ayni zamanda diizgiin yizeyler elde etme amaciyla kullamlan
aetlere denir.

1

Y ukarida tanmmlanan € aleti, asagidakilerden hangisinde dogru olarak verilmistir?
A) Keser

B) Rende
C) Manivela
D) Torpu

Asagidakilerden hangisi kdse rendeleme iglerinde kullanilan aletlerdendir?
A) Pilanya

B) Demir rende

C) Kose diiztabam

D) Tekrende

Asagidakilerden hangisi kaba rendelemel erde kullamlan aletlerdendir?
A) Pilanya

B) Demir rende

C) Kose diiztabarm

D) Tekrende

Asagidakilerden hangisi, rendeleme aletleriyle yapilmayan islerdendir?
A)  Kirlangig kuyrugu dis yapma

B) Lambaagma

C) Yizvecumba dizeltmede

D) Pahkirma
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Is parcasi kalinliginin rendel enmesi
Is parcasi cunbasinin rendelenmesi
Is parcasi genisliginin rendelenmesi
Is parcas: yiiziiniin rendelenmesi

pODPE

5. Yukaridaverilen, is parcasimn rende ile dizeltilip 6lclisine getirilmesi isinde, islem
sirasi asagidakilerden hangisinde dogru siralanmustir?

A)  1-2-3ve4
B) 4-2-1ve3
C) 2-1-3ved
D) 1-34ve2

6.  Asagidakilerin hangisinde, makta rendeleme kurali yanls verilmistir?
A) Rendeile dizdtilecek makta, génye ve kalem ille markalanmalidir
B) Cumbalar yabanci parcalarla desteklenerek tezgah mengenesine baglanmali
C)  Yabanci parca koymadan tek yonli rendeleme yapilmali
D) Yabanci parca koymadan cift yonl rendel eme yapilmali
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MODUL DEGERLENDIRME

/@_ /lki%Ln_k—
= = — L
= :
—_— >

Sekil 4: Ahsap takviyeli boy ekleme

Soru: Yukarida sekli verilen boy eklemeyi Ogretmeninizin verdigi is parcalarinm
Olcgllerine getirerek yapimz.

Ogretmeniniz, modiildeki faaliyetleriniz ve arastirma calismalarimiz  sonunda
kazandiginiz bilgi ve becerilerinizi 6lgme araglaryla ol¢llerek sizin modil ile ilgili
durumunuzu degerlendirecek ve sonucunu size bildirecektir.

PERFORMANS TESTI
D:dslm Genel insaat teknol gjisi Ogrencinin
Amag ggﬁ??nﬁ_rd( gegcme becerilerinin Adh soyadh
Konu |[Kdsede direk gegme yapabilme. Simf No
Baslangic saati
Zaman Bitis saati
Toplam sire
Deger lendirme Olcltler i Evet | Hayir
1 Boy ekleme yapiminda kullanilan arag ve gerecleri dogramaci () ()
tezgahina siraladi mi?
Is parcalarini rendeleme pay: birakip, testere ile keserek uygun
2| glciilere getirdi mi? () )
3 Is parcalarin sirayla tezgaha baglayip, rende ?Iet_eknigi ne () ()
uygun rendeleyerek yiz ve cumbasini dizeltti mi?
4  |Is parcasi kalinlik ve genisligini markalach mi? () ()
5 Is parcasi geni_slik ve kalinligim rer_1de_ iIe_tekni gine uygun () ()
rendeleyerek, istenilen Olgulere getirdi mi?
6 Is parcasi boylarim mark?laylp, rg1de ile teknigine uygun () ()
rendel eyerek maktalar: dizeltti mi?
7 _Sekilde_ki_gibi is par(;_al_ann} bi_rbirine uygun Olgulerdeki giviler () ()
ile teknigine uygun civiledi mi?
8 Araclan yerlerine yerlestirip, calisma alamm temizledi mi?mi? | () ()

Not; zimre 0gretmenleri karar1 ile 6gretmeniniz baska bir performas testi yapabilir.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYET- 1 CEVAP ANAHTARI

~Njo|als|w Nk
> wm|on0w>

OGRENME FAALIYET- 2 CEVAP ANAHTARI

N[OOI WIN(E-
W owmon|>0n

OGRENME FAALIYET- 3 CEVAP ANAHTARI

o|u|s|w|N|F
0O|m> 00w

Dogru olarak cevap veremediginiz sorular igin, geri donerek bu sorularla ilgili
konulari, tekrar inceleyiniz.
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