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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gdlistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU

542T GDO07
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Utiileme

MODULUN TANIMI

Uti ve Utileme ortamumin hazirlanmasi, (tileme,
Utinun temizlik ve bakim ile leke cikarma islemlerinin
anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/16
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Utiileme
Genel Amag:
Uygun ortam saglandiginda teknige ve kaliteye uygun
Uttleme yapabil eceksiniz.
e Amagclar:
MODULUN AMACI 1. Ut ve (tileme ortamim  teknige  uygun

hazirlayabileceksiniz.

2. Teknige ve kaliteye uygun olarak (tileme
yapabileceksiniz.

3. Teknigeuygun olarak leke ¢ikarabileceksiniz.

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Uti, Gt masas, yuvarlak 6rme ve dokuma kumaslar,
dokuma giysiler, ttl bezi.

DONANIMLARI
@ Modilin icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden
sonra  verilen 6lgme araglart  ile  kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME @  Modil sonunda kazanchgimz bilgi ve becerileri

beirlemek  amaciyla dgretmeniniz  tarafindan
hazirlanacak 6lgcme araciyla degerlendirileceksiniz.







Sevgili Ogrenci,

Ut tekstil dretim at6lyel erinde ve evlerimizde kullandiginmiz vazgegilmez bir aragtir.
Tekstildeki gelismeler Ut teknolgjisini de etkilemistir. Glnimiizde sanayi Uttleri kullamm
alamna gore degismektedir. Sektorde Uretimin hizlandiriimasi ve birden cok isin tek sefere
indirilmesi igin spesiyal Utuler gelistirilmistir. Tam otomatik olanlar: da mevcuttur.

Evlerimizde giysilerimizi gunlik olarak Gtllmeye ihtiyag duyariz. Bu hem estetik hem
de saglik agisindan 6nemlidir.

Bu modilde Gtlyd, Gt cesitlerini tamichktan sonra GUtlleme ortamim hazirlayarak
Uttleme yapabileceksiniz. Ayrica leke gikarma tekniklerini 6grendikten sonra belli bir takim
lekeleri tekstilden cikarabilecek diizeye geleceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( avwac )

Bu faaliyette kazandiginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Ut ve Utdleme ortamin teknige uygun hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Utiiniin yogun olarak kullanldig: tekstil ve konfeksiyon atdlyelerindeki itii ve
Utileme ortamlarim inceleyiniz. Edindiginiz  bilgileri  arkadaslarinizla

paylasiniz.

1.UTU VE UTULEME ORTAMININ
HAZIRLANMASI

1.1. Uttlemenin Tanmi ve Amaci

Giysinin dikisi sirasinda dikis paylarint agmak, kirigikliklarim gidermek, kumasin
dizgiin durmasini saglamak amaci ile kullanilan araca Gitdl, yapilan isleme de Uttileme denir.
Utiileme sirasinda, Utiilenecek kumasa buhar, 181 ve basing aym anda etki eder.

Utiilemenin esas amaci giysiye estetik ve saglik yoninden olumlu ozellikler
kazandirmaktir.

Istenmeyen kirisikliklarin giderilmesi, dikislerin agilmasi ve parcalarin dizlestirilmesi,
istenmeyen parlakliklarin giderilmesi, kumasa bicim verilmes ve verilen bicimin
sabitlestirilmesi ( fiksaj) olarak adlandirilir.

Iyi bir Gtileme elde etmek icin, hangi dlglide ve ne kadar siire ile buhar, 151 ve basing
verilmesi gerektigi, Utllenecek kumasin cinsine gore belirlenir. Ayrica, GUtlleme 1sis1 da
dogru bdirlenmelidir. Cok yiksek 1s;, kumasin zarar gormesine neden olabilir. Isiya
dayaniklilik liften life farklilik gosterir. Ornegin, pamuklar yilksek 1s1 derecesine dayanirken
(yaklasik 200 derece), kimyasal (sentetik) lifliler bu 1sinin ¢ok altinda bile Utiye yapisabilir.
Her lif trtine belirli bir Gtl derecesi gereklidir. Buna kritik Utlleme derecesi denir. Kumasin
zarar gormemesi isteniyorsa bu 1s1 derecesi asilmamalidir (Bkz. Tekstil Lifleri Bakim
Ozdlikleri).

Kisaca Utlleme, bir tekstil ylzeyinin gorinisini degistiren, ona form veren bir
islemdir.

Ayrica, tekstil Urdnlerinin - dOretimi sirasinda Gt donamm  yogun  olarak
kullanmImaktadir.



1.2. Utl Cesitleri

1.2.1. El Utuleri

%)

Komir Utusti: Dokme demirden yapilmakta olup gévde ve kapak olmak (izere iki
bolimden olusur. Kenarinda atesin sbnmesini Onlemek igin hava delikleri bulunan agir
Uttlerdir. Icine odun kémirt veya maden kémiirii konarak yakilir ve yanmis komdir
konur. Bu Utuler agir oldugu igin bazi erkek terzileri hala kullanmaktadir. Ginimuzde
Uretimi yapilmayan bu Gtller eektrigin ulasmadigi kirsal bdlgelerde varliginm
korumaktadir.

Sekil 1.1. Kémur Gtusi

Elektrikli Ev Utuleri: Buharl ve buharsiz olmak lizere iki gesittir. Guiniimiizde biitiin
elektrikli Utdler buharli olarak Uretilmektedir. Buhar ayar1 kapatilabilir otomatik
diugmeler eklenmistir. Utiiniin ist kapak altinda bir su kabr vardir. Utii tabam sular
buhar olarak disar1 ¢ikacak sekilde delikli olarak Uretilmistir. Bu Gtllerin sicaklik ayar
dugmeleri vardir. Maksimum ve minimum arasinda degisir.

Giyim Uretimi alamindaki biitiin itileme islemleri icin kullamlabilir. Ut makineleri
olmayan isletmelerde, evlierde en ¢cok kullanilan Utileme aracidir. Evlerde her tirlt Gtl
islemlerindeg, isleemderde ise ara (it islemlerinde kullanilar.

Sanayi Utlleri: Farkli calisma aanlari icin hazirlanan sanayi tileri, cesitli
Ozelliklerde ve sekillerde piyasada bulunmakta, her gegen gin cesitleri piyasaya
sunulmaktadir. Kullamm alanlarina gore 0zel olarak uretildikleri icin sirekli gelisme
gostermektedir. Farkli calisma aanlarinda kullanilabilen Gt drnekleri  asagida
gosterilmistir.

Sekil 1.2. Sanayi utdleri
4



1.2.2. Pres Utiiler

Utiiniin masast 1sinma 6zelligine sahiptir. Uste bir kapak eklenmistir. Giysi iki kapak
arasina sikistirilarak basingla Gtilenir. Sanayide zamandan tasarruf saglamak icin ¢ift masal
olarak uretilmis olanlari mevcuttur. Bunlarda masamin birine giysi yerlestirilip pres kapatilir.
Giysi bu masada sekil alirken diger masaya baska bir giys yerlestirilip pres kapatilir. Bu
arada oOteki giysi Gtilenmis olur. Pres (tllere detaylari dizeltmek icin paskara (tl
eklenmistir.

Sekil 1.3. Cok amagh presttiler

Sekil 1.4. Yaka ve manset (tusi



(]
Sekil 1.6. Kiiglk parcalar icin silindir Gtl

1.2.3. Sisirme Utuler ( Manken Utdiler)

Sekil 1.7. Pantolon sisirme tisi



Sekil 1.8. Gomlek manken Gtiisi

Sekil 1.9. Ceket, palto-kaban manli<en atasi



Sekil 1.11. Mont manken Gtil



Sekil 1.12. Dolap iitiiler

Fazla detay gerektirmeyen personel kiyafeti gibi elbiselerin ttisiinde ¢okca kullanilir.
Dolaba askiya asilan birden ¢ok elbise grup halinde asilarak dolabin agz1 kapatilir, buharli
sicak hava verilerek kirisikliklar dizetilir.

Sekil 1.13. Badi manken (it

1.2.4. Giys Detaylarinin Utiilenmesinde K ullanilan M akineler

Sekil 1.14. Cep iitii makinesi



Sekil 1.15. Gogiis Ut makinesi

Sekil 1.16. Manset (itl makines
1.2.5. Tela Yapistirma M akineleri (Tela Presleri)

Kesimi yapilmis telalarin yiksek 1si ve basing altinda kumasa yapismalarini saglayan,
teladaki yapiskan maddeyi eriterek kumasla kaynastirmaya  yarayan
makineleridir.Yapistirma islemi; 1sitilan silindirin teladaki yapiskan malzemeyi eritmesi,
plaka veya silindirin kumas ile birlikte telaya basing uygulamas: ile gerceklesir, tela
yapistirma makinelerinin gesitleri vardir.

Yasa Yatakh TelaYapistirma (Pres) Makineleri

Aralarina kumas ve telamin yerlestirildigi iki metal levha ve bunlarin dis kapaklarindan
olusur. Levhalar kauguk veya kece yastik ile kaplanmisg olup alt ev Ust levhalart ayr1 ayr
wsitilabilir. Dikey veya makas hareketiyle kapanarak basing uygulayan tela yapistirma
makineleridir.

10



Sekil 1.17. Sirekli calisan tela yapistirma makineleri

Uzerine kumas ve telanin yerlestirildigi konveyor adh verilen siirekli hareketli bir bant
bulunur. istenilen sicaklik derecesinde ve belirli bir basing altinda parcalarin gegirilmesi ile
tela yapistirma islemi gerceklestirilir.

Sekil 1.18. Y Uksek frekansh tela yapistirma makineleri

Bu makinderde, yuksek frakans alam plakalarda olusur ve bitin en, boy ve
yikseklikte sabit 1sitma saglamir. Bu nedenle diizgiin yerlestirilen tela ve kumas katlarimn
ayni anda yapistirma 6zelli gine sahiptir.

11



1.3. Utliniin Donanmimlari

Utiiler, metal kaplama (itii tabani, 1sitma sistemi, kullamm parcalar: ve bir tutma
yerinden olusur. Ayrica buharl ve elektro tabanli tllerde buhar Uretimine ve dagilimina

yarayan diizenekler de vardir.

Utiilerin 1,2 kg ile 6 kg arasinda degisen agirliklar vardir. Utli agirhgiyla birlikte,
aletin basinci da yiiksdlir. Yilksek (itii basinci gerekmediginde hafif Gtiiler kullamlir. Ut
tabant kOselerin rahatca Gtllenebilmesini saglamak amaciyla 6ne dogru incelmektedir.

9

grLODdE

Buhar ayar digmesi

Taban

Alt gbvde

Su puskirtme agzi
Su tanki

Su giris kapag:

Buhar ve sprey (su) puskirtme digmesi
6

Sicaklik ayar digmesi

Tutamak

Sebeke kablosu

Gosterge lambast

Arka kapak

Sok buhar puskirtme diigmesi: Zor kirisiklari agmada vb.
ekstra buhar gerektiren bélgelere yogun buhar plskirtmek
icin bu diigmeye basilir.

Utliye su koyarken kilavuzda belirtilen miktar: asmamasina dzen gosteriniz.

12



Buhar ayar digmesi

1%}
1%}

[SEORORORN

Buhar ve sprey (su) puskirtme digmesi
Sicaklik ayar digmesi

Tutamak

Sebeke kablosu

Gosterge lambast

Arka kapak

Sok buhar puskirtme digmesi: Zor kirisiklart agmada vb. ekstra buhar gerektiren
bolgel ere yogun buhar puskirtmek icin bu diigmeye basilir.




1.4. Utulemede K ullamlan Arag-Ger egler

1.4.1. Uti M asalari

Uzerine elyaf ya da kege vb. malzeme gegirilerek, yanmaz bir kumasla kaplanarak
kullamlan bir masadir. Genellikle evlerde kullamm icin etek tahtasi seklinde Uretilmekle
beraber sanayide kullanim alanina gore daha genis ve farkli sekillerde tretilebilmektedir.

Sekil 1.20. Sanayi tipi Gtl masalari

Paskar a

Hazir giyim Uretiminde genellikle isletmelerde ¢cok amagl: olarak ara Utl ve son Gtl
islemlerinde kullanilan Gtlleme sistemidir.

Bir veya iki (tlli modelleri vardir. Genellikle paslanmaz ¢elikten dretilmis bir buhar
kazan vardir, bu kazan makinenin icine yerlestirilmistir. Kazan eksilen suyunu igindeki
pompa sayesinde makinede bulunan yedek su deposundan otomatik olarak besler, istege gore
binamn su tesisatindan bu makinelere su baglantisi yapilabilir. Paskalalarin Gtl tablast
termostat kumandal1, elektrik isitmalidir. Sessiz ve kuvvetli vakum motoru sayesinde hizli ve
kaliteli Gtileme yapilir. Emniyetli olup tekerlekleri sayesinde kolay tasinir ve montaji
basittir.Bazi modellerinde kol aparat: ilavesi bulunmaktadir. istege gore kol aparatlarina
1sitict ilave edilebilir.

14



Sekil 1.21. Paskara

Ut Masasi

Buhar kazani, kare veya dikdortgen seklinde genis bir ylzeye sahip ttlleme alar olan
bir Gt masasi ile paskara ve Gtinln bir arada kullanilan seklidir.

Ara (tulerin yapilcig diiz Ut alamdir. Utli masasinda astar, kumas gibi malzeme,
pens, pantolon ¢izgisi, etek, parcalar:, cep, manset, yaka vs. Gtlleri yapilir.

Sanayi tipi diz (th masalar1 disinda ev tipi Ut masalann da Utlleme de
kullanmImaktadr.

Sanayi tipi Utl masalarinin bir (tdl veya iki Gtdlt olan modelleri bulunmaktadir.
Masanin altinda havalandirma pedaliyla sogutularak form verilir.

15



Sekil 1.22. Ut masast

16



1.4.2. Kol Tahtas

Giysilerin kol, omuz, kol agz1 vs. gibi Utl masas: Uzerinde Utilenemeyen kisimlart
Utilemek icin kullanilir. Kol tahtast normal kol uzunlugunda yapilmis olup dizgin
durmasinm saglayan tahta ya da metal ayak Uzerine tutturulmustur. Kol tahtasimn bir tarafi,
kol yedirme (tilerinin yapilmas: icin kolun girip gikacag: sekilde agik birakilmustir. Ut
masasinin kola gore kugultulmus seklidir.

Sekil 1.23. Kol tahtas
1.4.3. Gogus Y astigr
Giysilerin gogus, kalca, yaka ve diger yuvarlak kisimlarimn Gtdlenmesinde kullamlir.
Gogus yastigi dle tutulabilir biyikllkte oval bicimde, tiimsek olarak hazirlanmigtir. Dz bir
zemin Uzerine gegirilen kilifa sikica pamuk veya talas doldurularak kenarlarina ozellikle
yuvarlaklik verilir.
Ozdllikle terzilikte tayyor ve mantoya gogiis formu vermede kullanilir.

Sekil 1.24. Gogus yastig
1.4.4. Kambur
Tahtadan yapilmis olup Ustil bombelidir. Manto ve tayyorlerin telalanmasinda ve tela
Utust yapmakta kullanilir .

Sekil 1.25. Kambur
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1.4.5. Utli bezi

Kumaglar1 Utilerken  nemlendirmek ve dikis paylarimn  kumas  yuziinde
olusturabilecegi parlakliklar: dnlemek icin kullamlir. Mermersahi veya tilbentten yapilir.

Su Kabi

Utlileme isinde (itli bezini 1slatmak igin kullanilir.

1.4.6. Kavadora Y astigi

Buna Gtl yastigi da denir. Sol avug icinde tutularak kavadora dikislerinin
Uttlenmesinde kullanilir. Ayrica dar yuvarlak yerlerin diizgun Gttilenmesini saglar. ici kepek
veya toz talas gibi malzemeyle doldurulmus kuguk yastiklardir. Gogus yastigimn el
buyukltgunde olanlarina “Kavadora’ denir. Giysinin c¢esitli yerlerini, elde kavadora ile
Uttlemek mimkundur.

Sekil 1.26. Kavador a yastigi
1.4.7. Uti Althg
Ut 1siminca (tli masast  Ortisiini yakmamas: icin  Uzerine konulan metal
koruyuculardir.

1.4.8. Ut Taban K oruyucusu
Kumagin yanmasimi parlamasini ve Utlye yapismasim 6nlemek, dtllenen yiizeyin
tumiine esit miktarda buhar dagilimi saglamak igin Utl bezi yerine kullamlan yuzeylerdir.
Bunlar metal veyateflon altliklardir. Her tir kumasin tttileme isleminde kullanlabilir.
Utinin daha uzun 6mirli olmasim saglar. Ywtilan veya catlayan (tii  althklar:
degistirilmelidir. Aksi takdirde Utuleme sirasinda gatlak kisimlar Gtllenen yiizeye takilarak ip
cekilmelerine neden olabilir.

Sekil 1.27. Utii taban kor uyucusu

18



1.5. Kumaslarin st M ukavemetleri (Dayamklhihklari)

Iyi bir Uttleme yapabilmek icin kumas 6zellikleri iyi bilinmelidir. Kumaslarin elde
edildikleri liflere gore utileme 1sist uygulamr. Utileme 1silan  asagidaki - sekilde
standartlagtirilmistir.

Ur (iniin menseyi Utlileme1sist
Naylon-Perlon 80 Derece
Rayon-Ipek 105-120 Derece
Ipek- Yun 160 Derece
Pamuk 180 Derece
Keten 210-220 Derece

Fazla 1s1 uygulandiginda kumas, astar, tela gibi malzemeer yanar, Utlye yapisir,
malzeme kullamlamaz duruma gelir. DUsuk 1s1 uygulanciginda ise net gorintl elde

edilemez. Ara tudeki hatalar artarak bitmis Urline yansir.

Bazi termostatl Gtllerde 1si ayar: noktalar seklinde gosterilmistir.

3 noktali 11 ayar1 : 200 dereceye kadar-keten ve pamukliu

2 noktal 11 ayar1 : 150 dereceye kadar-yunlt ve ipekli

1 noktali1s1 ayar: : 120 dereceye kadar-naylon ve viskon tir kumaglar Gtilenir.

Pamuklu Tekstiller: Nemli durumda 220 dereceye kadar GtUlenebilir. Liflerin
sismesinden dolay: Utlleme, gereklidir. Sentetik - pamuk karisimlarinda daha diisik
uttleme 1sis1 uygulanir.

Keten Tekstiller: Saf keten en yuksek 1sida Utilemeye dayaniklidir. Ketenli
karisimlarda, karisim malzemesine gore (il 1s1 derecesi ayarlamr. Utiilenirken
kirigiklarin agilabilmesi igin ¢ok iyi nemlendirilmelidir.

Y unli Tekstiller: YUksek 1sida kolayca kegel esebil eceginden yalmzca 1slak bez ya da
buharli Utd kullanlarak 160 derecede Utulenebilir. Yun elastikiyetini  kolayca
kaybedebileceginden Uttleme islemi kisa sirmelidir. Yine nem, sicaklik ve basing
araciligi ile uzun surdi form kazandirilabilir.

Ipekli Tekstiller: Kuru bir bez tizerine 1slak ipekli tekstil serilerek itiilenmeye uygun
nemlilige kavusana kadar kurutulmalidir. Pisirilmis nemli ipek 160 derecede
Uttlenebilir. Ham ipek ise 130 derecede (tllenebilir. Lekelerin olugsmamasi icin
nemlendirmede su plskartilmemelidir.

19



@  Viskosve Modal Lif icerikli Tekstiller: Kuru halde 150 dereceye kadar, nemli halde
180 dereceye kadar sicaklikta Uttlenebilirler. Ama dizgin liflerin formu bu isida
kolayca bozulur. Viskos liflerinden olusan tekstiller eektirikli kurutucuda gok fazla

ceker.

@  Asetat Liflerinden Olusan Tekstiller: 150 dereceye kadar sicaklikta Gtllenebilir.

Buharsiz Gttlenmelidir.

1] Poliamit Polyester, Paliakril Liflerinden Olusan Tekstil: Dogal ve sentetik
karigimii tekstiller yalmzca nemli halde Gtdlenmelidir. Dlstk 1sida yikanan tekstiller

Ut istemez.

1.6. Utuleme isar et ve Anlamlari
Giysilerin ic dikislerine, bel ya da yakasina etiketler yerlestirilir. Etiketlerin Uzerinde
giysinin bakimu ile ilgili bilgi veren bir takim isaretler bulunur. Bu isaretler uluslararast

sembollerdir.

Giysinin kullamminda ve Utilenmesinde istenmeyen durumlarin ortaya gikmasin
Onlemek icin Utt sembollerinin anlamlarim bilmek gerekir. Utl resmi giysinin kag derece
sicakliktaki Uttyle Gtlilenecegini belirtir.

yapilabilir.

5.UTULEME YAPILMAZ

Buharl1 Gth Urine zarar
verir.  Veilen sicaklikta
kuru Gttleme yapilabilir.

BUHARSIZ UTULEME

Sembol Yazih Utiileme Talimat Aciklama
Buharli veya buharsiz
e - herhangi bir  sicaklik
5 1. OTULENEBILIR ayannda itideme
yapilabilir.
2. HAFIF 1Sl Buharli veya buharsiz
@ Naylon disik sicaklik ayarinda
1] Akrilik Utileme (1100C, 2300F)
@  Polyester yapilabilir.
1) Asetat
3. ORTA DERECEDE IS Buharl veya buharsiz orta
@ Polyester karisimi sicaklik ayarinda (tlleme
yinigin (1500C, 3000F) yapilabilir.
- Buharli veya buharsiz
gYU*;gn'ffk'S' yiksek sicakhik  ayarinda
o Keen (itileme (2000C, 3900F)
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1.7. Utuleme Ortamim Hazir lama Islemleri

Utli ve presleme isleminin en az caba ile yapilabilmesi igin tabla genislikleri ve
yuksekliklerinin calisana uygun olmasi gerekmektedir.170 ortalama boy icin (erkek) 85 cm
yukseklik + 15 cm Utt yuksekligi dustntlmelidir.

Bu Gttlerin kullamldigi ortamlarda zemine musamba doseme kaplanmalidir.

Paskala veya diiz masanin Ustl kege veya kalin siingerle ve bunlarin Ustll agik renk
bezle kaplanp bu 6rti stkca degistirilmelidir.

Utiiniin fisinin takilacag: priz kesinlikle toprakl: priz olmalidhr.

Giys Uretiminde, ev tipi veya sanayi tipi Utl kullamliyorsa Gt ortamlar: Griine gére
hazirlanmalidir.

Utli masasinin 1sitma sistemi, ise baslamadan agilip Gitii masast 1sitilmalichr.

Utlicti bir isten ctekine gegmek icin fazla yurimemelidir. Aski, araba, sehpa gibi
yardimcr  araglar  Otlcinin  vicudu 90 dereceden fazla donmeyecek sekilde
konumlandiriimalicir. Utiileme ortaminda dogru aydinlatma yapilmalichr. Kirisikliklarin
gbzden kagmamasi icin golgesiz 151k secilmelidir. Dogrudan giin 15181 imkan yoksa; floresan
ampullerin parlamayan 1s1g1 kullamimalidir.

Calismalardan verim almak icin isletme veya kurum projelendirilirken ttli ve preslerin
ortama yayacagi 15t miktari, nemi arttirici buhar miktar1 saglikli bir sekilde hesaplanmali,
aspiratorlerin debisi olmalidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Utli yapilacak ortami hazirlayimz.

Uttileme ortaminin aydinlik olmasina dikkat
ediniz.

@ Ut masas: lzerine molton, kege,
elyaf ya da singer tabaka
yerlestiriniz.

@ Utl masasim temiz bir érth ile
kaplayiniz.

Ortiiyi masaya gergin bir sekilde
yerlestiriniz.

@ Ortuniin mimkiin oldugu kadar yiiksek
sicakliga dayanikli yanmaz kumastan
olmasina dikkat ediniz.

@ Ut masasinin yaninda kol tahtas,
Ut bezi, Oth suyu, su kiveti, Gtd
ati vb. (tllenecek giysinin tirdne
gére Ut malzemesini  hazir
bulundurunuz.
@  Utulenecek  Urinleri  calisma
ortaminda hazirlayiniz.
@ Uttt atiin temizligini  kontrol
ediniz.
@ Ut tabanina yanmayan
yapismayan (teflon) aparat takiniz.
@ Sutankindaki su seviyesini kontrol
ediniz.
@  Yeteri kadar su yoksa su koyunuz. 2 fSu tankina, maximum - seviyesinden
azla su koymayiniz.
@  Utufisini prizetakimz. @ Idak dle (tiyu prize takip
cikarmayiniz.
@  Yuksek sicaklikta iken 1dlak
pamuklu bir bezi Utlleyerek Utli | @  Buharl Gtlye su koymak gerektiginde
tabaninda olusmus olan atiklar utd fisini prizden ¢ikarinz.
temizleyiniz.
/] Uriiniin menseyine gore (tl 1sisim
ayarlayiniz.
@ Utt  buharim  Utlleyeceginiz | @ Sicak fisi prizden cikarinca yere
kumasin cinsine gore ayarlayiniz. atmayimz
/] Parca kumas (zerinde utileme|@ Ut yaparken benzin gibi yamc

denemesi yapiniz.

maddel erle |eke gikarmayiniz.
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(KONTROL LiSTESi )

Uygulama faaliyetinde Gtl ve UtUleme ortaminin hazirlanmasi ile ilgili olarak
yaptigimz caligmalar: kendiniz yada arkadaslarimizla degiserek degerlendirme 6lgegine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Utiiniin donanmimlarim eksiksiz olarak kavradiniz mi?

Uriin 6zelligine uygun itiileme ortamini hazirladimz mi?

Utlilemeicin gerekli olan arag ve geregleri hazirladimz mi?

Uttilenecek Griiniin mensey 6zelliklerini dogru olarak belirlediniz mi?

Ut 1sisim Griine uygun olarak ayarladimz mi?

Zaman iyi kullandimz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemi tekrarlayiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak
degerlendiriniz.
Size dort ayr1 tip soru yoneltilmistir:

A. Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere dogru sdzcik yada sozcikleri yazimz.

1. Kumasin yuzeysel yapisin dizelterek kumasa ve giysiye ........c.coevvivvvnecnnnnn. , g0ze
hos gorinmesini saglamak igin kullamlan araca ............... Yyapilan isleme
de.oi denir.

2. Utlleme sirasinda, Uttilenecek kumasa ... ....... Ve ... ayni anda etki eder.

3. Tekstil alamndaki butin Gtilemeisleriigin..............ccoooeeies kullanlir.

Ao kullarmm gendlikle utileme suresini
kisaltir,...oooovveeiiieeinn, daha.......ccvviininnnn. olmasin saglar.

B. Asagidaki sorularda parantez icine dogru ise D, yanhs ise Y harfini koyunuz.

5 () Qtl‘]l emenin amaglarindan bir tanesi de istenmeyen kirisikliklarin giderilmesidir.
6. () Utller kullamm alanlarina gore bes gruba ayrilir.
7. () El Gtdleri genelde yunll kumaslar: Gtilemek icin kullanlir.

C. Asagidaki sorularin dogr u segenegi isar etleyiniz.
8. Utli buharimin (tilenen yiizeyden ucmasiyla (tileme islemi tamamlanir. Bu islemin

hizlandirilmasi icin Ut preslerinde asagidaki sistemlerden hangisi olmasi gerekir?
A) Formverme

B) Predeme
C) Ut plékalar
D) Vakum

E) Buhar sistemi

9. Asagidaki giyim tlrlerinden hangisi icin sisme Gtuler kullamlir?
A) Altgiyimler
B) Ustgiyimler
C) Icgiyimler
D)  Spor giyimler
E) Gunlik giyimler
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10. Utii masalarinda hangi (itii islemleri yapilir?

A)
B)
C)

D)

E)

Ara Utuler yapilir.

Sanayide her turlt Utd yapilir.
Giysinin son Utusi yapilir.
Pantolon Gtl gizgisi yapilir.
Evlerde carsaf Gtllenir.

11. Utii bezi yerine kullanilan (itii altliginin kullamm amaci asagidakilerden hangisi degildir?

A)
B)
C)
D)
E)

Kumasin yanmasini, parlamasin: onler.

Utiilenen yiizeyin timiine esit miktarda buhar dagitir.
Utiiniin daha uzun 6miirl i olmasini saglar.

Kumasin Uttye yapismasin onler.

Kumaga form verir, kumas1 nemlendirir.

12. Utiileme islemini kolaylastiran malzemeler asagidakilerden hangisidir?

A)
B)
C)
D)
E)

Utli masasi, (itd althg, gogs yastig, aski
Paskala, gbgus yastigi, aski

Utii masasi, paskala, itii althigi, kol tahtasi
Gogus yastigl, sehpa, araba, Ut kilift

Kol tahtasi, paskala, aski, Utl bezi

13. Ev tipi buharlh Utyl kullamma hazirlarken dikkat edilecek en Onemli Ozellikler
asagidakilerden hangisidir?

A)
B)
C)
D)
E)

Fis prizdeyken Gtliye su koyulmaz, Gt ayart kumas 6zelligine gore yapilir.
Su hitince GttyU fisten cikarmaya gerek olmadan su koyulabilir.

Paskala Uizerinde her tarlt Gth yaplabilir, Gt isi bitince figten cekilir.

Utli masasi, (itd altlig:

Su seviyes

14. “Buhar mandalim kapatip kazana yeterince su koyarak Gtl sartdi acilir. Buhar
olustugunda motor diigmesine basilarak paskala ve Utli masasi 1s1 ayar: yapilir.” Y ukaridaki
ifade hangi Utlyu calistirmaislemlerine girer?

A)
B)
C)
D)
E)

Ev tipi buharl 0td
Elektro Gt
Elektro buharl: Gti
Pres Utl

Sanayi tipi Gtd

15. ‘a Verilen sembol ile hangi derecede Uituleme yapilir?

A)
B)
C)
D)
E)

150 C, 300 F
110C,200C
110C,150C
110C, 200 F
150 C, 300 F
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16. Asagidakilerden hangisi keten kumaglar icin alt ve st Gtlileme derecesidir?
A) 150C,180C
B) 180C,200C
C) 210C,220C
D) 220C,250C
E) 200C,250C

D. Asagidaki sor ularda bos birakilan yerlere dogru cevaplari yazimz.

17. Asagidaki 1s1 ayarlari ile hangi kumas turleri Gtilenir?
3 noktal1 1s1 ayari
2. noktal1 1s1 ayari
1 noktal1 1s1 ayari

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

Dogru cevap sayisimt belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki,
eksikliklerinizi faaliyete donerek tamamlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(AMAQ )

Bu faaliyette kazandiginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
teknige ve kaliteye uygun Gttileme yapabil eceksiniz.

(AMAQ )

%)

Tekstil-konfeksiyon atdlyelerinde tuleme ortamlarint inceleyiniz. Bilgilerinizi
arkadaslarimizla paylasimz.

2. UTULEME iSLEMLERI

2.1. Yuzeyleri Utiilemede Dikkat Edilecek Noktalar

[SECECEERCRORORORY

Q 8 8 8\

Giysi etiketinde Gtilemeileilgili talimatlar varsainceleyiniz.

Suyun leke yaptigi kumaslari, buharla Gtilemeyiniz.

Utliytl kumaslarin boy iplik yoniinde uygulayiniz.

Nemli bez kullanarak Utilenen giysilerin nemini kurutarak biraz bekletiniz.
Utlilenecek  Uriiniin ~ ¢esidini (6rme  veya dokuma olup  olmadigini)
beirlenmelidir.

Utii ayar1 kumasa gore ayarlanmalichr.

Utiilemeye giysinin gériinmeyen bir yerinde baslayimz.

Tekstilin cinsine (pamuk, drme, dokuma vb.) ve tiriine gore (ceket, etek, ic
camasir veya diiz kumas) Utl ve gerekli Uth araclarim hazirlayimz. (Kol tahtasi
vb.)

Ev tipi Utdlerin figleri prizdeyken su koyulmamalidir.

Utiiniin kablosu kontrol edilmelidir. Yirtik, elektrik telleri agikta olan kablolar
derhal degistirilmelidir.

Sanayi tipi Utdlerde kazandaki su kontrol edilmeli, su 1/3 seviyesinden asagida
ve olmasi gerektiginden de fazla olmamalidir.

Ut altimin temiz olup olmachg: kontrol edilir. Utii alti kirli ise taban temizlenir,
temizleme esnasinda kesici alet kullaniimaz.

Acik renk malzeme (tlsl yapilacak ise Ut masasi veya paskalalarin kilifinin
temiz olmasina 6zen gosterilir. Kirli kiliflar degistirilir.
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2.2. Yuvarlak Orme Y tizeyleri Utiileme islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI -1

)

Yuvarlak Orme Y iizeyleri Utiileme

Islem Basamaklari

Oneriler

%)

Utlilenecek (riine uygun olan (iti
masasini belirleyiniz.

Dar ya da genis paskaradan Uriine
uygun olan seciniz.

Q

Utli masasinin salterini agarak 50-
150 derecede masa  1siSim
ayarlayiniz.

Uti  sicakhigim  yuvarlak  6rme
yuzeyin menseyine gore ayarlayiniz.

Uriinde etiket varsainceleyiniz.

Buhar digmesini agik tutunuz.

Uriinii masaya (tillemek istediginiz
sekilde yerlestirerek seriniz.

Q) QY| W

Uttileme islemine Utdl buhart ile énce
yuvarlak  6rme  ylzeyinin  bir
kenarinda deneyerek baglayinz.

Q

Utliyti  yiizeye  dokundurmadan
sadece buhar vererek Utuleyiniz.

Masanin vakum pedalina basarak
sabitleyiniz.

Yuvarlak Orme yuzeyde istediginiz
dizeltmeleri einizle  yaparak
attleyiniz.

Sicak  GtOyd Uzerinde

birakmayimz.

masanin

Masamin  sogutucu  havalandirma

pedalina basiniz.

Uriin  soguyup sekil alana kadar
kurumasini bekleyiniz.

Uriinii  soguyana kadar masadan
kaldirmayimz.

Sicakken kaldirirsaniz Urdnin
esnemesine ve deforme olmasin
sebep olursunuz.

Soguduktan sonra masadan alip diz
bir yere kurumaya birakinz.

Utileme isleminin bitiminde (tdi
fisini prizden ¢ikariniz.

Utliyli kordonundan cekerek pirizden
cikarmayinmiz.
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2.3. Dokuma Y tizeyleri Utiileme Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI -2

)

Dokuma Y iizeyleri Utiileme

Islem Basamaklari

Oneriler

Utiileme ortaminda (itiilenecek Uriin
ve Utlleme icin gereken yardimci
araglar1 hazirlayiniz.

Utlilenecek (iriine uygun olan (itii
masasini belirleyiniz.

Dar ya da genis paskaradan Uriine
uygun olan seciniz.

Q

Utli masasinin salterini agarak 50-
150 derecede masa  1siSim
ayarlayiniz.

Utilenmesi gereken Uriine buhar
verilip verilmeyecegini belirleyiniz.

Buhar gerektirmeyen Urinler icin
buhar ayar digmesini kapatiniz.

Utli su tankina suyunu koyarak su
tankinin salterini aginiz.

Su koyarken maximun su seviyesini
asmayiniz.

Kalitei buhar olusumu icin bir siire
bekleyiniz.

Ut  sicakhigim  dokuma  Griiniin
menseyine gore ayarlayiniz.

Q § 8§ 8 B8

Utliyti 6nce Uruniin bir  kenarinda
deneyiniz.

Q

Parlama ihtimali olan kumaslar
tersinden Gtlleyiniz.

Parlayan kumaglarin Uzerine nemli
bez koyarak ya da (tiide teflon atlik
kullanarak Gtuleyebilirsiniz.

Uriine gore islem srasim takip
ederek Utlleyiniz.

Utlleme sirasinda buhar veriniz.

Uttilemeyi Griiniin boy iplik yoniinde
yaparak tamamlayiniz.

Masanin vakum pedalina basarak
kumagin diizgunlguni sabitleyiniz.

Q § ¥ ©

Utileme isleminin bitiminde (tii
fisini prizden ¢ikariniz.

Utliyli kordonundan gekerek prizden
cikarmayimz
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2.4. Uttileme Islemleri

2.4.1. Dikis Agma Utusii

Tekstilin Uretimi sirasinda ihtiyag duyulan bir ara Gt islemidir.

(UYGULAMA FAALIYETI -3

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@  Dikisleri Gtllenecek giysinintersinden | @ Yerlestirmede Gtlleme yontine gore
dikis paylar1 gorinecek sekilde Utu diz boy ipligi yonine dikkat ediniz.
masasina yerlestiriniz.

@  Dikis paylarimi agmadan 6nce dikis
hattim tersinden Gtuleyiniz.

@  Dikilmis parcamin katim acarak Utl
masasina yerlestiriniz.

@  Kumasin ylzinde kat olmamasina
dikkat ediniz.

@ Uttt ucunu dikis paymun iki kati
arasindan gegecek sekilde dikisi
acarak Utuleyiniz.

@  Dikis hattim yuzinden de Gtlleyiniz. | @ Parlayan kumaslarin Uzerine nemli
bez koyarak ya da Uttide teflon altlik
kullanarak Gtuleyebilirsiniz.

1) Uttileme islemini kontrol ediniz. %) Kat izi varsa (tl ile dizeltiniz
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2.4.2. Yedirme Utlisii

Tekstilin Uretimi sirasinda yapilan bir ara Gtl islemidir.
Kol blizgusini yedirmek, bel grogreni hazirlama vb. yerlerde form vermek gibi

islemlerde buharla yapilan bir Gtlleme islemidir.

(UYGULAMA FAALIYETI -4

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Utliyti buharl konuma getiriniz.

Yedirme yapilacak bolgeyi buhar
vererek utlleyiniz.

Yedirme yapilacak hatti toparlayarak
masaya yerlestiriniz.

Y edirmeyi esit araiklarla
dagitabilmek igin yedirilen hatta sik
araliklarla toplu igne
yerlestirebilirsiniz.

Kingik ve kat izi olusturmadan Gtl ile
baski yapip GtlyU ileri geri hareket
ettirmeden kaldiriniz.

Bel grogrenine form (tust yaparken
Grogrenin  bir tarafim  Gt0  ile
esnetirken diger tarafimn bolluklarin
yedirerek ttuleyiniz.

Esnetilen taraftan yedirilen tarafa
dogru yedirme Utusiint yapiniz.

Kol evi bizgilerini yedirmek igin;
kolu, kol tahtasina gegiriniz.

Kol oyuntusu bizgilerinde pili
olusmamasi icin kol evine bizgu
alimz.

Buzguleri buharla

atileyiniz.

yedirerek
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2.4.3. Esnetme Utlisii

(UYGULAMA FAALIYETI -5

Islem Basamaklari Oneriler

@  Utiyi buharl: konuma getiriniz.

@ Kumasi gergin tutunuz.

@  Esnegme vyapillacak bolgeye buhar Cok esneklik isterseniz kumasi daha
verirken diger einizle hafif gekerek cok cekerek ve buhar vererek
utileyiniz. utlleyebilirsiniz.

@ Orme yuzeylere tekstilin dokuma
Ozdliginden dolayr sadece buhar
verilerek esnetebilirsiniz.

2.4.4. Form UtUsi

((UYGULAMA FAALIYETI -6

Islem Basamaklari Oneriler

@  Intiyag duydugunuz kol tahtasi,
kambur gibi (td araclarim da calisma
ortaminda hazirlayiniz.

@  Form verilmesi gereken  giysi
bolimina forma uygun aracla birlikte
Ut masasina yerlestiriniz.

@  Utlyii kumasa uygun buharli konuma
getiriniz.

@  Sekil vermek istediginiz bolgeyi Amaca uygun form verip
buharli Gtlleyiniz ve istediginiz sekli vermediginizi kontrol ediniz.
veriniz.

@  Formunu bozmadan tekstili sogumaya
birakiniz.
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(KONTROL LisTESi )

Uygulama faaliyetlerinde ttlileme islemleri ile ilgili yaptigimiz ¢alismalar: kendiniz
yada arkadaslarimzla degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Yuvarlak 6rme trdne uygun olarak Gtlleme ortamini hazirladimz nm?

Yuvarlak érme tekstil drdnlerinin Gtileme islemlerini teknige uygun
olarak yaptiniz mi?

Dokuma ylzeye sahip Urinlerde utlileme islemlerini  kalite
niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Utlleme ortamini eksiksiz olarak hazirladimz mi?

Dikis agma Utustinu teknige uygun olarak yaptimz mi?

Y edirme Gtsu teknige uygun olarak yaptimz mi?

Esnetme (ttisii tekni ge uygun olarak yaptiniz n?

Form UtUsl teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Uttiniin temizlik ve bakimini kullanma kilavuzuna gore yaptimz mi?

Calismalarimizda zaman iyi kullandimz mi ?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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2.5. Utliniin Temizlik ve Bakimi

Utliyt kullanmadan 6nce tabanimin piiriizsiiz ve temiz olmasina dikkat ettiginiz gibi
kullammmdan sonra da gunltik, haftalik, aylik bakimlar: yapilmalidir. Bu bakimlarda asagidaki
kontroller yapilarak gorilen aksakliklar giderilir.

Q88 ¥ V8 8 88 ‘Y vvaw

QQ

Tdleri soyulmus aciga cikmig Gt kablolar: degistirilmelidir.

Su kazanmindaki eskimis ve ¢atlamis hortumlar hemen degistirilmelidir.

Kazanin bitln vidalar iyice sikistirilmig olmalidir.

Utliler dikkatli kullarlmal: diistirilmemelidir.

Islak elle td tutulmamalidir. Blyuk harf ve uyar niteiginde yazilmalidir.
Genelde plastikten yapilmis olan kazanin su sizmazligina dikkat edilmelidir.
Buharin yaratacagi sicakliktan dolay: kirlma, catlama ve hatta patlama bile
olabilir.

Kazamn temizligi, temizleme subaplar: agildiktan hemen sonra yapilmalidir.
Temizleme asama agsama yapilmali, temizlemede kullanilan kabin icinde daima
bir miktar soguk su bulundurulmalidir.

Paskala ve Ut masas yuzeyini kaplayan kege veya stinger incelip yirtildiginda
degistirilmelidir.

Utiilerin teflon altliklarimn ug formlar: yirtilciginda degistirilmelidir.

Kirlenen Uth tabanini temizlemek icin Gtlyd kizdirdiktan sonra nemli bir bezle
siliniz. Daha sonra parafin striintiz. Kuru bir bezle siliniz.

Utii tabanmnin cilasi ve kayganhigimin bozulmamast icin temizlerken metal gibi
sert cisimler kullanmayimiz.

Ev Gtllerinde Utd fisini uzun siire prizde tutmayinmz.

Utliyli paslanmamast igin nemli yerde tutmayiniz.

Ev tipi Otdlerin kullanimi bitince icinde kalan suyu bosaltimz.

Ev Utulerinde Gtlnun igine kiregsiz saf su koyunuz. Aksi taktirde tttniin buhar
puskurtme delikleri tikamr, kullanilamaz hale gelir.

Kireglenen ttinunigini temizlemek icin kireg ¢oziicti madde kullanmayiniz.
Kireci temizlemek igin Gtunin kendi kullamm talimatlarina uyunuz.



@  Utiye baslarken kordon doniklerini diizelttiginiz gibi (tii soguyunca kordonu
sararak (tlyu kaldirinmz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAGC )

Bu faaliyette kazandiginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
teknige uygun olarak tekstil yiizeylerinden leke gikarabileceksiniz.

( ARASTI RMA)

%)

Tekstil- konfeksiyon ve kuru temizleme atdlyelerinde leke ¢esitlerine gore
cikarma yontemlerini inceleyiniz. Bilgilerinizi arkadaslarimizla paylasimz.

3.LEKE CIKARMA iSLEMLERI

3.1. Leke Cikarma Teknikleri

Q V8 V8 Q88 ~Vovan

Q

Lekenin tardnd belirleyiniz (yag, kan, pas, vb.)

Cogu lekeyi taze iken ¢ikarmak daha kolaydir.

Lekeyi ele almadan dnce dokilenleri mumkin oldugunca gikartiniz.

Dokulen seyi kasik veya bicakla yavasga kaldirimz.

Lekeyi temizlemeye baslamadan 6nce ne kadar ¢ikartirsamz kumasi o kadar az
emecektir.

Sikmak veya ovalamak lekenin daha derine niifuz etmesine neden olabilir.
Lekenin yayilmasini 6nlemek icin dis kenarlarindan bagslayip ortasina dogru
calisimz. Asla fircalamayinmz.

Lekeyi cikarmaya baslamadan 6nce biitiin talimatlart okuyunuz ve takip ediniz.
Lekeli bolgeyi emici bir bdlge Ustiine yayiniz. Giysinin baska yerlerini de
lekelemesini 6nleyiniz

Leke ¢oziltrken emmesi igin eski bir havlu kullanin ve birkag kat katlayin

Leke cikarici madde kullanmadan once giysinin gérinmeyen bir yerinde
deneyiniz.

Once en basit yaklasim deneyiniz. Soguk temiz bir su birgok lekeyi cikarabilir.
Yaniz giysi bakim etiketini kontrol etmeyi unutmayimz (Kuru temizleme
gerektirebilir.).

Lekenin tamamen ciktigindan emin olmak igin camasirlart agik havada
kurutunuz. Kumas 1slakken bazi lekelerin gorinmesi zordur. Yalmz sicak
kurutma |lekenin daha zor gikmasina neden olabilir.

3.2. Leke Cikariclar

Leke cikarma maddeleri renk agic, eritici ve emici olarak Ui¢ grupta incelenir.
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3.2.1. Renk Acicilar

%)

Q 8 8 8 8 ©®

Kireg Kaymagi: Sonmis kireg Uzerinden klor gazi gegirilerek elde edilen
beyaz bir tozdur. Suda erir. Klor kokar ve zehirlidir. Bitkisel ve sentetik liflerin
beyazlatilmasinda kullanilir.

Camagsir Suyu: Kireg kaymagi, su ve sodadan yapilan kimyasal bir bilesiktir.
Bitksel ve sentetik liflerin beyazlatiimasinda, renkli lekelerin gikarilmasinda
kullanlir. Kumas1 pargalamamasi igin sulandirilarak kullamlimas: gerekir.
Sodyum Hidrostilfit: Yunli ve ipeklilerin beyazlatiimasinda ve lekelerin
cikarilmasinda kullanilir.

Alkol: Ispirto diye de tamnan, cok ugucu ve cabuk tutusan bir maddedir. Ugucu
olmasi nedeniyle kapal: siselerde saklanmalidir.

Oksijenli Su: Yunlu ve ipeklileri beyazlatmada, meyve lekelerini gikarmada
kullanlir.

Asetik Asit (Sirke Asidi): Renksiz keskin sirke kokusundadir. Leke gikarmada
ve boyacilikta kullanlir.

Asit Okzalik: Renksiz, suda eriyen kat1 bir maddedir. Ozellikle miirekkep
lekesi ¢ikarmada kullanilir.

Hidroklorik Asit: Keskin kokulu, renksiz bir gaz olup suda kolaylikla erir ve
piyasada bu halde bulunur. Zehirli ve yipratici 6zellikte olmasi nedeniyle
dikkatli kullamlimalidir.

Trikloretilen: Kuru temizlemecilerde kullanilan, 6zellikle yag lekelerini kolay
¢ikaran bir maddedir.

3.2.2. Eriktenler

Q 8 8. W

Su: Igindeki kalsiyum magnezyum gibi alkaliler suyun sertligini olusturur. Bu
sertlik ne kadar az olursa suyun kullanimi daha elverigli olur.

Sabun: Hayvansal ve bitkisel yag asitlerinin sodyum veya potasyum hidroksitle
birlesmesinden meydana gelir.

Gaz: Ham petrolin damitilmasindan elde edilen, sarimtirak renkli, parlak, igli
alevle yanan bir sividir. Yagl ve recineli maddeleri eritir. Yagli boya lekelerini
de cikartir.

Benzin: Ham petrolin damitilmasiyla ede edilen benzin sudan hafif renksiz,
akici, 6zel kokulu bir sividir. Suda erimedigi halde yagli maddeleri kaugugu ve
recineyi eritir. Parlayici bir madde olmasi nedeniyle atesten uzakta kullanmak
gerekir.

Aseton: Renksiz, cabuk ucan bir sividir. Regine, plastik ve yaglar1 kolayca
eritir.

Amonyak: Keskin kokulu, renksiz ve zehirlidir. Solunumda nefes borusunu
etkileyip, goz yasartabileceginden dikkatli kullanmlmalidir.

Benzol: Katrandan elde edilen, sudan hafif, renksiz ve kokulu bir sividir.
Yaglar: kaugugu ve bazi organik maddeleri eritme 6zelligi vardir.

Gliserin: Hafif ¢ozlcudur, tek bagina kullanlir. Bazi lekeler icin 6n islatma
strecinde etkilidir.
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1] Neft Yag: Yagli boyaicin tiner olarak kullamilan bir ¢ézicudir. Kumas neft
yagina dayanikli ise boya ve yag lekelerinin cikartiimasinda ¢ok etkilidir.

@  Oksalik Asit: Kristal sekilde satilan zehirli bir maddedir. Pas lekesi ¢ikartma
konusunda mikemmel dir.

3.2.3. Emiciler
@  Tak Pudras: Beyaz, yumusak ve toz halde bulunur. Yag lekesi ¢ikarmada
kullarlir.

@ Un: Bugdaydan elde edilir. Emici olarak kullanlir.
@  Tebesir Tozu: Emici olarak kullanlir.
@  Nisasta: Emici olarak kullanilir.

3.3. Leke Cikarmada Kullanilan Araclar

Evde leke cikarma araglart olarak firga, pamuklu emici bez, havlu, masa ve leke
cikarma malzemeleri kullanilir.

Kuru temizlemede ise; kuru temizleme masasi, kuru temizleme makinesi ile kuru
temizlemede kullanilan |eke gikarma Grinleri sayilabilir.

Sekil 3.1. Kuru temizleme masast
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Sekil 3.2. Kuru temizleme makines

Sekil 3.3. Hazir leke cikarma maddeleri
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3.4. Leke Cikar ma Ortarmm Hazirlama Islemleri

((UYGULAMA FAALIYETI -1

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Leke turint belirleyiniz.

Uygun araclar
maddeleri seginiz.

ve leke cikaric

Leke c¢ikarma ortamimt  kullamma
hazirlayinz.

o @  Ucucu gazlarin zararindan korunmak
pavaanaraya everisit ve aydinhi ve lekeyi daha iyi gorebilmek icin
ir yer seciniz.
calismaya uygun ortam hazirlayiniz.
Leke cikarirken kullanacagimz kabin | @ Temizlik maddel erinden

porselen, cam veya emaye tirinden
bir kap olmasina dikkat ediniz.

etkilenmeyen cam veya emaye
turiinden kaplar tercih ediniz.

Lekeyi temiz, beyaz bir ortl serilmis
bir masada cikarinmz.
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3.5. Leke Cikarma islemleri

@  Swiizlerinde, alkole batirilmis pamukla tampon yapinz.

@  Kanlekesini 0zel leke ¢ikarict maddelerle ¢ikarimz.

1] Hafif yariklarda %3 hidrojen perokside batirilmis pamukla yanik lekesi Gstiine
tampon yapiniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI -2

)

Seffaf Lekeler
islem Basamaklar: | Oneriler
Yag L ekesi:
1] Pamuk ve keten kumaslarda sabunlu
sicak suyla yikayarak temizleyiniz.
@  Yin ve ipekli kumagslarda, gaz veya
benzinle tamponlayarak siliniz.
@  YUunli kumaglarda leke (zerine un
veyatalk pudrasi serperek emdiriniz.
@ Pudrah yeri fircalayimz.
@ Cikaramadiginiz  yag lekeerini
trikloretilen ile ovarak c¢ikarimz.
@ Acik havada kurutunuz.
Kabuklu L ekeler
islem Basamaklar: | Oneriler
Mum L ekesi
/] Kabuklu kismi  sert bir cisimle | Kumasin zedelenmemesine dikkat ediniz.
kaldirirz.
@  Benzin, benzol veya trikloretilen ile | Havalandirmaya elverisli ve aydinhk bir
temizleyiniz. yer seciniz.
Oje L ekesi
@  Aseton vebenzinletemizleyiniz. @  Kumast havalandirmaya  dikkat
ediniz.
@  Aseton bazi kumaglarin boya ve
dokusunu bozabilecegi icin kumasin
gérinmeyen bir yerinde denedikten
sonra uygulayiniz.
Sakiz L ekesi
@  Leke Uzerine kurutma  kagidi
koyunuz.
@ Sicak Utl ile pres yapiniz. Ut 1sistm kumasa uygun olarak
hazirlayiniz.
@  Cikmadigi takdirde gaz ile
temizleyiniz.
Uhu L ekesi
@  Aseonveakol iletemizleyiniz. |
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Renkli L ekeler

Islem Basamaklari Oneriler

Pas L ekes

1] Bitin  kumaslart  oksalik asitle
cikartiniz.

M Urekkep L ekesi

@ Acik renk  bitkised kokenli
kumaslarda murekkebin fazlasinm 1lik
suyla akitimz.

@ Daha sonra kalan renk lekesini
camasir suyu ile gikartiniz.

@  Koyu renklilerde amnda sabunlu su
ile yikayimz.

@  Bitkisd liflerde sodyum hidrosilfit

kullanarak |ekeyi cikarabilirsiniz.

Cay, Kahve, Meyve L ekesi

/] Leke sabit degilse 111k sabunlu su ile
temizleyiniz.

@  Cikmayan lekedler icin beyaz
pamuklu kumaslarda javel suyu
kullammniz.

@  Diger kumaslarda ise alkol, oksijenli
su, sodyum hidorslfit kullaniniz.

Ruj L ekesi

@ Oksijenli su, kol ile gikartimz.

Kan L ekesi

@ Acik renk pamuklu kumaslari 111k su,
kire¢ kaymagi, camasir  suyu
kullanarak ¢ikariniz.

@ Cikmadigi takdirde sodyum perborat
kullammniz.

@ Diga kumaslarda da sodyum
perborat ve amonyak kullaniniz.

Ter Lekesi

@  Yikanabilen bitin kumaslarda 1ilik
sabunlu su ile yikayarak ¢ikartiniz.

@  Lekenin rengi kalmigsa sodyum

perborat, oksijenli su, javel suyu
kullanarak c¢ikartiniz.




( KONTROL LisTESi )

Uygulama faaliyetinde leke gikarma islemleri ile ilgili yaptigimz ¢alismalar: kendiniz
ya da arkadaslarinizla degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Leke gikarilacak kumas 6zelliklerini dogru belirlediniz mi?

Leke gesidini dogru bdirlediniz mi?

Leke cikarma ortamini eksiksiz hazirladiniz nm?

Lekelere uygun ¢oziicli maddeleri dogru belirlediniz mi?

Yag lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Mum lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Oje lekesini tam cikarabildiniz mi?

Sakiz |ekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Uhu lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Pas lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Mrekkep lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Cay, kahve, meyve lekelerini tam ¢ikarabildiniz mi?

Ruj lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Kan lekesini tam c¢ikarabildiniz mi?

Ter lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemi tekrarlayiniz.




((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak
degerlendiriniz.
Asagidaki sorularin dogru segenegini isaretleyiniz.

A. OLCME SORULARI

1. Asagidakilerden hangisi Utileme islemlerinden degildir?
A)  Dikis agma uttsi
B)  Yedirme Utiisii
C) Esnetme Utiisii
D) Buzgu dikisi

2. Asagidakilerden hangisi Uttilemenin esas amacidir?
A)  Utilemegiysi dikislerini agmaktir.
B)  Utileme giysinin kirigiklarini diizeltmektir.
C) Utiileme giysiyi esnetmektir.
D) Utiileme giysiye estetik ve saglik agisindan giizel gorinim ve kalici form
kazandirmaktir.

3. Asagidaki Ut gesitlerinden hangisi sanayi UtUsl degildir?
A)  Yakave manset Gtlsu
B)  Ceket manken (tlsl
C)  Komir Gtisu

D)  Silindir Gth
4. Asagidakilerden hangisi saf ketenin titlleme derecesini gosterir?
A) S
B) i
9 =
D) v
5. Asagidakilerden hangisi disik 1sida Gtileme anlamina gelir?
A)
B)
C) Lo
D)

6. Asagidakilerden hangisi, yuzeyleri (tllemede dikkat edilecek noktalardan degildir?
A)  Tekstilin cinsi tespit edilir.
B)  Uti kumasaeniplik yoniinde uygulanr.
C)  Parlayan kumaglar tersten Gtllenir.
D)  Utii boy iplik yoniinde uygulanr.
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7. Asagidakilerden hangisi orme yizeyleri Gtulerken kesinlikle yapilmamalidir ?

A)  Sadecebuhar verilerek form verilir.

B) Duzdtilecek yerlere rme sicakken el ile sekil verilir.
C) Ormeyediti ile bask: yapilarak (tiilenir.

D)  Orme sogumadan cekistirilmez, masadan kal dirilmaz.

8. Utiilemenin temizlik ve bakimu ileilgili asagidakilerden hangisi yanlhistir?
A)  Kullanmadan 6nce taban temizligi kontrol edilir.
B)  Utii tabam sert metal cisimlerle kazinarak temizlenebilir.
C)  Utiileme bitince (itiide kalan su bosaltilir.
D)  Utiiye saf kiregsiz su konur.

9. Leke gikarma teknikleri ileilgili asagidakilerden hangisi dogrudur?
A)  Lekeyeni iken kolay cikarilir.
B) Leke cikarici madde dnce giysinin goriinmeyen bir yerine denenir.
C) Lekecikarildiktan sonra giysi agik havada kurutulur.

D) Hepsi
10. Asagidakilerden hangisi leke cikarici degildir?
A) Alkol
B) Kahve
C) Neftyag:
D) Benzin

11. Asagidakilerden hangisi pas lekesini gikarma islemini agiklar?
A)  Butin kumaslarda oksalik asitle ¢ikartilir.
B)  Ilik sabunlu suile ¢ikartilir.
C) Oksijenli suilecikartilir.
D) Aseton ve benzinle temizlenir.

12. Oksijenli su ve akol ile hangi leke gikartilir?

A)  Ruy
B) Yag
C) Meyve
D) Pas
13. Uhu lekesi neile gikartilir?
A) Neftyagiile
B) Jave suyuile
C) Aseonvealkalile
D) Alkol vebenzol ile

Degerlendirme

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

Dogru cevap sayisimt belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Bu faaliyetteki,
eksikliklerinizi faaliyete donerek tamamlayimz.

46



MODUL DEGERLENDIRME

Bu moduilu bitirmek igin:
@  Ogrenmefaaliyeti 1: Utli Ve Utiileme Ortaminin Hazirlanmasi
@  Ogrenmefaaliyeti 2: Utilleme Islemleri

@  Ogrenmefaaliyeti 3: Leke Cikarma islemleri

Faaliyetlerini ve o6lcme degerlendirme bolimini basariyla tamamladiysaniz
ogretmeninizleiletisim kurarak diger module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1IN CEVAP ANAHTARI

Istenilen sekli vermek, (itd,
1 e
utileme
2 nem, 1s1, basing
3 el Utlleri
4 Pres Gtulerin, Gttnun, diizgun
5 D
6 Y
7 Y
8 D
9 B
10 A
11 E
12 C
13 D
14 E
15 A
16 C
@ 3 noktali-keten, pamuklu
17 @ 2 noktali-yunlt, ipekli
(%) 1 noktal1- naylon, viskon

OGRENME FAALIYETI 3'UN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 D
3 C
4 B
5 A
6 B
7 C
8 B
9 D
10 B
11 A
12 A
13 C

48




KAYNAKLAR

Q Q8 8 8 8 8

Q

Q Q

BAYRAKTAR, Fatma, Giyim, Ankara, 1998.

ALTINYUVA SEVER, Sermin, Kadin Giyim ve Temel Dikis, Ank-1988
COLES, Myra, Dikim Teknikleri, Gaye Matbaasi, Ank-1995

SEVGI, Tirkan, Giyim Teknolojisi, Kadioglu Matbaasi, Ank-1979.

COOPER, Jean, Kir ve L eke Cikar ma El Kitabi, Platform Yay, ist-2004.
KURUCU, Bekir (Dry White Kuru Temizleme Sirketi Kurucu Miid), Ozel
Gor isme Notlari, ist-2006.

KARAKOC, Turgut, (Permek Makine Sorumlu Miid), Ozel Gériisme Notlari,
[st-2006.

ASLAN, Siiheyla, Ozel Ders Notlari, ist-2006.

Koca Fatma ve Kog Emine Temel Dikis Teknikleri 1 Etek-Pantolon, Kok
yayincilik, Ankara, 2006.

49



