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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmugs modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 5427 GDO008

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan Ortak Modulu
MODUL UN ADI Tisort Dikimi

MODULUN TANIMI

Bu moddll, tisort kesimi, tisort dikimi teknik caligmalari,
dikimi ile son Gtl ve son kontrol islemlerinin anlatildig: bir
Ogrenme materyalidir.

40/24

SURE

ON KOSUL “Makinede Diiz Dikis, Overlok, Utiileme ve Kesim”
modullerini bagarms olmak.

YETERLIK Tigort dikmek
Genel amag:
Gerekli ortam saglandiginda teknige uygun tisort dikimi
yapabileceksiniz.
Amaglar:

o 1. Tisort ana ve yardimct malzemelerini teknige uygun
MODULUN AMACI olarak kesehileceksiniz.

2. Tisort teknik dikis calismalarin teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

3. Tisort dikimini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

4. Tisort son Gt ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Uygulama atdlyesi
Donamm: Diiz sanayi dikis makinesi, overlok, td, dikis
ipligi, toplu igne, cizgi tasi, cetvel, mezura, moddin kesilmis

DONANIMLARI parcalari, model foyl veya 6rnek numune, yardimc: gerecler,
aksesuarlar.
Modulun iginde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
OLGMEVE ﬁ‘nri‘ﬂﬁ{ lgﬁuljﬁ;g e gggnlﬁ?lnrgﬁi(lsé?lxzé becerileri Gigmek
DEGERLENDIRME £

amaciyla, Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgcme
araclari ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Kullanimt kolay, saglikli, rahat ve spor giysiler ginumiiz yasam kosullarinda ol dukga
Onemli bir yer tutmaktadir. Yuvarlak 6érme kumaslarin tretim ve hammadde 6zellikleri bu tir
giysilerin Uretimine ¢ok uygundur.

Giinimizde hemen hemen her ¢esit giysi Uretiminde bu tir kumaslar oldukca yaygin
kullanmlmaktadhr. i¢ giyim Gretiminden sonra ikinci sirada gegmisi olan tisortiin gtiniimiizde
kullamm alam oldukc¢a yaygindir. Klasiklesmis tisért modellerinin (Basic, Polo, vb) yan sira
guniin modasina gore ¢ok degisik form ve modellerde Uretilir.

Bu modilde sektorde dretimin temelerinden olan tisortin dretim  tekniklerini
Ogreneceksiniz. Edindiginiz bilgi ve kazandigimz beceriler bu dali ve bu dalin calisma
kosullarim tammaniza yardimer olacak ve sonraki 6greniminize temel olusturacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu fadiyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda tisdrt ana ve yardimci malzemelerini kesim teknigine uygun olarak
kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tisort dikiminde kullanlan yuvarlak orme kumas cesitlerini arastirarak katalog
hazirlayinmz.

2. TISORT KESiMi

Tis0rt, spor ve rahat bir giysi olmasi nedeniyle kadin, erkek ve cocuk giyiminde
gunimiizde oldukca yaygin olarak kullarilmaktadir.. Rahat ve spor bir giysi olmasinin en
Onemli nedeni kullamlan kumastir. Genellikle pamuk ve benzeri ipliklerden, yuvarlak 6rme
olarak Uretilirler. Bkz. (Tekstil Yuzeyleri Modilu).

Tisort dikiminde yaygin olarak kullanilan yuvarlak 6rme kumas cesitleri sunlar dir:

Pike Orme: Hem diiz, hem de yuvarlak 6rme makinelerinde Uretilebilen, yiizeyi
kabariklik ve cukurluklardan olusan 6rme kumaslardir. Kulanim alanlari oldukca fazladir.

Ribana: Kumas ylzeyini olusturan ters diiz ilmeklerin yiikseklik farki olusturmasiyla,
oluklu bir gortinime sahip, enine oldukca esnek bir kumastir. Ters ylz ilmeklerin sayisina
gore kumas yuzeyi ve Ozdllikleri farkliliklar gosterir.

Ribana ¢6rme kumaslarin, 6rme kumaslardan yapilmis giysilerin yaka ve kol
agizlarinda, etek uclarinda, bellerinde, esofman pacalarinda, i¢ camasirlarda ve vicuda
oturmast istenen Ust giyisilerde kullamimu tercih edilmektedir. Ayrica bere, kaskol, corap gibi
aksesuarlarin yapiminda da kullamImaktadir.

Siiprem: En yaygin kullanilan temel 6rgii yiizeyidir. On ve arka yiizey gorintileri
birbirinden farklidir. Esnek ve form sabitligi olmayan bir yizeydir. Kenar kivrilmalarina ve
may donmesine agiktir. Genelde 30 / 1, 20/ 1, 30 / 2 ipliklerle oriltr. Cogunlukla hafif
gramajl1 yazlik giysilerde kullanilir. 30 / 2 ve daha kalin ipliklerden érilen kumaslar kislik
giysilerde kullanlir.



1.1. Model Analiz Islemleri

Model Foyu
Uriin: Tisort Sezon:
Form: Haairlama Tarihi:
Beden No: 40 Haarlayan
Sayfa No:

OMLZ GENISLIGE
YAKA BENSLIE

Wi
DKL 0G0

DEI:tiNLiGi

GOG0S GEN,

EDY

Bicim Tammlama

@ Yaka ve kol agzina ribana
gegirilecek.

@ Yaka cevresine ve kol
agzina 0.7cm gaze dikisi
yapilacak.

@ Ic dikisler 4 iplik overlok
yapilacak.

@ Etek ucu
temizlenecek.

@ Kumas 0Ozelligi uygun ise
2cm den diiz makine dikisi
de yapilabilir.

overlokla

DIKIS PAYLARI
@ Yandikis 7 mm
@ Kol agz1 7 mm
@ Yakaucu 7 mm

AT gl R
- @ Etek ucuna pay
== verilmeyecektir(Dliz
makine dikisi yapilacaksa 3
cm'lik dikis pay1
verilecektir).
Parca listes
(OTK)On tisort kalibi x 1 (ATK)Arka tisort kalibi x 1 (TKK)Tis0Ort Kol Kalibi x 2

Kol ribanast x 2 Yaka ribanasi x 1

Ekstrafor

Alinacak M alzeme
-Pike kumas(lakoz)
-Ribana kumas(1 x 1)

-Dikis ipligi (kumas renginde)
-Yikama talimat etiketi

Malzeme or nekleri




1.2. TisOrt Asgari Calisma Talimatlari

@  Birlestirmedikislerinde 3 ya da 4 iplik overlok kullanilir.
/] Etek ucu ve kol agz1 temizleme islemlerinde 3 iplik overlok kullanilir.
1] Birlestirme dikislerinde 3 iplik overlok makinesinin kullamimasi halinde,
dikislerde agilma olmamast icin dikis ayar1 blizgli konumuna getirilir.
/] Etek ucu ve kol agz1 temizleme islemleri, overlok makinesinin batis sayisi
artirilarak yapilir.
@  Dikis pay1 genisligi 0,7 cm olmalidir.
@  Dikis payinin 0,7cm’ den fazlasi ugurularak overlok ¢ekilmeli, dikilen katlarin
kaymamasina, patlaklar olusmamasina dikkat edilmelidir.
/] DSM’ nda dikis boyu 1cm’'de 5 batis olmalidir.
1] Butin dikisler diizgiin bir sekilde dikilip sonra baslar1 ve sonlari yarim
pekistirme ile saglamlastirilir.
@  Yaka, tisbrt kumasinin eninden parca kesilerek hazirlanmali ve her tarafta esit
olacak sekilde takilmalidir.
@  Tisort buharla Gtilenmélidir.
1.3. Tisort Kalite Nitelikleri
Kalite Ozellikleri
Ur iin: Tisort
Calhisma Araca: 3- 4 iplik overlok makinesi, DSM, utu
No Tammlama Standart Tolerans(mm) Gerceklesen
(mm) + - + -
1 | Dikis pay: genisligi 7 1 1
2 | Yakabanti genisligi 25 1 1
3 | Yakabant ucu ssitligi 0 0 0
4 | Kol agz ssitligi 0 1 1
5 | Etek ucu ssitligi 0 0 0
6 | Omuz genisligi 2 2
7 | Yakagenisligi 1 1
8 | Yakadusuklugl 2 2
9 | Kol boyu 5 5
10 | Kol agz1 genisligi 5 5
11 | Kol evi derinligi (Paz1 10 10
genisligi)
12 | Gogus genisligi (1/2) 10 10
13 | Boy (Omuzdan) 10 10
14 | Etek ucu genisligi (1/2) 10 10

-+ Butun 6l¢ller mm cinsindendir.

-+Olgii kontrolleri model foyiindeki dlgiim yerlerinden yapilir. Olgli aract dogru ve
dizgiin olmalidir. Giysi diiz bir zemine rahat bir sekilde serilerek dlctiimelidir.

-+ Standart Olgller, kalip hazirlamada kullamlan olgulerdir. Diktiginiz tisortin oOlgl
tablosundaki 0lgulerini tablonun gergeklesen sitununa tastyiniz.




1.4. Yuvarlak Orme Kumas1 Kesime Hazirlama Teknikleri

Dik a¢i uygulayarak kenar dizeltme ve dinlendirme ile kumasi kesime hazirlama
teknigi, yuvarlak 6rme kumaslar1 kesime hazirlamada uygulanan yontemlerdir.

Dik a1 uygulayarak kenar diuzeltme ve dinlendirme ile kumasi kesime hazirlama
teknigi icin bakimz” Kesim Moduli , Kumasi Kesime Hazirlama Teknikleri”.

1.5. Tisort Kesim Islemleri
1.5.1. Tisort Kumasim Bickiye Hazirlama Islemleri

Toplara gergin olarak sarildigi icin esnemis olan bu kumaslarin, kesilmeden dnce
kendini toplamasi ve eski haline donmesi amaci ile dinlendirilmesi gerekir.

Bunun icin tisort kumas: toptan acilip dylece birakilarak veya gerdirilmeden masaya
serilerek ortalama 24 saat boyunca dinlendirilmelidir.

Tisort kumas kenarina dik agi uygulanarak, varsa kat kenarlarindaki bozukluklar
diizetilir. Once kumasin boyu masanin kenar: ile cakistirilarak serilir ve kumas masaya
tutturulur. Daha sonra masa kenarina dik agi uygulanarak sabun ya da ugucu bir kalem ile
cizilir. isaretli yerden kesilerek kenar diizeltme islemi tamamlanir.

1.5.2. Tis6rt Kalibint Kumasa Y erlestirme

Yuvarlak 6rme kumaglarda esneme ve may takibi gibi farkli dokuma 6zelliklerinden
dolay1 kendine 6zgu yontemlerle kesime hazir hale getirilmis kumasa, tisort kaliplarinin
yerlestirilmesi asagidaki uygulama faaliyetine gore yapilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

Tisort Kalibim Kumasa Yerlestirme

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Dikimi yapilacak tisortin kaliplarinin
kontrolUnu yapiniz.

@ Modd analizini inceleyerek, modele ait
kalip parcalarimin sayisini, Uzerindeki
yazi veisaretlerin tam olmasina bakiniz.

@ Kaliplarin form diizgunligiine bakiniz.

@ Kesim ve serim igin uygun arag gerecleri
secerek hazirlayimz.

@ Kesilecek kaliplar ve kullanilacak
gerecleri goz 6nuinde bulundurunuz.

@ Tek Uran kesimi igin, kumas kenarim
ilmek kagigindan kesiniz. (Acik ende
Serim yapiniz.)

@ Yuvarlak 6rme kumaslarda, kumas: agik
ene donusturebilmek ve kesim igsleminin
duzgunlGgini saglamak amaciyla Uretim
sirasinda bir sira birakilan bos ilmek
cubuguna “ilmek kagig1 “ denir.

@ Kumasi kesim masasina seriniz.

@ Serim yapilacak masanin genisligi
kumas enine uygun olmalidir.

@ Orgu kumasin, calisilan yerden asagiya
sarkmamasina dikkat edilir.

@ Yuvarlak 6rme kumaslar tip seklinde
Uretilmeleri nedeniyle kumas yuzu
Usttedir. Bu nedenle kumas katli ende
yerlestiriliyorsa masaya yuiziinden
serilmis olur.

@ Kumas kenarlarim dizeltiniz.

@ Kumas kenarindaki egrilikler cetvel
yardimyla gizilerek duzdtilir.

@ Kaliplarin boy ipligi, kumasin may
cubugu dogrultusunda olacak sekilde
tisort kaliplarimi kumasa yerlestiriniz.

@ Kaliplardaki kumas kat1 (6n ve arka
ortasi) yerleri kumas kenarlarina
yerlestirilir.

@ Bu nedenle bu kenara kumas kati
yerlestirme yapilmamalidir.

@ Kiguk parcalart mimkin oldugunca
blok halinde yerlestiriniz.

@ Kaliplar: kumasin Ustline sabitleyiniz.

@ Uygun agirliklar kullammz. Topluigne
ile sabitlemede 6rme kumaslarin ilmek
kagcma ve esneme Ozellikleri nedeniyle
ince ve duzgin ucglu igne kullammz

@ Toplu kesim yapilan ortamlarda
kesinlikle topluigne bulundurmayiniz.

@ Kalplarin etrafindan ciziniz.

@ Kumas1 esnetmeyecek, leke
birakmayacak ve rahat gorilebilecek
cizim arag geregleri kullanimz.

@ Kaliplari kumagsin Gzerinden alarak metrgj
Olcuimi yapinmz.

@ Kaliplar yerlestirilirken biitin kaliplarin
aynt hizada bitmesine dikkat edilmeli ve
oyuntularindan faydalamlmalidir.

@ Verimlilik ilkelerine dikkat ediniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

1.5.3. Tisort Kesimi

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Tis0rt kaliplarimn ekonomik yerlesimini
ve eksik parga olup olmadigin kontrol
ediniz.

@ Blyik parcalarin kesimini yapiniz.

@ Kumasin esnemesi ve zarar gormemesi
iciniyi kesen kesim aract kullanimz.

@ Kesim sirasinda kumas: yerinden
kaldirmayiniz.

@ Kiglk parcalarin kesimini yapiniz.

@ Kesim aracini dikkatli kullammz.

@ Is kazalarina kars: giivenlik énlemlerine
dikkat ediniz.

@ Formlarin diizgiin olmasina dikkat ediniz.

@ Kesilen parcalara cit isaretlerini alinmz.

@ Citlarin derin olmamasina ve tam
olmasina dikkat ediniz.

@ Kesilen parcalar1 kontrol ediniz.

@ Kesim kenarlarinin diizgunligiini kontrol
ediniz.




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetlerinde yaprmis oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasinizla

degiserek degerlendiniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Kaliplar1 kontrol ettiniz mi?

Kesim ve serim igin uygun arag geregleri segtiniz mi?

Kumas1 kesime hazirlamay: teknigine uygun ve dogru yaptimz mi?

Kaliplar1 kumasa, teknigine uygun ve dogru yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan dogru ve diizgiin gizdiniz mi?

Kumas1 verimli kullandimz nm?

Buyuk pargalarin kesimini teknigine uygun ve dogru yaptimz mi?

Kiglk pargalarin kesimini teknigine uygun ve dogru yaptimz mi?

Yuvarlak hatlarin kesimini ve cit isaretlemeleri dogru ve teknigine uygun

yaptimz mi?

Arag gerecleri dogru ve yerinde kullandiniz mi?

Is kazalarina kars: gerekli onlemleri alciniz mi?

Zamam verimli kullandimz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetine donerek

islemi tekrar ediniz.




((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendirebilirsiniz.

1

Asagidakilerden hangisi ribana 6rme kumasin en belirgin 6zelliklerindendir?
A)  Yuzeyi kabariktir.

B) Enine esneme oram en yiksek 6rme kumastir.

C) Beden parcalarini toplama 6zelligine sahip degildir.

D) Nem gekme 6zelligi azdir.

Asagidakilerden hangisi yuvarlak orme kumas ¢esidine ornektir?

A) Pazen
B) Saten
C) Ribana
D) Teilen

Asagidakilerden hangisi ribana 6rme kumasin kullamldig: alanlardan biridir?
A) Kol agz1

B) Kanunpili

C) Kapitone

D) Dantd

Asagidaki aksesuarlarin hangisinde ribana kullanilir?
A) Bee

B) Kaskol

C) Corap

D) Hepsi

Orgii kumaslarda kaliplar1 kumasa yerlestirirken kumasin hangi 6zelliklerine dikkat
edilmelidir?

A) Esneme

B) Kayma

C) Farklh yuzey yapilar
D) Hepsi

Asagidakilerden hangisi 6rgu yuzeylerin tamnudir?

A) Hemdiz, hem de yuvarlak 6rme makinelerinde Uretilebilen yizeyi kabarik ve
cukurlardan olusan 6rme kumaslardir.

B) Esneme ¢zdlligi cok az olan kumaglardir.

C) Hemic giyimde hem de ev tekstilinde kullanilan bir ¢esit fantezi kumastir.

D) Cok saglam dokuma kumasglardandir.
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Hangi durumlarda 6rgti kumasin boy ipligi yéniinde kaymalar olur?
A)  Kumas masaya yuzinden serilirse

B) Kumastaki kirisikliklar Gtllenince

C) Kumas calisilan yerden asag1 sarkinca

D) Kumas kenar cetvelle dizeltilince

Asagidakilerden hangisi tisort kesiminde dikkat edilecek noktalardandir?
A)  Kumas yerinden kal dirilmadan kesilir.

B) Onemli yerlerecit isareti gok bilyiik olarak atilmali.

C) Kalip kenarlarindan dik bigakla kesilir.

D)  Orme kumaslarda kalip kenarlarindan gizilmez.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik

oldugunuz konuyu tekrar ediniz.

11



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadiyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda tisort dikimi teknik caligmalarin teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Yuvarlak érme kumaslardan yapilan tisért modellerinin farkl: teknik dikim islemlerini
arastirarak elde ettiginiz bilgileri sinif icinde arkadaslarimza sununuz.

2. TISORT DIKiMi TEKNiK CALISMALARI

2.1. Orme Kumaslarda K ullamlan Aksesuar Cesitleri

Aksesuar, giyimin daha zengin ve guizel gérinmesini saglamak igin giysiye yapilan
tamamlayici ilavelerdir. Kullamlan aksesuarlarin, 6érme kumasa uygun olmasina ve zarar
vermemesine dikkat edilmelidir.

o —

Sekil 2.1

Bantlar: Giysinin kendi kumasindan ya da farkli kumaglardan veya degisik
malzemelerden yapilir. Omuz, kol agzi gibi giysinin degisik yerlerinde kullanilir.

Sus Seritleri: SUs seritleri, ipek, yin ve ketenden dar ve yassi olarak dokunan, bir ¢esit
ince vedar bir kurdeledir. Dikis Gizgilerinde, kenar bitimi olarak kullanilabilir.
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Sekil 2.2

Kirk ve Taklit Korkler: GUnumizde kirk, ihtiyactan ¢ok siis esyasi olarak
kullamImaktadir. Dogal kirklerin pahali olmasi ve elde edilisindeki giclikler nedeniyle
yapay kurkler kullanilmaya baslanmustir. Her renkte ve cesitte kirkler vardir. Giysilerin
yaka, kol agzi, etek ucu vB) yerlerinde aksesuar olarak kullanilabilir.

Deri ve Suni Deriler: Cesitli hayvanlarin derilerinin islenmesiyle elde edilen deriler
sisleme araci olarak da kullamlmaktadir. Gergek derilerin pahaliligi suni derileri ortaya
cikarmustir. Suni deriler daha ucuzdur ve bunlarin kullanimi kolaydir. Giysilerde garnitir
olarak kullanlar.



‘

l

Sekil 2.4
Pul-Boncuk ve Yapisan Taslar: Basit bir giysiye yerlestirilen birkag boncuk seckin
bir gorinus katar. Tek olarak kullamldiklar: gibi birkag: bir arada da kullanlabilir.

Sekil 2.5
Kus Gozi: Metal, plastik vb malzemelerden yapilmis ortasi delik ve ¢esitli boyutlarda
olan sisleme malzemesine 'kus gozl' denir. Pul ve kapsil olmak (zere iki parcadan
olusmustur. Kumagsa presleme yoluyla gecirilir(basilir). Sadece siisleme olarak kullanildig:
gibi icinden bagcik, kordon, kurdele gegirmek icin de kullanilir.

Tokalar: Metal, plastik, kemik vB) yapilabilir. Giysideki bant uclarim sabitlestirmeyi
sagladhig gibi icinden gegirilip giysiye blizme tutturma gibi model vermede de kullanilabilir.
Fazla gosterisli olan tokalar, giysiye brog olarak takilabilir.
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Danteller: igne, t1i ve mekikle orilen veya makinede dokunan zarif sisleme
malzemeleridir. Farkli kalinlikta yapilirlar. Giysinin bazi dikis aralarinda, kenar stisti olarak
kullarlabilir.

Kurdele: Turune, genisligine, kullamm yerine bagli olarak giysiye birgok farkl: etki
verenk katar. Cesitli baglama, biizgl ve sekiller verilerek kullanilir.

Sekil 2.7

Kordon: Bircok ipligin bir arada elde ya da makinede biikilmesiyle elde edilir.
Giysinin dikis aralarinda veya giysi Uzerinde degisik sekiller verilerek kullanmlabilir.

Sekil 2.8

Sutaslary: Giysiyi stislemede kullanilan ¢esitli kalinlikta ve sekillerde makine tezgahlarinda
dokunan veya dle orulen sisleme gerecidir.

Fiyonklar: Kurdele veya serit halindeki kumasin kelebek bigciminde baglanmis seklidir.
Cssitli baglans sekilleri vardir. Giysileri siislemede kullanilir.
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Sekil 2.9
Aplikeler: Duz ya da desenli bir kumastan kesilmis veya hazir olarak alinan
motiflerin, giysi Uzerine yapistiriimas: veya islemeyle tutturulmasidir. Aplike, sadece
susleme amaciyla yapildigi gibi yirtilan, lekelenen, yanan kisimlari kapatmak icin de
kullanlir.

Sekil 2.10

Puskiller: Her turlt iplikle yapilabilen, bir ucundan tutturulan, siis olarak takilan
sacak bigcimindeki iplik demetidir. Giysilerin etek ucu, kol ucu gibi uygun yerlerine
gegirilebilir.

Sekil 2.11
Ponponlar: Yun, ipek vb ipliklerle diiz veya ebruli olacak sekilde yapilan sisleme
gerecidir.
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Dugmeler: Fazladan alinmis, kullamimaktan vazgecilmis veya eski bir giysiden
sokilmis dugmelerden, giysilere zevke gére degisik sisli gorinimler kazandirilir; hos
aksesuarlar yapilir.

Sekil 2.12 Sekil 2.13

2.2. Yuvarlak Orme Kumas Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar

%)

1%}
1%}
1%}
1%}

%)

Yuvarlak 6rme kumaslarin dikimi overlok makinelerinde yapilir.

4-5 iplikli overlok makineleri, kenar temizleme islemlerinin yan sira emniyet
dikisini beraberinde yaptig: icin tercih edilir.

Dikim yaparken dikis paylar: fazla ugurulmamalidir.

Dikilen hatlarda katlarin kaymamasina 6zen gosterilmeli, dikim islemi bittikten
sonra olabilecek patlaklarin kontrol i yapilir.

Dikim Oncesinde dikis ipligi siklig1 ayarlanarak parga kumas Uzerinde deneme
dikisi yapilir. Dikilen hatta kumas parcalar: gerdirilerek dikis ayar1 gozlemlenir.
Kumas ¢ekildiginde kumasin dikis hattinda aralanmamasi gerekir.

Dikilen parcalarin dikim sirasinda gok gerdirilmemesine dikkat edilir.

2.3. Yuvarlak Orme Kumaslarda Omuz Dikim Islemleri

Orme kumaslar yapilar: geregi esnektir. Bu kumaslardan yapilan giysilerde 6zellikle
omuz kesimi hafif verev oldugu igin daha fazla esneklik gosterir. Omuzlardaki bu esnemeyi
Onleme, dikisin saglamligi, gordntinin dizgunlGgl, dikim esnasinda kumasta yirtilma,
delinme ve yikamalar sirasinda omuzda deforme olmamasi gibi nedenlerden dolay: cesitli
gerecler konulur. Kumas 6zelligine gére omuzlarda kullamlan geregler sunlardir:

[SECRORORN

Ekstrafor

Serit tela

Silikonlu seffaf serit
Giysinin kendi kumasi
Ince lastik
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Ekstrafor Ile Omuz Dikis Teknik Calismas:

@ Duz veyuvarlak 6rme tiim kumasglarda kullanilabilir.

@ Kesilmis yuvarlak drme parga kumaslar,
ekstrafor, serit tea, silikonlu seffaf serit,
ince lastik, 3-4 iplikli overlok makinesi,
overlok iplikleri ve ttlleme araglarin
¢alisma ortaminda hazirlayimz.

@ Ekstraforu omuz 6l¢isiinden ortalama 1
cm fazla kesiniz.

@ 3iplikli overlok makinesinin ipliklerini
takarak dikime hazirlayimz.Makinenin
dikis siklik ayarim yapimz.

@ Kesilen parcalardan iki adet alarak
(omuz pargalarim) ytiz yize kapatiniz.
Ekstraforu Uste yerlestiriniz.

@ 3-4iplikli overlok makinesinde omuz
dikisini ekstraforla birlikte dikiniz.

@ Dikis dikerken ekstraforu fazla
gerdirmeyiniz.

@ Dikimislemlerini kontrol ediniz.

Serit Tela ile Omuz Dikis Teknik Calismas:
@ Serit tela ortalama 2 cm genigliginde bir tarafi yapiskan bir teladir.

@ Serit telayr omuz 6l gUsl kadar kesiniz.
Utl 1sistmt kumasa uygun ayarlayiniz.
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@ Omuzlar birlestirmeden Once serit telay1
Utlyle giysinin tersinden omuzlara
yapistirmz.

@ Kumasa ek bir kalinlik verir. Omuz
dikiginin esnemesini onler

@ 3-4iplikli overlok makinesinde omuz
dikigini serit telaile birlikte dikiniz.

@ Dikimislemlerini kontrol ediniz.

Silikonlu Seffaf Serit ile Omuz Dikis Teknik
@ Omuz dikislerinde kullanilan, 0,5 cm genisli

esnekligine zarar verir.

Cahismasi
ginde, seffaf silikonlu bir serittir.

Koruyuculugu diger gereclere gore daha fazla; fakat maliyeti daha yiksektir. Seffaf
seridi bir kez diktikten sonraikinci kez kullanmamak gerekir; ¢linkii igne delikleri

@ Silikonlu seffaf seridi omuz 6lclisinden 3-
4 mm fazlakesiniz.

@ Esneyip toplanma 6z€lliginden dolay:
omuz dikislerindeki bozulmalar:
engeller.

@ Omuz dikisleriyle beraber omuza
yerlestirerek ekstraforlu dikim
islemlerinde oldugu gibi dikiniz.

@ Dikimislemlerini kontrol ediniz.
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Giysinin Kendi Kumas: ile Omuz Dikis Teknik Calismasi
@ Malzemeyi temin eime kolayligi1 ve maliyetin distik olmasi hedeni ile tercih edilir.

@ 1,5-2 cm genisliginde, omuz 6l ¢lisinden
ortalama 1 cm daha uzun bir parcayi, boy
ipligi yonunde kesiniz.

@ Enipligi dogrultusunda kesilen kumas,
esneyecegi icin omuzda koruma ve
tutma ol mayacaktir.

@ Omuz dikisiyle beraber omuza
yerlestiriniz.

@ Ekstraforlu dikim islemlerinde oldugu
gibi dikiniz.

@ Dikimislemlerini kontrol ediniz.

Ince Lastik Ile Omuz Dikis Teknik Calismas:

@ 1ki yone dogru esneyen 6rgii kumaslarda kullanlir.

@ Lastigi kumastan 1cm kisa kesiniz.

@ Parcalarin Ustiine lastigi yerlestiriniz.

@ 3Iplikli overlok makinesinde omuzu
dikerken lastigi hafifce esnetiniz.

@ Overlok makinesinde dikis enini,
lastigin Gttstini kaplayacak sekilde
ayarlayinmiz! Lastik, kumas gerildiginde
dikisin esnemesine, daha sonra da
orijina uzunluguna dénmesine olanak
saglayacaktir

@ Dikimislemlerini kontrol ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

TisOrtte omuz dikisi teknik calismalar: ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetindeki calismalar1 tekrar ederek degerlendirme Olcegine gore kendiniz ya da

arkadasinizla degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Calisma ortaminmi eksiksiz olarak hazirladimz m?

3 Iplikli overlok makinesinin ayarin isleme uygun olarak
yaptimz mi?

Omuz dikisi igin gereken pargalar: 0lgliye uygun hazirladimz
mi?

Ekstrafor ile omuz dikisi teknik ¢alismasim kalite
niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Kendi kumasi ile omuz dikisi teknik calismasini kalite
niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Serit telaile omuz dikisi teknik calismasin kalite
niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Silikonlu seffaf gerit ile omuz dikisi teknik ¢caligmasim kalite
niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Incelastik ile omuz dikisi teknik calismasin: kalite
niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Dikim islemlerinin kalite niteliklerine uygunlugunu kontrol
ettiniz mi?

Zaman iyi kullandimz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayiniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

2.4. Orme Kumaslarda Y aka Temizleme Islemleri

Orme kumaslardan yapilan giysilerde kumas Ozelligine, model 6zelligine kalite
Ozdligine ve istege gore cesitli yaka takma teknikleri yontemleri kullanilir.

@  Overlokile

@  Ribanaile

@ Kendi kumasiile
Y aka banch
Pervaz
Biye

Islem Basamaklari Oneriler

Overlok Ile Yaka Temizleme

@ Kesilmis yuvarlak 6rme parca kumaslar,
ribana kumasi, 3 iplikli overlok makinesi,
overlok iplikleri ve ttlileme araglarin
¢alisma ortaminda hazirlayimiz.

@ Yaka gevresine dikis payr vermeyiniz.

@ 3iplikli overlok makinesinin dikis ayarin
siklagtirimz.

@ Overlok ile yaka temizlenmede farkli bir
gbrinim elde etmek icin yaka ucu, overlok
makinesinde yuvarlanmis baski ayari
kullanmniz.!

@ Kumas1 esneterek dikiniz. @ Kumas ne kadar esnetilirse kenar o

kadar kivrilacaktir.

@ Dikimiglemlerini kontrol ediniz.

Ribanaile Yaka Temizleme

@ Boyun cevresi 6lclsiinden ortalama 1/3
oranmnda kisa olacak sekilde, genisligi 6 cm
olmak Uzere enipligi dogrultusunda ribana
kumasindan kesiniz.

@ Ribana kisa kenarlarimi overlok ile
birlestiriniz.

22



@ Ribanaya gore ttl sicakliginm
ayarlayinmz. Kesinlikle kumasi
esnetmeyiniz.

@ Parcay1, uzunlamasina ikiye katlayarak
attleyiniz.

@ Ribana parcasi ve yaka oyuntusunu 4 esit
parcaya bolerek isaretleyiniz.

@ Ribana ek dikisini, omuz dikisinden
1 cm arka bedene kayacak sekilde
yerlestiriniz.

@ Ribana parcasini, isaretler cakisacak silde
tis6rtlin 6n yiziine yerlestiriniz.
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@ Igneleme ile makine dikisi
yapilirken ignelerin makinenin
ignesine carpmamasina gok dikkat
ediniz.

@ Birlestirmeyi ribana parcasindan
yapinmz. 6 mm dikis payr kullaniniz.

@ Ribana parcasinmin, yaka ¢evresine denk
gelmesi igin igneler arasinda ribanayi
esneterek 3-4 iplikli overlok ile yaka
oyuntusuna gegiriniz.

@ Bitmis yaka ribanasinin yakanin her yerinde | @ Yaka ribanasinin bitmis 6l¢listiniin
esitligini kontrol ediniz.. 2,5 cm olmasina dikkat ediniz.

Toplu Uretimlerde kesinlikle toplui gne kullanmayimz!
2.4.3. Kendi Kumasi ile Yaka Temizleme

Orme kumaslarda giysiye kendi kumas: ile farkli yontemlerle yaka takma teknikleri
uygulanmaktadir. Bu teknikler sunlardir:

@  Yakabandi hazirlayarak
@  Pervaz calisarak
@  Biyegegirilerek
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Yaka  Bandi

Temizleme:

@ Giysinin kendi kumagindan, boyun cevresi
OlcUsiinde, toplam 6,5 cm olmak lizere en
ipligi dogrultusunda yaka bancdh parcast
kesiniz(Bkz.Ribanaile yaka temizleme).

Haarlayar ak Yaka

@ Yakabandi uglarina 1,3 cm dikis pay1
veriniz.

@ Y aka bant parcasi, kumagin esneme
oranmna gore boyun cevresi 6lglisiniin 3/1
oranminda kisaltimz.

@ Y aka bandi kenarlarina 1,3 cm pay
veriniz.

@ Yakabandi uclarim overlok ile
birlestiriniz.

@ 6 mm dikis pay: kullanmz.

@ Parcay1 uzunlamasina ikiye katlayarak
uttleyiniz.

@ Uti sicakligin kumasin 6zelligine gore
ayarlayiniz.

@ Yaka bant parcasim ve yaka oyuntusunu 4
esit parcaya bolUp ignelerleisaretleyiniz
(Bkz.Ribanaile yaka temizleme).

@ Uygun topluigne secimi yapinmz

@ Y aka bant parcasinin ve yaka oyuntusunun
isaret igneleri cakisacak sekilde, yaka
bandi tisértiin 6n ylziinden
ignelenir(Bkz.Ribana ile yaka temizleme).

@ Yaka bant dikisi, omuz dikisinden 1 cm
arka bedene kayacak sekilde veya arka
ortasina gelecek sekilde yerlestirilir.

@ Y aka bant parcasimin yaka cevresine denk
gelmesi iginigneler arasi esnetilerek
overlok ile yaka oyuntusuna
geciriniz(Bkz.Ribana ile yaka temizleme).

@ Birlestirmeyi bant parcasi Uzerinden
yapinmz. 6 mm dikis pay1 kullaniniz.

@ Y aka gevresinden ¢ima veya gaze dikisi
yapiniz.

@ 0.7 cm genisliginde 1cm’ de 5 batis
makineye gaze veya gima ayagi takiniz.

@ Bitmis yaka bandinin kontroltni yapimz.

@ Y aka bandinin bitmis 6lgusiini 3 cm
alimz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Pervaz ile Y aka Temizleme

@ Pervaz Kalibi Hazirlama: Y aka
oyuntusundan bedene dogru 4 cm
genisliginde kopya alimz. On ortasi, arka
ortasi, omuz isaretleri ve diz iplik
isaretlerini birleyiniz. On ve arka yaka
oyuntusu igin sekline gore ayr1 ayri yaka
pervaz kalib1 hazirlayimz.

- 4
7 ’lr';'

@ Tam pervaz Yarim Pervaz

@ Pervaz kaliplarinin hazirlanmasina gére
(tam ve yarim kalip) kumas kesimini

yapiniz.

@ Pervazin omuz dikisi ve yaka oyuntusu
kismina 6 mm dikis pay: veriniz.

@ Pervazda kumasin tersine tela yapistirimiz.

@ Kumas 0zelligine gbretela seginiz

@ On ve arka yaka pervazinin omuzlar
birbirine diiz dikisle birlestiriniz.

@ Overlok makinesi ayarini kontrol
ediniz.
@ Makine ayarini kontrol ediniz.

@ Pervaz dis kenarlarin overlokla
temizleyiniz.

@ Dikis sirasinda kumasin dikis payinin
kesilmemesine dikkat ediniz.

@ Omuzlar: dikilen yaka pervazlari, kumas
yuzu ve pervaz yuzleri Ust Uste gelecek
sekilde yaka oyuntusuna overlok ile
geginiz.

@ Pervaz omuz dikisleriyle, beden omuz
dikiglerinin 6n ve arka ortaisaretleri
denk getiriniz.. 6 mm dikis pay1
kullaniniz.

@ Paylari, pervaza yatirimz ve gima dikisi
(Ut dikisi) cekiniz.

@ Bu dikis, paylarin
| dis tarafa

| dénmesini

/ — engeleyiniz.
]

@ Pervazi ige donduriniz ve Utlleyiniz.

@ Pervazin tersi
@ Ut ayarim kontrol ediniz. Esnetmeden
uttleyiniz.

@ Istege bagl olarak giysinin yiiziinden
cekilen siis dikisiyle, pervaz ucu bedene
tutturunuz.

@ Sus dikisi pervazin kivrilip pot
yapmasin onleyiniz.

@ Bitmis pervaz kontrolUnt yapiniz.

@ Dikislerin diizginlGigting, form
duzgunliguni ve dikis ayarlarim
kontrol ediniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar Oneriler
@ Biyeile Yaka Temizleme: @ Kumas genisligi istenilen biye genigliginin
@ Giysinin kendi kumasindan 5 cm 7 kat1 olmasina dikkat ediniz. Biye
genigliginde verev serit kesiniz.. genigliginin 7 mm olmasina dikkat ediniz.
@ Biye parcalarin tam verevden kesiniz.

@ Verev seridin ters ylzleri birbirine @ Dikkatli calisimz.
bakacak sekilde, uzunlamasina ikiye
katlanarak Utlleyiniz.

@ Giysinin omuzlarin: birlestiriniz.

@ Dikis paylarina dikkat ediniz.
@ Payin kesilmemesi yaka agikliginda
kapanmaya neden olur.

@ Y aka oyuntusundaki pay: tamamen
kesiniz.
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Biyenin makineyle yakaya gegirilmesi:

@ Yakakenari ile biye kenarim
cakstirimiz. Biyeyi hafifce esneterek
yaka oyuntusuna diiz dikisle geciriniz

@ Biye ucu agik omuz dikisine denk
gelmelidir. Biye, yaka oyuntusuna
gegirilirken enine ssit dikis payr kullammz
(7mm). Biyenin yaka oyuntusuna yerlesimi

@ Igneleme ile makine dikisi yapilirken
ignelerin makinenin ignesine carpmamsina
cok dikkat ediniz.

@ Biyeyi yaka oyuntusuna dogru
Uttleyiniz ve yaka oyuntusunun
Ustiinden giysinin icine dogru

1] Y aka oyuntusu seklini bozmamaya
dikkat ediniz.

/] Dikisleri disa dogru Utlleyerek tam
acilmasini saglayiniz.

katlayimz.

@ Giysinin On yuzunden, biye pargast
ile kumas arasindan makine cekiniz.

@ Makine dikisini biyenin serbest kenarina
tutturunuz.

@ Toplu Uretimlerde kesinlikle toplu igne
kullanmayinmiz
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@ Acik birakilan omuz dikisiyle biye

ucunu overlokla birlestiriniz.

@ Kestirmemeye dikkat ediniz

@ Biye calismalarinda biye aparati
kullanmak daha diizgiin ve kolay
calisma saglar. Makineye baski

ayagiyla beraber biye aparat takinmz.

@ Biye aparatimin genisligiyle biye pargasinin
genisligi kesinlikle aynm olmalidir.
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2.5. Yuvarlak (Hafif) Orme Kumaslarda K ol Takmada Dikkat
Edilecek Noktalar

Orme kumasin esneme 6zelliginden dolay: potluklar, gekme, dikislerinde biiziilme,
dénme gibi kol takimindan kaynaklanan c¢esitli hatalar olabilir.

Kolda bu hatalarin olmasi, giysinin gorintiisiini bozacak, kullanimin azaltacak ve
giysinin kalitesini dislrecektir. Bu hatalara yer vermemek icin kol takiminda asagidaki
noktalara dikkat edilmelidir. Kol yerlestirmede kol ortasi ¢it yeri ve omuz dikisi karsilikli
gelmelidir.

Sekil 2.14

Kol parcasi ile kol evi yiz yize gelecek sekilde yerlestirilmelidir.
Kol dikisi, pili, biizgu, potluk olmamast i¢in koldan dikilmelidir.
Esnemeleri 6nlemek icin kol, bedene kol altindan baglanarak birlestirilir.

Q 8 Q8

Kol bedene takildiktan sonra, kol altiylayan dikisler beraber birlestirilir.
@  Kumasauygun makineignesi ve dikis ayari secilmelidir.

2.6. Yuvarlak (Hafif) Orme Kumaslarda Etek Ucu ve Kol agzi
Temizleme Teknikleri

Etek ucu ve kol agz1 temizleme islemleri, giysinin kumas ve model ¢zelliklerine gore
degisik tekniklerde yapilir. Temizleme teknigine uygun calisma arag ve geregleri kullanlir.
Bu uygulama giysinin gérintisiini belirlemede 6nemli etkendir. Giysilere uygulanan etek
ucu ve kol agz1 temizlemeiglemleri sunlardir:

@ Ovelokile
@ Ribanaile Bkz. Makine Parki Belirleme
@  Recmeile
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((UYGULAMA FAALIYETI )

2.6.1. Overlok ile Etek Ucu ve Kol Agzi Temizleme Islemleri

Overlok dikisi, parcalart birlestirme, kenarlari ve paylari temizleme, giysileri siis
dikisi olarak susleme gibi birgok kullamm alanina sahiptir. Giysilerin etek ucu ve kol agz

temizleme isleminde de kullamlmaktadir. Esnetme ne kadar fazla olursa, kenar o kadar
kivrilacak farkli bir tarza temizlenecektir.

Overlok ile temizlenecek yaka ucuna ve kol agzina dikis pay1 vermeyiniz!

Islem Basamaklari Oneriler
@ Kol alti veyan dikislerin birlestirme dikisini
yapiniz.

@ Overlok makinesinde etek
uclarina ve kol agizlarina
kivrimlt bir gordniim vermek
icin yuvarlanmig baski ayari
kullanlir.

@ Kumas, dikim sirasinda
esnetilir.

@ Yuvarlak érme kumaslarda “ Overlok ile yaka
temizleme* teknik caligmasindaki islemleri etek
ucu ve kol agz1 temizlemeislemlerinde
uygulayinz.

@ Dikimiglemlerini kontrol ediniz.
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)

2.6.2. Ribanaile Etek Ucu ve Kol agz1 Temizleme

Islem Basamaklar

Oneriler

@ Ribana kumasi, kol agz1 ve etek ucu
OlcUsiinden ortalama (kumas esneme
oramna gore) 1/3 oramnda kisa ve
6,3cm  genisliginde en  ipligi
dogrultusunda kesiniz.

@ Ribananin dikis paylar1 her tarafta toplam
1,3 cm’ dir.

@ Ribana kenarlarina toplam 1,3 cm pay
veriniz.

@ Ribana pargasimn uglarint overlok ile
birlestiriniz.

@ 6 mm dikis pay1 kullanmmz.

@ Ribana pargasini uzunlamasina ikiye
katlayarak Utlleyiniz.

@ Is kazalarina karsi guvenlik kurallarina
uyunuz.

@ Ribana parcalarim, kol agzi ve etek
ucu 4 esit parcaya bolinerek ignelerle
isaretleyiniz.

@ ignder cakisacak sekilde ribana
parcalarim  tigdrtin ~ 6n  ylUzine
igneleyiniz.

@ *Uygun topluigne secimi yapiniz.

@ Kol ribana ucu kol alti dikisine gelecek
sekilde:

@ Etek ucu ribanasimn ucu yan dikise
gelecek sekilde yerlestiriniz.

@ Ribana pargalarinin kol agzina ve etek
ucuna denk gelmeleri icgin igneler
arasin esneterek, kol agzi ve etek ucu
ribanalarim  overlok ile  bedene

gegiriniz.

@ Birlestirme islemlerini ribana parcalarindan
yapiniz.

@ 6 mm dikis pay: veriniz.

@ Ribana genisliginin her yerde esit olmasina
dikkat ediniz.
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@ Kol agz1 ve etek wucu ribana | @ 0,7 cmgenisliginde 1 cm de5 batis
cevrelerinden cima ve gaze dikisi | @ Gaze dikisine kol atindan dikmeye
cekilebilirsiniz. baslayimz.

@ Makineye gaze ayag takiniz!

@ Dikis bitiminde saglamlastirma yapinz.

@ Bitmis ribana kontrollerini yapiniz. @ Kol agz1 ve etek ucu ribana genisliklerini

@ Toplu Uretimlerde kesinlikle toplu 2,5cmalinz.
igne kullanmayiniz
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2.6.3. Regmeile Kol agz1 ve Etek Ucu Temizleme

Recme, 6rme kumastan yapilan giysilerin etek ucu ve kol agizlarinda kullarilan
temizleme teknigidir. Regme, regme makinelerinde yapilir. Uste iki dikis altta ise tek dikis
olarak gorunir. Regcme, en ¢ok tercih edilen ve kullamlan bir tekniktir.

Etek ucu ve kol agzi regme calismalarinda bir miktar esneme olacagi icin, kumasin
esneme oranina gore paylarda eksiltme yapilir.



DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Yuvarlak 6rme kumaslarda yaka, etek ucu-kol agzi temizleme ve kol takma teknik
calismalar ile ilgili yapms oldugunuz uygulama faaliyetindeki caligsmalar: tekrar ederek
degerlendirme 0lgegine gore kendiniz ya da arkadasinmzla degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Calisma ortaminm eksiksiz olarak hazirladimz m?

3 Iplikli overlok makinesinin ayarin isleme uygun olarak
yaptimz mi?

Yaka dikimi igin gereken parcalar: 6lgliye uygun hazirladimz
mi?

Overlok dikisi ile yaka teknik calismasini kalite nitdiklerine
uygun olarak yaptiniz mi?

Kendi kumasindan bant ile yaka dikisi teknik ¢alismasin
kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Kendi kumasindan pervaz ile yaka dikisi teknik calismasin
kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Kendi kumasindan biyeile yaka dikisi teknik ¢alismasin
kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Overlok dikisi ile etek ucu ve kol agzi teknik galismasim
kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Ribanaile etek ucu ve kol agzi teknik ¢alismasin kalite
niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Bedene kol takma islemlerini kalite niteliklerine uygun
olarak yaptiniz m?

Dikim islemlerinin kalite niteliklerine uygunlugunu kontrol
ettiniz mi?
Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

C

AMAC )

Bu fadiyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda tisort dikimini kalite niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Isletmelerde tisort dikimin islemlerini arastirarak kullamlan dikim tekniklerinden
dosya hazirlayimz.

3. TISORT DIiKiMi

3.1. TisOrt Dikim Planm

Dikim plamnda her bir ¢calisma islemi icin calisma araglari, tahmini ve gerceklesen
sureler verilir. Urtnlerin nasil ve ne ile Uretilecegine karar verilir. Bu plan, hazir giyim
isletmelerindeis akis plan olarak da diizenlenmektedir.

3.1.1. Dikim Plan1 Haairlarken Dikkat Edilecek Noktalar

Q 8 8 8 8

Modelin bittin detaylar1 dogru olarak analiz edilmelidir.

Uretim sirasinda uygulanacak teknikler ve metotlar bilinmelidir.
Uriiniin dikiminde islem basamaklar: dogru olarak siralanabilmelidir.
Kalite 6zellikleri ve toleranslar saptanmalidir.

Islem basamaklarina uygun calisma araglar: saptanmalichr.

3.1.2. Makine Parki Bdlirlemede Dikkat Edilecek Noktalar

Makine parki belirlenirken calisma araclarimin islevlerinin bilinmesi ve dikim
plamndaki her islem basamagina uygun ¢alisma aract segilir.

%)

%)

Orme kumaslarda kumasin delinmemesi, yipranmamast igin yuvarlak uglu
makineigneler kullamimalidir. Numaralar, 60-8-100 16 arasinda degisir.

Bazi dikislerin dikiminde kaliteyi ve hizi arttirmak amaciyla aparatlar
kullamIimalidir (Gaze ayagi, biye aparati vb).

Tisort birlestirme dikislerinde zincir dikis, 3 ya da 4 iplik overlok
kullamImalidir.

Etek ucuna veya kol agizlarina kivrik overlok yapmak icin sarj makinesi
kullamimasi, kaliteyi ve verimi arttirir.

Kullanlacak 0ti uygun 6zellikte olmalidir.
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@  Calismaaraclarinin dagitim ve yerlestirilmesi is akis plamna uygun olmalidir.

3.1.3. Tisort Dikim Planm

IS PLANI
Islem AKIS BASAMAKLARI CahismaArac
No
1 Y aka ribana - bant uclarimin birlestirilmesi 3-4 iplik. Overlok
2 Omuz birlestirilme (ekstrafor konularak ) 3-4 Iplik. Overlok
sag+sol
3 Y aka banti-ribananmin bedene gegirilmesi 3-4 iplik. Overlok
4 Kollarin bedene takilmasi sag+sol 3-4 Iplik. Overlok
5 Yan dikislerin birlestiriimesi (kol ucundan baslayarak) | 3-4 Iplik. Overlok
sag+sol
6 Kol agz1 ve etek ucunun overlok ile temizlenmesi 3-4 Iplik. Overlok
7 Kol, yan dikis paylarinin tutturulmasi DSM
8 Ipliklerinin temizlenmesi Makas
9 Son (itil, son kontrol + paketleme Utii
10 Etek ucu temizleme 3-4 Iplik. Overlok
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3.2. Tisort Dikim Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Tisort kaliplarin, yuvarlak 6rme kumasi,
makas, 3-4 iplikli overlok makinesi,
overlok iplikleri, DSM ve uttleme
araclarinm ¢alisma ortaminda hazirlayimiz.

cakistirarak masaya seriniz.

@ Iplik takarak ve dikis ayarlarin yaparak
makineleri dikime hazirlayimz.

@ Tek Urin kesimi icin yuvarlak érme @ On-arka ortasimn kumas kenarina
kumas1 kat yerinden may takibi yaparak gelmemesi icin kumas1 keserek ayiriniz.
kesiniz.

@ Tisort kumasini masanmin iki kenari ile @ Kumas kenarinda egrilikler varsa keserek

dizdtiniz.

TisoOrt sablonlarim en ekonomik sekilde
kumas Uzerine yerlestiriniz.Kumas kenari
ile kaliptaki DBI isaretleri arasim mezura
ile Olgerek esitleyiniz.

@ Kaliplar Uzerindeki diiz boy iplik
isaretlerini ilmek cubuguna parald
yerlestiriniz.

Sag ve sol tim bedeni tamamlayacak
sekilde sablonlar cevirerek yerlestiriniz.
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@ Yerlestirilen kaliplarin etrafindan giziniz.
Kaliplar Uzerindeki tim isaretleri kumasa

gegiriniz.

@ On- arka ortasi, kol ortasi, 6n kol kumasa
isaretlerini alimz.

@ Kaliplari kumas tzerinden kaldirarak
kesimini yapiniz.

@ Kesilen parcalar: kontrol ediniz.

@ Overlok makinesi ayarinin dikime
uygunlugunu kontrol ediniz.
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@ Kesilmis On ve arka beden parcalarim
ylz yize kapatiniz. Bir omuz hattini Ust

Uste yerlestiriniz.
: / / =
YA

@ 3-4iplikli overlok makinesinde ekstrafor
yerlestirerek omuz dikisini yapimz.

e

.\--O

@ Ekstraforun fazlasini kesniz.




@ Yaka bandini ortadan boyunaikiye

katlayimiz. Yaka bandi ile tisbrt yiz ylize

bakacak sekilde yerlestirerek yaka
cevresine dikiniz.

@ Diger omuzu da ylz yUze kapatarak
omuz dikisi hatt1 boyunca ekstrafor
yerlestiriniz.

@ Yakadan baglayarak omuz dikisini
overlok makinesinde dikiniz.

@ Onkol, 6n beden ile yiiz yiize bakacak
sekilde kolu bedene yerlestiriniz.
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@ Beden altta kalacak sekilde overlok
makinesine yerlestirerek kolu bedene
takiniz.

@ Kol ortasi isaretini omuz ile gakistirimz.

@ Diger kolu da ayn sekilde bedene
yerlestirerek dikimini yapimz.

@ On ve arka bedenin kol alt1 ve yan
dikislerini yiiz yiize bakacak sekilde
yerlestiriniz.

@ Kol ucundan baglayarak, kol alt1 veyan
dikisleri overlok makinesinde tersten
birlestiriniz.

@ Kol altinda dikislerin kaymamasina ve
etek ucunda parcalarin esit gelmesine
dikkat ediniz.

@ 3iplikli overlok makinesinin dikis
ayarint sikilastiriniz.
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. - ..
@ Kol agz1 ve etek ucunu gerdirerek 3
iplikli overlok makinesinde temizleyiniz.

@ Kol agz1 ve etek ucunda kivrimlar
olusturunuz.

@ Kol agzinda kol alt dikisi, etek ucunda
yan dikis ve yakanin overlok dikisini
arka bedene yatirarak diiz sanayi
makinesinde 2 mm’ den, 1 cm
uzunlugunda pekistirme dikisi yapinz.

@ Tisort dikimiglemlerini kontrol ediniz.

@ Ipliklerini temizleyiniz.

@ Ipliklerin timind temizleyiniz.




DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Tisort dikimi ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki calismalar: tekrar
ederek degerlendirme 6lgegine gore kendiniz ya da arkadasinizla degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Tisort dikimi igin calisma ortamim eksiksiz olarak hazirladiniz mi?

Tisort dikim plamim teknige uygun olarak hazirladimz mi?

Tisort dikiminde makine parkint dogru olarak belirlediniz mi?

Dikimi yapilacak tisortlin malzeme segimini asgari ¢alisma talimatlarina
uygun yaptimz m?

Tisort dikiminde kullamlan makinelerin dikis ayarlarim asgari calisma
talimatlarina uygun olarak yaptimz mi?

Tis0rtun ekstraforlu omuz dikisini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

TisOrtte kendi kumasindan bant ile yaka ¢alismasini kalite niteliklerine
uygun olarak yaptiniz mi?

TisOrt kolunu teknige uygun olarak bedene taktimz nu?

Tisort kol alt1 ve yan dikislerini kalite niteliklerine uygun olarak diktiniz
mi?

TisOrtin kol agzini overlok ile kalite niteliklerine uygun olarak
temizlediniz mi?

TisOrtlin etek ucunu overlok ile kalite nitdiklerine uygun olarak
temizlediniz mi?

Pekistirme dikislerini kalite nitdiklerine uygun olarak yaptiniz mi?

Dikim sonrasi ipliklerini temizlediniz mi?

Calismalarimiz siiresince is guvenligi ve cevre glivenligi kurallarina
uydunuz mu?

Arag gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz mi?

Calismalarimz temiz ve diizgiin mi?

Calismalarinizi planlanan zamanlarda tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayinz.




( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

degerlendiniz.

1.

Asagidakilerden hangisi O6rme kumaslarda omuz dikislerine cesitli  gerecler
konulmasinin nedenidir?

A) Kumasta ddinme ve esnemeyi 6nleme

B) Kaliteyi ylkseltme

C) Sudeme

D) Omuzlar catma

Asagidakilerden hangisi 6rme kumaslarda omuz dikisinde kullanilmaz?

A)  Ekstrafor
B) Seittea
C) Incederi
D) Incelastik

Asagidaki yaka tekniklerinden hangisi 6zelligi olan farkli bir kumasin gegirilmesiyle
yapilmaktacdr?
A)  Kendi kumasi

B) Ribana

C) Pevaz

D) Regme

Giysinin kendi kumasindan yaka temizlemeye asagidakilerden hangisi girer?
A) Regcme

B) Yakaband

C) Ribana

D) Overlok

Y aka pervazinda Gtti dikisi yapilmasinin nedeni asagidakilerden hangisidir?
A) Susolarak

B) Pervazi yakaya gegirmek

C) Tday1 pervaza tutturmak

D) Pervazin disa donmesini 6nlemek

Asagidakilerden hangisi 6érme kumas kol takiminda dikkat edilecek noktalardan
degildir?

A) Kol dikisinin koldan yapilmasi

B)  Kumasin Gtulu olmasi

C) Uygun makineignesi secimi

D) Isaretlerin karsilikli gelmesi



Asagidaki temizleme islemlerinden hangisine dikis pay: verilmez?
A) Overlok

B) Biye
C) Regcme
D) Pervaz

Biye aparat1 segiminde asagidakil erden hangisine dikkat edilir?
A) Aparat genisligiyle biye genisliginin ayn olmasina

B) Aparatin kaliteli olmasina

C) Aparatin kumasa uygun olmasina

D) Aparatin makineye kolay takilmasina

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik

oldugunuz konuyu tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI- 4

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda tisort son Gtd ve son kontrolUn iglemlerini kalite niteliklerine uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

TisOrt Uretimi yapan bir firmada son Utu ve son kontrol islemlerini nasil yapildigin
arastiriniz. Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasinz.

4. TISORT SON UTU VE SON KONTROL
iSLEMLERI

4.1. Son Utiileme Islemleri

Giys uretiminde, dikim islemleri arasinda ve dikim islemleri tamamlandiktan sonra
form vermek, yuzeyi duzgunlestirmek ve dikisleri agmak amaciyla Gtlileme islemi
gerekmektedir. Utiilemede kumasin cinsine ve itilleme amacina uygun (tileme arag
gerecleri segerek uygun 1s1 ve buhar ayarlart yapilmalicir. Kiiclik parcalarin hazirlanmasi
sirasinda dikis agma, kenar kivirma, sekil verme amaciyla yapilan ara Utuler Uretimi
kolaylastirmaktadir. Bitmis giyside Utlilemenin amaci; giyside Uretim sirasinda meydana
geen kirisiklik ve katlanmalari yok etmek, dikisleri yerlestirmek ayrica giysinin
gorunimint giizellestirmektir.

Utiileme islemi basaril dikis dikmenin ayriimaz bir parcasicir. Kusursuz bir sonuca
ulasmamn eniyi yolu her dikilen parcanin dikkatlice Gtllendikten sonra kontrol edilmesidir.

4.1.1. Tisort Utiilenede Dikkat Edilecek Noktalar

Utii 1sis1 kumas 6zelligine gore ayarlanir.

Utii sicakligi kumas 6rnekleri tizerinde denenir.

Ut altinin ve (it yapilacak yerin temiz olmamas: giyside kalici lekelere neden
olabilir.

Orme kumaslarin (tilenmesinde giysiye cok fazla buhar vermek esneme
yapacag: icin Ol¢l degisikligine neden olur.

Utii giysinin Gstiinde gesitli yonlerde dolastiriimadan dokuma yoniine gére (boy
iplik yonu) hafifce bastirilip kaldirilir.

Havlu ve triko tlrt 6rme kumaslardan yapilmis giysiler, buhar Gttisi verilerek
utdilenir. Utliniin direkt basilmasi, Gtiiniin iz yapmasina, renk degisimlere neden
olur.

@  Utileme yaparken giyside kat yerleri olusturulmamalichr. Utii cizgilerinin kol
st ve yan dikislerde birbirini takip eimesine dikkat edilmelidir.
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4.1.2. Tisort Son Utiileme Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Ut yapilacak calisma ortamin
hazirlayinmz.

@ Genis paskarali (it masasi tercih ediniz.

@ Ortamun aydinlik olmasina dikkat
ediniz.

@ Utunin altina kumasin zarar gormemesi
icin koruyucu altlik takimz.

@ Utileme 1sis1 ve buhar ayarim kumas
Ozelligine gore yapiniz.

@ Tisbrtl 6n ylzinden Utd masasina
yerlestiriniz.

@ Once omuz, yaka ve kol alt1 dikislerini
sonrayan dikisleri yerlestirerek
uttleyiniz.

@ Esnetmeden vetisortiin formunu

bozmadan sermeye dikkat ediniz.

@ Onyakaizinin arka bedene gikmamasin
dikkat ediniz.




@ Kol usttinde diizgiin bir gizgi
olusturarak kollar1 ttlileyiniz.

@ On beden ve arka bedenin diiz
ylzeylerini Gtlleyiniz.

Kivrimli hatlarin Gzerine Gtt
basmayiniz. Utiileme isleminden sonra
mutlaka sogutma islemi uygulayimz.

TisOrtl Uth masasindan kal dirmadan
sogutma islemi yapimz.

IImek cubugu dogrultusunda Utiileme
yapiniz.

Kivrimli hatlarin Gzerine Gt

basmayiniz.

@ Arkabedeni Gtuleyiniz.

TisOrtl Uth masasindan kal dirmadan
sogutma islemi yapimz.

Kivrimli hatlarin Gzerine tt
basmayiniz. Utiilerken 6n yaka
oyuntusu izinin arka bedende

cikmamasina 6zen gosteriniz

@ Bitmis Utl kontrolind yapiniz.

Utiileme hatalarin gideriniz
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4.2. Tisortte Son Kontrol Islemleri

Kalite kontrol, bir Grliniin Uretimi sirasinda olusabilecek hatalart engellemek, en aza
indirmek veya olusan hatalarin duzeltiimesini saglamak amaciyla yapilir. Giysinin
Utilenmesinden sonra giysiye son kontrol islemleri yaplir. Dikilen Uriinde, model
Ozelliklerinin, dikim tekniklerinin ve olculerin istenilen nitelikte olup olmadiginin kontrolt

yapilir.
4.2.1. Durus Formu Kontroll

Temizlenip duzgun olarak Utllenen Urtinde, durus formu kontrolt yapilir. Durus
formu, Uriinin gorintisindn ve kisi Gzerindeki durusunun degerlendirildigi kontroldr.

4.2.2. Olgui Kontrol

Son kontrol islemlerinde 6lcii kontrolii bilyiik 6nem tasir. Olcii sapmalar:, kullamlan
malzemelerden, dikim tekniklerinden ve dikis hatalarindan kaynaklanabilir. Bu hatalarin
giderilmesi igin gerekli kontroller yapilarak giderilir.

Dikilen Urun, plrizsiiz bir yizey Uzerine gok dizgun bir sekilde serilir. Giysi
gerilmeden ve herhangi bir baski uygulanmadan model tamimlamada belirtilen yerlerden,
Olcllerin (6n genislik, kol uzunluk, kol genislik, omuz, yaka aciklig1 yaka yuksekligi, boy)
mezirle kontrolleri yapilir.

Olgui sapmalarinin belirlenen 6lcu toleranslarin (kalite nitelikleri tablosu ve 6lgi
kontrol listesindeki) disina gikmamas: gerekir.

Olcii Hatalarinin Nedenleri
Kumas Ozeliklerine Bagh Hatalar
Kumaslarda uttleme sirasinda buhar etkisiyle toplanma veya gekme olabilir.

Dikim Ozelliklerine Bagh Hatalar

@  Cima dikisine verilen pay ile gaze dikisine verilen paylarin farkli olmasi, U¢
iplik overlokta kullamlacak pay ile 4 iplik overlokta kullanilacak paylar farkli
olabilir.

@  Etek ucu ve kol kivirmalar: istenilen 6lgiide olmayabilir.

@  Overlok makinesinde gereginden fazla kestirme yapildig: igin gogus kol evi ve
bel dlculeri eksik olabilir.
@  Recme makinelerinde bozuk ayarlardan dolayr kumasin esnemesi sonucu etek
ucu 6l¢lsti buyuk olabilir.
@  Yaka takma islemi sirasinda gereginden fazla kestirme yapiliyor ise yaka
yiksekligi 6lclsl eksik gelir.
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Yardima Malzeme ve Aksesuar Ozelligine Bagh Hatalar

@  Kullanlan dikis ipliginin Gtilemeyle ¢ekmesi sonucu dikim yerinin blzilerek

6lgii deseri desisebilir.

@  Giysyi suslemede kullamlan serit, dantel gibi malzemelerin dikis ve Uttuleme
sirasinda esneyerek ve gekerek Olcliyll degistirebilir.

Tisort Olcli Kontrol Listesi

oamvet | Te5e || O |
Omuz genisligi 5 5
Y aka genisligi 3 3
Y aka dusukl gl 3 3
Kol boyu 5 5
Kol ucu genisligi 5 5
Kol evi derinligi (Pazu genisligi) 5 5
Gogus genisligi 10 10
Boy 10 10
Etek ucu genisligi 10 10
Y aka gevresi 10 10

4.2.3. Malzeme Uyum Kontroli

Bitmis Urine uygulanan kontrol islemlerinden biridir. Giyside ana ve yardimci
malzemelerin 6zelliklerinin uyumlu olmast kaliteyi etkileyen en 6nemli unsurdur. Yanlis ve
uyumsuz malzeme kullammu, giyside durus ve gorintii bozulmasina, dlglilerde hatalara

neden olabilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Son kontrol yapilacak ¢alisma ortamim
hazirlayiniz.

Durus Formu Kontrol

@ Tisortu dlgliye uygun canli yada cansiz mankene giydiriniz.

@ Manken tizerinde kollarin durusunu
kontrol ediniz.

@ Manken Uzerinde yaka formunun
uygunlugunu kontrol ediniz.

@ Etek ucu ve kol agzi formunun modele
uygunlugunu kontrol ediniz.

@ Dikislerin kalite nitdiklerine uygunlugunu
kontrol ediniz.

@ Dikiste kayma, kopma, aciima,
bizilme kontrol U yapimz.

@ Lekeveiplik kalintilarini kontrol ediniz.
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Utiileme kalitesini kontrol ediniz. |

Olgii Kontrolii

@ Olgii kontrolii igin bitmis Uriin tisort, masa ,mezura, kagit, kalem kalite nitelikleri ve

ayiniz.

Olcl kontral listesini ¢alisma ortaminda hazirl

@ Son (tlst yapilan tisortil masa Gizerine
yerlestiriniz.

@ Olcu alinacak yeri uygun pozisyonda
masaya yerlestiriniz.

@ Tisort Uzerinden omuz genisligi 6lgusini
alimz.

@ Alinan olguleri not ediniz.

@ Tisort Uzerinden yaka genisligi olglisuni
alimz.

@ Olcu alinacak yeri uygun pozisyonda

masaya yerlestiriniz.
@ Alinan olculeri not ediniz.

@ Tisort Uzerinden yaka diisUklGigt 6l glisiini
ainz.

@ Alinan olguleri not ediniz.

53




@ Tisbrt Uzerinden kol boyu 6lglisiini alimz.

@ Olcu alinacak yeri uygun pozisyonda

masaya yerlestiriniz.
@ Alinan olculeri not ediniz.

@ Tisort Uzerinden kol ucu genisligi 6l¢ustni

@ Alinan olculeri not ediniz.

alinz.
@ Tisort Uzerinden pazu genisligi olglsuni @ Olcli alinacak yeri uygun pozisyonda
alimz. masaya yerlestiriniz.

@ Alinan olculeri not ediniz.




@ Alinan olguleri not ediniz.

@ Olcu alinacak yeri uygun pozisyonda
masaya yerlestiriniz.

@ Tisort Uzerinden etek ucu 6l¢lsini alinmz.
@ Tisort Uzerinden yaka cevresi 6l¢lisiini
aliniz

@ Alinan olculeri kalite nitelikleri ve dlgu
kontrol listesi ile karsilagtirinz.

Malzeme Uyum Kontroli

@ Bitmis Urun tisOrtl incel eyerek malzeme uyum kontrol inii yapiniz.

@ Kullamldiysa ribana kumas ile ana
kumasin uyumu renk, incelik, kalinlik
bakimindan kontrol ediniz.
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@ Omuz dikislerinde kullanilan malzemelerin
ekstraforun kumasla uyumunu kontrol
ediniz.

@ Dikis ipliginin kalitesi, kalinlik-incelik ve
renginin kullamlan kumasa uygunlugu
kontrol ediniz.

@ Susleme ve aksesuarlarin uygulans seklini
kontrol ediniz.

@ Kullanlan talimat etiketlerinin
uygunlugunu kontrol ediniz.
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4.2.4. Tisortte Kritikler Dogrultusunda Diizeltme Islemleri

Uriin bitiminde yapilan kontrol islemleri sonucunda giysinin durus formunda, kaliptan
kaynaklanan bozukluklar, 6l¢li kontrolinde sapmalar ve kullamlan malzemelerde
uyumsuzluk var ise dizeltme islemleri yapilir.

Kalipta Duzeltme

Durus formu ve olcu kontrol islemlerinde giysinin yaka formu, kol formu, kol
genigligi, kol boyu, etek boyu gibi, kumasin esneme 6zelliginden veya Uretim sirasinda
dikim islerinden kaynaklanan bozukluklar var ise kalipta dizeltme islemlerine gidilir.

@ Yakaya gecirilmek icin kesilen ribana veya yaka band: parcasi kumasin esneme
Ozdliginden dolay: yaka cevresine kisa ve uzun geliyorsa kaliplarda eksiltme
veya uzatma yapilir.

@ Kol genisligi, dar ise yan dikislerden asagiya disllerek veya genis ise yan
dikislerden yukariya ¢ikilarak kol oyuntusu tekrar cizilir.

@ Yaka agikhig fazla ise yaka oyuntusunda kapatma yapilara agiklik az ise,
bedenden asagiya disilerek yaka oyuntusu kalip Uzerinde tekrar cizilir.

@ Kol boyu veya etek boyu kisa ise kaliplar uzatilarak, uzun ise kaliplar
kisaltilarak diizeltme yapilir.

Malzemede Degisiklik Yapma

Malzeme uyum kontrolinde 6rme kumas, ribana kumas, ekstrafor, tea, iplik, aksesuar
gibi malzemelerde:
@ Yikama ve Utllemede farkli gekme ve esneme oranlar
Incelik-kalinlik farki
Renk uyumsuzlugu
Kulamm amacina uygun olmayan malzeme
Giysiyle orantisiz malzeme

Q 8 8 8 8

Kalitesiz malzeme secimi (Or: Dikimde kullanlan kalitesiz bir ipligin, Uti
buhariyla dikis yerlerinde gekme ve leke yapmasi)

Yukaridaki hatalar tespit edilirse malzemede degisiklik yapilir.

Dikis Tekniklerinde Degisiklik
Giyside dlcli sapmalarina neden olan, gérintilyll bozan giysiye uygulanmis dikis
tekniklerinde degisiklikler yapilabilir.

Yaka gevresi, kol agizlari, etek uclar: farkli tekniklerle temizlenebilir. Yaka gevresine
ve kol agzina ribana gegirilebilecegi gibi, giysinin kendi kumasindan bant veya biye de
gecirilebilir, overlok ile de temizlenebilir. Yaka cevresi, kol agizlari, kol gevresi ve etek ucu
gibi giysinin farkl: yerlerine gekilmis gaze dikisleri kaldirilabilir veya farkli bir teknikte dikis
yapilabilir.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

TisOrtin son Utd ve son kontrol islemleri ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetindeki calismalar1 tekrar ederek degerlendirme Olcegine gore kendiniz ya da

arkadasinizla degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

TisoOrt son Uttleme islemleri igin, Utlleme ara¢ ve gereglerini calisma
ortaminda hazirladimz mi?

Utlilemeicin 1s1 ve buhar ayarini dogru yaptinz mi?

TisOrtl Uth masasina tekni gine uygun olarak serdiniz mi?

Islem sirasina uygun olarak tisért son Utlistini yaptinz ni?

Uttleme islemlerini kontrol ettiniz mi?

Tis0rt durus formu kontrolindi tekni gine uygun olarak yaptiniz mi?

Tisortun 6lgu kontrol tinti tekni gine uygun olarak yaptiniz mi?

Tis0Ort malzeme uyum kontroliint tekni gine uygun olarak yaptiniz mi?

Olgui hatalarimin nedenlerini dogru bdirleyerek, diizeltmeleri teknigine
uygun yaptimz mi?

Kalipta, malzemede, dikis tekniklerinde gerekli duzeltmeleri teknigine
uygun yaptimz m?

Is glvenligi kurallarina uydunuz mu?

Calismalarinmiz sirasinda verimlilik ilkelerine uydunuz mu?

Calismalarimizi planlanan zamanlara bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak

belirleyiniz.

1

Asagidakilerden hangisi tisort Utllemede dikkat edilecek noktalardan degildir ?
A)  Utisisim kumas 6zelligine gore ayarlama

B) Kumasafazla buhar vermeme

C)  Utiiniin boy ipligi dogrultusunda yapilmasi

D)  Utiinin altina althik takilmamast

Asagidakilerden hangisi tisort Gtllemede islem sirasina girmektedir?
A) Ut yapilacak yerin sert olmasi

B)  Ortamin aydinlik olmasi

C)  Uti altina koruyucu altlik takilmast

D)  On beden, yaka, kol ve arka bedenin itiilenmesi

Durus formunda asagidakilerden hangisinin kontrolt yapilir?
A)  Uti kalitesi

B) Kol genisligi

C) Kullanlan etiketlerin uygunlugu

D) Boy dlcusi

Asagidakilerden hangisi tisortte son kontrol islemlerine girmektedir?
A)  Olgli kontroli

B) Moddi analiz eeme

C) Dikim plam yapma

D) Makine parkint belirleme

Asagidakilerden hangisi giyside 6lcl hatalarina neden olmaz?
A)  Kumas ozellikleri

B) Dikim ozdlikleri

C) Yardimci malzeme 6zellikleri

D) Uygunolmayan talimat etiketleri

Asagidakilerden hangisi malzemede degisiklik yapmay: gerektirir?
A)  Ekstrafor, tela, iplik,kumas arasinda farkli gekme oranlari

B) Kol boyundaki 6l¢l sapma

C) Gazedikisi yerine gima gekme

D) Yakaagikliginin fazla olmasi
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7. Giysinin kol evinde darlik var ise asagidaki diizeltmelerden hangisi yapilir?
A)  Malzemede degisiklik yapilir.
B) Dikis teknikleri degistirilir.
C) Kalptadizeltme yapilir.
D) Utiilemeislemi kaldirilr.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik
oldugunuz konuyu tekrar ediniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modilt basariyla tamamlanmis olmak igin kalibi verilen tisértiin 1’ den 4’ e kadar
olan ogrenme fadiyetlerinin tamamimi ve dlcme degerlendirme bolimlerini basar1 ile
tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modile geginiz.
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