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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isleimeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmugs modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD016

ALAN Giyim Uretim Teknolgjisi
DAL/MESL EK Alan Ortak Modulu
MODUL UN ADI Tisort Kahb

MODULUN TANIMI

Foy cizimteknigi iletisort kalibi, sablon ve seri gizimi ile
ana ve yardimci malzeme hesaplamalarinin anlatil digi
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/16
ON KOsUL “Diiz Dar Etek Kalibr * modiilinii basarmus olmak.
YETERLIK Tisort kalib1 hazirlamak.

MODULUN AMACI

Genel Amag: Gerekli ortam saglandiginda teknige uygun
tisOrt kalib1 hazirlayabileceksiniz.
Amaglar:
1. Teknigeuygun tisért kalibi1 hazirlayabileceksiniz.
2. Teknigeuygun tisort seri gizimi yapabileceksiniz.
3. Verimlilik ilkesi dogrultusunda tisort icin anave
yardimci malzeme hesabn yapabil eceksiniz

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Cizim masasi, sandalye, cetvel, mezur, esd, pistoleriga,
kalem, kagit, silgi, parsdmen kagidi, pelur kagidi, karton,

DONANIMLARI yapistirici.

Modulun iginde yer alan her bir dgrenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen dlgme araclari ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonunda ise kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgmek

amactyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢gme araglar:
ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Degisen yasam sartlarina bagli olarak gereksinimler ve bu gereksinimleri karsilayacak
Uretim yontemleri siirekli degisim ve gelisim gostermektedir.

) Gunimuzde, giyim Uretim yontemlerinde basarili olmak igin birgok dzellik gerekiyor.
Uretilen Oriinin diinya pazarlarinda yer edinebilmesi ve rekabet edebilmesi Griniin birgok
Ozelligi Uzerinde tasimasina bagli.

Yaraticlik, kalite, verimlilik, calisma kosullarimin standartlara uygun olmasi, cevreye
zarar vermeyen duyarl: ve geri kazanimli Uretimlerle tim isletmeler rekabet piyasasinda yer
edinilebileceginin farkinda. Dolayisiylaisleimeler cok boyutlu distinmek zorundalar.

Tiketici onceleri daha az cesitte giyim esyasina ihtiyag duyarken giiniimiizde degisik
amacli giysi ¢esitlerine ihtiyag duyuyorlar. Tisort, bu giysi ¢esitleri icerisinde dnemli bir yere
sahiptir. Tisortin kullansh, saglikli, rahat ve ekonomik olmast Uretimini artirmaktadir.
Talebin yogun olmasi bu alanda yetismis eleman ihtiyacini da artirmaktadir.

MuUsteri isteklerindeki degisimler nedeniyle, siparislerde de degisimler gozleniyor.
Gunimuz siparislerinin ortak yont, model g¢ssitliliginin ¢ok, siparis sayilarimn az olmasidir.
Son yillarda, modanin da etkisiyle yasanan hizli degisim, Uretimde esnekligi ve cesitliligi
zorunlu hale getiriyor.

Bu modiille, sektoriin istedigi kalifiye eleman 0zelligi kazanarak sekttrde is bulma
sansimzi artiracak ve Ulke ekonomisine katkida bulunabil eceksiniz.

Kullanimt kolay, saglikli, rahat ve spor giysiler ginumiiz yasam kosullarinda ol dukga
Onemli bir yer tutmaktadir. Yuvarlak 6érme kumaslarin tretim ve hammadde 6zellikleri bu tir
giysilerin Uretimine ¢gok uygundur.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda foy ¢gizimi ile teknige uygun tisort kalibr hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sektorde kullamlan tisbrt model foylerini arastirarak model analizi yapimz. Model
foylerini simfta arkadaglarimza sununuz.

1. TISORT KALIBI

1.1. Mode Féyi

Foy teknigi ile kalip hazirlayabilmek icin teknik foy bilgilerinin yer aldigi modd foyu
veteknik foy bilgilerinin bulundugu formlar kullanilir. Uretim siparis tizerine yapilacaksa bu
formlar siparisi veren firma tarafindan diizenlenmis olarak, Ureticiye siparis formlari ile
birlikte verilir.

Model foyu asagidaki formlardan olusur.

@  Modd analiz formu

@ Teknik foy formlar

M odel Analiz Formu

Modele ait bilgiler verilir. Bu formlarin igeriginde yer alan bilgiler

Uriin

Form

Sezon

Modelin Hazirlandig: Tarih
Hazirlayan

Beden No,

SiraNo

Modelin Teknik Cizimi

Model Ayrintilarimn Teknik Cizimi

Q 8 8 8 8 8 8 8 Q8
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Bicim Tarumlama
Parca Listesi
Dikis Paylar: (cm olarak)

1%}
1%}
1%}
1%}

Uriin icin Gereken Malzeme Listesi
@  Malzeme Ornekleri

Teknik FOy Formlari

Modele ait hazirlanacak kaliplar igin gereken tim bilgilerin yer aldigi formlardir.Bu
formlar dlcli foyl ve kalip ¢izimi olmak Uzereiki bélimden meydana gelir.

Olcii Foyl
Iceriginde yer alan bilgiler sunlardr.

@  Modd numaras: (Artikel numarasi): Modeli ifade eden tim bilgileri igerir.

@  Modé teknik cizimi: Olgiiye uygun model teknik giziminin bulundugu, teknik
Gizim Uzerinde Olgu yerlerinin gosterildigi formlardir.

@  Olgii tablosu: Genellikle alfabetik sistemde hazirlanmustr.

Kalip Cizimleri

Olcii tablosundan segilen bedene ait tiim dlciiler alimr. Alinan olgiiler kullamlarak
kalip cizimi sekildeki gibi yapilir.

Foy Cizimi ile Kalip Elde Etme Teknigi

Is onlikleri, is elbisderi vb bire bir viicuda oturmayan dis giyimlerde ve atlet, bady,
tisort vb giyildiginde vicudun kolayca seklini aabilen yuvarlak érme giysi kaliplarinin
hazirlanmasinda kullanilan bir kalip hazirlama teknigidir. Hazir giyim Uretimi ile yakindan
ilgilenen Kisilerin giysi hatlarimt kavrayarak olusturulabildigi kalip ¢izim yontemidir. Bu
nedenle her firmanin, diger firmalardan farkl: olan kendine ait kaliplar: bulunur.

Is ebisesi vb tek tip Urin calisan firmalarda, numune dikim yapilarak dikilen driin
Olclye uygun canli-cansiz mankene giydirilir. Giyside gorilen bozukluklarin dizeltmeleri
kaliplar Uzerinde yapilir. Daha sonra dizeltilen kaliptan tekrar numune dikimi ile kalip
kontrolii yapilir. Bu sekilde bir ¢ok firmamn kendilerine ait olusturdugu pratik olarak
hazirlanmug kalip cizimleri bulunur. Bu yontemle kalip elde etmek, bol miktarda uygulama
yapmis olmayr gerektirirken, detayli teorik bilgi gerektirmez. Cok c¢abuk kalip
hazirlanabildigi icin zamandan ekonomiklik saglar.



1.2. Tisort Model Analizi

Modei caligilan tisort kisa kollu, yuvarlak yakal1 erkek tigortudir. Bedenler XS - S -
M - L - XL olarak verilmistir. Ayrica, gizimimizde uzunluk ve geniglik Olglleri harflerle

gosterilmistir.

Kumas Cins

BEDEN: 20/1 % 100 cotton stiprem kumas, 180 gr / m2 karbon zimparali(1 m2’'ye

disen kumas agirligr)

YAKA:30/1 1x1 ribana kumas, 190 gr/m2, bedenle ayni ton renk

Tisort model analiz formunu inceleyiniz.

MODEL ANALizi

Uriin: Erkek Tisort Sezon:

Form: Haarlama Tarihi:

Beden No: SBeden Haarlayan:
Bicim Tammlama
@ Bisiklet yakal
@ Kisakollu

@ Yakaribana=2,5cm

@ Etek ucu 2.5 cm’den regme
dikisli

@ Kol agz1 2.5 cm'den regme
dikisli

@ Duiz bir erkek tisortudir

Dikis Paylari

@ Dikis pay1 0,7cm

@ Etek ucu kivirma payi 2.5
cm

@ Kol agz1 kivirma payr 2.5
cm




Parca Listes
OnBeden (K.K.) 1Adet
ArkaBeden (K.K.) 1 Adet

Kol 2 Adet
Y aka Ribana 1 Adet
AnaveYardima Malzemeler
@ Suprem kumas
@ Ribana
@ Kumas renginde overlok ve makine dikis iplikleri
@ Etiketler

Asagidaki 6lct foyuinden bedenler arasndaki olculeri inceleyiniz.

Model No(Article) | Mevsim (Season ): ilkbahar (Spring)- 2005

MEASUREMENT (CM.) XS S M L XL
A- Model Boyu (Omuzdan Boy) 64 66 68 70 72
B- Y2 GOgus 48 50 52 54 57
C- %2 Etek Ucu 48 50 52 54 57
D- Omuz Genislik 39 41 43 45 47
E- Omuzdan Kol Boyu 19 20 21 22 23
F- Kol Alt Uzunluk 8 9 10 11 12
G- %2 Kol Evi 23 24 25 26 27
H- Kol Agz1 Genislik 14 15 16 17 18
I- Arka Yaka 13 13,5 14 14,5 15
K1- Arka Yaka DusuklUgl 2 2 2,5 2,5 3

K2- On Yaka Duistkltgii 8 8,5 9 9,5 10
L- Yaka Ribana Genisligi 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
M- Kol Evi Yuksekligi 22 22,5 23 235 24




NOT: Modd foylindeki Olgller siparisi veren firmamn Olglleridir. Farkl: olcller ile
karsilasildiginda aym sistem ile kalip cizimi yapilir.

1.3. Tisort Kaliba
Erkek Tisort Kahbi Cizimi

Olgtiler

@ Mode Boyu (Omuzdan BOy).........cccvvvvieiiniiininnnnn. 66

D Yo GOBUS. .. e et 50

D@ B UCU....cooi i 50

[/ B © 01107, €= o 1S 41

@ Omuzdan Kol BOYU........cccoieniniiireiee e 20

D KOl AL UZUNIUK......ooveieiie e 9

[ Y o I Y T 24

D Kol Agzi GeNigliK......ooveeeeeeeeeeieerss e 1

D ATKAYBKA ..ottt et 13,5
Arka Yaka DUSUKIUZU. ......oevererreieeiesiereeeceee e 2
ON Yaka DUSUKIUSL.......cvovevereeveeeeeeeeieeeeseisecenseeesensenns 8,5

@ YakaRibana Genigligi........cccoverievnienenieseieeire e 25

D KOl EVi YUKSEKIIGi....eovereeeeeeeeeeerirs et 225



Tisort Kahbi Cizimi
( SBeden)
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Tisort
S Beden
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Tisort On — Arka Beden K alibi Cizimi
S

@ Sol kenarda bir dik Giziniz. (1)

@ 1 noktasindan asagiya arka yaka
dustkligu olclust (2 cm) isaretleyiniz.
2

@ 1 noktasindan asagiya ©6n yaka
distklugt olgust (8,5cm) isaretleyiniz.
3)

@ 1 noktasindan asagiya model  boyu
oOlclsli (66¢cm) isaretleyiniz. (4)

@ 1, 2, 3, 4 noktalarim dik ag1 yaparak saga
dogru uzatiniz.

@ 1 noktasindan saga Y2
olcusiini isaretleyiniz. (5)

arka yaka

@ 5-2, 5-3 noktalar1 arasinda 6n ve arka
yaka formlarin vererek giziniz.

@ Kalibin omuz olgusiini yandaki formdal
ile hesaplayiniz.

@ Omuz Genislik”Arka Yaka=
2

@ 417.13,5=27,5/2=13,75cm

@ Hesaplanan 6l (13,75cm’i) 5
noktasindan bagslayarak 2 nok tasindan
cikan yatay ¢izgi Uzerinde arayiniz. (6)

@ 4 noktasindan saga dogru etek ucu
Olcustini isaretleyiniz. (7)

@ 7 noktasim dik aciyla yukari dogru yan
dikis cizgisi olarak uzatimiz. (8)

@ 1 Noktasindan uzanan yatay cizgiyi
kestigi nokta 8 noktasidir.

@ 6 noktasindan baslayarak yan dikis
Uzerinde kol evi yuksekligi (22,5cm)
olgusini arayinmz.(9)

@ 6-9  noktalarim
birlestiriniz.

kesik cizgiyle

@ 9 noktasim dik a¢1 olarak sola uzatimz
(10)

@ On ve arka kol oyuntu cizimine omuz
gizgisine bir miktar dik a¢i yaparak
bagslayimz.

@ Kolun omuza yerlesiminde tggen bir
gorintti olusmamast igin  omuza bir
miktar dik ag1 yapimz.

@ On kol oyuntusunu formunu vererek
Giziniz

@( On kol evi arkaya gore daha
oyuntuludur).

@ Arka kol oyuntusunu formunu vererek
Giziniz .

@ Kol oyuntu formu igin kalip ¢gizimine
bakiniz.




@ Kalibin kesin hatlarin belirleyiniz.

Tisort Kol Cizimi (S)

@ Sol kenarda bir dik ciziniz.
@ Yukarida baslangi¢
belirleyiniz.(1)

noktast

@ 1Noktasindan asagiya kol boyudlcisini
isaretleyiniz. (2)

@ 2 noktasindan saga dogru kol
genislik dlglisuini isaretleyiniz .(3)

agzi

@ 3 yay merkezi olmak Uzere, pergeli kol
alt uzunlugu kadar agarak bir yay ciziniz.

@ 1 yay merkezi olmak Uzere pergeli kol
evi / lcm olglsi kadar acarak, daha
Once cizilen yay1 kesen bir yay daha

@ Yaylarin kessistigi nokta 4 noktasidir.

Giziniz.(4)
@ 3 ve 4 noktasint diiz birlestirerek kol alt
dikisini ciziniz.
@ 1-4 noktalarim yardimci  gizgi  ile
birlestiriniz.
@On kol formunu vererek kol | @ Kol oyuntu formu icin kalip cizimine
yuvarlakligim pistoleilegiziniz. bakiniz.
@ On kol oyuntu formunu daha kavisli
Giziniz.
@ Arka kol formunu vererek kol | @ Arka kol oyuntu formunu daha dize
yuvarlakligim pistoleilegiziniz. yakin Giziniz.
@ Kalibin kesin hatlarin belirleyiniz.
Yaka Cizimi (S
@ Temd cizim lzerinden 6n ve arka yaka | @ Yaka cevresi= On yaka cevresi +Arka
gevresinin 0Ol guistint alimz.Yaka yaka gevresi x 2 olarak hesaplanir.

cevresini hesaplayiniz. 20cmx2=40cm

@ Ribana boyunu hesaplayiniz.
@ 40cm 7. 10cm=30cm ribana uzunlugu

@ Ribana Uzunlugu =Yaka cevresi 7. Y
yaka cevresi olarak hesaplanir.

@ Ribana en 6l¢lsini hesaplayiniz.
@ 2,5cm X 2= 5cm ribana eni

@ Ribana Eni= Yaka ribana genisligi x 2
olarak hesaplanir.

@ Hesaplanan ribana boyu ve ribana eni
Olgulerini  kullanarak bir (30x5cm
boyutlarinda) dikdortgen ¢Giziniz.

@ Kalibin kesin hatlarinm belirleyiniz.
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1.4. TisOrt Sablon Cizimi

Tisort Sablon Cizimi
( SBeden)

Tisért On Beden

Model No: 1

Beden No: S Beden
Parga Adi: On Beden
Parca No: |

Adet 1

Sezon  : [ikbahar-Y

- —-—-—-—E.—'—-—-—-—-—.— = — — —

-

i]kbahar—'faz

Sekil 1.2
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Tisort Sablon Cizimi
( SBeden)

Tisort Arka Beden

Model No:l

Beden No: S Beden
Parca Adi: Arka Beden
Parga No: 2

Adet  :1 i
Sezon  : [lkbahar-Yaz
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Tisort kalibi gizimi  Uzerinden tdm
kaliplarin kopyasinm aliniz

@ Kaliplar: keserek sayfaya yapistiriniz.

@ Sayfa dizenine dikkat ediniz.
@ Sablon ¢izimi icin kalip aralarinda uygun
bosluklar birakimz.

@ On bedende yaka, omuz ve yan dikisten
disartya dogru 1l'er cm isaretleyerek
sablon ¢izimini yapimz.

@ Kalip kenarlarina paree ciziniz.

@ On bedende etek ucundan disariya dogru
2,5 cm isaretleyerek 6n beden sablon
cizimini tamamlayiniz.

@ Arka bedende yaka, omuz ve yan
dikisten disartya dogru 1'er  cm
isaretleyerek sablon gizimini yapiniz.

@ Arka bedende eek ucundan disariya
dogru 2,5 cm isaretleyerek on beden
sablon ¢izimini tamamlayiniz.

@ Kol Ust ve yan dikislerine 1'er cm dikis
pay1 vererek sablon ¢izimin yapiniz.

@ Kol agzina 2,5 cm dikis pay1 vererek kol
sablon ¢izimin tamamlayiniz.

@ Yaka ribana kalibinin her tarafina 1cm

yazarak isaretleri aliniz.

dikis payr vererek sablon c¢izimin
tamamlayiniz.
@ Sablonlar Uzerine gereken yazilari | @ Cit derinliklerinin kiigik olmasina dikkat

ediniz!

@ Sablonlar1 kartonlayarak kesiniz

@ Karton sablonlar: diizgiin kesiniz.
@ Kartonlanan sablonlart seri  giziminde
kullaniniz.

13




DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde tisort kalibi, sablon gizimi ve kalip agilimlart ile ilgili yapmus
oldugunuz calismayi kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Tisort kalibi gizimi igin Olglleri 6l¢t tablosundan dogru olarak aldiniz

mi?

Tis0rt kalibr ¢iziminde uzunluk dlgulerini dogru olarak aldiniz mi?

Tisort kalibr ciziminde genislik olculerini dogru olarak isaretlediniz

mi?

On ve arka tisort kalibr gizimini teknige uygun olarak yaptimz n?

Tisort kol gizimini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

On-arka tisortiin kol oyuntusunu forma uygun gizdiniz mi?

On-arka tisrtiin yaka oyuntusunu forma uygun ¢izdiniz mi?

Y aka ribana 6l¢lisini dogru olarak hesapladiniz mi?

Yaka gizimini teknige uygun olarak yaptimz nmi?

Tis0Ort 6n beden sablon gizimini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Tisort arka beden sablon gizimini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Kol ve yaka sablon gizimini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Sablonlar Uzerine gereken yazilar: yazarak isaretleri eksiksiz aldimz

mi?

Tis0rt 6n beden kalip agilimim teknige uygun olarak yaptimz mi?

Tisort arka beden kalip agilimint teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Kol ve yaka kalip agilimim teknige uygun olarak yaptinz mi?

Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine geri

donerek ilgili konuyu tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun tisort seri gizimi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

TisOrt Uretimi yapan firmalarin seri gizim tekniklerini arastirimz. Elde ettiginiz
bilgileri arkadaglarinizla paylasimz.

2. TISORT SERI CiziMi

2.1. Tisort Seri Farklari

Tisort seri farklart hesaplamalari: Kalip gizimindeki 6l¢t alma noktalar: aym zamanda
buydltme ve kictltme noktalaridir.

Model foyindeki 6lcl tablosundan her bedenin dlclleri arasindaki farklar bulunur.
Kuctk 6lct biyuk olclden cikarilarak milimetreye (mm) cevrilir.

Ornek: M bedenin gogiis 6lclisii, 52 cm S bedenin gogis 6lgiisii 50 cm; arasindaki fark
2 cm' dir. Bu 20 mm olarak ifade edilir, gogus olgust seri farkidir.
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Tisort Seri Olgli Farklar: Tablosu

OLCULER(cm) w é é é é |

pad [ 2] [ = [ — [ x
A- Model Boy 64 1o |88 159 |88 159 |70 [o9 |72
B- 1 Gogiis B o9 [0 159 92 159 |24 [3g |57
C- % Etek Ucu 47 1o 49 Jog [DL 159 |33 139 | %6
D- Omuz Geniisligi 39 1o 4L 120 [ B 10 [ |20 |47
E- Omuzdan Kol Boyu P 1102 110 22110 |22 |10 [ B
F- Kol Alt Uzunluk 8 1102 110 19110 [1X [10 |22
G- 15 Kol Evi 2 110 2% 110 2210 [ |10 [ &
H- Kol Agz: Genisligi 14 110 [ 15 110 [0 J10 |27 |10 [18
R 3 |, |185|, |14 |, (15|, |15
K1- Arka Y aka Diisiikliigii 210215125255 |3
K2- On Y aka Disiikliigi 8 |5 8% |5 |2 |5 [25 |5 [1O
L- Yaka Ribana Y iiksekligi 25\ |25 | 250 |25 | 125
M- Kol Evi Yiiksekligi 2 |5 |225]5 |28 |5 |235)5 |24

NOT: Tablodaki dl¢l farklart mm cinsinden verilmistir.
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2.2. Tisort Sigrama Noktalari ve Yonleri

Tisort Sigrama Noktalari ve Yonleri
(On-Arka Beden)

Tigort
s

Tigtirt

On Arka

Etek Ucn
X

Sekil 2.1

17



Tisort Sigrama Noktalari ve Yonleri

(K ol-Y aka)
2 Y
] I
: ON ARKA l
P lome-Xx
] I
\ SMALL ON / :
. I i
L I |

I ]

I 1

I ]

, (- — -
TISORTS ' YAKA
RIBANA
---------- X
Sekil 2.2

18




((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

%)

On-Arka Beden

Kartona gegirilen tisort sablonlarim ve kalip
ciziminde kullamlan arac-gerecleri  calisma
ortaminda hazirlayiniz.

%)

Karton sablonlart kullanarak tisort kaliplarinin
etrafindan Giziniz.

@ Sayfadizenine dikkat ediniz.

%)

On-arka beden tisort kalibr tizerinde; 6n ve arka
ortasi gizgisini yukariya dogru uzatimz.

On-arka ortasina dik a¢1 yaparak yaka ve omuz
kése noktalarindan gegecek sekilde yatay
cGizgiler giziniz.

Yaka ve omuz kose noktalarindan gegen yatay
dogrularin 6n ve arka ortasina dogru olan
yonleri kiclltme disariya dogru olan yonleri
buydltme yonudur.

On-arka ortasina dik a1 yaparak kol alti ve yan
dikisin Kkesistigi noktalar1 iceriye ve disarya
dogru yatay olarak ciziniz.

Kol ati ve yan dikisin kesistigi kose
noktalarindan gegen yatay dogrularin 6n ve
arka ortasina dogru olan yonleri kiclltme
disartya dogru olan yonleri biiylltme yonudr.

On-arka ortasina dik ag1 yaparak etek ucu ve
yan dikisin kesistigi noktalar1 igeriye ve
disartya dogru uzatinz.

Etek ucu ve yan dikisin kesistigi kose
noktalarindan gegen yatay dogrularin 6n ve
arka ortasina dogru olan yonleri kiclltme
disartya dogru olan yonleri biiylltme yonudr.

On ve arka bedende kol alt1 ve yan dikisin
kesistigi kdse noktalarini etek ucuna dik act
yapacak sekilde yukariya ve asagiya dogru
uzatiniz.

Kol ati ve yan dikisin kesistigi kose
noktalarindan gecen dikey dogrularin yukariya
dogru olan yonleri kiiclltme asagiya dogru olan
yonleri blyultme yonudir.

On ve arka bedende etek ucu ve yan dikisin
kesistigi kdse noktalarimt etek ucuna dik agt
yapacak sekilde yukariya ve asagiya dogru
uzatiniz.
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%)

Etek ucu ve yan dikisin kesistigi kose
noktalarindan gecen dikey dogrularin yukariya
dogru olan yonleri kiiclltme asagiya dogru olan
yonleri blydltme yonudir.

Kol Kahbinda Sigrama Noktalari ve Yonleri
Kol alti dikisini kol ortasina dik agi yaparak
sagave sola dogru her iki tarafta da uzatimz.

Cizilen yatay dogrularin her iki tarafta kol
ortasina dogru olan yonleri kiciltme disariya
dogru olan yonleri buyultme yonidar.

Kolun her iki tarafinda kol alti dikisi ve kol
ucunun kesistigi kése noktalarim kol ortasina
dik ag1 yapacak sekilde saga ve sola dogru
Giziniz.

QQ

K 6se noktalarindan gecen yatay dogrularin
Kol ortasina dogru olan yonleri kigclltme,
disartya dogru olan yonleri biiyitme yonuddr.

Her iki tarafta kol alti kdse noktalari kol
ortasina parald olacak sekilde yukariya ve
asagiya dogru uzatiniz.

Cizilen dikey dogrularin her iki tarafta da
yukariya dogru olan yonleri kiclltme asagiya
dogru olan yonleri buyultme yonidar.

Her iki tarafta kol alt dikisi ile kol ucunun
kesistigi kdse noktalarim kol ortasina parald
olacak sekilde yukariya ve asagiya dogru
uzatinz..

Cizilen dikey dogrularin her iki tarafta da
yukariya dogru olan yonleri kiclltme asagiya
dogru olan yonleri buyultme yonidar.

Yaka Ribanaz Ribana genislik 6lglsi
degismedigi igin seri farki kullamimaz.

Ribana uzunluk 6lclsli olarak beden seri
cizimleri yapildiktan sonra Ont+arka yaka
oyuntusunu 6l¢liniz.

Olgiye  gore ribana  uzunluk  6lgi
hesaplamalarin yapinz.
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2.3. Tisbrt Sigrama Oranlari

Tisort Sicrama Oranlary
(On-Arka Beden)

= = mm N o o i, s s

1k riwen

10 mm

Sekil 2.3
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Tisort Sigrama Oranlari
(Kol-Yaka)

Smnr ===~ — -=-==5mm
TISORTS ' YAKA
___________ Lom oo
¢ 1) 11 I  RIBANA | S mm
Sekil 2.4

2.4. Tisort Seri Cizimi
2.4.1. Seri Ciziminde Dikkat Edilecek Noktalar

@  Sei cizimleri sablon Uzerinde yapilir.

@  Serilestirilmesi yapilacak kaliplarin hatasiz olmasi gerekir. Hatasiz bir temel
kalip (baz) icin kalip kontrol yapilmis olmalidir. Serisi yapilacak modele ait

bitdn kaliplarin Gzerinde:
Diiz boy iplik
Artikel numarasi
Kalibin ach

22




Kumas kat1
Beden no
Kesim adedi

Sag —sol

Cit, centik, cep, pens yeri gibi yardimc: dikim isaretleri, bulunmasi

gerekir.

2.4.2. Tis0Ort Seri Cizimi

Tisort Seri Cizimi

(On-Arka)

Mi—

& A&

= o

2]

uqu
@

Sekil 2.5
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Tisort Seri Cizimi
(Kol-Yaka)
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(' UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kartonlanmis S beden tisort sablonlarin,
tisort sicrama oranlar: tablosunu calisma
ortaminda hazirlayinz.

@ Karton sablonlar1  kullanarak  tisort
kaliplarim sayfaya giziniz.

@ Sayfa dizenine dikkat ediniz.

@ Kaliplar Uzerinde sigrama noktalarin
belirleyerek yon ve dogrularin ¢giziniz.

@ Secilen bedenlerde sicrama  oranlarin
kullanarak 6n beden seri gizimi yapiniz.

@ Seri Olgu fark tablosunda, bedenler arasi
Olculerin degisimine bakilarak
serilendirilecek  her noktanmin,eksi  (-)
veya art1 (+) olarak X ve Y eksenleri
yonindeki hareket miktarlarin
belirleyiniz.

@ Sigrama oranlarim kullanarak arka beden

Seri gizimini yapimz.

@ Sicrama oranlarim  kullanarak kol  seri
gizimini yapinmz.

@ Yaka seri ¢izimini yapiniz.

@ Seri ¢izimini kontrol ediniz.

@ Seri ¢izimi yapilan kaliplarin kopyasim
alimz.

@ Sablon Uzerinde bulunan bitiin yazi ve
isaretleri, serisi yapilan sablon Uzerine
aynen gegiriniz.

@ Beden numarasi olarak, cizimi yapilan
bedenlerin numarasin gegiriniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz tisort kalibr seri cizimi ileilgili calismalar
kendiniz yada arkadasinmzla degistirerek, degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITELERI

Evet

Hayrr

Seri farklar: tablosunu dogru olarak hazirladimz m?

Olgi alma noktalarini dikkate alarak sigrama noktalarim dogru olarak
beirlediniz mi?

Sigrama yonlerini dogru belirlediniz mi?

Seri oranlarim dogru olarak hesapladimz mi?

Seri farklarin tabloya gore, seri yonlerine dikkat ederek dogru
isaretlediniz mi?

On beden seri gizimini teknigine uygun yaptimz m?

Arka beden seri ¢izimini teknigine uygun yaptiniz mi?

Kol seri gizimini teknigine uygun yaptimz nmi?

Seri ¢iziminin dogrulugunu kotrol ettiniz mi?

Seri agilimlarim tekni gine uygun yaptimz mi?

Serisi yapilan bedenlere yazilarin yazarak isaretlerini eksiksiz aldimz

mi?

Calismayi planlanan siirede bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemi tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda verimlilik ilkeleri dogrultusunda tisort igin ana ve yardimc: malzeme hesabi
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tisort dikiminde kullamlan kumas cinderini ve yardimci malzeme cesitlerini
arastirarak arkadaslarimzla paylasiniz.

3. TISORT iCIN ANA VE YARDIMCI
MALZEME HESAPLAMALARI

3.1. Tisortte Kullamlan Ana ve Yardima M alzemeler

Hazir giyim sanayisinde ana malzeme kumastir.

Bir Uriniin meydana gelebilmesi igin kumas disinda yardimct malzeme ve
aksesuarlara gereksinim vardir.

Yardimer malzeme, kumasin disinda bir Griiniin olusabilmesi icin gerekli biitin ilave
malzemeleri igeren bir kavramdir. Yardimcr malzemeler iplik, astar ve teladir.

Aksesuarlar; fermuar, digme, etiket, citcit (fermejlip), kopca (agraf), kurdele, tokalar,
dantdler, fistolar, seritler vb' dir

Giys Oretiminde kullanilacak yardimci malzemeler teknolojik agidan kumas
kalitesiyle uyumlu olmalidir.

3.1.1. Yuvarlak Orme Kumas Cesitleri

Tisort dikiminde yuvarlak 6rme kumaglar kullamlir. Makinelerde tip seklinde drilen
kumaglardir. En cok Uretilen ve kullanilan yuvarlak érme kumas ¢esitleri:

@  Slprem

@  Ribana

@ Interlok

@  Pike érme kumaglar

@ ki iplik orme kumaslar
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Stprem : Genellikle pamuklu ve benzeri ipliklerden yapilan tek iplikli &rme
kumaglardir. On ylzi diz ilmek(ilmek cubugu), arka yizi ters ilmek(ilmek sirasi)
gurinumiindedir. Genellikle yazlik spor giyim vei¢ camasirlar: Uretiminde kullanilirlar.

@ Suprem 6rme kumaglarinin genel 6zellikleri:

On ve arka yiizleri farkl: gériniise sahiptirler.

Acik en veya tiip seklinde kullanilabilirler.

Hem enine hem de boyuna esneme 6zelligine sahiptirler.
Esneme sonucunda sekil bozukluguna ugrayabilirler.

En ve boy kenarlarindan kivrilirlar.

Q Q8 8 8 8 Q

Ormeyi olusturan ipligin herhangi bir noktadan kopmasi sonucunda ilmek
kaciklar: olusur.

iki Iplik Orme Kumaslar: Yuvarlak 6rme makineerinde, 6n yiiziinde ince iplik arka
ylziinde kalin iplik kullamlarak Uretilen astar 6rgulti kumaslardir. iki iplik 6rme kumaslarin
On yUzinde genellikle ince pamuk veya poliester karisimli iplik, arka yizinde ise kalin
pamuk ipligi kullamlir. Kumasin arkasinda kullanilan kalin pamuk iplik fircalama ve
sardonlama isleminin yapilmasina uygundur. Bu islem sonunda kumasin arka yuzi
tuylendirilerek, hav 6zelligi kazandirilir.

Slprem ve ribana 6rme kumaslara gore daha az esneme ¢zelligine sahip olan iki iplik
Orme kumaslar, genellikle spor giyim ve ¢cocuk giyimlerinin Uretiminde kullanilirlar.

@ ki iplik kumaslarin genel 6zellikleri:

On yiizleri ilmekli, arka yiizleri havli goriiniise sahiptir.
Esneme orami az oldugu igin kenarlarinda kivrilma daha az olur.
Kalin yapida olduklari igin yiiksek katli serim yapilmaz.

Q 8 8 8

May donmesi fazla degildir.

Uc Iplik Orme Kumaslar : Yuvarlak érme makinelerinde tig ayr1 ipligin kullamlmasi
ile Oretilen, iki iplik 6rme kumaslardan daha kalin yapiya sahip olan astar orgulu
kumaglardir. Bu kumaslarin tretiminde kullamlan ipliklerden ikisi aym kalinlikta olup biri
zemin OrguyU olustururken digeri de dolgu gérevini gorir. Zemin 6rglyd olusturan iplik
yiizey ipligi; dolgu gorevini goren iplik ise baglayici iplik olarak isimlendirilir. Ugiincii iplik
kumasin tersinde atlama olarak gorulen ve daha kalin olan hav ipligidir.

Uc iplik érme kumaslarin arka yiizleri sardonlama veya fircalama islemiyle havli
ylizey haline getirilebilir. ki iplik orme kumaslardan daha kalin yapirya sahip olmalar
disinda ayni Ozelliklere sahiptirler.

Ribana Orme Kumaslar : Yiizeyi olusturan ilmeklerin ters ve yiiz oriilen, oluklu
gorinume sahip kumaslardir. Enine elastikiyet 6zelligi vardir.
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Ribana 6rme kumaglar da ters ve yuz ilmek sayilar1 degistirildiginde farkli goruntim
elde edilebilir. Ters ve yiz ilmeklerin sayilan esit oldugundan kumasin tersi ve yizi aynm
gorinime sahip olur ve cift yonli kullalabilirler. Ust giyisilerin  dretiminde
kullamlmalarinin yam sira c¢ogunlukla yaka, kol agzi, bd ve esofman pagalarinda
kullanm|maktadir.

Genel ozdlikleri:

@  Elastikiyet oram en yiksek olan 6rme kumas tdridir. Bu nedenle Uretimde
birlikte kullanildig1 beden pargalarini toplama 6zelli gine sahiptirler.

@  Kenarlarindan kivrilma olmaz.
@  May donmesi nadiren olusur.
@  Esnekligine uygun dikis cesidi kullaniimasini gerektirir.

Interlok Orme Kumaslar : Diiz ilmeklerinin siralar kumasin arka ve 6n yiiziinde
tam olarak birbirinin arkasinda yer alan dikey yondeki esneme orani yatay yone gére daha
fazla olan, sik bir yapiya sahip 6rme kumaslardir. Ust giyim tretiminde kullanlirlar.

Interlok 6rme kumaslar diger 6rme kumaslara oranla daha az esnekligi olan daha
saglam yapiya sahip ve seklini koruma 0zelligi yuksek olan kumaglardir.

Genel ozdlikleri;

@  Onvearkayiizeyi ayni goriinime sahiptirler.

@  Gerilme sonucunda ilmek kagig: olusabilir.

@  Diger orme kumaslara oranlari dahaiyi 1s1 yalitim 6zelligine sahiptirler.
@  Desen veylizey tasarim olanaklar kisitlidir.

Pike Orme Kumaslar : ilmek ve aski hareketlerinin degisimli olarak kullamimasiyla
hem diz hem de yuvarlak 6érme makinelerinde Uretilebilen 6rme kumaglardir. Kumasin
yuzeyinde yukseklik farklar: (kabariklik ve gukurluk) olusur.

3.1.2. Yuvarlak Orme Kumaslarin Seriminde Dikkat Edilecek Noktalar

Kumaglar gerdiriimeden ve bol birakilmadan, normal disisl  saglanarak
gergeklestiriimelidir. Kumas katlari arasinda gerginlik farkli olmamalidir. Aksi takdirde
kesilen pargalar arasinda boyut fark olusur.

Yuvarlak 6rme kumaslarin seriminde dikkat edilmesi gereken diger bir nokta, kumas
boyunca devam eden ilmeklerin dizgiin (kenara paralel) olmasidir. Bu ilmeklerin kumas
kenarina paralel olmamasina May Dizgunsizligl veya May Doénmesi denir. Bu durum
kesimin kalitesi olumsuz yonde etkiler.
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Kesim islemi sirasinda kumaslarin esnemesi Onlenerek, kesilmis parcalarin kalip
Olculerinde olmasi saglanmalidir.

3.1.3. Yuvarlak Orme Kumaslarin Kesim Ozellikleri

Hazir giyim Uretiminde kullamm oram giderek artan yuvarlak érme kumaglar yiksek
esneme Ozelligine sahiptirler. Bu Ozellikleri kullanim rahatligi sagladigindan i¢ ve dis
giyimde Uriin ¢esitleri de artmaktadir.

Her tarlG yuvarlak érme kumasin Uretiminde istenilen kalite diizeyinin elde edilmesi
Ozellikle kesim 6ncesindeki depolanma sartlar: ve kesim isleminin niteligine baglidir.

Bu kumaslar; kesim dncesinde bekletilirken (depolanma sirasinda) diiz bir zeminde
bulundurulmali ve uygun nem/sicaklik kosullar1 saglanmalidir. Ambalajlart hava almalarim
saglayacak sekilde olmalidir; ambalgj icinde olusacak terleme nedeni ile kumas yam ve
Ozdliklerinin bozulmas: 6nlenmelidir.

Yuvarlak 6rme kumaslar serim islemi yapilmadan 6nce sarilnus olduklar: toplardan
tamamen acilarak sarilma isleminin neden oldugu gerilimlerinden kurtuluncaya kadar bu
sekilde dinlendirilmdidirler.

3.1.4. Tisortte Kullamlan Yardima M alzemeler

@  Dugme

@  Dikisipligi
g  Femuar
@  Ekstrafor
@ Etiket

Model 0Ozelligine gore bu malzemelerin tumi kullarmilabilecegi gibi bir kismu da
kullarlabilir.

TisOrtte kullanilan ana ve yardimcr malzeme seciminde dikkat edilecek noktalar:

Kumas Kalitesi :Kumasin cinsi, kumas yapiminda kullanilan iplik numarasi, iplik kat
sayisi, dokuma sikligi, agirlik ve top uzunlugu, kumas raporu, gcekme kontrolti gibi kontroller
yapilmalidir.

@  Dokumaveiplik hatalart kontrol edilmelidir.
@  Kumas kenarlar: diizgiin ve kumas boyunca esit olmalidir.

@  Gerekli durumlarda mukavemetler (dikis, yirtilma, siirtinme) kontrol
edilmelidir.

@ Solma, Ut ve pres kontrolU yapilmalidir.
@  Kumasin renk tonu ve desenleri kontrol edilmelidir.
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Dugme Kalitesi :

@  Dugme caplari standart olmalidir.

@  Ddiklerin ¢aplart ayn olmalidir.

@  Ddikler eksene gore simetrik olmalidir.

@ Kirk vesekli bozuk olmamalidir.

@  Dugmedéelikleri plrizsiz olmalidir; ipligi kesmemelidir.

@  Renk farki olmamalidir.

@  Rengi kumasa uygun olmalidir ve yikamada renk vermemelidir.
Iplik K alitesi :

@  Iplik inceligi numaraya uygun standartta ol malchr.

@  Banttaki buttin makinelerde kullanilan iplik rengi aym olmalidir.
@  Banttaki buttin makinelerde kullanilan iplik kalinlig: ayni olmalidir.
@  lIpligin numarasi, rengi, cinsi kumasa uygun olmalidhr.

Fermuar Ozellikleri:

1%}
1%}
1%}
1%}

Calisma sistemi cift tarafli olmalidir.

Plastik dislerin Gtileme vb islemlerden etkilenmemesi gerekir.
Metal digliler paslanmaz olmalidir.

Bozuk veya hatal1 olmamalidir.

Etiketler (Beden-Firma Etiketleri -Yikama T alimatlar)

Q 8 8 8

%)

Dokuma etiketler, sik dokunmus olmalidir.

Beden numaralar: okunakli olmalidir.

Renk hasligi olmalidir.

Firma amblemi ve adh yazil1 olmalidir.

Siisleme amaci ile kullamlanlar giysiye giizel goruntim vermelidir.

3.1.5Tisort Anave Yardima Malzeme Segimi

Hazir giyim isletmelerinde Uretim kalitesinin ve maliyetinin istenilen olclilerde
olmasi; oncelikle satin alinan ana ve yardimci malzemelerin beklenen nitdigi tasimasina
baglicir. Uretimin ana malzemesi olan kumaslarin yazili spesifikasyonlar (tarifname) veya
numunel ere gore verilen siparise uygun olup olmadiginin belirlenmesi igin kontrol edilmel eri

gereklidir.

31



Kumas kontroll iki gruptaincelenir. Bunlar:

@  Olciilerin kontrolii
(%) Hata kontrolGdr.

Olciilerin Kontrolii

Kumasin eni, boyu, metretill veya X 2 agirhiginin élciilerek kontrol edilmesidir.

Kontrol dl¢iitl olarak hem siparis spesifikasyonlar: veya numunelere uygunluk hem de
Olgulerin kumasin bitun ylzeyindeki esitligi kullanilir. (Kumas eninin top boyunca ayni
olmasi vb).

Hata Kontrolu
Kumastaki hatalari, belirlemeye yonelik olarak yapilan kontrollerdir.

Satin alinan kumaslarin en genislikleri, uzunluklari, dokuma hatalari, renk farklari,
lekeli, Kirli, yirtik ve delik olmalar1 gibi terbiye ve tasinmadan kaynaklanan hatalar gozle
kotrol edildigi gibi, kumas kontrol makinelerinde de kontrol edilir. Hatal1 yerler kumas
Uzerindeisaretlenir.

KontrolU yapilan kumaglarda karsilagilan hatalar, kumas Uzerinde isaretlenirken hata
tiriine goére farkh renkte etiketler kullamlabilecegi gibi, eiket Uzerine hatamin tirl de
yazilabilir. Bu hatalarin turleri ve oranlar: isletmenin kabul sinirlar icindeyse, kumas Gzerine
gerekli uyarilar kaydedilerek kesime sevk edilir. Hatalari kabul sinirlarinin disinda olan
kumasglar iade edilir.

3.2. Yuvarlak Orme Kumas Hesab1 Yapmada Dikkat Edilecek
Noktalar

@ Kumasin uzunlugunu etkileyecegi icin top gerginligi kumas agilarak ve bir giin
bekletilerek giderilmelidir.

Pastal plam verimlilik ilkeleri dogrultusunda hazirlanmis olmalidir.

Pastal boyu tesbit edilmelidir.

Asorti plam yapilmalidir.

Uretime girecek kumasin gramaji (1 X > kumasin agirligi) hesaplanmalidhr.
Pastal boyuna diisen gramaj tespit edilmelidir.

Q Q8 8 Q8 8 Q

Bir tisOrte disen gramaj hesaplanmalidir.
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3.3. Tisort Anave Yardima M alzeme Hesaplamalari

3.3.1. Tisort Pastal Plam Hazirlama

Tisort Pastal Plam Cizimi

T=5IRT-ARKA

| e

Yiv-L415-1

15
T=5IRT-ARKA

A= 131 Ha-1

M
T4 1RT=ON

fJ
:

Kumas eni: 80 cm
Verimlilik: %84.37
Kumas tird: Stprem
tip kumas

Pastal boyu: 351 cm




((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Tip Kumasta
@ Yuvarlak 6rme kumasin  Ozelliklerini
belirleyiniz.

@ Piyasada tisort dikiminde
kullanlabilecek kumas enlerini dikkate
alimz.

@ Y onlU-yonsliz, kumas eni 6lcusl ve agik-
tip kumas oldugunu belirleyiniz.

@ Masa lzerine pastal kagidi yerlestiriniz.

@ Bulyuk bedenlerden baslayarak sablonlari
yerlestiriniz.

@ Kalplarin yerlesiminde DBI isaretlerine
dikkat ediniz.

@ Etek ucu, kol ve yaka oyuntusu gibi
Gizgilerin kesim kolayligi saglamasi igin
birbirini takip etmesine dikkat ediniz

@ Sablon kenarlarindan ciziniz.

@ Sablon Gzerinde bulunan gerekli yazi ve
isaretleri pastal plam Uzerine gegiriniz.

@ Pagtal bitis  cizgisini aym hizada

bitinceye kadar asortiyi artiriniz.

@ Pastal boyunun masa  boyunu
gegmemesine dikkat ediniz.
@ En ekonomik bir sekilde yerlestiriniz.

@ Pagtal plam baglangicina ve sonuna 1cm
ilave ederek pastal boyunu 6lciiniiz.

J (Metrgj alimz.) 351cm
Olgulmistur.

olarak

@ Ekonomiklik ilkesine bagli kalmaya
dikkat ediniz..

@ Pagtal plan gizimini kontrol ediniz.

3.3.2. Tisort Kumasi Hesaplamalari

Beden

Kumas: 30/1, % 100 coton (pamuk), stprem,

180 gr/ X ? karbon zimparal

Yaka

30/1 1 X1 RIBANA 190 gr/ X 2
Slprem kumasa tup kumas olarak 6 asortinin pastal yerlesimi yapil mistir.

Gramaj
1 m? kumagin agirhgi: 180 GR/n? dir.

1 Siiprem
Kullanilan Stiprem

Pastal plan agirhigi= 351x180= 631.8 gr/n? dir.

180 gr/n?’
351 cm




351 cm boyundaki pastal agirhg 631.8 gr/m? ‘dir.

Bir Urdn icin gereken kumas agirlig ;

Pastal plam agirlig1 / Asorti adedi olarak hesaplanir. 631.8 gr/m” =105.3 gr/m’dir.
6

Bir tisért icin gerekli siiprem penye kumas miktar1 = 105.3 gr/m’
Bir UrUne diisen metraji = 58.5cm
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

TisOrt ana ve yardimc: malzeme hesaplamalar ile ilgili olarak uygulama faaliyetinde
yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimzla degistirerek, degerlendirme

Olcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri

Evet

Hayr

Tisort kumas ozdliklerini dogru olarak belirlediniz mi?

TisOrt ana ve yardimci malzemelerini model e uygun belirlediniz mi?

Tup kumasta pastal planini teknige uygun hazirladiniz mi?

Tisort pastal plamm hazirlarken verimlilik ilkesine 6nem verdiniz mi?

Tek Urtin icin metraj hesaplamalarini dogru olarak yaptimz mi?

Tek Urin igin kumas agirligi hesaplamalarin dogru olarak yaptiniz

mi?

Y ardimcr malzeme hesaplamalarim dogru olarak yaptiniz mi?

Zaman iyi kullandimz m?

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili konuya

donerek islemleri tekrarlayinz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagida verilen model foyundeki teknik cizime uygun olarak, M beden dlgulerini
kullanarak tisort gizimini yapimiz. (Olgek : 1/1) Kalip agilhimlarini yapiniz.

Sire: 4 Saat

MODEL NO | MEVSIM: ILKBAHAR 2005
_ D
L oe—l—
L |
[

s

OLCULER (CM) S M L XL
A- Modd Boy 47 49 52 55
B- ¥ Gogus 35 37 39 42
C- % EtekUcu 35 37 39 42
D- Omuz Genislik 27,5 29,5 31,5 33
E- Omuzdan kol boyu 7 8 9 10
F- Kol alt uzunluk 2 3 4 5
G- % Bd 31 33 35 38
H- Kol agz1 genisligi 12,5 13,5 14,5 15,5
I- Arkayaka 15 16 16,5 17
K- Omuzdan bel yeri 27 28 29 30
L - Yaka banti 1 1 1 1
M - Kol evi 15 16 17 18
N-On genislik 24 26 28 30
O-Arka genislik 26 28 30 32
P-Arka yaka dusuklugl 2 2 2 2
R-On yaka dustikl (g 8,5 9 9,5 10
S-Etek ucu kavis yuksekligi 5 5 5 5
T-Omuz diusUklugu 2,5 2,5 2,5 2,5
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmus oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek, degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayir
Tisort kahibi cizimi icin olcUleri, dl¢li tablosundan dogru olarak
belirlediniz mi?
Tis0rt kalibr ¢iziminde uzunluk dlgilerini dogru olarak aldiniz mi?
Tisort kalibi giziminde genislik dlcllerini dogru olarak isaretlediniz
mi?
On tisort kalibr gizimini teknige uygun olarak yaptimz mi?
Arka tisOrt kalib1 gizimini teknige uygun olarak yaptimz mi?
Tisort kol gizimini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?
On-arka tisortiin kol oyuntusunu forma uygun gizdiniz mi?
On-arka tisrtiin yaka oyuntusunu forma uygun ¢izdiniz mi?
Y aka ribana 6l¢lisini dogru olarak hesapladiniz mi?
Yaka gizimini teknige uygun olarak yaptimz nmi?
TisOrt 6n beden kalip agilimim teknige uygun olarak yaptimz mi?
Tisort arka beden kalip agilimini teknige uygun olarak yaptiniz mi?
Kol ve yaka kalip agilimimi teknige uygun olarak yaptiniz mi?
Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?
Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa o6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimz.

Ogrenme faaliyetleri ve modiil degerlendirme kisminda verilen calismalar: basar: ile
tamamladiysaniz, 6gretmeninizieiletisim kurarak diger module geginiz.

38



KAYNAKCA

Cileroglu Birsen, Hazir Giyim Uretiminde Kesimhane ve Kesim Bilgileri,
Istanbul, 2002.

Cardak, Fatma, Tulay Pamuk ve Evrim Degirmenci, Kahp Haarlama Kadin
Dis Giyimi, istanbul, 2006.

Birsen Cileroglu, Saliha Agacg, Siparis Formu Hazirlama, YA-PA Yayinlari,
Istanbul, 2006.

MEB, Kiz Teknik Ogretim Gened Miidurliigii, Temel Kahp Bilgisi, istanbul,
1993.

Ondogan Zihnet, Giysi K alipaihg Esasar, izmir, 1999.
Uniteks LTD STI, Goriisme Notlar, izmir, 2005.

TYH Tekstil Sanayi, Gor isme Notlari, izmir, 2005.

39



