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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmugs modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 5427 GD002

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan Ortak Moduli
MODULUN ADI Overlok

MODULUN TANIMI

Overlok makinesini dikime hazirlama, kullanma, temizligi
ve bakiminin anlatildigu bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24
ONK OSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Overlok dikisi yapmak
MODUL UN AMACI Genel Amag
Gerekli arag-gerec saglandiginda overlok makinesini seri
bir sekilde kullanabileceksiniz.
Amaglar:
@ Kullammm kilavuzuna uygun olarak overlok makinesini
dikime hazirlayabil eceksiniz.
@ Overlok makinesini dizgun ve seri bir sekilde
kullanabileceksiniz.
@ Kullamm kilavuzu dogrultusunda overlok makinesinin
temizlik ve bakimim yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM | Sinif, atdlye gibi 6grencinin kendi kendine veya grupla
ORTAMLARI VE | caligabilecegi tim ortamlar, Ogretim materyalleri, overlok
DONANIMLARI makinesi .ve sektrdeki hazir giyim uygulama kosullarina
cevap verecek atdlye donamimi saglanmalidir.
OLCME VE | @ Modiliin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
DEGERLENDIRME olcme araglaryla kazandigimiz bilgi ve becerileri

Olgerek kendi kendinizi degerlendireceksiniz.

@ Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci uygulayarak
modul uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Cagimizin gelisen teknolojisi karsisinda, hazir giyim sanayi de bu gelismeden
yararlanmistir. Gelisen giyim sanayi de topluma en kolay bicimiyle yansimistir.

Bu sanayinin genis kapsamli, dustik maliyetli seri ve siratli olusu ve blyuk 6l¢tde
zaman tasarrufuna imkan saglamasi gelisimini de hizlandirmustir.

Hazir giyim dretiminde istenilen amaca ulasabilmek icin, kullamlan makineerin
secimi, kullanma sekilleri cok Gnemlidir.

Kisacasi giyim uretiminin istenilen kalite ve kapasitede gerceklestirilmesi icin sanayi
makinelerinin  vazgegilmezlerinden olan overlok makinesinin  ozelliklerini, kullanim
alanlarin, basit bakim ve onarimim bilmek gerekmektedir.

Hazirlanmis olan bu moddl, sizin bu ihtiyaglarinizi karsilamay: hedeflenmektedir.






OGRENME FAALIYETI- 1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda gerekli ortam saglandiginda
overlok makinesini kullanim kilavuzuna uygun olarak dikime hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Dikilecek Urine uygun olarak overlok makinesini dikime hazirlayabilmek igin,
overlok dikis cesitleri ve kullamldig: yerler ile ilgili olarak g¢esitli kaynaklardan bilgiler
toplayip ¢alismalarimzi sinif iginde arkadaslarimzla paylasinmz.

1. OVERLOK MAKINESININ DIKIME
HAZIRLAMAS

1.1. Overlok M akines Cesitleri ve Kullamm Yerleri

Overlok makinelerinde yapilan dikis ve kullanilan iplik sayisina gore cesitleri
sunlardr;

@  3iplikli overlok makinesi

@  4iplikli overlok makinesi

@  5iplikli overlok makinesi

1.1.1. 3iplikli Overlok M akinesi

Dokuma kumaslarda kenar temizlemek (surfile yapmak) amaciyla, triko ve yuvarlak
ormelerde ise esas dikis yapmada kullanilir. Dikisin inceligi ve esnekligi nedeniyle tercih
edilir. iki lUper ve bir igne ile yapilan Gg iplikli overlok dikisinde Ut ve alt ltper iplikleri
fazla bikime sahip olmayan ipliklerle dizgin gérinimld diz bir zincir olusturur. (Bkz.
Sekil 1.1)

Dikis paylarint keserek yapilan kenar temizleme dikisi, 3 iplikli overlok makinesi ile
yapilir.

Kumas 0zelligine ve istenilen kalite standardina gore dikis genisligi ve dikis siklig
ayarlar: yapilir.

Y apilan ayarlama ile blizgt de alinabilir.



Sekil 1.1. 3 iplikli Overlok Makines

01
ik fdeds |51
I#ne Lrah# I = |
Dikis Genigligi I 36 |
Dikig Boyu I 0932 |
Diferarsiyel Hare ket Wiktar: I 0,7-2,0 |
Liymk Kallrna Kapasitesi 5
Dtz Dikiz Boyu 1.4
L1t Transport || 3 5Sima |
Ilax. Devir I 7000 |

Tablo 1.1. 3 iplikli overlok makinesinin teknik 6zellikleri

3 Iplikli overlok makinesinin teknik 6zelliklerini “Tablo 1” den inceleyiniz

1.1.2. 4iplikli Overlok M akinesi

iki ignesi ve iki luperi vardir. Dayanukli, esnek dikis yapar. Orgii ve dokumalarin
kenar temizleme ve birlestirme dikisinde kullarilir. Yalmzca bir igne kullanildiginda 3 iplikli

overlok dikisi yapar. (Bkz. Sekil 1.2)

i

Sexil 1.2. 4 iplikli Overlok

Makines

4 iplikli overlok makinesinin teknik 6zelliklerini “Tablo 2”den inceleyiniz.



ligne Adedi I 2 |
liplik Aded I 4 |
ligne Aralig: I 2,2 |
[Dikis Genisligi I 4-7 |
[Dikis Boyu I 0,9-3,8 |
[Diferansiyel Hareket Miktart || 0,7-2,0 |
|Ayak Kalkma K apasites I 5,5 |
[Duz Dikis Boyu I 1,6 |
|Alt Transport I 3 Sra |
[Max. Devir I 6700 |

Tablo 1.2. 4 iplikli overlok makinesinin teknik 6zellikleri

4 iplikli overlok makinesinde, emniyet ve kenar temizleme dikisi birlikte yapilir. 4
iplik sarma dikislerinin Gstiinde emniyet dikisi vardir. Kumas, model 6zelligi ve istenilen
kalite standardina gore dikis genisligi ve dikis siklig1 ayarlar: yapilir.

1.1.3. 51iplikli Overlok M akinesi
Ug iplik kenar temizlemeyi yaparken, diger iki iplik, zincir dikisi olusturur.. Cok

saglam ve esnek bir dikistir. Iplik sarfiyati fazladir. iki ignesi ve Ug |Uperi vardir. Gomlek,
pijama, esof man dikiminde kullanilir.(Bkz. Sekil 1.3)

i
Sekil 1. 3. 51Iplikli Overlok Makines
5 Iplikli overlok makinesinin teknik 6zelliklerini “Tablo 3" den inceleyiniz.




ligne Adedi I 2 |
liplik Adedi I 5 |
ligne Aralig1 I 3 |
[Dikis Genisligi I 3-7 |
[Dikis Boyu | 0938 |
[Diferansiyel Hareket Miktar: | 0720 |
|Ayak Kalkma K apasites I 5 |
[Duz Dikis Boyu I 1,6 |
|Alt Transport | 3sra |
[Max. Devir I 6500 |

Tablo 1.3. 5 iplikli overlok makinesinin teknik 6zellikleri

5 iplikli overlok makineleri de, 4 iplikli overlok makineleri gibi emniyet ve kenar
temizleme dikisi yapan makinelerdir.

ligneile 2 |Uper kenar temizleme 1 igne ile 1 lUper de zincir dikisi yapar. 5 iplikli
overlok makinelerinde de emniyet dikisi zincir dikisle yapilir.

3, 4ve5iplikli overlok dikis ornekleri icin (Bkz. Sekil 1.4)

Ug iplikk Dirive heﬁlip.].i.-kli overlok
overlolk dildsi dilcigi




1.2. Overlok Makinelerinin Bolimleri ve Calisma Prensipleri

Parmak K oruyucusu GKOZ Soluasanac o _
o - ik igne parcas gibi iplik Tansiyon
NS A arcalarin sigramasindan
birbirine temasindan P dana Qeleb'lecek Ayarlari
I EIER S iplik gerginliklerinin
i Z— -
Ny \ Dikis
{7 skhg

igne

Kumas Plakas
Kapag

El, saclar ve
elbisenin makineye

Sekil 1.4 \

LUper Kapag:
El ve par mak ile horozun
temasindan kaynaklanan




Overlok makinelerinde, dikis olusumu igin aynm anda birgok islev bir arada yerine
getirilir. Kumas, besleme kiskaglarinin Gzerine yerlestirilir ve bigak kumasin kenarini kesip
duzeltirken igneler ve lUperler, kumasin Ustlinde dikisleri olusturmaya bagslarlar ve kumas
ignenin arkasindaki disliler (dikis parmaklar: da denir) tarafindan beslenir (Bkz. Sekil 1.5).

1.3 Overlok M akinesinde K ullamlan igne Cesitleri ve igne
Numaralari

Ornek Tablo
| STANDART BILYELESTIRILMIS UG R GENEL DIk AAGU T~ (-
KOk ugLY sTU plémepikimlicih "= T (-
IMGE DiKISLER iGiN Y
SRl U ik (POLYESTER, pEk) 2= —— O~
INCE BILYELESTIRILMIS UG SIM/NYR /5ES =TS0 2

KALLN [PLIK VE UM%
ORTABILYELESTIRIUMS UG o juprse R BT @

FALINBILYELESTIRLMIS UG ¢/ o/ 5ur e =T
EXTRA BILYE UG TRpl  NAKISVEDANTELOIKS TO D @
ol g S

TRITR/ TETIKVE O
Upen Ve BILYELESTIRILMISUE 1o, cacer 51 simw B—==-Gr

Sekil 1.5

Overlok makinesinde kullanilan igneler sivri uglu ya da bilyelestirilmis uclu olarak
ikiye ayrilir. igne numarasi, diiz sanayi dikis makinelerinde oldugu gibi kumas kalinligina
gore ayarlanmalidir. Nm 90 (14)no’'lu igneler normal kalinliktaki kumaglarin dikiminde ,
Nm75(11) no'luigneler hafif kumaglarin dikiminde kullanmlir .(Bkz. Sekil 1.6).

1.4. Overlok M akinesine igne Takma islemleri

Overlok makinesi igneleri cabuk yipranirlar; ¢lnkd overlok makineleri ¢ok hizl
devirlidirler. Kor, egri ya da purizll igneler dikis sorunlarina neden olacagindan makinenin
uzun stre kullanimt halinde igne kontroll yaparak igneyi degistiriniz.



(' UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Ug Iplikli Overlok Makinesine igne

Takma

@ 3iplikli overlok makinesi, tornavida ve
overlok ignesi ve pensi ¢alisma ortaminda
hazirlayiniz.

@ Anasalteri kapatimz.

@ Makinenin ani hareketinden dolay:
meydana gel ebilecek kazayi 6nlemek
icin makineyi durdurunuz ve ayak
pedalinm basarak motordaki eektrigin
bogal digindan emin olunuz

@ Dikilecek kumasin kalinligina uygun igne
Seginiz.

@ igne kelepcesini en yilksek noktaya
getirerek igne kelepgesinin vidasim

gevsetiniz.

@ igne vidasin igne delige girecek kadar
gevsetiniz.

@ igne govdesini, igne mili deligi icine
yerlestiriniz ve deligin dibine temas
edecek sekilde itiniz.

Igneyi mileyerlestirirken pens
kullaniniz.

@ igne govdesinin yassi kism arkaya doniik
olmal1 ve ignenin uzun kanal1 kullamciya
bakacak sekilde igneyi yerlestirerek igne

kel epce vidasini sikiniz.

Igne vidasini sikistirirken kiigiik
tornavida kullammz.

Dort - Bes Iplikli Overlok Makinesine igne

Takma

@ 4-5iplikli overlok makineerindeiki igne
kullanlir.

@ Bu nedenleignetakmaislemlerini 3
iplikli overlok makinesindeki gibi her iki
igne milinde de tekrarlayiniz.

Ignelerin orta cizgileri arasindaki mesafe
2,2 mm. veigne ucu arasindaki mesafe
0,8 mm. olmalichr (Bkz. Sekil 1.7).

@ Overlok makinderineignetakmaileilgili
faaliyeti birkag kez tekrar ediniz.

@ Yapilan tekrarlar dogru ve hizliigne
takma becerisi kazandirir.

@ Atlayan, dizensiz dikisler ya da kirigik
dikis yerleri olusuyorsaigneyi
degistirmek gerektigini unutmayiniz.




= DIKKAT
ignderi, igne ddiklerinin
alt kismina temas edecek
sekilde, vyerlerine  tam
oturtarak taktigimizdan
emin olunuz.
- igne
kanal
Arkadan
Onden goriinim
goranum
Sekil 1.6

1.5. Overlok M akinesinde K ullanilan iplik Cesitleri ve Ozellikleri

Bir overlok makinesi, klasik dikis makinelerine oranla daha cok iplik tiketir, bu
yuzden iplik sirketleri koni bicimli bobin, ana bobin ve kompact tip adi verilen iplikleri
piyasaya sirmislerdir. TUpler ve koni bicimli bobinler en az 920 m. iplik icerir; ana
bobinlerde 5720m' ye kadar iplik olabilir. Overlok iplikleri genellikle gok amagli ipliklerden
daha ince ve esnektir. Clnku overlok makinesinde genellikle ince iplikler kullamlimast
Onerilir. Overlok dikisleri daha cok iplik tukettigi icin kullamilan ince iplikler hacmi azaltir.
(Bkz. Sekil 1.8)

Overlok makineerinde gok katli fazla bukimu olmayan tekstriize iplikler kullanlir.
Kalin pargalarin dikiminde ise saglamligi nedeni ileigne ipligi olarak, sanayi makinelerinde

kullanilan iplik bobinleri tercih edilebilir.
Bkz. Tekstil lifleri moduli

OVERLOK (TEKSTURIZE)
iPLIKLER
150 DNY, 300DNY

Sekil 1.7
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UYGULAMA FAALIYETI

1.6. Overlok M akinesine Iplik Takma Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

Uc Iplikli Overlok Makinesine

IplikTakma

@ 3iplikli overlok makinesi, overlok
iplikleri ve pensi ¢alisma ortaminda
hazirlayiniz.

@ Anasalteri kapatimz.

@ Makinenin ani hareketinden dolay1
meydana gel ebilecek kazayi onlemek
icin makineyi durdurunuz ve ayak
pedalim kontrol ederek motordaki
elektrigin bogaldigindan emin olunuz

Dikilecek kumasa uygun 3 adet iplik
seginiz.

Buipliklerin heps tekstrizeya daikisi
tekstriize, biri makine dikis iplik bobini
olarak segilebilir.

1 numaral iplik gardaktan gelip
tansiyondan geger. iplik, gerginlik ayari
yapildiktan sonra soldaki igneye dogru
alnir.

@ 31plikli overlok makinesininiplik takma
semasin inceleyiniz.

@ iplik takmaislemlerinde cimbiz ya da
pens kullaniniz.

@ ipligi 6nden karsiya dogru igne
deliginden gegiriniz.

@ 2 numarah iplik orta tansiyondan gegen
ipliktir. Birinci lUpere kadar gelen iplik,
[Uperin Once altindaki deliginden disariya
cikar, lUperin ucundaki delikten tekrar

iceriyegirer.

@ iplik ucunu katlayarak ipligi makineye
takimz.

@ 3iplikli overlok makinesinin iplik takma
semasin inceleyiniz.

@ iplik takmaislemlerinde cimbiz ya da
pens kullaniniz.

3 numarah iplik sag tansiyondan gecen
ipliktir. Ikinci |Upere kadar gelen iplik,
Once icten disa, ug kisminda ise distan
ice dogru gegiriniz.

@ iplik ucunu katlayarak ipligi makineye
takimz.

@ Tansiyondan gecen ipliklerin saglikl
akis1 icin cardaktan gelen iplik yolunun
dogrulugunu kontrol ediniz

11




@ 3iplikli overlok makinesine iplik takma islemleri igin yukaridaki sekli inceleyiniz.
@ iplik takma yerlerindeki renklerin devam olacak sekilde iplikleri takinmz.

@ 3iplikli overlok makinesineiplik takma
islemlerini cok sayida tekrarlayiniz.

4 1lplikli Overlok Makinesine iplik

Takma

@ 4 1plikli overlok makinesi, overlok
iplikleri ve pensi ¢alisma ortaminda
hazirlayiniz.

@ Anasalteri kapatimz.

@ Makinenin ani hareketinden dolay1
meydana gel ebilecek kazay1 6nlemek igin
makineyi durdurunuz ve ayak pedalina
basarak motordaki eektrigin
bogal digindan emin olunuz

@ Dikilecek kumasa uygun 4 adet iplik
seginiz.

@ Buipliklerin heps tekstriize ya daikisi
tekstriize, ikist makine dikis iplik bobini
olarak segilebilir.

12




@ 4 1plikli overlok makinesininiplik
takma semasini inceleyerek overlok
makinesinin ipliklerini takiniz.

@ Iplik ucunu katlayarak ipligi makineye
takimz.

@ iplik takma islemlerinde cimbiz ya da pens

kullammniz.

Iplik takma yerlerindeki renklerin devanm

olacak sekildeiplikleri takimz.

%)

@ 4iplikli overlok makinesineiplik takma
islemlerini ¢cok sayida tekrarlayiniz.

5 1dplikli Overlok Makinesine Iplik

Takma

@ S5iplikli overlok makinesi, overlok
iplikleri ve pensi ¢alisma ortaminda
hazirlayiniz.

@ Anasalteri kapatimz.

Makinenin ani hareketinden dolay1
meydana gel ebilecek kazay1 6nlemek igin
makineyi durdurunuz ve ayak pedalina
basarak motordaki eektrigin

bosal digindan emin olunuz

@ Dikilecek kumasa uygun 5 adet iplik
seginiz.

Buipliklerin hepsi tekstriize ya da Ul
tekstriize, ikist makine dikis iplik bobini
olarak secilebilir.

@ 5 Iplikli overlok makinesininiplik
takma semasini inceleyerek overlok
makinesinin ipliklerini takiniz.

@ iplik takma islemlerinde cimbiz ya da pens
kullammniz.

@ Iplik takma yerlerindeki renklerin devanm
olacak sekildeiplikleri takimz.

13




@ S5iplikli overlok makinesineiplik takma
islemlerini cok sayida tekrarlayinz.

@ Overlok makinesineiplik takma
islemlerini kontrol ediniz.

@ Onceiplik takma semasindan daha sonra
makinede dikis dikerek ipliklerin dogru
takildigim kontrol ediniz.

@ Overlok makinderinde seri bir sekilde
iplik degisimi icin iplikleri gikarmadan ,
tim iplikleri cardak hizasinda kopariniz.
Daha sonra takilacak iplikleri kopardigimz
iplik uclarina baglayarak disariya ¢ekiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Overlok makinesini dikime hazirlama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetindeki calismalar1 tekrar ederek degerlendirme Olcegine goére kendiniz ya da

arkadasinizla degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Calisma ortamimi eksiksiz olarak hazirladimz m?

Overlok makinesinde kullanilan igne sistemini dogru olarak
beirlediniz mi?

Dikilecek kumasa uygun igne numarasin tespit ettiniz mi?

3iplikli overlok makinesineigneyi dogru olarak taktimz mi?

4-5iplikli overlok makinesine igneyi dogru olarak taktimz
mi?

M akineye ve malzemeye uygun iplik sectiniz mi?

Y apilacak isleme uygun overlok makinesi segtiniz mi?

M akine Uzerinde bulunan iplik takma semasin izleyerek 3
iplikli overlok makinesine dogru olarak iplik taktimz mi?

M akine Uzerinde bulunan iplik takma semasin izleyerek 4-5
iplikli overlok makinesine dogru olarak iplik taktimz mi?

3-4-5 Iplikli overlok makinesini dikime hazirlama
islemlerini kontrol ettiniz mi?

Overlok makinelerinde, cok sayida deneme yaparak seri bir
sekilde dikime hazirlama becerisi kazandirmz m?

Zaman iyi kullandimz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

belirleyiniz.

1

Ogrenme faaliyetinde kazancigimz bilgileri  asagidaki  sorular1  cevaplayarak

Overlok makinesi gesitleri asagidakilerden hangisidir?

A)
B)
C)
D)

2-3-5iplikli overlok
3-4-5 iplikli overlok
2-4-5iplikli overlok
4-5-6 iplikli overlok

Asagidakilerden hangisi 3 iplikli overlok makinesinin kullanim yerlerini dogru olarak

ifade etmektedir?

A)  Dayanikli, esnek dikis yapilir. iki ignesi, iki lUperi vardr.

B)  Orgii ve penyelerde kenar kapatilir, esas dikis icin kullanilir.

C) Dokuma kumaslarda kenar kapatilir, 6rgii ve penyelerde esas dikis yapilir.
D) Kenar kapatilarak zincir dikis islemi yapilir.

Asagidakilerden hangis 5 iplikli overlok makinesini agiklar?

A)
B)
C)
D)

Ug iplikle kenar kapatilir, diger iki iplikle zincir dikis islemi yapilir.
Iki ignesi veiki lUperi vardir, dayanikli esnek dikis yapar.

Kenar kapatmak amaciyla kullanilir. Iki IUper, bir igneyle yapilir.
Zigzag dikerek kenar kapatilir.

Asagidakilerden hangisi overlok makinesinin kullanim amacidir?

A)
B)
C)
D)

Kumasin kenar sagaklarini kesmek.

Orgii ve kumasta saglam dikisi gerceklestirmek.
Kumasgin kenar kisimlarim temizlemek.
Emniyet ve kenar temizleme dikisi yapmak.
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Asagidakilerden hangisi overlok makinesinin bolimlerindendir?
A)
B)
®)
D)

Parmak koruyucu, iplik tansiyon ayar1, 1Uper kapag:
G0z koruma kapagi, horoz, caganoz aksanm
Iplik tansiyon ayar1, caganoz aksan, ¢ardak
Kumas plakasi kapag:, |Uper kapagi, caganoz yuvasi

Asagidakilerden hangisi overlok makinesine igne takarken dikkat edilecek

noktalardandir?

A)  1igne, oluklu yonii yana gelecek sekilde igne takilmalidr.

B) Ignemili vidas gevsetilmelidir.

C) Makinedurdurulmali, igne vidasi gevsetilmelidir.

D) Makinedurdurulmali ve ayak pedal1 kontrol edilerek, elektrigin bosaldigindan

emin olunmalidir.

4 iplikli ve 5iplikli overlok makine erinde kag tane igne kullanilmaktadir?

A)
B)
C)
D)

Liplik
2iiplik
3iplik
4iplik

Asagidakilerden hangisi overlok makinelerindeinceiplik kullanimasinin

nedenlerindendir?

A)

B)
C)

D)

Overlok yapilmis dikisler daha gok iplik gerektirir, ince iplikler hacmi azalttig
icin kullanlir.

Inceipligin goruntusii hos oldugu igin kullanlir.

3-4-5 iplikli overloktaiplik kalinligr kumasta gorintii bozuklugu olusturmamasi
icin kullanilir

Kaliniplikler goze hos goriinmeyecegi icin inceiplikler kullanlir.
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9.  Overlok makinesine iplik takarken dikkat edilecek noktalar asagidakilerden
hangisidir?

A)  Makinenin elektrigi kapatilip cardaga iplik gecirilmelidir.

B) Tansiyon kontrol edilerek iplik takilmalidir.

C) lgnecikariimals, iplik gegirilmelidir.

D) Makineyi power-of (durdurma) konumuna getirip iplik gegirilmelidir.

10. 5iplikli overlok makinesinde kag tane tansiyon vardir?

A) 2
B) 3
C) 4
D) 5
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar: ile karsilastiriniz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Eksik oldugunuz konularda faaliyeti tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda, gerekli ortam saglandiginda,
overlok makinesini seri bir sekilde kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Overlok makinesi dikis ayarlari, dikis bozukluklar: ve diizeltme yollar1 ileilgili ¢esitli
kaynaklardan, firmalardan bilgi toplayimz.

2. OVERLOK MAKINESININ KULLANIMI

2.1. Overlok M akinesinin Dikis Ayari

2.1.1. Dikis Sikhgy

Makine kapal1 konumdayken
pozisyonu ayarlamak icin kasnak dondurdldr,
ve daha sonra kapak altindaki digme basilt
tutulurken dikis uzunlugunu ayarlanir.

NOT: Kasnak Uzerindeki uzunluk
isareti, yaklasik dikis uzunlugunu gosterir.
Gergek dikis uzunlugu ancak deneme dikisi
ileanlasilabilir. (Bkz. Sekil 2.1)

Dikis Sikhgi Ayar
Dugmesi

o 0

Uzunluk Artar

Uzunluk Azalir
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(+) )

Esnek Dikis Gergin Dikis
Sekil 2.2

Esnek Dikis

Sekil 2.3

2.1.2. iplik Tansiyonunun Ayarlanmasi

Diferansiyel transport orann
istediginiz sekilde ayarlayimz. Kumas
plakasim agimiz, (2) numaralt somunu
gevsetiniz, (1)numarali levyeyi istediginiz
pozisyona getirmek icin yukar: asag1 hareket
ettiriniz. Daha sonra (2)somunu sikiniz.

Ince ayar icin lUtfen ayar vidasini (3)
ceviriniz(Bkz. Sekil 2.2- Sekil 2.3).

Ipliklerin hareketi iplik tansiyonu ayari ile iliskilidir. iplik tansiyonunu arttirmak icin;
ayar somununu, saatin doniis yoniinde; tansiyonu azaltmak icin somunu, saat doniisinin

ters yoniinde geviriniz.
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TANSIYON AZALIR

TANSIVON ARTAR

2.2. Overlok Dikisi Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

Q Q

1%}
1%}

El carkinmin Gstline kayis muhafazasi takili olmalidir.

Makinenin, elektrik kaynagina dizgin bir sekilde baglandigindan emin
olunmalidhir. (Gug kablosunu kontrol ediniz).

Makinenin bakimi, ayarlamalari, tamiri, temizlenmesi, makineye iplik takilmasi
veyaignelerin degistirilmesi gibi islemlerden dnce, makinenin elektrik enerjisini
kestiginizden (agma-kapama anahtarini kapattigimzdan) ve motorun tamamen
durdugundan emin olunuz.

Yeni adigimz makineyi, ilk bir ay boyunca 6000 devir/dk’dan daha disik
hizlarda calistiriniz.

Overlok makinelerinde seri bir sekilde iplik degisimi icin iplikleri gcikarmadan ,
tum iplikleri koparimz. Daha sonra takilacak iplikleri kopardigimz iplik uglarina
baglayarak disariya ¢ekiniz. Daha sonra dikime geginiz.

Makine yag1 koyarken, yag gostergesi penceresindeki Ust simir cizgisini
asmayiniz.

Yeni makineyi kullanmadan once, IUtfen Ust |Uper hareket kolunun Gzerine bir
damla makine yagi dokiniz.

Makineyi calistirmadan once, ignelerinin, igne ucunun kirik olmadigindan ve
ignelerin, dogru yone baktigindan emin olunuz.

Ipligin, makineye dogru bir sekilde takildigindan emin olunuz.

Dikis tamamlandiktan sonra, makineyi temizleyip tozlardan korumak icin
Uzerine kilifint Grtiindz.

2.3. Overlok M akinesinin K ullanilmasi

2.3.1. Kumas Ozdlliklerine Gore igne-iplik K alinhk Numaralari

Overlok makinesinde dikelecek kumas Ozellikleri ile uyumlu igne-iplik kalinlik
numaralar asagidaki tabloda gosterilmistir.
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KUMAS CESIDI IPLIK CESIDI IGNE TiPi
Hafif kumaglar:
S;%irl‘(zl‘j lfj‘tn'qi‘sa(’af:c%;'l' 100 o' lu pamuklu iplik
dokuma)
PAMUKLU
KETEN
Agir kumaglar: Polyester:
oksford, kot (kaba pamuklu | No: 60-50 90 (14)
kumas), pamuklu gabardin genelde tim
kumaslarin
dikiminde
Pamuklu iplik no: 60 kullanlir.
Hafif kumaslar: Polyester:
Tropikal kumas, yanli, No: 80
poplin Pamuklu Iplik No: 60 75 (11)
Sayak (serj), gabardin, Polyester: Hafif kumaslarin
YUNLU | fanila (yunli kumas) No: 80-60 dikiminde
Pamuklu iplik No: 60 kullanlir.
Agir kumaglar: Polyester:
Veir (Yunla Kadife), Devel No: 60-50
TuyU, Astragan Pamuklu Iplik No: 60
Hafif kumaslar: Polyester:
Krep Jorjet, Vual, Saten No: 100-80
SENTETIK Pamuklu Iplik No: 120-80
LIFLT | Agir kumaslar: Polyester:
tafta, fitilli kumas, kot No: 60
Pamuklu Iplik No: 60
Triko (6rguli kumas) Polyester:
No: 80-60
Pamuklu Iplik No: 80-60
Jarse (Jersey) Polyester:
ORGULU No: 60-50
Pamuklu Iplik No: 60
Y unli Kumas Polyester:
No: 60-50
Triko naylon
Tablo2.1
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((UYGULAMA FAALIYETI

2.3.2. Overlok M akinesini Kullanma

Islem Basamaklari

Oneriler

Kenar Temizleme Dikisi

Kesilmis kumas pargalarini, 3iplikli overlok
makinesini, overlok makine iplikleri ve
ignesini calisma ortaminda hazirlayiniz.

Kesilecek Parcalar

Diz Pargalar.  50x5cm 3Adet
15x5cm 3Adet
Kavisli Parga:  50x5cm 3Adet
15x5cm 3Adet
Koseli Pargas  25x15cm 3Adet
Yuvarlak Parca: 25cmcap  3Adet

Dikilecek kumasa uygun iplik seginiz.

3 Iplik overlok makinesine ipliklerini dogru
sirailetakiniz.

3 Iplik overlok makinesi iplik takma
semasina goreiplikleri takimz.

Makinenin iplikleri takili ise diger iplikleri
kopararak segilen iplikleri baglayarak
gekiniz.

Dikilecek kumas kalinligina uygun igne
segerek makineye takiniz.

Overlok makinesinde kullamilan igne
sistemine gore igne seginiz.

Dikilecek kumas pargasinda dikis denemesi
yapiniz.

Uygun olmayan dikis ayarin dizeltiniz.

Diz parcalar alarak, tek kat kumasta uzun
mesafede U¢ parcaya da overlok dikisi

yapiniz.

Dikim sirasinda kumas kenarlarindaki
purgikleri kestirirken, kesimin kumasa
fazla girmemesine dikkat ediniz.

Parcalarin diger kenarlarimi da overlok dikisi
iletemizleyiniz.

Tek kat kumasta kisa mesaf ede diiz
parcalara overlok dikisini yapiniz.

Dikim sirasinda kumas kenarlarindaki
purgikleri kestirirken, kesimin kumasa
fazla girmemesine dikkat ediniz.

Parcalarin diger kenarlarimi da overlok
dikisi iletemizleyiniz.

Kavisli parcalar alarak, tek kat kumasta
tUm parcalarda, uzun mesafede kavisli
hatlarin overlok dikisini yapiniz.

Dikim sirasinda kumas kenarlarindaki
purgikleri kestirirken, kesimin kumasa
fazla girmemesine dikkat ediniz.

Tek kat kumasta tiim parcalarda kisa
mesafede kavisli hatlarin overlok dikisini

yapiniz.

Parcalarin diger kenarlarimi da overlok
dikisi iletemizleyiniz.

Ko6seli parcalar alarak , parcalarin dort
tarafina overlok dikisi yapimz.

Diger koseli parcalarin da kenarlarim
overlok dikisi ile temizleyiniz.
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Yuvarlak pargalar: darak , tim parcalarda
yuvarlak hatlarin overlok dikisini yapimz.

Overlok dikisini kesintisiz olarak, kdse
olusturmadan yapinz.

Ana salteri kapatiniz.

Motoru durdurduktan sonra eektrigin
bosal digindan emin olunuz.

Overlok dikislerini kontrol ediniz.

Parcanin makinede fazla kesilip-
kesilmedigini parcay: 6lgerek ve dikis
hatlarinin dizgunliguni kontrol ediniz.

*Baska parcalar Uzerinde de overlok gekerek e aliskanligin gdlistiriniz.
* Makineyi her kullammdan sonra bir firga yardimiyla pargalarindan temizleyiniz.

Kenar Temizleme Ve Birlestir me Dikisi
Kesilmis kumas parcalari, 4-5 iplikli
overlok makinesini, overlok makine
iplikleri veignesini ¢alisma ortaminda
hazirlayinmz.

. Kesilecek Parcalar

Diz Pargalar.  50x5cm 6Adet
15x5cm 6Adet
Kavisli Parga:  50x5cm 6Adet
15x5cm 6Adet
Koseli Pargas 25x15cm 6Adet
Yuvarlak Parca: 25cmcap  6Adet

3iplikli overlok makinesinde oldugu gibi
makineyi dikime hazirlayinz.

Makinenin hizli hareketinden dogacak
kazay1 Onlemek icin ayak pedalint dikkatli
kullaniniz

Kesilen pargalardan ikiser adet alarak
esleyiniz.

Parcalarin kesim kenarlarim gakistirarak
makineye yerlestiriniz.

3iplikli overlok makinesi ile yaptiginiz
dikim islemlerini, eslenmis olan diiz,
kavidli, koseli ve yuvarlak parcalar
Uzerinde tekrarlayimz.

Dikis hattindan ¢ikmayiniz, dikimde
patlaklarin olusmamasina 6zen gosteriniz.

Ana salteri kapatiniz.

Motoru durdurduktan sonra eektrigin
bosal digindan emin olunuz.

Dz, kavisli, koseli ve yuvarlak parcalarin
overlok dikislerini kontrol ediniz.

Parcanin makinede fazla kesilip-
kesilmedigini parcay: 6lgerek ve dikis
hatlarinin dizgunliguni kontrol ediniz.
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2.4. Overlok M akinesinde Dikis Bozukluklar: ve Diizeltme Yollari

Ust Liiper Ipligi Cok Siki: Ust liper
ipligi, at luper ipligini kumasin Ustline
dogru cekerek kumasin dikislerin altin
dogru blzulip kivrilmasina neden olur.
Liper iplikleri kenarda kenetlenene
kadar Ust lUper ipligi gerginligi
digmesini gevsetiniz (Bkz. Sekil 2.5).
Ust Liper ipligi Cok Gevsek: U
[Uper ipligi kumasin altinda kesik kenara
dogru birikir. Kumas kirismaz ya da alta
dogru kivrilmaz. Luper iplikleri kenarda
kenetlenene kadar Ust IlUperin iplik
gerginligi digmesini sikistirnmz. (Bkz.
Sekil 2.5)

Alt Liper Ipligi Cok Siki: Alt liiper
ipligi, Ust lUper ipligini kumasin altina
dogru ceker ve kumasin dikislerin
atindan buzulip kivrilmasina neden
olur.  Luper iplikleri kenarda
kenetlenene kadar alt luperin iplik
gerginligi digmesini gevsetiniz.

(Bkz. Sekil 2.6)

Alt Luper ipligi Cok Gevsek: Alt
[Uper ipligi kumasin altindan Ust kenara
dogru birikir. Alt l0per iplikleri
gevsektir ve kolayca hareket edebilir!
Kumas dikisglerin altinda biizilmez ya
da kivrilmaz. Luper iplikleri kenarda
kenetlenene kadar alt luperin iplik
gerginligi digmesini sikistirinmz.

(Bkz. Sekil 2.7)

Her ki Luper ipligi de C
Gevsek: Her iki lUper ipligi gevs
ilmekler halinde kesik kenar UstU
uzanir. iplikler kenar1 sarana kac
her iki lGperin gerginlik digmeleri
sikistiriniz. (Bkz. Sekil 2.8)

Sekil 2.5

Sekil 2.6

Sekil 2.7

Sekil 2.8
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Igne Iplikleri Cok Siki: Kumas
boylamasina buzdlir.  Kumas
blzilmeden diz olarak uzanana
kadar igne ipligi gerginligini
ayarlayan dugmelerin birini ya
da her ikisini birden gevsetiniz.
(Bkz. Sekil 2.9)

Igne Iplikleri Cok Gevsek:
Igneiplikleri kumagsin altinda
gevsek ilmikler olusturur.
Dikis yeri 0n yuzden iki yana
gekildiginde dikisler gorundr.
Dikis yeri buzilmeden
kapanana kadar igne ipligi
gerginlik digmelerinden birini
yadaikisini birden sikigtirimz
(Bkz. Sekil 2.9)
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DEGERLENDIRME OLCEGi KONTROL LiSTESI
Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz overlok makinesini kullanmaile ilgili

calismalar1 kendiniz ya da arkadasimzla degistirerek, degerlendirme 6lgegine gore
degerlendiriniz,

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Calisma ortamim eksiksiz olarak hazirladimz m?

Dikim isleminin 6zelligine uygun olarak overlok makinesini
belirlediniz mi?

Igne veiplikleri takarak overlok makinesini dikime
hazirladimz mi?

Dikis sikligint , dikis 6zelligine uygun olarak ayarladiniz mi?

Iplik gerginligini, dikilecek kumas ve dikis 6zelligine uygun
olarak ayarladimz mi?

Ornek kumas (izerinde dikis denemesi yaptinz mi?

Dikis denemesi sonrasinda gorulen aksakliklar: giderebildiniz
mi?

3 iplikli overlok ile diiz parcada kenar temizleme dikisini
kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

3 Iplikli overlok ile kavisli parcada kenar temizleme dikisini
kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

3 Iplikli overlok ile kdseli parcada kenar temizleme dikisini
kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

3 iplikli overlok ileyuvarlak parcada kenar temizleme dikisini
kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

4-5 iplikli overlok ile diiz parcada emniyet ve kenar temizleme
dikisini kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

4-5 iplikli overlok ile kavidi parcada emniyet ve kenar
temizleme dikisini kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

4-5 iplikli overlok ile késeli parcada emniyet ve kenar
temizleme dikisini kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

4-5 iplikli overlok ile yuvarlak parcada emniyet ve kenar
temizleme dikisini kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Overlok dikislerinin kalite niteliklerine uygunlugunu kontrol
ettiniz mi ?

Zaman iyi kullanmaya 6zen gosterdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri donerek

islemleri tekrarlayinz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulara yamt vererek bu faaliyette kazandigimz bilgi ve becerileri
degerlendiriniz.

1. Asagidakilerden hangisi overlok makines dikis sikligi ayaridir?

A)
B)
C)
D)

Elektrik dugmes kapatilir, volan gevrilir.
Cardaktan gelen iplik takilir, tansiyon kontrol edilir.
Elektrik digmesi kapatilir, kasnak dondurulur.
Kasnak dondurulur, caganoz takilir.

2. Overlok makinesindeiplik tansiyon ayar yapilirken asagidakilerden hangisi dogrudur?

A)
B)
C)
D)

Y ukaridan asagiya dogru ayarlama

Asagidan yukar1 dogru ayarlama

Saat yonunde veya aksi yone dogru ayarlama
Ustiinde parmak basil tutarak ayarlama

3. Overlok makinesinde Ust |Uper ipligi cok sikiysa asagidakilerden hangisi yapilir?

A)
B)
C)
D)

LUper iplikleri kenarda kenetlenene kadar, tst [Uper ipligi gevsetilir.
L Uper iplikler tansiyon ayarlanana kadar sikistirilir.

Tansiyon ipligi ayarlanana kadar tansiyon sikistirilir.

Cardaktan gelen iplikler gevsetilir.

4.  Overlok makinesinde Ust IUper ipligi cok gevsekse asagidakilerden hangisi yapilir?

A)
B)
C)
D)

LUper iplikler kenarda kenetlenene kadar, Ust [Uper ipligi gerginligi gevsetilir.
LUper iplikler kenarda kenetlenene kadar, tst [Uper ipligi gerginligi sikistirilir.
Tansiyon ipligi ayarlanana kadar tansiyon gevsetilir.

Cardaktan gelen iplik sikistirilir.
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5. Overlok makinesinin her iki lUper ipligi e cok gevsekse asagidakilerden hangisi

yapilir?
A)  Ust luper ipligi gerginligi gevsetilir.

B)  Butln tansiyon ayarlar: gevsetilir.
C)  Cardaktan geleniplikler sikistirilir.
D)  Heriki lUper gerginlik dugmeleri sikistirilir.

6.  Overlok makinesindeigneiplikler cok sikiysa asagidakilerden hangisi yapilir?
A)  Cardaktan gelen iplik ayar1 kontrol edilir.
B) igneipligi gerginligini ayarlayan dugmeler gevsetilir.
C)  Ustliiper ipligi gevsektir.
D) Butintansiyon ayarlar: gevsektir.

DEGERLENDIRME

Dogru cevap sayimizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Yanls cevapladiginz
konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini tekrarlayimz. Cevaplarimzin hepsi dogru ise diger
Ogrenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyeite kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda kullanmm kilavuzu dogrultusunda, overlok makinesinin gunlik temizlik ve
bakimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Overlok makinesinin basit ariza nedenleri ve giderme islemleri hakkinda arastirma
yaparak, sinif i¢inde arkadaglariniza sununuz.

3. OVERLOK MAKINESININ TEMIZLIK VE
BAKIMI

3.1. Overlok M akinesinin Gunlik Temizligi

Dikis tamamlandiktan sonra overlok makinesi, bir firca veya komprestr yardim ile
temizlemeli ve gevredeki tozlardan korumak igin Gzerine kilif ortGlmelidir.

3.2. Overlok M akinesinin Y aglanmasi

3.2.1. Overlok M akines Yag Gosterges

Ilk kullammm sirasinda, litfen makine
yagimin makine igerisinde dizgin bir
sekilde dolastigindan emin olunuz (Bkz.
Sekil 3.1).
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

3.2.2. Overlok M akinesinin Yaglanmas

Makinenin Ust boliminden konan yag makine karterine (yag haznesing) giderek
makinenin kullanimi sirasinda gereken tum parcgalar: yaglar.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Overlok makinesinde yag karterinde makine
yagi, silikon yagi haznelerinde ise uygun
silikon yagi kullanlir.

@ iplik kirilmalarim onlemek icin
makineye, sanayi makinelerinde
kullanmilan yag1 koyunuz.

@ Makinenin yag gostergesini makine calisir
durumdayken kontrol ediniz.

@ Ust kapaktaki yag kapagim agarak, huni
yerlestiriniz.

@ Makineyi vyaglarken calistigimz
ortam kirletmemeye Ozen
gosteriniz.

@ Eksik kalan yag miktar1 kadar makineye yag
koyunuz.
UST SINIR
@ Makine yaginin, yag haznesi icindeki Ust @
simrt asmadigim kontrol ederek yag koyma
islemini tamamlayiniz.. ALT SINIR
@ Yag koyarken lUper kapaginin

altindaki yag goOstergesinden yag
seviyesini kontrol ediniz.
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@ Silikon yagi haznelering, silikon yagi
damlatimz..

@ Silikon yagi damlatirken yagdanlik
kullaniniz.

@ Makineyi yagladiktan sonra bir siire bos
olarak calistiriniz.

@ Deneme parcasi Uzerinde overlok dikisi
yapimiz.Dikim  islemi  yaparken yag
seviyesini Ust kapaktan kontrol ediniz.

@ Makinede esas dikilen parcanin
kirlenmemesi igin dikis denemesini
parca Uzerinde yapiniz.

3.2.3. Overlok Makinesinde Yag Filitres ve Yag Degisimi

Dikis makinesini toplam 160-200 saat (yaklasik 1 ay) calistirdiktan sonra, Iltfen
makine yagim degistiriniz. Daha sonra makine yagini, her alti ayda bir degistiriniz. Makine
uzun bir siire kullamlmadiysa tekrar kullanmadan 6nce IUtfen makinenin yagim degistiriniz

.(Bkz. Sekil 3.2)
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Sekil 3.3

Yaklasik 6 aylik kullanim siiresinin ardindan veya makine igerisindeki yag dolasimi
normal degil ise (yag dolasimini, yag gostergesi penceresinden takip edebilirsiniz)litfen yag
filtresini degistiriniz. (Bkz. Sekil 3.3)

3.3. Makineyi Y agladiktan Sonra Dikkat Edilecek Noktalar

%)

Q

Q

Gunlik kullammnin bitiminde makineyi yaglayiniz, makineyi dikime
bagslarken yaglamayiniz.

Y aglama sonrasinda deneme parcalari Uzerinde dikim yapinz.
Makineyi 6nce yavas, daha sonra hizli bir sekilde calistirimz.

Fazla yag dikilen parcalar: kirleteceginden yag koyarken maksimum sinirt
asmay1imz.

Beklemis , makineye uygun olmayan yaglar iplik kopmasi ve makinenin
verimsiz galismasina neden olacagindan kaliteli ve makineye uygun yag
kullaniniz.
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3.4. Overlok M akinesinde Basit Arizalar ve Giderme Y 6ntemleri

Sorun Muhtemel Nedenleri Sorun Giderme'Y 6ntemleri
Ust ve alt luperlerin pozisyonlari, Liperler ileignelerin
igneye gore hatal1 ayarlanmgtir. pozisyonlarin tekrar
L Uperler, kesisim noktalarinda ayarlayiniz.
birbirlerine cok yakin veya
Dikis birbirlerinden ¢cok uzaktadir.
atlamalari Ignelerin pozisyonlar: hatalichr.
meydana Igneler bukulms veyaignelerin uglar | Igneleri degistiriniz.
geliyor koremistir.

Igne mili veyaigneler gevsemistir.

Konik vidalar: tekrar sikiniz.
Igneyi degistiriniz.

Bas kismu kire seklindeki krank
gevsemistir.

Pozisyon ayarint yaptiktan
sonra silindir bagl vidalar
tekrar sikinmiz.

Iplik kopuyor

Igne takim, iplik numarasi ile uyumlu
degildir.

Igneipligini degistiriniz.

Igne gegis yerleri veyaigne gozleri
catlamstir.

Igneyi degistiriniz.

Iplikler, cok fazla sikistirilmustir.

Sikistiricry: bir miktar
gevsetiniz.

Iplik, makineye hatali takilmustur.

Gosterileniplik takma
diyagramlarina bakinz.

Iplik nemlidir veya glirimuistur.

Baska iplikler kullammz.

Igne kirihyor

Dikilen kumaglara gore ¢ok ince
igneler kullanilyordur.

Igne, dikis sirasinda liipere temas
ediyordur.

Igne siperi bukilmustr.

Dahakalinignder
kullammniz.

Igneile lUper arasindaki
mesafeyi ayarlayiniz.
Mevcut igne siperini,
yenisiyle degistiriniz.

Dikisler
dizgin degil

Iplik kancalari, iplik konigi ile aynm
hizada degildir.

Iplik tansiyonu hatal1 ayarlanmustur.
Iplik sikistirma plakasi kirlidir.

Iplik kancalar: ileiplik
konigini, aym hizaya gelecek
sekilde ayarlayimz.

Iplik tansiyonunu, dikkatli

bir sekilde ayarlayiniz.

Iplik sikistirma plakasini, bir
fircailetemizleyiniz.




Sorun

Muhtemel Nedenleri

Sorun Giderme Yontemleri

Kumas duzgin
bir

sekilde
beslenmiyor

Transport dislilerinin pozisyonu ya gok
yukarida ya da ¢ok asagidadhr.
Baski ayaginin basinci ¢ok zayiftir.

Transport dislilerinin
pozisyonunu ayarlayimz.
Basing ayarlama vidasin

kullanarak gerekli
ayarlamay1 yapiniz.

Kumas, baski ayaginca Baski ayag1 milini,

sikistirilmiyordur. strokunun en alt konumuna
getiriniz.

Bicaklarin uclari kore mistir. Bicaklarin uclarim
sivriltiniz.

Baski ayagi vidas: gevsemistir. Baski ayagi vidasini sikiniz.

Transport dislileri yivlerinde kumas
kirpiklar: veya tiftikleri bulunmaktadir.

Igne plakasini gevsetiniz ve
transport diglilerini
temizleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde overlok makinesinin temizlik ve bakim ile ilgili yapmus
oldugunuz calismalar1 kendiniz ya da arkadasimzla degistirerek, degerlendirme 6lcegine

goére degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Makinenin temizligi icin gereken arag gerecleri calisma
ortaminda hazirladimz mi?

Makinenin gunluk temizligini istenilen nitelikte yaptiniz
mi?

Makinenin yag gostergesini kontrol ettiniz mi?

Makineyi kullamm kilavuzuna uygun olarak yagladiniz
mi?

Deneme dikisini yaparak makinenin basit arizalarim
gozlemlediniz mi?

Overlok makinesinde basit ariza nedenlerini tespit ettiniz
mi?

Overlok makinesinde basit arizalar1 giderebildiniz mi?

Calismalarimzda zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayiniz.
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((")L(_;MEVE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulara yamt vererek bu faaliyette kazandigimz bilgi ve becerileri
degerlendiriniz.

1. Overlok makinesinin gunlik temizligi yapilirken dikkat edilecek noktalar

asagidakilerden hangisidir?

A)
B)
C)
D)

Makineye garpma ve vurma
Elektrik kesilmesi

Fazla yaglama

Tozlanma

2. Ovelok makineerinde yag haznesine nereye kadar yag konulmalidir?

A)
B)
C)
D)

Yag haznesi Ust sinir

Yag haznesi alt sinirt

Iki cizgi arasi

Yag haznesi kapagina kadar

3. Asagidakilerden hangisi overlok makinelerinde iplik kirilmalarint onlemek icin

yapilmalicir?
A)  Overlok nemli ortamda bulundurulmamalidir.
B)  Gereksiz tozlardan temizlenmelidir.
C)  Makineyaglanmalidir.
D)  Elektrik baglantisi dogru yapilmalidir.

4.  Overlok makinesi yagi hangi araliklarla degistirilir?

A)
B)
C)
D)

Her giin yag degistirilir.

Ayda bir yag degistirilir.

Alt1 ayda bir yag degistirilir.

Overlok makinelerinde yag degistirilmez.
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5. Asagidakilerden hangisi overlok makinelerinde dikis atlamalari nedenlerindendir?
A)
B)
®)
D)

Ignelerin pozisyonlar: hatalidir.
Iplik tansiyon ayarlar: bozuktur.
Iplik makineye hatal takil migtir.
Cardaktan gelen iplik sikidir.

6.  Asagidakilerden hangisi overlok makinelerinde iplik kopmasinin nedenlerindendir?

A)
B)
C)
D)

Ignelerin pozisyonlar: hatalidir.

Igne takim, igne numarasi ile uyumlu degildir.
Iplik sikistirma plakasi kirlidir.

Igne mili veigneler gevsemistir.

7. Asagidakilerden hangisi overlok makinesinde igne kirilmasimn nedenlerindendir?

A)  Iplik tansiyonu hatal1 ayarlanmustir.

B) ignemili veigneler gevsemistir.

C)  Igne speri bukilmistur.

D) Kumas baski ayaginca sikistirilmiyordur.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimizi beirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme faaliyetlerini
tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetleri ve 6lgme degerlendirme bolimiinde istenen calismalar: basariyla
tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modile geginiz
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KAYNAKCA

Q

Q 9

Singer Dikis Ansiklopedisi, Overlokla Dikim, Bir Numara Y ayincilik, Istanbul

MO-3704 Super Y iiksek Devirli Bir igneli — Overlok Makinesi, JUKI Kullanma
Klavuzu

MO-3714 Super Y Uiksek Devirli iki igneli — Overlok Makinesi, JUKI Kullanma
Klavuzu

MO-3716 Super Yuksek Devirli Emniyet Dikisli — Overlok Makinesi, JUKI
Kullanma Klavuzu

Serie M0-2400n Juki Tanmtim Klavuzu

Ching Chi Machine Co. Ltd., UH8003-UH8004-UHB8005 T irk¢e Kullanma
Klavuzu

ACME 3000 Serisi, Turkce Kullanim Kilavuzu
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