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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmus modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 540T C0002
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODUL UN ADI Giysi Teknik Cizimleri - |

MODULUN TANIMI

Temed cizgiler ve geometrik gizimler ileilgili bilgi ve
becerilerin anlatildig1 bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24
AN KOSUL Bu modiilin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Giysi teknik cizimleri yapmak
Genel Amag:
Bu modul ile, gerekli ortam saglandiginda giysi teknik
cizimlerini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amaclar:

@ Cizgi ¢esitlerini dogru olarak cizebileceksiniz.
@  Geometrik cizimleri teknige uygun yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Sinif ortamu, Kalem, kagit, cetveller, silgi, ¢izim masas,
sandalye.

DONANIMLARI
@ Modulin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
Olcme araclaryla kazandigimz bilgileri Olgerek kendi
OLCME VE kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME | @ Ogretmen, modill sonunda size lgme araci uygulayarak

modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgileri 6lcerek
degerlendirecektir.







Sevgili Ogrenci,

Sirekli gelisen moda sektoriinde s6z sahibi olmak ve insanlara daha guzeli sunmak
icin gelismis niteliklerle donatilmigs ve sektérin ihtiyaci olan profesyone is glcl
gerekmektedir.

Giys kalibimin hatasiz olusturulabilmes gizgilerin yerinde ve dogru bir sekilde
kullamimasina baglidir. Dogru ¢izgi cizme yetenekle iliskili oldugu kadar egitimle de
kazanilacak bir yeterliktir.

Moda endustrisi gelismis Ulkelerde giysi teknik cizimleri blyik 6nem tasimaktadir.
Giysi teknik cizimleri bir Uruntin hatasiz olarak analiz edilebilmesi igin gerekli olan 6nemli
asamalarindan birisidir.

Giysinin istenilen kalite niteliklerine uygun Uretilmesi 6n calismalarin dogru
yapilmasina baglidir. Birgok alanda oldugu gibi hazir giyim alaninda da dinya ile yarisan
Ulkemizde, egitim veren kurumlar istenilen sekilde giysi teknik cizimlerinin Onemini
kavrayan ve teknige uygun Gizebilen gencler yetistirmelidir.

Hazirlanan bu modilde temel gizgiler ve geometrik cizimler ile ilgili konular: ele
adlacagiz. Modul sonunda cizgileri dogru vyerlerde kullanarak geometrik cizimler
yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu fadiyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda cizgi cesitlerini dgrenerek dogru yerlerde kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cizgi cesitlerini ve kullamildigr yerleri arastinmz. Edindiginiz bilgileri sinifta
arkadaslarimizla paylasimz.

1. TEMEL CizGIiLER

1.1. Teknik Resmin Tamm

Teknik resim, endustride imalat1 yapilacak makine, takim vb. parcalarin 6l¢l, sekil ve
diger biitin 6zelliklerini cizgilerle agiklayan bir sanat dalidhr.

1.2. Teknik Resmin Endustrideki Yeri ve Onemi
1.2.1. Teknik Bir Haberlesme Dili Olarak Teknik Resm

Teknik resim, birbirine yabanci olan teknik elemanlarin mesleki iletisim kurduklart
uludararas: bir dildir.

1.2.2. Endustriyel Teknik Resmin Onemi

Teknik resim sadece makine parcalarinin gizimi igin bir kilavuzluk teskil etmez; ayn
zamanda bitun meslek alanlarimn musterek standart kurallarim kapsar. Bu bakimdan
endustride gok 6nemli yeri vardir.

Teknik resim, bitiin meslek alanlarindaki gizimlerin temel bilgilerini teskil eder.

1.2.3. Teknik Resmin Sagladig1 Faydalar
@  Teknik resim, Urunlerin isletme ve maliyet masraflarim azaltir.

@  Makine demanlarinin ve takimlarinin seri Uretiminde uygunluk saglayarak
dinyanin her yerinde standart bir parcay: saglama kolaylig: elde edilir.

@  Teknik resim yukarida saydigimiz faydalarin yaninda, standart isaret ve
semboller sayesinde makine, cihaz, esya ve aetlerin nasil kullanilacag: hakkinda
bilgi verir.



1.3. Teknik Resimde Kullamlan Arag ve Gerecler

1.3.1. Kursun Kalem ve Cesitleri

Kursun kalemler yazi yazmaya, cizgi cizmeye yarar ve belirli standartlarda Uretilir.
Agac kursun kalemler, metal govdeli takma uclu kalemler, plastik govdedi takma uglu
kalemler gibi cesitleri vardir.

Kursun kalemler cesitli sertliklerde Uretilir. Bu sertlikler, harfler ve rakamlarla ifade
edilir. Harf olarak;

B : Yumusak (2B, 3B, 4B, 5B, 6B, 7B )
H : Sert (2H, 3H, 4H, 5H, 6H, 7H )

HB : Ortasert

F : H—HB arasinda bir sertlige sahiptir.

Rakamlar harflerin 6nline yazilir. 2B, 2H gibi. Rakam buyudukce yumusaklik ve
sertlik artar. Kursun kalemlerin tutma kolayligi bakimindan alti koseli olanlar: tercih
edilmelidir.

Kursun Kalemlerin Teknik ve Mesleki Resimde K ullanildigr Yerler
B veya 2B : Kalin sirekli cizgilerde,
H veya 2H : Ince siirekli cizgilerde,
HB : Yazilarda

Takma uclu kursun kalemler, u¢ agma gucligini ortadan kaldirchigr icin tercih
edilmektedir. Bu kalemler icin H, B ve HB ¢ssitlerinde kalem uglar: Gretilmektedir.

1.3.2. Silgi ve Csyitleri

Hatali yazi ve cizgilerin tekrar dizeltilmesi icin o kismun temizlenmesinde lastik
silgiler kullarilir. Yumusak, sert silgiler ve silgi makineleri gibi ¢esitleri vardir:

Yumusak silgiler, kursun kalemle cizilen hafif yazi ve cizgilerin silinmesinde, sert
silgiler, koyu kursun kalem ve mirekkep cizgilerin silinmesinde kullanilir.
Silgi makineleri, buylk resimlerdeki yanlisliklarin silinmesinde zamandan tasarruf

icin kullanilir. Ayrica mirekkepli cizimlerin altinda kalan kursun kalem izlerinin
temizliginde genis yumusak silgiler kullamlir



1.3.3. Cetvdller

a.Diiz Cetvel: Olcilerin resim kagidina aktariimasinda ve diizgiin dogrularin
cizilmesinde kullanilir. Cesitli sekillerde ve boluntllerde yapilmis agag, plastik ve celik
cetveller vardir. Cetveller santimetre (cm) cinsinden rakamlandirilmistir. iki rakam arasi 10
esit parcaya bolunmuistur. Bunlar milimetreyi (mm) ifade etmektedir Teknik resimde
plastikten yapilmis 200 — 300 mm' lik hassas bolunttl i cetvellerin kullamilmasi daha uygun
olur.

b.Duble Desimetre: 20 cm boyunda olduklarindan ve 2 desimetre (dm) anlamina
geldiklerinden duble desimetre denilmektedir. Kesitleri eskenar tcgen veya ikizkenar yamuk
seklinde olanlar1 vardir. Uggen kesitli olanlar daha ok orantil gizimlerde kullanilir. Cetvelin
kenarindaki boluntler; 1:2,5—1:5—1:10 — 1:20 — 1:50 — 1:100 6lceginde ve metrik sisteme
gore kucultilmis olarak cizilmistir. Genellikle mimari resimlerde bu sistem kictiltmeler icin
kolaylik saglar.

Sekil 1.1

c. T Cetveli : T cetveli iki kissmdan olusur.Bunlar bas kismi ve cetvel kismidir.Bas
kismu sabit ve hareketli olanlari vardir. T cetveli ile yatay cizgiler, -gonyelere kizaklik
yaparak- dik ve acili gizgiler cizilir.Elma, armut, girgen, kayin gibi sert agaclardan veya
plastik malzemelerden yapilir.T cetveinin bas kismi ¢izim masasimn sol kenarina diizgin
olarak yerlestirilir ve sol elle hareket ettirilerek daha ¢abuk ¢izim yapilmasi saglanir.
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Sekil 1.2



1.3.4. Gonyeler

Cizimlerdeiki ¢esit standart gonye kullanilir.

a. 45°1lik Gonye: Acilar 45° x 45° x 90°'dir. T cetvdli ile ¢izilen yatay cizgilere bu
gonyeile 45 lik ve 90°'lik gizgiler gizilir.(Sekil 3)

b. 60°lik Gonye: Acilar1 30° x 60° x 90°"dir. T cetveli ile gizilen yatay cizgilere bu
gonyeile 30 lik, 60° lik ve 90 lik cizgiler gizilir.(Sekil 4)

Sekil 1.3 Sekil 1.4
T cetvdli ile gizilen yatay cizgilere her iki gonyeile 15°, 30°, 45°, 60°, 75°, 90°, 105°,
135° ve 150°’lik agilar kolaylikla Gizilebilir.
1.3.5. Tletki (Aa Olger)

Acilarin dlgulmesinde ve giziminde kullanilir. 180° ve 360° ‘lik olan tipleri vardir.

1.3.6. Aristo

Acilarin dlglilmesinde kullanilan 6zel bir gonye turidir. Aristo cetveli, belirli aralikta
paralel cizgilerin ¢izilmesinde de kullanilir.



Sekil 1.6

1.3.7.Mezura

Mesinden yapilmis, 1,5 metre uzunlugunda, 2 cm genisliginde, her iki tarafi cm ve
mm boltnttld, olcl almaya yarayan aractir. Mezuramn kdseleri demir bir parca ile kaplidir.
Diz ve yuvarlak ylzeylerin Olgisini almakta kullamlir. Metrenin ¢esitli oranlarda
kicultdlmis seklineise esel denir.

Sekil 1.7

1.3.8. Egri Cetveller (Riga ve Pistoleler)

Egri cetveller aym dogrultuda veya aym yay Uzerinde olmayan ikiden fazla noktarin
birlestirilmesinde kullamlir. Agag ve plastikten yapilmis, birbirinden farkl: sekillerde pek
cok cesidi vardir. Egilip bukdlebilen, i¢i kursunlu, cubuk sekilde yapilmis olanlart
kullammmda buyik kolaylik saglar. Duzgun bir cizim igin belirli noktalardan gegen egri,
serbest € ile gizilir ve egri cetvellere uyan kisimlar isaretlenir. Bundan sonra ¢ini mirekkebi
veya kursun kalem ile egri ¢izim tamamlanir.



Sekil 1.8

1.3.9. Pergel ve Takimlari

Pergeller daire ve yaylarin giziminde, 6lcl tagimada ve esit bolUntller elde etmekte
kullanlir. Piyasadan tek veya takim olarak temin eémek mumkindir. Pergellerin basit veya
kalitei, yapildiklar1t malzemeye gore de ¢elik ve plastik olanlar1 vardir. Celik olanlar, tirlin
takma ucu ve uzatma parcasi bulunanlar tercih edilmdlidir. Pergd takiminda sunlar vardir:

a. Takma Ayakh Pergel

Takma ayakli1 pergele kursun kalem, tirlin ve rapido takilabilir. Pergelin uzatma ayag:
ile buyuk capl1 daire ve yaylar rahatlikla gizilebilir. Buytk ¢apli dairelerin ¢giziminde pergel
igne ucu ve kursun kalem ug ayaklarinin kagida dik olmasi gerekmektedir. Bundan dolay: da
ayaklari mafsalli olan pergeller tercih edilmelidir.

Sekil 1.9

b. Tasima Pergeli

Tasima pergeli  kiglk uzunluklarin  Olglilmesi, tasinmast ve esit araliklarin
cogaltilmasinda kullanilir.

E=={o O -
Sekil 1.10
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c. Nokta Pergeli

Noktali pergel, gendlikle ¢apt 10 mm’'den kiglik daire ve yaylarin ciziminde
kullanlir.

e ———— .\
Sekil 1.11

d. Tirlinler

Cini murekkebi ile gizgi ¢izmek ve yazi yazmak igin kullamlir. Glintimiizde bunlarin
yerini rapido takimlari almustir.

(]

Sekil 1.12



(UYGULAMA FAALIYETI

1.4. Cizim Aragclarimn Kullammi

Islem Basamaklari

Oneriler

Cetvel
@ Kagit Uzerinde iki nokta belirleyiniz.

@ Sayfa dizenine dikkat ediniz

@ Cevdin olculti kenarimi bu iki nokta

@ Cetvel ile bir dogru Uzerinden 0olcu
alacaksaniz, cetvelin Olgult kenarindaki

@ Bir dogru ciziniz.

uzerine yerlestirerek kalemle “0" (Sifir) noktasim 6lclilecek dogrunun
birlestiriniz. A,
baslangi¢ noktasina yerlestiriniz.
|||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||||
4 : R VI B R DS (O P £ ) A B PO
Gonye

@ Gonyeyi bu cizgi Uzerine, ¢izilecek aciya
uygun olarak yerlestirip agiy1 giziniz.

gobnye

@ Cizeceginiz agiya uygun bir
Seginiz.

Iletki

@ lletkiyi, merkez noktasi agimn kose
noktasina gelecek sekilde agi Uzerine
yerlestiriniz.

@ Act cizgisinin iletkiye denk gelen
degerini iletki Uzerinden okuyunuz.

@ Olciilen a1 dar a1 ise kiigilk degeri,
genis aci ise biyuk degeri dikkate aliniz.

10




Aristo

@ Aristo  Uzerindeki  yatay  cizgiler
yardimiyla aristoyu kaydirilarak kagit
Uzerine parald cizgiler giziniz.

L B O Oy o TR

- & 7 e | [ § = ¥ =
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Mezura @ Mezuramn, yizeyi ¢ok gevsek veya ¢ok
@ Mezurayr  Olgisii  alinacak  yere siki sarmamasina dikkat ediniz.
yerlestirerek dlguyl aliniz. @ Olcii almaya demir pargasimn ucundan
bagslayimz.

11
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Pistole
@ Cizeceginiz sekle uygun pistoleyi
belirleyiniz.

@ Pistoleyi yerlestirerek gizimi yapimz.

@ Cizeceginiz sekle pistole uymuyorsa
cizimi bir kag asamada tamamlayimz

@ Kavislerde kiriklik olmamasina ve
Gizginin birbirini takip etmesine dikkat
ediniz.

12




S o
Per gel
@ Pergeli cizeceginiz gcemberin veya yayin
yaricapi kadar agimz.
@ Pergelin igneli ayagim Dbdirlediginiz | @ Pergelin  igneli  ayagimt  yerinden

merkez noktasina yerlestirerek cemberi
veyayayi Giziniz.

oynatmayimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Cizim ortamint uygun bir sekilde hazirladiniz mi?

Cizimigin uygun arag-geregleri hazirladimz mi?

Cetvel ileduz bir gizgi cizdiniz mi?

Gonyeile belirlediginiz agiy: dogru olarak gizdiniz mi?

Cizdiginiz agiy1 iletki ile dogru olarak dl¢tuniz mi?

Aristo ile diizglin, birbirine parald cizgiler cizdiniz mi?

Mezuraile teknige uygun 6l¢t aldimz mi?

Pistoleile kavisli gizimi diizgun olarak yaptiniz mi?

OCIO[N[O[O] A W NP

Pergel ile belirlediginiz capta cember gizdiniz mi?

=
©

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

11.

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz.

14




1.5. Cizginin Tamm

1.5.1. Cizginin Tanimi ve Onemi

Cizgi, noktalarin aym veya degisik yonlerde simirli veya sinirsiz olarak art arda
dizilmesinden elde edilen sekildir

Teknik resimde her konu 6nemli ve birbirine bagimli oldugundan, biri digerinden ayirt
edilemez. Cizgiler de teknik resim gizimlerinde ¢ok 6nemlidir ve gizginin kurallara uygun
olarak cizilmesine 6zen gosterilmelidir. Teknik resim cizimleri, standarda uygun cesitli
cizgilerle olusturulur. Bu gizgiler degisik kalinlikta ve 6zelliktedir.

Teknik resimde kullamlan cizgiler gelisigiizel cizilmemeli herkes tarafindan kolayca
okunup anlasilacak bigimde standartlara uygun olarak dogru ve temiz cizilmelidir. Ozellikle
kose birlestirmel erindeki cizgilerde tagma olmamalidir.

1.5.2. Cizgi Olglleri

Teknik resimde gizgi kalinliklar:, Turk Standartlar: Enstittisi tarafindan 0,18 — 0,25 —
0,35-05-07—-1-14-2 mm olarak belirlenmistir. Cizgi olglleri (kalinliklari) resim
kégitlarimin buyukligune gore, cizelgede belirtilen Olgller arasinda cizilmelidir, ornegin;
cizim A4 kégidina yapilacaksa ¢izgi kalinhigi 0,5 mm, A2 k&gidina yapilacaksa cizgi
kalinligr 1 mm olmalidir. Cizimlerde cizgiler kalinlik olarak birbirinden rahatlikla ayirt
edilmelidir.

1.6. Cizgi Cesitleri

Cizgi ¢ssitleri, kalinliklar: ve kullanma yerleri gizelgede verilmistir. Cizgiler:

A — Surekli kalin gizgi

B — Surekli ince gizgi

C — Serbest d cizgisi

D — Zikzak cizgi

E —Kesik ¢izgi (kalin)

F — Kesik cizgi (orta)

G — Noktal1 kesik, ince gizgi

H —Kesit eksen cizgis

J —Noktal1 kesik, kalin gizgi

K —1Iki noktal1 kesik ince cizgi olarak harflendirilir.

15



Teknik resim cizimlerinde gizgiler birbirleriyle cakistiginda, asagidaki dncelik sirasina
dikkat edilmelidir:

a
b.
C.
d.
e.
f.

Gorunen kenarlar ve gevreler icin A tipi

Olcii baglama cizgileri icin B tipi

Gorunmeyen kenarlar ve gevreler igin F tipi

Eksen cizgileri icin G tipi,

Kesit duizlemleri igin J tipi,

Agirlik merkezi gizgileri icin K tipi cizgiler tercih edilmelidir.

16



Cizgi

Cizgi Cegsitleri K alinhiklars Cizimde Kullanilcig Yerler
Kalin Surekli Cizgi 1. Gorunen kenarlar
05-10 2. Gorunen cevreler
1. Gorunen arakesitler
Ince Surekli Cizgi 2. Olgii gizgileri
(Cetvelle) 025-035 |3 Olcii baglama cizgileri
' ' 4. Kilavuz gizgileri
5. Taramalar
6. Sadeestirilmis eksenler
Ince Surekli Cizgi 1. Sinmirlama eksen cizgileriyle
(Serbest elle) 0.25-0.35 yapiimadiginda, gorinds
' ' veya Kkesitleri  sinirlayan
Gizgiler
Ince Zikzakl1 Cizgi (DUz) 1. Sinirlama eksen cizgileriyle
0.25_0.35 yapil mad1g1_nda,_ gorunus
' ' veya Kkesitleri  simirlayan
Gizgiler
Kalin Kesk Cizgi 1. Gorunmeyen kenarlar
05-10 2. GOrunmeyen cevreler
Ince Kesik Cizgi 1. Gortinmeyen kenarlar
.......................... 035-05 | Gorinmeyen cevreler
Ince Noktal1 Kesik Cizgi 1. Eksengizgileri
(Eksen Cizgisi) 025-035 |2 Simetri cizgileri
3. Yorungeer, izler
Kesit Eksen Cizgisi 1. Kesit duzlemleri izlerinin
_— gosterilmesi
0,25-0,35 | Not: Eksen uglar1 ve koselerini
P T kalinlagtiriniz.
Kalin Noktal1 Kesik Cizgi 1. Ozd islemli  yiizeylerin
s e i 05-10 sinirlarinin gosterilmesi
1. Komsu (bitisik) pargalarin
cevreleri
Ince ki Noktal: Kesik Cizgi 2. Hareketli parcalarin  simir
konumlari
— 025-035 | 3 geillendirilmis  parcalarn
baslangic cevreeri
4. Kesit duzlemlerinin 6ninde

bulunan kissmlar
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(' UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kalin surekli gizgi giziniz.

@ Sayfa dizenine dikkat ediniz
@ Cizimlerinizigin uygun kalem tercih
ediniz.

@ Cetvelle ince slirekli cizgi ciziniz.

@ Cizim yaparken oturusunuza dikkat
ediniz.

@ Serbest dleince surekli gizgi giziniz

@ Duz, ince zikzakl1 ¢izgi Giziniz.

@ Kalhinkesik gizgi ciziniz.

@ Kesikli gizgilerin esit uzunluklarda
olmasina dikkat ediniz.

@ Incekesik cizgi ciziniz.

@ Ince noktal1 kesik cizgi ciziniz.

@ Kesit eksen cizgisi Giziniz.

@ Kalin noktal1 kesik ¢izgi giziniz.

@ Inceiki noktal1 kesik gizgi ciziniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESIi

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Gerekli ortarmi uygun bir sekilde hazirladimz mi?

N

Cizgiler icin uygun kalem kalinliklarini belirlediniz mi?

w

Kalin stirekli gizgiyi teknige uygun olarak gizdiniz mi?

o

Ince stirekli cizgiyi cetvelle teknige uygun olarak cizdiniz
mi?

o

Ince stirekli gizgiyi serbest elle teknige uygun olarak cizdiniz
mi?

Ince zikzakl cizgiyi teknige uygun olarak gizdiniz mi?

Kalin kesik ¢izgiyi teknige uygun olarak gizdiniz mi?

Ince kesik cizgiyi teknige uygun olarak gizdiniz mi?

Ince noktal1 kesik cizgiyi teknige uygun olarak gizdiniz mi?

. Kesit eksen ¢izgisini teknige uygun olarak gizdiniz mi?

. Kalin noktal1 kesik ¢gizgiyi teknige uygun olarak ¢izdiniz mi?

. Ince iki noktal1 kesik cizgiyi teknige uygun olarak cizdiniz

mi?

13.

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

14.

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI

Asagidaki bosluklar1 uygun sekilde dol durunuz

1 , endiustride imalat1 yapilacak makine, takim vb. pargalarin
Olgl, sekil ve diger bitun 6zelliklerini gizgilerle agiklayan bir sanat dalidir.

2. .. veya .... kursun kalemler kalin stirekli gizgilerin giziminde kullanlir.

3 , daire ve yaylarin giziminde 0l¢l tasima ve esit boluntller elde etmekte
kullanlir.

4.  GoOrunmeyen kenarlar ve gevrderigin .......... Gizgi tipi kullanlr.

5 cini murekkebi ile gizgi gizmek ve yazi yazmak icin kullanlir.

6. e e gendllikle ¢capi 10 mm' den kiguk daire ve yaylarin giziminde
kullanlir.

7. Noktalarin aym veya degisik yonlerde simirli veya simirsiz olarak ard arda
dizilmesinden elde edilen sekillere ........... denir.

8.  Gorunen kenarlar vecevreerigin .......... ............ ¢izgi tipi kullanlir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz ve dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevaplariiz igin 6grenme faaliyetinde ilgili konuyu
tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu fadiyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda geometrik gizimleri teknige uygun gizebileceksiniz.

2. GEOMETRIK CiZiIMLER
2.1. Geometrik Sekiller

2.1.1. Dogru

Dogru, iki nokta arasindaki en kisa yoldur veya iki dizlemin kesistigi yerdir.

A B
Sekil 2.1
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Dogruyu iki ve Ikinin Kati Sayida
Bolmek
@ Bir dogru ciziniz.(AB)

@ Uygun kalinhkta kalem seciniz
@ Temiz ve duzenli galisimz

@ Pergeli A B uzunlugunun yarisindan daha
blyuk aginiz.

@ Pergeli A noktasina yerlestirerek dogruyu
kesecek sekilde bir yay ciziniz.

@ Cizgileri cizerken dikkatli olunuz.

@ Aym sekilde pergei B noktasina da
yerlestirerek bu yayr kesecek sekilde bir
yay daha giziniz.(C-D)

@ Yaylarin  kesistigi noktalar1 cetvelle
birlestiriniz. Bu ¢izgi AB dogrusunu iki
esit parcaya boler.(G)

N
/

'f
|

ﬂff‘lﬁ\\

—

P |

@ Ayni  islemi AG dogrusunda da
tekrarlayarak dogruyu dort esit parcaya
boliniz.
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Dogruyu istenilen Sayida Esit Parcalara
Bolmek
@ Bir dogru ciziniz.(AB)

@ AB dogrusuna herhangi bir agida bir cizgi
ciziniz. (AC)

@ AC lzerinde A noktasindan baslayarak
bolim sayist kadar, esit uzunlukta
isaretler koyunuz.

@ Isaretlerinizi pergel  veya cetve

koyabilirsiniz.

ile

A

C

@ C noktasi ile B noktasin birlestiriniz.

@ Diger bolim noktalarindan, BC' ye parald
Gizgiler cizerek dogruyu istenilen sayida
esit parcalara boliniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

2.1.2. Acilar

Her hangi Bir Agaiyr ikiye Bolmek
@ Bir ag1 giziniz.(Merkez noktasi A)

@ Uygun kalinhkta kalem seciniz
@ Temiz ve duzenli galisimz

@ A merkez noktasina pergeli yerlestirerek,
ac1 kallarim kesen bir yay ¢iziniz.(BC)

@ Cizgileri gizerken dikkatli olunuz.

@ Pergeli B ve C noktalarina yerlestirerek
birbirini kesen yaylar giziniz.(D)

@ Cizimleri yaparken oturusunuza dikkat
ediniz.

A

@ A ve D noktasim cetvel ile birlestirerek
aciy1 iki esit pargaya bolinuz.

Dik Aciyr Uge Bolmek
@ Bir dik agi ciziniz.(Merkez noktasi A)

@ A merkez noktasina pergeli yerlestirerek,
ac1 kallarim kesen bir yay ¢iziniz.(BC)

@ Pergeli B ve C noktalarina yerlestirerek,
(pergdlin ilk agikligim bozmadan) birer
yay dahaciziniz.(D ve E)

24



=

A

[¥

@AD ve AE noktaarini  cetvelle
birlestirerek aciyr U¢ esit parcaya boliniz.

@ Cizdiginiz  cizgilerin A merkez

noktasinda sifirlanmasina dikkat ediniz.

4 c

Pergel ile 30° ve 60° lik A Cizmek

@ Bir dogru ciziniz.(AB)

@ B noktasina pergeli yerlestirerek A | Cizimleri  yaparken pergelin  igneli

noktasindan itibaren bir yay ¢iziniz.

ucunun kaymamasina dikkat ediniz.

@ Pergeli A noktasina yerlestirerek B
noktasindan itibaren 6nceki yay1 kesecek
sekilde bir yay daha giziniz.(C)

@ Pergelin agikligim bozmadan, pergeli C
noktasina batirarak 1 nolu yayr kesecek
sekilde bir yay daha giziniz.(D)

A

'B

@ A ile D noktalarim birlestirerek 30°'lik, A
ile C noktalarim birlestirerek 60°'lik a1
Giziniz.

@ Cizdiginiz agilar1 iletki ile kontrol ediniz.

25




26



(UYGULAMA FAALIYETI

2.1.3. Yay

Aci Kollarimi Daire Yayi le Birlestir mek
@ 90° lik bir agi ciziniz.

@ Uygun kalinhkta kalem seciniz
@ Temiz ve duzenli galisimz

@ Pergeli cizilecek yay kadar agarak, aginin
tepe noktasindan, her iki kol Uzerinde A
ve B teget noktalarim isaretleyiniz.

@ Cizgileri gizerken dikkatli olunuz.

@ Pergelin acikligim bozmadan pergeli A ve
B noktalarina yerlestirerek birbirini kesen
iki yay ciziniz.(M)

@ Cizimleri yaparken oturusunuza dikkat
ediniz.

@ Pergeli M merkez noktasina yerlestirerek
A ve B noktalarindan gecen bir yay
Giziniz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

2.1.4. Cember

@ Bir merkez noktas: belirleyiniz.

@ Uygun kalinhkta kalem seciniz
@ Temiz ve duzenli galisimz

@ Pergeli yaricap kadar aginiz.

cember Giziniz.

@ Pergeli merkez noktasina batirarak bir (@ Cizimleri

yaparken pergelin
ucunun kaymamasina dikkat ediniz

izneli
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

2.1.5. Cokgenler

Cokgenin cizilebilmesi igin, once ¢gizilmesi istenen gokgenin biyukligine uygun bir

cember cizilir.

Ucgen
@ Bir cember cizerek sekildeki gibi A ve B
noktalarim belirleyiniz.

@ Uygun kalinhkta kalem seciniz
@ Temiz ve duzenli galisimz

@ Pergeli yaricap kadar acarak A noktasina
yerlestirip bir yay ¢iziniz.

@ Cizimleri yaparken oturusunuza dikkat
ediniz.

@ Yayin, daireyi kestigi noktalar1 tepe
noktasi ile birlestirerek tiggen ciziniz.

B

Dortgen

@ Bir cember cizerek sekildeki gibi A, B ve
C noktalarimi belirleyiniz.

@ Pergdi yaklasik yaricap kadar acarak A
ve B noktalarina yerlestirip birbirini kesen
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capraz yaylar ciziniz.(P)

@ P ve M noktalarim cetvelle birlestirerek
uzatimz.

@ Aym ¢izimi A ve C noktalarindan da
yapiniz.

@ Cizilen cizgilerin daireyi kestigi noktalar
karsilikli birlestirerek kare giziniz.

Besgen
@ Bir cember cizerek sekildeki gibi A, B ve
M noktalarini belirleyiniz.

@ Pergeli A noktasina batirarak M

Giziniz.

noktasindan gegecek sekilde bir yay |@ Pergeli yarigcap kadar aginiz.

@ Yayin  daireyi kestigi noktalar
birlestirilerek yatay eksen Uzerinde O
noktasini bulunuz.
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@ Pergeli O noktasina yerlestirerek B
noktasindan sola dogru bir yay ciziniz.
(Yayin yatay eksenle kesistigi nokta C
noktasi)

7
g

S

@ Pergel ile BC arasim Olgerek cember

@ BC arasi, daireyi bes esit parcaya bdler.

Uzerinde B noktasindan  itibaren |@ Cizimleri  yaparken pergdin igneli
isaretleyiniz. ucunun kaymamasina dikkat ediniz

@ Buldugunuz noktalar birlestirerek
besgeni ciziniz.
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Altigen

M noktalarini belirleyiniz.

@ Bir cember cizerek sekildeki gibi A, B ve

Giziniz.

@ Pergeli A noktasina yerlestirerek M
noktasindan gegecek sekilde bir yay |@ Pergeli yaricap kadar aginiz.

Giziniz.

@ Pergeli B noktasina yerlestirerek M
noktasindan gececek sekilde bir yay daha

noktalar birlestirerek altigeni giziniz.

@ Yaylar ile daire cevresinin kesistigi

@ Altigenin kenarlar1 yaricapa esit olur.

Yedigen
@ Bir cember cizerek sekildeki gibi A ve M
noktalarim belirleyiniz.

@ Pergeli A noktasina yerlestirerek M

noktasindan gececek sekilde bir yay
Giziniz.

@ Pergdi yaricap kadar aginiz.

@ Yayin  daireyi kestigi noktalar
birlestirilerek yatay eksen lzerinde BC
noktalarim bulunuz.

@ BC arasi, daireyi yedi esit parcaya boler.
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@ Pergeli BC kadar acarak B noktasindan
itibaren daire  cevres Uzerinde
isaretleyiniz.

@ Buldugunuz noktalar birlestirerek
yedigeni Giziniz.

@ Cizimleri  yaparken pergelin igneli
ucunun kaymamasina dikkat ediniz

Sekizgen

@ Bir cember cizerek sekildeki gibi A, B, C
ve M noktalarinm belirleyiniz.

@ Pergdi yaklasik yaricap kadar acarak A
ve C noktalarina yerlestirip birbirini kesen
capraz yaylar ¢iziniz.(P)

@ Yaylarin  kesisme noktalarim  merkez
noktasi ile birlestirilerek uzatimz.
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yapiniz.

@ Aym ¢izimi A ve B noktalarindan da

@ Cizilen bu cizgiler ile yatay ve dusey
eksenler daireyi sekiz esit parcaya bdler.

@ Bu noktalar
Giziniz.

birlestirerek  sekizgeni

Dokuzgen
@ Bir cember cizerek sekildeki gibi A, ve M
noktalarim belirleyiniz.

@ Pergeli A noktasina batirarak M
noktasindan gegecek sekilde bir yay
Giziniz.

@ Pergdli yarigap kadar aginiz.

@ Yayin  daireyi kestigi noktalar
birlestirilerek yatay eksen Uzerinde C ve
O noktalarini bulunuz.

@ Daire tepe noktasindan saga dogru, 2
numarall cizgiyi yatay olarak kesen bir
Gizgi Giziniz.(P)




@ Pergeli O noktasina yerlestirerek P
noktasindan saga dogru bir yay ¢iziniz.

@ Ayni  sekilde pergei P

yayla kesistiriniz.(B)

yerlestirerek O noktasindan  bir
Giziniz. Bu yay1 P noktasindan gelen

noktasina
yay

(Cizginin daire ile Kesistigi
noktasi.)

@ B ve M noktalarini cetvelle birlestiriniz.

nokta

D

Uzerinde isaretleyiniz.

@ D ve C noktalar1 arasim pergelle dlcerek
D noktasindan itibaren daire cevresi

@ D ve C noktalar1 daireyi dokuz esit
parcaya bdler.
@ isaretlemeleri yaparken pergelin igneli

ucunun kaymamasina dikkat ediniz

dokuzgeni ¢iziniz.

@ isaretlediginiz  noktalar:  birlestirerek
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Ongen
@ Bir cember gizerek sekildeki gibi A, veM
noktalarim belirleyiniz.

@ Yatay eksen Uzerinde, yarigapin ortasim

bulunuz.(O)
@A ve O noktalart arasim cetvelle
birlestiriniz.
@ Pergeli O noktasina batirarak M

noktasindan saga dogru bir yay ciziniz.
Yayin AO cizgisi ile kesistigi nokta B
noktasi.

@ A, B noktalar1 arasim pergelle dlcerek A

@ A ve B noktalar daireyi on esit parcaya
boler.

noktasindan itibaren daire cevresi . . S
oo . @ lsaretlemeleri yaparken pergelin igneli
Uzerinde isaretleyiniz. ucunun kaymamasina dikkat ediniz

@ isaretlediginiz  noktalar:  birlestirerek

ongeni giziniz.
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Elips

@ Elipsin blydk ve kiguk caplar: 6l¢lisiinde
bir dikdértgen cizerek A, B, C, D ve M
noktalarim belirleyiniz.

@ Dikdortgenin karsilikli bllytk kenarlar: ile
CD eksenini aynm sayida esit parcalara
boliniz.

@ Dort esit parcaya bdlebilirsiniz.

@ Yaptiginiz bolmel eri sekildeki gibi A ve B
noktalari ile birlestiriniz.

@ Bolmderi
numaralandirinz.

sekildeki

gibi

@ Ayn numaral: cizgilerin kesistigi noktalar
elipsin cevresini verir.

@ Bu noktalar: serbest el veya egri cetvel ile
birlestirerek eipsi giziniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Gerekli ortarmi uygun bir sekilde hazirladimz mi?

Uygun arag-gereci sectiniz mi?

Bir dogruyu teknige uygun olarak iki ve ikinin kati1 sayida esit
parcalara boldiniz ma?

o

Bir dogruyu teknige uygun olarak belirlediginiz sayida esit
parcalara boldiniz ma?

Herhangi bir aciy: teknige uygun olarak ikiye boldiintiz mi?

Dik aciy1 teknige uygun olarak tice bl diiniiz mi?

Pergel ile teknige uygun olarak 30° ve 60°'lik ag1 ¢izdiniz mi?

© Njo |0

Aci kollarim teknige uygun olarak daire yay: ile birlestirdiniz
mi?

9.

Teknige uygun cember cizdiniz mi?

10.

Teknige uygun ticgen gizdiniz mi?

11.

Teknige uygun dértgen cizdiniz mi?

12.

Teknige uygun besgen cizdiniz mi?

13.

Teknige uygun altigen gizdiniz mi?

14.

Teknige uygun yedigen ¢izdiniz mi?

15.

Teknige uygun sekizgen ¢izdiniz mi?

16.

Teknige uygun dokuzgen cizdiniz mi?

17.

Teknige uygun ongen gizdiniz mi?

18.

Teknige uygun elips gizdiniz mi?

19.

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

20.

Temiz ve duizenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz
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2.2. Dikis Goérunumleri
2.2.1. Duiz Dikis

Ust ve alt yiizeylerde aym goriinen, igneden gelen iplik ile masuradan gelen ipligin
kumas kat1 veya katlarinin orta yerinde birbirine gecip baglanmasiyla olusan dikistir.

Sekil 2.2a Sekil 2.2b
2.2.2. Overlok Dikisi

Dokuma kumaslarda kenar kapatmak (strfile yapmak), 6rgli ve penyelerde ise esas
dikis yapmak icin kullanilir. Ug, dort ve bes iplikli gesitleri vardir.

40



2.2.3. Regme DiKkisi

iki igne, tic veya dort iplikle olusturulan esnek bir dikistir. Ust kisminda Gift igne diiz
dikis goruntust, alt kisminda ise 6rmeli zincir dikis gortntsi olusur.

2.2.4Makineile Baski Dikisi

Duz dikis ile yapilan kivirmaislemidir.

Sekil 2.5

2.2.5. Etek Ucu Baski Dikisi

Egri igneli, gizli dikis makineleri ile yapilan kenar temizleme ve baski dikisidir.

o
/
/

Sekil 2. 6
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2.2.6. Biye
Giysilerde kenar1 kaplayacak ya da birlestirme dikisleri arasinda giysinin yiziinden
gorilecek sekilde hazirlanir. Stisleme ve kenar temizleme amaciyla kullanlir.

Sekil 2.7

2.2.7. Temiz Dikis

Cift igne zincir dikis makineleri ile yapilabildigi gibi diz dikis makinesi ile de
yapilabilir. Saglamlik gerektiren yerlerde kullanlir.

Sekil 2.8

2.2.8. Zincir Dikis
Tek bir ipligin, kumas kat veya katlarindan gegerek karsi ylzeyde kendisi ile
ilmeklendigi dikis tipidir. Bir zincirin i¢ ice gegmis halkalar: gibi gérinen Zincir dikis tek

iplikli, iki iplikli ve gok iplikli olmak Uzere gesitlidir.

Sekil 2.9
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2.2.9. Ziurafa

Ince kumaslarda kenar temizleme ve siisleme amaciyla kullanilan zig zag dikistir.

Ters yizi ayni gérinimdedir.
T T

Sekil 2.10



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Duz dikis gbrunimuni giziniz.

@ Uygun kalinlikta kalem seciniz
@ Temiz ve duzenli ¢alisimz
@ Cizgileri gizerken dikkatli olunuz.

@ Overlok dikisi gorinimini giziniz.

@ Cizimleri yaparken oturusunuza dikkat
ediniz.

@ Regcme dikisi gorintimind ¢iziniz.

@ Makineile baski dikisi gorinimunt

Giziniz.

@ Etek ucu bask: dikisi gorinumanu giziniz.

@ Biye gorinimuni giziniz.

@ Temiz dikis gorinimanu giziniz.

@ Zincir dikis gorinimani giziniz.

@ Zurafa dikisi gorinimanu giziniz.




DEGERLENDIRME OLCEGI
KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla

degistirerek degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Gerekli ortarmi uygun bir sekilde hazirladimz m?

Uygun arag-gereci sectiniz mi?

DUz dikis gorinumuint teknige uygun gizdiniz mi?

Overlok dikisi gorunimund teknige uygun gizdiniz mi?

Regme dikisi gorinimini teknige uygun gizdiniz mi?
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Makine ile baski dikisi gorinimini teknige uygun
Gizdiniz mi?

~

Etek ucu baski dikisi gorinimind teknige uygun
Gizdiniz mi?

8.

Biye goruniimint teknige uygun gizdiniz mi?

9.

Temiz dikis gorinimint teknige uygun ¢izdiniz mi?

10.

Zincir dikis gorinumini teknige uygun gizdiniz mi?

11.

Zurafa dikisi goruntmini teknige uygun gizdiniz mi?

12.

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

13.

Temiz ve duizenli ¢aligtimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz
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MODUL DEGERLENDIRME

Ogrenme faaliyetleri ve olgme degerlendirme bolimlerinde istenen calismalar
basariyla tamamlachysamz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI - 1 CEVAP ANAHTARI

Teknik Resim

B, 2B

Pergeller

Kesik

Tirlinler

Noktal1 Pergeller

Cizgi

@ N o g &~ W N

Kalin Surekli
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