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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modiiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar1 ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarmda
kademeli olarak yayginlagtirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve Ggretim
programlarmda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6 gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 0grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistirilmek tizere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmistr.

Modiiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amacglanan yeterligi

kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere intemet izerinden
ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere {icretsiz olarak
dagitilir.

Modiiller higbir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve tcret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD013

ALAN Giyim Uretim Teknol ojileri

DAL/MESLEK Alan O rtak Modiilii

MO DULUN ADI Diiz Dar Etek Kalb

MODULUN TANIMI | Diiz dar etek igin 6lgii alma, kalip ¢izimini yapma, sablon ve
serilerini hazirlama ile ilgili bilgi ve becerilerin verildigi bir
O6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Giyimde Olgiilendirme Modiiliinii almis olmak

YETERLIK Diiz dar etek kalibi hazirlamak

MODULUN AMACI

Genel Amac: Bu modill ile gerekli ortam saglandiginda

teknigine uygun olarak diiz dar etek kalibi

hazirlayabileceksiniz.

Amagclar:

» Teknige uygun diiz dar etek kalibi ¢izimi yapabileceksiniz.

» Diiz dar etek ve astar sablonunu teknigine uygun olarak
hazirlayabileceksiniz.

» Diiz dar etek ve astar seri ¢izimini, teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

» Verimlilik ilkeleri dogrultusunda diiz dar etek ana ve
yardimci malzeme hesabi yapabileceksiniz.

EGITIM O GRETIM Olgii tablosu, bolluk tablosu, ¢izim masasi, sandalye, meziir,
ORTAMLARI VE cetvel, kagit, kalem, silgi, makas, pelur kagidi, riga, pistole,
DONANIMLARI yapistirici, ortamda bulunmalidir.

Modiiliin iginde yer alan her bir 6 grenme faaliyetinden sonra
.. verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
WIENIBIL Modiil sonunda ise kazandiginiz bilgi, beceri, tavirlar1 6lgmek
DEG ERLENDIRME ’ ’

amactyla 6 gretmen tarafindan hazirlanacak 6lgme araglari ile
degerlendirileceksiniz.

il




Sevgili Ogrenci,

Ulkemiz; ekonomik, sosyal ve kiiltiirel alanlarda oldugu kadar, sanayi alaninda da
Oonemli gelismelere sahne olmaktadir. Bu gelismeler dogrultusunda nitelikli insan giicii
ihtiyact siirekli artmakta ve mesleki teknik egitim de giderek daha biiyiikk bir 0nem
kazanmaktadir.

Kalifiye eleman ihtiyacm1 karsilayabilmek igin bilimsel ve teknolojik metotlar1 bilen,
yorumlayan, kullanan, gelistiren ve alanindaki yeniliklere uyum saglayan, iiretken teknik

insan giicliniin yetigirilmesi gerekmekte ve bu konuda, teknik 6gretim kurumlarimiza biiyiik
gorev diismektedir.

Hazir giyim ftrinlerinin tilkemizde biiylik dlgiide giyim ihtiyacini karsilar duruma
gelmesi, standart viicut olgiilerine uygun giysi liretme sorununu giindeme getirmigtir. Hazir
giyim isletmelerinde, tiiketici tercihleri dogrultusunda giiniin moda, renk ve g¢izgilerini
yansttacak sekilde, kisa siirede ¢ok sayida kaliteli, ucuz ve ozellikli giysilerin iiretilmesi
ihtiyaci vardir.

Giyim, kisiye ve kullanilan yere gore cesitlilik gostermektedir. Giyim cesitleri
icerisinde kadin giyimiilk sirada gelmektedir. Kadin giyimi icerisinde “etek” dnemli bir yere
sahiptir.

“‘Diiz Dar Etek Kalibt Modiilii”* sizin ilk kalip ¢izme deneyiminiz olacaktr. Olgiileri
hesaplamak, ¢izimleri olusturmak size biiyiik bir zevk verecektir. Kalip ne kadar dogru
cizilirse tirettiginiz giysi de o derece giizel olacaktir. Tasarladiginiz modelin her basamagini
kendinizin olusturdugunuzu bilmeniz size heyecan verecek, sizi kalip ¢izmeye istekli
kilacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette kazandirillacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda teknige uygun diiz dar etek kalibi ¢izimi yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Kalip elde etme tekniklerini degisik kaynaklardan arastiriniz. Cevrenizde, giysi diken
kisi ve firmalarin kalip hazrlama yontemlerini karsilastirmiz.

1. DUZ DAR ETEK KALIBI CizZiMi

1.1. Kahp Elde Etme Teknikleri

>

Drapaj Yoluyla Kalip Elde Etme: Degisik model 6zelligi tasiyan, fazla kesikli,
asimetrik, drapeli modelleri uygulayabilmek i¢in kullanilan bir kalp elde etme
teknigidir. Drape (Draper), Fransizca bir kelimedir. Giysilere yapilan gesitli
pililer, biizgiller ve verilen sekiller anlamina gelir. Drapaj ise, drapeden
tiretilmigtir. Bolluklar vermek, drape yapmak demektir.

Hazir Kahplarla Kahp Elde Etme: Cesitli model paftalar1 yardimi ile de
model uygulanmis kalip elde etmek miimkiindiir. Gliniimiizde yerli ve yabanci
basimli moda dergilerinde gesitli beden olgiilerine uygun giysilerin kaliplarini
vermektedirler. Model anahtarlarmdan kalip numarasi, ¢izgi ve rengi dgrenilerek
hazir kaliplar elde edilir.

Bicki Sistemi ile Kalip Elde Etme: Bir giysinin yapilmasinda gerekli olan
kaliplarm viicut olgiilerine gore g¢esitli bigki teknikleriyle ¢izilmesidir. Kisinin
dlgiileri alindiktan sonra, bu dlgiilere gerekli olan ilaveler yapilir. Ilaveli lgiiler
esas almarak sisemin ozelligine ve islemlerin sirasina gore temel kalip ¢izimleri
yapilir.Giiniimiizde ¢ok ¢esitli bigki sistemleri kullanilmaktadir. Bunlarm ortak
ozelligi, standart 6lgii tablosu ve hesaplama formiilleri ile c¢aligilmasidir. Bu
sistemlerin kendilerine 6zgii kurallariile standart ¢izimler olusturulmaktadir.

Dikilmis Giysi Uzerinden Kalip Elde Etme: Elde bulunan giysi parcalanip,
kagit lizerine ¢izilerek kaliplarin hazirlanmasidir. Bitmis bir giysi iizerinden de
kalip cikartilabilir. Giysi masa veya manken iizerine yerlegtirilir. Kalibt alinacak
kisma miilaj kagidi veya ince bir kumas konup pens ve bolluklar1 verilerek
ignelenir. Giysinin dikis yerlerinin isaretleri alinp istenilen kalip elde edilmis
olur.



Pratik Yolla Kahp Flde Etme: Pratik, dilimize Fransizca’dan gelmigir. Tirkge
anlami1 “Kolay yapma, uygulama” demektir. Diger bir deyimle, bir seyi
deneyimle en kisa ve cabuk sekilde dogru olarak basarmaktwr. Herhangi bir bigki
sistemi veya hazr kalip kullanmadan, kisinin kendi mesleki deneyimine
dayanarak, Olcliye gore kalip elde etme teknigidir. Burada dogrudan dogruya
kumas ya kisinin iizerinde sekillendirilir veya bu sekillendirme herhangi bir
kagit lizerinde yapilarak kumas kesilir. Bu yol ekonomik ve viicuda uygunluk
yoniinden elverisli olmadig i¢in tercih edilmez.

Bilgisayarh Kalip Hazirlama Sistemi ile Kalip Flde Ftme: Modem teknoloji
sayesinde hazir giyim endiistrisinde bilgisayarla kalip elde etmek miimkiindiir.
Degisik bilgisayar programlari ile kisa siirede model tasarmmi, kalip elde etme ve
serilestirme gibi islemler yapilabilmektedir.Bu sistemde kalip elde edebilmek
icin diger kalip hazrlama tekniklerinden en az biri ile kalip hazirlayabilmelidir.

1.2. Etek icin Ol¢ii Alma Islemleri

Etek kalibi ¢izimi igin gereken Olgiiler; bel, kalgca, kalca diisiikliigii ve etek boyu
Olciileridir. Bu olgiiler kisi {izerinden, standart ol¢ii tablolarindan ya da numune iizerinden
almabilir. (Etekte 6lcii alma islemleri i¢in Bkz Giyimde Olgiilendirme Modiilii).

Asagidaki tabloda numune (giysi) iizerinden etek 6l¢iim yerleri gosterilmistir.



Kod

Olgiim Yeri

Olgiim Sekli

Giysi Uzerindeki Yeri

Bel-kemer
genisligi

Kemerin st ucunda
yan dikig’kat yerinden
yan dikig/kat yerine
kemere temas ederek
ve kemere form
vererek.

B1

Bel-kemer
genisligi
gergin

Yatay olarak yan
dikig’kat yerinden yan
dikig/kat yerine, bel
dikisi boyunca ya da
yardimci Olcti
yiiksekliginden.

Diiz olarak yatirilmig
kemer ortasinda, yan
dikig’kat yerinden yan
dikig/kat yerine.

Kemer st wucundan
yan dikig’kat yerinden
yan dikig’kat yerine
kemere temas ederek
ve kemere form
vererek.

m

Sekil 1.1

Ust basen-
basen genisligi

Kemer-bel dikisine
paralel, yan dikis/kat
yerinden yan dikis/kat
yerine  ist  basen
derinligi hizasindan.

]
P2
F c1
‘L--- C
3K
F3
r
P1 ¢
c

Sekil 1.2




Kod

D1

D2

D3

D4

Ol¢iim Yeri

Etek ucu genisligi

Etek ucu genisligi,
gergin

Etek ucu genisligi,
acik

Etek ucu genisligi, 6n
bedende

Etek ucu genisligi,
arka bedende

Aciklama

Etek ucu boyunca yan
dikig/kat yerinden yan
dikis/kat yerine ya da
yatay olarak tarif
edilmis bir noktadan.

Etek ucu boyunca yan
dikis/kat yerinden yan
dikis/katta yerine ya
da yatay olarak tarif
edilmis bir noktadan.

Etek ucu boyunca 6n
ust kenardan On alt

kenara kadar.

On etek ucu boyunca
yan  dikisten  yan
dikige.

Arka etek ucu

boyunca, yan dikisten
yan dikise.

On kenar

Grafiksel Anlattim

L_._._p[)'l—l

Sekil 1.3
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On kenar

Sekil 1.4



Kod

N

N1

P1

P2

P3

Ol¢iim Yeri

Etek boyu

Etek boyu kemer tist
kenarindan

Basen derinligi

Basen derinligi, tist
kenardan

Ust basen derinligi

Ust basen derinligi, iist
kenardan

Aciklama

Arka ortada dik olarak,
kemer/bel dikisinden
etek ucuna kadar diiz bir
sekilde.

Arka ortada dik olarak,
etek/kemer Ust ucundan
etek ucuna kadar.

On ortada dik olarak,
bel/kemer dikisinden
basen derinliginin 6lgiim
yerinin belirlenmesinde.

On ortaya dik olarak, iist
kenardan basen
genisliginin Olgliim
yerinin belirlenmesinde

On ortaya dik olarak,
kemer/bel dikisinden iist
basen genisliginin 6l¢iim
yerinin belirlinmesinde.

On ortaya dik olarak, iist
kenardan iist basen
genisliginin 6l¢iim
yerinin belirlenmesinde.

7
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Olgiiler

Bel :70cm
Kalga :94cm
Kalga diisiikliigii : 19cm
Etek boyu : 60 cm

1.3. Diiz Dar Etek Cizimi (40 Beden)
DUZ DAR ETEK CiZiMi (40 BEDEN )

4 14 11 7 10 12

15

13

17

On Ortas1 Kumag Kati

Arka Ortasi

Sekil 1.7

Kemer




( UYGULAMA FAALIYETI

)

Diiz -Dar Etek Pens Hesaplamalan
Penspay:
On pens
Arkapens
Yan pensler = Kalan penspay1 =6 cm

Diiz Dar Etek Cizimi

=1/2 Kalga+0-1 7 1/2 Bel =47-48 7. 35=12-13 cm pens pay1
=Pens payi1l/5 =24 cm =2,5cm
= Kalan penspay11/3=32 cm =3,5cm

Islem Basamaklan

Oneriler

Sag kenara bir dik ¢iziniz. Yukarida
baslangic noktasi belirleyerek, 1 noktasini
bul unuz.

» Cizim i¢in gerekli arag ve gereglerini
hazirlayniz.

1-2 noktalar1 arasinda kalga disiikliigiinii
isaretleyiniz.

1-3  noktalar1
isaretleyiniz.

arasinda etek boyunu

1-2-3 noktalarmi sola dogru dik ¢iziniz.

1 noktasindan sola dogru '42 kalga+0-1cm
Olciisiinil isaretleyiniz (4 noktast).

4 noktasindan asagiya dogru dik ¢iziniz (5-6
noktalari).

1-4 nokktalar1 arasinm 1/2’ini isaretleyerek 7
noktasini bulunuz.

7 noktasindan asagiya dik ¢iziniz (8-9
noktalari).

Diiz dar etek ¢izimi igin pens hesaplaymiz.

> Pens pay1 = 12 Kalga+0-1 7 1/2 Bel
formiiliinii kullaniniz.

1-10 noktalar1 arasi; 1/4 bel genigligi + 3,2
cm  (arka pens  genisligi)  Olcisiini
isaretleyiniz.

> Olgii hesaplamalarin1 dogruyapmiz.

4-11 noktalar1 arasi; 1/4 bel genigligi + 2,4
cm (0n pens genigligi) ol¢iisiinii isaretleyiniz.

10-11 noktalarin1 kalga formu vererck 8
noktasi ile birlestiriniz.

1-10 noktalar1 arasinm 1/2’sini isaretleyerek
12 noktasin1 bulunuz.

12 noktasmi asagiya dogru 13-15cm dik
cizerek 13 noktasmi bulunuz (Arka pens
boyu).

» Cizimi dikkatli caliginiz.

4-11 noktalar1 arasinm 1/3’ini isaretleyerek
14 noktasini bulunuz.

» Temiz ¢alisiniz.

14 noktasmi asagiya dogru 8 cm dik cizerek

» Diizenli olunuz.

9




15 noktasini bulunuz (On pens boyu).

4 noktasindan asagi 1-1,5cm isaretleyiniz (16
noktast).

» Arkadaslarinizla iyi iligkiler kurunuz.

1 noktasindan asagi 2-2,5cm isaretleyiniz. (17
noktasi)

» Cizimi dikkatli caliginiz.

17-10, 16-11 noktalar1 arasmda bel formu
vererek ciziniz.

Arka bel ¢izgisi iizerinde arka pens
genigligini isaretleyerek 18-19 noktalarmi
bulunuz.Bulunan noktalar arasinda pensi
ciziniz.

» Penskenarlarmi esitleyiniz.

On bel ¢izgisi lizerinde 6n pens genisligini
isaretleyerek 20-21 noktalarmi bulunuz.
Bulunan noktalar arasinda pensi ¢iziniz.

» Penskenarlarmi esitleyiniz.

Kemer boyutlarini hesaplayniz

» Kemer boyutlari:

» En:Kemer genigligix2 =3x2=6cm
» Boy: Bel+2+1ecm=70+3 =73cm

» +2cm st iiste binme payi, +lcm tela
toplama payidir.

[Kemer boyutlarini kullanarak kemer ¢iziniz.

IDiiz dar etek kalibi ¢izimini kontrol ediniz.




( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazandiginiz bilgileri 6lgmek igin asagidaki ¢oktan segmeli sorulari

cevaplaymiz

1))

3)

6)

Asagidakilerden hangisi bel 6lgiisiiniin alinigini dogru ifade eder?

A) Bel kemigi iistiinden sikica alinir.

B)  Bel seridi iistiinden bolluk verilerek alinir.

C) Karm hizasindan yere paralel olarak alintr.

D) Bel seridi tistiinden bolluk verilmeden almir.

Kalga olgiisiiniin alinigini agagidakilerden hangisi ifade eder?

A) Kalgan altindan yere dik olarak alinir.

B) Kalganin en dar yerinden alinir.

C) Kalganmn en genis yerinden ve bele paralel olarak almir.

D) Kalganin en genis yerinden bele ve yere dik alinir.
Asagidakilerden hangisi, etek ¢iziminde kullanilan 6lciilerden de Sildir?
A) Bel olgiisii

B) Kalga olgiisii

C)  Oturus yiiksekligi

D) Kalga diisiikliigii 6lgiisii

Asagidakilerden hangisi, etek 6lgiisii alirken kullanilacak araglardandir?

A) Cetvel
B) Gonye
C) Esel

D) Mezur

Asagidakilerden hangisi etek dlgiilerinin almmasinda dikkat edilecek noktalardandir ?
A) Normal giysi lizerinden bolluk verilerek almur.

B) g giyim iizerinden bolluk verilmeden almir.

C)  Kalin giysi lizerinden sikica almir.

D) Ince giysi lizerinden belirli bir bolluk verilerek almir.

Numune iizerinden 6n etek ucu genisligi 6l¢iisiiniin alinmasiniifade eden ciimle

asagidakilerden hangisidir?

7)

A)  On etek ucu boyunca yan dikisten yan dikise alman 6l¢iidiir

B) Etek bel hattndan etek ucuna kadar alinan 6l¢tidiir

C) Arkaortada dik olarak belden etek ucuna kadar alman 6l¢tidiir

D)  Gergin bir sekilde ribana ortasmdan, yan dikise kadar alinan 6l¢iidiir
Asagidakilerden hangisi, etek kalibi ¢izimi i¢in 6l¢ii alma yontemlerindendir?
A)  Kisi iizerinden

B)  Numune iizerinden

C)  Standart 6lgiitablosundan

D) Hepsi

Cevaplarmizi cevap anahtari ile karsilastirmiz.
Degerlendirme sonunda eksik oldugunuz konulari faaliyete donerek tekrar ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTES i

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Yada yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayiniz.

DEG ERLENDIRME KRiTERLER i

EVET

HAYIR

Diiz dar etek igin gereken dlgiileri dogru olarak belirlediniz mi?

Bel olgiisiinii dogru olarak aldiniz mi1?

Kalga olgiisiinii dogru olarak aldiniz m1?

Kalga diisiikliigii 6lgiisiinii dogru belirlediniz mi?

Etek boyu 6lgiisiinii teknige uygun belirlediniz mi?

Uzunluk 6Slgiilerini dogruolarak isaretlediniz mi?

Genislik 6lgiilerini dogru olarak isaretlediniz mi?

Pens hesaplamalarmi dogru yaptiniz mi1?

Pensyerleri, uzunluklari ve geniglikleri dogru mu?

Kalga ve bel oyuntusunu forma uygun ¢izdiniz mi?

Pens ¢izimlerini teknige uygun yaptiiz mi?

Dik a¢ilarmizin dogrulugunu kontrol ettiniz mi?

Kalip kontroliinii eksiksiz olarak yaptiniz mi?

Zamani iyi kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri

donerek iglemleritekrarlaymiz.




OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda diiz dar etek ve astar sablonunuteknigine uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Cevrenizdeki degisik isletmelerde arastrma yaparak sablon konusundaki uygulama
farkliliklarni karsilastirmiz.

2. DUZ DAR ETEK VE ASTAR SABLONU
Cizimi
2.1. Sablonun Tanimi, Cesitleri
Dikimi yapilacak giysi i¢in hazirlanan kaliplarm kumasa yerlestirilmek {izere dikis

paylar1 verilmis, gerekli isaretleri tamamlanarak kesime hazir hale getirilmis sekline sablon
denir. Sablonlar kullanim amacina gore ¢esitli sekillerde hazirlanir. Bunlar;

»  Kesimde kullanilan

»  Utiilemede kullanilan

>  Isaretlemede kullanilan

»  Dikimde kullanilan sablonlardir.

2.1.1. Kesimde Kullamlan S ablonlar

Kumas, astar ve tela kesimi i¢in dikis paylar1 verilerek, ayri ayr1 hazirlanir. Toplu

kesime pastal resmi hazirlamada ve kumasn ekonomik bir sekilde kullanimma yardimeci
olur. Dikkat edilmesi gereken noktalar:

»  Sablonlara verilecek dikis paylar1 model 6zelligi ve kesilecek malzemeye
(kumas, tela, astar) uygun olmalidir.

»  Yuvarlak ve kose kesim yerleri 6zenli olmalidir.

»  Sablonlar gok kez kullanilacaksa dayanikli malzemelerden hazirlanmalidir.

Astarda kullanilan kesim sablonlar1 i¢in bakiniz Sekil 2.1, tek kat kumas kesiminde
kullanilan kesim sablonlar1 i¢in bakiniz Sekil 2.2.
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Kumag boyy

2.1.2. Utiilemede Kullanilan S ablonlar

Genellikle kiigiik parcalarm sekil itilemesinde kullanilir. Bu sablonlar paysizdir.
Sablon, parca ilizerine dikis paylarma dikkat edilerek yerlestirilir. Utlileme islemi paylarin
sablon {izerine katlanmasi ile yapilr. Kullaniminda dikkat edilmesi gereken nokta sudur:

Sablon, dikis paylarma dikkat edilerek yerlestirilip katlanmasi gereken paylar
kaydirilmadan tttilenmelidir

>
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Utiilemede kullanilan sablon érnegi igin bakimiz Sekil 2.3.

Sekil 2.3
2.1.3. Isaretlemede Kullamilan Sablonlar

Bu sablonlar, parga iizerine cep yeri, ilik yeri ve aksesuar dikim yerlerini isaretlemede
kullanilir. Kalpta cep ve ilik yerleri delinerek, kesilip ¢ikarilarak veya cizilerek isaretlenir.
Dikkat edilmesi gereken noktalar,

»  Sablon, isaretlenecek parca ilizerine kaydirmadan diizgiin bir sekilde
yerlegtirilmeli

>  Isaretlerin gdriiniir renkte olmasina dikkat edilmeli,

»  Yapilacak islemden sonra isaretlerin leke birakmamasma (itiileme ile silinebilir
olmasima) dikkat edilmelidir.

2.1.4. Dikimde Kullanilan Sablonlar

Belirli pargalar iizerine ¢izim sablonlar1 yerlegtirerek kenarlarindan makine ¢ekilir. Bu
sablonlar paysiz olarak hazirlanir. Dikimden sonra seklin iyi ortaya ¢ikip ¢cikmadigr sablonla
tekrar kontrol edilir.Dikkat edilmesi gereken noktalar,

»  Dikime gegmeden 6nce sablonun kaymamasi i¢in tedbirler alinmali,
»  Sablon kenarlarindan kumasa ¢izilmesi halinde leke birakmayacak bir gerecin
kullanimina dikkat edilmelidir.

Dikimde kullanilan sablon 6mekleri igin bakiniz Sekil 2 4

Sekil 2.4
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2.2. Sablon Uzerinde Bulunmasi Gereken Yazi, isaret ve Semboller

2.2.1. Sablonun Uzerinde Bulunmasi Gereken Yaz ve Isaretler

Bir kalibi sablona doniistiirebilmek i¢in kalip iizerine gereken bilgiler yazilarak
isaretleri almmalidir. Asagida verilen bu bilgiler, isletmelerin kendine 06zgi
olusturabilecekleri kodlama sistemi ile tiim bilgileri icerecek sekilde farkli bicimlerde ifade
edilebilir. Sablon {izerinde ;

Hangi giysi tiirii sablonu oldugu (etek, bluz, elbise) belirtilmeli,

Model ismi ya da kod numarasi olmali,

Parga ismi (kemer, 6n, arka, vb.) belirtilmeli,

Kag adet kesilecegi belirtilmeli,

Beden numarasi (36-3840 vb.) yazilmals,

Parca numarasi verilmeli,

Sablon ¢esidi (Kesim harig, diger sablonlara isaret, {itiivb yazilir.) belirtilmeli,
Ne sablonu oldugu (tela, astar vb.) belirtilmeli,

YV V.V ¥V V V V VYV V

En biiyiik sablon iizerinde toplam parga sayisi, isimleri ve model ¢izimi
bulunmali,

Sablon paylari verilmis olmali,
Diiz iplik igaretleri olmal,

Cit isaretleri alinmali,

YV V VYV V

Delgi isaretleri (pens bitimi, cep yerleri vb.) olmalidir.

2.2.2. Sablon Uzerinde Bulunan isaret ve Semboller
Cit isaretleri; dikis hatlari1 veya kivrm yerlerini gosterir.

Delgiler; pens ucu, kapak ve cep yerlerinin isaretlerini kumasta géstermek amaci ile
kullanilir. Sablonlar iizerine ise diiz boy iplik isaretleri delgilerle alinir.

Isaret ve semboller; model 6zelligine gore kaliba verilen paylarm kullanim amacmni ve
kaliplarm yerlesim yoniinii gostermek amaci ile kaliplar iizerine ¢esitli isaretler konur. Bu
isaretler asagidaki sekillerle gosterilmistir



Isaret — Simge

Aciklama

™

Biizgii

Yedirme

Kesin Hat (Siirekli Kalin Hat)

Yardimer Cizgi (Siirekli Ince Hat)

Kesilerek ¢ttlatilacak

Kesik kesin hat. Kivirma hatt1 vb.

O o Fenetme
SXOKEKOK
Pili

Serbest pili (Pili katlanma yonii yuvarlak
yone dogrudur.)
o |
—x—
Esitleme
]




L/\/\/_\J » Devamivar
]/ \I » Pensyeri

>< » Diigme — Yay merkezi

» Cift yone yerlegirilebilir.

» Diiz boy ipligi

I I > llik
>/ > Iptal edilecek, Gegersiz ¢izgi
» Buiki 6lgiiden biri ya da arasindaki bir 61¢ii

1-3cm kullanilabilir.
1 -_:icm » Budlgiiden 3 cm 6l¢ii kullanilmistir.

L]

/ » Cikarma

[ ]

—— » Her yonde yerlestirilebilir

» Dik a¢1




\ > Verev hat

- » En ve boy ipligi yoniinde yerlegirilebilir.

» 5 derece egime kadar yerlestirilebilir.

» Cep yeri

» Birlestirme yeri (Kalplarda)

On ortast kumaskat1 (0.0. K.K)

A\

Sablon hazirlamada miilaj kagidi, persomen kagidi, karton aliiminyum gibi her ¢esit
malzeme kullanilabilir; ancak kaliplar fazlaca kullanilacagindan yipranmamasi i¢in dayanikli
malzemeler tercih edilmelidir.

Sablonda kullanilan yazi ve igaretler i¢in bakmiz Sekil 2.5.



o
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Sekil 2.5
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2.3. Diiz Dar Etek Sablonu Hazirlama
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Tela Sablonu

Adet 1

P.Adi:Kemer

P.No:3A

M.No:1

B.No :40

Utii Sablonu

P.AdiKemer

P.No:3B

5 ¥

Sekil 2.6: DiizDar Etek Sablon Cizimi
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(UYGULAMA FAALIYETI

Diiz Dar Etek S ablon Cizimi

Islem Basamaklan

Oneriler

» On ve arka etek kalibi {izerinden kopya
alarak sayfaya yapigtiriniz.

» Diizgiin kopya aliniz.

» On ortast kumas kat1 oldugu i¢in dikis
payt vermeyiniz. Bel ve yan dikislere
lcm, arka ortasina 2 cm, etek boyuna ise
3-4 cm dikis pay1 veriniz.

» Dikis paylarini hatta paralel ¢iziniz

» Kemer kalibinda, her tarafa 1 cm dikis
pay1veriniz.

» Kemer tela sablonu i¢in kalip ¢izimi
iizerinden kopya alarak her tarafna
0,5cm dikis pay1 verimiz.

» Kemer iitii sablonu i¢in kalip ¢izimi
iizerinden kopya almiz.

» Utl kirma sablonunu itiilemede kolayca
deforme olmayacak bir malzemeden
hazirlayiniz.

» Dikis hatlarmm devami olacak sekilde
dikis paylarma ¢t isaretlerini aliniz.

» Fermuar ¢it1 i¢in; arka ortasinda bel dikis
paymdan itibaren fermuar boyut+lcm
isaretleyiniz.

» Gerekli yazilari yazmniz.

» Etek sablonlarini kontrol ediniz.

» Hazirlanan sablonlar1 kartona gegiriniz.
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2.4. Diiz Dar Etek Astar Sablonu Hazirlama

R e PR |

Sekil 2.7: DiizDar Etek Astar Sablonu Cizimi
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Diiz Dar Etek Astar S ablonu Cizimi

Islem Basamaklan

Oneriler

»Sablon ¢izimi iizerinden 6n ve arka etek
kopyalarin1 almiz.

»On ortasindan disariya dogru sablon
kenarindan 0,5 cm astar bollugu vererek
¢iziniz.

»Planli ve diizenli ¢alisiniz..

» Arka ortasindan disariya dogru 0,5 cm

astar bollugu, 1 cm dikis paymi
isaretleyerek ¢iziniz .

» Arka etek sablon kenarmndan ige 0,5 cm
girilmis olur.

»Astarm etek ucunu, dikis paymni iptal
ederek kalibin etek wucu g¢izgisinden
¢iziniz. 2 cm yukari ¢ikarak kivirma ¢itmi
isaretleyiniz

»Diiz dar etek astar sablonlarmi kontrol
ediniz.

» Sablonlar lizerine gereken yazilari
yazarak, isaretleri almiz.

»Hazirlanan sablonlar1 kartona gegiriniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTES i

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz g¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Yada yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini
saglayiniz.

DEG ERLENDIRME KRiTERLER i EVET | HAYIR
» Diiz dar etek kopyalarini diizgiin olarak aldiniz mi1?

» Diiz dar etek sablon ¢izimini teknigine uygun olarak yaptiniz mi1?

»Etek astar sablonu ¢izimini teknigine uygun olarak yaptiniz m1?

» Yardimc1 sablonlari dogru olarak hazirladiniz mi?

» Sablon ¢izimlerini kontrol ettiniz mi?

» Sablonlarin izerine gereken yazilari yazarak, isaretleri aldiniz mi?

»Diiz dar etek sablonlarini kartona gegirdiniz mi?

»Zamani iyi kullandiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek iglemleritekrarlaymiz.
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((")Lc ME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette edindiginiz bilgileri 6lgmek igin asagidaki sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.
1)  Bir giysinin kesim, dikim asamalarinda kullanilmak tizere hazirlanmis kaliplara ne ad
verilir?
A) Kalip
B)  Seri
C) Sablon
D) Pasal
2)  Asagidakilerden hangisi sablon ¢esitlerindendir?

3)

6)

A)  Kesimde kullanilanlar
B) Utiilemede kullanilanlar
C) Dikimde kullanilanlar
D) Hepsi

Asagidakilerden hangisi sablonda kullanilan isaretlerindendir?
A) Citlar
B) Beden numarasi

C)  Sablon paylar
D) Parc¢a numarast

Diiz dar etek sablon ¢iziminde arka ortasinda kag¢ cm dikis pay1 verilir ?

A) lcm

B) 2cm

C) 3cm

D) 4cm

Kemer sablonunda dikis pay1ka¢ cm olmalidir?
A) lcm

B) 1,5cm

C) 2cm

D) 2,5cm

Asagidakilerden hangisi dikim sablonu kullanitken dikkat edilecek noktalardandir?

A)  Sablon, isaretlenecek parga iizerine yerlegtirilmeli

B) lsaretlerin gdriiniir olmamasina dikkat edilmeli

C)  Sablon kenarlarindan kumasa ¢izilmesi halinde leke birakmayacak bir gerecin
kullanimina dikkat edilmeli

D) Isaretler kumasin tersinden almmali
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7)

En biiyiik sablon pargasi tlizerinde bulunmasi gereken bilgiler asagidakilerden
hangisidir?

A) Par¢a adi, model numarasi, sablon ¢esidi

B) Ne sablonu oldugu, ka¢ adet kesilecegi

C) Model resmi, kod numarasi

D) Toplam parca sayisi, isimleri ve model ¢izimi

Kumas tizerindeki delgi isaretleri hangi amagla alnir?

A)  Sablon iizerinde diiz iplik isaretini gostermek amaci ile

B) Pensucu, kapak ve cep yerlerinin isaretlerini kumagta géstermek amaciile
C) Piliyi kumagta gostermek amaci ile

D) Kumasta biizgili payin1 gostermek amaci ile

Cevaplarmizi cevap anahtarma gore degerlendiriniz.

Degerlendirme sonunda eksik oldugunuz konulari faaliyete donerek tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda, bu faaliyette kazandirillacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda, diiz dar etek wve astar seri ¢izimini teknigine uygun bir sekilde
yapabileceksmiz.

(ARAST[RMA )

Degisik serileme yontemleri hakkinda bilgi toplaymiz. Bu bilgileri arkadaslarmizla
paylasiniz.

3.DUZ DAR ETEK VE ASTAR SERI CiziMi

3.1. Serileme ile Tlgili Tanimlar
3.1.1. Serinin Tamm

Seri; herhangi bir bedende hazirlanmis kalibin, basamakli olarak, biyiitiip
kiictiltiilmesidir. Gradasyon olarak da adlandirilir. Herhangi bir bedende kalibi hazirlanan bir
modelin, dogru ve sistemli bir sekilde diger bedenlere de taginmasi amaciyla yapilir. Kisaca
serilestirme; konfeksiyonda bir giysi kalibin1 baz alarak, dlciiye uygun olacak sekilde kiiciik
veya biiyiik bedenlerde kalip elde etmektir.

Serileme islemi; serisi yapilan bedenlerde temel kalip ¢izimi, model uygulama, kalip
acilimlar1 ve sablon ¢izimi asamalarinm her beden icin ayr1 ayr1 yapilmasi geregini ortadan
kaldirir. Bu nedenle zamandan tasarruf saglar.

3.1.2. Sicrama Noktasi, Degeri, Yonii ve Oranlan

Sicrama noktasi: Serileme isleminde, sicrama oranlarinin degerlendirildigi
noktalardir. Omegin bel seri farkinm, 6n ve arka etekte yan dikis ve bel hattmm kesistigi
noktada kullanimasi gibi.

Sigrama degerleri: Serileme isleminde, sigrama noktasinda hangi 6l¢li degerinin
kullanilacag bilgisidir. Ornegin kalga seri farkmim hem kalga hattmda hem de etek ucunda
kullanilmasi gibi .

Si¢rama yonii: Baz kaliba gore kiigiiltme ya da biiyiitme ydniinii ifade eder. On ve

arka ortasinda serileme yapilmiyorsa kiigiiltme yonii baz kaliba gére yan dikislerde igeriye
dogru, biiyiitme yonii ise disartya dogrudur.
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Sicrama oranlari: Baz kalibin olgiileri ile serisi yapilacak bedenlere ait Olgiiler
arasindaki dl¢ii farklaridir. Olgii farklarmm serisi yapilacak hatlara bdlinmesi ile elde edilir.
“mm” ile ifade edilir. Baz kaliba gore biiyiitme ya da kii¢iiltme yoniinde kullanilir.

3.2. Serilemede Kullanilan Ara¢-Gerecler

Bilgisayar: Programi dogrultusunda sigratma yOntemiyle seri ¢izim yapilmasinda
kullanilir. En ekseni X, boy ekseni Y olarak kabul edilir. Bu koordinatlara ve CAD-CAM
programina gore serileme yapilir.

Multigrader: Seri ve kesim iglemlerini ayni anda yapan aragtir.

Variator: Yatay ve dikey yonlerde hareket ettirilebilen aragtir.
Bunlardan bagka elle serilemede kalip ¢iziminde kullanilan araglardan da yararlanilir.

3.3. Serileme Cesitleri (Yontemleri)
3.3.1. ¢ ice Gecirme Yontemi

Bu yontemde serileme yapabilmek i¢in iki ana kalibinn elimizde bulunmasi gerekir.
Bunlar genellikle beden serisinin en kii¢ligli ve en biiytigiidiir. Uygulama su sekilde yapilir:

»  Biyik ve kiiciik kaliplar lizerine birbirini dik ac1 ile kesen iki eksen ¢izilir.
Ornegin: Etek kalibinda, kalga cizgisiyle 6n ve arka orta ¢izgisi; pantolon
kalibinda, kalga ¢izgisiyle iitii kat1 ¢izgisi ana eksenleri olusturur.

> Once biiyiik kalip ¢izilir.

»  Biiyiik kalibin igine, ana eksenleri gakisacak sekilde kiigiik kalip ¢izilir.

»  Kaliplarin kése noktalar1 birlestirilir.

»  Bu gizgiler, iki kalip arasinda kalan beden adedine bolinerek bu noktalarin
birlestirilmesiyle ara bedenler elde edilmis olur.

»  Kose birlestirme ¢izgileri ayn1 dogrultuda uzatilarak, bedenler arasindaki mesafe

Olgiiliir.
>  Olgii kadar igeriye dogru isaretlendiginde kiiciik, disariya dogru isaretlendiginde
biiyiik bedenlere ait kaliplar elde edilmis olur.
3.3.2. Kaliplar Sigratma Yontemi

Bu yontemde, matematikteki koordinat sisteminden yararlanilmigtir. Yontemin temeli,
esas kalip Tiizerindeki noktalarin koordinatsal hareketine dayanir. Bu yOntemin
kullanilabilmesi i¢in, bir ana kalipla, bir bedenden diger bedene “sicrama oranlar1”
Olciilerinin bilinmesi gerekir. Elde veya bilgisayarl sistemde uygulama su sekilde yapilir:
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Once temel kalip cizilir.

Bu kalip iizerinde koordinatsal hareket yapacak sigcrama noktalaritespit edilir.

Bu noktalarin sigrama miktarlar1 tespit edilir. Sigrama miktarlari, verilen 6l¢ii
tablosundan hesaplanabilecegi gibi, i¢ ice gecirilerek noktalarm yatay ve dikey
yonde kag mm yer degistirdigi 6l¢iilerek de belirlenebilir.

Temel kalip lizerinde sigrama noktalarindan, yatay veya dikey yonde sigrama
miktarlar1 isaretlenerek, ¢izim yapilir.

3.4. Seri Ciziminde Dikk at Edilecek Noktalar

Serisi yapilacak modelin temel kalibi, dogru ve diizglin ¢aligilmis olmalidir.

Serisi yapilacak kalibin model uygulama ve sablon ¢izim islemleri
tamamlanmis olmalidir.

Serisi yapilacak kalibin, kalip kontrolii sonrasinda gereken diizeltmeleri yapilmig
olmalidir.

Kullanilacak baz kalipta, tiim yazi ve isaretler tamamlanmis olmali, kullanimi1
kolaylastrracak bir malzemeden kesilerek hazirlanmalidir (mukavva, karton vb.).

Seri ¢izimi yaparken kesilerek hazwrlanmis olan baz kalp kenarlarindan
yararlanilmaly, cetvel riga vb. miimkiin oldugunca az kullanilmalidir.

Elde edilecek kaliplarm diizgiin olmasi i¢in baz/temel kaliba yakin 2 ya da 3
bedende serileme yapilmalidir. Daha biiyiik ya da kiigiik bedenler igin serisi
yapilacak bedenlere yakin yeni bir baz kalip hazirlanmalidir.

Seri ¢iziminde model Ozelliginin ve oranlarmin degismemesine dikkat
edilmelidir.

Seri ¢izimi yaparken bedenlere ait Olgiiler, 6nceden hazirlanan sigrama oranlari
tablosundan almmalidir.

Seri farklar1 hesaplamalarma ve seri yonlerine dikkat edilmelidir.
Seri yapilirken parcalarin diiz boy iplik isaretlerine dikkat edilmelidir.

Biiyiikk beden seri g¢iziminde eksik kalan cizgiler forma uygun olarak
tamamlanmalidir.

Serilemede 6l¢ii birimi olarak mm’nin kullanildigi unutulmamalidir.

Serisi yapilan sablonlar {izerine baz kalibin tiim yazi ve isaretleri aynen
gecirilirken sadece beden numarasi degisir.

Serisi yapilan kaliplarm da kontroliiyapilmalidir.

Arag gereglerin yerinde ve diizgiin kullanilmasina 6zen gosterilmelidir.



3.5. Etek Seri Farklarn Tablosu

Sistemli bir serileme yapabilmek icin beden Olgiilerinin bilinmesi gerekir. Tiim
bedenlere ait bu dlgiiler biiyiitiip kiigiiltme i¢in gereken sayisal degerleri gdsterir. Her kalip
sisteminin ve her igletmenin kendine 6zgli bir 6l¢li tablosu vardir. Temel seri farklari
tablolar1 bir defaya mahsus olmak fiizere hazrlanw. Sonraki ¢aligmalarda bu seri farklari
tablolar1 modele 6zgii oran hesaplamalar1 yapilarak kullanilir.

Hazirlanan bir koleksiyon ya da siparis i¢in yeni modellerin kaliplarini kisa siirede ve
hatasiz hazirlamak Onemlidir. Sistemli bir serileme ydntemi ve dogru hazirlanmis seri
farklar1 tablosu yapilan ¢caligmay1 kolaylagtirir.

Seri farki : Bir sonraki beden i¢in gerekli olan bilyiitme ya da kii¢liltme miktarlarini
gosteren degerler, 6l¢ii farklaridir.

Seri farklanm hesaplama: Temel Ol¢lim noktalarindaki seri farklarmi dogru
hesaplamak miimkiindiir (Beden, bel, kal¢a vb). Ancak egri hatlarda ve kavislerde 6l¢ii
tablolarm1 kullanarak hesaplama yapmak miimkiin degildir.Kaliplar1 sicratma yontemi ile
yapilan serilemede elde veya bilgisayarli sistemde hesaplanan 6lgiiler kullanilir.

Etek igin hazirlanmig olan seri farklari tablosu, diiz dar etekte de aynen kullanilir.
Asagidaki tabloyu inceleyiniz.

FEtek Seri Farklan Tablosu

Kigililtme <« l”la:zfn/el —  Biiylitme
Bedenler 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52
Bel 64 67 70 74 78 82 86 92 98 104
Bel seri 30 30 40 40 40 40 60 60 60
farki
Kalca 87 90 94 98 102 106 110 114 120 126
Kalga seri 30 40 40 40 40 40 40 60 60
farki
Etek boyu 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65
Etek boyu
o e 0 0 0 0 0 0 0 0 0

Kiiciik bedenler arasindaki seri farklar1 az, biiylik bedenler arasmdaki seri farklari
¢oktur.

T ablolarda 6lgiiler mm olarak ifade edilir.



3.6. Diiz Dar Etek Sicrama Noktalar: ve Yonleri
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3.7. Diiz Dar Etek Sicrama Oranlan ( 34 — 40 — 52)
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3.8. Diiz Dar Etlek Seri Cizimi
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Diiz Dar Etek Seri Cizimi (Arka-Kemer)(36 <— 40 — 44)
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Sekil 3.4 Diiz dar etek seri ¢izimi (arka-kemer)




Diiz Dar Etek Seri Acihhmlan( 36 Beden )
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Sekil 3.5 Diizdar etek seri agcilimlar



Diiz dar etek astar sablonu seri ¢izimi igin etekteki seri ¢izim islemlerini tekrarlaymiz.
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3.9. Diiz Dar Etek Astar Seri Cizimi

Diiz Dar Etek Astar Seri Cizimi (36 — 40 — 44)
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Sekil 3.6: Diiz dar etek astar seri ¢izimi
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Diiz Dar Etek Astar1 Seri A¢ilimlan ( 36 Beden )

Model No: 1

Beden No: 36
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Sekil 3.7: Diiz dar etek astan seri acilimlari




(UYGULAMA FAALIYETI

Diiz Dar Etek Seri Cizimi

Islem Basamaklan

Oneriler

Diiz dar etek seri ¢izimi

» Seri ¢izimi i¢in kalip ¢iziminde kullanilan
malzemelerle birlikte kartondan
hazirlanan diiz dar etek sablonlarini,
caligma ortaminda hazirlay iz

> Seri  ¢izimi baz/temel beden

belirleyiniz.

icin

> Diiz dar etek seri ¢izimi i¢in kartondan
hazirlanan sablonlar baz/ temel beden
olarak belirlenmistir.

» Diiz dar etek seri farklarmi hesaplaymiz.

» Diiz dar etek sicrama oranlarmi
hesaplayiniz.

» Diiz dar etek sigrama noktasi ve yonlerini
tespit ediniz.

» Seri yOnlerine seri

¢iziniz.

gore

dogrularm1

» Seri oranlarmi seri dogrular1 iizerinde
isaretleyiniz.

» Bel seri farkini, belde; kalga seri farkini,
kalca ve etek ucu hattinda kullaniniz.

» Pens ¢izimlerinde Dbiyiitme ya da
kiigliltme yoniinde Y2 bel seri farki 6l¢iisii
kullaniniz.

» Pens ¢iziminde pens
olmasina dikkat ediniz.

uglarinm  esit

» Noktalar1 birlestirerek
tamamlayiniz.

seri  ¢izimini

» Etek boyunda seri farki olmadigi igin
yukar1 veya asag dogru serileme
yapmaymiz.

» Kemer seri ¢izimini yapiniz.

» Diiz bir kemer oldugu icin bel seri
farkmin tamammi bir tarafta kullaniniz

» Tela ve iitii sablonunda da kemer seri
oranlarini kullanarak seri ¢izimi yapiniz.

» Diiz dar etek seri ¢izimini kontrol ediniz.

» Serisi yapilan etek kaliplar1 iizerinden
kopya almiz.

» 36 bedene ait cizgilerden etek kopyasi
almiz.

» 36 beden etek kaliplari lizerine yazilarmi
yazarak, isaretlerini aliniz.




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Yada yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini

saglayiniz.

DEG ERLENDIRME KRiTERLER i

EVET

HAYIR

» Etek seri ¢izimi i¢in 6l¢ii tablosunu kullanarak seri farklari
tablosunu dogru olarak hazirladiniz m1?

» Etek seri ¢izimi i¢in bazAemel bedeni teknige uygun olarak
belirlediniz mi?

» Hazirlanan baz temel etegin kalip kontroliinii yaptiniz m1?

» Diiz dar etek sigrama oranlarini dogru olarak hesapladiniz m1?

» Diiz dar etek ve astari, sicrama noktalari ve yonlerini dogru
olarak belirlediniz mi?

» On etek seri ¢izimini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

» Arka etek seri ¢izimini, teknige uygun olarak yaptmiz mi1?

» Diiz dar etek astar1 seri ¢izimini teknige uygun olarak yaptiniz
mi1?

» Serisi yapilan eteklerin kalip agilimlarini yaptiniz mi1?

» Serisi yapilan bedendeki etekler iizerine gereken yazilar1 yazarak
isaretleri aldiniz m1?

» Diiz dar etek ve astar seri ¢izimlerinin dogrulugunu kontrol ettiniz
mi?

» Zamaniiyikullandiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri

donerek islemleritekrarlaymiz
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Size asagida bir grup soru verilmigtir. Bu sorular, dogru (D), yanlis (Y) olarak

yanttladiginizda bu faaliyette 6grendiginiz bilgileri 6l¢miis olacaksiniz.

()- Serileme , herhangi bir bedende hazrlanmis kalibin basamakli olarak biiyiit{iliip
kiiciiltilmesidir.

()- Serilestirilmesi yapilacak kalibin modelinin degismemesi gerekir.
()- Etek kalib1 serilerken kalga 6l¢iisii degismez.
()-I¢ ice gegirme ydntemi bir serileme yontemidir.

()- Kaliplar1 sigratma yonteminin temeli, esas kalip lizerindeki noktalarin koordinatsal
hareketine dayanir.

()- Seri yapilirken pargalarm diiz boy ipliklerine dikkat edilmez.

( )- Multigrader, seri ve kesim iglemlerini ayn1 anda yapan aractr.
()- Serilemede 6l¢ii birimi olarak mm kullanilir.

( )- Baz temel beden, kalip bilyiitme sonucu elde edilen bedenlerdir.

()- Olgii tablolar1 degisen modele gdre yeniden olusturulmalidir.

Cevaplarmizi cevap anahtari ile karsilastirmiz.

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri

donerek iglemleritekrarlaymiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

(_amac )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda diiz dar etek icin ana ve yardimci malzeme hesaplamalarini verimlilik
ilkelerine gore yapabileceksiniz.

(ARAST[RMA )

Etek dikiminde kullanilan malzemeleri satan magazalari dolagarak ana ve yardimci
malzeme 6mekleri toplayiniz. T opladiginiz malzemeleri sinifta arkadaslarmizla inceleyiniz.

4.DUZ DAR ETEK ANA VE YARDIMCI

MALZEME HESAPLAMALARI

4.1. Pastal Planmin Tanimi

Hazir giyim iiretiminde serilestirme ¢aligmalar1 tamamlandiktan sonra iiretilecek olan
kaliplarm isletmenin kesim masasina uygunlugu, kumasin desen ve tily yonii, eni, boyu ve
siparig miktar1 dikkate alinarak en az dokiintii (fire) verecek sekilde hazirlanan kesim planmna
pastal plan1 ya da pastal resmi denir. Bir diger adi ise kalip yerlesim plan1 veya kalip
optimizasyonudur.

4.2. Pastal Plan1 Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

>
>

Pastal plan1 i¢in tiretilecek kaliplarm serileritam olarak hazirlanmalidir.

Sablonlarin dogrulugu, numune dikimi yapilarak kontrol edilmeli, kalip
diizeltmeleri yapilmis olmalidir.

Kesimi yapilacak materyalin (kumas, astar, tela vb.) en 6l¢iisii, deseni, tily yonii
ve tersi, yiizii vb. malzeme 6zellikleri belirlenmelidir.

Diiz boy iplik yonii dikkate alinmalidir.

Isletmenin kullandign kesim masasinn en ve boy genisligi gdz Oniine
alimmalidir.

Kumas serme yontemi belirlenmelidir. Ekonomik bir kesim i¢in agik ende serim
tercih edilmelidir.

Kaliplarda yon 6zelligi olan pargalar onceden belirlenmeli ve bu parcalara
yerlesimde dikkat edilmelidir.
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>  Oncelikle biiyiikk kalplar, kalan uygun bosluklara ise kiigiik kalip parcalari
yerlegtirilmelidir.

»  Kaliplarin yerlesiminde kesim kolayligi saglamak i¢in hatlarin birbirinin devami
olmasina ¢aligtilmalidir.

»  Kaliplarin en ekonomik bir sekilde yerlesimi saglanmalidir.

4.3. Etekte Kullanilan Ana ve Yardimci1 Malzemeler
4.3.1. Diiz Dar Etek Ana ve Yardimci1 Malzemeleri

Kumas, astar, fermuar, iplik, tela ve diigme, etekte kullanilan ana ve yardimci
malzemelerdir. Diiz dar etekte bu malzemelerin tiimii kullanilir. Bunun yan1 sira siisleme
amaci ile zincir, kordon, toka vb. aksesuarlar kullanilabilir.

4.3.2. Diiz Dar Etek Ana ve Yardimc1 Malzeme Seciminde Dikkat Edilecek
Noktalar

»  Etek kumagsi se¢iminde, giyimi etkileyen faktorler ve kumag ylizey 6zellikleri
g0z ontinde tutulmalidir.

»  Astar kumag se¢iminde, {ist kumagin yapisi ve rengi dikkate alinmalidir.

»  Fermuar se¢ciminde model 6zelligi, rengi ve kalitesi ve 0Olgiisii goz Oniinde
bulundurulmalidir.

»  Dikis ipligi segilitken kumasin dokusuna ve rengine uygun olmasmna dikkat
edilmelidir.

»  Telanin kumasrengi ve iist kumagla uyunlu olmasma dikkat edilmelidir.

»  Diigme, kullanim amacma ve model 6zelligine gore secilmelidir.

4.4. Diiz Dar Etek Pastal Plam1 Hazirlama

Diiz dar etek pastal plan1 hazirlarken kaliplar dogrudan kumasa yerlestirilebilir, masa
iizerinde kumas eni isaretlenebilir ya da pastal kagidina cizilebilir. Bu iglem yapilirken
kumas eni dikkate almnir.
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Diiz Dar Etek Pastal Plam1 Hazirlama

Islem Basamaklan

Oneriler

» Diiz dar etek dikiminde kullanilacak
kumas 6zelliklerini belirleyiniz.

Kumas 6zelliklerine dikkat ediniz. Tek,

cift en, desen, tily yonlil, yonsiiz olmasi
vb.

» Kumas serme yontemini belirleyiniz. Bu
calismada kath serme yontemi
secilmistir.

Tek lirlin kesimi i¢in katli ende, ¢ok katl
kesim i¢in agik ende serim yontemini
tercih ediniz

» Kath kumas enini pastal kagidi lizerine
¢iziniz.

» Kullanilabilir kumas enini belirleyiniz.
» Kullanilabilir kumas eni = kumas eni 7
kumas kenarlar1

Kullanilabilir kumas enini belirlemek i¢in
kenardan ige 1cm girerek ¢iziniz.

» Diiz dar etek sablonlarmi, kullanilabilir
kumas enine en ekonomik sekilde ve
DBi  isaretlerine  dikkat  ederek
yerlestiriniz.

Once biyik kaliplary, uygun bosluklara
da kiigiik kalip pargalarmi1 yerlestiriniz.
Yonli kumasglar igin kaliplar1 ayni1 yone
yerlegtirmeye dikkat ediniz.

> Pastal basi ve sonuna lcm ilave ederek
kaliplarm yerlesim boyunu 6lgiiniiz,

metraj almiz.

En az fire ile ¢ift en kumaslarda (yonli kumas, katli ende) hazirlanmis pastal resmi

i¢cin bakmiz Sekil 4.1.

Ak orfas diz Doy iplk

e udouwny




Asagidaki resimde tek en, katli ende hazirlanmig pastal resmi goriilmektedir.

W3 UBDLIY

Sekil 4.2
4.5. Astar Pastal Plan1 Hazirlama

Diiz dar etek astar pastal resmi hazirlanrken astar sablonlari, etek pastal resmindeki
gibi en az fire ile yerlegtirilir. Asagida tek en astar kumagina katli ende yerlegirilmis pastal
resmi gosterilmistir. Cift en astar pastal plani igin ¢ift en etek pastal planinda oldugu gibi
kaliplar uygulanir, ancak kemer sablonu yerlegtirilmez.

Kurrsn boyu

4.6. Metrajin Tanimi

Giysilerin tiretiminde kullanilan ana ve yardimcr malzemelerin (kumas, tela, astar) bir
iirlin i¢in (metre cinsinden) 6l¢iilen miktarina metraj denir.
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4.7. Pastal Plam1 Uzerinden Metraj Alma islemleri

Kumasin boyu

B virmog

Tek en kumasta metraj alma i¢in bakiniz Sekil 4.4.

Sekil 4.4
Cift en kumasta (katli ende) metraj alma icin bakmiz Sekil 4.5

Kumasgin boyu

] On ortas kumas kah

=

x
a

uS UISDWwny

Arka ortasi diz boy iplik
L L]

Uy
Sekil 4.5

Tek en asgtar kumasta metraj alma i¢in bakiniz Sekil 4.6
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- =
| 125cm |

Hazirlanan pastal resmi iizerinden kumasg kenar1 boyunca metraj alinarak kullanilacak
ana-yardimci malzeme miktari tespit edilir.

»  Tek en kumasta metraj : 130 cm
»  Cift en kumasta metraj : 65 cm
»  Astar kumasta metraj : 125 cm
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTES i

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Yada yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini
saglayiniz.

DEG ERLENDIRME KRiTERLER i

EVET

HAYIR

Diiz dar etek igin gereken ana ve yardimci malzemeleri dogru olarak
belirlediniz mi?

» Diiz dar etek ana ve yardimci malzeme 6zelliklerini dogru olarak
belirlediniz mi?

» Diiz dar etek pastal resmini teknige uygun olarak hazirladiniz m1?

» Diiz dar etek astar pastal resmini teknige uygun olarak hazrladiniz
mi1?

» Pastal plani ¢iziminde tasarruf ilkesine 6nem verdiniz mi?

» Diiz dar etek pastal resmi iizerinden metraji dogru olarak aldiniz
mi1?

» Diiz dar etek astar1 pastal resmi iizerinden metraji dogru olarak
aldiniz m1?

» Zamaniiyikullandiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemleritekrarlaymiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modiilde kazandiginiz bilgi ve beceriler dogrultusunda 44 beden 6lgiilerini kullanarak
diiz dar etek kalibi, sablon ve astar sablonu ¢izimlerini yapiniz.

Cift en kumasta ; kumas ve astar i¢in pastal resmi hazirlayarak metraj aliniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptiginiz ¢aligmay1 kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Yada yaptiginiz ¢alismay1 bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gére degerlendirilmesini
saglayiniz.

DEG ERLENDIRME KRITERLER{ EVET | HAYIR
Diiz dar etek igin gereken Olgiileri 6lgii tablosundan dogru olarak
aldiniz m1?
Uzunluk 6l¢iilerini dogruolarak isaretlediniz mi?
Genislik 6lgiilerini dogru olarak isaretlediniz mi?
Penshesaplamalarini dogru yaptiniz mi?
Pens yerleri, uzunluklari ve genislikleri dogru mu?
Kalga ve bel oyuntusunu forma uygun ¢izdiniz mi?
Pens ¢izimlerini teknige uygun yaptiniz mi?
Kalip kontroliinii dogru olarak yaptmiz mi?
Diiz dar etek kopyalarini diizgiin olarak aldiniz m1?
Diiz dar etek sablon ¢izimini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?
Etek astar sablonu ¢izimini teknigine uygun olarak yaptiniz m1?
Yardimci sablonlari dogru olarak hazirladiniz mi1?
Sablonlarin lizerine gereken yazilari yazarak, isaretleri aldiniz m1?
Diiz dar etek sablonlari kartona gecirdiniz mi?
Diiz dar etek igin gereken ana ve yardimci malzemeleri dogru olarak
belirlediniz mi?
Diiz dar etek ana ve yardimci malzeme 6zelliklerini dogru olarak
belirlediniz mi?
Diiz dar etek pastal resmini teknige uygun olarak hazirladiniz mi?
Diiz dar etek astar pastal resmini teknige uygun olarak hazirladiniz
mi?
Diiz dar etek pastal resmi iizerinden metraji dogruolarak aldiniz mi?
Diiz dar etek astar1 pastal resmi lizerinden metraji dogru olarak
aldiniz m1?
» Zamaniiyikullandiniz m1?

7

V|V|IV|V|V]|V|V|IV|V|IV|IV|V]|V|V

7

VIVl V|V

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek iglemleritekrarlaymiz.

Ogrenme Faaliyetleri, 6lcme degerlendirme ve modiil degerlendirmede istenen
caligmalar1 basar1 ile tamamladiysaniz 6 gretmeninizle goriiserek diger modiile geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

DOGRU SEC ENEK
1 D
2 C
3 C
4 D
5 B
6 A
7 D

OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI

DOGRU SECENEK
1 C
2 D
3 A
4 B
5 A
6 C
7 D
8 B

OGRENME FAALIYETi-4 CEVAP ANAHTARI

DOGRU SECENEK

O[R[N |5 W[N] =

[S=
<>

e [ 11 =1 O = 1= Lol Lo [~
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