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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karari ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
renberlik emek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmus,
denenmek ve gélistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilan
degisiklikler Bakanlikta ilgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, islemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik  kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulagilabilirler.

Basilmugs modiller, egitim kurumlarinda Ogrencilere Ucretsiz olarak
dagitilir.

Moduller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsihiginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD004

ALAN Giyim Uretim Teknolojileri
DAL / MESLEK Alan Ortak Moduli
MODULUN ADI Diz Dar Etek Dikimi - 1

MODULUN TANIMI

Giyim Uretiminde, € dikis teknikleri, etekte kullanilan
yirtmag, astar ve bel temizleme teknik calismalart ileilgili
uygulamalari iceren, bir grenme materyalidir.

SURE

40 /24 Saat

AN KOSUL

“Makinede diz dikis, overlok, ttlleme ve kesim” modullerini
almis olmak

YETERLIK

Diz dar etek dikmek.

MODULUN AMACI

Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun olarak diiz dar
etek dikimi yapabileceksiniz.
Amaclar
1. El dikis caligmalarim teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
2. Etekte kullamlan yirtmag calismalarin teknige uygun
yapabileceksiniz.
3. Etek astar1 teknik calismalarim teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.
4. Etekte be temizleme calismalarini teknigine uygun
olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Atdlye ortaminda td, buhar Unitesi, Gtt masalari, GUtd
athgi, deneme kumasi, leke cozicller, kumas parcalar,
makas, € dikis ignesi, iplik, digme, kesilmis parcalar, diz
sanayi dikis makine, Ug iplik overlok, cizgi tasi, toplu igne,
tela, fermuar.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modil icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
Olcme araclart ile kazandigimz bilgileri Olgerek kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen, size modil sonunda 6Glgme  aract
uygulayarak modil uygulamalar: ile kazandigimiz bilgi ve
becerilerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.







Sevgili Ogrenci,

Hizla degisen ve gelisen dinyada giyim artik ilkgaglardaki Ortinme amacinin disinda
stislenme, glizel goriinme, itibar kazanma 6zelligini de tasimaktadir.

Hizli nifus artis1 nedeniyle giniimiizde insanlarin bu istek ve ihtiyaclarina cevap
verebilmek bireyse giysi Uretimiyle mimkiin olamamaktadir. Dolayisiyla, bu ihtiyaca cevap
verebilecek hazir giyim ihtiyaci dogmustur.

Tekstil hammadde Ureticisi bir Glke olmamiz, dokuma sanayinin gelismesine; dokuma
sanayinin gelismesi hazir giyim sektoriiniin gelismesine olanak saglamstir.

Bugin hazir giyim sektorll, gelismis ve gelismekte olan Ulkeler arasinda rekabet
ortaminin yogun yasandigi sektdrlerden biridir. Hazir giyim sektori ekonomiye, istihdama
katkist nedeniyle Ulkemizin ©6nemli lokomoetiflerinden biridir. Turkiye nin uluslararast
pazardaki givencesi durumundadir. Ayrica hazir giyim sektbrl emegin yogun olarak
kullamldig: bir sektérdir. Daha az insan glct kullanabilmek kisa siirede hatasiz Uretim
yapmak icin siirekli degisen ve gelisen teknolgjileri kullanma zorunlulugu vardir.

Giinimizde gelisen hazir giyim sektoriinde nitelikli is glicl ihtiyacin karsilayabilecek
yeterlik ve nitelikte teknik eleman yetistirmek Uzere mesleki egitime blyidk Onem
verilmektedir.

Hazir giyim sektoriindeki yenilikleri izleyen, kendini gelistiren ve teknolojiyi kullanan
nitdikli teknik eleman yetistirmek mesleki egitimin amacicir. Bu amag¢ dogrultusunda
moduler egitim uygulamalari baglatil mstir.

Giyim Uretim Teknolgjisi Alan igin hazirlanan bu modiil, € dikis teknik calismalari,
etekte bel temizleme, astar hazirlama, yirtmag calismalar: bilgi ve becerilerini icermektedir.

Modil sonunda konular ileilgili ulasilabilecek kaynaklar ve adresler verilmektedir.






OGRENME FAALIYETI-1

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam sagladiginda e
dikis caligmalarin teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Etek dikiminde kullamlan e dikislerini ve kullamldiklar1 yerleri arastirarak ede
ettiginiz bilgileri arkadaslarimzla paylasiniz.

1. EL DiKiS TEKNiK CALISMALARI

Kumas, astar gibi malzemelerden olusan giysi parcalarin birlestirmek, form vermek,
suslemek amaciyla yapilan isleme dikis denir. Dikis makinede veya elde yapilabilir. Dikiste
birlestirme isleminde iplik kullanlir.

El ile yapilan dikis, igne ve ipligin kumasi delerek batirilip ¢ikarilmas ile olusur, tek
iplik kullamlir. Makine ile yapilan dikiste igne goziindeki Ust iplik, |Uper veya kavrayicinmn
(caganozun) tasicig: alt iplikle ilmek yaparak baglanti olusturur.

El dikisi 1smarlama yani siparis yoluyla calisan isletmelerde giysiyi kontrole(provaya)
hazirlama, kenar temizleme, baski, stisleme vs. amagli kullanilir. Iscilik kaliteli yapilir.

Makine dikisi seri Uretimde, Uretimin her asamasinda kullanilir. Clnki kisa sirede
net, kaliteli, gorintisii diizgin Grin elde edilmesi gerekir. Dolayisiyla parca birlestirme
disinda, kenar temizleme, baski vs. diger islemler icin de makineler kullanilir.

Yardima Araglar Yardima Gerecler
20x32cm boyutlarinda kesilmis 2 adet parca
4 ddikli, 2 delikli, alttan delikli digme,

Agraf, fermejip Buharl1 € (tlisi veya sanayi UtUsl
Dikis ignesi Utii masasi veya paskala

Dikis ipligi

Cizgi sabunu

El dikis teknik caligmalarinm yapabilmek icin asagidaki aragc — geregleri ve calisma ortaminda
hazirlayinmz.

/] El dikis teknik caligmalarina hazirlik :

@  Igneye kumasimza uygun dikis ipligi takimz.

@  Igneyetakil: ipligin bir ucuna dugiim atiniz.



1.1. Teyel Cssitleri

Teyel gecici dikistir. Giysi dikimini kolaylastirmak icin kullanilir. Dikim islemi
bitince sokiltr. Bu nedenle teyel alirken kullamlan iplik agik renk, boya vermeyen kumasta

iz birakmayan renk ve kalinlikta olmalidir.

1.1.1. Diiz Teyel

Giysilerin kesilen parcalarin gegici olarak
birlestirmede ve isaret almada kullanlir. Sk
aralikla yapildiginda Oyulgama Dikisi adint alir.
Erkek pantolon yan dikis ve cep agzinda, ceket
kenarlarinda, yaka, kapama, etek boyu, cep agzi
ve kol agzinda Ust dikis olarak kullanildig: gibi
kadin giyiminde de kumasin rengine zit ancak
uyumlu renkte secilen ipliklerle sisleme dikisi
olarak kullanilabilir.

Sekil 1.1

Sekil 1.2

1.1.2.isaret Teyeli

Giysilerin 6n orta, kol orta, kumas kati, kol
birlesim, diz boy iplik, yaka orta vb isaretlerini
gbstermek amact ile kullanilir.

Teyel kumagin diz tarafindan alinir. Teyelin
terse cok fazla gegcmesi gerekmez. Tek parga
Uzerinde kullanmlan teyel cesididir.

Sekil 1.3



Sekil 1.4

1.1.3. Bol Teyel

Kalip cizgilerini veya provadan ¢ikan giysi
Uzerinde yeni alinan isaretleri alt parcaya gegirmek
icin provali giyimde kullanilir. Cift kat kumas
uzerinde, kumasin tersinden calisilir. iplige digim
atilmaz.

1.14. Verev Teyel

Teye bitince teye cizgisi boyunca iki kumas
kat1 cekistirilerek iplikler disa dogru cekilir. Teyel
iplikleri ortadan kesilerek iki parca birbirinden
ayrilir.

Sekil 1.5

bl 1evel

ret T

iy IPlikler kesilie

Sekil 1.6

e




Kenar kivirmada kullanlir.

Giysilerin yaka, klapa manset kenari, etek
boyu ve kol agzi paylarinin kaymasim Onlemek
icin alinan bir teyeldir.

Yaka, klapa (mostra), cep kapagi, manset
gibi calismalarda pargayr dikip paylarint dizeltip
cevirdikten sonra kenari netlestirmek, alt pargamn
Uste donmesini Onlemek igin parcanin kenarina gok
yaklasmadan ¢alisilir.

Ayrica cocuk giysilerinde, gomleklerde
stisleme dikisi olarak da kullanlmaktadir.

1.1.5. Z Teyeli

Z" teyeli daha cok telalama islemlerinde
kullamlir. Kumas ile telayr sabitlemek veya
ekstrafor yerlestirmek icin kullamlmaktadir.

1.1.6. Hiristo Teyédli

Hiristo teyeli giysilerin etek ucu ve pantolon
pacasini  bastirmak, kumaslart birlestirmek igin
kullanlir.

Ayrica siisleme amagl olarak elle veya nakis
makineleriyle tisort, gémlek, ince ve cocuk ceket st
dikis olarak yapilmaktadir.

Sekil 1.7

Sekil 1.8

Sekil 1.9



((UYGULAMA FAALIYETI

)

1.1.7. Teyd Cesitlerini Uygulama Islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

DUz Teye
@ Teyd ainacak Gizgiyi belirleyiniz.

@ Cizgi uzerinde igneyi kumasin tersinden
yiize gikarimz. Ustte ve altta en fazla 7
mm araiklarla ilerleyerek diz teye
alinz.

@ Ignenin batis ve cikis mesafalerinin esit
olmasina dikkat ediniz.

@ Ipinizi teyel adigimz yerde bolluk
kalmayacak biziisme olmayacak sekilde

cekiniz.
@ isleme esit araliklarla, teyel alinacak | @ Tum € dikislerinde dikim islemlerini
Gizgi boyunca devam ediniz. sagdan sola dogru yapimz.
@ Teyd bitiminde, terste, ipligi
sabitlestiriniz.
Isaret Teydi . .
@ Teyel  anacak  cizgiyi  belirleyiniz. @ Sirasi ile alttan 2 mm, Ustten 2mm, alttan

Kumas tersinden yize ¢ikarak bir nokta
bir cizgi olacak sekilde isaret teydini
alinz.

2 mm ustten 1cm olarak ilerleyiniz.
@ Birkag batistan sonra igneyi gekerek
ipligi kumasa yerlestiriniz.

@ Islemi tekrarlayarak teyel alinacak cizgi
boyunca devam ediniz.

@ Sentetik ya da boya veren iplik
kullanmayimz. Teyel alirken ipligi bol
birakmayimz, germeyiniz.

Bol Teyd
@ Teyd alinacak ¢izgiyi beirleyiniz. iplige
digiim atmayiniz.

@ Calisma sekli diz teyel gibidir.
@ igneye acik renk, ince dikis ipligi
takinz.

@ Kumas tersinden ylze c¢ikarak bir
bolluklu, bir diiz olacak sekilde bal teyel
ainz.

@ Dikis uzunlugu 0,5 cm’ dir.
@ Bolluklart ¢ok kisa veya c¢ok uzun
birakmayimz.

@ Islemi tekrarlayarak teyel alinacak cizgi
boyunca devam ediniz.

@ Bol teyel amaisi bitince kumasi ortadan
iki yana dogru agarak iplik bollugunu
kumeas katlar: arasina gekiniz.

@ Kumas katlart arasindaki iplikleri
ortadan kesiniz.
Verev Teye
@ Calisilan  parcammn  kenarina  ¢ok | & Teye alirken kenara yaklagsmayiniz.

yaklasmadan igneyi kumasin diztnden
terse batiriniz.




@ Battigimz noktamin yaklasik 0,7 cm
asagisindan, kenara dik olacak sekilde
igneyi Uste gikarimz.

@ Teydin fazla

yapmayinz.

batis  genisligini

@ Ustten 1 cm genisliginde, igneyi capraz
olarak alta batinmz. Batilan nokta
hizasinda dik olarak 7 mm ileriden Uste
cikariniz.

@ Kumeasta iz olusturmayacak ince iplikle
teyel aliniz.

@ Esit araliklarlaisleme devam ediniz.

Z Teyd
@ Verev teyeldeki gibi teyele baglayimz.

@ Teyel yapacaginiz ipligi agik renk

Seginiz.

@ Igneyi attan kumasin yizeyine cikarip,
0,5-1 cmilerisinden tekrar diiz batimz.

@ Iplige diiglim atarak teyele baslayinz.

@ Igneyi kumasin altindan gegirip, ilk
noktadan tekrar tste gikiniz.

@ Igneyi cikarcigimz noktadan, iplik verev
gelecek sekilde 1-1,5 cm ileriden
batirinmz.

@ Teyd airkenipligi cok cekmeyiniz.

@ iki igne batis1 arasindaki diiz kisma geri
déniniiz.

@ Teydl batislarint uzun yapmayinz.

@ Isleme, ayni sira ile teyel alinacak cizgi
boyunca tekrar ediniz.

@ Teyd ainan parcayr Once tersinden
attleyiniz.

Hiristo Teydli
@ Giyside, hiristo teydli
belirleyiniz

alinacak yeri

@ Teyelesol taraftan baglayimz.

@ Ipligi alt kumasa sabitleyiniz.

@ Sudeme amacgh yapilan teyelde renkli
iplik kullanabilirsiniz.

@ Igneyi Ust kumasa gecirip bir dikis geri
batiriniz, bir miktar ileriden ¢ikarimz

@ Alt ve Ust kumaslardan batislarda birer
iplik aliz.

@ iplik verev olacak sekilde igneyi alt
kumasa batirip birkag iplik alimz

@ Ipliklerdeki verevligi aym aralik ve
egimde ayarlayiniz.

@ Iplikler capraz gelecek sekilde isleme
devam ediniz.

@ Cok sik batis yapmayiniz.

@ Baski amagli yapilan dikisler gevsek
olmalidr ve  kumas  yUzinden
gorunmemelidir.




DEGERLENDIRME OLCEGi

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinde teyel cesitleri ile ilgili yapms oldugunuz calismalar
kendiniz ya da arkadasinizla degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet Hayr
DUz teyeli teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Isaret teydini teknigine uygun olarak yaptimz ni?

Bol teydli teknigine uygun olarak yaptimz mi?

Verev teyeli teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

Z teyeli teknigine uygun olarak yaptimz mi?

o O | W N|

Hristo teyelini teknigine uygun olarak yaptimz mi?

Teyellerde bolluk ya da biizisme olup olmadigin
kontrol ettiniz mi?

8 | Temiz ve dizenli calistinz mi?

9 | Galismalarimzda zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine
geri donerek islemleri tekrarlayiniz.



1.2. Baski Cesitleri

Kadin, erkek, cocuk i¢ ve dis giyimlerinde etek, paca, kol boyu kenar temizlemede
kumas ve model 6zelligine gore ¢esitli yontemler kullamlmaktadir. Bunlar:

Sirfile Baski: Dig giyimde kullanilir.
Kapalh Baski: Cok yikanan i¢ giyim ve ¢ocuk giyiminde kullanilir.
Hiristo Teydli ile Baski: Erkek pantolon paga temizlemede kullanilir.

Makine Dikisi Ile Baski: Spor giyimde ve ¢ok yikanan i¢ giyimde, cocuk giyiminde
kullanlir.

Biyeli Baski: Manto, ceket astarlamada; astarli etek beli temizlemede kullanilir.

Yapistirarak Baski: Yikanmayan dis giyimde, pantolon pacasi ve etek boyu
temizlemede kullanilir.

Baski dikisleri dokuma kumeaslardan yapilan giysi dikiminde uygularmr. Baski
yapilacak kenar agikta kalacak ise overlok veya stirfile ile kenar temizlenip baski yapilir. ice
katlanacak kenarin temizlenmesine gerek yoktur. Triko, penye gibi érgi kumaglarda baski
islemi regme makinesinde yapilir.

1.2.1. Siirfile Baski (Acik Baski)

Elde yapilan bir baskidir.

Baski yapilacak kenar sirfile ile
temizlendigi icin siirfile baski denmektedir.

Ancak kenar overlok ile temizlenip
ayn tir baski yapiliyor ise agik baski olarak
issmlendirilir.

Bu baski gendlikle az yikanan ve
iplikleri  fazla atmayan yunlu ipekli
kumaglardan Uretilen giysilerin etek boyu,
kol agzi, paca temizligi gibi islemlerde
kullanlir. .

Ack baski, ede yapildig gibi, Sekil 1.10
makineile de yapilabilir.
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Sekil 1.11
1.2.2. Kapal Baski
Cok yikanan giysiler igin kullamlan bir

tekniktir. Katlandiginda kalinlik yapmayan pamukliu
veipekli kumaglara uygulanir.

Sekil 1.14

Sekil 1.13
1.2.3. Hiristo Tegeli ile Baski

Manto, tayytr, pantolon pacasi paylarim
bastirmada kullanmilir. Ayrica gocuk kiyafetlerinde

susleme amagli olarak kumasa uygun, renkli
ipliklerle caligilabilir.

Sekil 1.16

Sekil 1.15.
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1.2.4. Makineli Baski DiKkisi

Makinede baski daha ¢ok sik yikanan gomlek gibi giysilerde ayrica dikildikten
sonra kalinlik yapmayacak saten, ipek gibi kenar1 atan kumaglara uygulanir.

Cocuk, kadin, erkek, spor ve yatak giysilerinde model 6zelligine gore etek boyu, kol
agzi, pantolon, etek ve manto astar boyu, ¢ocuk elbise boyu, gdmlek boyu ve patlarinda
vs. kullanilan bir dikis teknigidir. Calismaiki sekilde yapilir:

@ Icekivirarak diz dikis makinesi ile kenar temizleme
@ Etek kivirma makinesiyle kenar temizleme

P
- : g i—
ol Y
! __:»'f.-i\?"}
.{;;:‘q. 2
" s
& R e
o, e
Recme M akinesiyle Baski Diiz Dikis Makinesiyle Etek Kivirma Makinesiyle
Baskl Baskl

Sekil 1.17

1.2.5. Biyeli Baski
Manto ve tayydrlerde, astarin giysiye takildig1 kenarda, manto etek uclarinda,
Etek kemerinin tersinde, kemeri astara tutturmada,

Astarsiz kullanmlacak yazlik giysilerin dikis paylarinin kenar temizliginde, i¢ dikisi
estetik gostermek amaciyla kullanilan bir tekniktir.

Sekil 1.19

Sekil 1.18
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1.2.6. Yapistirarak Baski

Cift yuzlU serit tela kullanilir. Tdanin iki tarafi da yapiskan 6zelligine sahiptir.

Telanin bir yuzi kagit ile kaplanmistir. Fakat kégitlar tdladan 1s1 ile ayrilabilir.
Sicak Utl ile basing uygulandiginda yapiskan yuz kumasta sabitlesir. Bu tdalar suya
dayaniklidir, baskiyr pratik hale getirir. Genellikle kalin kumaslardan yapilan giysilerin
etek boyu, kol agzi, pantolon boyu vs. temizliginde kullanlir.

Acik renk ve ince kumaslarda iz yapma olasiligi vardir. Cesitli kalinlikta serit telalar
bulunmaktadir. Kullanilacag: yere gore tela segimi yapilmalicir

= [5)

Sekil 1.20
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

1.2.7. Baski Cesitlerini Uygulama islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

Sirfile Baski

@ Sirfile yapilacak kenari
Kumasimza uygun ipligi
gegiriniz

dizeltiniz.
igneye

@ Iplik dugtmlerini blyuk yapmayinz.

Baski yapilacak kenara sirfile yapiniz.

%]
@ Kumasinizi kivirma yerinden katlayip
form Utlsl yapimz.

@ Surfilenin 1-2 mm altindan, iki pargay:
birlestirmek icin strfile yapilan kenar
sol elin bagparmag: ile geriye kiviriniz.

@ Baski kenerimi 0,5cm  kadar geriye
kiviriniz.

@ Alt ve Ust parcalardan birer iplik alarak
crpma dikisi seklinde, fazla sk
olmayan araiklarla baski yapinz.
Bitimini sabitleyiniz.

@ Baski sirasinda ipinizi germeyiniz, asir
bol birakmayimz. Baski  dikisini
kumasin yizinden belli olmayacak
sekilde yapiniz.

@ Baski dikisini kumagsin ytziinden baski
izinin belli olup olmadigim kontrol
ediniz.

@ Hata var ise stkmeyip, ikinci alistirma
parcasimn  Uzerin  de  calismayi
tekrarlayinmz.

@ Calisma parcamizi 6nce tersten, sonra
dizden Gtuleyiniz.

@ Ut isisim kumasa gore ayarlayimz.

@ Dikis payim overlok ile temizleyerek
baskiy1 ayni sekilde uygulayimz.

Kapalh Baski
@ Kumasiniza

gegiriniz.

uygun ipligi igneye

@ Kiwvirma payt kenarini 6nce 1cm' den
sonra Olcllye gore terse katlayip,
attleyiniz.

@ Uti isisim kumasa gore ayarlayiniz.

@ Kivirma payin toplu igne ile ya da diz
teyel yaparak tutturunuz.

@ Igneler baski yapacagimz kenara dik
takilmalidir.

@ Alt ve uUst kumasi gizli ile
birlestiriniz.

@ Gizli dikis yaparken kumasin diztinden
gorinecek parcadan bir iplik aimz.
Ayni hizadan igneyi Ust parcaya batirip,
kivirma payindan 1cm kadar igneyi
aradan yur(tup disart ¢ikarimz. Tekrar
at parcadan bir iplik alarak islemi
devam ettiriniz.

dikis

@ Baskiy1 cok sk veya cok seyrek
yapmayiniz.
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Hiristo Teyeli ile Baski
@ Kumasiniza  uygun
gegiriniz.

ipligi  igneye

@ Kivirma payint kat yerinden terse dogru
attleyiniz.

@ Ipliginizi alt kumasa sabitleyiniz.

@ Baskiya sol taraftan baslayiz.

@ Igneyi Ust kumasa iplik verev (capraz)
sekilde sagdan sola dogru batirarak
cikarinz.

@ igneyi batirirken tst kumastan bir iplik
alinz.

Baski alt ve Ust kumas arasindaki
genigligi 0.7 ile 1cm arasi olmalidir.

%)

@ Igneyi dikis payina iplik verev (capraz)
sekilde sagdan sola dogru batirarak
cikarinz.

@ Igneyi batirrken alt kumastan 2-3 iplik
alinz.

Hiristo teyelli baski dikisi stsleme
amaci ile yapiliyorsa kumasin yuzinde
ve her iki taraftan da g iplik ainarak

yapilabilir.

@ islem esit araiklarla dikis hatti
boyunca tekrarlayiniz.
Makineli Baski Dikisi (Duz Dikis | @ Dikisin dizgin olmasi igin makine

Makinesi ile Kenar Temizleme)
@ Kesim kenarint 1 cm’ den daha sonra

ayagim referans alabilirsiniz.

kiviboma  paymmt  kumasin  tersine
katlayarak Utlleyiniz.

@ Katlanan kenar ucundan 1 mm'’ lik | @ Dikisin dizgln olmasi ic¢in ¢ima ayagi
makine gekiniz.(Cima dikisi) kullanabilirsiniz.

Makineli Baski Dikisi ( Etek Kivirma

Makinesiyle Kenar Temizleme)

@ Temizlenecek kenar1 3 iplikli overlokla
temizleyiniz.

@ Baski makinesi ayarim kumas cinsine
gore ayarlayimz.

@ Ince, misinaiplik kullannmz.

@ Kivirma payin isaretleyiniz.

@ Kiwvirma
attleyiniz.

terse  katlayarak

payint

@ Temizlenecek kenar: baski makinesine
tersen yerlestiriniz.

@ Overlok bitiminden baskiyr makine ile

yapiniz.
@ Baski dikisini duz taraftan kontrol | @ Baski belli oluyor veya ust kumasi
ediniz. tutmamigsa  ayarim kumasa  gore
duzeltiniz.
Biyeli Baski Dikisi @ Astarli giysilerde, biyeyi ikinci kez ice
@ Makinenizi dikise hazirlayiniz. katlamaya gerek yoktur.
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@ Astardan 3 cm genigliginde verev biye
kesiniz.

@ Kumas rengine zit veya kumas renginde
biye kesiniz. Biye ek dikislerinin diiz
iplik yonunde olmasina dikkat ediniz.

@ Dikis pay1 kenarina biyeyi, kumas yizi
ile biye parcasi yuz ylze gelecek
sekilde yerlestiriniz.

@ Kenardan 0.5 veya 0.4cm iceriden | @ Bir makine ayagi iceriden de
makine ¢ekiniz. dikebilirsiniz.

@ Biyeparcasin ice alarak Utlleyiniz.

@ Teaste biyeyi makine dikisini 1mm | @ Utilenen biyeyi dikimde kaymamasi
tasacak sekilde tekrar ice katlayarak icin teyelle tutturabilirsiniz.
attleyiniz.

@ Yizden, biyenin giysiye takildigi | @ Ustten cekilen makine dikisi biyenin

makine dikisi Uzerinden, tekrar makine
gekiniz.

tersteki payim tutmasini saglar.

@ Kiwvirma payim katlayarak olgliye gore
atileyiniz.
@ Biyenin altindaki makine dikisini takip

edecek sekilde dikis pay ile Ust kumasi
gizli dikisle tutturunuz.

@ Gizli dikisi her iki taraftan da birer iplik
alarak yapinz.

Y apistir ar ak Baski Dikisi

@ Kumasimzin kenarim sirfile ile zikzak
cekerek veya 3 iplik overlok ile
temizleyiniz

@ Kumas 0zdligine gore serit tela seciniz.

@ Temizlediginiz kivirma pay: kenarindan
3-4- mm iceride, kumasin tersine serit
telay1 yerlestiriniz. Utlleyerek kumasa

@ Acik renk ve ince kumaslarda iz
olusturmasi nedeniyle ¢ok fazla tercih
eimeyiniz.

yapistiriniz. @ Uti isisim kumasa gore ayarlayiniz.
@ Kumasinizi kivirma payindan

katlayarak Utlleyiniz.
@ Yamsgkan telamn Ostindeki  kagich

cikariniz. Kivirma pay: Ustiinden tekrar

Utlleyerek telamn at parcaya da

yapismasin saglayinz.

@ Tdann yapisip, yapismadigim kontrol
ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGi

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde baski teknikleri ile ilgili yapms oldugunuz calismalari
kendiniz ya da arkadasinizla degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayrr

1 Baski dikisleri icin kumasin cinsine ve rengine uygun
malzeme segtiniz mi?

> Sirfile baski igin kumas kenarina diizgun sirfile yaptimz
mi?

3 | Surfile baski dikisini teknige uygun olarak yaptimz nmi?
Parcay: kapal1 baski dikisine dogru olarak hazirladimz mi?

4 | Kapali baski dikisini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

5 | Hristoteyeli ile baskiyi teknigine uygun calistimz mi?

6 Duz dikis makinesinde baski dikisini teknigine uygun
caligtimz mi?

7 Etek kivirma makinesinde baski dikisini teknigine uygun
calistimz mi?

8 Biyeli baski icin biye parcalarim dogru olarak hazirladimz
mi?

9 | Biydli baski dikisini teknige uygun olarak calistimz mi?

10 | Kumasa uygun serit tela sectiniz mi?

11 Yagnstlrarak baski dikisini teknige uygun olarak calistiniz
mi’~

12 Baski dikislerinde kivirma payint olglye uygun olarak
utdlediniz mi?

13 Baski dikislerinin dizgunligini kumasin diz tarafindan
kontrol ettiniz mi?

14 | Calismalarimizda zaman iyi kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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1.3. ilik Cegitleri

Karsilikli kenarlar: dugme ile kapatmak igin kullarilan diigme yuvalarina “ilik” denir.

Digme ile kapandiginda giysinin goriniimi bozulmamali, kapanma payina uygun
sekildeilik acilmalidir.

Ilik agmaya baslamadan once ilik yeri saptanir, giysinin modeline, kapama payinin
teknigine gore iligin yatay veya dikey hazirlanacag: belirlenir.

Ilikler elde orulebildigi gibi ilik otomatlarinda da acilabilir. Elde ilik 6rme cok sayida
Uretim yapan isleimeler icin kullamilabilecek bir yontem degildir. Hazir giyim isletmelerinde,
hatta kadin-erkek terziliginde ilik agma islemi, makine ile yapilmaktadir. Bu makineler ile
kisa siirede, cok sayida ve duzgun ilik agilabilir. Gomlek iligi, pasdi - pasesiz ceket iligi
acan makine gesitleri de vardir.

Eldeilik M akinede ilik

Sekil 1.21

Sekil 1.22
[lik M akines M akinede flik

Sekil 1.23
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ilikler Yapihs Sekillerine Gore Bese Ayrilir:

iLIKLER
Birit Tlik Dikisten
Acilan

Iki kenar1
yuvarlak

ILIKLER YAPILIS SEKILLERINE GORE BESE AYRILIR.

Ormeilikler, dikis ignesi ve kumas dokusuna uygun iplik ile elde oriilebildigi gibi, ilik
makinel erinde de acilabilir. Makinenin kesme aparat ile son islem olarak ilik kesilmektedir.

Kumasi Orerek hazirlanan orme ilikler dokuma kumaslarda kullamilir. Yatay, dikey ve
g6zl calisilan gesitleri bulunmaktadir.

Ormeilikler gendl olarak (ic ayr teknikte calisilir. Bunlar;

iki Tarafi Yuvarlak flik

Tek Taraf Biritli ilik iki Tarafi Biritli ilik

Sekil 1.25
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1.3.1. Yatay flikler

Yatay ilikler kumasin en ipligi yoninde
bir tarafi biritli, bir tarafi yuvarlak olarak
Oruldr. Yuvarlak kisim kapama pay: yani dis
kisma getirilir. Bu ilikler ©6n ortasindan
kapama payina dogru en fazla 3 mm' den
baslamalidir. BOylece diugmeler iliklendiginde
giys kenarindan tagmayacaktir. En guvenli
iliklerdir. DUgmenin agilmasinm engellerler.

1.3.2. Dikey flikler

iki taraf1 biritli olan bu ilikler kumasin boy
ipligi yoninde agilir. iki kosesi biritli calisilir.
Pat calismasi bulunan giysilerde ve erkek, kadin,
cocuk gomieklerinde sikca kullarilan  bir
tekniktir. Daha guvenli kapatma olarak kigik
digmelere uygundurlar. On ya da arka orta hatti
Uzerinde calisilir.

1.3.3. Gozi ilikler

G0z, dugmenin belirli bir yerde durmasim
saglamaktadir. Daha ¢ok kalin kumaslarla yapilan
ceket, manto, palto gibi giysilerde kullanlir. Gzl
kism kapama payr yonundedir. Bir kosesi
yuvarlak, bir kdsesi biritlidir.

Sekil 1.27
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1.3.4. iki Tarafi Yuvarlak ilikler

Yuva iligi olarak da isimlendirilir. Giysilere
model dzelligine gore tersten veya yizden tek kata
acilir. Bu agikhiktan lastik, kurdela veya kordon
gecirilerek giysi bele oturtulur. Genellikle lastikli
kol agzi, pijama, esofman beli gibi yerlerde
kullanlir

Sekil 1.28

1.4. ilik-Diigme Yeri Tespiti
Ilik dugme yeri tespiti giysiye, model 6zelligine ve cinsiyete gore degisir. Bayanlarda
giysinin sag pargasinailik acilirken, erkeklerdeilik giysinin sol pargasina agilir.

Ilik boyu= Dugme capr + diigme kalinlig: olarak hesaplanir.

Dugme capr

Digme kalinhg:

Sekil 1.29
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

1.4.1. Etek Kemerindelik ve Dugme Yeri Tespiti

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kemerde cikintisiz kissimda kenardan
iceri 1 cmisaretleyiniz.

@ Kapama isleminin yapilabilmesi igin,

kemerin gikintisiz Ust kisminaiilik agilir.

@ Kemer genisligi %2 cizgisi ciziniz. Orta
Gizgi Uzerinde 1lcm'den baslayarak ilik
boyunu isaretleyiniz.

@ ilik boyu=Digme capi+digme kalinlig
olarak 1,5cmisaretleyebilirsiniz.

@ Kemerin  c¢ikintili  kisminda  kemer

genisligi ¥2 cizgisi Giziniz.

@ Kemerin cikintili at kismina  digme
dikilir.

@ Arka ortasim Y% kemer genisligi
Gizgisine kadar kenara paralel uzatiniz.

@ Cakisan noktadan kemer orta cizgisi
Uzerinde cikintiya dogru l1digme cap
isaretleyiniz. Bulunan nokta digme

dikme yeridir.

0

7

Sekil 1.30
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

1.5. ilik Orme slemleri

Ilik 6rme teknigi timiinde aym olmak Uzere tek tarafi biritli- tek tarafi yuvarlak, iki
taraf1 biritli ve iki tarafi yuvarlak olarak calisilir.

Islem Basamaklari

Oneriler

Tek Tarafi Biritli Tlik Orme
@ Kumas Uzerindeilik yerini saptayiniz.

@ lligi cift kat kumasa calisiz.

@ ilik boyunu, digme capt + dugme
kalinligi toplamina gore belirleyip en
iplik yonunde ¢iziniz.

@ llik boyunu 1,5 cmisaretleyiniz.

@ llik ortasindan kenarlara dogru iligi
kesiniz.

@ ilik kesiminde
kullanmnz.

ince uclu makas

P,
_-—'I' Ty

7

Sekil 1.31

ZIN
=

Kumasin atmamasi icgin ilik yar
genisliginden daha ince olacak sekilde
surfile yapiniz.

@ Ilik ormek icin hazirlanan iplik bir iligin
Ordlmesine yetecek uzunlukta olmalidir.

@ Surfile  yapmaya baglarken  ipligi
dugumlemeyiniz. Iplik ucunu uzun
birakarak sirfile icine aliniz.

@ lligi giysinin diz tarafindan, sol alt
koseden drmeye baglayinz.

@ 1llik genisligini toplam 4 mm’ den 6ruiniiz.

@ Kesilen ilik kenarindan ige dogru yarim
ilik genisligi (2 mm) girerek igneyi
batirimz.

Sekil 1.32

@ igneyi cekip cikarmadan ignedeki ipligi
igneye sagdan sola dogru dolayinmz.
(Ilmek olusturunuz.)

@ igneyi cekip kumastan cikarimz.

@ Duglimiin kesilen kenarda olusmas icin
ipligi kesilen kenara dogru diz gekiniz.

@ llik orultrken ipligi ne fazla bol ne de
gergin tutunuz.

@ ilmekler yan yana gelecek sekilde rme
islemine devam ediniz.
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@ lligin yuvarlak kismuni orerken disa | @ Siki batis yaparsaniz, kenarda digiimler
gelen kismunda batiglar: seyrek yapiniz. st Uste biner.
@ Her iki kenar ordlince diz kenara 3 — 4 | @ Biriti sararken kumasa tutturmayimz.
kat birit atimiz. Biriti Uste ve alta sariniz.
@ lligi Gttleyiniz. '|
@ Acilaniligi kontrol ediniz. :

@ Cok sayida ilik acma denemeleri
yapiniz.

Sekil 1.33
iki Taraf Biritli Tlik @ lligi cift kat kumasa calisiz.
@ ki taraf1 biritli ilik orme islemi icin, tek
taraf1 biritli iligin uygulama
faaliyetindeki islem basamaklarint takip
ediniz. Fakat iligin her iki tarafinda birit
calisimz.
iki Tarafi Yuvarlak Ilik @ iki tarafi yuvarlak iligi tek kat kumasa

@ iki tarafi yuvarlak ilik érme islemi igin, calisimz.
tek tarafi biritli iligin  uygulama
faaliyetindeki islem basamaklarint takip
ediniz. Fakat iligin her iki tarafim
yuvarlak orerek caliginiz.

1.6. Dugme Dikme Teknikleri

Diigme, kapama yapmak icin kullanilan malzemedir. Once siisleme amaciyla ortaya
cikmig, daha sonra ise kapama amaciyla kullamlmaya baslanmistir. DUgmeler etek, bel
kemeri, ceket, palto, gdmlek ve bluz 6nlerinde giysileri rahatca giyip cikarabilmek amaciyla
birakilan agiklig1 kapamada, ceket ve palto kollarinda ise stisleme amaciyla kullanilir. Ayrica
dugme kot pantolonlarin patletlerinde, model 6zelligine gore 6n yan veya arka kapamalarda
da kullamlmaktadir. Patletli fermuarlarin kullamlmaya baglamasiyla digmeli pantolon
kapamasi ol dukca azalmigtir.

Kadin giyiminde diigmeler sol bedene, erkek giyiminde ise sag bedene dikilir.

Sus amacl digmeler ayaksiz dikilir. Fakat ilikten gegcecek digme dikiminde kumas
kalinhigr kadar kiglk bir ayak olusturulur. Ayak verilmeden dikilen digmeler iliklendigi
zaman giyside ¢ekintiye neden olur.

Dugme yapiminda inci, sedef, tahta, kemik, dyaf, kumas, plastik, pirin¢g vb. maddeler
kullamlir. Bazi dugmeler renkli hammaddelerden elde edilir, bazilarinda ise sonradan
renklendirme yapilir. DUgmeler giysiyi tamamlamak icin kumas veya baska maddelerle
kaplanarak hazirlanabilir.
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Dugmelerde aranan 6nemli 6zellikler sunlardr:

Renk solmazlig:

Sikistirilma kuvveti

Kuru temizleme ¢ozinurlGgu
Ist direnci

Darbe dayaniklilig:

KUf direnci

Y ikanabilme 6zelli gi

Q 8 8 8 8 8 8 8 Q8

Geilim kuvveti

Q

Su dayankliligi(tath ve tuzlu suya karsi)

1.6.1. Dugme Seciminde Dikkat Edilecek Noktalar
@ Giysinin modeli
@  Giys ¢esidi (Cocuk, erkek veya kadin giysisi)
@ Kapama payi
@ Kumag 6zdligi
1.6.2. Dugme Cesitleri
Dugmeler genel olarak ¢ guruptaincelenirler:
@ Yapilarina gore digmel er
@  Hammadde erine gore digmeler
@  Kullanldiklar: yere gére digmeler

Yapilarina gore: iki-dort delikli, kisa-uzun ayakli, takviydi, sabit cakma(zimba),
¢oban, arkadan kancal1, top diigme vb.

Hammaddelerine gore: Metal, poliester, cam, plastik, akay, sedef, bakalit, kemik,
agag, kaplama, simli diigme vb.

Kullanldiklar1 yere gore: Gomlek, pijama, palto, ceket, ebise, kaban, kol digmeleri
gibi gesitleri vardir. Dugme orneklerini inceleyiniz.
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)

1.6.3. Elde Dugme Dikimi

Islem Basamaklari

| Oneriler

igne deliginin altinda dugimleyiniz.

Dugme dikilecek ipligi cift kat olarak da hazirlayabilirsiniz. igneyeipligin iki ucunu
birden takarak olusan halka icinden igneyi gegiriniz. Iplik uclarim gekerek, olusan ilmegi

Ustten Delikli Dugmelerin Dikimi
En ¢ok kullanilan digme dikme teknigidir.

Uzerinde iki veya dort delik bulunan
digme seginiz.

Iki delikli bir digme seginiz.

Igneyetek kat iplik takarak ucunu
digumleyiniz.

Digme isaretinin  bulundugu yerden
(diguim altta kalacak sekilde) igneyi
kumasin altindan Uste aliniz.

Sekil 1.35
Dugme yerlesiminde delikleri, ilige paralel
olacak sekilde yerlestiriniz.

Diugmenin deliklerinden gecirerek. igneyi
kumasin tersine aliniz

' Sekil 1.36
Ipligin kumasa donistinde digme delikleri
arasindaki mesafeyi koruyunuz.

Kumas kalinhigi icin digme dikimi
sirasinda digme ile kumas arasinda iplik
birakiniz.

Ipligi cok gcekmeyiniz.

Kumasin altinda digme dikisinin baslangig
noktasina donerek 4-5 kez digme dikim
islemini aym sirayla tekrarlayimz.

26




Dugmeile kumas arasindaki ipligi, digme
ayag olarak sarimiz. ipligi alta gegirerek
saglamlayiniz..

@

Sekil 1.37

Dort ddikli bir digmeyi de ayni islem
sirasi ilefarkli sekillerde dikiniz.

Sekil 1.38

Takviyeli Dugme Dikimi

Dugme yerlerinin asinmasim 6nlemek icin kullanilan bir tekniktir.

Dikilecek digme ilebirlikte giysi
kumasindan bir parca veya kucuk bir
dugmeyi calisma ortaminda hazirlayiniz.

Dugme isaretinin bulundugu yerin altina
Hazirlanan kumas parcasini ya da digmeyi
yerlestiriniz.

Ustten delikli diigme dikiminde oldugu
gibi alta yerlestirilen digme ya da parcaile
birlikte digme dikimini yapiniz.

Sekil 1.39

ikiz Digme Dikimi

Cift yonlu giysilerde kapama ve stisleme amagli kullanilir.

Ay Ozellikte iki digme seginiz.

Dugmelerin arka yuzleri birbirine bakacak
sekilde arada bosluk birakiniz. Ayn
deliklerden birkag kez iplik gegirilerek sap
olusturunuz.

Sekil 1.40
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Iki dugme arasindaki ipliklerin Gzerini
Sarnz.

Alttan Delikli Dugme Dikimi

Alttan delikli digmelere ayakli digmeler de denir.

Igneyi dugme deliginden gecirerek 2mm
aralikla kumasa batirilimz.

Bu islemi 5 — 6 kez ayri noktalardan batip
cikarak tekrarlayiniz. Altta olusanipliklerin
Uzerinden sararak ipligi sabitlestiriniz.

Butun digme dikimleri elde yapilabildigi
gibi diigme otomatlarinda da yapilabilir.

Sekil 1.41
Ner

tade

Sekil 1.42

Agraf Dikimi

Cogunlukla kapanma payinin olmacdig: yerlerde kullanilir. Agraf, kanca ve yuva olmak

Uzereiki parcadan olusur.

Kanca ucunu giysi kenari ile ayn hizada
olacak sekilde yerlestiriniz.

Kancay1 yuvarlak halkalarindan dikiniz.

Yuva parcasim kanca ile ayn: hizada ve
kapandiginda arada bosluk kal mayacak
sekilde giysinin kars1 tarafina yerlestiriniz.

Y uva pargasim kapanma kenarindan
iceride yuvarlak halkalarindan dikiniz.
Yuva parcas yerine birit atabilirsiniz.

Sekil 1.43
Agraf  kapatildiginda giysinin  yuzinden
gorinmemesine dikkat edilir.
Uclarin  karst karsiya gelmesine dikkat
ediniz.

Fermeg Up Dikimi

Cit ¢it ya da fermejlp, kullamm sirasinda kolay agilabileceginden ¢ok fazla zorlama
olmayacak yerlerde kullanmlan pratik bir kapama gerecidir.
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Citciti dikilecek yere yerlestiriniz.

Delikten delige ya da delik ile kumas
arasinda cit cit1 dikiniz.

Karsi tarafa citcitin karsiligin yerlestirerek
dikim islemini Gst parcadaki gibi
tamamlayiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGi

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinde 6rme ilikler ve digme dikimi ile ilgili yapmis oldugunuz
calismalart kendiniz ya da arkadasimizla degiserek degerlendirme Olgegine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCEGI

Evet

Hayrr

Ilik boyunu dogru olarak belirlediniz mi?

Iligi teknige uygun olarak kestiniz mi?

Tek tarafi biritli iligin kenarit teknigine uygun olarak surfile ile
yaptimz mi?

Tek taraf1 biritli iligin yuvarlak donisini dogru olarak tamamladiniz
m?

Tek taraf1 biritli iligin biritini teknige uygun calistiniz mi?

Tek taraft biritli ilik 6rme islemini teknigine uygun olarak tamamladimz
mi?

Iki taraf1 biritli iligi teknigine uygun olarak galistimz ni?

Iki taraf1 yuvarlak iligi teknigine uygun olarak calistimiz mi?

Dugme dikme yerini dogru belirlediniz mi?

Ustten delikli diigme dikimini teknigine uygun yaptiniz n?

Takviydli dugme dikimini teknigine uygun yaptimz mi?

Ikiz diigme dikimini teknigine uygun yaptimiz mi?

Alttan delikli digme dikimini teknigine uygun yaptimz mi?

Agraf dikimi teknigine uygun yaptimiz mi?

FermejUp dikimi teknigine uygun yaptiniz mi?

Calismalarimizda zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak

degerlendiriniz. Coktan segmeli testte dogru secenegi isaretleyiniz.

1.

Asagidakilerden hangisi aym zamanda bir baski ¢esididir?
A) Hiristo teyeli

B) Duzteye

C) Bolteyd

D) Isaret teydi

E) Verevteyd

Asagidakilerden hangisi kenar temizleme ¢esitlerindendir?
A) Ovelok ile kenar temizleme

B) Kapali baski ile kenar temizleme

C) Sirfileile kenar temizleme

D) Biyeilekenar temizleme

E) Hepsi

Asagidakilerden hangisi baski gesitlerinden degildir?
A) Kapali baski

B) Hiristo teydli ile baski

C) Zteydiilebask

D) Sirfile baski

E) Biydi bask

Y apistirarak baski tekniginde hangi tur tela kullanilir?
A) Kagit tela

B) Seittea

C) Kumastda

D) Beztda

E) Kumastda

Asagidakilerden hangisi iligi tanimlar?

A) 1lik karsilikl1 kenarlar: kapatmak igin kullanlir.

B) ki tarafl: biritli olarak calisan 6rmeilik giysilerde kullanilir.

C) Giysideyatay olarak calisilan agikliktir.

D) Karsilikli kenarlar: digme ile kapatmak igin kullamilan diigme yuvalaridir.
E) Orilerek calisilan iliktir.

Sekilde gorduglinuz ilik hangisidir, hangi giysilerde kullanilir? -
A)  Bir taraf1 biritli ilik, gdmleklerde kullanlir.

B) ki taraf1 biritli ilik, ceketlerde kullanlir.

C) Iki taraf biritli ilik, patl: giysilerde kullanilir.

D) Bir taraf1 biritli ilik, i¢ giyimde kullanlir.

E) Iki taraf1 biritli ilik, giysilerde yatay olarak kullamlr.
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Ormeiliklerde asagidaki islemlerden hangisi yapilmaz?

A) llik oruleniplik kumasin rengindedir.

B) 1lik ortlurken ipligin bitmesi 6nemli degildir. Yeni alinan iplikle kalinan yerden
ilik 6rmeye devam edilir.

C) Illik érmeye baslamadan ilik kenarlarina siirfile sarilir.

D) 1ligin 6zelligine gore koseye birit atilr.

E) 1ligin 6zelligine gore koselere birit atilir veya kose yuvarlatilir.

8 Etek bel kemerinde ilik -diigme yeri tespitini dogru ifade eden madde asagidakilerden
hangisidir?
A)  Kemerde ¢ikinti birakilmaz, agraf ile kemerde kapama yapilir.
B) Kemer ¢ikintisiz kisma agraf kancas dikilir, ¢ikintili kismailik agilir.
C) Cikintili alt kismailik agilir, ¢ikintisiz Gst kisma digme dikilir.
D) Cikintili alt kisma dugme dikilir, cikintisiz Ust kismaiilik agilir.
E) Cikintili st kismailik agilr, ¢ikintisiz kisma diigme dikilir.
9.  Asagidakilerden hangisi diigmelerde aranan ozellikler degildir?
A) Renk solmazligi
B) Isidirenci
C) Kuf direnci
D) Yikanabilme ozelligi
E) Yumusaklik
10. Asagidakilerden hangisi yapilarina gore digme gesitlerindendir?
A)  Iki-dort delikli, kisa-uzun ayakl1, goban, arkadan kancal: diigmeler
B) Iki delikli, uzun ayakli, cam, plastik dugmeler
C) Dort ddikli, kisa ayakli, agag kaplama, kaban digmel eri
D) Sabit cakma, top diigme, kol diigmeleri
E) Uzunayakli, takviyeli, simli, elbise dugmel eri
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.
Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
etekte kullanilan yirtmag calismalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Etekte kullamlan bel ve etek ucu yirtmag ¢esitlerini vitrin butik, modaevlerine giderek
inceleyiniz.

2. ETEKTE KULLANILAN YIRTMAC
TEKNIK CALISMALARI




2.1. Pens Dikisi Teknik Calismalari

Pens: Insan vicudundaki Olgllerin farklihigi nedeni ile belirli yerlerde olusan
bolluklar1 toplama islemine pens denir. Pensler Uretilen giysiyi viicuda oturtmaya yardim

eder, giysiye form kazandirir.

Sekline gore tek uglu ve iki uglu olmak Uzere iki gesit pens vardir. Etekte kullamlan
pensler belde genis, iceri dogru sivri ugludur. Ayrica butik usultl calismalarda, viicut sekline
uygun kavisli pendler yapilmaktadir.

Tek uclu pensler

(

Cift uclu pensler

-___.____.ll,____.____.
1
1
1
1

Sekil 2.1

Pens dikim iglemi iki farkl1 sekilde yapilir.
@ Yarnim/tam saglamlastirma ile baslanip yarim saglamlastirmaile bitilir.

@  Yarnim/tam saglamlastirmaile baslamp pens bitis noktasinda 2 cn'lik iplik
birakilarak bitirilir.

2.1.1. Tek Ucglu Pens Dikisi

Etek - pantolonda bel pensi, bluz - elbiselerde omuz ve goglis pensi olarak calisilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

@ Parcayr makineye yerlestiriniz.

Islem Basamaklari Oneriler
Pens Dikisi
@ Makinenin dikis siklik ayarin
siklagtirimz.
@ Isaretlerden katlayarak pens citlarim @ Pens ucu isaretinden gececek sekilde
cakistirtniz. katlayimz.

@ Tam saglamlastirma ile baslayip, diiz bir
sekilde pens boyunca makine ¢ekiniz.

\

Sekil 2.2
@ Makine dikisini, pens ucu isaretinin 1,5-
3cm atinda bitiriniz.

@ Makineyi arada durdurmadan pens
ucuna kadar dikisi tamamlayimz.

@ Pens genisliginden, pens boyuna dogru
dikim yapimz.

@ Pens bitis noktasinda pekistirme
yapmayiniz, 2 cm'lik iplik birakarak
makineipligini kesiniz.

@ Pens ucunda burakilan ipligi kesmeyiniz.

@ Pensdikisini kontrol ediniz.

@ Dikilen pens payin arka ortasina
yatirarak, tersten Gtuleyiniz.

@ Dikilen pensi kumasin ylzinden de
uttleyiniz.

Sekil 2.3
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2.2. Yirtmacin Tammui, Giysideki Yeri ve Onemi

2.2.1. Yrrtmacin Tanim

Giyimleri rahat giyip ¢ikarmak veya stislemek amaciyla yaka, bel, kol ve etek ucunda
birakilan agikliga “ Yirtmag” denir. Yirtmaglar agik olarak kullamlabilecegi gibi ilik-digme,
fermuar, fermejlp vb. islemlerle kapatilabilir.

2.2.2. Ywrtmacin Giysideki Yeri ve Onemi

Yirtmaglar giysilerin kullanum 6zelliklerini nitelikli hale getirir. Farkli amaclarla
yapilan yirtmaglar model Ozelligi bakimindan giysilere ¢esitlilik ve estetik bir gorintim
kazandirir

2.3. Yirtmag Cesitleri ve Etekte Kullamlan Yirtmag Dikim Islemleri

Yirtmaglart kullanim amacina goére ve giyimde uygulandiklari yerlere gore
siniflandirmak mimkinddr.

Kullamm amacina gore yirtmaclar:

[ YIRTMACLAR }

Kapamalarda Kullamlan Siisemede Kullamlan Yirtmaglar
Yirtmaclar

Yirtmaglar: giyimde uygulandiklar: yerlere gore dort gruba ayirabiliriz

Giyimde Uygulandigi Yere Goére
Yirtmagclar
|

1 1 1 1
Yaka Yirtmaclary Kol Yirtmaclar: Bel Yirtmaglari Etek Ucu
Yirtmagclari
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Yaka Yirtmac Kol Yirtmac

O

/

Sekil 2.4 Sekil 2.5

Bd Yirtmaca Etek Ucu Yirtmaca

Sekil 2.6

2.3.1. Etekte Kullamlan Yirtmag Cesitleri
Etekte yirtmaclar, be ve etek ucunda olmak Uzereiki yerde calisilir.

Bel yirtmaa olarak model 6zelligine gore etegin 6n-arka ortasi veya yan dikisinde
birakilan agiklik;

@ Tektarafl fermuar,

Cift tarafl: fermuar,

Gizli fermuar,

Patletli fermuar,

Mlik-diigme calismalarindan biri ile kapatilir.

Etek ucu yirtmaclart model 6zelligine gore arka ortasinda yan dikiste, 6n etek diz
Ustiinde tek tarafli veya 6n etek diz Ustiinde ¢ift tarafli olarak calisilabilir. Ayrica pilikase iGi
yirtmag ¢aligmast yapilabilir.

Etek ucu yirtmaglar1 giysiye yurime kolayligr saglar, giysiyi estetik gosterir.Y irtmag
modeli etek boyu, guniin modasi, kisinin zevki, kullanilacagi yer, etek dikiminde
kullarmlacak kumas 0zelliklerine gore belirlenir. Genel olarak etek ucu yirtmaglars;

@ Acik yirtmaglar

Q 8 9 Q

@  Kapah yirtmaglar olarak iki gruptaincelenir.
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Aaik yirtmag Kapal yirtmag

o

Sekil 2.8

Sekil 2.9

Yirtmag teknik caligmalarin yapabilmek igin agik ve kapali yirtmaca gore ayri ayri
hazirlanmig olan arka etek sablonlarini, etek kumaslarim ve kesim arag-gereclerini calisma
ortaminda hazirlayimz. Etek kesimlerini yapiniz.

2.3.2. Acik Yirtmag Dikim Islemleri

Genellikle etek uclarinda 6n — arka orta ve yan dikislerde istenilen boylarda calisilir.
Gintin modasina, istege, kullanilacak yere gére pantolon, gémlek yan dikislerinde kullanlir.

@  Dikime gegcmeden oOnce teknik calisma analizini ve kalite niteiklerini
inceleyiniz.
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YIRTMAC TEKNIK CALISMALARI

Uriin: Acik ve Kapali

Yirtmach Etek Teknik Form: Urtin No: 111111

Calismalar Tarih: Sezon:

il Beden No: 36 '

Islem No:1-I1-111

Aak ertmggl_l E_tek Grafik Model Analizi Kapah Y_1rtm_a<_;I1_Etek

Cizimi Grafik Cizimi

Arka ortadan dikisli
Arkapensboyu :13cm :
Onpensboyu : 8cm |

Etek ucunda agik-kapal1

yirtmag

Yirtmag boyu: 20cm
(Dikis pay1 harig)
Arka ortada 18cm
fermuar agiklig
Kapal1 yirtmag dikisi:
3,5cm

Parca Listesi

Dikis Paylari (Kumas)

Parca Listesi

@ On etek: 1Adet (K.K)

@ Arka etek: 2Adet (Acgik
yirtmag payli)

Bel, yan dikis: 1cm
Etek ucu :3cm
Arka ortasi; 2cmve

@ On etek : 1Adet (K.K)

@ Arka etek: 2Adet(Kapal
yirtmag payli)

@ On etek bel pervazi: 1Adet Kapal1 yrrtmac payl: 7 Kemer : 1Adet

@ Arka etek be pervazi
2Adet

@ On  eek astar: 1Adet | Dikis Paylari(Astar) | gy ¢on ek asta: 1Adet
(K.K) (K K)

@ Arkaetek astar: : 2Adet

@ On etek bel pervaz telas:

Bel, yan dikis : 1cm

@ Arkaetek astar: : 2Adet

1Adet Etek ucu :3cm > o g
: Kemer telac  1Adet
@ Arka etek bd  pervaz Arkaortass :1cm
telast: 2Adet
@ Yirtmag telasi :1Adet
AnaM alzemeler Yardimcr Malzemeler Ana M alzemeler
Deneme Kumasi: 65cm Dikis iplikleri: (Makine | Deneme Kumasi: 65cm
Astar :125cm ve overlok ipligi) Astar :125cm

Tda
Fermuar (18cm): 2 Adet

@  Teknik calisma analizi ve kalite nitelikleri her iki yirtmag calismasi igin

hazirlanmugtir.
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KALITE NITELIKLERI

Uriin : Acik -Kapali Yirtmag Teknik | Uriin No: I-11
Calismalar Islem No: 111
o Mode | Modd I
N Kalite Niteligi Acik Yirtmag Kapal1 Yirtmag

0

Tammlama Standart IOI erains Standart IOI erar_ls
1 Batis siklig1 (1cm' de) 4 adet 0 0 4 adet 0 0
2 Saglamlagtirma boyu 10 1 1 10 1 1
3 | Fermuar acikiig 180 1| 1| 180 11
4 | Arkaortadikisi uzunlugu 220 3 3 220 3 3
5 | Arkaortadikis pay: 20 1 1 20 1 1
6 | Yandikis pay: 10 1] 1 10 1|1
7 | Yirtmag boyu 200 2 2 200 2 2
8 | Yirtmag pay: 20 1 1 35-70 1 1
9 | Onpens boyu 80
10 | Arka pensboyu 130 1 1 130 1 1
11 | Kemer genigligi - - -
12 | Kemer boyu
13 | Kemer binme pay1 20 1 1
14 | Be pervazi genisligi
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)

Yirtmag teknik caligmalar: icin 36 bedene ait 2 adet etek kesimi yaparak, calisma

ortaminda hazirlayinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Aaik Yirtmag Dikimi
@ Bir adet etek dikimi icin gereken
parcalar ¢aligma ortaminda hazirlayinmz.

@ Etek parcalarinin yan dikis ve arka
ortasim overlok ya da surfileile
temizleyiniz.

@ Dikis paylarim makinede ugurmamaya
dikkat ediniz.

@ Overlok yoksa elde siirfile de
yapabilirsiniz.

@ Onve arka penderi dikiniz.

@ Pens baslangicinda tam pekistirme
yaparken, bitiminde yapmayiniz.

@ Bir miktar yirtmag boyu ile dikis tUzerine
gelecek sekilde serit tela yapigtirimz

@ Yirtmag boyundaki dikis sokulmelerini
onlemek icin tela yapistirilir. incetela
kullaniniz.

@ Arka ortasindaki fermuar boyu ve yitmag
acikligim gosteren cit isaretlerini kontrol
ediniz.

@ Etek arka ortas: dikisini, fermuar
yirtmaci ve etek ucu yirtmaci arasinda
2cm' den dikiniz.

Sekil 2.10

@ Onvearka etegi yiiz yiize kapatarak
yerlestiriniz.Yan dikislerini 1cm’'den
dikiniz.

@ Yirtmag kenarlarinda etek ucunu
(3cm’ den) ice kivirinmiz, arka ortasi ve
yan dikisleri ikiye acarak Uttleyiniz.

@ Pens paylarim 6n etekte 6n ortasina,,
arka etekte arka ortasina yatirarak
uttleyiniz.

Sekil 2.11

@ Tela kullamlmamasi halinde yirtmag
boyuna tersten birit atiniz.

@ Her iki yirtmag ucuna kumasin tersinden
makine ¢ekiniz, cevirerek ttlleyiniz.

@ Dikis payin arka ortasindan terse
katlayimz.

@ Yirtmag kenarlarinin esit olmasina
dikkat ediniz.
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@ Yirtmag boy kontrolU yapimz.

Sekil 2.12

@ Etek ucunu overlokla temizleyiniz.
Kwvirarak ttlleyiniz.

@ Overlok makinesi yoksa sirfileile
temizleyiniz.

@ Etek ucunu (2cm’ den) makinede agik
baski dikisi ile kapatimz.

@ Yirtmag kener1 boyunca (1-1,5cm’ den)
devam ettirerek makine dikisini
tamamlayabilirsiniz.

Sekil 2.13

@ Etegi Utuleyiniz, ipliklerini temizleyiniz.

@ Dikimiglemlerini kontrol ediniz.

@ Kalitenitdiklerini dikkate alimz.
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2.3.3. Kapah Yirtmag Dikim islemleri

Islem Basamaklari

Oneriler

Kapal Yirtmag Dikimi

@ Bir adet etek dikimi icin gereken
parcalar: caligma ortaminda
hazirlayiniz.

@ Etek parcalarimin yan dikis ve arka
ortasim overlok ya da surfileile
temizleyiniz.

Sekil 2.14
@ Makinede dikis paylarim ugurmamaya
dikkat ediniz.
@ Onvearkapenseri dikiniz. @ Pens balangicinda tam pekistirme
yaparken, bitiminde yapmayiniz.
@ Cit isaretlerini dikkate aliniz.
@ Arkaortasi dikiniz. @ Baslangi¢ ve bitis noktalarinda
pekistirme yapinz.
@ Etekte yirtmag boyunda, kapanma pay1
olan dikis payim citlatimz.
Sekil 2.15
@ Siraile dnce etek ucu (3cm’ den)
kirarak, arka ortasin ikiye acarak ve
yirtmag paylarim kivirarak Gttileyiniz.
@ Pens paylarim 6n etekte 6n ortasina,,
arka etekte arka ortasina yatirarak
uttleyiniz.
Sekil 2.16
@ Yirtmag boy kontrolUni yapiniz. @ Boylar esit olmalidir.




@ Alt yirtmag parcas: kenarina gima
gekiniz. (Dikis payr makine dikisine

uygunsa)
“Sekil 217
@ Yirtmag+etek ucu ara dikisini yapimz. @ Dikis payinm arka ortasindan terse
Cevirerek yerlestiriniz. katlayiniz.
@ Yirtmag katlarim tutacak sekilde @ Tek kat kumasa makine ¢cekmeyiniz.
yirtmag boyundan baslayarak tst @ Ust makine dikisini egik bir cizgi olarak
makine gekiniz. gekiniz

@ Onvearkaetegi yiiz yiize kapatarak
yerlestiriniz. Yan dikislerini 1cm’den
dikiniz.

Yan dikigleri ikiye agarak, etek ucunu
ice kivirarak Utlleyiniz.

Etek boyuna surfile bask: dikisi yapimiz
Etegi Utuleyiniz, ipliklerini temizleyiniz.
Dikim iglemlerini kontrol ediniz. @ Kaliteniteiklerini dikkate alimiz.

@ Etek ucu dikis pay1 kadar kiviriniz.

QRVQ| ©

2.4. Fermuar Cesitleri ve Dikim Islemleri

2.4.1. Fermuar Cesitleri

Dislerin Uzerine dizili bulundugu iki seritle, bu disleri kavrayarak hareket edebilen bir
parcadan olusur. Bu parga, bir yone ¢ekildiginde iki seridi birbirine birlestirir ve Gzerindeki
dislerin kenetlenmesini saglar, ters yone ¢ekildiginde onlar: ayirir.

Sekil 2.18

Fermuar, giysilerde kapama amacl: kullanilir. Giysiyi giyip ¢ikarirken agma kapama
islevinin yamnda, estetik agidan ©nemli bir aksesuardir. Giysilerin  tamamlayici
materyalleridir. Fermuarlarin kullanildiklar: yere gore yapiminda kullamlan malzemeler de
degisiklik gosterir.

Fermuarlar Uretiminde kullamlan hammaddesine gore ¢ gruba ayrilmaktadir:

1- 4 -5 naylon disli fermuarlar, cocuk ve kadin giyiminde etek, elbise, pantolon ve
bluz gibi dis giyim Uretiminde kullanilir.



Piyasada bulunan fermuar cesitlerinden birisi de gizli fermuardir. Bu fermuarin Gretim
teknolojisinin farklilig1 gibi dikimi de farklidir. Ozel bir ayakla, giysiye tersten dikilir.

2 — 3 metal disli fermuarlar, sert kumastan Uretilen giysilerin kapama isleminde
kullanmilir. Ornegin: spor giyimde, erkek pantolonlarinda, kot pantolon, kot etek vb
Uretiminde,

6 kemik disli fermuarlar, genellikle dis giyimde mont, kaban, yagmurluk, esofman gibi
spor giysilerin Gretiminde kullanilir.

Sekil 2.19

Fermuarlar kullamlacag: yere gore ¢esitli boylarda Uretilmektedir. Etek ve pantolonda
kullamlacak fermuar boyu 16-18-20 cm' dir. Elbise igin 40-50-60 cm'e ulasirken, kaban
yagmurluk vs. igin ¢ok farkl1 boyutlarda Uretilir.

Fermuar bugiin sadece giysi Uretiminde kullamimayip ev tekstilinde, seyahat cantasi
vb de kullamilmaktadir. Bu fermuarlar tane olarak degil, metre ile satilmaktadir. Ayrica canta
ve yastik gibi esyalarin agikagizlarinin kapatilmasina yarayan bir diizenektir.

Kapama amaci ile yapilan fermuar dikim islemi tamamlandiginda fermuar disleri
gérinmemeli, sadece fermuarin tutma yeri olan elcik gérinmelidir. Modd 6zelligine gére
siisleme amacgli olarak calisilan fermuar dikimlerinde ise fermuar disleri Ozellikle acikta
birakalir.

Bunu Biliyor muydunuz?
Her giin diinyay1 53 kez saracak sekilde fermuar Uretimi yapilmaktadir.
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2.4.2. Tek Tarafh Fermuar Dikim Islemleri

En c¢ok kullalan fermuar dikim teknigidir. Etek, pantolon, ebise ve cocuk
giysilerinde kapama amacl1 kullanilir.

Sekil 2.20 Sekil 2.21

Etek Uretiminde encok uygulanan fermuar dikim teknigi tek tarafli ve cift tarafli
fermuar dikimidir. Son zamanlarda gizli fermuar yayginlastigi igin gizli fermuar dikimi de
yapilmaktadir.
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Islem Basamaklari

Oneriler

Tek Tarafl Fermuar Dikimi

@ Kapal yirtmacl etek teknik calismasin,
fermuar ve fermuar aparatlarim calisma
ortaminda hazirlayiniz.

@ Kumas cinsine ve
fermuar veiplik seginiz.
@ Makineye fermuar ayagin takimz.

rengine uygun

@ Kapal yirtmacl: etege tek tarafli fermuar
kapama yonu ile aym olmalidir.

calisilirsa, yirtmacin kapama yonu, fermuar

@ Fermuar sag kenar dikisi icin fermuar
boyunda, sag arka ortadan disar1 1-2 mm
kaydirilarak belde sifirlanacak sekilde
fermuar GtUsl yapiniz.

Sekil 2.22

@ Arka orta sag fermuar kenarindaki
kaydirmay1 bel ¢itinda sifirlayiniz.

Sekil 2.23

@ Fermuar sol kenarini, arka orta dikisinin
devami olacak sekilde bele kadar kirarak
attleyiniz.

@ Etek sag kenarina dislerini  disarida
birakarak fermuari belden baslayarak
yerlestiriniz.

@ Sag fermuar ayag: aparat1 kullaninz.

@ Fermuar yerlesiminde bel ve fermuar
dikis payimn aym hizada olmasina
dikkat ediniz.

@ Sag fermuar kenarina gima gekiniz

Sekil 2.24

@ Fermuar kapali konumda iken belde,
arka orta citlarim Ust Uste getiriniz.

@ Sol fermuar ayagi aparati kullanimz

@ Fermuar calisilacak sol tarafi cima
dikisini kapatacak sekilde arka ortasi

hattina yerlestiriniz.
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@ Dikise yukaridan baslayip asagida
bitiriniz.

@ Fermuar Ust dikisini 0,7 ya da 1cm’den
fermuar boyunca gekiniz.

Sekil 2.25
@ Sol kenar dikisini fermuar boyuna kadar
kesintisiz dikiniz.

@ igne kumasa batik durumdayken baski
ayagint kaldirimz. Arka ortasina kadar
duz bir sekilde ve pekistirme yaparak
dikisi tamamlayinmz.

@ Fermuar kose dikisi tam fermuar agiklig
hizasinda olmalidir.

@ Iplikleri  temizleyerek,  Utlleyiniz.
Fermuar dikisini kontrol ediniz.

@ Fermuar demirinin Ustiini Utdlemeyiniz.

@ Fermuar Ust dikisi hatalarinda hata diizelt
ust dikis yapilmalidir.

ilip dikise devam edilmez. SokllUp hatasiz bir

2.4.3. Cift Taraflh Fermuar Dikim Islemleri

Cift tarafli fermuar, genellikle elbise arka ortasinda, kemersiz etek belinde, mont
kaban, hirka gibi Ust giyim 6n kapama isleminde kullamlan bir tekniktir. Model 6zellikli
giysi kapamalarinda kullanilir. Ayrica siisleme amagli olarak model 6zelligine gore giysilerin

degisik yerlerinde de kullanilir.
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Islem Basamaklari

Oneriler

Cift Tarafh Fer muar Dikimi

@ Acik yirtmach etek teknik calismasin,
fermuar ve fermuar aparatlarim calisma
ortaminda hazirlayiniz.

@ Sag ve sol fermuar acikhgini, arka
ortasinin devarmi olacak sekilde kirarak
attleyiniz.

@ Dikise sol kenardan baglanmas: halinde,
sol fermuar ayag: kullaniniz.

@ Fermuar disleri Ut kat yerine gelecek
sekilde, fermuari kapali konumda sol
kenara yerlestiriniz.

@ Fermuar yerlesiminde bel ve fermuar
dikis payimn aym hizada olmasina
dikkat ediniz.

@ Kenara parald, 0,6 cm genisliginde,
dikise baglayip, kesintisiz alt kodseye
kadar dikiniz.

Sekil 2.26
@ Dikise baslarken belde pekistirme

yapiniz.

@ Fermuar boyundan 0.5 cm asagida kdse
donusU yapimz.

@ Fermuar boyu donus dikisinde makine
ignesi kumagsa batik durumda olmalidir.

@ Fermuar boyu makinesini diz olarak,
1,2cm genisliginde dikiniz. Tekrar kdse
donistl yaparak sag kenara parald 0,6
cm' den dikisi tamamlayiniz..

@ Dikiste fermuar dislileri gorinmemelidir.
Dikis bitiminde pekistirme yapinmz.

@ Iplikleri  temizleyerek,  Utlleyiniz.
Fermuar dikisini kontrol ediniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGi

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinde yirtmag teknik dikim islemleri ile ilgili yapms oldugunuz
calismalart  kendiniz yada arkadasimizla degiserek degerlendirme oOlcegine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayrr

Pens dikimini teknige uygun yaptimz mi?

Pendleri teknige uygun Utllediniz mi?

Acik yirtmag teknik ¢alismast igin pargalar: dikime dogru olarak
hazirladimz mi?

AciK yirtmag ¢alismasini teknige uygun yaptimz mi?

Etek ucu temizleme islemlerini teknige uygun yaptiniz mi?

AciK yirtmagta ara ve son utileme islemlerini eksiksiz yaptiniz mi?

Kapal1 yirtmag teknik ¢alismast igin parcalar: dikime dogru olarak
hazirladimz mi?

Kapal1 yirtmag ¢alismasin teknige uygun yaptimz mi?

Kapal1 yirtmagta ara ve son ttlleme islemlerini eksiksiz yaptinmiz mi?

Etek ucu temizleme islemlerini teknige uygun yaptiniz mi?

Tek tarafli fermuardailk Utuleme islemlerini dogru olarak yaptiniz mi?

Tek tarafli fermuari teknige uygun ¢aligtimz mi?

Cift tarafl: fermuarda ilk Gtileme islemlerini dogru olarak yaptiniz mi?

Cift tarafl: fermuar: teknige uygun calistiniz mi?

Dikis baslangi¢ ve bitiminde pekistirme dikisini kalite niteiklerine uygun
yaptimz mi?

Makine dikislerinin diizgunligiine 6nem verdiniz mi?

Dikim islemlerinden sonra iplikleri tam olarak temizlediniz mi?

Teknik dikim iglemlerini kontrol ettiniz mi?

Uygulama faaliyetlerinizi planlanan siirede tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ggrenme faaliyetine geri

donerek islemleri tekrarlayiniz.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak
degerlendiriniz.

Coktan secmeli testte dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidaki yirtmaglardan hangisi etek ucunda kullanilan yirtmag ¢esitlerindendir?

A)  Tek tarafli fermuarl yirtmag
B) Biydi yirtmag
C) Kapal yirtmag
D) Cift tarafli fermuarl yirtmag
E) Pildi yirtmag
2. Asagidakilerden hangisi fermuarlarin giysideki islevlerindendir ?
A)  Kapamaamactyla kullanlir.
B) Giyslei giyinme kolaylig1 saglar
C) Giysileri tamamlayici materyaldir.
D) Estetik 6zelligi vardr.
E) Hepsi
3. Asagidakilerden hangisi metal disli fermuarin kullanildigi giysidir?
A) Spor giysiler
B) Gunluk giyilenince elbiseler
C) Abiyeeek
D) Abiye pantolon
E) Yazlik bluz
4.  Asagidakilerden hangisi tek tarafli fermuar dikiminde dikkat edilecek noktalardandir?
A)  Cimaayag: kullanlir.
B) Kdosedikisi fermuar agikligindan yukarida olmalidir.
C) Dikise asagidan baglanip yukarida bitirilir.
D) Fermuar dikisi bir defada dikilir.
E) Herikitaraftadikis genisligi aym olmalidir.

5. Acik yirtmag boyunda karsilasilasilabilecek sorunu gidermek icin, calisma sirasinda
yapilan islem asagidakilerden hangisidir?

A)
B)
C)
D)
E)

Yirtmag agikligini uzun birakilmak

Yirtmag boyuna serit tela yapistirmak veya arkadan birit atmak
Pekistirmeyi uzun yapmak

Dikis ayarini yapmak

Ipligi kumasa uygun segmek
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6.  Asagidakilerden hangisi kapali yirtmag calismasinda yapilir?
A)  Kapal yirtmagta tst tiste binme pay1 birakilmaz
B) Etek ucu kat islemi yirtmag kenarinda yapilmaz.
C) Once etek boyu kivirma islemi, sonra yirtmag kenari katlanarak ttdilenir.
D) Kapal yirtmag st dikisi, yirtmag boyunun 2cm Usttinden baglar
E) Kapal yirtmag ¢clismasinda serit tela kullanmimalidir.
7. Kapal yirtmag dikimi yapabilmek icin etekte hangi islemin yapilmis olmasi gerekir?
A)  Arkaortadikisi
B) Dikis paylarinin duzeltilmesi
C) Yirtmag paylarimn kesilerek atilmasi
D) Yandikis makinesi
E) Etek boyu baskisi
8.  Acik yirtmag ¢alismasinda dikkat edilecek 6zellik asagidakilerden hangisidir?
A) Fermuar ve etek ucu yirtmag Ust dikisinin aym yonde olmasi
B)  Ywrtmag kenarlarimin iki tarafta esit olmasi
C) Fermuar ve etek ucu yirtmag boyunun esit olmasi
D) Yirtmag dikis paylarinin en gok 1cm olmasi
E)  Ywrtmag dikis ayarimin seyrek olmasi
9.  Asagidakilerden hangisi fermuarin kullanim alanlarindandir ?
A)  Etek dikiminde
B) Giys Uretiminde,
C) Evtekstilinde
D)  Pantolon dikiminde
E) Hepsi
10. Fermuar dikisinin basarili olmasi igin yapilmasi gereken en oOnemli calisma
asagidakilerden hangisidir?
A)  Fermuar: arka ortasinda calisma
B) Modd 6zdligine gore fermuar cesidi belirleme
C) Makineyefermuar aparati takma
D) Kumas rengine uygun fermuar segme
E) Makinenin dikis ayarim yapma
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsgilastirimz

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda yanlislarimz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda etek
astar1 teknik calismalarini teknigine uygun yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Etekte kullanilan astar gesitlerini arastirimz ve bir katalog hazirlayinmz.

3. ETEK ASTARI TEKNIK CALISMALARI

3.1. Astarin Tammi, Kullamm Amagclari

Astar: Giysilerin icine temiz bir gorinim vermek, siislemek, kullamm kolayligi
saglamak icin kullamlan ince kumasa Astar denir. (Bknz. Tekstil Ylzeyleri Modulu)

Giysilerinicine astar yerlestirilmesinin amaci;
Giysinin dayanikliligin arttirmak
Giysinin esneyip, sarkmasin onlemek
Kolay giyip ¢cikarmayi saglamak
VUicudun gorinmesini 6nlemek

I dikislerin goriinmemesini saglamak
Kumasin burusmasim 6nlemek

Q Q8 8 8 8 QW

Sicaktan veya soguktan korunmak olarak siralanabilir.
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3.2. Astar Cesitleri
Degisik Ozellikteki astarlar piyasada farkli isimlerle satilir. Bunlar;

Q Q8 8 8 8 Q

3.3.

a g >

Q

Sof

Saten

Tafta

Organze
Sentetik astarlar
Bestris

star Seciminde Dikkat Edilecek Noktalar

Giysinin kalinlhigina gore astar segilmelidir.

Nem ¢eken, yikanabilen verengi atmayan kumaslar secilmelidir.
Astar kumasi ince, kaygan ve e ektriklenmeyen tirden olmalidir.
Giys rengiyle uyum saglamalidir.

Model 6zelligine uygun olmalidir.

3.4. Astar Hazirlama Teknikleri

Astar giysiden daha genis olmali, boyu giysi kivirma payindan kisa olmamalidir.
Cunku arada kalan bosluk 6zellikle ince ve agik renk kumasglarda renk yapar.

Bazi giysilerin astar dikiminde pens dikimi yapilmayip, pensler pili seklinde
katlanabilir. Ornegin: Etek astar1. Astarda giysi ve model 6zelligine gore arka ortasi ve etek
ucu dikis paylart makinede baski dikisi ile dikilmelidir. Etek ucu astar: kapali ¢aligilan (ceket
vb) giysilerde dikis paylarimn tenizlenmesine gerek yoktur. Serbest dikis paylarinin
Ozellikle, fermuarin asagi yukar: hareketini engelleyecegi unutulmamalidir.

Astar U¢ ayr1 teknikle hazirlanir.

TEKNIKLERI

[ ASTAR HAZIRLAMA }

Hazirlama

Haarlama Hazirlama

[o\/erlokKuuanarakAstar} [ ingiliz Dikisi le Astar } L Gift Baski Dikisi ile Astar 1




((UYGULAMA FAALIYETI

)

36 bedene ait astar sablonlarim kullanarak iki adet etek igin astar kesimi yapimz. Astar
dikim tekniklerini kesilen pargalar Uzerinde calisiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Overlok Kullanarak Astar Hazir lama

turudir. Fermuar agikliginda kullaniimaz.

@ Overlok dikisi, giysi astarlarinin yan dikis ve etek ucu temizlemede kullanmilan dikis

@ Kapa yirtmach etegi ve bir etek icin
kesilmis astar pargalarim  galisma
ortaminda hazirlayiniz.

@ On ve arka eegin pens citlarim forma
uygun katlayarak yardimct makine
cekiniz.

@ Makineye astar dikimi yapacagimz ince
igne takimz. Yardimecr makine dikisi icin
belden bir makine ayagi ice giriniz.

@ Arka ortasim, fermuar ¢iti ve yirtmag
boyu arasinda dikiniz.

@ Etek moddinde yirtmag olmamasi
halinde de astar etek ucunda (adim pay1
olarak) yirtmag acikligi birakiniz.

@ Dikis baslangi¢ ve bitislerini pekistiriniz.

@ Arka ortasimin dikis payim ikiye agip
attleyiniz.

@ Kapal1 yirtmaghi arka etegin tersine
astarin tersi bakacak sekilde yerlestiriniz.
Astarda kapali yirtmag payinin geldigi
taraf1 etek ucunda 2,5cm’den, yirtmag
boyuna dogru azaltarak ugurunuz.

@ Arka ortasina ve devaminda Kkesilen
kenara paralel 0,5 cm’ den ice katlayarak
dikis paylarina gima gekiniz.

@ Arka ortasindaki dikis payim her iki
tarafta makinede kapali baski dikisi ile
temizleyiniz.

@ On ve arka eek astarim yiiz yiize
kapatarak her iki yan dikise 1cm’'den
makine gekiniz.

@ Bel, etek ucu ve kalga hatti citlarim
cakistiriniz.

@ Astar yan dikisini (On-arka birlikte) 3
iplik overlok ile temizleyip arka astara
yatirarak Gtlleyiniz.

Sekil 3.2

@ Utl  1sisimi,  astarin

ayarlayiniz.

cinsine gore
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@ Astar etek boyunu 6nce 0,5-1cm’ den,
sonra 2 cm' den terse kivirarak gima
gekiniz.

@ Dikim islemlerini kontrol ederek, astari
uttleyiniz.

Sekil 3.3

@ Tesi, tesine bakacak sekilde astar,
eteginicine yerlestiriniz.

@ Adtari, etek beline yardimer bir dikisle
tutturunuz.

@ Yardimci dikisi 0. 5 cm’ den yapimz.

Ingiliz Dikisli Astar Dikimi

@ ingiliz dikisi, giys astarlarimn yan dikislerinin temizlenmesinde kullamlan dikis
turudir. Overlok makinesinin olmadigi durumlarda tercih edilir.

@ Acik yirtmacl etegi ve bir etek icin
kesilmis astar pargalarim  calisma
ortaminda hazirlayiniz.

@ Astarda pens ve arka ortasi dikisi icin
bakimz. “Overlokla astar hazirlama
teknigi”.

@ Arka ortasini olarak

calisimz.

diz yirtmagh

@ Ingiliz dikisini astarin bir yan dikisinde calisiniz.

@ On ve aka astar parcalanim tersi
birbirine bakacak sekilde yerlestiriniz.
Yan dikislerini cakistirarak, yUziinden
0,5 cn’den dikiniz

Sekil 3.4
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@ Dikis payinin 2-3 mm'den fazlasim
kesiniz.

@ Astarin  tersi  dista kalacak sekilde | Utii sirasinda astara su lekesi yapmamaya
parcalar1 ceviriniz. Dikisi Utlleyerek | dikkat ediniz.

yerlestiriniz.

@ 0,5 cm' den st dikis yapiniz.

Cift Baski Dikisli Astar Hazir lama

@ Giysi astarlarinin yan dikislerinin temizlenmesinde kullamlan bir diger dikis tirt de ¢ift
baski dikisidir. Etek astarinda ¢zellikle sik yikanan kumaslarda overlok yerine

kullarlir.

@ Acik yirtmacli etegi ve bir yan dikisi
Ingiliz dikisi yapilmis astari galisma
ortaminda hazirlayiniz.

@ Cift baski dikisini, astarin diger yan dikisinde ¢alisiniz.

@ On ve arka astar yan dikislerini yiz yiize
kapatimiz. On astar1 alta getirerek, 6n yan
dikis hattini 1cm disa kaydiriniz.

@ Arka dikis payina parade 0,5 cm' den
makine gekiniz.

@ On etek dista kalacak sekilde 1cmlik
paraleligi dikim islemi tamamlanincaya
kadar koruyunuz.
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@ On dikis payim arka dikis pay: tizerine
kivirarak Utlleyiniz.

Sekil 3.8
@ Dikis payin esit olarak Utllemeye 6zen
gosteriniz.

@ Kivrilan kenara gima dikisi yapimz.

Sekil 3.9
@ Cimaayag kullanimz.

@ Astar etek boyunu 6nce 0,5-1cm’ den,
sonra 2 cm’ den terse kivirarak cima
gekiniz.

@ Iplikleri temizleyerek, Utuleyiniz. Astar
dikislerini kontrol ediniz.

@ Ters, tersine bakacak sekilde astari, agik
yirtmacl etegin icine yerlestiriniz.

@ Adtari, etek beline yardimer bir dikisle
tutturunuz.

@ Yardimc dikisi 0. 5 cm’ den yapimz.

@ Ingiliz dikisi ve cift bask: dikisi teknik calismalar: aym Uriin tizerinde gosterilmistir.
Ancak uygulamada segilen teknigi her iki yan dikiste calisiniz.

3.5. Liset Haairlama

3.5.1. Lisetin Tamimi, Cesitleri ve Kullamldig Yerler

Liset (askihk): Manto, pardesi, ceket vb. giyimlerin arka yaka ortasinda ve etek

bellerinde giysileri askiya asmak igin kullanilir.

Lisetler astarlik kumaslardan hazirlandigi gibi, ekstrafor, kurdele, zincir gibi hazir
malzemel erden veya kordon bukulerek de hazirlanir.

Astardan hazirlanan lisetler daha cok hafif giysiler icin kullarilir. Agir giysilerde
(manto-palto) zincir, drme kordon gibi lisetler tercih edilir.
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Zincir Askilik:

Sekil 3.10

3.5.2. Astar ileLiset Hazirlama Teknikleri

Adtar ileliset, ¢esitli sekillerde hazirlanabilir.
Liset kumas1 diz boy iplik yoninde kesilerek;

@  Hiristoteydi ile

@  Makinedikisi ile hazirlanir

Liset kumas1 verev iplik dogrultusunda kesilerek;
@ Makinedikisi ile hazirlanir
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adet parca kesiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
Hiristo Teyeli Yaparak Liset Haairlama
@ Kapal yirtmacli etegi ve liset parcalarin
¢alisma ortaminda hazirlayiniz.
@ Liset icin astardan 2x12cm boyutunda 2 Duz boy iplik

@ Duz boy iplik yontine dikkat ediniz.

@ Liset parcalarimn kenarlarint 0,5cm’ den
ice katlayarak, Utuleyiniz.

L= <

@ Ortadan tekrar katlayarak Gtileyiniz.

@ 0,5x12cm boyunda liset e de ediniz.

@ Lisetin Uzerine hiristo teyeli yapiniz.

N NN N S

@ Hazirlanan lisetleri ortadan katlayarak,
kapal1 yirtmacli etegin yan dikislerine,
etegin icinden vyerlestiriniz. Makine
dikisi ile tutturunuz.

@ Lisetin  uclarint  bel ile

cakistiriniz.

dikis pay1

Makine Cekerek Liset Hazirlama
@ Acik yirtmagh etegi ve liset pargalarin
¢alisma ortaminda hazirlayimiz.

@ Liset icin astardan 2x24cm boyutunda
ladet parca kesiniz. Makinenize ince
igne takimz.

@ Liset parcasim, hiristo teyelli lisette

oldugu gibi Utlleyerek hazirlayimiz.

@ Duz boy iplik yontine dikkat ediniz
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@ Dikime katlama yaptigimz kenardan
baslayarak, lisetin her iki kenarina ¢ima
cekiniz.

@ Kumeas renginde iplik kullammz.

Sekil 3.11

@ Hazirladigimz lisetleri, agik yirtmagh
etekte yan dikislere etegin ylUzinden
yerlestiriniz. Yardimer makine dikisi ile
tutturunuz.

Sekil 3.12

Verev Biye  Haarlayarak Liset
Haarlama

@ Liset icin astardan 3x30cm boyutlarinda
verev parcakesiniz.

Sekil 3.13
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@ Parcanin kisa gemesi halinde, DBI' ne
gbre biye parcalarim birlestirme dikisi
yapiniz.

Sekil 3.14

@ Verev  biye esneterek

attleyiniz.

parcasin

@ Dikise baslamadan 0Once igne ipligini
cekerek uzatimz. Liseti tersini gorecek
sekilde katlayip makineye yerlestiriniz.

@ Uzanti ipligi
olmalidir.
@ Ipligi biyenin arasina aliniz.

biye boyundan uzun

@ Kat yeine 0,7 cm mesafede dikise
baslayimz, 0,5cm paralellikte devam
ederek biye dikimini tamamlayiniz.

e

T

Sekil 3.15
@ Dikim sirasinda uzanti ipligini €inizle

@ Ipi yavasca cekerek liseti diz tarafa
geviriniz.

tutarak liset makinesini ¢ekiniz.

Sekil 3.16
@ Liseti 2x12cm boyutunda ve iki adet | @ Hazirladigimz lisetleri ikiye katlayarak
kesiniz. yan dikiste asagiya dogru

yerlestirebilirsiniz.

@ Hazirladigimz lisetleri sayfada
dizenleyerek, dosyaya yerlestiriniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGi

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde etek astar1 dikim teknikleri ile ilgili yapmis oldugunuz
calismalart kendiniz ya da arkadasimizla degiserek degerlendirme Olgegine gore

degerlendiriniz.

DEGERLENLENDIRME KRITERLERI

Evet

Hayr

Etek astarinda pensleri teknige uygun olarak calistimz mi?

Astarda acik yirtmacli arka orta dikisini teknige uygun olarak calistimz
m?

Astarda kapal1 yirtmagli arka orta dikisini teknige uygun olarak calistimz
mi?

On —arka etek astar parcalarinin yan dikislerini dikim teknigine uygun
olarak yerlestirerek, dikime hazirladimz mi?

Astar1 overloklu dikis teknigine uygun olarak hazirladimz mi?

Astar yan dikiglerinde, baski dikisi ile birlestirmeislemlerini teknige
uygun calistimz mi?

Ingiliz dikisi ile astar yan birlestirme dikislerini dogru ve diizgiin
calistimz mi?

Teknigine uygun olarak astar1 etege yerlestirdiniz mi?

Hiristo teyeli ile teknigine uygun olarak liset hazirladinz mi?

Makine dikisi ile liseti teknigine uygun olarak hazirladimz mi?

Verev biyeileliseti dogru ve diizgun ¢alistiniz mi?

Lisetleri teknigine uygun olarak etege yerlestirdiniz mi?

Zaman iyi kullandimz m?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine

geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-4

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
etekte kullanilan bel temizleme galismalarini, teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Moda evlerinde calisilan ya da magazalarda satilan eteklerin bel temizleme
tekniklerini inceleyiniz. Yaptiginiz calismalar: arkadaslarimizla paylasinz..

4. BEL TEMIZLEME TEKNIK
CALISMALARI

4.1. Bel Temizleme Teknikleri

Bel temizleme, pantolon, etek, esofman, pijama, tayt, kilot gibi alt bedene ait
giysilerin bel kisminda yapilan islemlerdir. Giysilere model ve kumas 6zelligine gore degisik
bel temizleme teknikleri uygulanir.

Uygulanacak bel temizleme teknigi giysiye, kumasa ve giysinin kullamm 6zelligine
gore segilir.

Bel temizleme teknikleri genel olarak bes gruba ayrilir:

[ BEL TEMIiZLEME TEKNIK L ERI ]

—[Grogren Kurdeaile Bel TemizZieme

_[Kemerle Bel Temizeme

—[Lastikle Bel Temizeme

]
]
__(AsariaBd Temidens ]
]
]

—[Pervaz|a Bd TemizZleme




Grogren kurdela ile bel temizleme: Yaygin olarak provali giyimde kullanilir. 2,5
veya 3 cm genisligindeki grogren kurdela kullamlir. Kurdda sentetik olmamalidir. Kurdda
giysiye ylzden takilip terse cevrilir. Kemer icin kumas yeterli olmadigi durumlarda tercih
edilebilir.

Grogren kurdelaile bel temizlerken grogren kurdela tek kat veya cift kat kullanilabilir.
Her iki sekilde de grogren kurdela islatilir veya buharli Uttyle bel sekli verilerek Gtilenir,
sekil sabitlestirilir. Grogren kurdelamn esnetilmeyen kenar1 etek bel cizgisine getirilir. On
orta isareti grogren orta isareti ile Ust Uste getirilir. Grogren kurdela Gzerinden bele cima
cekilir. Makine cekilen yer Gtllenir, grogren kurdele etegin tersine dondurdllp yerlestirilir.
Grogren kurdelanin ytize donmemesi icin grogren kurdela dikis pay1 ve pendlere tutturulur.

Kemerle bel temizleme: Kumas kaplayarak bel temizleme islemidir. Etek bellerinde
en ¢ok kullanmlan tekniktir degisik sekillerde calisilabilir. Giysinin bele oturmasin saglar.

Kemerin esnememesi icin kemer kumasi diz boy iplikten Kkesilip, kumas
telalanmalidir. Bu telalar kumas cinsi ve rengi ile uyumlu olmalidir. Kemerin tuma tela ile
kaplanabildigi gibi yarisi da telalanabilir. Kalin kumaslardan hazirlanan kemerde tela
kullanimaz.

Kemerde kapama icin ¢ikint1 birakilmali, model 6zelligine gére kapama yok ise agraf,
kanca vs. ile kapama yapilmalidir.

Astarla bel temizleme: Kemersiz etek bel temizleme teknigidir. Astar ile bel
temizlerken astar ile etek yuz yuze getirilir. Belin esnememesi igin astarin Uzerine ekstrafor
veya grogren kurdela yerlestirilir. Etek, astar ve grogren kurdelaya birlikte bel dikisi ¢ekilir.
Etegi kullanirken astarin yiize kaymamast igin bel yerine st dikis dikilir.

Lastikle bel temizleme: Genellikle gunlik ve spor etek bellerinde kullamlir. Lastik
bele overlok veya regme makineleriyle takilabildigi gibi lastik yuvasi igine de gegirilebilir.

Lastikle bel temizlerken lastikler bel dOlcislyle orantili olmalidir. Ne bol ne dar
olmamalidir. Lastik uzunlugu, bel genisliginin 3\ 4 G kadar olmalidir. Lastik bele overlok
veya regme makinesiyle dikilebildigi gibi lastik, lastik yuvas iginden de gegirilebilir.
Overlok ve regme makineleriyle lastik takarken lastigin orta isaretleri etegin orta isaretlerine
getirilir.

Pervazla bel temizleme: Kemersiz bel temizleme teknigidir. Pervaz etek kumasindan
etegin ters tarafinda calisilir. Pervaz ile bel temizlerken pensler kapatilarak pervaz kalibi
hazirlanmal1, sekline gore pervaz parcasi telalanmalidir.
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Grogren KurdeleileBd Temizleme
Lagtikle Bel Temizleme

Astarla Bd Temizleme
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Sekil 4.1

Pervazla Bd Temizleme
Kemerle Bd Temizleme

Sekil 4.2

Ayrica her grubun iginde gssitli bel temizleme calismalar: vardir. Giysilere kullamm
Ozelligine gore de bel temizleme teknigi uygulanir.

Bir i¢ giyim olan kiilotun bele oturup giyiside iz olusturmasim engellemek icin belinin
lastikle temizlenmesi gerekir. Yine bir i¢ giyim olan pijama beli de lastikle temizlenmeli,
ancak yatak giysisi oldugu icin lastik rahatsizlik verecek sekilde siki olmamalidir.

Dis giyimlerde kullamlacak bel temizleme teknigi de kumasa, modele gore degisiklik
gosteririr.
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)

4.2. Kemerle Bel Temizleme

Etek, pantolon gibi giysilerde, degisik sekillerde kemer calismalart yapilmaktadir.
Bugin en yaygin kullanilan kemer calismasi konfeksiyon kemeri diye adlandirilan diiz

kemer calismasidir.

Islem Basamaklari

Oneriler

Etekte DUz Kemer Calismas
@ 36 bedende dikilen kapal1 yirtmagl
etegi, kesilmis olan kemer vetela

parcalarim ¢alisma ortaminda
hazirlayiniz.

@ Kagit tela kullanmayimz.

@ Kumagin cinsine gore Utl 1s1s1m
ayarlayarak tdlayi, tela presinde veya
bubharl: Gtliyle kemerin tersine
yapistirimz.

) Sekil 4.3
@ Utlde teflon altlik kullanimz.

@ Telada tasan kisimlar varsaregule
ediniz.

@ Kemeri 6nce 1cm’ den katlayarak
uttleyiniz.

@ Alttalcm dikis payr birakarak, kemer
ortasindan kivirarak ttileyiniz.

Sekil 4.5

@ Kemere Utu kalibi ile form Gtlsl yapimz.
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@ 1cm'den kath olan kissm kemerin Ust
kismudir.
@ Kemere On ve arka orta gitlarin aliniz.

@ Hazirlanan kemeri; kapal1 yirtmagl etek
beline (etegi ters cevirerek) yerlestiriniz.

@ Kemerin kisa kenarindan 1cm dikis
payin: disarida birakarak, etek altta-
kemer Ustte oacak sekilde yerlestiriniz.

@ Tek tarafli fermuar galismasinda gaze
dikisinin bulundugu taraftan ( kemerin
cikintisiz taraf1 olacak sekilde)
baslayarak kemeri yerlestiriniz.

@ Kemerin katlanmamus dikis pay1 ile bel
dikis payim ug uca getirerek, makine
cekiniz.

@ Dikis paylarin esit kullammz.

@ Dikis payin dikkate aliniz.
@ Dikimde, kemer ve etekteki On - arka
orta citlarim cakistirimz.

@ Kemer kisa kenarlarini yiiz yiize gel ecek
sekilde katlayinmiz, kenar makinel erini
gekiniz.

Sekil 4.7

@ Kemer at cikintisi fermuarin gima
dikiginin oldugu taraftave2 cm’ dir.

@ Kenar makinelerini gekerken dikisi bir
adim icte bitiriniz.

@ Kemer kenar1 ve bel dikis paylarim
gerekiyorsa dizdtip azaltiniz.

@ Kemer genislikleri ¢ikintili ve gikintisiz
tarafta esit olmalichr.

@ Kemeri diize cevirip, kenarlarim dizeltip
Uttleyiniz

@ Bel cevresinden ve gikintili kenardan
baslayarak kemerin tiim cevresine ¢cima
dikisi yapimz. Dikisi baslanan noktada
bitiriniz.

@ Kemer Ust dikisinde ¢cima ayag:
kullammz. Kemer alt dikisi kesinlikle
gorinmemeli 1mm kapatilarak
dikilmelidir.

@ Topluigne kullanmayiniz.

@ Ipliklerini temizleyerek, kemer dikimini
kontrol ediniz.

@ Fermuar kapatildiginda kemerin iki ucu
da aym hizada olmalidir.
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@ Kemerde gikintisiz taraftailik yeri ve
boyunu isaretleyiniz.

@ llik yeri icin bir digme capr iceri giriniz.
@ ilik boyu=1 diigme capi+2mm

@ llik yerini keserek, tek taraf1 biritli ilik
orantiz. iligin biritli kismim kemerinic
tarafinda caliginiz.

Sekil 4.8

@ Bakimz "Tek Taraf1 Biritli ilik Orme
Islemleri”

@ Fermuar kapali konumdaykeniligin
yuvarlak kenarina igne batirarak diigme
yerini beirleyiniz.

@ Bakimiz” Ustten Delikli Digmelerin
Dikim Islemleri”

@ Kalitenitdiklerini dikkate alimz.

@ Kemerin ¢ikintili pargasinda diigme
yerini isaretleyiniz.

@ Ustten delikli digme dikiniz.

@ Iplikleri temizleyerek, Gtileyiniz. Dikim
islemlerini kontrol ediniz.

4. 3. Pervazla Bel Temizleme

Etek, pantolon gibi giysilerin bel temizleme tekniklerinden biri de pervazla bel
temizlemedir. Model 6zelligine veya yilin modasina gore kullanilan bir tekniktir. Genellikle
disuk bel calismalarinda, korsajli veya kesimi verev yapilmis, fantezi ya da spor etek ve
pantolonlarda kullanilir.

Bel pervaz kalib1 pensler kapatilarak hazirlanir.
Pervaz kalibi Uzerinde 6n-arka orta ve yan dikisler belirtilir.
Pervaz genisligi 4 veya5 cm'’ den daha genis olmamalidir.

On ve arka pervazlar bitiin bir kalip haline getirilmeyip ayr1 ayr1 kullamimas: dikiste
dahaiyi sonug verir.

Pervaz kesiminde 0n ve arka orta, kumasin diiz boy ipligine getirilmelidir.

Pervaz bele takildiktan sonra pervazin diiz tarafa donmesini 6nlemek icin pervaza Gtu
makinesi ¢ekilir (cima dikisi). Bu dikis diiz taraftan gériinmez. Ancak modd 6zelligine gére
belde ¢cima dikisi varsa pervaza Ut makinesi ¢ekilmez. Astarsiz etekte pervaz boyu 3 iplik
overlok ile temizlenir

Pervaza liset dikilir.
Astarli etekte, pervaz boyuna 6nce astar dikilir.
Daha sonra astar dikili pervaz bele takilir.

Pervazda kapama icin pay birakilmayacag: icin, pervazla bel temizlemelerde kapama
islemi kancayada agraf ileyapilir. Kanca be cizgisinde ve arka ortasinda pervaza dikilir.
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Islem Basamaklari

Oneriler

Etekte Pervazla Bel Temizleme

& 36 bedende dikilen agik yirtmagh etegi,
bel pervazi ve tda parcalarin keserek
¢alisma ortaminda hazirlayimiz.

Tdayi , tdla presinde veya buharl Gtlyle
pervaz parcalarinin tersine yapistiriniz

@ Kumagin cinsine gore tl 1sisim
ayarlayiniz.

Y apistirma sirasinda teladan tasan
kissmlar varsaregule ediniz.(dizdtiniz).

Firma ve beden etiketini tela yapistirilmis
sag arka pervaza ortalayarak dikiniz.

On-arka pervazlar yiiz yiize kapatarak
yan dikislerini makinede birlestiriniz.

Yan dikis paylarin ikiye acarak
attleyiniz.

Pervazin alt kenarint overloklatemiz
leyiniz.

@ Bel dikis payina overlok cekmeyiniz.

Q] 9 § ¥ 8 § W

Hazirlanan bel pervazini agik yirtmagl
etekle yliz ylize kapatimiz Lisetlerin
kumasin yiziinde, pervaz ile etek
arasinda oldugunu kontrol ediniz.

D Yerlestirirken etek ile pervazin 6n ortast
veyan dikislerini cakistiriniz. Pervazi
Uste alimz.

Pervazin kisa kenar dikis payini (1cm)
fermuar kenarindan alta kivirarak etegi
makineye yerlestiriniz.

Sekil 4.9
@ Pervaz uclarimn temiz donmesi icin dikis
basinda ve sonunda arka ortasimin devamu
olacak sekilde pervaz kenarlarin (etegi de
icine alarak) alta kiviriniz.

@ Arka ortasindan baglayarak, pervazla etek
belini 1cm ‘den birlestiriniz.

@ Dikis payin parald kullamniz.

Makine dikisine pervaz alt kenarindan
bagslayarak girebildigi yere kadar dikiniz.
Pervaz kisa kenari ile fermuarin dsikis
payim her iki tarafta makine dikisi ile
tutturunuz.

Sekil 4.10
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@ Pervazi ve astar etegin iginden gikarimz.

Dikis paylarim pervaza yatirarak,
pervazin bel hattina gima gekiniz. Cima
cekerken lisetleri astara dogru yatiriniz.

@ Dikis paylarin tutacak sekilde bele
cekilen cima dikisi, etegin kullaniminda
pervazin ylize donmesini engeller.

& Pervazin alt kenarina astarla birlikte,
overlok dikisinin dibinden makine
gekiniz.

@ Dikimde astarin kaymamasina dikkat
ediniz.

@ Lisetleri, aym hizada belden 2cm iceri
alarak pervaza pekistirme dikisi ile
tutturunuz.

& Arka ortasinda bel cima dikisinin altina
agraf yerlestirerek dikiniz.

@ Bakinz "Agraf Dikim islemleri”

@ iplikleri temizleyerek, Gtiileyiniz. Dikim
islemlerini kontrol ediniz.

@ Kalitenitdiklerini dikkate alimz.

@ Pervazla bel temizleme calismasinin bir teknigi de; dikilerek hazirlanan astar beli pervaz
genigligi kadar kesilerek, pervaz alt kenerina dikilir. Astarli pervaz etekle yiz yize
yerlestirilerek dikilir. Ancak yukarida anlatilan pervazla bel temizleme teknigi dahaiyi

sonug vermektedir.
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DEGERLENDIRME OLCEGi

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, etekte kullamilan bel temizleme teknik calismalar: ile ilgili
yapmis oldugunuz calismalar: kendiniz ya da arkadasinmizla degiserek degerlendirme dlgegine
goére degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayir
Kemer telasim dogru olarak yapistirdiniz nu?
Kemer kenarimin kat Uttstini teknige uygun yaptiniz mi?
Kemer genisligi form Uttsini dizgln yaptimz mi?
Kemeri etege dogru yerlestirdiniz mi?
Kemerle bel temizleme islemini teknige uygun olarak calistiniz mi?
Kemer ¢ikintisit dogru tarafta biraktimz mi?
Kemerdeilik-digme yerini teknige uygun olarak belirlediniz mi?
Kemerekalite niteliklerine uygun olarak ilik agarak, digme diktiniz
mi?
Kemer calismasini kalite nitdiklerine uygun olarak kontrol etiniz mi?
Pervaz parcasina telay: tam olarak yapistirdiniz mi?
Pervazi yan dikislerini diizgun diktiniz mi?
Pervazi etege dogru yerlestirdiniz mi?
Pervazla bel temizleme islemini teknige uygun olarak yaptimz mi?
Pervaz Ut makinesini dogru olarak ¢ektiniz mi?
Pervaza lisetleri dogru olarak yerlestirdiniz mi?
Pervazli etekte liset dikimini teknige uygun yaptimz mi?
Makine dikislerini diizgiin ¢ektiniz mi?
Pervaza teknigine uygun olarak agraf diktiniz mi?
Pervazla bel temizleme calismasini kalite niteliklerine uygun olarak
kontrol etiniz mi?
Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine
geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

> mO|wO|O|w| O|m|>

Slojo|N|o|olsw(Nek

OGRENME FAALIYETIi—2 CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIRME

El dikis teknik calismalar

Etekte kullanilan yirtmag teknik caligmalar
Astar hazirlama teknik ¢alismalart

Bel temizleme teknik calismalar:

Q 8 Q8

Faaliyetlerini, Olcme degerlendirme bolimini  basariyla tamamladiysaniz
ogretmeninizleiletisim kurarak diger module geginiz.
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Q 9

Q 9

Q 9

Q Q

Q 8 8 8 8
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