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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB302

ALAN El sanatlar1 Teknolgjisi
DAL/ MESLEK El ve Makine Nakis1
MODULUN ADI Makinede Tiirk Tsi

MODULUN TANIMI

Modd belirleme, malzeme ihtiyacim belirleme, kumasi
islemeye hazirlama, makineyi Turk isi teknigine hazirlama,
Tark isi teknigini uygulama, ajur yapma, Turk isi
tekniginde kullanilan yardimei igne teknikleri, Gt yapma,
kalite kontrol konularini igeren grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Makinede “ Tiirk Isi” yapmak
Genel Amag ‘
Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun Turk Isi
teknigini yapabileceksiniz.
Amaglar
1. Urine ve renge uygun model belirleyebileceksiniz.
2. Uriine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.
3. Teknige ve 6lglye uygun kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.
MODUL UN AMACI 4. Teknige uygun olarak makineyi islemeye

hazirlayabileceksiniz.

5. Teknige uygun olarak Tiirk Isi teknigini
uygulayabileceksiniz.

6. Teknige uygun olarak Ajur yapabileceksiniz.

7. Teknige uygun olarak yardimc igne tekniklerini
uygulayabileceksiniz.

8. Teknige uygun olarak kenar temizligi yapabileceksiniz.

9. Teknige uygun olarak Ut yapabileceksiniz.

10. Teknige uygun olarak kalite kontrol yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Aydinlik ve temiz atdlye

Donanim:Yapilmis  drnekler, dergiler, kitaplar, cesitli
iplikler, t1ig cesitleri, desen kitaplari, makas, diz veya
zigzag dikis makinesi, isleme kumasi, kasnak, kasnak bezi,
caisma kasnagi ¢izim malzemeleri, hazirlanmg
kompozisyon, tl, Gt0 bezi, kivet, Ut masasi, leke
cikaricilar, kola gesitleri.




OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modilde yer aan her fadiyetten sonra verilen 6lgme
araglan ile kazandigimz bilgileri Olgerek kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen size modiil sonunda 6lgme araci uygulayarak
modul uygulamalar: ile kazandiginiz bilgi ve becerileri
Olcerek sizi degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Turk isleme sanati, gegmisten ginumize kadar degerlerini koruyarak gelmistir.
Teknolgjinin gelismesi ile isleme sanat1 bir siire duragan bir hale gelse de yasamaya devam
etmektedir.

Tirk isi teknigi de bu isleme sanatlar: icinde énemli bir yer tutar. Is giicuiniin verimli
hale gelmesi, Uretimin daha fazla ve ekonomik olmasi sebebiyle gunimizde makine
nakiglarinailgi artmugtir.

Elde yaplan Tirk isi, gelisen teknolojiyi takip ederek makinede de uygulanmaktadir.

Ulusal kilturimiizden olan Tark isi tekniginin, kendine 6zgu niteliklerini yitirmeden
yasatilmas: sizlerin elindedir. Bunun icgin teknolojik gelisimi takip ederek sunulan
kolayliklar kullanarak degerlerimiz yasatilmalidr.

Bu modiil ile; uygun galisma ortam: saglanarak Tirk Isi teknigi ile ilgili model
belirleme, uygun malzeme segcme, kumasi islemeye hazirlama, makineyi islemeye
hazirlama, Turk Isi teknigini uygulayabilme, ajur teknigini uygulama, yardimci igne
tekniklerini uygulama, teknige uygun olarak kenar temizleme yapabilme Tirk Isi teknigine
uygun Utl yapma, kalite kontrol bilgi ve becerilerini icermektedir.

Bu modul size makinede Tlrk isi yapma becerisi kazandiracaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun calisma ortam
hazirlayarak makinede “Tiirk isi” teknigin de tiriine uygun mode! belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>  Cevrenizde, makinede yapilmis Turk Isi desen 6rneklerini arastirinz.

>  Isleme 6rneklerinden sinifa getiriniz ve inceleyiniz.

»  Arastirma sonucu elde ettiginiz bilgileri rapor haline getirerek sinifta
arkadaglarimzla paylasinz.

1. MODEL BELIRLEME
1.1. Turk isi

1.1.1. Tammu

Resim.1.1:Turk isi 6rt



Tirk islemelerinden, kendine 6zgl cesitli igne tekniklerinden olusan, kumasa desen
Gizilerek gegirme teknigi uygulanan milli islemelerdendir.

1.1.2. Desen Cizmede Kullanilan Arag ve Geregler

ParsOmen ké&gich
Desen ornekleri
Kaem

Kaem agacag:
Beyaz karton, Cetvel
Silgi

YV V.V V V V

1.2. Makinede Turk Isinin Ozdlikleri
1.2.1. Kumas ve iplik Ozelligi

Makinede Turk isi teknigi uygulanirken ipligi sayilabilen ve sayilamayan her tirlt
kumaglar Uzerine uygulanabilir.

1.2.2. Desen Ozelligi

Desen icin genellikle, dogadan faydalanilmistir. Islemelerde bitkisel motiflerin yam
sira geometrik, figuratif, mimari ve yazili motiflerde kullanmlmgtir.

Desenlerde cigek, yaprak, agac ve meyve objeleri kullarilir. Eski islemelerimizi
inceledigimiz zaman cadir sadirvan, kosk, saray, kuyu, ¢ikrik gibi yasantidan alinmis
objelerde gorilmektedir.

Desenlerde, selvi, cam, cinar, sogit agaclarimin dnemi biyuktir. Tek tek veya gl
gruplar seklinde yerlestirilir.

Meyvelerde nar, Uzum, armut islemelere konu olmustur. Cigeklerde gul, lale, karanfil,
nargicegi, yasemen motifleri gorulmektedir.

Turk isi motiflerinde, cizgilerin ince, zarif ve kivrak olmasi, cicek ve yapraklarin
etrafimin bir kavisle gevrilmesi, yapraklarin igine kiguk cigek motiflerinin yerlestirilmes
ayrnntidan kagimilarak esas hatlarin kuvvetli olmasi Tark is tekniginin en biylk desen
ozelligidir.



Sekil1.1:Turk isi deseni

1.2.3. Renk Ozdlligi

Turk isi tekniginde desen kadar renkte gok onemlidir. Eski islemelerde, renklerden
islemenin hangi yuzyilda yapildig: tespit edilebilmektedir.

Lal (kirmuzi) ,gok mavisi, kiremit rengi, pembe, zeytin yesili, filiz yesili, beyaz, yag
yesili, camgobegi, kahverengi gibi renkler tercih edilmektedir.

Islemelerde, genellikle pastel renkler kullamlmaktadir. Birbirine yakisan renkler yana
yana getirilerek, koyu renkler motiflerin etrafim gevirerek desenler islenmektedir.

1.3. Desen icin Faydalamlan Kaynaklar

Eski islemeler
MUzelerden

Kartlar
Koleksiyonlar
Mimariden
Dogadan

Desen kitaplarindan

VVVYVVYY



1.4. Uygulandigx Yerler

Cesitli ortuler

Sase Bohga Y atak ortileri
Y astiklar

Abajur

Kitap ve abim kapag
Giyim aksesuarlari
Fular

Gazetelik

Kutu

Seccade

Canta

Kese

Pano

VVVVVVVVVVVYVY

Resim.1.3:Canta vekutu



Resm. 1.4.:Kese

akim

Resm. 1.5: Odat



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Desen arastirmasi yapiniz.

» Eski islemelerden ve mizelerden

arastirmayapimz.

» Desen hazirlamada kullanilan arag
geregleri seciniz.

» Arastirmaci olunuz.

Resim 1.6.

» Desen tespit ediniz.

» Detaylara 6zen gosteriniz.

» Kompozisyon hazirlayimz.

> Urin dlculerine gore hazirlayinz.

» Deseni ciziniz.

» Deseni net giziniz.

»

Sekil. 1.2.:Desen gizimi




> Deseni renklendiriniz.

» Kullanacaginmz renkleri uygulayimz.

Resim .1.3:Desenin renklendirilmesi




KONTROL LISTESI

Islllin Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir
1 Desen aragtirmas: yaptimz mi?
5 Desen hazirlamada kullanilan arag gerecleri
sectiniz mi?
3 Desen tespit ettiniz mi?
4 Kompozisyon hazirladimz mi?
5 Deseni gizdiniz mi?
6 Deseni renklendirdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “hayir” seklinde cevaplarimzi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “evet” ise diger faaliyete geginiz

Resim. 1.7:Turk isi orti

10



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, Uriine uygun malzeme
ihtiyacinm belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Makinede Turk isi teknigi ile yapilmis Grtinleri inceleyerek kullanilan

malzemeleri tespit ediniz.
»  Cevrenizde Uretilen veya satilan malzemeleri arastiriniz. Bu bilgileri ve malzeme
orneklerini sinifta arkadaslarimzla paylasinmz.

2. MALZEME BELIRLEME

2.1. Turk Isinde Kullamlan Kumaslar ve Ozellikleri

Makinede Tirk isinde en ve boy iplikleri esit kalinlikta dokunmus kumasglar kullanilir.
Bunlar:

»  Cesitli ketenler

Sik dokunuslu bir dokumalardir. Cesitleri piyasada mevcuttur. Alpaka, Bursa keteni
gibi, odatakimi, masa 6rtusl, yatak ortlst, yastik, pano, gazetelik vb. yapiminda kullanilir.

»  Yerli dokumalar
El tezgahlarin da genellikle pamuk ve keten ipliginden yapilan sik dokunuslu dokumalardhr.
Y Orelere gore cesitleri bulunmaktadir. Buldan dokumasi, Ayancik keteni, Rize bezi, Sile bezi
gibi., ¢esitli ortllerde, buluz, yelek gibi giysilerde, pecetelerde vb. yapiminda kullanilir.

»  Saten

Ipek iplikle dokunan sik dokunuslu parlak bir kumastir. Cesitli renkleri bulunmaktadr.
Y atak ortiisil, yorgan, pano, yastik, odatakimlarinda vb. islemelerde kullarlir.

> Kadife

Keten ve ipekten dokunan gesitli renkte stk dokunuslu bir kumastir. Uzeri cizilip
sayilamadigi icin ¢ok fazlatercih edilmemektedir.

11



Y atak ortist, yorgan, yastik, kutu vb. Grtin yapinunda kullanilir.

>  Odemis ipegi

Ipek iplikle e ve makinede dokunan ince parlak bir kumastir. Oda takimi, yatak
Ortuisl, pano, kese, abajur vb. drtinlerin yapiminda kullanmlir.

> Tafta

Ipek iplikle dokunan sik dokunuslu parlak gesitli renkleri bulunan kumas tirdir.
Y atak ortust, yastiklar, giyim vb. Grinler yapilir.

> Yin tela

Y Un iplikle dokunan biraz kalin bir dokumadir. Oda takim, yatak 6rtlisl, canta, yelek,
kutu, gazetelik gibi Grtinlerde kullanlir.

Resim.2.1:Cssitli kumaslar
2.2. Turk isinde Kullamlan Iplik Cesitleri ve Ozellikleri
»  Makinenakis iplikleri
Kdliteli, saglam ve ¢esitli renkleri olan iplik gesitleridir.
»  Flos

Az bukamlu, parlak, gesitli renkte saglamiplik ¢esididir.

12



> Sim

Sentetik olup ¢esitli renkleri olan islemelerde kullanilan iplik cesididir.

Resim 2.2:Makine nakis iplikleri

2.3. Turk Isinde Kullamlan Yardimcr Malzeme Cesitleri ve
Ozellikleri

Tark isi tekniginde, Urine veya motife estetik bir gorinim vermek icin gesitli
yardimci malzemeler kullamlir. Bu yardimci malzemeler gerekli ise ve urinin ozelligine
gore uygulanmalidir.

> Pul

Madeni veya sentetik maddeden Uretilen; yassi gortinuslU ¢esitli boy ve dlcileri olan
yardimci bir malzemedir. Motiflerin arasina yada etrafina dikisl e tutturularak monte edilir.

> Boncuk

Cesitli biiyuklUkte ve sekillerde olan boncuklar motiflerin icine veya etrafina dikilerek
uygulanir.

Resim .2.3: Pul Resim.2.4: Boncuk
13
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UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Turk isinde kullamlan araglar: seginiz.

» Teknige uygun malzeme seginiz.

> Uriine uygun kumas1 belirleyiniz.

» Ekonomik olunuz.

> Uriine uygun iplik belirleyiniz.

> Kaliteli iplik seginiz.

> Iplik renklerini tespit ediniz.

» Turk isi teknigine uygun renkler seginiz.

» Yardimct malzemeleri belirleyiniz.

» Dogru ve yerinde kullaniniz.

Not: Konuileilgili detayl1 bilgi icin Islemeye Hazirlik modiiltine bakinz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinden sonra malzeme ihtiyacim belirleme ile ilgili yapms
oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore
degerlendiriniz.

Islem Nu Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir
1 Turk isinde kullanilan araglar sectiniz mi?
2 Uriine uygun kumas1 belirlediniz mi?
3 Uriine uygun iplik belirlediniz mi?
4 Iplik renklerini tespit ettiniz mi?
5 Y ardimcr malzemeleri belirlediniz mi?

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha

gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger faaliyete geginiz.

15



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun calisma ortam
hazirlayarak, kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde kumas cesitlerini arastirinmz.

»  Kumas 6rneklerinden sinifa getiriniz ve arkadaglarimizlainceleyiniz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA
3.1. Ol¢li Oran

Uriiniin 6lclsi, zevke ve kullamlacak yere gore degismektedir. Modeli ve tasarim
belli olan Uriine uygun kumas: keserken;

> Duz boy ipligine dikkat ediniz ve dlgliye uygun iplik cekip, gekilen iplikten
kumas1 kesiniz.
> Kestiginiz kumas: Gtlleyiniz.
3.2. Turk Isi Tekniginde Kullanilan Desen Gegirme Teknikleri
Turk isi tekniginde, ¢esitli desen gegirme teknikleri uygulanabilir. Bunlar:
»  Cizerek desen gecirme
»  Kopyakégidi ile desen gegirme

3.2.1. Cizerek Desen Gegirme

Kumagin lzerine, hazirlanan desen yerlestirilir ve kalemle cizilerek kumasa desen
gecirilir.

3.2.2. Kopya Kagidi ile Desen Gegirme

Kumagin Uzerine hazirlanan desen yerlestirilir ve kopya kdgidh yardinm ile gegirilir.

Not: Daha genis bilgi icin Islemeye Hazirhk ve Kasnaksiz Makine Nakislarina
Hazirlik modllerine bakimz.

16



3.3. Desen Gegirmede Kullamlan Arag ve Gerecler

>

VVVYVVVY

Desen

ParsOmen ké&gich
Kalem

Karbon kégidt
MezUr

Karton

Kdem agacag:
Cetvel

3.4. Turk Isi Tekniginde Kumas1 Germe

3.4.1. Kumasi Ger menin Onemi

Isleme yapilirken kumas gerilmesi Uriiniin net ve kaliteli olmasini, kolay islenmesini

-

saglar.

3.4.2. Kullanilan Germe Arac ve Gerecleri

VVVY

Isleme kumas1

Kasnak (makine nakigina uygun)
Kasnak bezleri

Nakis malzemel eri

3.4.3. Kumas1 Kasnak ile Germe;

Isleme yapilacak kumas, hazirlandiktan sonra kasnagin (stiine ve gerekirse altina
kasnak bezleri yerlestirilerek germe islemi yapilir. ince kumaslarda isleme kumas: organze,
sifon ya da tela ile desteklenerek isleme uygulanir. Islemenin diizgiin olmasi icin kasnagin
gergin olmasina dikkat edilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kumas hesabr yapinmz.

» Kumasin en ve boy ipligine dikkat
ediniz.

» Kumas: istenen 6lcllye gore kesiniz.

» Kaynaklar: etkili ve verimli kullaninz.

» Kumasin ortateyelini diniz.

> Ekonomik olunuz.

» Kumasin kenar srfilesini yapinz.

> Temiz ve diuzenli olunuz.

» Deseni kumasa gegiriniz.

» Kumas 6zelligine gore deseni gizerek
veya kopya kagid ile gegiriniz.

> Isleme kumasina kasnak bezlerini
dikiniz.

» Kasnak bezlerini kumas kenarina
gerekiyorsadikiniz.

> Isleme kumasim kasnaga geriniz.

» Aynintili bilgi igin “Kasnaksiz M akine
Nakislarina Hazir hik” moduiliine
bakiniz.

18




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden sonra kumasi islemeye hazirlama ile ilgili yapmus
oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore
degerlendiriniz.

islem Nu DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir

1 Kumas hesabr yaptiniz mi?
2 Kumas1 istenen 6l gliye gore kestiniz mi?
3 Kumasin ortateyelini adimz mi?
4 Kumagin kenar surfilesini yaptiniz mi?
5 Deseni kumasa gegirdiniz mi?
6 Isleme kumasina kasnak bezlerini diktiniz mi?
7 Isleme kumasinm kasnaga gerdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger fadiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam hazirlayarak
makineyi Turk isi teknigine gore hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde kullanlan ve satis1 yapilan makine gesitleri hakkinda kullananlardan

ve bayilerden bilgi alinmz.
»  Bubilgileri sinif iginde arkadaglarimzla paylasinz.

4. MAKINEYT TURK iSi TEKNIGi iCIN
HAZIRLAMA

4.1. Makineyi Turk isi Teknigine Hazirlamada Kullanilan Arag ve
Gerecgler

Y

DUz veya zigzag makine

Mekik

Masura

Kucuk blyuk tornavida

Cssitli renklerde nakis makaralar
Altiplik

Makineignesi

Calisma kasnagi

V V V V V VYV V V

Dikis malzemesi

4.2. Makineyi Turk isi Teknigine Hazirlama
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Duz Dikis M akinesini Hazirlama

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi uygun yere yerlestiriniz.

» ls1gin arkadan gelmesine 6zen
gosteriniz.

» Makinenin baski ayagim gikarimz.

> Dislileri dusUrintz.

» Dikis ayar kolunu 20 veya Uizerine getiriniz.

» Masuraya alt iplik sarimz ve mekige
yerlestiriniz.

> Ipligin rahat gelmesi icin mekik
vidasini biraz gevsetiniz.

» Mekigi takimz.

» Mekigin yuvasina yerlesmesine
dikkat ediniz.

> Igneyi takiniz.

> Iplige ve kumasa uygun seciniz.

> Ustipligi takimz.

» Kadlitdi iplik kullaninz.

» Deneme yapacaginmz kasnagi baski ayaginin
altindan gecirerek ignenin altina getiriniz.

» Ince kenarl1 ve vidasiz kasnak
kullaninmz.

» Baski ayagi kolunu indiriniz.

» Altipligi igneyi batarak Uste aimz.

» Calisma kasnaginda makine ayarinm kontrol
ediniz.

> Isleme kalitesini artirmak icin
gereklidir.

> Islemeye geginiz.

> Is guvenligine dikkat ediniz.

Not: Makineyi islemeye hazirlamak icin detayli bilgi icin Kasnaksiz Makine

Nakislarina Hazirlik Modultine bakiniz.

21




((UYGULAMA FAALIYETI

)

Zigzag M akineyi Hazirlama

islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi uygun yere yerlestiriniz.

» Is1gin arkadan gelmesine dikkat ediniz.

» Makinenin baski ayagin gikariniz.

> Diglileri dustriniz.

> 1 numaral: disk takiniz.

» Bilgisayarli makinelerde panel
Uzerindeki numaralardan ayar yapilir.

» Kasnak sallayarak isleme yapilacaksa
disk takmayimz.

» Zigzag ayar digmesini 3-4 numaraya
getiriniz.

» Kasnak sallayarak isleme yapacak iseniz
ayar yapmayiniz.

» Masurayaalt iplik sarimz ve mekige
yerlestiriniz.

» Mekik vidasin biraz gevsetiniz.

» Mekigi takimz.

» Mekigin yuvasina yerlesmesine dikkat
ediniz.

> Igneyi takimz.

> Iplige ve kumasa uygun seginiz.

> Ustipligi takimz.

» Kaliteli iplik kullammz.

» Deneme yapacaginiz kasnagi baski
ayaginin altindan gegirerek ignenin
altina getiriniz.

» ince kenarl1 ve vidasiz kasnak kullaninz.

» Baski ayagi kolunu indiriniz.

» Altipligi igneyi batarak Uste aliniz.

» Calisma kasnaginda makine ayarin
kontrol ediniz.

» Elektrikli makinelerde gerekiyorsa hizin
(devrini) distriniz.

> Islemeye geginiz.

> Is glivenligine dikkat ediniz.

Not: Makineyi islemeye hazirlamak igin detayli bilgi icin Kasnaksiz Makine

Nakislarina Hazirlik M odul tine bakiniz.




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra makineyi islemeye hazirlama ile ilgili yapmis

oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore

degerlendiriniz.
Islem Nu DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir

1 Makineyi uygun yere yerlestirdiniz mi?

2 Makinenin baski ayagint ¢ikardimz m?

3 Diglileri dustrdintz ma?

4 Zigzag ayarindaisleme yapacak iseniz1 numaral
diski taktiniz mi?

5 Zigzag ayarindaisleme yapacak iseniz Zigzag
ayar dugmesini 3—4 numaraya getirdiniz mi?

6 Dikis ayar kolunu 20 ve tizerine getirdiniz mi?

7 Masuraya alt iplik sardimz ve mekige
yerlestirdiniz mi?

8 Mekigi taktimz mi?

9 Igneyi taktimz mi?

10 Ust ipligi taktimz mi?

11 Deneme kasnagin baski ayagimin atindan
gecirerek ignenin altina getirdiniz mi?

12 Baski ayag:1 kolunu indiriniz mi?

13 Altipligi igneyi batarak Uste aldimz mi?

14 Caligma kasnaginda makine ayarim kontrol ettiniz
mi?

15 Islemeye gectiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili

kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger fadiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun calisma ortam
hazirlayarak teknige uygun Tiirk Isi tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>  Makinede Turk Isi tekniginde kullanlan teknikleri arastirimz.

»  Yapilmis érneklerden sinifa getiriniz ve inceleyiniz.
»  Calismakasnagin da denemeler yapinz.

Resm 5.1:Turk isi

5. MAKINEDE TURK iSi TEKNiGiNi
UYGULAMA

5.1. Turk Isi igneleri
5.1.1. Pesent

5.1.1.1. DUz Pesent:

Tirk isinin en 6nemli teknigidir. ince sarma seklinde desenin sekline gére uygulanir.
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Desenin ic¢i kursun kalemle hafif cizim yapillarak ve cizgilere 6zen gostererek
islenmelidir. Pesent boylar: desen 6zelligine gore degismektedir.

Makinede diiz pesent iki farkli yontemle yapil maktadir.

»  Sarma yontemi ile diiz pesent: Bu yontemde pesentler desen igine kursun
kalem ile gizilir. Cizilen pesentler sarma yontemi ile 6nce birinci sira daha sonra
diger siralar sarilarak calisilir.

Tl s W
e T A S

Sekil .5.1: Sarma yontemi ile dijz b&ent calismas

»  Sirah diiz pesent yontemi: Bu yontemde pesentler desen igerisine kursun kalem
ile gizilir. Cizilen pesent aralarinin her birine sira ile batilarak ¢aligilmaktadir.
Donuste ise hemen yanindan ayni yontem ile calisilmaktadir.

Sekil.5.2. Elde yapllan d-u.z péem yontemi
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t calismasi

iz pesen

D

5.2

Resm
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Duz pesent (Sarma Y ontemi ile)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi calismaya uygun yere
yerlestiriniz.

> lsik arkadan gelecek sekilde olmali.

» Makineyi islemeye hazirlayinmz.

» Atllyeye ait arag gereg ve malzemelerin
kullammina 6zen gosteriniz.

> Ustipligi takimz.

» Kumas 6zelligine gore iplik seginiz.

» Uygulama yapilacak bolimi igne altina
yerlestiriniz.

» Caligirken dogru oturunuz.

» Baslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste ainz.

» Calisma kasnaginda ayarini kontrol
ediniz.

» Desenin etrafinda bir sira makine dikisi
yapiniz.

» Desenin muntazam olmasi icin yapilir.

» Desen icine pesent genisligini giziniz.

» Pesent genisligi motifin blyukl igtine
goregiziniz

Sekil .5.3.
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> Ik siray1 distan desen cizgisine igten
Gizilen pesent ¢izgisine batinmz.

» Cizgilerin tzerine batimz.

Sekil.5.4
» Kasnag iki elin parmaklar: ile tutarak » Zigzag makineler da pesent genisligine
ileri-geri hafif hafif sallayimz. uygun olarak ayarlama yapinz.

> Iplikler yan yana gelecek sekilde sarma
yapiniz.

» Sarmagenislikleri esit olmalidir.

» 1. sirasarmayapildiktan sonra 2. siraya
geginiz.

Sekil.5.5

» Deseninicini bu sekilde doldurunuz.

» Sarmalar arasinda bogluk birakilmamali.
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Seil 5.6

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kere | > Is glvenligine dikkat ediniz.
batip gikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz.
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5.1.1.2. Verev Pesent

Desenin sekli bozulmadan verev sekilde uygulanan ince sarma teknigidir. Adindan da
anlasildig: gibi verev bir gorunimu vardir.

Desenin i¢i kursun kalemle hafif cizim yapilarak ve cizgilere Ozen gGstererek
islenmelidir. Pesent boylar: desen 6zelligine gore degisir.

Makinede verev pesent iki farkli yontemle yapilir.

>  Sarma Yontemi ile Verev Pesent: Bu yontemde pesentler desen igerisine
kursun kalem ile gizilir. Cizilen pesentler sarma yontemi ile 6nce birinci sira
daha sonra diger siralar sarilarak calisilir.

/,

g

N\

Sekil .5.7:Sarma yontemi ile verev pesent

»  Sirah verev pesent yontemi: Bu yontemde pesentler desen icerisine kursun
kalem ile cizilir. Cizilen pesent aralarimin her birine sira ile batilarak
calisiimaktadir. DOnuste ise hemen yamndan aym yontem ile calisilmaktadr.
Sayilabilen kumaglarda kumas iplikleri sayilarak yapilirsa daha net sonuclar elde

edilir. /

4

Sekil.5.8:Siralh yapilan ver ev pesent

Wb L £
Resim .5.3:Verev pesent calismasi
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Sarma Y ontemi ile Verev Pesent

islem Basamaklari Oneriler
» Makineyi ¢alismaya uygun yere » lIsik arkadan gelecek sekilde olmali.
yerlestiriniz.
> Atdlyeyeait arag gereg ve
» Makineyi islemeye hazirlayiniz. malzemelerin kullammina 6zen
gosteriniz.

> Ustipligi takimz.

» Uygulamayapilacak bolimi igne altina » Calisirken dogru oturunuz.
yerlestiriniz.

» Baslama noktasindan igneyi batip alt ipligi
Uste aliniz.

» Desenin etrafinda bir sira makine dikisi
yapiniz.

» Germe isleminden sonra pesentleri
giziniz.

> Isleme esnasinda pesent cizgilerini
Giziniz.

> Desenicine verev cizgiler seklinde pesent
genisligini giziniz.
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> Ik siray1 distan desen cizgisine igten
Gizilen pesent cizgisine batimz

Sekil.5.10
» Kasnag iki elin parmaklart ile tutarak ileri- | > El ve ayak koordinasyonunu
geri hafif hafif sallayiniz. saglayiniz.

> Iplikler yan yana gelecek sekilde sarma » Sarmalar arasi bosluk birakmayiniz.
yapiniz.

> ikinci siray1 cizgi tizerinden verev sekilde | > Desen seklini bozmayiniz.
sarmayapiniz.

» Deseninicini bu sekilde doldurunuz. » Renklendirme yapilabilir.

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kere » Atodlyeye ait arag gereg ve
batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip mal zemelerin kullanimina 6zen
kesiniz. gosteriniz.

> Iplik uglarin islemenin tersinde
temizleyiniz.

Sekil .5.11
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Resim 5.4:Pesent calismasi Resim.5.5: Pesent calismasi
5.1.1.3. Golgeli Pesent (Tahrilli)

Diz pesent gibi ince sarma seklinde yapilir. Desenin bazi yerleri farkli renkteki
ipliklerin tonlar: ya da sim kullanilarak acik ve koyu kisimlar birbirlerinden belirgin sekilde
ayrilir.

Desenin ic¢i kursun kalemle hafif cizim yapillarak ve cizgilere 6zen gostererek
islenmelidir. Pesent boylar1 desen 6zelligine gore degismektedir
__-f"w‘_}_"'ﬁ‘-lt; o R

<
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i e ek
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi calismaya uygun yere
yerlestiriniz.

» lIsik arkadan gelecek sekilde olmali.

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

> Atoblyeyeait arag gereg ve malzemelerin
kullanimina 6zen gosteriniz.

> Ustipligi takimz.

» Uygulama yapilacak bolimi igne altina
yerlestiriniz.

» Caligirken dogru bir sekilde oturunuz.

» Baglama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste aimz.

» Desenin etrafinda bir sira makine dikisi
yapiniz.

» Desenin muntazam olmast icin
uygulanir.

» Desenicinde tahrilli pesent yapilacak
yerleri tespit ediniz.

Sekil .5.12

» Desenicinetahrilli pesent uygulanacak
yerleri ¢iziniz.

» Kumasin gizerken kirlenmemesi igin
hafif ciziniz.

» Germeisleminden sonra pesentleri
giziniz.

» Desenicindeki tahrilli kismunilk sirasim
pesent genisligine gore iplikler yan yana
gelecek sekilde sariniz.

» Farkli renklerde uygulanirsa dahaiyi
gorundr.

» Kasnag iki elin parmaklari ile tutarak
ileri- hafif hafif sallayiniz.

» Zigzag makinelerde pesent genisligine
gore ayarlanmalidir.

> 1kinci ve diger siralan cizilen tahril
sekline ve yonune dikkat ederek sarma
islemine devam ediniz.

» Tahrillerde islemeye genis yerden
baslayiniz.

» Tahril diginda kalan desen igindeki
bosluklar: pesent yéniine dikkat ederek

» Pesentlerin aym ydnde yapilmasina
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doldurunuz. dikkat ediniz.

> Islem tamamlamncaigneyi birkag kere
batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip > Is glvenligine dikkat ediniz.
kesiniz.

Sekil .5.13: Tahrilli ¢izimi
5.1.1.4. DOnerek Pesent
Sarma seklinde ve desenin sekline gore donerek uygulanir. Desenin ici kursun kalemle

hafif cizim yapilarak ve cizgilere 6zen gostererek islenmelidir. Pesent boylari desen
Ozelligine gore degisir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi ¢alismaya uygun yere
yerlestiriniz.

» lIsik arkadan gelecek sekilde olmali.

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

» Atolyeye ait arag gerec ve malzemelerin
kullanimina 6zen gosteriniz.

> Ustipligi takiniz.

» Uygulama yapilacak bolimi igne altina
yerlestiriniz.

» Calisirken dogru oturunuz.

» Baslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste aimz.

» Desenicine daire seklini vererek pesent
genisligini giziniz.

> Ik siray1 distan desen cizgisine igten
Gizilen pesent ¢izgisine batimz.
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» Kasnag iki elin parmaklar: ile tutarak
ileri-geri hafif hafif salayimz.

» Parmaginizi ignenin atina
yaklastirmayiniz.

> Iplikler yan yana gelecek sekilde sarma
yapiniz.

> Ipliklerin tist Uste gelmesi gorintiiy
bozar.

» Deseninicini bu sekilde doldurunuz.

» Pesent teknigidir.

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kere
batip gikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz.

> is glvenligine dikkat ediniz.
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5.1.2. Dolgu

Sarmatekniginin altin doldurmaislemidir.

((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi ¢alismaya uygun yere
yerlestiriniz.

>

Isik arkadan gelecek sekilde olmali.

» Desenin etrafinda bir sira makine dikisi
yapiniz.

o » Atdlyeyeait arag gerec ve malzemelerin
> Makineyi islemeye hazirlayimz. kullanimina 6zen gosteriniz.
> Udtipligi takinz.
» Uygulama yapilacak bolimi igne altina o
yerlestiriniz. » Calisirken dogru oturunuz.
» Baslama noktasindan igneyi batip alt e . : -
ipligi ste alniz. » Ignenin atina parmaginizi getirmeyiniz.
» Kenar hatlarimin muntazam ve kolay

olmasi igin yapilir.

Resim.5.7.
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» Deseninicini makine dikisi veya Cin
igneteknigi ile doldurunuz.

> Isleme gizginin bir siraiginden
baslayinmz.

Resim.5.8.

» Her siradabir siraice girerek isleme
devam ediniz.

> Istekli calismanin 6nemine inaninmz.

Resim.5.9.

> Istenilen kabariklik verilene kadar
devam ediniz.

> Is guvenligine dikkat ediniz.

> Islem tamamlamncaigneyi birkag kere
batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz.

» El ve ayak koordinasyonunu saglayimz.

» Zaman etkili kullanimz.
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5.1.3. Sarma

Tirk Isi tekniginde gok kullanlan bir tekniktir. Desen sekline ve yoniine gore iplikleri
yan yana gelecek sekilde yapilamaktadir. Desen iginde matiflerde kullarilabildigi gibi, Turk
Isi tekniginde, dallarn, cigekleri, yapraklarn etrafinda olusturulan kavislerde kullanlir.
Sarma tekniginde ati doldurularak yapilabildigi gibi dolgu islemi yapilmadan verev sekilde
uygulanir. Sim kullamhilarak yapildiginda estetik bir gortintt elde edilir.

C

UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi ¢calismaya uygun yere
yerlestiriniz.

> |s1k arkadan gelecek sekilde olmali.

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

» Atolyeye ait ara¢ gerec ve malzemelerin
kullanimina 6zen gosteriniz.

> Ust ipligi takimz.

» Kumas kalinligina goreiplik cesidi
seginiz.

» Uygulama yapilacak bolumii igne altina
yerlestiriniz.

» Calisirken dogru oturunuz.

» Baslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste aimz.

> Igneni altina parmagimz1 getirmeyiniz.

» Desen de sarma yapilacak yerleri tespit
ediniz.

» Desenin etrafinda bir sira makine dikisi
yapiniz.

» Desenin muntazam olmasi i¢in makine
dikisi yapilmalidhr.

» Alt dolgu islemini yapinz.

> Istenilen kabariklikta ve motife uygun
yapiniz

> Simi takiniz.

» Renkli ipliklerle de yapilabilir.

» Kasnag iki elin parmaklar ile tutarak
ileri-geri hafif hafif sallayimz.

» Zigzag makinelerde hareketi kendi
verdigi icin elle hafif yon vermek
yeterlidir.

» Diiz dikis makinelerinde kasnag: hareket
ettirmeniz gerekmektedir.

» Sarmaislemini yapimz.

> Ipliklerin yan yana gelmesine dikkat
ediniz.

> Islem tamamlamincaigneyi birkac kere
batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz.

> Is guvenligine dikkat ediniz.
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Sekil .5.16:Sarma Sekil.5.15:Sarma
5.1.4. G6zeme

Desenin kenarlarimt  belirlemek ve estetik bir gorinim kazandirmak amaciyla
uygulanir.

Resim 5.11: Gbézeme calismasi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar: Oneriler
> )'/\"er"’}k;?ﬁ{ini‘?z"f“smay auygun yere > Isik arkadan gelecek sekilde olmals.
» Makineyi islemeye hazirlayiniz. > I'(A‘Jﬁ %?ﬁr?'; ('?zr Zgn ggrs?gr\iﬁ?al zemelerin
> Ustipligi takinz. > gegnn?zs kalinlhigina gore iplik gesidi
> ;‘/J g?;lt?rrﬁ ;/.apllacak bolimil igne altina » Calisirken dogru oturunuz.
> I%ﬁ%??; : ;I:L?indan Igneyi batip alt > Igneni atina parmaginizi getirmeyiniz.
» Desen de gozeme yapilacak yerleri tespit
ediniz.
» Gozemeislemini yapimz. > mglﬂll;?/gtl)ﬁllsr;\:ga besli dikis olarak
" i e oy |” A e rsetions

5.1.5. MuUrver

Turk isi tekniginde bosluklari doldurmak igin kullanilir. Motifin ici sayilabilen
kumaslarda iplik sayilarak, sayillamayan kumaslarda ise motifin ici kursun kalemle hafif
cizim yapilarak ve gizgilere 6zen gostererek islenmelidir. Marver buydkl gt motif ve kumas

Ozelligine gore degisir.

Resm.5.12:M Urver galismast
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Makineyi ¢alismaya uygun yere
yerlestiriniz.

» Isik arkadan gelecek sekilde olmalidir.

» Makineyi islemeye hazirlayinz.

» Atdlyeye ait arag gereg ve malzemelerin
kullanimina 6zen gosteriniz.

> Ustipligi takimz.

» Kumas kainliginagoreiplik ¢esidi
Seginiz.

» Uygulama yapilacak bolimu igne altina
yerlestiriniz.

» Calisirken dogru oturunuz.

» Baslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste ainiz.

> Igneni altina parmaginizi getirmeyiniz.

» Desen de mirver yapilacak yerleri tespit
ediniz.

> Igneyi desen cizgisine batimz

» Desen cizgisinden saga dogru 6 iplik
sayarak batiniz.

> Iplik sayisinin cift olmasina dikkat ediniz.
> Iplik sayisim kumas 6zelligine gore
ayarlayabilirsiniz.

>

Sekil .5.17

» Soladogru 6 iplik sayarak ayn: noktaya
batiniz.

> Islem basamaklarinin hepsinde iplik takip

ediniz.

Sekil .5.18

» Sagadogru 3 iplik sayarak batiniz.




— >

Sekil .5.19
» Battigimz noktadan 3 iplik yukar _
sayarak batiniz. :
Sekil .5.20
» Asag1 dogru 3 iplik sayarak ayn
noktaya batiniz. :
Sekil .5.21

» Yukar1 dogru 3 iplik sayarak aym
noktaya batiniz.

Sekil 5.2

» Bulundugunuz noktadan 6 iplik saga
sayarak batiniz.

4'—)

Sekil .5.23




» Soladogru 6 iplik sayarak ayn noktaya
batiniz.

» Sagadogru 3iplik sayarak batiniz

i Ap——
» Ayni islemi desen biyUkltgl kadar
tekrarlayinz.
——
Sekil .5.24
Donls siras
» Battigimiz noktadan ¢ iplik asagiya
sayarak batiniz.
Sekil .5.25

» Donus sirasi isleme teknigini gorintsU

acisindan 6nemlidir.

> Iplik takip ediniz.

» 3iplik yukartyadogru sayarak aym
noktaya batiniz.

Sekil .5.26

45




» 3iplik asagiya sayarak aym noktaya bir
dahabatinz.

e

Sekil .5.27

» 3iplik sola sayarak batinz.

uia

Sekil .5.28

» Battigimiz noktadan ¢ iplik asagiya
sayarak batiniz.

» 3iplik yukariya sayarak aym noktaya
batiniz.

» 3iplik asagiya sayarak aym noktaya bir
dahabatinz.

» Desen sonuna kadar ayn islemi
tekrarlayinz.

Sekil .5.29
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5.1.6. Musabak

Turk isi tekniginde bosluklart doldurmak icgin kullamlir. Motifin ici kursun kalemle
hafif cizim yapilarak ve gizgilere 6zen gostererek islenmelidir. Musabak buydkl gt motifin
Ozelligine gore degisir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi ¢alismaya uygun yere
yerlestiriniz.

» lIsik arkadan gelecek sekilde olmali.

» Makineyi islemeye hazirlayinz.

> Atolyeye ait arag gereg ve malzemelerin
kullammina 6zen gosteriniz.

> Udtipligi takinz.

» Kumas kalinliginagoreiplik gesidi
Seginiz.

» Uygulama yapilacak bolimi igne altina
yerlestiriniz.

» Calisirken dogru oturunuz.

» Bagslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste aimz.

> Igneni altina parmagimizi getirmeyiniz.

» Desen de musabak yapilacak yerleri
tespit ediniz.

> Igneyi desenin baslangic noktasina
batiniz.

> Iplik sayisim uygulama yapacaginiz
alanave kumas 0zelligine gore

ayarlayiniz.

» Sagadogru 6 iplik sayarak besli dikis
yapiniz.

» Yukar dogru 6 iplik sayarak besli dikis
yapiniz.

48




» Tekrar sagadogru 6 iplik sayarak besli
dikis yapinmz.

» Merdiven seklinde ¢ikilacak

[ g f i
.-.-i I:I.|II|H :”"I AR
gl Il 4

| LR

Sekll 5.32

> Yukart dogru 6 iplik sayarak besli dikis
yapiniz.

Sek|I533“ -

» Deseni tamamlayiniz ve desen sonunda
igneyi batimz.

» Koseden asagiya dogru besli dikis olarak
batinz.

» Dikis seklinde baslangi¢ noktasina kadar
ininiz.

» Yukar dogru 6 iplik sayarak besli dikis
yapiniz.

» Yine merdiven seklinde devam ediniz.
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» Sagadogru 6 iplik sayarak besli dikis
yapinz.

|.. ..|.|i':4rn. ur | j ”J* ... ..i
Sekil.5.36

» Desen tamamlanincaya kadar aym
isleme devam ediniz.

Sekil. 5.37

> Islem tamamlamncaigneyi birkag kere > Atolyeye ait arag gereg ve malzemelerin
batip cikarak iplikleri saglamlastirip kullanimina dikkat ediniz.
kesiniz.
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5.1.7. Bahiksirt

Turk isinde ¢ok kullamlan baliksirtint andiran, gigeklerin yapraklarin etrafinda olusan
kavislerde ve dallarda kullamlmaktadir.

Resim.5.14:Balikairt1 calismas

(UYGULAMA FAALIYETI )
islem Basamaklari Oneriler
»Makineyi ¢alismaya uygun yere > Is1k arkadan gelecek sekilde olmal:.
yerlestiriniz.
»Makineyi islemeye hazirlayinz. » Atolyeye ait arag gereg ve malzemelerin
kullanimina 6zen gosteriniz.
> Ustipligi takimz. » Kumeas kalinligina gore iplik gesidi
Seginiz.
» Uygulama yapilacak bolimu igne altina | > Calisirken dogru oturunuz.
yerlestiriniz.
» Bagslama noktasindan igneyi batip alt > Igneni atina parmaginizi getirmeyiniz.
ipligi Uste ainz.
» Desende baliksirt: yapilacak yerleri
tespit ediniz.
» Desenin sekline gore orta hatti gizerek
belirleyiniz.
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» Desenin ¢zelligine gore orta noktas
Uzerinden tespit edilen uzunlukta distan
ice dogru igneyi batimz.

Sekil.5.39

»Kasnag iki elin parmaklar: ile tutarak
ileri-geri hafif hafif sallayimz.

» Parmaginizi ignen altina getirmeyiniz.

» Diger siralar daverev sekli bozulmadan
devam ediniz.

> Sekline dikkat ediniz.

Sekil.5.40

> iplikler arasi bosluk birakmayiniz.

»Kumas ipliklerin arasindan gérinmemeli.

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kere
batip gikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz

» Zamani iyi kullanmmz.

52




Sekil.5.41 Sekil 5.42

Sekil.5.43
Cesitli bahkarti cahismalar:

5.1.8. Hasir igne

Tirk Isi tekniginde, motiflerin icinin doldurulmasinda ve kenar sularinda kullanilir.
Verev sirdar seklinde motifin igi kursun kalemle hafif gizim yapilarak ve gizgilere 6zen
gostererek islenmelidir.

Resim.5.15. Hasir igne ¢alismas
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi calismaya uygun yere
yerlestiriniz.

> Isik arkadan gelecek sekilde olmali.

» Makineyi islemeye hazirlayinmz.

> AtOlyeye ait arag gereg ve malzemelerin
kullammina 6zen gosteriniz.

> Ustipligi takimz.

> Dikis ipligi takiniz.

» Uygulama yapilacak bolimu igne altina
yerlestiriniz.

» Caligirken dogru oturunuz.

» Baslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste ainmz.

> Igneni atina parmaginiz1 getirmeyiniz.

» Desen de hasir igne yapilacak yerleri
tespit ediniz.

> Kaemle hafif bir sekilde giziniz.

» Sayilabilen kumaslarda kumas ipliklerini
sayarak caligimz.

» Desenin baslangi¢ noktasina batimz.

» Sagadogru dikdortgen seklinde sarma
yapiniz.

> Ipliklerin yana yana gelmesine dikkat
ediniz.
> Istenilirse kabarik sekilde yapilabilir.

--|!-. LY ]
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Sekil.5.44

> Yapilan dikdortgen seklin ortasina
gelecek sekildeigneyi batinmz.

» Merdiven seklinde devam ediniz.

e

Sekil.5.45
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» Tekrar dikdortgen seklinde sarma
yapinz.

— —————
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Sekil 5.46

» Ayni islemeyi desen sonuna kadar
yapiniz.

> Iplikler arasi bosluk birakmayiniz. > Ipliklerin arasindan kumas goriinmemeli.

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kere

batip gikarak iplikleri saglamlastirip » Detaylara 6zen gosteriniz.
islemenin tersinden temizleyiniz.

Sayilabilen kumaglarda uygulanmirken 6-8-10 iplik uzunlugunda ve bir Ust
delikten cikilarak 4-5-6 sirayapilir. Uygulama faaliyetindeki gibi merdiven seklinde galisilir

Desen Uzerinde Turk isi Tekniklerinin Gosterilmesi

.. ‘% "F

@W/ ,,\

Sekil .5.47.Turk isi motifi
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Sekil .5.48: Turk isi tekniklerinin desen Gzerinde ¢gizimi
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra Makinede Tirk Isi teknikleri ile ilgili yaprmus

oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme Olgegine gore

degerlendiriniz.

Islem Nu | DegerlendirmeKriterleri

Evet

Hayr

1 Igneyeipligi gecirdiniz mi?

igneyi desen cizgisinden tutturdunuz mu?

Motifin kenarina gézeme teknigi uyguladimz nm?

Dz pesent teknigini uyguladimz mi?

Verev pesent teknigini uyguladiniz mi?

o | o~ | WIDN

Tahrilli pesent teknigini uyguladimz m?

\‘

Donerek pesent uyguladinmz mi?

8 Dolgu teknigini uyguladiniz mi?

9 Sarma teknigini uyguladiniz mi?

10 Gozeme teknigi yaptimz mi?

11 Murver teknigi yaptiniz mi?

12 Musabak teknigi yaptimz nm?

13 Baliksirt1 teknigi yaptimz mi?

14 Hasir igne teknigi yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha

gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili

kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ¢alisma ortami hazirlayarak Uriin
ozelligine ve teknige uygun ajur tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>  Makinede Tirk isi tekniginde kullanlan ajur tekniklerini arastiriniz.

»  Yapilmis érneklerden sinifa getiriniz ve inceleyiniz.
»  Ajurtekniklerini deneme kumas: Uzerinde deneyiniz arkadaslarinizla uygulamali

ornekler calisimz.

6. AJURLAR

6.1. Ajurlarin Tamm

Ajurlar, kumasin en ve boy ipliklerinin gekilerek veya kesilmesi ile bu ipliklerin
Uzerinin degisik renklerle baglanmas: ve sarilmasi ile olusturulan zarif bir islemedir.

6.2. Ajurlarda Kullanilan Arag ve Gerecler

Makine ve arag gerecleri

Isleme kumas: (sayilabilen kumaslar)

Kasnak (makine kasnagi)

Kasnak bezleri

Makas (kumas ve nakis)

Dikis malzemeleri (dikis ve nakis ignesi, toplu igne)

YV V. V V V V V

Iplikler (Nakis ipligi, muline, domino vb.)
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6.3. Ajurlarin Ozellikleri

6.3.1. Kumas Ozelligi

Sayilabilen tim kumaslara uygulanir. Seyrek dokunuslu kumaslarda iplik ¢ekilmeden
de uygulanmaktadhr.

Keten, Odemis ipegi, cuval, yoresel kumaslar, yin tela, kil tela vb. kumaslara
uygulanmaktadir.

6.3.2. iplik Ozelligi
Uriiniin ve kumasin 6zelligine gore iplikler kullanil maktadhr.
Nakis ipligi, Muline, domino, ibrisim vb. iplikler tercih edilir.
6.3.3. Desen Ozdlligi

Ajur tekniginde geometrik desenler kullamilir. Fazla olmamakla birlikte bitkisel
desenler de uygulanir.

6.3.4. Deseni Kumasa Gegirme Y ontemleri

Kesme ve ¢ekme gurlar da desen kumasa sayilarak gecirilir. Ajur yapilacak alan
kenarina yapilacak olan antika ya da sarma kesilmeden ¢nce kontrol edilmelidir. Desen
kumasa gegirilirken yapilan hata, ipliklerin yanlis kesilmesine neden olabilir. Kesme
isleminden 6nce kontrol edilmelidir.

6.4. Uygulandig Yerler

Ajurlar, Uriin yapiminda basli basina uygulandigi gibi cesitli isleme tekniklerinde
yardimct igne ve kenar siisleme teknigi olarak da kullanilmaktadir.
Cesitli ortuler
Giyim stislemelerinde
Aksesuarlarda
Y astiklar
Abajur
Gazetelik
Sal

Mendil, vb. Griinlere uygulanr

V V V V V V V V
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6.5. Ajur Yapilirken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

> Uriine uygun ajur teknigi secilmeli,

Kumasa uygun ajur teknigi secilmeli,

Desen kumasa dikkatli gegirilmeli,

Antika blyukl igt kumasa ve Urline gore yapilmali,

Antikalarin karsilikl1 olmasi gerekir,

Kesme isleminden 6nce kontrol edilmelidir,

Kesme veiplikleri gekmeislemi kumasin tersinde yapilmalidir,

YV V.V V V V V

Kumeas ipliklerini keserken sivri uglu makas kullaniimalidir.

6.6. Ajur Teknikleri

Ajurlar iplik cekilerek ve kesilerek yapilir. Kesilerek yapilanlara kesme gjur,
cekilerek yapilanlara gekme gjur denilir.

6.6.1. Cekme Ajur
Kumagsin yalmzca en ya da boy iplikleri kesilir, kalan iplikler cekilerek yapilir.
Cekilmeyen iplikler, cesitli renk ve ipliklerle gruplar seklinde baglanarak sekillendirilir.

Ipligi cekilen kumaslara uygulanabildigi gibi cok seyrek dokunuslu kumaslarda da iplikler
cekilmeden yapilir.

6.6.2. Kesme Ajur
Kumasin en veya boy iplikleri desene gore grup gurup kesilir, kalan iplikleri gesitli
ipliklerle sekillendirilir. Bu arada bosluklara desene uygun iplik atilir GOzeri sarilir.

Sayilabilen kumaglara uygulanir.

Not: Bu teknik ileilgili ayrintil: bilgi icin Elde Antep isi modil ine bakinz.
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(' UYGULAMA FAALIYETI
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Makinede Hesap isi Antikasi

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calismayerini ve arag gereglerini
hazirlayiniz.

> Atdlyeye ait arag gereg ve
mal zemelerin kullanimina 6zen
gosteriniz.

» Makineyi calismaya uygun yere
yerlestiriniz.

» Aydinlik ortam hazirlayimz.

» Makineyi islemeye hazirlayinz.

> Ustipligi takimz.

» Kumeas kalinlhiginauygun iplik
kullanmz.

> Altipligi Ustiplik rengi ile ayn
olmalidir.

» Kasnag1 makineignesinin altina
yerlestiriniz.

» Makinenin baski ayagin indiriniz.

> Islemeyi soldan sagayapinz.

» Titiz ve duzenli ¢alisimz

> Ignenizi kumasabir kere batip gikimiz.

» Antikalarin diz iplik yéninde
olmasina dikkat ediniz

> Igneyi ciktigimiz yerden 3 iplik yukariya
dogru b noktasina batiniz.
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» En son battigimz yerden 3 iplik sag tarafa
dogru sayarak ¢ noktasina batinmz.

Not: Kumasin kalinligina gore antikaiplik
say1s1 artirillabilir veya azaltilabilir.

S

Sekil 6.1.b

» 3iplik asagiyadogru duz iplik yoninde
sayarak d noktasina batinmz.

» En son battiginiz yerin tizerinden tekrar
yukariyadogru ikinci kez batimz.

Sekil 6.1.d: Antika teknigi

» Tekrar sagadogru 3 iplikten batiniz.

> Is guvenligine dikkat ediniz.

» Ayniislemleri tekrarlayarak devam ediniz.

Resm 6.. Antlka calisma
» Ekonomik olunuz.

» Desenin sekline gore antika tamamlaninca
ipligi ayn noktaya bir iki kez batip ¢ikiniz
veipligi uzun birakarak kesiniz.

> Ustipligi islemenin tersine gegirerek
ipligi saglamlastiriniz.

Not: Ajur kenar1, antika yerine sadece sarma ya da susmalar ile hazirlanabilir.
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Resim.6.3.Basit ajur calismas:
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Basit Cekme Ajur

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calisma yerini
hazirlayiniz.

ve arag gereclerini

» AtOlyeyeait arag gereg ve malzemelerin
kullammina 6zen gosteriniz

» Makineyi ¢alismaya uygun yere
yerlestiriniz.

» Aydinlik ortam hazirlayinz.

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

> Ut ipligi takimz.

» Kumas kalinliginauygun iplik
kullanmz.

> Altipligi Ustiplik rengi ile ayn olmal.

» Uygulama yapilacak bolumi igne altina
yerlestiriniz.

» Hesap isi antikasin uygulayimz.

» Uygulanacak desene ve

kalinligina gore yapinmz.
> Antikalar ikiye bolunecegi icin ¢ift say1
olmali.

» Ajurlarin . muntazam  olmasi  icin
antikalarin karsilikli gelmesine dikkat
ediniz.

» Sarmateknigi de uygulayabilirsiniz

kumasin

Resim .6.4.

» Antika bittikten sonra kasnagi ters

geviriniz.




Resim.6.5.

» Kesmeigleminin deiyi sonug alabilmek
igin ucu ince ve kivrik sivri makas
kullaniniz.

» Makas dik tutarak kesiniz.

» Motif fonu daima kumasin tersinden
kesilir.

» Antikaipliklerini kesmemeye 6zen
gosteriniz.

> Antikanin kisa kenarlarindan makasin
ucu ileiplikleri kesiniz.

» Karsilikli kisa mesafedeki antika
ipliklerini kesiniz.
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» Kegtiginiziplikleri tersinden gekiniz.

Resim.6.8.
» Ajur teknigini uygulamaya hazirdir.

Resim .6.9.

» Antikamn igindeki gekilen kumag
iplikleri 2 esit parcaya bolecek sekilde

» Makineignesini isleme noktasi olan
antikanin ortasindan batimz

igneyi batarak Uzerinden 2 defa sariniz.

Resim .6.10.
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» Araya2-3tane Makine dikisi yaparak
diger iplikler Uzerine geginiz ve 2 defa
sarnz.

Resim.6.11
» Cekilenipliklerin tam ortasina gelecek
sekilde olmal1

» Ayni islemi tekrarlayarak devam ediniz.

Resm 6.12.

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kez
batip gikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz.
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Resim.6.14
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Basit Ajur Calismas

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Calismayerini ve arag gereglerinizi
hazirlayiniz.

» Atolyeye ait arag gerec ve malzemelerin
kullammina 6zen gosteriniz

» Makineyi calismaya uygun yere
yerlestiriniz.

» Aydinlik ortam hazirlayiniz.

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

» Altveust iplik ayar1 fazla sik
olmamal idir.

> Ustipligi takimz.

» Kumas kalinlhigina uygun iplik
kullaniniz.

> Altipligi Gst iplik renginde tercih ediniz.

» Uygulama yapilacak bolimu igne altina
yerlestiriniz.

» Deneme kasnaginda ¢alisma yapmak
yararl olur.

» Hesap isi antikasini uygulayiniz.

Resim 6.15.

» Antikayapilacak iplik sayisi kumas
kalinligina ve gjur teknigine gore olmali.

» Sarmateknigi de yapabilirsiniz.

» Antika bittikten sonra kasnagi ters
geviriniz.

Resim.6.16

> Antikanin kisa kenarlarindan makasin
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Resim.6.18.

» Makasi dik tutarak kesiniz.

» Antikaipliklerini kesmemeye 6zen

gosteriniz.

Resim.6.19.

Resim.6.20.

ucu ile karsilikli antika ipliklerini

kesiniz.

» Kestiginiziplikleri tersinden gekiniz.

g1 uygulamaya hazirdir.

> Ajur tekni
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» Makineignesini isleme noktas: olan
antikanin ortasindan batiniz.

Resim.621.

» Antikamn igindeki gekilen kumas
iplikleri Uzerinden igneyi gegirerek 2—3
defasarimz.

» Araya 2-3 tane makine dikisi yaparak
diger iplikler Gzerine geginiz ve sarinmz.

Resim.6.22.

> Iplik demeti antikaipligi sayisi kadardhr.
> Islemi ortalayarak yapmaya dikkat
ediniz.
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» Ayni islemi tekrarlayarak sonuna kadar
devam ediniz.

> Antikaipligi sayisi kadar iplik demetleri
olusturunuz.

» Baglanan ipliklerden geri donerek ilk
iplik demetini 2 ye bdlecek sekilde
igneyi batinz.

> Ik boliinen Ipliklerin tizerinden 1-2 defa
gegerek sariniz.

Resim.6.24

» Demetten bdlUnerek kalan diger
ipliklerin Uzerini 1-2 defa sariniz.

» Arayaatilan dikis ipliginin Uzerini 1-2
defa sariniz.

» Ayni iplik demetinin alt kismina gegerek
2 ye bollniz ve sarmaislemini yapiniz.

Resim.6.25.

> Iplik demeti tizerinde ayni islemleri
tekrarlayarak istediginiz blyukllge
ulasincaya kadar oriimcek seklinde
sarniz.

Resim.6.26
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» Diger iplik demetlerine de ayn: islem
basamaklarini tekrarlayarak devam
ediniz.

Resim.6.27

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kere
batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz.

iR

Resim. 6.28. M akinede ajur calismasi
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra kumas 6zelligine uygun ajur segme ve uygulamaile
ilgili yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme 6lcegine
gore degerlendiriniz.

islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr
1 Makineyi islemeye hazirladiniz mi?
2 Uriine uygun ajur sectiniz mi?
3 Hesap isi antikasim yaptiniz mi?
4 Antikaiplik sayisint kumas kalinlhigina gore
belirlediniz mi?
5 Iplikleri teknige uygun kestiniz mi?
6 Iplikleri cektiniz mi?
7 Basit Ajur teknigini uyguladimz m?
DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger fadiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun calisma ortam

hazirlayarak ~ drin  Ozelligine ve teknige uygun vyardimct igne tekniklerini
uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>  Turk Isi tekniginde kullanlan yardimer igne tekniklerini arastirnmiz. Y apilms
orneklerden sinifa getiriniz ve inceleyerek farkli teknikler yapilmas: konusunda
arkadaglarinizla uygulamal1 érnekler calisinmz.

7. TURK iSI TEKNIGINDE KULLANILAN
YARDIMCI iGNE TEKNIKLERIi

Makine da Turk fsi tekniginde yapilan Urunlerin ozelligine gore cesitli yardimer igne
teknikleri kullamlmaktadir. Urlinuin estetik yonden dahaiyi gbriinmesini saglar.

Urinin ozeligi ve kullamlacak yere gore yardimcr igne teknikleri secilmelidir.
Kullanilan yardimer igne teknikler

> Tel kirma
> Pul dikme
»  Ajurlardir

7.1. Tel Kirma Teknigi

Makine de “Turk Isi”, tekniginde tel kirmateknigi kullamlmaktadir. Elde yapilabildigi
gibi makinede de uygulanmaktadir.
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Resim.7.1:Tel kirma ¢calismasi
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((UYGULAMA FAALIYETI

TEL KIRMA

islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi ¢alismaya uygun yere
yerlestiriniz.

» lsik arkadan gelecek sekilde olmali.

» Makineyi islemeye hazirlayinz.

» Atdlyeye ait arag gereg ve malzemelerin

kullammina 6zen gosteriniz.

> Ustipligi takimz.

> Ipligi telin renginde veya farkl:

renklerden secebilirsiniz.

yerlestiriniz.

» Uygulama yapilacak bolimi igne altina

» Calisirken dogru oturunuz.

» Bagslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste aimz.

> 1gnenin altina parmagimzi getirmeyiniz.

» Téeli yapacaginmz yere tutturunuz.

Resm.7.2

> Igneyi telin Uzerinden2- 3 defa
gegiriniz.

Resm.7.3.
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» Telin hemen dibinden asagiya dogru
kisa makine dikisi yapinmz

Resim.7.4

» Téeli at kissmdan tutturmak igin
uygulanir.

» Tdi desenin sekline gore ters yone
hafifce kirimz

Resim .7.5.

» Téelin Uzerinden makine ignesini bir iki
kere geginiz.

» Desenin seklini veriniz.
» Sagave soladogru telin Uizerinden
gegerek tutturulur.

Resim.7.6.
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» Tdi tersyone kiriniz.
» Tekrar kisamakine dikisi yapimz.

» Makine dikisini telin dibinden
uygulayimz.

Resim.7.7

» Ayni islemi desen sonuna kadar yapinz.

» Zigzag bir goruntd olusturunuz.

Resim.7.8.

» Kasnag iki elin parmaklart ile tutarak
ileri-geri hafif hafif sallayimz.

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kere
batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz.
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7.2. Pul Dikme Teknigi

Uriiniin 6zelligine gore pul dikerek de islemeyi stislemek mumkunddr. Pul, elde

yapildig1 gibi makinede yapilir.

Resim.7.9.Pul ile s(JsIeme

((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi calismaya uygun yere
yerlestiriniz.

> Isik arkadan gelecek sekilde
yerlestirilmeli.

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

» Atdlyeye ait arag gerec ve malzemelerin
kullanimina 6zen gosteriniz.

> Ustipligi takimz.

> Dikis ipligi takiniz.

» Uygulama yapilacak bolimu igne altina
yerlestiriniz.

» Calisirken dogru oturunuz.

» Baglama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste aimz.

> Igneni altina parmaginiz: getirmeyiniz.

» Pulu uygulanacak yere yerlestiriniz.

» Pulun ortasindan igneyi batimz

» Saglam olmasi icin islemi birkag kez
tekrarlayiniz.

» Pulun dibine birkag dikis yaparak
pekistiriniz.

» Pullar yan yana gelecekse islem
tamamlandiktan sonra pekistirilir.
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Resim.7.10:Turk isi calismast
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra makinede Turk isin de kullanilan yardimc igne
teknikleri ileilgili yapmis oldugunuz ¢calismalar1 kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme
0Olcegine gore degerlendiriniz.

Islem Nu | DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir
1 Uriine uygun yarchmer igne tekniklerini
segtiniz mi?
2 Tel kirmateknigini uyguladimz mi?
3 Pul dikme teknigini uyguladimz mi?
DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger faaliyete geginiz
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OGRENME FAALIYETI-8

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun calisma ortam
hazirlayarak triin 6zelli gine uygun kenar temizleme teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Kenar temizleme teknikleri hakkinda arastirma yapinmz.

»  Cesitli kenar temizleme teknikleri ileilgili drnekleri sinifa getiriniz.
»  Arkadaglarimzla bu 6rnekleri inceleyiniz.

8. TURK ISI TEKNIGINDE KULLANILAN
KENAR TEMIZLEME TEKNIKLERI

8.1. Kenar Temizlemenin Onemi

Yapilan Ortnlerin islemes bittikten sonra kenar temizleme uygulanarak estetik bir
goruntt kazandirilir. Kenar temizleme teknikleri Grintn kenarlarim temizlemek, gorinti ve
stisleme yoniinden dnemlidir.

8.2. Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

> Uriine uygun olmasina,
Kumag 6zelligine uygun olmasina,
Desen 6z€lligine uygun olmasina,

Kullamlacak yere uygun olmasina,

YV V V V

Zevke uygun olmasina dikkat edilmelidir.
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8.3. Kenar Temizleme Cesitleri

Resim.8.1.T1g danteli
K 6se cevirerek;

Kumasin kenarin kivirip baski dikisi yaparak,
Kenar yapilan sulara baski dikisi ile tutturarak,
Antika yaparak,

YV V. V V V

T1g oyasi, yaparak,

Resim 8.2. Puskil veigne oyas

Mekik oyasi,
Sagak yaparak,
Plskil yaparak

igne oyas, firkete oyasi

YV V V V



(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kumas: kasnaktan cikartinz.

> Uriine ve kumas 6zelligine uygun kenar
temizleme teknigini seginiz.

> Kasnak bezlerini sdkiiniz.

» Kasnak bezlerini kumas1 zedelemeden
sokiiniz.

> Uriine ara it yapimz.

Tersinden Utdleyiniz.

> Uriine ve zevkinize uygun kenar
temizleme teknigini uygulayimz.

Kullanmlacak yere uygun model seginiz.
Temiz ve dizenli calisimz.

YV V V |V

Ayrintil1 bilgi icin Islemeye Hazirhk
modul tine bakinz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra kenar temizleme ile ilgili yapms oldugunuz
caligmalar kendiniz ya da arkadasinmzla degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Islem

NU DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr

Kumas1 kasnaktan gikartiniz mi?

Kasnak bezlerini soktliniiz mu?

Uriine ara (itd yaptimz mi?

AW I[IDN| PP

Uriine uygun kenar temizleme teknigi sectiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet”” ise diger faaliyete geginiz.

o i

Resim 8.3.Turk isi calismast
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OGRENME FAALIYETI-9

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun Gtl ortam
hazirlayarak Uriin 6zelligine uygun Utl yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Ut yapma ve leke cikarma yontemlerini arastirimz.
»  Buarastirmasonucunu rapor haline getirerek sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

9. NAKISTA UTU YAPMA

9.1. Bitmis Uriinti Utiileme

Uriinlerin, yizeyini diizelterek riiniin goze hos goriinmesini saglamak icin ti ile
yapilan islemdir.

9.1.1. Uttilemenin Onemi

Uriine, guzel ve estetik bir gorinim saglar. Urtinin cabuk kirlenmesini 6nler ve
dayanikliligim saglar.

9.1.2. Uriinii Utlilemede Kullanilan Arag ve Ger ecler

Utu

Ut masast
Utl bezi

Su ve su kabi
Klvet

YV V V V V V

Havlu
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9.1.3. Uriin Ozelligine Gore Util Yapmak

Uriinleri dtdilerken
> Ipligin hammaddesinin 6zelligine gore (it yapiimalichr.

> Uriiniin 6zelligine dikkat edilmelidir.
> Islemeteknigi g6z oniinde tutulmalicr.

9.1.4. Uruinii Utlllerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

A\

Utl isisiin ayarinin Griindin iplik 6zelligine gore yapilmasina,
En ve boy ipligine gore yapilmasina,

Uriin 6nee tersinden Gtilenmelidir,

Sim isleme Uizerine GtUndn basilmamasina,

Utli masasina havlu serilmesine,

Utd, agirliginin driine verilmemesine,

Islemelerin yipranmamasina 6zen gosterilmesine,

Utl bezi kullanimasina,

V V V V V VYV V V

Uriindin iyice kurutulmas: nemli birakilmamasina dikkat edilir.

9.2. Utliden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Utli yaparken sararirsa oksijenli su ile ya da 1lt.su igerisine 1/ 2 kahve kasig1 boraks
konarak bu su ile yikanabilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari Oneriler

> Util masasim hazirlayimz. > Is guvenligine dikkat ediniz.

R > Atolyeye ait arag gereg ve malzemelerin
> Utllyl hazirlayimz. kullammina 6zen gosteriniz.
> Utl bezi hazirlayimz. > Ut beziniz temiz olmalichr.
> Utintin su kazamini doldurunuz. > Sanayi tipi (itllerde kazana su doldurma

onemlidir.

- > Ut 1sisim kumas ve iplik 6zelligine
» Utlsisim ayarlayimz. gore ayarlayiniz.
> Uriini Gtl masasina yerlestiriniz. > Uriinii masaya dogru yerlestiriniz.
> Uriiniin Gtusini yapiniz. > Iplik 6zelligine gore (itl yapinmz.

> Utiiden sararan yerleri temizleyiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinde Gt yapma teknigi ile ilgili yapms oldugunuz ¢alismalari

kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

is,llin DegerlendirmeKriterleri Evet | Hayrr

1 | Utd masasint hazirladimiz mi?
o | Uty hazirlacimz mi?
5 | Uttkazamna su doldurdunuz mu?
4 Utii bezi hazirladimz n?
5 | Utlisisimi ayarladinz mi?
6 Uriini Gt masasina yerlestirdiniz mi?
7 Uriiniin Gtusing yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-10

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Urdnlerin kalite kontrol tind, 1eke temizleme yontemlerini 6grenip uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde uretim yapan attlyelerde kalite kontrol ve leke ¢cikarma yontemleri
konusunu aragtirimz.

»  Leke cikarma denemelerini cesitli kumas ve leke cesitleri Uzerinde uygulayanz.

»  Topladiginiz verileri simifta arkadaglarimzla paylasiniz.

10. KALITE KONTROL

Kalite kontrol, (iriin yapim asamasinda da uygulanmalichir. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullanima hazir hae getirilmis olur.

10.1. Alt Iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igne ye takarak islemenin igin den gegirerek, makasla keserek
Urdndn alt kismi temizlenir.

10.2. Ust iplik Temizleme

Uriinler, isleme sirasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatal
islenmis yerlerde diizeltme yapilir. Urtnlerin yizeyinde kalan iplikler igne, tig yardim ile
islemelerinicine yerlestirilir.
10.3. Tela Temizleme Teknikleri
10.3.1. Kumas Tela Temizligi

Kumag telalar triin tamamlandiktan sonraince uglu makas ile kesilerek temizlenir. Bu
islem yapilirken dikkatli davranmak gerekir.

10.3.2. Suda Eriyen Tela Temizligi

Uriin tamamlandiktan sonra su iginde bekletilerek veya su pliskiirterek telamn
kaybolmasi saglanir.
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10.3.3. lsile Eriyen Tela Temizligi

Uriiniin islemesi tamamland:iktan sonra iitii 1sisi ile tela kaybolur.
10.3.4. Kégit Tela Temizligi

Uriin tamaml andiktan sonra kagit telaince uglu makasla keserek temizlenir.
10.3.5. Yapiskan Tela Temizligi

Uriin tamamlandiktan sonraince uglu makas ile fazlaliklar kesilerek temizlenir.

10.4. Leke Cesitleri

Uriinler yapilirken dikkatli ve temiz calissimalidir. Yapilan Uriinde lekeler olmussa
Urunde kullanilan iplik ve kumas 6zelligine gore temizleme yontemi kullanilmalidhr.

10.5. Leke Temizleme Y Ontemleri

»  Tamponlama yontemi
»  Buharlamayoéntemi

10.5.1. Leke Temizlemede Kullamlan Arag ve Gerecler

Hazir leke gikaricilar

Leke ¢ikaricilar; ¢ozicller ( soda, su, akol vb)
Temizleyiciler(sabun, deterjan)

Ovucular ve emiciler (tuz, talk pudrasi v.b)
Alkaliler (amonyak, sodav.b)

Asitler (limon suyu, sirke v.b)

Agarticilar (oksijenli su, gamasir suyu v.b)

vV V V V V V V VY

Mul§ k&gidi, kuvet, Utl bezi, temizlik bezi, Gtl vb.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Kalite Kontrol

islem Basamaklari

Oneriler

> Uriin 6l¢ii uygunlugunu kontrol ediniz.

» Musteri memnuniyetine 6nem veriniz.

> Kalitenin 6nemine inaniniz.

» Hatal ve eksik yapilms yerleri tespit
ediniz.

» Goz aigkanligina sahip olmalidir.

» Hatal1 ve eksik yerleri tamamlayiniz.

> Iplik temizligini yapinz.

> Temiz vetitiz olmalidir.

> Altiplik temizligini yapiniz.

> Ignevetig yardim ile yapiniz.

» Leke kontrol U yapiniz.

> Is disiplinine sahip olunuz.

» Leketemizligini yapimz.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Yag L ekes

islem Basamaklari

Oneriler

» Mul§ k&gidin seriniz.

» Pudraserpiniz.

» Lekeli kismuin Uzerine yerlestiriniz.

» Kumas yerlestiriniz.

» Temiz vetitiz olunuz.

» Pudraserpiniz.

» Mul§ k&gidi koyunuz.

> Is disiplinine sahip olunuz.

> Utiileyiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinde kalite kontrol teknigi ileilgili yapmis oldugunuz calismalari
kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

is,llel?] DegerlendirmeKriterleri Evet Hayir

1 Uriin 6l¢l uygunlugunu kontrol ettiniz mi?
2 Hatal1 ve eksik islenmis yerleri tespit ettiniz mi?
3 Iplik temizligini yaptimz mi?
4 Leke kontrol U yaptiniz mi?
5 Leke temizligini yaptimz ni?
6 Uriinii tersinden Gtdlediniz mi?
7 Y Uzunden tekrar Gttlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz égrenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise modil degerlendirme faaliyetine geginiz

%D/»/)ﬁg

Seil :10.1
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil ile kazandigimz bilgileri asagidaki cumleleri yan taraflarinda bulunan

parantez icerisine D veya Y olarak isaretleyiniz ve kendinizi degerlendiriniz.

1

N o g M~

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.

19.
20.
21.
22.
23.
24,

() Turkisi milli bir igimizdir.
() Tirk isi sadece sayilabilen kumaslara uygulanir.
() Turk isi tekniginde desen 6zelligi ayrintidan kaginilip esas hatlarin kuvvetli
olmasidir.
() Turkisi tekniginde mimari, desenlerde etkili olmustur.
() Turk isi tekniginde 6demis ipegi kullamlmaz.
() Turk isin de kadife kumas ¢ok tercih edilir.
() Turk isi tekniginde kaliteli, parlak ve saglam makine nakislarinda
kullanmlan iplikler tercih edilir.
() Tirk isi tekniginde mutlaka yardimci malzemeler kullaniimalichr.
() Kumas hazirliginda diiz boy iplik yontine gore iplik cekilip kesilir.
() Turk isi tekniginde cizerek desen gegirme uygulanir.
( ) Isleme yapilirken kasnak bezi kullanm: 6nemli degildir.
() Kumas hesab rasgele yapulir.
Makine kontrol edilmeden islemeye gecilir.
() Pesent Turk isinin en 6nemli teknigidir.
() Pesent boylar1 desen buiytklGgline gore uygulanir.
() Verev pesentte her sirabir énceki siramin bir iplik yukar: kaydirilarak yapilir.
() Tahrilli pesent farkl1 6zelligi olan bir tekniktir.
() Tahril disinda kalan desen icindeki bosluklar pesentlerin yoniine dikkat edilerek
uygulanmaz.
() Sarma, tekniginin altint doldurmaislemine denir.
() Makinede Turk isinde alt dolgusu herhangi bir teknikle yapilir.
() Desenlerin etrafina belirlemek amaciyla yapilan dikis tekniklerine gdzeme denir.
() Bdiksirt1 gérinimiinde olan teknige hasir igne denir.
() Hasir igne verev basamaklar seklinde uygulanir.
() Tel kirmayardimct igne teknigidir.
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25.
26.
27.
28.
29.
30.

() Kesilerek yapilan gjura gcekme gjur denir.

() Uriinlerde kenar temizleme tekni gi_6nemsi zdir.

( ) Uriinlerin itiisti yapilirken triinleri 6zelligine dikkat etmelidir.
( ) Uriin tersinde Gtilenmelidir.

( ) Uriinde kalite kontrol 6nemlidir.

() Leke gikarmada kumas 6zelligi dikkate alinir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimi karsilastiriniz, cevaplarimz dogru ise

modulu tamamlamis oldunuz. Cevaplarimz da yanlislar varsa faaliyeti tekrar ediniz ve
Ogretmeninizden yardim alimz.
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KONTROL LISTESI

is,llel?] Degerlendirme Kriterleri Evet | Hayrr
1 Kompozisyon hazirladimz mi?
2 Deseni Gizdiniz mi?
3 Deseni renklendirdiniz mi?
4 Turk isinde kullanilan araglar: segtiniz mi?.
5 Uriine uygun kumas: belirlediniz mi?
6 Uriine uygun iplik belirlediniz mi?
7 Iplik renklerini tespit ettiniz mi?
8 Y ardimcr malzemeleri belirlediniz mi?
9 Kumeas1 kasnaga gerdiniz mi?
10 Makineyi islemeye hazirladiniz mi?
11 Desene uygun Turk isi tekniklerini uyguladimz mi?
12 Teknige uygun yardimcer igne tekniklerini uyguladimz m?
13 | Uriine uygun kenar temizleme teknigini uygulacimz mi?
14 | Urtini teknigine uygun Gtd yaptimz mi?
15 Kalite kontrol inli yaptimz mi?

Bu moduldeki tim uygulama faaliyetlerini ve modilin sonundaki degerlendirme
testini ve uygulama sorusunu basar ile tamamladiysamz bir sonraki module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OO NO|U||WINF

=
6]
<|0|0|0|<|<|0|0|<|0|<|0|<|0|0|0|0|<|<|<|0|0|<|0|<|<|0|0|<|0
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