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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirillan 42 aan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaglanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis Ogretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanmis,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim &gretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modillere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

Basilmig modller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB296
ALAN El Sanatlari Ve Nakis Teknolojisi
DAL/MESLEK El Ve Makine Nakisi
MODUL UN ADI M akinede Cin ignes
Model belirleme, malzeme ihtiyacim belirleme, kumas:
o islemeye hazirlama, makineyi Cin ignes teknigi icin
_I\I_/I A?NDILIJILI 2 hazirlama, Cin ignesi tekniklerini uygulama, yardimci igne
teknikleri, kenar temizleme, Utu yapma, kalite kontrol
konularini igeren 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK ) o .
Makinede cinignes yapmak.
Genel Amag: Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun
makinede Cinignes yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Uriine uygun mode! belirleyip renklendirebileceksiniz.
2. Uriine uygun malzeme segimi yapabileceksiniz.
3. Teknige ve olgliye uygun olarak kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.
4. Cinignes teknigine uygun olarak makineyi islemeye

5. Teknige uygun olarak Cinignesi tekniklerini
uygulayabileceksiniz

6. Teknige uygun olarak yardimc igne tekniklerini
yapabileceksiniz.

7. Teknige uygun kenar temizligi yapabileceksiniz.
8. Teknigeuygun Utl yapabileceksiniz.
9. Teknige uygun olarak kalite kontrol yapabileceksiniz.




EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Aydinlik ve temiz atdlye.

Caisma  masasi, desen kitaplari, fotograflar, dergiler,
kartpostallar, yapilmig Urin  ornekleri, renk kataloglari,
kumaglar, c¢esitli igne ve iplikler, boyalar, parsdmen kagid,

DONANIMLARI karbon k&gidh, kalemler, kasnak, kasnak bezi, diz ve zigzag
makine, nakis malzemeleri, siseme mazemeleri, Utl, Otd
masasi, klvet, leke cikancilar, Utl bezi, inceleme masas,
makas, hata etiketi (meto).

Modulde yer adan her faaliyetten, degerlendirme kriterleri ile
kazandiginiz bilgileri Ol cerek kendi kendinizi

OLCME VE degerlendireceksiniz.

DEGERLENDIRME

Ogretmen, size moduil sonunda 6lgme araci uygulayarak modiuil
uygulamalar1 ile kazandiginiz bilgi ve becerileri Olgerek sizi
degerlendirecektir.
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Sevgili Ogrenci,

Isleme teknikleri icinde yer alan Cin ignesi tekniginin, isleme tarihi icinde 6nemli bir
yeri vardir. Resm yapma tekniginin ipliklerle olusturulmasi, renklerin ahengi, diizeni ve
sanatsal gorunimu ile Cinignesi teknigi buguine kadar ulagmustir.

Cin ignes teknigi elde yapildigi gibi gunimizde yogun bir sekilde makinede de
uygulanmaktadir. Makinede yapilan Cin ignes teknigi, renklerin birbiriyle kaynastirilmasi
ile cesitli renkli bir araya getirerek géze hos goriinen estetik Urtinler olusturulabilmektedir.

Cin ignes teknigini kullanarak dogadan, gunlik yasantimizdan olaylart cesitli
zeminler Gzerine uygulayabiliriz.

Makine nakiglart meslek ders icin hazirlanan bu modil, uygun calisma ortamm
saglanarak Cin ignesi tekniginde model ve malzeme ihtiyacim belirleme, kumasi islemeye
hazirlama, makineyi hazirlama, Cin ignesi teknigini uygulama, yardimci igne teknikleri
uygulama, Utl yapma, kalite kontrol bilgi ve becerilerini icermektedir.

Bu modul size makinede Cin ignesi teknigini yapma becerisi kazandiracaktir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun calisma ortam
hazirlayarak, Uriine ve renge uygun model belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizdeki mizelerden, geyiz sandiklarindan Cin ignesi teknigi ile yapilmis
Urtn orneklerini arastirinmz.
»  Derlediklerinizi rapor haline getirerek sinif icinde arkadaslarinizla paylasiniz.

1. MODEL BELIRLEME
1.1. Cin Ignes
1.1.1. Tamm

Cin ignesi, ¢esitli ylzeyler Gzerine makinede tek renk veya renkli ipliklerle, desen
ylzeyinin tamamen kapatilarak diz bir yizey olusturarak elde edilen ve bu yizden de
boyanmis hissi veren bir igsleme teknigidir.

Cinignesi:

> Golgeli Cinignes
> Fantezi Cinignes
> Duz Cinignesi olarak U¢ degisik sekilde uygulanir.

1.1.2. Kullanilan Arag ve Gerecler

Duz veyazigzag makine
Makineignesi
Dikis malzemeleri
Calisma kasnag:
Cesitli iplikler
Kasnak

Kasnak bezi
Nakis makas
Cesitli kumaglar
Desen kitaplar
Kartpostallar

VVVVVVVVYYYVY



Parsomen k&gt
Kalem

Karbon ké&gich
Iplik katalogu
Renk katalogu

YVVVYY

Resim 1.1:Arag ve gerecler

1.2. Makinede Cin Ignesinin Ozellikleri
1.2.1. Kumas ve iplik Ozdligi

Cin ignesi tekniginde, dokumasi dizgiin ve sik, tek renk bitiin kumaglar Gzerine
yapilmaktadhr. Iplik olarak gesitli renkler kullamlmaktadhr.

1.2.2. Desen Ozelligi

Cin ignesinde, desen olarak dogadaki tiim objelerden faydalanilir. Desende fazla sinir
getirilmez. Desen segerken ve kompozisyon hazirlarken Urtine ve kumas 6zelligine uygun
olmasina dikkat edilir.

Golgeli Cinignesinde, stilizasyona gidilmez, gergek¢i anlatim yeglenir. Dogada var
objeleri 1s181yla golgesiyle, gortinen tim renkleri ile uygulanabilir. Resim gibi anlatim
vardir.

1.2.3. Renk Ozelligi

Genis ve etkili bir renk kullamm vardir. Genellikle diiz Cin ignesinde tek renk,
golgeli Cin ignesinde dogadaki tum renkler, fantezi Cin ignesinde desenin bazi yerlerine
golge verilerek uygulanir.



1.3. Desen i¢in Faydalamlan Kaynaklar

>
>
>

Dogadan ve hayvanlardan
Resimler ve kartpostallar
GunlUk yasantilardan

1.4. Uygulandigr Yerler

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

Cesitli ortuler

Giyim stislemel eri

Y atak Ortuleri ve yatak takimlar
Y emek takimlar

Cay pegeteleri

Sal

Canta—ayakkabi
Abajur

Kitap-alblim kapaklar
Pano

Yastiklar, vb. gibi

Resim1. 3:Yastiklar

Resim 1.2: Pano



((UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari Oneriler
» Desen seginiz. » Cevrenizi gbzlemleyiniz
» Desen hazirlarken kullanilan
malzemeleri seginiz.
Resim1.4.
» Deseninizi tespit ediniz. » Detaylaradikkat ediniz.
>
» Kompozisyon hazirlayimz. » Medeki gelismeleri takip ediniz.
>
» Deseni giziniz.
Sekill.2. Desen ¢izimi
» Titizveduzenli calisimz.




> Deseni renklendiriniz.

» Renk uyumuna dikkat ediniz.

Resim1.5: Desenin islenmis Ornegi




(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinden sonra model belirleme ile ilgili yapms oldugunuz
caligmalar kendiniz ya da arkadasinmzla degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Desen segtiniz mi?
Desen hazirlarken kullanilan malzemeleri segtiniz mi?
Desen tespit ettiniz mi?
K ompozisyon hazirlacimz mi?
Deseni gizdiniz mi?
Deseni renklendirdiniz mi?

oUW E

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger fadiyete geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, Uriine ve renge uygun
malzeme ihtiyacim belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Makinede yapilan Cin ignes de kullanilan malzemeler hakkinda bilgi
toplayimz, malzeme 6rneklerinden simifa getiriniz.
> Bu bilgileri arkadaslarimzla paylasimz

2. MALZEME IHTIYACINI BELIRLEME

2.1. Cin ignesinde Kullanilan Kumaslar

Makinede Cin ignes teknigi, sik dokunuslu bitin kumaslar Gzerine yapilabilir.
Kullanilacak yere gore kumas secimi yapilir. ince dokunuslu kumaslar kullanilirken alttan
telayada astar ile desteklenerek isleme yapilmalidir (Organze, sifon, ipek vb.).

2.1.1. Kumas Cesitleri

Saten

Terilen

Odemis ipegi
Yerli dokumalar
Tafta

Kadife
Organze
Keten

Patiska

Tea

Krep jorjet, vb.

VVVVVVVVYVYYVY

Resim 2.1:Kumas cesitleri



2.1.2. Cin ignesinde K ullamlan iplikler
Makinede Cinignesinde:

Renkli nakis ipligi

Dikis ipligi

Flos iplik

Sim

YVVVY

Resim2.2:Nakis Iplikleri
2.1.3. Cin ignesinde Kullamlan Yardima Malzemeler;

Makinede yapilan Cin ignesi tekniginde Urin ¢esidine ve kullamlacak yere gore
yardimci malzemeler de degisiklik gosterir.

> Pul
> Boncuk

Resim2.3:Boncuk Resim.2.4:Pul

10



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari Oneriler
» Cinignesinde kullamlan araglari » Kaynaklar etkili ve verimli kullanmmz.
Seginiz.
> Uriine uygun kumas belirleyiniz. » Ekonomik olunuz.
» Kullamlacak ipligi tespit ediniz. » Gozlem yapimz.
> Iplik renklerini tespit ediniz. » Arastirmaci olunuz.
» Yardimci malzemeleri belirleyiniz. » Yardimct malzemeleri arastirmada
cevreile olumlu iliskiler kurunuz.

11




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faadliyetlerinden, sonra malzeme ihtiyacim belirleme ile ilgili yaprmus
oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore

degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Cin ignesinde kullanilan araglar segtiniz mi?

Uriine uygun kumas belirlediniz mi?

Kullanlacak ipligi tespit ettiniz mi?

Iplik renklerini tespit ettiniz mi?

gk |wNE

Y ardimct malzemeleri beirlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili

kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger

faaliyete geginiz.

12




OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun galisma ortam
hazirlayarak, kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cinignes tekniginde kullanilan kumas cesitlerini arastirimz. Kumas
orneklerinden sinifa getiriniz ve arkadagslarimzlaincel eyiniz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA
3.1. Ol¢ii Oran

Y apilacak drinun olgusl, zevke ve kullanilacak yere gore degismektedir. Modeli ve
tasarimu belli olan Urine uygun kumasi keserken:

> Dz boy ipligine dikkat edilirve dlgtye uygun iplik gekilir.

»  Cekileniplikten kumasi kesilir.
> Kesilen kumag: Gtllenir.

3.2. Cin Ignes Tekniginde Kullamlan Desen Gegirme Teknikleri

Cin ignes tekniginde, cesitli desen
gecirme teknikleri uygulanabilir. Bunlar:

»  Cizerek desen gegirme
> Kopyakégidi ile desen gegirme

3.2.1. Cizerek Desen Gegirme

Kumas Uzerine, hazirlanan  desen
yerlestirilir ve cizerek kumasa gegirilir.

Resim.3.1:Kumasa desen gegirme

3.2.2. Kopya K agich fle Desen Gegirme

Kumagin Uzerine hazirlanan desen yerlestirilir ve kopya kégidh yardimu ile gegirilir.

13



NOT: Dahadetayl1 bilgi icin “islemeye Hazir hk” modiiliine bakiniz.

3.3. Desen Gegirmede Kullanmilan Arag ve Gerecler

VVVYVVYVYVYY

Desen

Parsomen k&gt
Kaem

Karbon kégidt
Mezlr

Karton

Kaem agacag:
Cetvel

3.4. Cin ignes Tekniginde Kumas1 Germe

3.4.1. Kumasi Ger menin Onemi

Isleme yapilirken kumas gerilerek diizgiin ve kolay yapiimas: saglanir.

3.4.2. Kullanilan Germe Arag ve Geregleri

YV VYV

Isleme kumas:
Makine kasnagi
Kasnak bezleri
Nakis malzemeleri

3.4.3. Kumas1 Kasnak ile Germe

Islemeye yapilacak kumas, hazirlandiktan sonra kasnagin Ustiine gerekirse kasnak bezi
konularak germe islemi yapilir. ince kumaslarda (Organze, sifon v.b.) isleme kumasinin alt:
desteklenerek isleme uygulanir. Islemenin diizgiin olmasi igin kasnagin gergin olmasina
dikkat edilir.

14



((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari Oneriler

» Kumas hesabi yapiniz. » Kumasin en ve boy ipligine dikkat
ediniz.

» Kumasi istenilen 6lgliye gore kesiniz. » Kaynaklan etkili ve verimli kullammz.

» Kumasin ortateyelini diniz. » Ekonomik olunuz.

» Kumasin kenar surfilesini yapinz. » Temiz ve dizenli olunuz.

» Deseni kumasa gegiriniz. » Kumas 0zelligine gore deseni gizerek
veya kopya kégidh ile gegiriniz.

> Isleme kumasina kasnak bezlerini » Kasnak bezlerini kumas kenarina

dikiniz. gerekiyorsadikiniz.

> Isleme kumasin kasnaga geriniz. » Aynntil bilgi icin Kasnaksiz M akine
Nakislarina Hazir ik moduline
bakiniz.

.-.‘. -I-'l
3
4

:.":

Resim.3.2:Cin ignes ¢alismast
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(C")L CME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra kumasi islemeye hazirlama ile ilgili yapmus
oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

Kumas hesabr yaptiniz mi?

Kumas! istenen 6lcllye gore kestiniz mi?

Kumasin ortateyelini aldimz mi?

Kumasin kenar sirfilesini yaptiniz mi?

Deseni kumasa gegirdiniz mi?

Isleme kumasina kasnak bezlerini diktiniz mi?

Nogr®INE

Isleme kumasini kasnaga gerdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi+4

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam hazirlayarak
makineyi Cinignes teknigine gore hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde kullanlan ve satis1 yapilan makine gesitleri hakkinda kullananlardan
ve bayilerden bilgi alimz.
> Bu bilgileri rapor haline getirerek sinif iginde arkadaslarimzla paylasiniz.

- e (] o

4, MAKINAYI CIN IGNESI TEKNIGI ICIN
HAZIRLAMA

4.1. Makineyi Cin ignes Teknigine Hazirlamada K ullanilan Arag ve
Gerecgler

Duz veya zigzag makine

Mekik

Masura

Kucuk blyuk tornavida

Cesitli renklerde nakis makaralari
Altiplik

Makineignesi

CGalisma kasnagi

Dikis malzemesi

VVVVYVYVVVY
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4.2. Makineyi Cin ignes Teknigine Hazirlama

(UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Diz Dikis Makines Hazirlama

islem Basamaklari Oneriler
> Makineyi uygun yere yerlestiriniz. » Is1g1 arkadan alacak sekilde
olmalidir.

» Makinenin baski ayaginm ¢ikarinz.

» Disglileri digUriniz.

» Dikis ayar kolunu 20 ve Uzerine getiriniz.

» Masurayaalt iplik sarimz ve mekige > Ipligin rahat gelmesi icin mekik
yerlestiriniz. vidasini biraz gevsetiniz.

» Mekigi takimz.

> Igneyi takimz. Iplige ve kumasa uygun seginiz.

> Ustipligi takimz. Kditeli iplik kullaniniz.

> Deneme kasnagini baski ayagimin dtindan | > Ince kenarli ve vidasiz kasnak
gegirerek ignenin altina getiriniz. kullaninz.

» Baski ayag kolunu indiriniz.

» Altipligi igneyi batarak Uste aliniz.

> Calismakasnaginda makine ayarini kontrol | > Isleme kalitesini artirmak igin
ediniz. gereklidir.

> Islemeye geginiz.

18




((UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Zigzag Dikis ve Nakis M akinesini Hazirlama

islem Basamaklari Oneriler
» Makineyi uygun yere yerlestiriniz. » Is1g1 arkadan alacak sekilde olmalidir.
»  Makinenin baski ayagin ¢ikarinmz.
> Dislileri digtriniz.
» 1 numara disk takiniz. » Bilgisayarli makinelerde panel
Uzerindeki numaralardan ayar yapilir.
» Kasnak sallayarak isleme yapilacaksa
disk takmayimz.
» Zigzag ayar diugmesini 34 numaraya | » Kasnak sallayarak isleme yapacak
getiriniz. iseniz ayar yapmayinz.
» Masurayaalt iplik sarimz ve mekige > Ipligin rahat gelmesi igin mekik
yerlestiriniz. vidasini biraz gevsetiniz.
» Mekigi takinmz.
> Igneyi takimz. > Iplige ve kumasa uygun seciniz.
> Ustipligi takimz. » Kditdi iplik kullanimz.
» Deneme kasnagin baski ayagimn > Incekenarl ve vidasiz kasnak
altindan gecirerek ignenin altina kullaniniz.
getiriniz.
» Baski ayagi kolunu indiriniz.
» Altipligi igneyi batarak Uste alinmz.
» Calismakasnaginda makine ayarin > Islemekalitesini artirmak igin
kontrol ediniz. gereklidir.
> Islemeye geginiz. > Aynntili bilgi icin Kasnaksiz isleme
moduline bakiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

oldugunuz calismalari

Uygulama faaliyetlerinden, sonra makineyi islemeye hazirlama ile ilgili yapmus
kendiniz ya da arkadasimizla degerlendirme olcegine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcitleri

Evet

Hayir

Makinenin bask ayagini ¢ikardiniz mi?

N

Dislileri dustrdintz mi?

Kasnak sallamadan isleme yapacak iseniz 1
numarali disk taktimz mi?

Kasnak sallamadan ¢alisacak iseniz zigzag ayar
digmesini 3-4 numaraya getirdiniz mi?

ul

Dikis ayar kolunu 20 ve Uzerine getirdiniz mi?

IS

Masuraya alt iplik sardiniz ve mekige
yerlestirdiniz mi?

Mekigi taktimz m?

Igneyi taktimz mi?

©|®©|N

Ust ipligi taktimiz mi?

. Deneme kasnagim baski ayaginin atindan

gegcirerek ignenin altina getirdiniz mi?

11.

Baski ayagi kolunu indirdiniz mi?

12.

Altipligi igneyi batarak tste aldimz ni?

13.

Calisma kasnaginda makine ayarin: kontrol
ettiniz mi?

14.

Islemeye gectiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger fadiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam hazirlayarak
makinede Cinignesi teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cinignes teknigi hakkinda cesitli kaynaklari arastirimz, ¢alismalarimzi rapor
haline getirerek sinif icinde arkadaslarimizla paylasiniz.

»  Buteknik ile yapilmis ornekleri simfagetiriniz ve arkadaglarinizla inceleyiniz.
5.CIN IGNESI TEKNIKLERI

5.1.Cin ignes Tekniklerini Uygulama

> Diiz Cin ignesi; tek renk iplikle yapilr, gok fazla renk
kullanmlmaz.
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((UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Duiz Cin ignes

Islem Basamaklary

Oneriler

» Makineyi caligmaya uygun yere
yerlestiriniz.

> Isik arkadan gelecek sekilde
olmalidir.

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

> Atolyeye ait arag-gereg ve
malzemel erin kullanimina 6zen
gosteriniz.

>  Udtipligi takimz.

»  Uygulamayapilacak bolimi igne altina
yerlestiriniz.

> Calisirken dogru sekilde oturunuz.

» Baslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste aliniz.

> Ignenin altina parmaginmz
yaklastirmayiniz.

» Desenin etrafinda bir sira makine dikisi
yapiniz.

> Kenar hatlarinin muntazam ve
kolay olmasi icin yapilir.

» Kasnag iki elin parmaklari ile tutarak
ileri geri hafif hafif sallayiniz.

> Zig zag makineler hareketi kendi
verdigi icin, elle hafif yon vermek
yeterlidir.

» Desenicine dogru kasnak oynatarak
uzunlu kisal1 olarak ilk siray1 uygulayinmz.

» Soldan saga dogru ¢alisimz.
> Iplik boylarimin uzunlu kisal1
olmasina dikkat ediniz.

> lkinci ve diger siralan ilk sira yoninde
iplik aralarina girerek yapiniz.

> Iplikler Ust tiste gelmemelidir.

» Son siray: distan desen cizgisinden iceri
dogru uzunlu kisal1 yaparak islemi
tamamlayiniz.

» Desenin seklini bozmadan yapiniz.

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kere
batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip kesiniz.

» Zaman etkili kullammz.
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>  Golgeli Cin Ignesi; esas olan Cin ignesi teknigi budur. Cesitli renklerin
kullanilmasiyla uygulamr. Renklerin birbirleriyle i¢ ice girerek diiz bir ylizey olusturarak
kaynasmast onemlidir.

Resim.5.1:Gdlgeli ¢in igne calismas
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(UYGULAMA FAALIYETI-2

Golgei Cin ignes

Islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi calismaya uygun yere
yerlestiriniz.

» lsik arkadan gelecek sekilde olmal1

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

> Udgtipligi takimz.

»  Uygulamayapilacak bolimu igne
altinayerlestiriniz

»  Baslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste alimz.

> Desenin etrafinda bir sira makine
dikisi yapimz

Resim.5.3
» Desenin muntazam olmast igin
uygulanir.
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» Kasnagi iki elin parmaklari ile tutarak
ileri geri hafif hafif sallayimz.

Resim.5.4

» Zig zag makinelerde hareketi kendi
verdigi icin elle hafif yon vermek
yeterlidir.

»  Desenicine dogru kasnak oynatarak
uzunlu kisal1 olarak ilk sirayi
uygulayinmz.
Resim.5.5
> lplik uzunluklar: 0,7 cm gegmemelidir.
> lkinci vediger siraarn ilk sira > Diger renk iplik takilarak devam edilir.

yonundeiplik araarina girerek isleyiniz.

»  Desende kullanilacak renge gore ipligi
takiniz.

» Renklerin birbiriyle kaynasmasina 6zen
gosteriniz.

25




> Iplikler birbirininicine girecek sekilde | > iplikler birbirine paralel devam

uzunlu kisali olarak islemeye devam etmelidir.

ediniz.

> Islemeye aym yonde devam ediniz. > Igne, distan ice dogru batirilarak
uygulanmalidir.

» Genis danlardadar yerden genis > Iplikler st tiste gelmemeli.

tarafadogru calisinmz.

» Desenici doluncayakadar isleme

devam ediniz.

»  Son siray: distan desen cizgisinden
iceri dogru uzunlu kisal1 yaparak islemi
tamaml ayiniz.

> Islem tamamlanincaigneyi birkag
kere batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz.

> Fantezi Cin ignesi; Desenin sekline gore dik ya da verev hatlarla galisilir. Desenin
ici fantezi Cinignes ile doldurulmaz, baz: yerlerine golge verilir.

Resim5.8:Fantezi ¢in igne calismasi
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((UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Fantezi Cin Ignesi

Islem Basamaklari

Oneriler

» Makineyi caligmaya uygun yere
yerlestiriniz.

» lIsik arkadan gelecek sekilde olmalidir.

» Makineyi islemeye hazirlayiniz.

> Ustipligi takimz.

»  Uygulama yapilacak bolimi igne
altinayerlestiriniz.

»  Baslama noktasindan igneyi batip alt
ipligi Uste aliniz.

» Desenin etrafinda bir scra makine
dikisi yapimz.

» Kasnag iki elin parmaklar: ile tutarak
ileri geri hafif hafif sallayiniz.

» Zigzag makineleri hareketi kendi verdigi
icin elle hafif yon vermek yeterlidir.

» Desen Ozelligine gore baslama
noktasindan desenin igine dogru uzunlu
kisal1 olarak tek sirateknigi uygulayinmz.

» Desenin ici doldurulmaz.

» Desen sekline uygun olarak iplik uglart
birbirini kesmeyecek sekilde donusler
yapiniz.

> Islem tamamlanincaigneyi birkag kere
batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip
kesiniz.

5.2.Cin ignes Yapilirken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Muntazam olmasi
yapilmalidir.
Iplikler uzunlu kisali
gegmemeli),

olmamali)

Ayni yonde yapilmalidir.
Desenin bozulmamalidir.
Desenin  dar
uygulanmalidr.

sallanmaldir.

YV V VVV VYV VYV VVYVY

Isleme kumas1 gergin olmalidhr.
Iplikler birbirininicine girecek sekilde uygulanmalidr.
icin desenin etrafindan makine dikisi

atilmaldir.

tarafindan baslayip  genis

(uzunluklar1 0,7 cm

Atilan ipliklerin yana yana gelmelidir.(Ust Uste veya aralik

tarafa dogru

Desenin biyuklugl ve kigukligiine gore zigzag ayart yapiimali veya kasnak

Iplik renklerinin tonlamasina dikkat edilmelidir.
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Resim.5.9:Cin ignesi pano
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra makineyi islemeye hazirlama ile ilgili yapms
oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri Evet Hayir

Makineyi calismaya uygun yere yerlestirdiniz mi?

Makineyi islemeye hazirladiniz mi?

Ust ipligi taktimiz mi?

Uygulama yapilacak bolumui igne altina

yerlestirdiniz mi?

5. Baslamanoktasindan igneyi batip at ipligi Uste
adimz mi?

6. Desenin etrafinda bir sira makine dikisi yaptimz
mi?

7. DUz Cinignesini teknigine uygun uyguladiniz mi?

8. Golgei Cinignesini teknigine uygun uyguladiniz
m?

9. Fantezi Cinignesini teknigine uygun uyguladimz
mi?

10. Islemeye aym yonde devam ettiniz mi?

11. Genis alanlarda dar yerden genis tarafa dogru
calistimz m?

12. Son siray1 distan desen ¢izgisinden iceri dogru
uzunlu kisal1 yaparak islemi tamamladimz mi?

13. Islem tamamlamncaigneyi birkag kere batip
cikarak iplikleri saglamlastirip kestiniz mi?

AN

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimzi bir daha

gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger fadiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda teknige uygun yardimcr igne tekniklerini uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cinignes tekniklerinde kullanilan yardimci igne tekniklerini arastirinmz.
»  Yapilmis érnekleri inceleyiniz.
»  Arastirma sonuclarim arkadaslarimzla paylasinmz.

6.CIN iIGNESINDE KULLANILAN
YARDIMCI iGNE TEKNIKLERIi

Cin ignesi teknigi uygulandiktan sonra motiflere estetik bir gorinim ve derinlik
kazandirmak icin desenlerin kenarlarina gesitli yardimer teknikler uygulanmaktadir. Bunlar:

Makine dikisi

Begsli dikis (batis)
Puan

Sarma

Pul boncuk dikimi vb.

YVVVYY

6.1.Makine Dikisi

Resim6.1:M akine dikisi
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Makine dikis ayarina getirilerek islem yapilir. Desenin etrafina tek sira
veyaiki sira Ust Uste gelecek sekilde uygulanr.

6.2.Besli dikis

Resm6.2: Beli dikis (Bats)

Makine dikisi ayarinda uygulanan fakat makine dikisinden biraz daha biylk ve Ust Uste
bes defa sarilarak yapilan bir tekniktir.

6.3.Puan

Resim 6. 3:Puan
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Islemeyi zenginlestirmek igin yapilan minik benek veya noktalardir.
Alt dolgusu kabartilip, kigik yuvarlaklar seklinde uygulanan kabarik bir
gorunttst olan bir tekniktir.

6.4.Sarma

Resim. 6.4. Sarma

Desenin etrafina derinlik vermek icin uygulanan, ince sarma ipliksiz yapilabildigi gibi
attan iplik yurttulerek de yapilir.

6.5.Pul,Boncuk

Islemeye estetik bir goriintii vermek icin uygulanr.

Resim 6.5:Pul
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( UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari Oneriler
» Deseninize uygun yardimci igne
teknigini seginiz.
»  Sectiginiz yardimer teknikleri Grin
Uzerinde uygulayimz.
» Makinedikisi teknigini Grtin Gzerinde » Desen cizgisini takip ediniz.
uygulayiniz. > Detayl1 bilgi icin Makinede Beyaz is
modul tine bakiniz.
> Begsli dikis (batis) teknigini Urin » Dikislerin Ust Uste gelmesine ve esit
Uzerinde uygulayinmz. olmasina dikkat ediniz.
> Detayl1 bilgi icin Makinede Beyaz is
modul tine bakiniz.
> Puan teknigini Grtin tizerinde > Istekle ve zevkle calisiniz.
uygulayiniz. > Detayl1 bilgi icin Makinede Beyaz is
modul Uine bakiniz.
» Sarmateknigini Uriin tUzerinde » Arastirici olmalisimz.
uygulayiniz. > Detayl1 bilgi icin Makinede Beyaz is
modul Uine bakiniz.
»  Pul boncuk dikimi teknigini Uriin » Uygun olan teknigi veya teknikleri
Uzerinde uygulayimz. Seginiz.
> Detayli bilgi icin Pul Boncuk
Dikisleri moduliine bakiniz.
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Resim 6.6:Cin ignes teknigi calismas



( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra malzeme ihtiyacim belirleme ile ilgili yaprmus
oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olglitleri

Evet

Hayir

1. Uriin tizerinde makine dikisi teknigini
yaptimz m?

2. Uriin tizerinde besli dikis (batis) teknigini
yaptimz n?

3. Uriin tizerinde puan yaptimz mi?

4. Uriin Gizerinde sarma teknigini yaptiniz mi?

5. Uriin Gzerinde pul boncuk diktiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger faaliyete geginiz.
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Resim.6.7:Cin ignesi pano

Resim 6.7:Cin ignesi pano
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OGRENME FAALIYETIi—7

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun calisma ortam
hazirlayarak triin 6zelligine uygun kenar temizleme teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kenar temizleme teknikleri hakkinda arastirma yapinmz.
> Cssitli kenar temizleme teknikleri ileilgili drnekleri ssnifagetiriniz.
»  Arkadaslarinizla bu drnekleri inceleyiniz.

7. CIN IGNESI TEKNIGINDE KULLANILAN
KENAR TEMIiZLEME TEKNIiKLERI

7.1. Kenar Temizlemenin Onemi

Yapilan Urtnlerin islemes bittikten sonra kenar temizleme uygulanarak estetik bir
gorintt kazandirilir. Kenar temizleme teknikleri Grintn kenarlarin temizlemek, gérintt ve
stisleme yoniinden dnemlidir.

7.2. Kenar Temizleme Teknigini Segerken Dikkat Edilecek Noktalar

Uriine uygun olmasi

Kumag 6zelligine uygun olmasi
Desen 6zelligine uygun olmasi
Kullanmlacak yere uygun olmast
Zevke uygun olmasi

VVVYY

7.3. Kenar Temizleme Cesitleri

> K 6se cevirerek
> Kumagin kenarinm kivirip baski dikisi yaparak
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VVVYY

YV VY

Kenar yapilan sulara baski dikisi ile tutturarak
Antika yaparak

Tig dantelini yaparak

Tig dantelini kumagsin kenarina yaparak

Tig dantelini kumasin kenarina dikerek

Resim 7.1.:T1g Oyas

Firkete oyasi ve mekik oyasi yaparak
Igne oyasi yaparak

Hazir bant ve harclarla

Makine nakisi yaparak

Resim 7.2:igne oyasi
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kumasi kasnaktan gikartiniz.

A\

A\

Uriine ve kumas 6ze€lli gine uygun
kenar
temizleme teknigini seginiz.

> Kasnak bezlerini sokiinlz.

Y Vv

Kasnak bezlerini kumas: zedelemeden
sokiniiz.
Temiz ve dizenli ¢alisimz.

> Uriine ara itl yapimz.

A\ 74

Tersinde Utlleyiniz.

»  Zevkinize ve Urline uygun kenar
temizleme teknigini uygulayimz.

VVV V

Uriine uygun kenar katlama payin

tespit ediniz.

Bagladiginmz isi zamaninda bitiriniz.

Ayrintil1 bilgi icin Islemeye Hazirhk
M odilGine bakiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinden, sonra malzeme ihtiyacim belirleme ile ilgili yaprmus
oldugunuz calismalari kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme Olgegine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olclitleri Evet Hayir
1. Kumasi kasnaktan ¢ikartimiz mi?

2. Kasnak bezlerini soktiintiz mi?

3. Uriine ara (it yaptimz ni?

4. Uriine uygu kenar temizleme teknigi secip uyguladimz
mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gOzden geciriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsamiz égrenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger faaliyete geginiz
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OGRENME FAALIYETI-8

( AMACGC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun Gtl ortam
hazirlayarak Uriin 6zelligine uygun Utl yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Utl yapma ve leke cikarma yontemlerini arastiriniz.
> Bu arastirma sonucunu rapor haline getirerek simfta arkadaglarinizla paylasiniz.

8. NAKISTA UTU YAPMA

8.1. Bitmis Uriinti Utiileme

Uriinlerin, yiizeyini diizelterek Uriiniin goze hos goriinmesini saglamak icin (it ile
yapilan islemdir.

8.1.1. Uttilemenin Onemi

Uriine, glizel ve estetik bir gorinim saglar. Uriiniin cabuk kirlenmesini onler ve
dayanikliligin saglar.

8.1.2. Uriinii Utiilemede Kullamlan Arag ve Ger ecler

Ut

Ut masast
Utii bezi

Su ve su kabi
Kivet

Kola

YVVVYVYYYVY
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8.1.3. Uriin Ozelligine Gore Utii Yapmak

Uriinleri Utilerken:

> Ipligin hammaddesinin 6zelligine gore,
> Uriiniin 6zelligine dikkat edilmeli,
> Islemeteknigi goz dniinde bulundurulmalichr.

8.1.4. Uriint Utlllerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Utl isisiin ayarinin Griindin iplik 6zelligine gore yapilmasina,
Kumagin boy ipligine gore yapilmasina,

Uriin 6nce tersinden Gttilenmesine,

Utd, agirliginin driine verilmemesine,

Islemelerin yipranmamasina 6zen gosterilmelidir.

Utl bezi kullamimasina dikkat edilmelidir.

VVVVVYVY

8.2. Utliden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Utl yaparken sararnrsa oksijenli suile ya da 1it. suya 1/ 2 kahve kasig1 boraks konarak
bu suile yikanabilir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Utli masasim hazirlayinz. > Is glvenligine dikkat ediniz.

> Uty hazirlayimz. > Atdlyeye ait arag-gereg ve
malzemelerin kullammina 6zen
gosteriniz.

> Utl bezi hazirlayimz. > Utli beziniz temiz olmalidhr.

> Utiiniin su kazanm doldurunuz. » Sanayi tipi Utllerde kazana su
doldurma 6nemlidir.

> Utliisisim ayarlayimz. > Utliisisim kumas 6zelligine gore
ayarlayimz.

> Uriini Gt masasina yerlestiriniz. > Uriinii masaya dogru yerlestiriniz.

> Urtinin Gtdsini yapimz. > Iplik 6zelligine gore (itii yapimz.

> Utliden sararan yerleri temizleyiniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde Ut yapma teknigi ile ilgili yapmis oldugunuz ¢alismalari
kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir
Ut masasin hazirlacdimiz mi?
Utily(l hazirladimz mi?
Utii kazamni doldurdunuz mu?
Utii bezi hazirladimz mi?
Ut isisint ayarlachmz mi?
Uriinii Gt masasina yerlestirdiniz mi?
Uriiniin Gtlisiing yaptiniz mi?

No|gAWN

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormilyorsaniz grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise diger faaliyete geginiz.



OGRENME FAALIYETI-9

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
drdnlerin kalite kontrolunt, leke temizleme ve kola yapma yontemlerini Ogrenip
uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde Uretim yapan atdlyelerde kalite kontrol ve leke cikarma yéntemleri
konusunu aragtirimz.

> Leke cikarma denemelerini ¢esitli kumas ve leke ¢esitleri Uizerinde uygulayamz.

»  Toplatigimz verileri simfta arkadaslarimizla paylasiniz.

9. KALITE KONTROL

Kalite kontrol, triin yapim asamasinda da uygulanmalichr. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullanima hazir hale getirilmis olur.

9.1. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takarak islemenin iginden gecirerek, makasla keserek
Urdnuin alt kismi temizlenir.

9.2. Ust iplik Temizleme

Uriinler, isleme sirasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapilir. Urlnlerin yiizeyinde kalan iplikler igne, tig yardim ile
islemelerinicine yerlestirilir.

9.3. Tela Temizleme
9.3.1. Kumas Tela Temizligi

Kumag telalar triin tamamlandiktan sonraince uclu makasile kesilerek temizlenir. Bu
islem yapilirken dikkatli davranmak gerekir.



9.3.2. Suda Eriyen Tela Temizligi

Uriin tamamlandiktan sonra su icinde bekletilerek veya su plskiirterek telanin
kaybolmasi saglanir.

9.3.3. s ile Eriyen Tela Temizligi

Uriiniin islemesi tamamlandiktan sonra (itii 1sisi ile tela kaybol ur.
9.3.4. Kagit Tela Temizligi

Uriin tamaml andiktan sonra kagit telaince uglu makasla keserek temizlenir.
9.3.5. Yapiskan Tela Temizligi

Uriin tamaml andiktan sonraince uglu makas ile fazlaliklar kesilerek temizlenir.

9.4. Leke Cesitleri

Uriinler yapilirken dikkatli ve temiz calisiimaidir. Yapilan iriinde lekeler
olmussa Urlinde kullanmilan iplik ve kumas 0Ozelligine gore temizleme yontemi
kullarmimalidhr.

94.1. Leke Temizleme YOntemleri

»  TamponlamaY ontemi
> Buharlama Y 6ntemi

9.4.2. Leke Temizlemede Kullanilan Arac ve Gerecler

Hazir leke gikaricilar

Leke cikaricilar; ¢oziculer ( Soda, su, alkol vb.)
Temizleyiciler (sabun, deterjan)

Ovucular ve Emiciler (Tuz, talk pudrast vb.)
Alkaliler (Amonyak, sodavb.)

Asitler (Limon suyu, sirke vb.)

Agarticilar (Oksijenli su, camasir suyu vb.)

Mul§ k&gidi, kivet, Ut bezi, temizlik bezi, Utl gibi.

VVVVVVYY
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((UYGULAMA FAALIYETI-1

KALITE KONTROL

Islem Basamaklari Oneriler
> Urin 6lgti uygunlugunu kontrol ediniz. | > Musteri istek ve memnuniyetine 6nem
veriniz.
» Hatali ve eksik yapilmis yerleri tespit » Kadlitenin nemine inaniniz.
ediniz.
> Iplik temizligini yapimz. » G0z aligkanligina sahip olmak.
» Altiplik temizligini yapimz. » Temiz vetitiz olmak.
»  Leke kontrolU yapiniz. > Ignevetig yarcim ile yapiniz.
» Leketemizligini yapinmz. > Is disiplinine sahip olunuz.

(UYGULAMA FAALIYETI-2

)

YAG LEKESI

Islem Basamaklar1

Oneriler

Utiileyiniz.

»  Mul§ kégidin seriniz.

» Pudraserpiniz. »  Lekeli kismu Uzerine yerlestiriniz.
» Kumasi yerlestiriniz. » Temiz vetitiz olunuz.

» Pudraserpiniz.

» Mul§ kdgidi koyunuz. > Is disiplinine sahip olunuz

>
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde Ut yapma teknigi ile ilgili yapmis oldugunuz calismalar
kendiniz ya da arkadasinizla degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Urdin 6l uygunlugunu kontrol ettiniz mi?

2. Hatali ve eksik islenmis yerleri tespit ettiniz mi?

3. Iplik temizligini yaptimz m?

4. Leke kontrol yaptimz mi?

5. Leketemizligini yaptimz mi?

6. Uriind tersinden Gttlediniz mi?

N

Y Uziinden tekrar UtUlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apmis oldugunuz degerlendirme sonunda “Hayir” seklinde cevaplarimz bir daha
gOzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gdrmuyorsamz 6grenme ve uygulama faaliyeti ileilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “Evet” ise modul degerlendirme faaliyetine geginiz.



MODUL DEGERLENDIRME

Bu moddl ile kazandiginiz bilgileri asagidaki cimleleri Dogru(D), Yanlis(Y) bigiminde
degerlendiriniz.

) Cinignesinde desen olarak dogadan faydalanilir.

) Cinignesi tekniginde resm gibi anlatim vardir.

) Cinignesi giyim stislemel erinde kullaniimaz.

) Cinignesi teknigindeignenin kalinligr onemli degildir.

) Cinignesi tekniginde seyrek dokunuslu kumaglar tercih edilir.
) Makinede Cinignes teknigindeflos iplik kullanlir.

) Kumas: islemeye baglamadan 6nce tdlenir.

) Cinignesi tekniginde desen teyelleyerek gecirilir.

) Makine nakisa hazirlanirken disli disuridlmez.

. () Duiz Cinignes tekniginde gok fazlarenk kullaniimaz.

. () EsasCinignesi teknigi golgeli Cinigne teknigidir.

. () Fantezi Cinignes teknigi tek sirayapilir.
(
(

AN AN AN A AN A AN

BERRBPROONORAWNE
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) Cinignesindeiplikler uzunlu kisal1 atilir.

)Cinignes tekniginde iplikler istenilen yone dogru yapilir.

15. () Desenin etrafi makine dikisi yapilmamalidir.

16. ( ) Ginignesi tekniginde besli dikis yardimci igneteknigi olarak kullamlir.

17.( ) Cinignesi tekniginde kenar temizleme teknigi Urtine ve kumas 0zelligine gore secilir.
18. () Utli yapmak onemli degildir.

19. ( ) Urtinlerin yiizeylerinde kalan iplikleri temizlemek énemlidir.

20. () Makinede olusan yag lekesi pudrayardim ile temizlenebilir.
DEGERLENDIRME

H
N

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarim karsilastiriniz, cevaplarimz dogru ise
modult tamamlamis oldunuz. Cevaplarimz da yanhslar varsa faaliyeti tekrar ediniz ve
Ogretmeninizden yarchm aliniz.
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UYGULAMA SORUSU

Asagidaki deseni, 50x 50 cm bitmis olclleri olan kare bir orti Uzerine Cin igne
tekniklerini ve yardimer igne tekniklerini kullanarak Griin olusturunuz.
Urline uygun kenar temizleme teknigi segerek truin tzerinde uygulayinmz.

Bu uygulama faaliyetin de yapmis oldugunuz ¢alismay1 degerlendirme 6lcegine gore
degerlendiriniz
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Islem Basamaklari

Calisma ortami hazirlayiniz.

Cizim malzemelerini hazirlayinmz.

Kompozisyon hazirlayinz.

Deseni ¢iziniz.

Deseni renklendiriniz.

Uriine uygun kumas belirleyiniz.

Kullanilacak ipligi tespit ediniz.

Tplik renklerini tespit ediniz.

Y ardimci malzemeleri belirleyiniz.

Kumas hesabr yapiniz.

Kumas istenen 6l gliye gore kesiniz.

Kumasin ortateyelini aimz.

Kumasin kenar stirfilesini yapiniz.

Deseni kumasa gegiriniz.

Isleme kumasina kasnak bezlerini dikiniz.

Isleme kumasinm kasnaga geriniz.

Makineyi calismaya uygun yere yerlestiriniz.

Makineyi islemeye hazirlayinz.

Ustipligi takiniz.

Uygulama yapilacak bolimu i gne altina yerlestiriniz.

Baslama noktasindan igneyi batip alt ipligi Uste alinz.

Desenin etrafinda bir sira makine dikisi yapinmz.

DUz Cinignesini teknigini uygulayimz.

Golgeli Cinignesini teknigini uygulayinz.

Fantezi Cinignes teknigini uygulayimz.

Islemeye ayni yonde devam ediniz.

Genis alanlarda dar yerden genis tarafa dogru ¢aligimz.

Son sirayr distan desen gizgisinden igeri dogru uzunlu kisal1 yaparak islemi
tamamlayiniz.

Islem tamamlanincaigneyi birkac kere batip ¢ikarak iplikleri saglamlastirip kesiniz.

Kenar temizleme teknigi uygulayinz.

Uriine Ut yapiniz.

Kalite kontrol yapimz.

V|V|V|V|V| V|V|V|V|V|IV|V|V|V|V|V|VIV|V|V|V|V|V|VIV|V|V|V|V|V|VI VIV

Zaman iyi kullamniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Degerlendirme Olclitleri

Evet

Hayir

Calisma ortam hazirladiniz mi?

Cizim malzemelerini hazirladiniz mi?

Deseni ¢izdiniz mi?

Deseni renklendirdiniz mi?

Uriine uygun kumas belirlediniz mi?

Kullanilacak ipligi tespit ettiniz mi?

Iplik renklerini tespit ettiniz mi?

Y ardimct malzemel eri belirlediniz mi?

OO N 0A~WINIF

Kumas hesabr yaptiniz mi?

. Kumast istenilen 6lglye gore kestiniz mi?

. Kumasin ortateyelini aldimz mi?

. Kumasin kenar strfilesini yaptiniz mi?

. Deseni kumasa gegirdiniz mi?

. Isleme kumasina kasnak bezlerini diktiniz

mi?

. Isleme kumasini kasnaga gerdiniz mi?

. Makineyi calismaya uygun yere

yerlestirdiniz mi?

17.

Makineyi islemeye hazirladimz mi?

18.

Ustipligi taktimz mi?

19.

Uygulama yapilacak bolumui igne altina
yerlestirdiniz mi?

20.

Baslama noktasindan igneyi batip alt ipligi
Uste aldimz mi?

21.

Desenin etrafinda bir sira makine dikisi
yaptinz mi?

22.

Duz Cinignesini teknigine uygun
uyguladiniz mi?

23.

Golgeli Cinignesini teknigine uygun
uyguladiniz mi?

24.

Fantezi Cinignesi teknigini uygun
uyguladiniz mi?

25.

Islemeye aynm yonde devam ettiniz mi?

26.

Genis alanlarda dar yerden genis tarafa
dogru calistimz rm?
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27. Islem tamamlamincaigneyi birkag kere
batip gikarak iplikleri saglamlastirip
kestiniz mi?

28. Kenar temizleme teknigi uyguladimz mi?

29. Uriine U yaptimz nmi?

30. Kalite kontrol yaptiniz mi?

31. Zaman iyi kullandimz mi?

Bu moduldeki tim uygulama faaliyetlerini ve moduiliin sonundaki
degerlendirme testini ve uygulama sorusunu basar: ile tamamladiysanz bir sonraki
module geciniz
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CEVAP ANAHTARLARI

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

OO N0 WIN(F

O|0|<|0|0|<|X|O0|0|0|0|<|<|0|0|<|<|<|0|0
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