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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

e Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili
Karar ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
kademeli olarak yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve dgretim
programlarinda amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik
gelistirilmis 6gretim materyalleridir (Ders Notlaridir).

e Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla Ogrenme materyali olarak hazirlanms,
denenmek ve gelistiriimek Uzere Medeki ve Teknik Egitim Okul ve
Kurumlarinda uygulanmaya baslanmustir.

e Modiller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve
yapilmasi 6nerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

e Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modlllere internet Uzerinden
ulasilabilirler.

e Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere ticretsiz olarak dagitilir.

e Modlller hichir sekilde ticari amagla kullanilamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB305

ALAN El Sanatlari Teknolgjis
DAL/ MESLEK Alan Ortak
MODUL UN ADI M akinede Antep Isi

MODULUN TANIMI

Antep isi teknikleri, kullamlan yardimct igne teknikleri,
kenar temizleme, (ti yapma ve kalite kontrol
konularinin anlatildigr dgrenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Makinede Antep Isine Hazirlik
YETERLIK Makinede Antep isi tekniklerini uygulamak.
MODULUN AMACI Genel Amag

Bu modul ile; gerekli ortam saglandiginda; Uriine ve

teknige olarak makinede Antep isi tekniklerini isleyip

Urtine donusturebileceksiniz.

Amaclar

1. Teknige uygun olarak Antep isi igne tekniklerini
yapabileceksiniz.

2. Teknige uygun olarak yardimcr teknikleri
yapabileceksiniz.

3. Teknige ve olgliye uygun olarak kenar temizleme
yapabileceksiniz.

4. Teknige ve Urine uygun olarak  Utd
yapabileceksiniz.

5. Teknige uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARIVE
DONANIMLARI

Ortam: Aydinlik ve temiz atdlye

Donamim: Hazirlanmis desen, yapilmig Griin érnekleri,
renk kataloglari, isleme kumasi, kasnak, kasnak bezi,
makas, renkli ve beyaz nakis makaralari, at ipligi, diiz
ve zikzak dikis makinesi, tornavida, firgca, toz bez,
bitmis 0rin, kenar temizleme malzemeleri, Gth, Uth
bezi, Utli masasi, kilvet, hata etiketi (meto).

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modulin icinde yer alan her fadiyetten sonra, verilen
olcme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda ise kazandigimz bilgi ve becerileri
Olgmek amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak
olcme araclar ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Gunimuizde yasam kosullarimn degismesi, teknolojinin hizla ilerlemes ile elde
uygulanan Antep isi giniin kosullart nedeni ile makinede de yapilmaya baslanmustir. Milli
kilturimuzt yansitmas: nedeni ile turistik degerinin fazla olmasi ekonomik yonden yére
halkina bllytk fayda saglamaktadir.

Bu modul; makinede Antep isi tekniklerini, kullamlan yardimc: igne tekniklerini,
kenar temizleme, (tli yapma ve kalite kontrol konularim igermektedir.

Bu fadliyetleri basar1 ile tamamladiginizda ev tipi makinelerde Antep isi teknigini
uygulayip kullanima hazir hale getirebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak makinede Antep isi tekniklerini uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Yapilmig Orin ornekleri arastirimz. Bu drnekleri simfa getirip arkadaglarimzla
inceeyiniz. Eski islemelerden yararlannz.

1. ANTEP ISI TEKNIKLERINI UYGULAMA

1.1. Antep Tsi Teknikleri
1.1.1. Tamm

Antep isi Gaziantep ve cevresinde yerli halk tarafindan yaygin olarak yapilan ve
kultdrimtzi yansitan bir Turk islemesidir. Antep isi kumas ipliklerinin kesilip ¢ekilmesi ve
cekilen iplikleri sarilmast ile olusturulan gurlardan meydana gelir.

1.1.2. Teknikleri

Antep isinin temel teknikleri bulunmaktadir. Bu temel tekniklerin yaninda ¢ok sayida
igne teknigi gelistirilmistir. Temel tekniklere bagli kalarak kesilecek ve birakilacak iplik
sayilarindaki degisiklerle gesitli kreasyonlar olusturulabilir.

>  Mercimek Ajuru: Ipliklerin esit sayida kesilip birakilarak yapildigi bir ajur
cesididir. Mercimek gjuru filitre sarilirken aym anda yapilabildigi gibi filitre
sarilip tamamlandiktan sonrada yapilabilir. Sadece mercimek ajuru ile motif
olusturulup uygulama yapilabildigi gibi diger gurlar ve yardimc tekniklerle
beraber kullanlarak ¢esitli uygulamalar yapilabilir.

»  Cigerdddi: Bu gur ¢esidinde birakilan iplik sayisi kesilen iplik sayisindan daha
fazladir. Filitre sarilirken aym anda verev olarak cigerdeldi gjuru yapilir, genis
zeminlerde uygulanir. Sadece cigerdeldi aguruyla Urtin olusturulabildigi gibi
diger gjurlarla beraber de kullanilabilir.

»  Cemedyan: Cemeyan gjurunda birakilan iplik sayist kesilen iplik sayisindan
daha fazladir, yapilis 6zelligi cigerdeldi gurunda oldugu gibi verev olarak ve
filitre ile ayn anda uygulamir. Genig alanlarda uygulanir.

>  Orimcek: Bu gjur tekniginde kesilen iplik sayisi birakilan iplik sayisindan
fazladir, desen ozelligine gore antika sayisi belirlenir. Iplik kesildikten sonra
filitre sanlir ve atki ipleri atilir. Tek basina motif olusturulabildigi gibi bazi
desenlerde diger gjurlarla beraber kullanlir.
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»  Citime: Citime aur tekniginde kesilen iplik sayisi birakilan iplik sayisindan
daha fazladir. Filitre sarildiktan sora atki iplerinin atilmasi ve atilan ipliklerin
Uzerinin sariimasiyla olusur. Genis zeminlerde ve geometrik desenlerde
uygulanir. Citime gjuru ¢cogunlukla badem gjuru ile beraber kullanilir.

»  Badem: Bu teknikte kesilen iplik sayisi birakilan iplik sayisindan daha ¢ok olup,
filitre sarildiktan sonra atki iplikleri atilir ve ipliklerin Gzerinin sarilmasiyla
badem gjuru olusur. Citime gjuruyla beraber kullamldigi gibi tek basina da
kullanilabilir. Genis zeminlerde ve geometrik desenlerde uygul anir.

»  Kartopu: Kartopu gjurunda da kesilen iplik sayisi birakilan iplik sayisindan
fazladir, desen Gzelligine gore antika sayist belirlenir. Filitre sanildiktan sonra
atki iplikleri atilir ve kartopu auru calisilir. Orimcek gjuruyla benzer bir
tekniktir.

1.2. Antep Isinin Temizligi

Antep isinin temizligi ¢ok zor olmamakla beraber ¢ok oOnemlidir. Yikanabilir
kumaslarda yikama yapilabilir. Bazi narin kumaslarda kuru temizleme yapilmalidir. Elde
yikama yapilmal1 ve citilenmemelidir.

Resim 1.1. Antep isi teknigi ile calisilms bir orti



Resim 1.2: Antep isi teknigi ileislenmis Ortu

Resim 1.3: Citime badem ajuru ile yapilnus orti




((UYGULAMA FAALIYETI

Mercimek Ajuru
islem Basamaklari Oneriler
» Calismayerini ve arag gereclerini | » Makinenizi 151k arkadan ve soldan gelecek
hazirlayiniz. sekilde uygun konuma getiriniz.

» Baski ayagim ¢ikarimz.
> Dislileri digurindz.
» Dikis ayar kolunu 20 nin Uzerine cikariniz.
» Kasnag: sdlayarak uygulama yapacaginiz icin

zikzak ayar dugmesini ”0” a getiriniz.

» Masuraya ipligi teknige uygun | » Masuraya ipligi makinede sarmaya ©zen
olarak sarinz. gosteriniz.
» Masuramzi mekige yerlestiriniz. | » Mekikten gelen ipligin cok siki ya da cok
gevsek olmamasina dikkat ediniz.
» Kullanacaginiz  rengi  tespit
ediniz.
> Ipliginizi makinenize takinz. > lpligi takarken hicbir aksam: atlamamaya
dikkat ediniz.
> Ornek bezinizi kasnagageriniz. | » Ornek beziniz isleme siiresince kasnaga gerili
bi ¢cimde yamnizda bulunsun.
> Ornek bezi gerili olan kasnagimzi | » Deneme yapmak makinenin  kontroltini
makinenize yerlestiriniz. yapmak icin énemlidir.
» Baski ayagim indiriniz. » Baski ayag: indirilmediginde Ust ipliginiz gok

gevsek gelecektir.

» Kumasa €linizle bastirarak alt
ipliginizi Uste aliniz.

Elinizi igneye yakin tutmayinmz.

» Deneme yapiniz.

Bu deneme sonucunda makinenin durumu
hakkinda bilginiz olur. Ayrica makinenin yag
akitma durumuna kars: 6nlem almis olursunuz.

» Motif fonu icin bir antika kesip,
bir antika birakarak hazirladigimz
fon kumasinmzi kasnaga geriniz.

Kumas1 kasnaga gererken zedelememeye
dikkat ediniz.

Antika iplikleri kesilirken motif icindeki ilk ve
son antikalar mutlaka kesiniz.

» Kasnagimzi makinenize
yerlestiriniz.

Isleme yapilacak yeri tespit ederken sol st
kdseden baglamaya dikkat ediniz.

» Baski ayagin indiriniz.

Ipligi takarken hichir aksamu atlamamaya
dikkat ediniz.

» Belirlediginiz ipligi makineye
takinz.




> Ignenizi kumasa batip cikarak alt
ipligi Uste aimz.

> Elinizi
calisimz.

kasnagimzin  zeminine

bastirarak

> Ipliginizi kenar antikasi Uzerinde
batip ¢ikarak saglamlastirimz.

» El, ayak ve g6z koordinasyonunu kurmaya

calisimz.

> Ignenizi sol Ust koseden ilk
karenin yatay ipliginin  alt
kismundan a noktasindan ¢ikiniz.

» Yatay ipligin Gzerini iki kere
filitre sarinz.

» Verev olarak ilk karenin dikey

ipligine geciniz.

» Kasnag: yavas yavas hareket ettiriniz.

» Yukar: dogru dikey ipligin Uzerini
bir kez filitre sarimz.

> Ignenizi karenin igindeki bosluga
batimz ve boslukta ignenizi batip
cikarak b noktasina geliniz.

Sekil 1.1.:c




» Yatay filitre Uzerinde bir kez
batiniz.

» Boslukta olusan haka ipligin
icine batip ¢ikinmz.

» Tekrar boslukta bir kez batip
cikarak ¢ noktasina geliniz

> ignenizi dikey filitre (Uzerinde
batip ¢ikinmz.

1

» Boslukta  bir kez  batarak
ilerleyiniz. d noktasina geliniz.

» d noktasina batip ¢ikimz, olusan
halka ipligin icine batip cikarak
tekrar bagladigimz a noktasina
geliniz.

3 e o - 3, 10

Sekil 1.1:g




» anoktasinatekrar batip ¢gikiniz.

» Boy ipliginin filitresini sarmaya
devam ediniz.

» Boy ipligini sararak islemi
tamamlayinz.

> lkinci  srada aym islemleri
tekrarlayinz.

Resim1.4Mercimek ajuru




> Isleme tamamlaninca ipliginizi | > Ipliginizi tersinden antikalarin aralarindan
saglamlastirimz. gegirerek saglamlastiriniz.

» Desenin sekline gore mercimek
yan yana veya belirli ardiklarla
yapilabilir.

Resim.1.5:Filitre ve mercimek ajuru
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((UYGULAMA FAALIYETI

Cigerdeldi Ajuru

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Desene uygun olarak 1 antika kesip
U¢ antika birakarak motif fonu
hazirlayiniz.

» Motif fonu hazirlarken antikalarin karsilikl
gelmesine dikkat ediniz.

» Antikaiplikleri kesilirken motif icindeki ilk
ve son antikalari mutlaka kesiniz.

» Calismayerini ve arag gereclerini
hazirlayiniz.

» Makinenizi uygun sekilde konumlandirinz.
» Baski ayagim gikarimz.
» Dikis ayar kolunu 20 nin  Gzerine gikarinmz.

» Kasnag: sallayarak uygulama yapacagimz
igin zikzak ayar digmesini “0” agetiriniz.

» Masurayaipligi teknige uygun olarak
Sarnmz.

» Altipligin saglam olmasina dikkat ediniz.

» Masuramzi mekige yerlestiriniz.

» Mekikten gelenipligin ¢ok siki ya da gok
gevsek olmamasina dikkat ediniz.

> Ipliginizi makinenize takimz.

> Ipligi takarken hicbir aksam atlamamaya
dikkat ediniz.

» Kasnagimzi makinenizin atina
yerlestiriniz.

> Dikkatli olunuz.

» Baski ayagini indiriniz.

» Kumasadlinizle bastirarak alt
ipliginizi Gste aliniz.

» Duzenli calisimz.

» Deneme yapiniz.

» Bu deneme sonucunda makinenin durumu
hakkinda bilginiz olur. Ayrica makinenin
yag akitma durumuna kars1 6nlem almis
olursunuz.

> Isleme kumasimzi hazirlayiniz.

» Kumasi kasnaga gererken zedelememeye
dikkat ediniz.

11




» Kasnagimzi makinenize yerlestiriniz.

» Baski ayagint indiriniz. » Baski ayagint indirmediginiz zaman iplik
bol gelecektir.

> Isleme yapacaginiz yeri tespit ediniz. | > Isleme yapilacak yeri tespit ederken sol Ust
koseden baslamaya dikkat ediniz.

> Bélirlediginiz iplik rengini makineye | > Ipligi takarken highir aksam atlamamaya
takiniz. dikkat ediniz.

» Kumasin zeminine elinizi bastirarak | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayinmz.
atipligi kumasin yuzeyine gikarimz.

> Islemeye baslayiniz.

> Ignenizi sol (ist ksedeki ilk karenin
enipligi hizasindan a noktasindan
batip ¢ikinmz.

Sekil 2.1:a
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» Birinci karenin boslugundan batarak
ilk antikamin en ipligini iki defa
sarniz.

> Ustten verev olarak geginiz.

AT
=

» Ayni karenin boy ipligini iki defa
sarip kenar antikasina b noktasina
geliniz ve bir kere batip ¢ikimz.

Sekil 2.1:c

» Bir sonraki antikaya c noktasina
geginiz.

> Ikinci antikann boy ipligini iki defa
sarniz.

Sekil 2.1:d
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> Ustten verev olarak geginiz.

> Ikinci antikamn en ipligini sarimz.

Sekil 2.1:e

» Kenar antikasinad noktasina geliniz.

Bir kere batip ¢ikimiz.

» enoktasina geciniz.

> Uclinci antikanin enipligini sariniz,
Ustten verev gegerek UcUincl
antikanin boy ipligini sariniz.

» Kenar antikasinaf noktasina gelerek
bir kere batip ¢ikiniz.

» g noktasina geginiz.

> Ikinci karenin ilk antikasinin boy
ipligini sararak Ustten verev geginiz.

Sekil 2.1:g
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» h noktasinageliniz.

> Ikinci karenin enipligini sarimz.

Ll
T

Sekil 2.1:h

> Ustten verev geginiz. iki kez aym
yerden Ustten verev gecis yapmis
olacaksiniz.

» 1 noktasina geliniz.

Y

Sekil 2.1:1

» Alttan ikinci karenin birinci
antikasinin boy ipligini 1 noktasin
sarniz.

Sekil 2.1:i

15




> Ustten verev geciniz i noktasina
gelinizenipligini sarimz.

» Kenar antikasina geginiz. j noktasina
geliniz.

» Kenar antikas: Uzerinde batip gikimz.

e
N+ NNN |

Resim.2.1:j

> Ikinci karenin ikinci antikaipliklerini
filitre sararak Ustten verev geginiz.

» k noktasina geliniz.

» Boy ipligini sarimz.

Sekil 2.1:k

> Ustten verev geginiz.

» Yukaridan ikinci karenin enipligini |
noktasin sarinz.

= ek
__ M-'iielt"i:_
O L T
N=szassEas:

Sekil 2.1:11
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> Ustten verev geginiz.

» Boy ipligini sararak m noktasina
geliniz.

» Kenar antikasinda batip ¢ikarak n
noktasina geliniz.

» Boy ipligini sararak Ustten verev
geginiz.

r
D

v
i3

Sekil 2.1:m

> Uclincl antikanin en ipligini sarmz.

> ignenizi karenin ortasina batip
cikiniz.

> Ipligin en son kalcig: yerin bir
Ustiindeki antikanin arasina batip
Gikiniz.

|
N
NY
B
BT
|

[N

LiiEsiiiniee

Sekil 2.2:b
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» Tekrar ortaya batimz.

» Bir Ustiindeki antikamn arasina batip
cikiniz.

» Tekrar ortaya batip ¢ikimz.
> Bir sonraki antikanin arasina batinmz.

Sekil 2.2:d

» Tekrar ortaya batinmz.

» Ortada ayn yere batip ¢ikarak
basladigimz noktaya donunuiz.

» En son kalan alttan ikinci karenin
Uglnct antikaipligini sararak
cigerdeldi teknigini tamamlayinz.

”:‘,f[:','- EREE

Sekil 2.2:e
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» Ayni islemlere devam ediniz.

> Isleme bitinceipliginizi
saglamlastiriniz.

Resim 2.1. Cigerdeldi ajuru

19




((UYGULAMA FAALIYETI

Cemelyan Ajuru
Islem Basamaklari Oneriler
» Desene uygun olarak 1 iplik kesip 3 | » Motif fonu olustururken antikalarin karsilikl
iplik  birakarak ~ motif  fonu gelmesine dikkat ediniz

olusturunuz.

» Antika iplikleri kesilirken motif icindeki ilk
ve son antikalari mutlaka kesiniz.

» Calisma yerini ve arag gereclerini

» Baski ayagini gikariniz

hazirlayiniz. » Dikis ayar kolunu 20" nin (zerine ¢ikariniz
» Masuraya ipligi teknige uygun | > Altipligin saglam olmasinadikkat ediniz
olarak sarinmz.

» Masuramzi mekige yerlestiriniz.

» Mekikten gelen ipligin ¢ok siki ya da gok
gevsek olmamasina dikkat ediniz.

» Kullanacaginmz rengi tespit ediniz.

> Ipliginizi makinenize takinz.

> Ipligi takarken hicbir aksami atlamamaya
dikkat ediniz.

» Baski ayagini indiriniz.

» Duzenli calisimz.

» Kumasa €linizle bastirarak alt
ipliginizi Gste alimz

» Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.

» Deneme yapiniz.

» Bu deneme sonucunda makinenin durumu
hakkinda bilginiz olur. Ayrica makinenin
yag akitma durumuna karst onlem amis
olursunuz.

» Motif fonu hazirlanms kumagsinmizi
kasnaga geriniz.

» Kumas1 kasnaga gererken zedelememeye
dikkat ediniz

» Kasnagimzi makinenize yerlestiriniz

» Baski ayagini indiriniz.

» Baski ayaginm yukarida birakirsaniz, iplik bol
gelecek ve makinenizin ayar1 bozul acaktir.

> Isleme yapacaginiz yeri tespit ediniz.

> Isleme yapilacak yeri tespit ederken sol (st
koseden baslamaya dikkat ediniz.

> Bdlirlediginiz
takinmz.

rengi makineye

> Ipligi takarken hicbir aksami atlamamaya
dikkat ediniz.

» Kumasin zeminine €elinizi bastirarak
atipligi kumasin ylizeyine ¢ikarinmz.

» Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.
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islem Basamaklari

Oneriler

> Ignenizi sol Ust kosedeki ilk karenin
en ipligi hizasindan a noktasindan
batip ¢ikinmz.

» Birinci karenin boslugundan batarak

sarnnz.

> Ustten verev olarak geginiz.

» Ayni karenin boy ipligini iki defa
sarip kenar antikasina b noktasina
geliniz ve bir kere batip gikiniz.

SHiel
oA [ -
Sekil 3.1:c

» Bir sonraki antikaya ¢ noktasina
geginiz.

sarnnz.

> Ikinci antikamin boy ipligini iki defa

Sekil 3.1:d
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islem Basamaklari

Oneriler

> Ustten verev olarak geginiz.

> ikinci antikamn enipligini sariniz.

» Kenar antikasina d noktasina geliniz.
Bir kere batip ¢ikiniz.

» enoktasina geginiz
> Uclincli antikanin en ipligini sarniz,

Ustten verev  gecerek  Uglincl
antikanin boy ipligini sartniz.

» Kenar antikasina f noktasina gelerek
bir kere batip ¢ikinz.

» g noktasina geciniz.

> Ikinci karenin ilk antikasimn boy
ipligini sararak Ustten verev geginiz.

» h noktasina geliniz.

> Ikinci karenin enipligini sarimz.

L blelfng
___i: HA Al
Rl e
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E =

Sekil 3.1:h
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islem Basamaklari

Oneriler

» Alttan  ikinci  karenin  birinci
antikasinin boy ipligini 1 noktasim
sarnz.

> Ustten verev geginiz i noktasina
gelinizenipligini sarimz.

» Kenar antikasina geginiz. j noktasina
geliniz.

» Kenar antikast Uzerinde batip
cikinmz.

> ikinci  karenin  ikinci  antika
ipliklerini filitre sararak Ustten verev
geginiz.

» k noktasinageliniz.

» Boy ipligini sarimz.

> Ustten verev geginiz.

» Yukaridan ikinci karenin enipligini |
noktasini sarimz.
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islem Basamaklari Oneriler
> Ustten verev geginiz. F 5 S mn
N | HHMH L HHY
» Boy ipligini sararak m noktasina a7 /
geliniz. B narar o ass

» Kenar antikasinda batip gikarak n
noktasina geliniz.

» Boy ipligini sararak Ustten verev
geginiz.

— i

Sekil 3.1:m

> Ikinci karenin Ugiincli antikasinin en
ipligini sarimiz.

> Ustten verev gecip boy ipligini
sanmiz.
> ikinci
geginiz.

karenin Uzerinden verev

> Uclincl antikanin enipligini sarimz.

i
- ——r—
= - =

» Kenar antikasina geginiz.

» ikinci karenin alttaki ilk antikasimn
boy ipligini sariniz.

» A noktasinda goruldigu gibi.
» Bir oOnce attigimiz verev ipligin

Uzerinden tekrar verev geciniz. B
noktasinda gorildigi gibi.

ZEZRZEE

A

Sekil 3.1:0

v

» Ayni islemleri verev sekilde sararak
devam ediniz.
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islem Basamaklari

Oneriler

Sekil .3.1:p

» Cemelyan teknigini tamamlayinca
ipliginizi saglamlastirimz.

Resim 3.1:Cemelyan ajuru

Resim 3.2:Cemelyan ajuru
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((UYGULAMA FAALIYETI

Oriimeek Ajuru
islem Basamaklari Oneriler
» Desene ve vyapilacak teknige [» Motif fonu hazirlarken antikalarin karsilikl
uygun olarak 2 antika kesip 2 gelmesine dikkat ediniz.
antika birakarak motif - fonu |5 Antikaiplikleri kesilirken motif icindeki ilk ve
hazirlayiniz. son antikalari mutlaka kesiniz.
» (2 antika kes 1 antika birak
olarak ta motif fonu
hazirlayabilirsiniz.)
» Caisma yerini  ve arag > Baski ayaginm ¢ikarimz
gereclerini hazirlayimz. > Dikis ayar kolunu 20 nin (izerine cikariniz.
» Kasnag: salayarak uygulama yapacaginiz igin,
zikzak ayar dugmesini "0” a getiriniz.
» Masuraya ipligi teknige uygun > Altipligin saglam olmasinadikkat ediniz.
olarak sariniz.
» Masuramz mekige yerlestiriniz. > Mekikten gelenipligin ¢ok siki ya da gok gevsek
olmamasina dikkat ediniz.
» Kullanacagimz rengi  tespit
ediniz.
> Ipliginizi makinenize takimz. > Ipligi takarken hicbir aksam atlamamaya dikkat
ediniz.
» Baski ayagini indiriniz. > Ustipligin bol gelmemesi icin gok dnemlidir.
» Kumasa €linizle bastirarak at > Elinizi igneye ¢ok yakin tutmayimz.
ipliginizi Gste aliniz.
> Deneme yapiniz. » Bu deneme sonucunda makinenin durumu
hakkinda bilginiz olur. Ayricamakinenin yag
akitma durumuna kars: énlem almis olursunuz.
> Motif fonu hazirlanmis > Kumas: kasnaga gererken zedelememeye dikkat
kumasimzi kasnaga geriniz. ediniz.
» Kasnaginizi makinenize > Kasnagimzin gergin olmasina dikkat ediniz.
yerlestiriniz.
» Baski ayagin indiriniz. » Baski ayagin yukarida birakirsamz, iplik bol
gelecek ve makinenizin ayar1 bozul acaktir.
> lIsleme yapacagimz yeri tespit > Isleme yapilacak yeri tespit ederken sol Ust
ediniz. koseden baslamaya dikkat ediniz.
> Bedlirlediginiz rengi makineye [> Ipligi takarken hicbir aksam atlamamaya dikkat
takimz. ediniz.
» Kumasin  zeminine  €linizi > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayimz.
bastirarak alt ipligi kumasin
ylzeyine gikarinz.
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Islemeye sol Ust  koseden
baslayimz.

Ignenizi kenar antikasina batip
cikarak tutturunuz.

a noktasina batiniz ve enine olan
antika ipligini b noktasina dogru
sarniz.

Ustten verev geginiz.

Boyuna olan antika ipligini
sarniz.

Kenar antikasina c¢ noktasina
geliniz.

ignenizi  batip ckarak d
noktasina geginiz.

Boyuna ve enine olan antika
ipliklerini filitre sarinmz.

> Ipligi uzun birakarak baslayimz. Daha sonra
ipligi alta gegirerek tutturunuz.

LIl

I S P | NN

iREREEEs

s NN EBERERRESS B
H

.

=

x i e B e
|

SN

-+

EEEE 1]

il Y . T

Sekil.4.1:a

Verev olarak antika ipliklerini
sararak filitreyi tamamlayinz.

Ilk atigimz  atki ipliginin
Uzerinden tekrar batarak koseye
anoktasina geliniz.

Uzerini seyrek olarak sararak
ortaya geliniz. Ayni yere Ug kez
atki ipligi atmig olacaksinmz.

Sekil 41T




Ortadan Uglincli karenin iginde
bosluklara batarak d noktasina
geliniz. Geri  donerek atilan
ipligin Uzerinde seyrek sararak
ortayageliniz.

Karsilikli  caprazlama iplikler
alinz.

Iplikleri ortada tutturunuz.

Ignenizi ortada birlesen ipliklerin
ortasindan batip ¢ikinmz.

Filitre sarilmis antika ipliklerinin
ve atki ipliklerinin aralarina
(bosluklara) tek tek batip ¢ikinmiz.

oNE -

-

i

Resim 4.1:1. Oriimeek ajuru
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» Yuvarlak bir gorinim
olusturuncaya kadar devam
ediniz.
Resim.4.2:Oriimeek ajuru
> lIslemeyi  bitirdikten  sonra

ipliginizi saglamlastiriniz.

Resim 4.3:Orumcek ajuru
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Resim 4.4: Orimeek ajuruyla calisilms bir orti



((UYGULAMA FAALIYETI

Kartopu Ajuru

islem Basamaklari Oneriler
» Desene ve teknige uygun olarak 2 | > Motif fonu hazirlarken antikalarin karsilikli
antika kesip 2 antika birakarak gelmesine dikkat ediniz.
motif fonu hazirlayimz. » Antika iplikleri kesilirken motif igindeki ilk
» (2 antika kes 1 antika birak ve son antikalar mutlaka kesiniz.
seklinde motif fonu
hazirlayabilirsiniz)
» Calisma yerini ve arag gereclerini | > Baski ayagim gikarimz.
hazirlayiniz. » Dikis ayar kolunu 20" nin Uzerine ¢ikarimz.
» Kasnag: sallayarak uygulama yapacaginiz icin
zikzak ayar dugmesini "0” a getiriniz.

» Masuraya ipligi teknige uygun | > Altipligin saglam olmasina dikkat ediniz.

olarak sariniz.

» Masuranizi mekige yerlestiriniz. » Mekikten gelen ipligin ¢ok siki ya da ¢ok
gevsek olmamasina dikkat ediniz.

» Kullanacagimz rengi tespit ediniz.

> Ipliginizi makinenize takimz. > Ipligi takarken hichir aksamu atlamamaya
dikkat ediniz.

» Baski ayagint indiriniz.

» Kumasa elinizle bastirarak &t | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.

ipliginizi Gste aliniz.

» Deneme yapiniz. » Bu deneme sonucunda makinenin durumu
hakkinda bilginiz olur. Ayrica makinenin yag
akitma durumuna karst1  Onlem amus
olursunuz.

» Motif fonu hazirlanmis kumasimizi | > Kumas: kasnaga gererken zedelememeye

kasnaga geriniz. dikkat ediniz.

» Kasnaginizi makinenize

yerlestiriniz

» Baski ayagint indiriniz. » Baski ayagint yukarida birakirsaniz, iplik bol
gelecek ve makinenizin ayar: bozulacaktir.

> Isleme yapacagimz vyeri tespit | » Sol tst késeden baslamay: unutmayimz.

ediniz.

> Belirlediginiz  rengi  makineye | > Ipligi takarken hichir aksami atlamamaya

takimz. dikkat ediniz.

» Kumasin zeminine elinizi | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayuz.

bastirarak at ipligi  kumasin
ylzeyine cikariniz.
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Islemeye sol Ut  koseden
baslayiniz.

Ignenizi a noktasindan kumasin
ylziine ¢ikarak b noktasina dogru
filitre sarimz.

Ustten verev gecerek ¢ noktasina
dogru boyuna olan antika
ipliklerini sarimz.

Ignenizi kenar antikasinda batip
cikarak d noktasina geliniz.

Sekilde goruldugl gibi 2. grup
antika ipliklerini  verev olarak
sarniz.

Birakilan diger antika ipliklerini
sararak filitre teknigini
tamamlayinz.

Sekil 5.1:b

> ignenizi filitrede en son kaldiginiz
noktaya yakin olan kdseden A
noktasindan batip Gikiniz,
bosluklarda batip cikarak ortaya B
noktasina geliniz.

Resimb5.1:a
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» Kars1 kbseye d noktasina geciniz
ve tekrar geri donerek attigimz
ipliklerin Gzerini birkag kez sararak
ortaya geliniz.

» Ortadan Ucunct karenin icinde
bosluklara batarak d noktasina
geliniz. Geri donerek atilan ipligin
Uzerinde seyrek sararak ortaya
geliniz.

» Karsilikli capraz ipler atarak atki
iplerini tamamlayiniz.

» Butun iplikler ortada toplansin.

NOT: Desenin sekline gore her
karenin  atki iplikleri  tek  tek
atilabildigi gibi bitun atki ipleri
atildiktan  sonra  kartopu  gjuru
yapilabilir.

," -

> Ignenizi  ortadan (iki antika
ipliginin ortasindan) ¢ikimz.

» Sekilde goruldigt gibi  filitre
sarilmis antikalarin arasina batip
cikimz. (A noktasina)

Sekil 5.1:f
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» Daha sonra atki ipliginin arasina
batip ¢cikimz (B noktasina).

» Her birinin arasina tek tek batarak
isleme devam ediniz.

Resim 5.1:b

» Birinci karenin i¢i tamamlandiktan
sonra kenar antikasina gecerek
diger karenin kartopu gurunu
tamamlayinz.

> Islemeyi bitirdikten sonraipliginizi
tutturunuz.
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Resim 5.2:Kartopu ajuru

Resim 5.3: kartopu ve 6r imcek ajurundan olusan
bir motif




((UYGULAMA FAALIYETI

)

CitimeAjuru
islem Basamaklari Oneriler
» Desene ve isleme teknigine uygun | > Motif fonu hazirlarken antikalarin

olarak 3 antika kesip 2 antika

karsilikli gelmesine dikkat ediniz.

birakarak motif fonu hazirlayiniz. » Antikaiplikleri keslirken motif icindeki
ilk ve son antikalari mutlaka kesiniz.

» Calisma yerini ve arag gereglerini | > Baski ayagin ¢ikariniz

hazirlayinmz. » Dikis ayar kolunu 20'nin Uzerine
cikarimz.

» Kasnag: sallayarak uygulama yapacaginz

icin zikzak ayar dugmesini "0’ a
getiriniz.

» Masuraya ipligi teknige uygun olarak | > Altipligin saglam olmasina dikkat ediniz.

sarnniz.

» Masuramzi mekige yerlestiriniz. » Mekikten gelen ipligin cok siki ya da cok
gevsek olmamasina dikkat ediniz.

» Kullanacagimz rengi tespit ediniz.

> Ipliginizi makinenize takiniz. > Ipligi takarken hicbir aksami atlamamaya
dikkat ediniz.

» Baski ayagini indiriniz.

» Kumasa €linizle Dbastirarak alt | > Altipligi Uste dmadigimz zaman makine

ipliginizi Gste alinz. atipligi toplar.

» Deneme yapiniz. » Bu deneme sonucunda makinenin
durumu hakkinda bilginiz olur. Ayrica
makinenin yag akitma durumuna karsi
onlem almis olursunuz.

» Motif fonu hazirlanmis  kumasi | » Kumagi kasnaga gererken zedelememeye

kasnaga geriniz. dikkat ediniz.

» Kasnagimzi makinenize yerlestiriniz.

» Baski ayagini indiriniz. » Baski ayagint yukarida birakirsaniz, iplik
bol gelecek ve makinenizin ayarn
bozulacaktir.

> lIsleme yapacagimz yeri tespit ediniz. | > Islemeye sol st kdseden baslayimz.

> Bdirlediginiz rengi makineyetakimz. | > Ipligi takarken hichir aksam: atlamamaya
dikkat ediniz.

» Kumasin zeminine elinizi bastirarak | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayimz.

atipligi kumasin ylzeyine ¢ikarimz.

> Islemeye sol (st kiseden baslayimz.
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Ignenizi  kenar antikasindan a
noktasindan batip ¢ikiniz.

b noktasina dogru enipligini sariniz.

Ustten verev geciniz ve boy ipligi
Sarnhz.

Ignenizi kenar antikasi Uzerinde bir
kez batip ¢ikiniz.

ikinci boy ipligini sariniz, Ustten verev
gegerek enipliginin fitresini sarinmz

Kenar antikasi Uzerinde batip ¢ikarak
koseye geliniz( A noktasi).

Ignenizi koseden bosluga batip cikarak
karenin ortasina geliniz (B noktasi).

Attigimiz ipligin Uzerini seyrek olarak
sararak koseye geliniz.

Tekrar atki ipliginin Gzerini seyrek
sararak ortaya geliniz.

Aym  noktadan  attigimz  atki
ipliklerinin Uzerini muntazam olarak
sarniz.

Ortaya gelince ortadan diger kdseye
dogru C noktasina dogru atki ipligi
atimz.

Uzerini seyrek sararak ortaya geliniz.
Uciincii kez atki ipliginin Gizerinden
seyrek sararak koseye geliniz

—= N
b A RELE LTI B
I e i 7z

Atkt ipliginin Gzerini duzgin sararak
ortayageliniz.

Kaldigimz yerden boyuna attigimz
atki ipliginin Uzerini sararak gitimeyi
tamamlayiniz.

He

8 rorrera

SRR

E .

36




» Citime agurunun birinci asamasin
boylece tamamlamis olursunuz.

> Ikinci asamasi icin yine aym sekilde { W I_; HHH
késeden ortaya dogru atki iplerini = mmmh o imSESh EmEE s
atinz. =mm '—:1_7;;'_ ' t.
> Uzerini  sararak  citime  gjurunu ,,:;’;if'!"-- HH ‘o
tamamlayiniz. EE SEESSIEEEIIZEEE
Sekil 6.1:e
» Aym isleme diger karelerde devam
wl nl Z. | Ve :,—’ l!
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Resim 6.2: Citimeajuru

> Islemeyi bitirdikten sonra ipliginizi
tutturunuz.

> Islemeyi tamamlachktan sonra iplikleri

alta gekip saglamlastirinmz.

Not: Citime guru gcogunlukla badem gjuru ile beraber kullanlir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Badem Ajuru

islem Basamaklari

Oneriler

» Desene ve uygulanacak teknige
uygun olarak 3 antika kesip 2

» Antikalarin karsilikli gelmesine dikkat ediniz.
» Antika iplikleri kesilirken motif icindeki ilk ve

antika birakarak motif  fonu son antikalar mutlaka kesiniz.
hazirlayiniz.
» Calismayerini ve arag gereglerini | > Baski ayagim gikarimz
hazirlayiniz. » Dikis ayar kolunu 20’ nin tzerine cikarinmz.

» Kasnag: salayarak uygulama yapacagimz igin
zikzak ayar dugmesini "0” a getiriniz.

» Masuraya ipligi teknige uygun
olarak sariniz.

» Altipligin saglam olmasina dikkat ediniz.

» Masuramzi mekige yerlestiriniz.

» Mekikten gelen ipligin ¢cok siki ya da cok
gevsek olmamasina dikkat ediniz.

» Kullanacagimz
ediniz.

rengi  tespit

> Ipliginizi makinenize takinz.

> Ipligi takarken hicbir aksami atlamamaya dikkat
ediniz.

» Baski ayagini indiriniz.

» Kumasa €linizle bastirarak alt
ipliginizi Uste aliniz.

» Alt iplik Gste alinmadigi zaman makine atina
iplik toplar.

» Deneme yapiniz.

» Bu deneme sonucunda makinenin durumu
hakkinda bilginiz olur. Ayrica makinenin yag
akitma durumuna kars: 6énlem almis olursunuz.

» Motif fonu hazirlanmis kumasi
kasnaga geriniz.

» Kumasi kasnaga gererken zedelememeye dikkat
ediniz

» Kasnagimzi makinenize

yerlestiriniz

» Baski ayagini indiriniz.

» Baski ayagint yukarida birakirsamz, iplik bol
gelecek ve makinenizin ayar1 bozulacaktir.

> Isleme yapacagimz yeri tespit
ediniz.

> Bdlirlediginiz rengi makineye | > Ipligi takarken hichir aksam atlamamaya dikkat
takimz. ediniz.
» Kumasin zeminine elinizi | > Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayimz.
bastirarak alt ipligi kumasin
ylzeyine gikarinz.
> Islemeye sol Ust  koseden
baslayiniz.

» Citime gurunda oldugu gibi
filitreyi sariniz.
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» Filitrenin Gzerini seyrek sararak
ortaya geliniz ve A noktasina
batip ¢ikinmz.

» Boslukta batip c¢ikarak karsi
koseye B noktasina geliniz batip
cikimz.

» Atki ipliginin  Gzerini  seyrek
olarak sararak ortaya geliniz.

N

Sekil 7.1:a

» Tekrar ortadan bosluklara batip
cikarak biraz Once attigimz ati
ipliginin bir antika altina gelecek
sekilde C noktasna atki
ipliginizi atimz. Uzerini sararak
geri doninuz.

» Ayni sekilde karenin icine bes
adet atki ipligi atimz.

» Butin  atki  iplikleri  ortada
toplansin.

> ignenizi ortadan cikarak  ilk B\
karenin iginde sardigimz fitre ve O A
atki ipliklerinin aralarina batip b i
cikimz. e /;/”‘ >

> Ay iglemler NN

yni  islemleri 89 sira ETAE - BRED
tekrarlayiniz. i B :
Sekil 7.1:c

» Her iki yandan birer atki ipligini

dista birakarak sarmaya devam

ediniz.

» Birkag sira sariniz ve iki yandan
iki atki ipligini daha birakip
sarnz.

» Ortadaki tek ipligi sararak islemi
tamamlayinz.

Sekil 7.0d
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» Ayni islemleri diger karelerde de
tekrarlayinz.

Sekil 7.1

> Islemeyi bitirdikten ~ sonra
ipliginizi tutturunuz.

> Iplikleri alta cekerek saglamlastirimz.

o E

Resim 7.1: Oriimcek ajuru
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LIiSTESI

degiserek degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

1 Calismayerini ve arag gereclerini hazirladimz mi?

2 | Ornek bezinizi kasnaga gerdiniz mi?

3 | Ornek bezi gerili olan kasnazimzi  makinenize
yerlestirdiniz mi?

4 | Baski ayagini indirdiniz mi?

5 Kumasa elinizle bastirarak alt ipliginizi Gste aldimz mi?

6 | Deneme yaptiniz mi?

7 Motif fonu hazirlanmis kumasi kasnaga gerdiniz mi?

8 Motif fonu hazirlanmis  kumasimzi  makinenize
yerlestirdiniz mi?

9 | Baski ayagini indirdiniz mi?

10 | isleme yapacaginiz yeri tespit ettiniz mi?

11 | Belirlediginiz rengi makineye taktimz mi?

12 Kumasin zeminine elinizi bastirarak at ipligi kumasin
ylzeyine ¢ikardimz mi?

13 . : o
Mercimek ajur teknigini uyguladiniz mi?

14 Cigerdeldi gurunu dogru uyguladimz mi?

15 Cemelyan gjurunu uyguladiniz nu?

16 Oriimeek ajurunu uyguladimz mi?

17

Kartopu aurunu uyguladimz mi?
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18 | Citime gurunu uyguladiniz mi?

19 | Badem aurunu uyguladimz mi?

20 | Islemeyi bitirdikten sonraipliginizi tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

Y aptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetine dénerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak yardimci igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Makinede Antep isi tekniginde kullamlan yardimc: teknikleri arastirimz. Buldugunuz
yapilmis Urtinleri ve desenleri arkadaslarimzlainceleyiniz.

2. MAKINEDE ANTEP iSI TEKNIGINDE
KULLANILAN YARDIMCI IGNE
TEKNIKLERI

Antep isi tekniginde asagida saydigimiz igne tekniklerini yardimer igne teknigi olarak
kullanlir.

2.1. Makine Dikisi

Makine dikisi yardimci bir tekniktir. Desen sinirlarini belirlemek icin, bazen dal ve
yapraklarda stideyici olarak kullanlir.

2.2. Turk Isi ve Hesap Isi igne Teknikleri

Tirk isi ve hesap isi geleneksel nakislarimizdandir. Antep isinde yardimci teknik
olarak musabak ve susmateknigi kullamlmaktadr.

»  Musabak: Antep isinde gur kenarlarinda ve genis aanlarda yardimecr teknik
olarak kullanilir. Tark isi igne teknigidir.

»  Susma: Hesap isi igne teknigidir, iplik sayilarak calisilir. Antep isinde en ¢ok
kullamlan tekniklerden birisidir. Sudeyici olarak ve antika kenarlarinda
kullanilir.



Resim 2.1:Beyaz is igne teknikleriyle beraber calisilmus bir ortu

2.3. Beyaz Is Igne Teknikleri

Beyaz ipliklerle beyaz kumas Uzerine calisildigi gibi renkli kumaslar tzerine renkli
ipliklerle de calisilan zarif ve glizel bir isleme teknigidir.

>  Ince Sarma: Koton ipligin Uizerinin sariimasiyla olusan bir tekniktir. Desen
kenarlarinda kullanilir. Ayricaince sarma motif fonu hazirlarken de kullanilir.

» Kahn Sarma:Koton ipligin Uzerinin sarilmasi veya desenin (zerinin
kabartildiktan sonra sarilmastyla olusur.



Resim 2.2: Yardimc igne teknigiyle yapilan ortu

= W -

Resim.2.3:Yardima igne teknikleri ile yapilms bi
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Yardima igne Teknikleri Uygul

ama

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Caisma yerini  ve areg
gereclerini hazirlayiniz.

Makine  dikisi  teknigini
uygulama:

» Makinenizi hazirlayinmz.
» Kumas Uzerinde makine dikisi
yapilacak yeri tespit ediniz.
» Dikis iriligini desenin hatlarina
gore ayarlayinmz.

Musabak teknigini
uygulama:

» Makinenizi hazirlayiniz.

> Kumas  GUzerinde  musabak
yapacaginz yeri tespit ediniz.

» Musabak teknigini uygulayinmz.

Islen basamaklar1 icin bakimz
"Tirk isi Moduli” .
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Resim2.5:M usab

» Kullanacaginiz yardimer igne teknigini desen ve
uruin 6zelligine uygun olarak seginiz.

Susma teknigini uygulama:

» Makinenizi hazirlayinmz.

» Susma yapacaginz yeri tespit
ediniz.

Susma teknigini uygulamak igin

bakiniz " Hesap isi” modiilii.
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Resim2.6: Susma ve makine dikisleriyle yaplan bir

Not:Susma teknigi  cogunlukla
antika kenarlarinda ve sudeyici
olarak kullanlir.
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Resim 2.7:Yardima igne teknikleriyle yapilan bir

calisma
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Beyaz is tekniklerini uygulama:

> Ince sarma  teknigi  icin
makinenizi hazirlayinmz.

> Ince sarma yapacagimz yeri
tespit ediniz.

> Ince sarma tekniginizi
uygulayinz.

Not: Beyaz is teknikleriyle Antep
isi calisildigi zaman antika teknigi
kullanilmadan iplik kesilip
cekilerek caligilabilir.

Resim 2.8 Beyaz is teknikleri yapilmis bir 6rti

» Kalin sarmateknigi yapacaginz
yeri belirleyiniz.

» Kdin sarma teknigini
uygulayiniz.

» Ince sarma ve kain sarma
teknigi  Antep isinde sikca
kullanmlan tekniklerdir.

> Islembasamaklariniuygul ayab
ilmek icin bakimz ”Beyaz Is”
modul U.

Resim 2.9:Kalin veince sar ma teknigiyle yapilmis bir
orti




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetin de yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Calismayerini ve arag gereglerini hazirladimz mi?
2 Makineyi islemeye hazirladiniz mi?
3 Kumasi islemeye hazirladimz mi?
4 Yardimer igne tekniklerini segerken desen ve Urdin
ozelligini dikkate aldimz mi?
5 Makine dikisi teknigini uygulayabildiniz mi?
6 Teknige uygun olarak musabak teknigin Urin
Uzerinde uygulayabildiniz mi?
7 Susma teknigini yardimci teknik olarak, 0riin
Uzerinde uygulayabildiniz mi?
8 Beyaz is tekniklerinden ince sarma teknigini Urdn
Uzerinde uygulayabildiniz mi?
9 Beyaz is tekniklerinden kalin sarma teknigini Urin
Uzerinde uygulayabildiniz mi?
10 Isleme bittikten sonraipliginizi saglam bir sekilde
tutturdunuz mu?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamami evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak, kenar temizleme yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Y aptiginmiz Uriine ve kumas 6zelligine uygun kenar temizleme tekniklerini arastirinmz.

3. KENAR TEMIZLEME
3.1. Antep isi Tekniginde Kullamlan Kenar Temizleme Teknikleri

3.1.1. Kenar Temizlemenin Onemi

Kenar temizleme Urline guzel temiz ve dizenli bir gdrinim vermek amaciyla
kullanlar.

Kenar temizleme teknikleri; kullandiginuz kumasa, uygulanan teknige, kisisel zevke
ve kullanim alamna gore degisir.

Antep isi tekniginde de bu 6zellikler goz 6nline alinarak; kenar temizleme teknikleri
uygulanir.

3.1.2. Kenar Temizleme Teknigini Segerken Dikkat Edilecek Noktalar

»  Kenar temizleme teknigini secerken kumas 6zelligine dikkat ediniz.
»  Kullanilan isleme teknigini gz 6ninde bulundurunuz.

»  Kullanilacak yeri gz 6ninde bulundurunuz.

»  Zevke gore kenar temizleme teknigi seginiz.

3.1.3.Kenar Temizleme Cesitleri

K6se yaparak kenar temizleme teknigi,
igne oyas yaparak,

Sacak yaparak,

Makrame yaparak,

T1g oyas yaparak,

Firkete oyas: yaparak.

VVVYVYYVYYVY

Not: Ayrintili bilgi icin bakiniz “ Kasnaksiz Makine Nakislar1” moduil Q.
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Resim 3.2:Makrame teknigi ile kenar temizleme

oW BRI Ry B F Wy ]

Resim 3.3:T1g oyasi ile kenar temizleme
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Uriine ara (iti yapinmz.

> Islemenin  Uzerine (ti  basmayimz.
Kumas ©zelligine uygun Gt ayarim
segmeyi unutmayiniz.

» Kumas  0Ozelligine  uygun  kenar

temizleme teknigi seginiz.

» Kumas  0Ozelligine  uygun  kenar
temizleme teknigi segcmeye dikkat
ediniz.

> Uriine uygun kenar temizleme teknigi
Seginiz.

> Uriine uygun kenar temizlemesi segmeye
dikkat ediniz.

> Isleme teknigine ve zevke uygun kenar
temizleme gesidini seginiz

> Isleme teknigine uygun kenar temizleme
teknigi segmeye dikkat ediniz.

» Uygun kenar temizleme
Urundinuize uygul ayimz.

cesidini

» Segtiginiz teknigin islem basamaklari
icin bakimz "KASNAKSIZ MAKINE
NAKISLARI” MODULU.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay:1 kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir
1 Uriine ara Gtil yaptiniz mi?
2. Kumas 6zelligine uygun kenar temizleme teknigi
sectinizmi?
3. Uriine uygun kenar temizleme teknigi sectiniz mi?
4. Islem teknigine ve zevke uygun kenar temizleme

teknigini segtiniz mi?

uyguladimz mi?

5. Teknige uygun kenar temizleme cesidini triiniiniize

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak, Utl yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Islemede kullanilan kumas 6zelligine uygun Utii 1s1 ayarlarini arastirimz.

4.UTU YAPMA

4.1. Bitmis Uruinu Utuleme

4.1.1. Uriint Uttlemenin Onemi

Yapilan islemenin net ve glizel gorinmes ve daha dayamkli olmast igin mutlaka
Utilenmesi  gerekir. Islemeyi Utulerken kumas ozelligi, uygulanan isleme teknigi ve
kullanilan iplikler dikkate alinmalidir. Kumas 6zelligine uygun Gt ayar yapilmaz ise kumas
sararir, hatta bozulabilir.

4.1.2. Uriinii Utillemede Kullamlan Arag Ve Geregler

Ut,

Ut bezi,
Ut masas,
Kivet.

YV VY

4.1.3. Uriin Ozdligine Gore Util Yapmak

Utl yaparken yapilan teknige uygun ve 0Urinin ozelligine uygun olarak (it
yapilmalidir. Antep isinde Utl yaparken kumasin tersinden ve Gtt bezi kullamimali, kumas
ve gjurlar gekistirilmeden Uttleme yapilmalidir.

4.1.4. Utu yaparken dikkat edilecek teknik esaslar

Utii yapilacak ortam ve (itii alt: temiz olmalidhr.

Utii ayar1 kumasa uygun hazirlanmalidhr.

Utl sicaklig1 baska bir kumas tizerinde denenmelidir.

Islemeye baslamadan 6nce; isleme yapilacak kumas (tiilenmelidir.
Kumas1 Uttlerken boy ipligi dogrultusunda Gtl yapilmalidir.
Kumasa verev yoninde Utl yapilmamalidir.

Kumasin tersinden Gt yapilmalidhr.

Ut yaparken kumasin esnetilmemesi.

54

YVVVYVYYVVVY



YV VY

Nakis1 Utllerken Utt bezi kullaniimalidir.

Teyelli bolimlerin Uzerine hafif Utl basilmalidhr.

Narin kumaglarda Gt yapilirken kumasin sararmamasi igin kagit kullamimalidir.
Isleme bittikten sonra, islemenin 6zelligini bozmadan tekni gine uygun, net {itd
yapilmalidir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Utl masasinin Ustini ve  gevresini
temizleyiniz.

» Ut masasinin tizerine temiz orti seriniz.

> Utlyl hazirlayimz.

> Utliyu kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirlayinz.

> Ut bezi veyakagit kullanmniz.

» Kumasin sararmamasi ve kirlenmemesi
icin dikkat ediniz.

» Kumasi tersinden Utlleyiniz.

> Utulerken kumasin en ve boy ipliklerine
dikkat ederek Utl yapimz.

> Uriini Gtiileyiniz.

» Net (tl yapinmz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir
1. Utl masasinin Ustiini ve gevresini temizlediniz mi?
2. Utlyti kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirladimiz mi?
3. Urinin sararmamast igin Utli bezi veya kagit
kullandimz mi?
4, Ut yaparken kumasin en boy ipliklerine dikkat
ettiniz mi?
5. Kumas! tersinden Uttlediniz mi?
6. Teknige ve kumasa uygun Utd yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
drdnlerin kalite kontrol inti ve | eke temizleme yontemlerini 6grenip uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde Uretim yapan atdlyelerde ve nakis yapilan evlerde kalite kontrol
konusunu arastiriniz. Topladigimz verileri sinifta arkadaslarimzla paylasiniz.

»  Cevrenizdeki Uretim atolyelerine ve Antep isi yapilan usta Ogreticilerin evlierine
arkadaslarimzla giderek kalite kontrol yapimini izleyebilirsiniz.

»  Cesitli kumaslarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor
haline getirerek simif ortaminda paylasinz.

5. KALITE KONTROL

Hatalart tespit etmek, Uretilen UrGndn standartlara uygunlugunu belirlemek icin
yapilan uygulamadir.

Kalite kontrol, (iriin yapim asamasinda da uygulanmalichr. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullamma hazir hale getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
noktalara dikkat edilir:

Isleme eksikligi

Isleme hatasi

Iplikleri gekince sokiilme

Uriin 6lgulerine uygunlugu

Alt ve Ust yuzeylerde iplik temizleme
Olusan lekeleri giderme

VVVYVYVY

5.1. Kalite Kontroliin Amaci

Kalite kontrolin amaci, uyulmas: gereken kurallar ile Orin arasindaki farkliliklar
tespit etmek, Uretim sonucu ortaya gikan Urtnlerin kullanima uygunlugunu belgelemektir.
Hatal1 Urinlerin dizeltilmes veya yenilenmesidir.

5.2. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takip, islemenin icinden gegirerek pekistirilir. Makasa
keserek, Urtintin alt kismi temizlenir.
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5.3. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapulir.

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne yardimi ile islemenin atina gegirilip
tutturularak temizlenir.

Not: Makinede Antep isi yapiminda tela sadece beyaz isi yardimc teknik olarak
kullandigimiz zaman uygulanabilir. Dokuma ve yapiskan telalar Griin tamamlandiktan sonra
ince uglu makasile kesilerek temizlenir. Bu islem yapilirken dikkatli olmak gerekir.

54.Leke

Kirletici bir maddenin yiizey tzerinde biraktigi iz, kumas veya Uriin Uzerinde olusan
kirlerdir.

5.4.1. Leke Temizleme Yontemleri

»  TamponlamaY éntemi
»  BuharlamaY ontemi

Not: Ayrintil1 bilgi icin bakiniz, “Islemeye Hazirlik” modul .
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar: Oneriler

» Hatali ve eksik islenmis Urlnleri tespit | > Bitmis Urini gozden gegirerek teknige

ediniz. uygunlugunu kontrol ediniz.

> Altiplik temizligi yapiniz. > Altipligi islemenin atinagizleyiniz.

> Ustiplik temizligi yapiniz. > Ustipligini islemenin géruntistini
bozmayacak sekilde gizleyin.

» Telatemizligi yapimz. » Kumasadestek vermek amaciyla
kullandigimiz telalari isleme bittikten
sonra kumasa zarar vermeden kesiniz.

» Leke kontrol U yapiniz. > Uriin tizerinde leke olup olmadigin
arastirnnmz. Makine yagi olup olmadigin
kontrol ediniz.

> Leketemizligi yapiniz. > Uriin Gizerinde leke mevcutsa, (bakiniz
“ISLEMEYE HAZIRLIK” MODULU)
temizleyiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Bitmis Urinl gozden gegirerek teknige uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?
2. Uriinde hatal1 ve eksik islenmis yer varsa
tamamladimz mi?
3. Uriin Gizerinde; alt iplik temizligi yaptimz n?
4, Uriin tizerinde; Ust iplik temizligi yaptimz mi?
5. Uriin Gizerinde; leke kontrol Ui yapip, var ise leke
temizligi yaptinmiz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Bitmis 6lgusu:

Eni: 25cm

Boyu: 35cm olan teps Ortlsu Uzerine Antep isi teknigine uygun desen cizerek,
isterseniz renklendirerek, teknige uygun isleyiniz.

Antep isi teknigine uygun yaptiginiz Uriin Uzerinde kenar temizleme teknigini Urdn
Ozelligini dikkate alarak uygulayiniz.

Islem Basamaklar:

» Antep isi teknigine uygun desen aragtirmas yapiniz.
» Desen cizimi yapiniz.
» Deseni renklendiriniz (isterseniz).

> Uriine uygun kompozisyon hazirlayiniz.

» Desene, Urline ve zevkinize uygun malzeme segimi yapiniz.

» Kumasi islemeye hazirlayiniz.
» Uygun teknikle deseni kumasa geciriniz.
» Kasnak bezlerini gerekiyorsa kumasiniza dikiniz.

» Kumasi, teknigine uygun geriniz.
» Makinenizi Antep isi teknigine uygun hazirlayinmz.

» Makinenizin tozunu aip bakimin yapinz.
» Gerdiginiz kumasinizi makinenize yerlestiriniz.

» Baski ayagini indiriniz.

> Uriin izerinde desene ve tekni ge uygun Antep isi teknigini uygulayimz.

> Uriin tizerinde, desene ve teknige uygun yardimer i gne tekniklerini uygulayiniz.

> Urin tizerinde tekni ge uygun kenar temizleme teknigini uygulayimz.

» Teknige ve Urtine uygun Utd yapiniz.
» Teknige, olglye uygun kalite kontrol i yapinmz.
» Zaman iyi kullammz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yaprmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir

1 Antep isi teknigine uygun desen arastirmasi
yaptinz mi?.

2 Desen cizimi yaptimz mi?

3 Deseni renklendirdiniz mi?

4 Uriine uygun kompozisyon hazirlacimz mi?

S Desene, Uriine ve zevkinize uygun malzeme
secimi yaptimz mi?

6 Kumas1 islemeye hazirlachmz m?

7 Uygun teknikle deseni kumasa gecirdiniz mi?

8 Kumasinizi, tekni gine uygun gerdiniz mi?

9 Makinenizi Antep isi teknigine uygun
hazirladimz mi?

10 Makinenizin tozunu alip bakimini yaptimz mi?

11 Gerdiginiz kumasimzi makinenize yerlestirdiniz
mi?

12 Baski ayagini indirdiniz mi?

13 Uriin Gizerinde desene ve teknige uygun Antep
isi teknigini uyguladimz mi?

14 Uriin tizerinde desene ve teknige uygun
yardimct igne tekniklerini uyguladiniz mi?

15 Uriin tizerinde tekni ge uygun kenar temizieme
teknigini uyguladimz mi?

16 Teknige ve Uriine uygun Ut yaptimz mi?

17 Teknige ve 6lciiye uygun kalite kontrolii
yaptiniz mi?

18 Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsaislem basamaklarina doniiniiz.

63




KONTROL LiSTESI

Tamamlamis oldugunuz modidlin sonunda bu kontrol listesini kendiniz yada
arkadaslarinmzla degiserek degerlendiriniz.
Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir

1 Aydinlik ve temiz bir ortam sagladimz mi?

2 Antep isi teknigine uygun desen arastirdiniz mi?

3 Cizim malzemelerinizi hazirladimz mi?

4 Antep isi teknigine uygun desen belirlediniz mi?

5 Deseni teknige uygun gizdiniz mi?

6 Deseni teknige uygun renklendirdiniz mi?

7 K ompozisyon hazirladimz mi?

8 D_efeni teknige uygun olarak kumasa gegirdiniz
mi”

9 Tel;ni ge ve Urline uygun malzeme secimi yaptinz
mi”

10 Kumas1 islemeye hazirladimz mi?

11 Nakis malzemelerinizi hazirladimz m?

12 Makinenin basit arizalarim gidermek igin gerekli
aetler yanimzda mi?

13 Kumasinizi, teknigine uygun gerdiniz mi?

14 Y amnizda 6rnek bezi gerilmis olan yedek kasnak
bulundurdunuz mu?

15 Makinenizi Antep isi teknigine uygun hazirladimz
m?

16 Makinenizin tozunu alip bakimint yaptiniz mi?

17 G_efr)di giniz kumasimzi makinenize yerlestirdiniz
mi”

18 Baski ayagini indirdiniz mi?

19 Uriin tizerinde desene ve teknige uygun Antep isi
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teknigini uyguladiniz mi?

20 Uriin tizerinde tekni ge uygun yarcimer i gne
tekniklerini uyguladinmz n?

21 Uriin Gizerinde teknige uygun kenar temizleme
teknigini uyguladiniz mi?

22 Teknige ve Urline uygun Ut yaptimz mi?

23 Teknige ve 0l ¢liye uygun kalite kontrol G yaptimz
m?

24 Zaman iyi kullandimz mi?

25 Is kazalarina kars: onlem aldimz mi?

Bu moduldeki tum uygulama faaliyetlerini, modiltin sonundaki degerlendirme testini
ve uygulama sorusunu basar ile tamamladiysamz bir sonraki module gegebilirsiniz.
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