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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve 6gretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gdlistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isleemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullereinternet Uzerinden ulasabilirler.

Basilmig moduiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Uicretsiz olarak dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 215ESB266

ALAN El Sanatlar: Teknolojisi
DAL/MESLEK El Dokuma
MODULUN ADI Kilim Dokuma

MODULUN TANIMI

Bu modul, kilim deseni hazirlama, tezgdhin bakim ve
onarimim yapma, kullanilacak araclarin bakim ve onarimin
yapma, ¢ozgl hazirlama, kilim dokumaya baslama, kilim
dokuma, kilim dokumamay: bitirmeyi anlatan bir 0grenme
metaryalidir.

SURE

40/32

AN KOSUL

On kosulu yoktur.

YETERLIK

Kilim dokuma

MODULUN AMACI

Genel Amag

Uygun ortam ve arag gereg saglandiginda teknige uygun kilim

dokuyabilecektir.

Amaclar

1. Geleneksdllige, yoresdlige ve yeniliklere uygun kilim
deseni hazirlayabilecektir

2. Teknige uygun olarak tezgdhin bakim ve onarimin
yapabil ecektir.

3. Teknige uygun olarak kullamlacak araglarin bakim ve
onarimin yapabilecektir.

4. Dokuma teknigine uygun olarak c¢ozglleri tezgéha
aktarabil ecektir.

5. Teknige uygun olarak kilim dokumaya hazirlik
yapabil ecektir.

6. Teknigeuygun olarak kilim dokuma yapabil ecektir.
7. Teknige uygun olarak dokumay: bitirebilecektir.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Atélyede aydinlik, temiz ortam.

Donamm: Tezgah, ¢ozgu ipleri, kirkit, levent, atki ipleri.
gorsel basili kaynaklar, makas, cetvel, milimetrik kagit, boya
kalemi, mukavva, kalem, desen, ¢ekic, civi, vida, somun,
somun ahahtari, kupilya, tornavida, gergi demiri, varangelen
agaci, leventler, yan tahtadar (demirler-agaclar), gergi
mekanizmalari, oturak, igne, gilcan.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modilin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
Olcme araglartyla kazandigimz bilgileri  olgerek, kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda ise kazandigimz bilgi ve becerileri
Olcmek amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme
araclar ile degerlendirileceksiniz.







Sevgili Ogrenci,

Dokumacilik gok eski sanatlardan biridir. lk insanlar viicutlarim doganin etkilerinden
(yagmur, kar, giines vb.) korumak igin gesitli yontemler bulmuslardir. EI dokumaciliginda
kilim dokuma; dokumanin temelini olusturur. Kilim, cicim, zili, sumak teknikleri €
dokumaciliginin ¢esitlerindendir.

Gunimuzde teknolojinin gelismesi ile e dokumaciligi kaybolmaya yiz tutmus
durumdadir. El dokumaciligint yasatmak icin istenilen amaca uygun Uretim bigimini
yakalamak, kaliteli arag gerec secimi yapmak ¢ok dnemlidir. Secilen alet ve gerecleri diizgiin
kullanabilmek, dokuma tezgahlarini tammak, Ozelliklerini bilmek kaliteyi artiran unsurlar
icinde yer almaktadr.

El dokuma alaninda Uretimin istenilen kalitede ve kapasitede gelistirilebilmesi igin,
kullanilan dokuma tezgdhlarimin 6zelliklerini bilmek, dokumalar hakkinda bilgi sahibi
olmak kagimlmaz bir ihtiyagtir.

Bu modilde; e dokuma alaninda yapilacak calismalari, kilimin tarihgesini, kilimde
desen ve motif Ozdliklerini, anlamlarim ve uygulama tekniklerini, tezgdhin bakim ve
onarimini, ¢ozgu hazirlamayi, dokumaya hazirlik yapmay: ve kilim dokuma becerisini
kazanmp; dokumay1 bitirip tezgahtan cikartmay: ve slislemeyi 0greneceksiniz. Bu modilde
edindiginiz beceriler € dokumaciliginin temelini olusturacaktir.

Cicim, zili, sumak ve kilim dokumadileilgili 6greniminize yardimc: olacaktir.

Basarilar.






OGRENME FAALIYETI-1

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik
temiz bir ortamda teknige, geleneksellige, yéresellige ve yeniliklere uygun kilim  deseni
hazirlayabil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki dokuma atolyelerinde var olan dokuma tezgahlarimi ve Uretilen
kilimleri aragtirimz.

Kilimlerin tarih icersindeki yerini ve Onemini arastiriniz.

Kilim dokumada kullamlan motifleri ve desenleri inceleyiniz.

Moatiflerin, desenlerin anlam ve 6zelliklerini arastiriniz.

Kilim konusunda sanal ortamda ve basil1 kaynaklardan kaynak taramasi yapinz.
Topladigimz dokumanlar: ve bilgileri rapor haline getiriniz.

Hazirladiginiz raporu ve ¢alismalar: sinif ortanunda arkadaglarinizla tartisiniz.

Q88 ©

1. DESEN HAZIRLAMA

1.1. Kirkitli Dokumalar
1.1.1. Tarihge

Dokumacilik ¢ok eski sanatlardan biridir. ilk insanlar vicutlarim dis etkenlerden
korumak icin hayvan derilerini kullanmislarch. Once hayvan postlar: ve deriyle daha sonrada
bitki sap ve lifleriyle dokuma yapmay: Ogrenmislerdir. Bitki saplariyla bagslayan
dokumacilik, yiin ve pamuktan dokumalarla giiniimiize kadar gel mistir.

Gergekten de dokumacilik, insanlarin Uzerinde calistiklar en eski islerden birisidir.
Elde edilen lifler uzun olmadigindan dokumaya el verisli olmuyordu. Bitkisel veya hayvansal
liflerin birbirine eklenerek iplik yapilmasi, istenilen uzunlukta dokumalar yapma olanagi
vermesi bakimindan énemli bir bulus olmustur. Bilinen en esli hali, M.0.5-3 yiizyillar
arasinda Orta Asya’da dokunan ve dokundugu bolgenin acini alan PAZIRIK halisidhr.
Kirkitli dokumalar: bulan ve gdlistirenler Turklerdir. Hali ve diger kirkitli (kilim-cicim-
sumak-zili) dokumalar, Turklerin Orta Asya dan goc¢ etmesiyle diinyaya yayil mistir.

Insanlarin, konutlarin ddsenmesinde ortli ve yaygr gereksinimlerini karsilamak
amactyla yun ipliklerini birbiri arasindan bir alt bir Ust gegirerek ilkdnce kilim yaptiklari,
sonradan da bu ipliklerin arasina kisa yun ipliklerini dugimleyerek haliyr bulduklar:
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sanlmaktadir. Geleneksel Turk El Sanatlari, Anadolu'nun binlerce yillik tarihinden gelen
cesitli uygarliklarin kiltur mirasiyla, kendi 6z degerlerini birlestirerek zengin bir mozaik
olusturmustur. Dokumacilik Anadolu'da ¢ok eskiden beri yapila gelen, ¢ogu yorede gecim
kaynagi1 olmus ve olmaya devam eden bir el sanatidir.

Kilim, cicim, zili ve sumak dokumalar bu giine kadar, daginik olarak Tirkiye nin
hemen her yerinde dokunmus ve dokunmaktadir. Turkiye nin dogal kosullarimn degisik ve
tarih boyunca cesitli kiltlrlere yuva olmasindan dolay: bu dokumalar, teknikleri ve desenleri
bakimindan cok cesitlidir. Ancak bolge Gzellikleri gostermekte ve geleneksel olarak
yapildiklar icin bilhassa desen bakimindan ¢ok az degismektedirler. Bu nedenle kolaylikla
tarihsel siralama yapilamamaktadir.

Sadece renklerinden, sentetik boyalarin Ulkemize giris tarihi olan 1880 ve 1890
sonrasi veya onces olarak tarihlendirme yapilabilmektedir. Bu da her zaman gegerli olamaz.

1.1.2. Ceyitleri

Duz kirkitli dokumalar Kilim - Cicim - Zili - Sumak seklinde siralanmigtir. Kilim,
kendi icinde dokunus Gzeliklerine gore farkli gruplara ayrilir. Cicim dokumada dokunus
Ozdlikleri bakimindan cesitlilik gostermektedir. Sumak dokuma dort cesitte dokunup
Uretilmektedir. Genellikle sumak diger dokumalar icinde yardimci susleme gibi
kullanmImaktadir. Dz kirkitli dokumalar, farkli dokuma teknikleriyle olusturulmasina karsin
gend olarak kilim adiyla bilinmektedir. Buda yanlis bir bilgidir. Dokunus ve kullamm
Ozellikleri bakimindan hepsinin karakteristik ozellikleri farklidir.

Anadolu’ da dokunan kilimler desen 6zelliklerine gore Turk, Yorik, Turkmen ve Afsar
gibi isimlerle amlirlar. Yalmiz bu kilimlerde, bir motifin degisik isimler alarak hepsinde
kullanilabilir. Ayn isimde olup ta farkli, hi¢ birbirine benzemeyen birgok motiflere de
rastlanmaktadir. El dokuma tirleri ayri1 modiller halinde hazirlanmigtir. Kilim modulini
bitirdikten sonra sirasi ile diger dokuma moddllerini de uygulamaya baslayacaksinz.

1.1.3. Diiz El Dokumalarinin Siniflandirilmas

1- Kilim

2- Cicim (cecim)
3-Zili (sili)

4- Sumak

olmak Uzere dorde ayrilir. Diz € dokumalari dokunduklar:1 yere gore de isimlendirilir.
Bunun igin sehirden koye kadar gogebe halinde yasayan asiretler esas alinabilir. Antep, Siirt,
Silifke, Kayseri, Kirsehir, Karaman, Sivas, Emirdag, Esme kilimleri ilk akla gelen
kilimlerdendir.



1.2. Kilim Desenleri

/] Kilim: Dokumanin boyunca 0nlu arkal1 ¢ift sira halinde olan ¢ozgu ipliklerinin
arasindan, bir 6n bir arkadan gegen enine atki ipliklerinden olusan ve ¢ozgilerin
atkilar tarafindan tamamen ortuldigi bir dokuma turtdir (Sekil 1.1).

Sekil 1.1. Kilim dokuma

Desenlerin bulundugu belirli alanlarda, renkli bir atki, ¢ozgilerin bir altindan, bir
Ustiinden gecerek bir baska renkteki desenin sirasina kadar gider ve buradan geri doner.
Boylece ayr1 renklerdeki atkilar ¢ozguler arasinda, kendi desen alanlari arasinda gidip
gelerek birer matif olustururlar.

Desenler dokuyucunun istegine gore bolim bolum dokunabilir. Yalmz yukariya
gittikce genisleyen desen alanlarinda fazla ilerlemeden hemen yamindaki diger renk
aanlariyla birlikte ilerlemek gerekir. Atki iplikleri atilirken biraz bol birakilir ve sonra
kirkitle sikistirilir. BOylece atki iplikleri ¢ozguleri sararak, gizlemis olur. Atkilarin gok
gergin atilmasi halinde atkilar 6zgilerin arasinda gizlenir ve “ ¢ozgl yizI(” dokuma olusur.

Moatifler bir araya gelerek desenleri olustururlar. Desen ve motiflerde cesitli sekillerde
ortaya cikarak geleneksellesirler.

Dogal cevreden: Gol, akarsu bitkilerden; agag, yaprak, dal, gicek,
kozalak, cevrede gorilen canli varliklardan; kus trleri, yilan, kirkayak,
akrep, kurbaga, kaplumbaga, koyun, kopek, inek.

Esyalardan: Tarak, ibrik, kirkit, sandik, boncuk, ayna, yasadiklart
cevreden; cadir, ev, direk, yol, insan vicudundan; €, bas gibi varlik ve
nesneler dokuma tekniklerine uygulayip motifler haline getirirler.

Gozle gorllen nesneler yaninda, soyut kavramlar: da sembolize eden motif ve desenler
kullanirlar.



Ornegin: Cssitli yazarlar tarafindan evrenin kapisi, Allah’a ulasilan kap, yol, kibleyi
gosteren isaret olarak yorumlanan ve cogunlukla dikey sivri uclu sekilde biten
dikdortgenlerden meydana gelen mihraplar bu sembolizme 6rnek gosterilebilir.

1.3. Matif Ozellikleri

M otifler

Anlamlari

M uska ve nazar hk

Nazarlik; kem bakislarin etkisini azaltir. Muska ise; sahibini
kéti olaylardan korur.

Kartal Gi¢ ve kudreti temsil eder.

Klpe Evlenmek isteyen geng kiz ailesine istegini dolayli olarak
belli eder.

Goz Kem gozlere, zarara karsi koruyucu oldugunainanilir.

Bereket Birlikte kullamlan eli belinde ve ko¢ boynuzu kadin ve
erkegi temsil eder. Ortadaki gbzde aileyi kdétuliklerden
korur.

Bukag Ailebirligine ve birlikte olma umuduna isaret eder.

El, parmak ,tarak

Parmaklar, kem gozlerden korur. El motifi; verimliligi, tarak
ise dogumu simgeler.

Pitr ak

Bol cicekli anlamina gelir. Bollugun bereketin sembol Udr.

Sandik

Geng kizlarin geyiz sandigim simgeler

Cengel ve Arta (+)

Tirk dokumalarinda arti (+) ve cengeler insanlarin
tehlikelerden korunmasi igin sik kullanilir.

Ejderha Ejderha hava ve suyun efendisidir. Bereketli bahar
yagmurlarini getirdigine inanilir.

Kus Baykus ve karakarga koétulUkleri, bllbil ve glvercin; iyi
sansi simgeler.

Elibelinde Anndigin, disiligin ve verimliligin semboltdur.

Sacbhag Evlenme istegini ifade eder. Dokumaya katilan sag ise
OlumsiizlUgl temsil eder.

K o¢ boynuzu Uretkenlik, giic ve erkekligi temsil eder. Dokuyan Kisinin
cok mutlu oldugunu ifade eder.

Su yolu Suyun insan hayatindaki 6nemini vurgular.

Akrep Akrebin kotuluglinden korunmak igin dokunur.

Yildiz Uretkenligi temsil eder.

Hayat agaci Sonsuzlugun sembol tdr.

Kurtizi Kurtlardan ve canavarlardan korunmak icin kullanlir.

1.3.1. Yoresellik

Tirk diinyasinda, hal1 ve diiz dokuma yaygilar hem ihtiyaci karsilamak igin dokunur,
hem de bir gelenektir. Turklerde, cadir veya evine yaydigi, kapisi esigine serdigi (esik halisi-
esik kas), suseme amaciyla, kapisimin Uzerine astigi veya gerdigi (ensi), cadirimin
kenarlarina (i¢ ceperlerine) yerlestirdigi (sitil), gecim kaynagi gordugu hayvamnin terleyip,
hastalanmasin diye, sirtina orttiigii dokumalar gunliik bir kullamm esyasidir. Ote yandan,
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yeni evlenecek insanlar igin geyiz hazirlamak, 6lduglinde, sagliginda hazirladigi bir
dokumay1, hayir amaciyla, dint veya sosyal bir kuruma bagislamak icin hali ve diiz dokuma
yaygr dokumak bir gelenektir. Hali ve kilimler baslangiclarindan itibaren sadece insanlarin
fiziksel ihtiyaglarim degil, aym zamanda psikolojik beklentilerini de karsilamak igin
yapilirdi. Dini inanglar ve dinsel yasam filozofik distinceleri, insan ruhunu zenginlestirdi ve
gelistirdi.

Anadolu'da hal1 veya diiz dokuma yaygilarin desenine model, ¢rnek, drenek, nakis,
nanis, yanis gibi isimler verilir. Her boyun farkl: im'leri (damga), farkli desenleri vardir. Bu
ylzden, her boyun, bunlarin yerlestigi her kdyin, her dokuma merkezinin motifi farklidir ve
degisik anlamlar ifade eder.

Anadolu hal1 ve diiz dokuma yaygilarinda en ¢cok geometrik karakterli motifler, bitki
desenleri, insanlarin ¢evrelerinde gordigl bitki, esya ve hayvan tasvirleri ile geleneklere
bagli motifler ve dini semboller kullamlir. Bunlarin yamnda, farkli renklerin yan yana
yerlestiriimesiyle meydana getirilen yol-cibik desenleri ile, kandil, hamayli gibi dini ve
sembolik anlamlar tasiyan motifler de goralir. S6z konusu motiflerin hepsi de halinin her
yerinde kullanilabilir.

Tdrk halilarindaki motiflerin anlamlari, bolgelere gore farklilik gosterir. Ancak
motifler genelde dini inanglari, asaleti, gucli ve asagida agikga tarmmlanms temalar:
sembolize eder. Hali ve kilimlerin dili sadece dokumacimn hinerini géstermekle kalmaz,
ayrica onlarin mesajlarim dailetir.

1.3.2. Motiflerin Anlamlari

@  Muskave Nazarhk

Bazi insanlarin bakislarinda bir gi¢ olduguna, bu bakislarin kétilige, zarara,
sansizliga ve hatta 6lume bile sebep olduguna inamlir. Nazarliklar iste bu kem bakislarin

etkisini azaltan gesitli nesnelerdir. Bdylece onu tastyanlari korur.

"Muska" ise sahibini tehlikeli dig faktorlerden korumak icin, sihirli ve dini bir glice
sahip olduguna inanilan yazili bir tilsimdir (Resim 1.1).

Resm 1.1: Muska Nazar lik



@ Kus

Tirk hal1 ve diiz dokuma yaygilarda gorilen kus motifleri ¢esitli anlamlar: ihtiva eder.
Baykus ve kara karga gibi kuslar kot sans anlamina geldigi gibi; kumru, glvercin ve
biulbullerde iyi sanst ssimgelemeleri icin kullamlir. Kus; mutluluk, keyif ve sevginin
sembolidir. Gig ve kuvveti simgeler. O, Anadolu'da kurulmus cesitli yerlesimlerin,
imparatorluk sembolldir. Kuslar ayrica ilahi mesgjcilara ve uzun bir yasama isaret eder.
Ejderhaile dovismis Anka kusu, bahari haber verir (Resim 1.2).

Resim 1.2. Kus
g bPitrak

Insanlarin giysilerine ve hayvanlarn tiylerine yapisan pamuksu bir bitkidir. Onun
kem bakiglar1 savusturmaya gucinin yettigine inamlir. Diger taraftan ciceklerle dolu
anlaminda gelen "Pitrak gibi" deyimi, bu matifin bollugun bir semboli olarak un torbalar:
Uzerinde kullamimasint agiklar (Resim 1.3).

Resm 1.3. Pitrak

@  Sandik

Bu motif genelde geng bir kizin geyiz sandigim simgeler. Bu sandigin igindeki
nesneler, esinin evinde kullamimak igin oldugundan gen¢ kizin beklentileri ve Umitleri
dokudugu, 6rdugl ve tzerine nakis isledigi parcalarayansitilir (Resim 1.4 ).



"Resim 1.4. Sandik
@  Cengel ve Artr (+)

Turk halilarinda ve diiz dokuma yaygilarinda arti (+) ve gesitli gengdl tipleri, insanlar
tehlikelerden korumasi igin sik sik kullanilir (Resim 1.5).

=,
ik

- i
Resim 1.5. Art1 (+) ve gengel
@  Ejderha

Ejderha, aslan gibi ayaklari, yilan gibi kuyrugu olan ve kanatlar1 bulunan mitolojik bir
yaratiktir. Ejderha, hava ve suyun efendisidir. Ejderha ve Anka'nmn ugusunun, bereketli bahar
yagmurlar: getirdigine inanilir. Kocaman bir yilan olduguna inanilan ejderha, hazinelerin ve
hayat agaci gibi sirl1 nesnelerin koruyucusudur (Resim 1. 6).

Resim 1.6. Ejderha
g Karta
Gig, kudret, muska, hikimet egemenligi ve eski dini toreerden ortaya ¢ikan tilsimlar

gibi 6geleri temsil eden kartal figlrleri, hal1 ve diiz yaygi dokumaciliginda totemleri isaret
eder (Resim 1.7).



Resim 1.7:. Kartal
g Kipe

Anadolu'da kiipeler evlilik hediyesi olarak vazgegilmezdir. Bu motifi kullanan bir kiz,
ailesine evlenmek istegini dolayli olarak beli eémeye ¢alisir (Resim.1.9).

Resim 1.8:. K iipe

o Goz

Bazi insanlart kétulige, zarara, sansizliga ve hatta 6lime bile sebep olan gicli
bakislar1 olduguna inanilir. Goz maotifleri, insan goziinin kem bakislara karsi en iyi koruyucu
oldugu inancindan dolay: ortaya cikarildi. Halk arasinda, g6z degmek, nazara gelmek
seklinde ifade edilen nazar ve ugur ile ilgili, doga Ustu inamslar nedeniyle gz de bir motif
olarak kullamlir. Halk inamsina gore, bazi insanlar bakislariyla karsisindakini etkiler veya
etkisiz hdle getirebilir. Bu nedenle hali ve diiz dokuma yaygilara, daha dokumaya gegcmeden
evvel ve dokuma bittikten sonra, dokumanin kilimlik kismina g6z ve nazara iyi gelen goz
motifi islenir. BOylece, dokumaya ve dokuyucuya goz degmesi onlenir (Resim. 1.9).

Resm 1.9:. Goz

@  Bereket

Birlikte kullanilmis "elibelinde" ve "kog boynuzu" motifleri bir erkek ve bir kadim
belirtir. Bereket deseni, disiyi gosteren iki adet "elibelinde" motifi ve erkegi gosteren iki adet
"ko¢ boynuzu" motifinden olusur. Kompozisyonun ortasindaki g6z motifi, aileyi kem
gozlere kars1 korumast icin kullanmlmstir (Resim 1.10).
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Resim 1.10:. Bereket

@  Bukag

Aile birlikteliginin devamina, asiklarin diskinligtine ve birlikte olma umuduna isaret
eder (Resim 1.11).

Resim 1.11:. Bukagi

() Eli belinde

Elibelinde, anndligin, disiligin ve verimliligin semboltdir. Anadolu hali ve diz
dokuma yaygilarinda insan figirti pek gorulmez. Daha ¢ok eli belinde diye anilan siislemeler
insan figurune benzetilir. Cogunlukla genis su tizerinde ve zeminde kullanilan, yorelere gére
eibdinde, kiz, aman kiz, tarak, kazan kulpu gibi ismlerle anilan siisleme ginimizde
Anadolu'nun hemen her yerinde gorilir. Anadolu'nun her yerinde bolluk, bereket sembolu
olarak kabul edilir (Resim 1.12).

4y

e

Resm 1.12: Eli Belinde

11



@  Sachag

Sacbagi matifi, evlenmeye olan istedigi temsil eder. Eger bir kadin sagindan bir tutam
dokumasinda kullanirsa, bu onun 6ltimsuizlGige olan arzusunu dillendirir (Resim 1.13).

Resim 1.13: Sachag

@  Kog¢ Boynuzu

Ko¢ boynuzu, Turk hali ve diiz dokuma yaygilarda tretkenlik, kahramanlik, gic ve
erkeksilige alamettir. Bununla birlikte bu simge, bunu dokuyan kisinin mutlu oldugunun ve
bunu agikga belirttiginin ifadesidir (Resim: 1.14).

Resim 1.14:. Kog Boynuzu
@ SuYolu

Su yolu, suyun insan hayatindaki 6nemini vurgular (Resim 1.15).

Resim 1.15: Suyolu
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@ Akrep

Akrebin zehrinin korkusundan dolayi, insanlar kendilerini bu hayvana kars: korumak
icin, akrep veya akrep kuyruguna benzer miicevherleri tasirlar. iste akrep motifi de bu
amacla kullanilir. Hal1 ve diiz dokuma yaygilarda akrep figuri de ¢ok islenen bir motiftir.
Ozellikle, akrebin, dismanlarindan kurtulmak icin kendi kendini zehirlemesi, akrebin
sevilmeyen, korkulan bir hayvan olmasina ragmen, halk arasinda, adeta bir kahramanlik
sembolui gibi gordlir (Resim 1.16).

Resim 1.16: Akrep

@ Yildiz

Yildiz matifi, Turk halilarinda Uretkenligi temsil eder. Bugiin Anadolu hal1 ve diz
dokuma yaygilarinda kullanilan yildiz motifiyle, Selcuklu halilarinda kullamlan yildiz motifi
aym yildizdir. Halk arasinda yildiz ve oba diye de adlandirilan bu bezek, bir sonraki glinin
hava durumunu belirtir. Yine, Aksaray yoresindeki koylerde, gece yildizlara dua edilerek,
Ozellikle goz ileilgili hastaliklar tedavi edecegine inanmilir(Resim 1.17).

Resm 1.17. Yildiz
@ Hayat Agaa

Hayat agaci motifi, sonsuzlugun semboltdir. Bu motif, 6limslzltgu arastirmann ve
6lumden sonra yasam oldugu umudunun bir nisamdir. Agag, Turkler arasinda kutsal sayilan
bitkilerdendir. Hayat agaci, gug, kuvvet ve tilssmina inanilan aslan, kartal, ejder, tavus kusu
gibi mitolojik yaratiklar tarafindan korunurken tasvir edilir. Bu inamstan kaynaklanan
gelenekle, hayat agaci motifi, 6zellikle, Buylk Selguklu donemine ait seramiklerde, bol
miktarda karsimiza ¢ikar ve hayat agaci aslan, tavus kusu veya eder ciftleri tarafindan
korunurken tasvir edilir (Resim 1.18).
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Resim 1.18: Hayat Agaci

1.4. Desen Haairlama

Q8 8V V8 Qv

Kilim deseni kareli k&gida gizilir (Sekil 1.2).

Kardi kagitta her dik kare sirasi ¢ozgu ipliginin; yatay kare sirast atki ipliginin
karsiligidir.

Kardi k&gida cizilen desenler boyanir.

Deseni en genisliginde dokumada kullamilacak ¢6zgu ipligi sayist kadar kare
icine sigdirmak gerekir.

Eger desen kullandigimz renkli atki ipliklerinin kalinligina gore cizilmedi ise,
iplik ince oldugunda desen, kagittakinden basik olur.

Atk ipi kalin ise desen kagittaki desene gére uzun olur.

Kardi k&gida desen cizilirken, kullanilacak atkilarin kalinhigina gére her
basamaktaki yatay kare sayisi ayarlanmalidir.
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Kilim dokuma icin desen hazirlandiktan sonra ¢Ozgl ipi Uzerine desen ve
motifler ¢izilmelidir. Dokuyucuya kolaylik saglar (Sekil 1.3).

Sekil 1.3:. Cozgu Teli Uzerine Cizmis Motif

1.5. Desen Haarlarken Kullanmlan Arag Ger ecler

[SESREORORNRENENRNRORN

Gorsel basil1 kaynaklar

Dokuma uruinler

Makas

Cetve

Milimetrik kagit

Boya kalemi

Tikenmez kalem veya kopya kalemi
Kursun kalem

Silgi

Y apistirici
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Islem Basamaklar Oneriler
@ Aydinlik ortam saglayiniz.
Kilim deseni hazirlamak icin | @  Temiz diizgun bir masa hazirlayiniz.
uygun  calisma  ortamm | @ Atdlye onllginizi giyiniz.
hazirlayinmz. @  Calismalarda kullanacagimz malzemeleri goz
Onuinde bulundurunuz.
/] Ktlphane erden, basili kaynaklardan, gorsel
Motif arastirmasi yapinz. kaynak ve kaynak kisilerden desen taramasi
yapiniz.
@  Yordere gore desenlerin  verdigi mesajlar
Motifleri anlam ve inceleyiniz.
Ozelliklerinegoreinceleyiniz. | @  Arastirdigimz motifleri tasidigi anlama goére
degerlendiriniz.
@ Desen ¢izimi igin gerekli malzemeyi eksiksiz
Desen gizimi icin arag gereg hazirlayinz.
hazirlayiniz. 1] Renklere gore kalem boya ve kaynaklari
temin ediniz.
Uriine uygun desen | @  Moatifleri cizerek kareli yada milimetrik
olugturmak icin motiflerden kégida geciriniz.
cizim yapiniz. @ skl masa kullanimiz.
@ Karderin yuksekligini atki ve ¢ozgl ipinin
kalinligina gore ayarlayiniz.
Uriinin ~ boyutlarrm  ve | @ 40x40 cm dlculerinde (iriine gore (canta-
kullamilacagi yere uygun, yastik veya pano) desen segimi yapiniz.
motifleri birlestirerek | @ Yaraticiligimzi kullanarak farkli motifleri
kompozisyon olusturunuz. birlestirerek desenler hazirlayiniz.
@ Kilim deseni kareli kdgida hazirlarken ¢ozgu
Kompozisyonu kareli kégit ipi sayisina dikkat ediniz.
Uzerinde hazirlayimz. 1] Dokuma i¢in hazirlanmis 6zel milimetrik
kagit kullanmaya 6zen gosteriniz.
@  Desenin % ni alacak blyuklukte kagit
hazirlayinz.
@  Dikey veyatay karderin takibini yapimz.
@  Desen olustururken kilim dokuma teknigine
Karderi  desen ipliginin ve yoresellige uygun desen renkleri seginiz.
renginde boyayiniz. @  Canli parlak renkler segmeye 6zen gosteriniz.
/] Renk gruplarimn uyumlu olmasina dikkat
ediniz.
/] Moatiflerin karakteristik 6zelliklerine gére
renk seginiz.
@  Cizim de karderin kaymamasina dikkat
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Cizim ve boyamay: kontrol
ediniz hatalar1 tespit ediniz,
dizeltiniz.

ediniz.
Renk gruplarimin uyumunu kontrol ediniz.

Hazirladigimz desenin
drininiize  uygun  olup
olmadiginm degerlendiriniz.

Q. ¥ ©

Uriin gesidine gore desen ve motif secip
secmediginizi kontrol ediniz.

Zaman iyi kullanmaya dikkat ediniz.

Verimli olmaya 0zen gosteriniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
belirleyiniz.

1. Atk ipini ¢Ozgu iplerinin bir altindan bir Ustiinden gegirerek, yigdirmali olarak dokunan
dokuma turd hangisidir?

A) Hal1 B) Cicim C) Kilim D) Zili

2. Duz & dokumalar kag grupta toplanir?
A)l B) 2 3 D)4

3. Kilim dokuma hangi tur dokuma grubundandir?
A) Havl1 dokuma B)Duiz dokuma C) Cicim dokuma D) Jakarli dokuma

4. Motifler neyi sembolize eder?
A) Duygu vedistinceleri  B) Dogay1  C) Cevredeki esyalar1 D) Hepsini

5. Kilim dokumada kartal motifi neyi temsil eder?
A) Gug kudret B) Bereket C) Bolluk D) Ask

6. COzgli ipi desen ciziminde nasil gosterilir?
A) Yatay karderle B) Dikey karderle C) Sekillerle D) Cizimsiz
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(DE(‘;ERL ENDIRME OL CEGI )

Kilim dokumada desen hazirlama ile ilgili yapmus oldugunuz uygulama
fadliyetlerindeki calismalart tekrar ederek, degerlendirme o6lcegine gore kendiniz veya
arkadasinizla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet Hayir

1. Uygun ¢aligma ortami hazirladimz mi ?

2. Motif arastirmasi yaptimz mi ?

3. Desenleri ve motifleri anlam ve oOzelliklerine gore
incelediniz mi?

4, Uygun motif segimi yaptimiz mi?

5. Motifleri kareli kdgida gizmeyi denediniz mi?

6. Cizim yapilan motifleri birlestirip yeni tasarimlar ortaya
cikarmay1 denediniz mi?

7. Karderi sayarak desen olusturdunuz mu?

8. Urliniin boyutlarin tespit etiniz mi?

0. Kilim deseni hazirlamada dikkat edilecek noktalar: kendi
Giziminizde uyguladiniz mi?

10. Karderi desen ipliginin renginde boyadimz mi?

11. Sizeait tasarimlar ve desenler hazirladimz mi?

12.  Olusabilecek hatalar1 6nceden belirleyip tedbir aldimz mi?

13. Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?

14. Haarlanan desenin Urintnize uygunlugunu
arkadaglarimzla tartigtimz nu?

DEGERLENDIRME
Cevaplariniz “evet ise” yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz.

“Hayir” cevaplariniz agirhikta ise tekrar faaliyeti gozden gegiriniz. Kendinizi eksik
buldugunuz konularda tamamlamaya ¢alisimz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik
temiz bir ortamda tezgahi taniyip, arag gereclerin bakim ve onarimini  yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizdeki dokuma atolyelerinde var olan dokuma tezgahlarim ve Uretilen
kilimleri arastirimz.

Tezgah tiplerini arastirimz.

Gordugliniz tezgahlarin resmini ¢ekiniz.

Tezgahin parcalarini sokup takmayi, temizlemeyi 6greniniz.

Kilim dokumada kullamlan arag gerecleri arastiriniz.

Topladigimz belgeleri ve resimleri rapor haline getiriniz.

Edindiginiz bilgileri simfta arkadaslarimzla tartisinmz.

[SECRORORORO IR

2. ARAC GERECLERIN BAKIM VE
ONARIMI

2.1. Araclar

2.1.1. Tezgahlar ve Kurulmas

Dokumalarin Uzerinde dokundugu araglara yaygin olarak tezgdh denir. Dlz el
dokumalari, halilar ve kilimler ayn: tezgéhta dokunabilir. Aym ¢dzgu dizeni Uzerine bir
veya daha ¢cok dokuma teknigi uygulanabilir.

Kirkitli dokuma tezgéhlar1 genellikle 3 grupta toplanir.
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2.1.1.1. Yatay Tezgahlar (Okullarda Kullamlan Cer ceve Tezgahlar- Civili Tezgahlar-
Yer Tezgahlari)

.....

© Resm 2.2 Yer Tezgahi

Resm 2.1: YerTezgahn

@  Cergeve tezgah: Tezgadhin Ustinde ve altinda, ¢ozgu ipliklerinin baglamp
sarldig1 leventler vardir ve bunlar kelebek vidalarla sokillp takilarak iki yan
destek tahtasina tutturulur. Arada tarak vardir ve tarak agizligin agilmasina
yardimei olur, giicli gorevini de yapar tarak guict olarak da adlandirilir.

@ Civili tezgah: Basit dikdortgen iki kisa kenarlarinda 0,5cm aralikla cakilmg
civiler olan bir tezgah cesididir. ipler bu civilerden gerilerek dokumaya
hazirlanir.
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@  Ye tezgahlari: Yaygin olarak konar gocer yasantisi olanlar bu tip tezgah
kullanmaktadir. Bu tezgéhlarda yan destek tahtasi yoktur. Yere kurulan dort
kazik Uzerine levent gorevini gérecek silindir biciminde iki sopa oyuklardan
gecirilir. ipler bu silindir pargalarin Uizerine gerdirilir.(Resim 2. 1), (Resim 2.2).

2.1.1.2. Dikey Tezgahlar ( Sarma Tezgahlar Germe Tezgahlar)
@  Sarmatip tezgahlarda

Ust agag (levent)

Ust agag ddigi

Varan gelen

Glcu agaci

Yan agag

Alt agac ddigi

Alt agag (levent) olusur

@  SarmaTip Tezgahlarin Kurulumu

Tezgahlarin kurulmast icin dokuma yapmaya elverigli bir yer secilmesi gereklidir.
Aydinlik ve temiz bir ortam ayarlamir. Tezgéhin kurulacag: yere tezgah yataklar1 konur.
Tezgah yataklarina yan tahtalar yerlestirilerek payandalar cakilir. Once alt merdane yan
tahtalardaki yuvalara takilir. Ust merdane takildiktan sonra yataklari birbirine baglayan
baglant1 agaci cikarilir. Caprazlarda cakildiktan sonra, yan tahtalarin tzerine (Tezgahin 4
kosesine) birer civi olmak Uzere dort civi cakilir. Sag Ustten, sol alta, sol Ustten sag alta
olmak Uzere capraz iplik cekilir. Bu capraz ipler kesistikleri yerde birbirine hafifge
dokunmalidir. Bu sekilde tezgah kurulmus ve kontrolt de yapilmis olur. Bu tip tezgahlarda
hem hali hende kilim dokunabilir. Cozgller hazirlamp tezgdh dokumaya hazirlandiginda
dokuma alt levente sarilarak dokundugu icin ad sarma tezgah olarak adlandirilir. Tezgahlar
metal ve agactan yapilip kullamiimaktadir. Bu tezgdhlar Ege bolgesinde Burdur- Isparta
illerinde, i¢c Anadolu Bolgesinde de Tokat ilinde yaygin olarak kullanilir.
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Ust adag
Ust agag deligi

Varan gefen
Gilcu agact

Yan ajac

Alt agag deligi
Alt agag

Sekil 2.3:. Sarma Tip Tezgah

@  Germetip tezgahlarda

Alt levent, yuvas: icinde takozlar Uzerine oturtulur ve kamalarla sikistirilir. Alt gict
at leventin tam yaninda ortada duracak sekilde sonradan stkilmek lzere levente cakilmis
iki civi Uzerine oturtulur ve Gzerine 2 cm. de bir ¢izgi cizilir. Sag taraftan glictiniin ucuna
¢Ozgu ipliginin ucu baglanir.

Bu tip tezgahlar Hereke ve Kayseri bolgesinde kullamlmaktadir. Kiglk olusundan

dolay1 kullamm ve tasinmasi ve kontroll, kolaydir clnki ¢bzgl tezgahin Uzerinde
hazirlandig: icin hata oram distktir.

Levent

Yan aga¢

Giicti agac!

Sekil 2.4: Germe Tip Tezgah
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1%}
1%}
1%}
1%}

Levent

Yan agag

Glcu agaci

Varan gelen bulunur.

2.1.1.3. Gelismis Dikey Tezgahlar

Kilim ve halilarin dokundugu tezgéh cesididir. En ilkelinden, en gelismisine kadar
cozgulerin sarildigr iki uzun direk, ¢ozgulerin alt-tst ayrilmasina yarayan gucl agaci ve
cozgulerin arasina konan varangelen (var gel) isimli tahta, € dokuma tezgahim olusturur.

2.1.2. Cozgu Aletleri

Iki tr cozgl aleti vardhr:

%)

Cerceve seklinde hazirlanms, etrafinda kaziklar cakilmis olan basit dikddrtgen
bir aractir. istenilen uzunluk elde edilinceye kadar kaziklarin etrafinda ¢ozgi
ipligi sarilarak ve sonrada tek yada iki ucundan kesilerek ¢6zginin hazirlandigi
aractir. Bu tip ¢oOzgu aleti okul ortamlarinda kullamlimaktadir. Fazla yer
kaplamamasi tercih nedenidir (Sekil 2.5).

CoOzgu aeti: En az 5 m. boyunda bir kalasin Uzerine, birisi sabitlestirilmis,
digeri ise kalas Uzerindeki deliklere gecirilerek hareket etirilebilen bir metre
boyunda iki demir borudan ibarettir. Dokumanin boyuna gére demirler arast
mesafeyi, hareketli boru ile uzatip, kisaltmak muimkindir. Koyli kadinlar
istenilen mesafeyi Olcip yere iki kazik cakarak ilkel c¢ozgl aletini
kullanmaktadirlar. istenilen uzunlukta iki boru yada kazik etrafinda sarilan
iplikler ile ¢ozgl e de edilmektedir (Sekil 2.6).

Sekil 2.5: Cerceve COzgl Aleti
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Sekil 2.6: Cozgii Aleti

2.1.3. Yardima Araclar

1] Kirkit: Atkilarin yerlesmesini, ilmelerin kaliteye gore yerlerini almasini saglar.
Kirkit yapilis maddelerine gore ¢ssitlidir:;; demir kirkit, tahta kirkit, kemik
kirkit, demir plakali uzun kirkit, demir plakali kirkit (Resim 2.3).

Resim 2.3: Kirkit

@  Makas: Duz makas ve ayarli halt makaslar1 kullamilir (Resim 2.4).
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Resim 2.4: Makas

@ Ayarh hah makasi: Halinin ilme boylarinin (havinin) aym diizeyde kesilmesini
saglar (Resim 2.5).

s iR
Resim 2.5 Ayarli Hali Makas

@  Caki mcagr: Cozgu iplerine digiimlenen atki iplerini kesmeye yarayan bicaktir
(Resim 2.6).

Resim 2.6: Caki bicag:

@  Gulcan: Cikriktan gelen ipligi yumak yapmaya yarayan sarma aeti (Resim
2.7).
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Resm 2.7: Gullcan

Tarak: Temiz ylnleri taramaya yarayan ucu biyik disli ara¢

2.1.4. ip Bukiim Aletleri

QQ

Sekil 2.7: A-ig B- Oreke C- Kirman

Ig: En ilke ip bikme aleti “ig” dir. ipligin sarildigi ucu cengelli gévde ile,
agirhik veren, govdeye gegirilmis yuvarlak bir parca olmak Uzere iki parcadan
olusur.

Oreke: Bir gesit i olup tablasi listtedir.

Kirman: Igdeki yuvarlak tahta yering, capraz olarak birbirine gecmis iki
tahtadan ve bir gengelli eksenden ibarettir (Sekil 2.7).

Cikrik: Uzerinde igi bulunan ve igin & veya ayakla dondiriilmesi ile iplik
bikulen bir aractir. Cikrigin igine kisa lifler dle uzatilarak verilir; tekerlegi
dondilkge igde onun ekseninde baglh oldugu icin doner. ig déndikce lzerine
tutturulmus lif demeti gerilir, uzar ve bukulur, ig Uzerine sarilir (Resim 2.8).
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Resim 2.8: Cikrik

(%) BuUkim Makinalari

Makinelerde ray Uzerinde igi ileri geri hareket ettiren bir sistem vardir. Her ige lif
fitillerinin ucu baglanmustir. fleri geri hareket ettikge masuradan bosalan fitil gekilerek uzar,
incelir ve bukulUr. igler geri donerken ipler Uizerine sarilir buna vargel makinesi denir.

Igler yukart asag inip gikarak ve donerler. Boylece iplik hem bikulmis hem de
sariimis olur.Bu makineler otomatiktir. ip bilkkme araclar1 ve makinelerde lifler bikilerek
sikistinlarak elde edilir. Birde kiglik deliklerden sivi yada hamur halindeki malzemenin
basingla gegirilmesi ile elde edilen lifler vardir.

Bunlara da cam ipi ya da suni ipek denir. Birinci yonteme bikme, ikinci yonteme
¢cekme ip denir. Bikme isinde karisik halde bulunan lif topagi acilarak, dizeltilerek,
taranarak, gekilerek ve bikim verilerek elde edilir.

2.2. Gerecler

2.2.1. Cozgii Ipleri

Resim 2.9: Cozgi Ipi
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2.2.1.1. Cozgii Iplerinin Elde Edilisi

Yumusak, uzun, kivrilabilen, helezonlar olusturabilen, egrilebilen ve ¢cekmeye karsi
dayanikli esnek maddelere “lif” denir. Liflerin temizleme, yikama, agartma, tarama, boyama,
egirme gibi islemler sonucu elde edilen seklineise “iplik” denir (Resim 2.9).

Dokumacilik liflerin iplik haline getirilmesi islemleriyle baglar. Lifleri iplik haline
getirmeislemineiplikgilik denir.

Dokumada pamuk, ytin ve sentetik liflerden elde edilen iplikler kullamlmaktadir.

Iplikgilik, insanlarin ipleri eleriyle ekleyip, bikmesiyle baslaci. Bundan once
insanlarda giyimi, avladiklar1 hayvanlarin postlari, sazlar, yapraklar ve otlar olusturmaktayd.
Liflerin yan yana getirilip eklenmesi ile iplik yapilmasi; giyim esyasi yapmaya, kullanmaya
ve elverisli nitelikte dokumalar yapabilme olanagi kazandirmustir.

Ik oncelerni lifler iki @ arasinda ogusturulularak bikim veriliyordu. Daha sonralar:
bukulen ipin ucuna agrlik takilarak dondurullp iplikler bikilmeye basland:. ipin kalinligina
gére ucuna baglanan agirliklar aga¢ veya tastan yapilmaktaydi. Buna da agirsak
denilmektedir.

1769-1780 yillar1 arasindaiplik bikme makinesi icat edilmistir.

Iplikler elde edilisine gore 2 ana baslikta toplanabilir.

@ DOGAL LIiFLER

BITKISEL (SELILOZ) LIFLER

o] Pamuk, keten, kenevir, jit, vb.

HAYVANSAL LIFLER

o  YUn, tiftik, kil, ipek

MINERAL ASILLI LIFLER

0  Amyant, asbest, cam lifleri, metal iplikler
@ KIMYASAL LIiFLER

Yapay lifler

o] Viskoz, asetat, bakir, kazein
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Sentetik lifler

0  Naylon, perlon, orlon, tergal, diolen.

Iplik yapiminda kullamilan gerecler birbiri ile karistinlarak degisik bikium ve renk
farklilig: yaratilarak pek cok iplik ¢esidi ortaya gikarilmaktadir. Piyasadaki iplikler %100
yun, ipek, pamuk yada %15 yun-%75 akrilik gibi oranlarda karistirilarak Uretilmektedir.
2.2.2. Atki Ipleri
2.2.2.1. Temizlemeve Agartma

Dogal lifler elde edildikleri ilk hallerinde kirli ve kullanmaya uygun degillerdir. Lifler
su ve sabunla temizlenerek agartilir, boyamr ve sirkeli suda bekletilerek parlaklik kazanmast
saglanir. Hayvansal ve bitkisel liflerin agartiimas: islemi farklilik gosterir, kullamlan
malzemede farklidir.
2.2.2.2. Boyama

Elde edilen lifleri ve iplikleri renklendirmek ve dayamkliligim arttirmak icin boya
hazirlanir ve boyanir.

Boyalar organik veinorganik boya olmak tizereiki gruptatoplanir.

/] Dogal organik boyalar: hayvansal ve bitkisel
@ Suni organik boyalar: sentetik boyalardir.

2.2.2.3. Tarama

Ayiklana ve yikanan lifler dogal renkleriyle yada boyali halde taraktan gecirilerek
dizgun lif gruplar1 haline getirilir. Taraktan gegirmek egirme islemini kolaylastirir. Tahta
gbvde Uzerine capraz iki dizi demir diglerin olusturdugu alettir. Lifler iki elle karsilikl
tutulup taraktan defalarca gecirilerek tarama yapilir. (Resim:2.10)

Resim 2.10: Tarak
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2.2.2.4. Egirme

Pamuk, yn, ipek gibi liflerin kirman, éreke yadaig gibi bikme araclarinda bikilerek
ip haline getirilmesidir.

2.3. Arag ve Gereclerin Bakim ve Onarimi

Dokumada kullanilan tezgéhlar genellikle blylk ve tasinmasi zor olan tirlerdir. El
dokuma moduliinde okulun fiziki kosullarina uygun olmasi icin cerceve tezgahta dokuma
yapilmasi 6n gordlmustir. Kirkitli dokumada en 6nemli arag tezgdhlardir. Dokumaya
baslamadan Once aga¢ olan tezgahlar gbzden gecirilerek kirik ve cakilmaya ihtiyaci olan
bolgeleri tespit edilip tamirat1 yapilmalichr. Demir olanlarin boyasi kalkmis olan yerleri
temizlenip boyanmali; pash yerler temizlenmeli ve yaglama islemi yapilmalidir. Tezgéh her
dokumada yaglanmaz, temiz ve tozsuz olmasina 6zen gosterilmelidir.

Kirkit agac ise, dislerinin kirik olup olmadigina bakilir. Demir ise, pas olusmamasina
dikkat edilir. Plakal1 kirkit ise vidalarimn sikiligina ve diizgunliigiine dikkat edilir. Bozuk
olan plaka sokulerek tamirat1 yapilir.

Ayarli makaslarin yikseklik ayari dokumanin 6zelligine ve hav yiksekligine gore
ayarlanmalidir.

@  Yan tahta: Leventleri tutar ve donmelerini saglar 2 adettir. Agactan yapilmis
ise kirik, yarik ve catlak olup olmadigina bakilir. Metal ise makine yagindan
arindirtlir ve kiif — pas olmamasina 6zen gosterilir (Resim 2.11).

Resim 2.11: Cerceve Tezgdhin Y andan Gor tndsu

/] L event (merdane): Yan tahtalarda olan oyuklara yerlestirilir. iki adettir, cozgu
iplerinin ve de dokumanin sarilmasim gerilmesini saglar. Leventlerin oyuklarla
uyumlu olmasina bakilir. Yuvalarda bozukluk ve pislik toplanmamasina 6zen
gosterilir (Resim 2.12).
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Resim 2.12: L event

@  Tarak: Cerceve tezgéhta bulur ve ¢ozgl iplerinin agizlik agilimini saglar
(Resim 2.13).

‘Resim 2.13: Tarak

@  Gucl agaca: Dokumanin kalitesine gore ayarim korumaya ve agizligin gapraz
acilimim saglar. Cerceve tezgahta glcli agact bulunmaz tarak aymi isi yapar
(Resim 2.14).

Resim 2.14: Giicli agaci

Gucu kahbi: Gucuye sarilan gapraz tellerini idare edecek iplerin bir diizeyde
olmasini saglar. Cerceve tezgahta yoktur.

Varan gelen: Agizlhikta caprazi agip kapamaya yarar. Cerceve tezgahta yoktur.
Oturma tahtasi: Dokuma yapacak olanlarin oturmasi icindir. Cerceve tezgéhta
yoktur.

Tezgah yatag: Uzerine tezgdh kurmaya yarar. Cerceve tezgahta yoktur.temiz
ve duzenli bir gevre hazirlanmalidir.

Payanda: Yan agaclarina desteklik yapar ve yan agaclarimn dik durmasin
saglar. Cerceve tezgahta yoktur.
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@  Capraz Tezgahn sabitlenmesini saglar ve sallanmasim onler. Cerceve tezgahta
yoktur.

Takoz: Leventin donmesini durdurur ve kol demirine desteklik yapar. Cerceve
tezgahta yoktur.

@  Gerdirme makinesi, egri demir, dogru demir, kol demiri ve kostek:
Birbirleriyle yardimlasarak halinin ve kilimin gerdirilmesini saglar. Cerceve
tezgahta yoktur.

@  Cubuk demiri: Cozgunin uclarina takilarak halinin ve kilimin gerdirilmesini
saglar. Cergeve tezgahta yoktur.

@  Cengel: Haliy1 sarma amnda gerdirme makinesinin kostege yerlestirildigi
hallerde ek olarak kullanilir. Cerceve tezgahta yoktur.

@  Gergi Mekanizmasinin Kontrol ve Yaglanmasi

Metal tezgahlar dokumaya baslamadan dnce temizlenir. Tim parcalar: kontrol edilir.
Pas ve kuf varsa arnindirilir. Sik sik yaglanmasina gerek yoktur. Cozgu iplikleri tezgéha
aktarildiktan sonra germe islemi yapilir ve dokuma boyunca gergin olmasi saglamir. Her
tarafimin esit gerginlikte olmasina dikkat eldir. Gerginligi dizgin olmayan tezgahlarda
dokuma hatal1 ¢ikar.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Islem Basamaklari Oneriler

Kilim dokumada kullanilan | @  Aydinlik ortam saglayinmiz.
tezgahlart kurmak icinuygun | @  Temiz diizgin bir masa hazirlayinz.
ortam hazirlayimz. @ Atdlye onluguniza giyiniz.

@  Cahismalarda kullanacagimz malzemeleri gtz
Onuinde bulundurunuz.

Okulda var olan tezgéh | @  Kirkitli dokuma yapabilecek 6zellikte tezgah
cesitlerini inceleyiniz. Secimi yapiniz.

@  Cercevetezgah tercih ediniz.

Cerceve tezgadhin parcalanim | @ Cerceve Tezgéhn yan tahtalari saglam m
kontrol  ederek  bakimumn bakiniz.
yapinz. 1] Leventlerin deliklerini kontrol ediniz.

@  Taaklarin aralarim ve deliklerini kontrol
ediniz.

/] Leventlerin ve tarak deliklerinin esit sayida
olmasina ve Kkarsilikli gelmesine &zen
gosteriniz.

Sikistirma  mekanizmasimn | & Leventleri yuvalara yerlestirip sonra kelebek
duzgunltgine bakimz. vidalar sikigtirarak kontrol yapiniz.

@  Sikistrma tam olmazsa arasina pul
yerlestiriniz.

Ceaceve tezgéhta taragin | @  Taragin yuvaya dizgin oturmast igin

oturtulacagi yuvay: kontrol genisliklerine bakimz.

ediniz. @ Agizlik agilmast icin taragin inis cikislarim
kontrol ediniz.

Kirik ve catlak parcalar varsa | @ Cerceve tezgéhlar  genellikle ahsaptan

tamiratini yapiniz. yapildigi igin pargalarin saglamligina bakiniz.

@  Kirik ve catlak olanlari tamir ediniz veya

yapistirimz.




((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulari coktan secmeli olar ak cevaplayimz.

Uzerinde dokuma yapilan araglara ne ad verilir?

A) Tezgéh B) Cozgu aleti C) Levent D) Carpana

Iki kisa kenarinda 0.5 cm aralikli giviler cakilarak kullanilan Tezgahin adh nedir?
A)Germetezgéh B)Sarma tezgah

C) Civili tezgah D)Cercevetezgah

Y an destek tahtalar olmadan ¢ozgu iplerinin leventte sarilarak hazirlandigi tezgéah
¢esidi hangisidir?
A)Germetezgéh B)Dikey tezgah
C)Cercevetezgah D)Ye Tezgah

Asagidaki sorulari bosluk doldur ma seklinde cevaplayinmz.
Leventleri tutan ve donmelerini saglayan araca............... denir.

veevene... dokumanin ayarim korur ve agizligin gapraz agilimini saglar.

................ agizlikta caprazi agip kapama yapar.

Asagidaki sorulari doru yanhs seklinde cevaplayimz. Parantez icine ( ) dogru

cevaplar icin " D” yanhs cevaplar icin " Y” olarak isaret koyunuz.

7.

8.

9.

10.

11.

12.

() Dokumada kullanilan liflerin tamanm sentetik maddel erden elde edilir.
() Enilke ip bukme aract ig dir

() Kirman Tezgahn bir parcasidir.

() Kirkit sadece hal1 dokumada kullanilan sikistirma aletidir.

() Kirkitler demirden , agactan ve kemikten de yapilabilir.

() Ayarli halt makasi ile halimin havlarinin esit yikseklikte kesilmesi saglanir.
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(DE(‘;ERL ENDIRME OL CEGI )

Tezgdhin bakim ve onarimu ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
calismalar tekrar ederek, degerlendirme 6lcegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Haywr

Tezgdhin bakim ve onarimi igin uygun calisma
ortam hazirlacimz m ?

N

Kilim dokumada kullamlan tezgahlar: kurmak icin
uygun ortam hazirladimz mi?

Okulda var olan tezgah cesitlerini incelediniz mi?

Cerceve Tezgahin parcalarini kontrol ettiniz mi?

Parcalarin bakimim yaptimz mi?

o g~ w

Leventlerin sikistirmasinda kel ebek vidalar: kontrol
etiniz mi?

Taragi kontrol ettiniz mi?

®|N

Cerceve tezgahta taragin oturtulacag: yuvayi
kontrol ettiniz mi?

Kirik ve gatlak parcalar: tespit ettiniz mi?

Tamiratim yaptimz mi?

Cevaplariniz “ evet” ise yeni bir uygulama faaliyetine gegebilirsiniz.

“Hayir” cevaplariniz agirhikta ise tekrar faaliyeti gozden gegiriniz. Kendinizi eksik

buldugunuz konularda tamamlamaya ¢alisimz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik
temiz bir ortamda kilim dokuma icin ¢ozgl ipi hazirlama tekniklerini dgrenerek, dokuma
teknigine uygun olarak ¢tzgl iplerini tezgaha aktarabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

QuaQ O

Cevrenizdeki dokuma atdlyelerini gezerek kullanilan ¢6zgl ¢ozme araglarim
yerinde inceleyerek fotograflayimz.

Co6zgl ¢cozme yontemlerini arastirinz.

CoOzgude kullanilan ip gesitleri ileilgili arastirma yapiniz.

Topladigimz belgeleri ve resimleri rapor haline getiriniz.

Edindiginiz bilgileri simfta arkadaslarimzla tartisinmz.

3. COZGU HAZIRLAMA

3.1. ip Uzunlugu Hesaplama

Cozgl Hazirlama Y ontemleri Cerceve Tezgaha Gor e Anlatilmistar

QQ

Q 8 Va8 B8

Cozgu ipi olarak yin, tiftik, devetlyd, pamuktan hazirlanan iplikler
kullanilmalidir.

Co6zgu ipinin cift bukimli olmasina 6zen gosterilir.

Cozgu ipi hazirlanmasi icin, yapilmas: distinilen dokumanin boyundan biraz
daha fazla uzunlukta ve dokumanin eninden 2 cm. kadar fazla genislik icindeki
taragin delik ve ara (ilik) sayist kadar iplik hazirlanir.

Cozgl ipliklerinin  hepsinin tarakta yerlestigi genislik dokumanmn enini
olusturur.

Ipliklerin uzunlugu ise boyunu olusturur.

Cozgu ipi hesaplanirken dokumada ¢ekme pay1 ilave edilir.

Ipliklerin leventte baglanma pay1, dokumamn baslangicta ve bitiste Ki
birakilacak sagak paylar1 kesim yapilirken dikkate alinmalidir.

Cozgu ipi hazirlanirken dokuma yapilacak uzunluk tespit edilir. Elde edilen
Olglinuin Gzerene sagak pay: ve fire pay: ilave edilir.

Fire payr: Cerceve tezgahta tarak arkasinda kalan ve dokunamayan ¢ozgu ipleri
ve dokumanmin tezgahtan ciktiktan sonraki cekme payidir.
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Co6zgl boyu hesaplanirken Urin boyu (40x40 cm) x 2 + fire payr + sagak
payr seklinde hesaplama yapilir.

Ornek

@  Olgii: 40 x 40 cm Uriin ebach

@ 40 x 2=80 cm+ 50 cm fire pay1+40 cm sagak pay1 =170 cm toplam 40x40 cm
lik dokumada

@ 50 cmfirepay: verilir.

Mu.u.. B
~ Resim 3.1: Kilim Deeni

3.2. COzgu Hazirlama

COzGU: Dokumanmin boyunca giden ve dokumadan once tezgaha gerilerek
hazirlanan, dikey ipliklerdir. Yorelere gore “Aris”, “eris” veya“direzi” denir.

Bu calismada okul tipi ger ceve tezgaha gor e anlatim yapil mistir.

[SEORORORN

C6zgi boyunu hesaplama

COzgu aletini kullanma

Cozgu iplerini levendin altindan ve Gstlinden gegirme
COzgu ipligini taraktan gegirme

Iplikleri germe
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/] Diger tezgahlara gore yerde ¢dzgli hazirlama

Resim 3.2: Yerde Cozgl Hazirlama

Y ere dokumanin 6lgustine gore karsilikli iki kazik ¢akilir.

Iki kazik arasina ¢ozgu ipligi gidip gelerek dokumanin ¢ozgl teli sayisi
kadar iplik sarilir (Resim 3.2).

Islem say1 tamamlanincaya kadar devam ettirilir (Resim 3.3).
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Resim 3.4: Cozglyu Kontrol Etme

Hazirlanan ¢ozgl iki demir cubuga gegirilerek gerdirilir ve Ggunci Kisi
gerginlik kontroltinti yapar (Resim 3.4).

Resim 3.5: Cozglyl Sopaya Sar ma
CoOzglyll tezgaha rahat tasimak icin ¢dzgl grubu kalinca bir sopaya sarilir

(Resim 3.5).
Duizenin bozulmamasina dikkat edilir.
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Resim 3.6: Cozglyl Sararak Tezgaha Tasimak

Ug kisi dikkatli bir sekilde cozgliyii tezgaha tasir (Resim 3.6)

Resim 3.7. Tezgaha Cozglyu Aktar mak

Demir cubuklar yerlerine yerlestirilir (Ressim3.7).
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Resim 3.8:. Cozgliyl germe
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Cozglyl tezgéha aktarip gerginlik ve dizginligini kontrol ediniz
(Resim 3.8),(Resim 3.9).

Resim 3.9: Cozguyu Germe

@  Cozgl Haarlamada Dikkat Edilecek Noktalar

COzgu aracimzi segerken hesaplanan ¢ozgu boyunu dikkate alimz (Masa
kenarinda hazirlanan ¢ozgude kisa gelme ihtimalini unutmayimz.).

Cozgu ipi esnek olmamalidir.

Arka levent deliklerinden gegen ipler geriye donecegi icin sarilan iplikler
tek taraftan kesilir.

Co6zgl boyu esit olmalidir.

Cozgude kullanmlacak iplik bukimli ve saglam olmalidir.

Cozgu ipi dokumanin 6zelligine gore renkli yada ham renkte olabilir.
Cozgu ipleri cift tarafli kesilmis ise arka levent deliklerinden gegen ipler
gruplar olusturularak saglam sekilde digumlenir.

3.2.1. Cozgii Iplerini Tezgaha Gegirme

@  Cozgulerin tezgaha aktariimas: (Cerceve tezgaha gore ¢ozgl ipini tezgaha
gegirme.)

Eger ¢Ozguler tek taraftan kesilmis ise;

o] Cogu zaman tarak ve leventteki delikler esit olmayabilir. Kontrol
yapilmalidir.

o] Leventlerden ip yorgan ignesi yada ince tel yardimyla gegirilir
(Resim 3.10).



(0]
(0]

COzgu ipi ele air ve ipin ucu On leventin birinci deliginden
Onden arkaya dogru gegirilir (Resim 3.11).

Ayni ipin ucu birakilmadan taragin birinci deliginden gegirilir
(Resim 3.12).

Tarak deliginden gecen ip leventin birinci deliginden dnden arkaya
dogru gegirilir (Resim 3.13).

Arka leventten gegen ip geriye dogru dondirdlir ve tarak
deliginden gecen ipin yanindaki tarak araligindan gegirilir ( Resim
3.14).

Tarak araligindan gegen ip 6n leventten arkadan 6ne dogru (ipin
diger ucu ile aym delikte olacak sekilde) gecirilir (Resim 3.15),
(Resim 3.16).

Cozgu ipleri bitene kadar aym islemler takip edilir.

Ip gecirme bitince bltin ¢ozguler birbirine parade ve esit
uzunlukta olacak sekilde duzeltilir.

Arka levent yavas yavas dondirilerek ¢ozi ipliklerinin fazlaliklar
Uzerine sanlir (Bu islemi yaparken arkadaglarimzdan yardim
isteyiniz.).

Dondirme (sarma) islemi yapilirken on leventeki ¢cozgu uclar esit
gerginlikte tutulmalidir.

Arka levente ¢Ozgl sarma islemi bitince yan tahtalardaki
kelebekler sikistirilarak levent sabitlenir.

On leventteki ¢ozgii uglar esit olarak gerilir ve grup olusturularak
baglamir (ip uclari baglanirken digumler siki ancak tekrar
cozUlebilecek sekilde atilmalidir.).

Cozgulerin gerginligi kontrol edilir.

Gevsek olan ¢ozgui ipleri acilarak tekrar gergin sekilde baglanir.

Not: COzgu gerginliklerinin farkhh olmast dokumayr zorlastirir ve bozuk olmasina
neden olur. Dikkatli olunuz.

Eger cozgller tek taraftan kesilmis ise;

(0]

Ceceve tezgahta ipler yorgan ignesi yada ince bir td ile
gecirilmesi isi kolaylastirir (Resim 3.10).



Resim 3.11: Leventten Gegirme

D

Resim 3.12: Taraktan Gecirme Resm 3.13: Ipin Leventten Gegisi

Resim 3.14: Leventten Geri Resim 3.15: Taragin Araaindan Resm 3.16: Geri Donls ve
Dénme Gecgirme Cikis
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o  Iponleventen, tarak araligindan ve arka leventten gegirilir.

o] Diger ipler bitene kadar ayn islemler sira atlamadan tekrar edilir.

o] Ipler bitince dnce arka leventteki ipler esit uzunlukta ve gruplar
olusturularak sikica baglanir.

o] Sonra On leventteki ip uclart esit gerginlikte ve ipler birbirine
paralel olacak sekilde gruplanarak baglanir.

o] Kontrol edilerek gergin olmayan ipler gerilerek tekrar baglanir.

Resim 3.19: Cozgii Ipleri Gerilmis Tezgah Ve Agiziik Acilist
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Resim 3.20: Cozgu é-érilerek Hazirlanmisg Tezgah Resim 3.21: Ipleri Baglama
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Resim 3.22: Fiyonk Baglama Resim3.23: Baglamayr Tamamlama

Resim 3.24: Agizhk Acilim
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Resim 3.25: Mekik ile Dokuma

NOT: Eger basit civili tezgéhta ¢ozgl hazirlayacaksamz ipleri kesmeye gerek yoktur.
Hesaplanan ¢ozgii sayisina gore Givi sayisi belirlenir. ipin ucu ilk cividen diigtimlenir. Ip hig
koparilmadan butin civiler karsilikli dolamlarak istenilen sayida ¢ozgu ipi gegirilir. En son
ipin ucu civiye sikica baglamir. Dikkat edilmesi gereken en 6nemli nokta ip gerginliklerinin
esit olmasi gerektigidir. Civili tezgahta tarak gorevini yapmasi icin €l gliciisii hazirlanir.

3.3. Giicti Orme Teknigi

Dikey tezgahlarda kirkitli dokuma yaparken gicli hazirlanmalidir. Giicli hazirlanmirken
guct agact kullanilir.

Sekil 3.1: Gicuniin Ortilmesi
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Sekil 3.26: Gilicli Agac

Resim 3.27: Giicii Orme

‘Resim 3.28: Giicisii Yapim
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@  Gucl Orme Teknigi

Gicu agaa

Cozgulerin Ustiinde duran kalinca sopadir. Arka ¢ozguler 6ne alinarak bunun Gzerinde
saril1 olan ipliklerin arasindan gegirilir ya da ayr1 bir iplik teker teker bu agaca baglanir.
Boylece dokuma sirasinda arka ¢ozguler 6ne, 6ndekilerin de arkaya gegmesi, ¢ozgu iplerinin
arasindaki firk veya agizligin degismesiyle saglanms olur.

Tezgahin genisligi kadar olan gicl agaci, tezgadhin yan tahtalarinin i¢ tarafindaki
kiiclik tahta dayanaklara oturtulur. 3 cm kadar kalinliktaki yuvarlak bir gubuk guicti agacimn
hemen arkasindan arkadaki iplikler ve ondeki iplikler arasina sokulur. Buna giicli kalibi
denir.

COzgl ipinden alinan bir yumak ucu tezgahin sag tarafindan, birinci ¢dzgu ipligi
hizasindan baslanarak glcl agaci ve guci kalibinin Uzerinden dolanarak digimlenir ve
yumak arkaya gegirilir. Arkadan gelen yumak gicti agacina sarilip ilmek atilir ve giicti kalibi
sikistirilir. Bollugu alinarak guict 6rilmeye devam edilir.

Glcu agaa ger ceve tezgahta yoktur. Tarak, gicuniin yaptig: gorevi yapar.

Gucli 6rme, okullarda kullanilan gerceve tezgahlarda kullanilmaz. Tezgahtaki tarak,
taragin deligi ve arasi glicl hazirlanmasina gerek birakmaz. Cerceve tezgahtaki tarak glicl
olarak ta adlandirilir.

(%) El Glclsl Haairlama

El giclsii gendlikle kiigik ebattaki tezgahta kullamlir. Ogrenciye
kolaylik saglamasi bakimindan hazirlanir. Cerceve tezgéhta, civili
tezgahta veya germe tezgahlarda kullanilir.

Cozgu ipi hazirlanir. Iplerin gerginlik ayar: kontrol edilir.

Sag elimize aldigimiz temiz diizgiin bir gubugun Uzerine ¢ozgl ipi yan
yana diizgiin bir bicimde sarilir ve doldurulur.

Cubuk sol ede tutulur iplik sag elden verilir. Baglangi¢ ve bitis noktalar
siki ve saglam olmalidir.

Uzunca bir ¢ozgl ipi yorgan ignesine gegirilir. Sarilan gubugun bir ucuna
saglamca baglanir.

Tezgahtaki ¢ozgl iplerinden ilki alimr 7-8 cm uzunlugunda yikseklik
birakilarak cubuktaki tglincl ipten igneile gegirilerek geri dondlir.
Tezgahtaki gerili ¢ozgl ipleri birer atlanarak bu islem sonuna kadar
devam ettirilir.

Arada kalan ¢ozgu ipleri ise 3-4 cm kalinliginda bir uzunca bir cubuk ile
ayrilarak agizlik agilir (Resim 3.29).
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Resim 3.29: El Glclisi Hazir lama
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Calismalar icin aydinlik ve temiz bir
ortam ve gerekli malzemelerinizi
hazirlayinz.

[SEORN

Calisma ortaminizi hazirlayimz.

Isyeri onlugl giyiniz.

Yapacaginiz isi ve kullanacagimz
malzemeyi goz Oniinde
bulundurunuz.

Makas, iplik, tezgah, levent, metre,
mekik ve buyluk masa hazirlayimz.

Yapacaginiz ~ Urinin  boyutlarin

tespit ediniz.

Uriniiniiz ~ heybe, yastik, pano
seklinde olabilir.

40x40 cm Olgllerinde  dokuma
yapmak i¢in ¢ozgu hazirlayiniz.

COzgu ipi segimi yapimz.

Cozgu ipi olabilecek nitelikte pamuk
veyaylniplik cinsini tercih ediniz.
Esnek olmayan ve cift bukimla
olmalidhr.

Iyi bukilmis ve esit kalinlikta gézgu
ipi segmeye 6zen gosteriniz.

C6zgl boyu hesabn yapinz.

Q ¥ 8 8 ©

Uriine gore ¢ozgii boyu hesabr
yapilmalidir.

Dokumaya baslayacagimz 0rin igin
Urdn boyunun iki katt uzunluk tespit
emelisiniz. Baglangicta ve bitiste
sacak pay: ve fire payr ilave eimeyi
unutmayimz.

Cozgu aletini kullanimz.

Q

Masa kenari ya da ¢Ozgu aletini
kullaniniz.

Yere ¢Ozgu uzunlugu kadar mesafede
iki cubuk cakarak c¢Ozgu araligim
ayarlayip ¢ozgu ipi kesiniz.

Tezgdhin bolumlerini inceleyiniz.

Yan tahta, levent, glicli agac1 ve varan
geleni inceleyiniz.  Yaptigi isleri
kavrayimz.

Cerceve tezgah kullamyorsamz tarak
ve leventleri inceleyiniz.

Dokumaya baglamadan 6nce tezgahin
bakim ve onarimini yapimz.

Tezgdhin tUm parcalarini inceleyiniz.
Kirik pargalar tamir ediniz.
Eksik parcalar: temin ediniz.

Cozgu ipini tezgahtan gegiriniz.

QAR AN Q

Esit gerginlikte olmasini saglayimz
Ipliklerin paralel olarak gegiriniz.
Ipleri leventlerden ve taraktan hatasiz

5
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gegiriniz

@  Dikkatli olunuz.
@ Sabir gosteriniz.
@ Zamam iyi kullanimz. @  Hizli ve dikkatsiz calisarak zaman
kaybina sebep olmayinmz.
@  Olusabilecek hatalar1i tespit edip @  COzgl ipi uzunlugunun kontrolUnu

dizdtiniz.

yapiniz.
Ipleri tezgaha gecirmede olusabilecek
hatalar1 tespit edip dizeltiniz.
Taraktan ve leventten iplik gegirirken
atlama yapmamaya 6zen gosteriniz.




((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyetin sonunda hangi bilgileri kazandigimzi belirlemeniz igin bir kisim sorular
yondtilmistir. Coktan segmeli sorulari cevaplayimz. Cevaplarimz dogruysa bir sonraki
Ogrenme faaliyetine geginiz.

1. Cerceve tezgahta dokuma yaparken dokunamayan béliime ne ad verilir?

A) Fire pay1 B) Sacak pay1 C) Tezgéh artig1 D) Cozgu ipi
2. Cozgu ipinde netip iplik kullamilir?

A) 3bukimla  B) 5 bukumlt C) Bukimstiz D) Cift bukimlu
3. COzgu ipi netur iplerden hazirlanmalidir?

A) Keten B) ipek C) Pamuk D) Polyester
4. Cozgu aleti neiseyarar?

A) COzgu 6lgmeye B) Kesmeye

C) Katlamaya D) Cozgu ipini esit uzunlukta hazirlamaya
5. Cergeve tezgahta iki basta duran silindir biciminde ki parcaya ne ad verilir?

A) Levent B) Mekik C) Kirkit D) Cozgu
6. COzgu ipini bir aralik- bir delik sekliyle nereden geciririz?

A) Levent B) Tarak C) Kirkit D) Guctu
7. Karsilikl yere gakilan iki gubuk arasinda ne hazirlamr?

A) COzgu B) Atki C) Dokuma D) Hicbiri
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplarimz igin faaliyeti tekrar gdzden gegiriniz.
Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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(DE(‘;ERL ENDIRME OL CEGI )

Kirkitli dokumada ¢0zgl hazirlama ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
fadliyetlerindeki calismalart tekrar ederek, degerlendirme o6lgegine gore kendiniz veya
arkadasinizla degiserek degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet Hayir
Uygun ¢alisma ortami hazirladiniz mi?
COzgu ipi segimi yaptimz mi?
C0zgl boyu hesabr yaptimz mi?
Fire payim hesap ettiniz mi?
COzgu aletini kullanarak ¢dzguyl hazirladiniz mi?
Hazirlanan ¢ozguyu dikkatli bir sekilde tezgaha gegirdiniz mi?
Tezgahin bélumlerini incelediniz mi?
Zamanlamaya dikkat ettiniz mi?
Y aptiginiz ¢alismada hata kontrol i yaptimz mi?

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda “ hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha

gbzden geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz.
Cevaplarinizin hepsi “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik
temiz bir ortamda kilim dokumaya hazirlik yapmay: Ogreneceksiniz. Kilim dokuma
teknigine uygun calismalar yaparak dokumaya baslayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Dokuma atdlyelerini ve dokuma yapilan evleri gezerek kilim dokumaya
baslamak icin ne gibi 6n calismalar yapiliyor arastirinmz.

Kilim dokuma yontemlerini inceleyiniz.

Atk iplerinin renklendirilmesini arastirinz.

Topladigimz belgeleri ve resimleri rapor haline getiriniz.

Edindiginiz bilgileri simfta arkadaslarimzla tartisinmz.

QuaQ O

4. DOKUMAYA HAZIRLIK

4.1. Zincir Halkasi (Citi Orme) Teknigi

Resim 4.1: Halka Yapma Resm 4.2: Halkayr Dugiimleme

57



Resim 4.3: Halkayr Hazir lama Resim 4.4: Cézgu ipine Baslama

Resim 4.5: Zincir Orme Resm 4.6: Zincir Orme ve Bitirme

Zincir halka ile citi orme aym islevi yapar. Yoresdlik bakimindan degisik adlar
verilebilir. En yaygin kullamlan isim ¢iti 6rme veya zincir halka yapmaktir. Zincir rme atki
iplerinin ¢Ozulmemesi ve baslangic dokumasimn net, dizgin durmast igin gereklidir.
Dokumaya baglamadan 6nce citi veya zincir halkasi orilir.

@  Ipin ucu isaret parmag1 ve basparmak arasinda tutulur ve icten disa dogru
cevrilerek halka yapilir.

@  Halkamn iginden isaret parmagi yardimu ile aradaki iplik igerden cekilerek
zincir halkas: olusturulur.

@  Islemtekrar edilerek dokumanin eni kadar zincir 6rme yapilir.

4.2. Bez Ayag1 Dokuma
COzgu iplikleri Gzerine iki sira argag atilir ve sonra zincir halkasi ordlir. Dokumanin

baslangicinda ve bitisinde 5-10 sira ¢0zgu ipi ile diz dokuma (bezayag:) yapilir (Sekil 4.3),
(Resim4.7).
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Atki ve ¢Ozgllerin esit sekilde, birbirinin altindan ve Ustiinden gegtigi dokuma tirt
bezayagi veya duz dokumadir. Normal gerilimdeki atki ve ¢bzgulerin arsindan orta
gerginlikte atkilarin gegirilmes ile atki ve ¢ozgulerin esdegerli olarak yiizeyde goruldigi bir
dokuma cesididir.

Resim 4.8: Atki ipi

Dokumanin tzerinde sekillerin ve motiflerin olusturulmasi igin renkli ipliklere ihtiyag
vardir. Bu nedenle atki ipi, ¢Ozgu ipi ile aym kalinlikta fakat degisik renklerde yin veya
pamuk tdrinden ipliklerle hazirlamr ve dokuma isleminde kullanilir.

iki levent arasina gerilmis ¢ozgu iplerinin arasindan enine gegirilen ipliklere atki
denir, baz1 bdlgelerde argac ismini de alir. Cozgiinin dstiinden altindan ve arasindan enine
gegen desen olusturma isini yapan renkli ipliklere atki ipi denir.

Dokuma sirasinda agilan agizliktan mekik, melik, kelebek yada yumak yardimiyla
iplikler bir bagtan obur basa gegirilir.
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4.3.1. Mekik

Cogunlukla tahtadan veya kemikten yapilmis iki ucu oyuk ip sarmaya yarayan arag.
Atkr ipi sarilarak dokumamin hizli ilerlemesini saglar. Dokunan atki iplikleri tarak ile
sikigtirilir.

Resim 4.9: M ekik ve M ekik Sarim
4.3.2. Kelebek

Bas parmak ve serce veya isaret parmaklar: arasinda ipligi cevirerek sarmaislemi ile
olusan desenipliklerini, cozgulerin arasindan gegirmeye yarayan kiigik yass: yumak.

Resim 4.10: Kelebek Y apimu
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4.3.3. Yumak

Desen ipliklerini, ¢ozgulerin arasindan gegirmeye yarayan kucuk top seklinde iplik
grubu.

Resim 4.11; Yumak
4.3.4. Mdik

Elde uzunca hazirlanan iplik demetidir. Demetin sarilma isleminden sonra ucu sivri
olacak sekilde sikica sarilir ¢ozgulerin arasindan gegisi kolaylasir.

Resim 4.12: Melik Y apim
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Caismalar icin aydinlik ve
temiz bir ortam ve gerekli
malzemelerinizi hazirlayimz.

Calisma ortaminizi hazirlayimz.

Isyeri onlugl giyiniz.

Yapacaginiz isi  ve  kullanacaginiz
malzemeyi g6z dniinde bulundurunuz.
Makas, iplik, metre ve  mekik
hazirlayiniz.

Agac mekik yerine degisik
malzemelerden mekik
hazirlayinmz.

QQ 8 QvaQn

Kartondan, cetvelden mekik hazirlayimz.
Mekikli dokumada kullarlan mekiklerle,
kirkitli dokumada kullanilan mekiklerin
farkini inceleyiniz.

Ekonomik olunuz.

Dikkatli olunuz.

Dokuma yapabilmek icin mekik
sarimi yapinz.

Q . ‘vyan

Mekik tarlerini inceleyiniz.

Uzun iki basinda oyuklar1 bulunan mekik
turtnd tercih ediniz.

Ipligi mekige dokumanin
renklerine gore sariniz.

COzgu ipinin arasindan gecerken mekigin
takilmamast icin kirnk ve catlak
olmamasina dikkat ediniz.

atki  ipi

Dokuma yapabilmek icin melik
hazirlayinmz.

Bir karis uzunlugunda ip boyu tespit
ediniz.

iki kere cevirip sonra bas kismim tekrar
Sarnmz.

Sert ve fazla uzun olmayan iplik grubu
hazirlayinmz.

Y eterince kalinlik oluncaya kadar islemi
tekrar ediniz.

Dokuma  yapabilmek
kelebek yapinz.

icin

Q 88 8 8. W©

Q

Atki ipini bas parmak ve serce veya isaret
parmag: arasindaki mesafe kadar Olgerek
katlayimz.

Islemi yeterli kalinlik saglanincaya kadar
tekrar ediniz.
Sardigimz
sikica sararak
hazirlayinmz.

iplik  grubunun ortasindan
ipi  kelebek bigiminde

CGozgu ipleri gecirilmis tezgaha
zincir halka yapimz.

QQ

Atk1 ipinden yumak yapiniz.
Ipini einizle kuguk bir halka haline
getiriniz.
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Halkay: digumleyiniz ve ¢ozgu ipliginin
altindan Gstiine dogru cikartinmz.

Alttan sag dle verdiginiz ilmegi sol
elinizle alarak ¢ozglnin Uzerine yatirimz.
Alttan tekrar ilmek gekiniz.

Bir birinin icinden gegirerek zincir
g6runimlt baslama islemini
gerceklestiriniz.
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(OL(;M E VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulari bosluk doldur ma seklinde cevaplayimz.

1. Cok gergin atilan atki ipi, gozguler arasinda kaldiginda ......... dokuma olusur.

2. Cozgulerle atkilarin esit atilip sikistinlmasiylada........ dokuma olusturmaktadir.
3o , GOzgu ipi ile ayn kalinlikta ama degisik renklerde yiin veya pamuk tirinden
ipliklerle hazirlanir ve........... isleminde kullanlir.

4. iki levent arasina gerilmis ¢ozgu iplerinin arasindan enine gegirilenipliklere ........ denir.
5. Dokumaya baslamadan once. ... .......... VEYA. .. oraldr.

6. Iki ucu oyuk ip sarmaya yarayan araca ........... denir.

7. Dokuma sirasinda agilan bosluga ........ denir.

8. Dokumada enine gegirilen ipliklere ....... denir, bazi bolgelerde.............. ismini dealr.
9 i kiictik top seklinde iplik grubuna denir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 kontrol ediniz. Yanlis cevaplarinz igin faaliyeti tekrar gdzden gegiriniz.
Cevaplarinizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.



(DE(‘;ERL ENDIRME OL CEGI )

degerlendiriniz.

Kilim dokumaya hazirlik ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
calismalar tekrar ederek, degerlendirme 6lgegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir

@  Cahismaar icin aydinlik ve temiz bir ortam hazirladimz
m?

@  Dokumaya hazirhk igin atki ipi ve gerekli
malzemel erinizi hazirladimz mi?

@  Agac mekik yerine degisik malzemelerden mekik
hazirladimz m?

/] Dokuma yapabilmek icin melik hazirladimz mi?

@  Dokumayapabilmek icin kelebek yaptimz mi?

/] COzgu ipleri gegirilmis tezgaha zincir halka yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizin hepsi “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik
temiz bir ortamda kilim dokuma ile ilgili bilgileri aarak kilim dokuma yapabileceksiniz.
Kilim dokuma tekniklerini kavrayacaksiniz.

(ARASTIRMA )

Q QVaan

Hal1 ve kilim dokuma attlyelerini geziniz.

Cevrenizde buldugunuz kilim tarlerini inceleyiniz.

Arastirmanmzi diiz dokuma yaygilar igin yapimz.

Buldugunuz  kilimleri  gorinisleri  ve dokuma teknikleri  agisindan
degerlendiriniz.

Elde ettiginiz bulgular1 sinif ortaninda arkadaglarimzla tartisinmz.

5. KILIM DOKUMA

5.1. Kilim Dokuma Teknigi

Kilim Dokuma: Atki ipliklerinin ¢ozgu iplikleri arasindan bir alt, bir Gst gegirilmesi,
sikistinlmast ile ¢ozgu ipliklerinin gizlendigi atki yuzli dokumadir. Kilimde, desenlerin
bulundugu bdlirli alanlarda, o desenin rengindeki bir atki ipligi, baska renkteki desenin
sinirina kadar gidip geri donmektedir. Boylece ayr1 renkteki atkilarin ¢ozgiler arasinda gidip
gelmesiyle desen olusturmaktadir.

Kilim dokumaciliginda desenler olusturulurken atk: ipleri bolim bolim dokunabil digi
gibi ( yukariya dogru daralan desenlerde) sira takip ederek te yapilabilir.

Cok gergin atilan atki ipi, ¢cozguler arasinda kaldiginda "¢0zgu yuzlu", ¢ozgulerle
atkilarin esit atihip sikistirilmasiyla da "bezayag:" dokuma olusturmaktadir.

5.2. Kilim Dokuma Turleri

5.2.1. Tlikli Kilim( Renkler Arasinda Cozgii Arahg Olusan Kilim)

Desen alan icinde ¢ozgl ipliklerinden bir alt bir Ust ilerleyen renkli atki iplikleri,
desen sinirinda son ¢ozgii ipligine dolanarak doner. iki ayri renkteki atkimn desen simrindan
karsilikli donis yaptigi kisimlarda aralik olusur. Bu tir kilimlerde genellikle yatay ve egik
cizgilerden olusan motifler uygulanir. 1cm den daha fazla uzun bogluklar birakilmaz. Dikey
Gizgiler basamaklar halinde dokunur. (Sekil5.1), (Resim:5.1).
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Sekil 5.1: ilikli Kilim Resim 5.1 ilikli Kilim

(Cozgu arahklarimin yok edildigi kilim tarleri)
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5.2.2. Tek K enetleme ile Kilim Dokuma

Ayri renkteki desen iplikleri desen sinirinda birbirinin iginden gegirilerek kenetlenir,
geri doner. Bu teknikle istenilen uzunlukta dikey desenler, aralik olusmadan dokunur. Cozgu
aralig1 olusan kilim dokumasina gore daha zor ve zaman alicidir (Resim: 5.2).

e et i
Resim 5.1: Tek Kenetleme




5.2.3. Cift Kenetlemeile Kilim Dokuma

Ayri renkteki desen ipliklerinin desen simirinda, gidis donis yaparak Gift
kenetlenmesiyle olusur. Bu dokumada da ¢ozgii aralign olusmaz. Dikisle birlestirilmis gibi
desen simirinda kesin cizgiler gorilir. Saglam bir dokumadir. Bu tur kilimlere fazla
rastlanmaz (Sekil 5.3)

5.2.4. Capraz Dikisli Kilim Dokuma

Desen ipliklerinin karsilastigi desen sinirinda, farkli renkte bir ipligin, iki ¢6zgu
arasindan capraz olarak gegirilmesi ile ilikler yok edilir. igne ile sonradan dikilmis gibi
goruntu verir (Sekil 5.4).

A K
Lol
1
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g

Sekil 5.3:Capraz Dikisli Kilim
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5.2.5. Atkilar: Tek Cozgu Uzerinden Dondurerek Kilim Dokuma

Ayri renkteki desen iplikleri desen sinirinda karsilastiklart aym ¢ozgi Gzerinden
dondurulerek, araliklar yok edilir. Tki ayr1 desen ipi kaynasnus bir gortintii verir (Resim 5.5).

Sekil 5.4: Atkilar: Tek Cozgii Uzerinden Dondiirerek Kilim
5.2.6. Renkler Arasinda Cozgu Arahklarimn Yok Edildigi Kilim Tara
Renkli atk: iplikleri, desen sirasinda son ¢ozgu ipligine dolanarak doner. Araliklarin

olusmamasi i¢in her gidis geliste bir ¢ozgu ipi kaydirilarak dokuma yapilir. Genellikle enine
ve gapraz Gizgilerden ol usan desenler dokunur (Resim 5. 5)

l'
Sekil 5.5: Renkler Arasmda (;ozgu Resim 5.3: enkler Arasmda (;ozgu Araliklarinin
Arahklarimin Yok Edildigi Kilim Tar Yok Edildigi Kilim Taru
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5.2.7. Desen Cevres Cerceveli Kilim Dokuma

Ayr1 renkte bir iplikle, desen sinirlar1 arasinda kalan ¢ozgu ipleri, desenin kenarina
paralel olarak bir alt bir tst doldurulur, cevre ¢izgisi olusturulur. Cevre cizgisi hafif kabarik
gorunur. Az dokunan bir kilim taraddr (Sekil 5.7).

Sekil 5.6. Desen Cevres Cerceveli Kilim Dokuma

5.2.8. Sarma Cerceveli Kilim Dokuma

Desen sinirlarimin desen ipliklerinden farkli renkte bir iplikle sarilmasiyla olusur.
Cevreipligi her atki sirasinin geriye dontisiinden sonra arada kalan bir ¢ift ¢cozglye sarilir.
Bir sonraki atki sirasimin atilmasin bekler. Desenleri cerceveleyecek sekilde ¢ozgl ciftine
sarilir (Sekil 5.8), (Resim 5.4).

Sekil 5.8: Sarma Cer ceveli Kilim Dokuma Resm 5.4: Sarma Cerceveli Kilim dokuma
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5.2.9. Egri Atkih Kilim Dokuma

Farkl1 renkteki desen iplikleri desen simrim ¢ozgu Gizerinden egri olarak gecer ve geri
doner. Desen iplikleri bazen bol, bazen gergin atilir. Egri hatlar fazla sikistirilmaz. Y uvarlak
hatl1 desenlerde bu teknik uygulanir (Sekil 5.9), (Resim5.5).

|-

Sekil 5.9: Egri atkil kilim dokuma
5.2.10. Atkilar Arasina Renkli iplik Tlaves ile Kilim Dokuma

Bu dokuma tlriinde, diiz olarak atilmis atkilar Gizerine desene gore farkli renkteki atki
gruplar ilave edilerek desen elde edilir. Uzerine tekrar atki atilarak egri gizgiler olusturulur.
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Sekil 5.10: Atkilar Arasina Renkli Tplik Resim 5.6: Atkilar Arasna Renkli iplik
ilaves ile Kilim Dokuma ilaves ile Kilim Dokuma

5.3. Kilim Dokuma Y apar ken Dikkat Edilecek Noktalar

%)

QY V8 V8 Qv

Zincir halka ile dokumaya bagslayimz. Cozgide kullamlan iplikle 8-10 sira
toprakgalik bolimini (bez ayagi dokuma) dokunur.

Atk ipliklerini kiiguk kelebek, melik yada yassi yumaklar seklinde hazirlanir.
Mekik cok fazla kullamlmaz; ¢lnkl atki ipi gegecek bolim kisa alanlardan
olugmaktadhr.

Her renk igin ayri ayri yumak kullanmimalidir.

Tarakla atki iplerini strekli sikistirimiz. Desen sinirlarina bakimz. Dokumanin
gidisine gore o alanda kullamlan ¢ozgu ipini bir tane artirilir veya eksiltilir.
Renk uyumuna dikkat edilir.

Atkt ipliklerini segerken aym kalinlikta ve aynm bikimde olmasina dikkat
edilir.

Atk iplerini gok cekmeden yay bigiminde birakarak kendi halinde dokunur.
Dokumada yukari dogru ilerledikce daralan aanlari 6nceden dokuyunuz.
(Resim5.7)
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Resim 5.7: Yukari Dogru Daralan Deseni Dokuma

Dokunurken yukar: dogru genisleyen bolimleri yandaki motifle ayni hizada
dokumaya 6zen gosterilir.

Cozgu iplerinin daralmasina izin verilmemeidir. Dokumay: sagdan ve soldan
tezgaha baglayarak daralmanin 6ntine gecilir.

Desene goére dokuma islemine devam eimelidir.

Dokumada desen hatalar1 yapmamaya dikkat edilir.

Cercevetezgahta kirkitin gorevini tarak yapar.

Uriiniin 6lgiisiine gére dokuma yapilir ve tamamlanr.

Dokuma bitince ¢ozgide kullamlan pamuk ipligi ile 8-10 sira bez ayag:
dokuma yapilir ve zincir halka gekilir.

Sacak pay1 birakilarak dokuma tamamlanr.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Calismalar icin aydinlik ve
temiz bir ortam ve gerekli
malzemelerinizi hazirlayimz.

Calisma ortaminizi hazirlayimz.

Isyeri onlugl giyiniz.

Yapacaginiz  isi  ve  kullanacagimz
malzemeyi g6z dniinde bulundurunuz.
Uygun tezgdh, cozgu ipi, atki ipi ve
mekik seginiz.

Cerceve tezgahta ¢ozgu iplerinin
gecirilisini kontrol ediniz.

Cozgl iplerinin leventlerden ve taraktan
gecirilisini kontrol ediniz.
Hata varsa duzdtiniz.

Bez ayagi dokumaya baglayiniz.

QA8 8§ 8 VAN

Cercevetezgahta zincir halka Oriiniz.
Bez ayag1 dokuma yapiniz.
Desene gore kilim dokuma tdrlerini

seginiz.

Desen Uzerinde ilikli — iliksiz
(tek kenetleme) - cift kenetleme
gibi kilim turlerini dokuyunuz.

Kilim dokuma sirasinda 1 cm den fazlailik
birakmamaya dikkat ediniz.

Cift kenetleme ve tek kenetleme ile kilin
dokuma tarlerini uygulayimz.

Desenin 6zelligine gore kontur ile cergeve
yapiniz.

Desene gore dokumaya devam
ediniz.

Q8 ¥ ¥ 8 8 8

CoOzgu iplerinin - gerginlik  kontrolunu

yapiniz.
Atk iplerini  gegirirken cok bol yada
gergin olmamasina dikkat ediniz.

Renk uyumuna dikkat ediniz.

COzgu iplerinin Gzerine yigdirmali olarak
dokuma yapmaya 6zen gosteriniz.

Kilim dokumada motif motif
dokuma yapiniz.

Q

Q

Kilim dokumay: desene gore sira sira
dokuyunuz.

Dokuma yaparken desene gére moatiflerin
yukart dogru daralan kisimlarim bitin
olarak dokuyup bitiriniz.

Yandaki diger bolimleri de sirasi geldikce
dokuyunuz.

%)

Tarak kullanimina dikkat ediniz.

Dokumada daralma olmamasina 6zen
gosteriniz.

Tarak ile dokumay: sikistirirken her yere
esit kuvvet uygulayimz.

%)

Is glvenligine dikkat ediniz.

9 § g ©

Elinizdeki  kesici  aletleri  dikkatli
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kullaniniz.
Zaman iyi kullanimz.
Tezgdhin  Uzerinize devrilmemesi igin
dikkatli olunuz.

Titiz davranarak ve detaylara
dikkat ederek calismaya Ozen
gosteriniz.

Ayrintilara dikkat ediniz.

Insan iliskilerinin  ve yardimlasmanin
Onemini kavrayiniz.

Sabirl olunuz.

Hatalar1 kontrol ediniz.

Q 8 Q8 8w

Hatalar1 kontrol ederek isi temiz ve titiz
bitirmeye dikkat ediniz.
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Asagidaki sorulari coktan segmeli olarak cevaplayimz.

Kilim dokumaya baslarken ve bitirirken olusturulan diiz dokuma bolime ne ad verilir?

A )Sacak pay1 B) Baslangi¢ dokumast
C) Bitirme dokumast D) Toprakcalik
Kilim dokumada ilik uzunlugu kag cm’yi gegmemelidir?
A)2cm B)1cm C)3cm D)0,5cm
Tek kenetleme ile kilim dokumada desen nereden gegirilerek kenetlenir?
A) Birbirininicinden B)Alttan gecerek
C) Ustten gecerek D)Arkadan gecerek

“Ayri renkte bir iplikle, desen sinirlar arasinda kalan ¢6zgu ipleri desenin kenarina
pareel olarak bir alt bir Ust doldurulur” tanimi hangi kilimi anlatir?

A) Tlikli kilim B) Tek kenetlemeli kilim
C) Desen gevresi cerceveli kilim D) Egri atkil1 kilim
Egri hatlar ile dokunan kilim tdrd nedir?
A) Tlikli kilim B) Tek kenetlemeli kilim
C) Konturlu kilim D) Egri atkili kilim
Cerceve dokuma Tezgahnda sikistirma isini hangi parca yapar?
A) Gucu B) Mekik C) Tarak D) Cozgu ipi
Zincir halka(citi) dokumamnn hangi bolumiinde kullanilir?
A)Ortada B)Sonda
C) Basta ve sonda D)Hichir yerinde
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Kilim dokuma modllt ile ilgili yapmus oldugunuz uygulama faaliyetlerindeki
calismalar tekrar ederek, degerlendirme 6lgegine gore kendiniz veya arkadasinizla degiserek

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olcltleri Evet Hayir

1 Calismalar icin aydinlik ve temiz bir ortam
hazirladimz mi?

2. Dokuma igin atki ipi ve gerekli malzemeerinizi
hazirladimz mi?

3. Cerceve tezgahta ¢ozgu iplerinin gegirilisini kontrol
etiniz mi ?

4, Zincir halka (citi) 6rduniz mu?

5.  8-10 sirabez ayagi dokuma yaptimz mi?

6. Desen ve motif Ozelliklerine gore degisik kilim
dokuma turlerini denediniz mi?

7. Kilim dokumay: yukari dogru daralan motiflere
dokuyup tamamladiniz mi?

8. s guvenligine dikkat ettiniz mi?

9. Titiz davranarak  ve detaylara dikkat ederek
calismaya 0zen gosterdiniz mi?

10. Dokumayi sikistirmak igin tarak kullandimz mi?

11. Dokumay: daraltmadan dokuyabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda “ hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsamz Ggrenme faaliyetlerini tekrar ediniz.

Cevaplarinizin hepsi “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-6

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, aydinlik
temiz bir ortamda dokumay: tezgahtan cikartip, kilim dokumay: bitirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

[SENRWN

Kilim dokumalar: yakindan inceleyip, bitirmeislemlerini gbzleyiniz.

Sacak baglama tekniklerini arastiriniz.

CoOzgu ipleri ile degisik sacak baglama yontemlerini uygulayip simif icinde
arkadaslarimizla paylasimz.

Resim 6.1: Kilim Dokuma Heybe
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6. KILIM DOKUMAYI BITIRMEK

6.1. Dokumayi Tezgahtan Cikartma
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}

6.2. Sacak Baglama Sekilleri

Dokumay: tezgahtan cikartmadan dnce hatalar: varsa bakilir.
Giderilmesi mumkuin olan hatalar tespit edilip duzeltilir.

Leventler gevsetilir. Dokuma serbest birakilir.

Alt ucundan ve Ust ucundan sagak pay: birakilarak ¢ozgiler kesilir.
Yavas ve dikkatli davranarak ¢ozguler leventlerden bosaltilir.
Arkadaki atki ipi uclart diglim atilip kesilir ve yok edilir.

Kenar dizgunl gt kontrol edilir.

Sacaklarina baglama teknikleri uygulanir.

@  Sagak: Dokuma kenarlarindan, dokunmadan birakilan ¢ozgu ipliklerini
dugimleyerek veya baglayarak ede edilir.

Sacak kullanilacak dokuma cinsine gére yin, pamuk, ipek gibi dokumada kullanilan
ipliklerle hazirlanabildigi gibi genellikle dokumanin tezgahtan ¢iktiktan sonra kalan ¢ozgu
ipi uclarindan orilerek, baglanarak veya bukulerek yapilir.

Sacaklar; Kastamonu digimi, makrome diguimi vb. sekiller ile baglamp
zenginlestirilir. Yerine gore digimler arasina géz boncugu ve puskil yerlestirilerek degisik
bir gorinim kazandirilir.

Sekil 6.2: Bikme Sekil 6.3: Baglama Sekil 6.4: Orme
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Resim 6.5: PiiskUl Baglama
@  Sacak baglarken dikkat edilecek noktalar

Dokuma tezgahtan ¢ikarildiktan sonra istenilen sacak boyu tespit edilir.
Fazlaliklar makasla dizeltilir.

Sacak ipleri esit sayida gruplanir.

Istenilen kalinlikta iplik gruplar: baglanr.

Dokuma ile uyumlu 6élclide sagak baglama ya da érme islemi hazirlanmir
ve kesilir.

Sacak uclarinin bozuk yerleri makasla kesilerek dizetilir.

Dokuma stislenmis ve tamamlanmus olur.

Dokumanin kenarlarina baslama ve bitirme de yapilan baliksirt: sumak ve zincir halka
dokumanin gorintusiini etkiler (Resim 6.3), (Resim 6.4), dokuma tezgahtan cikarildiktan
sonra uglarina sacak baglama uygulanir.

- S S
’ﬂ\'ﬂv\"‘ A Fobatap A

me 6.6: Baliksirti Sumak ile Dokumaya Baglama ve Bitirme
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Resim 6.7: Zincir Halka Kenar Temizleme
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((UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar yapinz.

Islem Basamaklar Oneriler
@  Dokumay: tezgahtan ¢ikartimz. @  Yavas hareketlerle ¢ozgu iplerini
leventlerden gikartiniz.

@  Dokumay: tezgahtan cikartirken
dikkatli olunuz.

@  Tezgéhtan dokumay: cikarirken
¢Ozgulerin - dizginlGginid  kontrol
ediniz.

@ Arkadaslarinmizla yardimlasiniz.

@  Cozgu iplerinin  duzgunliglnu | @ Tezgéhtan ¢ikan dokumanin birkag
kontrol ediniz. gun bekletilip gcekmesini saglayimz.

@ Sagak paymnin uzunlugunu kontrol
ediniz.

@  Sagak boylarim esit sekilde kesip | @ Sagak uzunlugunu dogru hesaplayimz
duzeltiniz. vekesiniz.

@  Baglama yapmak icin sacak iplerini
duzeltiniz.

@ Fazlauzun olanlar kisaltimz.

/] Baglama sekillerinden birini | @  Sagak baglama sekillerinden (riine
uygulayinz. uygun olan seginiz.

@  Sacak baglama sekillerinin drlnle
uyumlu olmasina dikkat ediniz.

@ Orme — bikme ya da baglama
sekillerini uygulayinmz.

/] Baglama yaptiktan sonra sacaklarin | @ Hepsinin  aym boyda ve aym
uclarim kesip dizeltiniz. kalinlikta olmasina 6zen gosteriniz.

@  Titizolunuz.

/] Bitmis Urin kontroltni yapiniz. 1] Biten drUnlerin  kenar temizligini
yapiniz.

@  Altta kalan ipuclarim temizleyip
dugim atimz.

@  Yaplan islerinizi genel gorunim
olarak son kontrolden gegiriniz.
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Asagidaki coktan segmeli sorular: cevaplayarak degerlendiriniz.

1.  Dokuma tezgéhtan cikarilirken hangi parca gevsetilir?
A) Levent B) Glcu C) Tarak D) Mekik

2. Dokumanin alt ve Ust ucunda birakilan paya ne ad verilir?
A) Ip payr B) Sacak payi C) Atkipay1 D) Dokuma pay1

3. Sagak baglamak icin asagidakilerden hangisi uygun degildir?
A) Kastamonu dugiimi  B) Dantdl C)ip bikme D) Kare dugim

4.  Sagaklar dokumamin hangi ipligiyle baglamrsa saglikli olur?
A) Atkiipiyle B) Pamuk ipiyle
C) Cozgu ipiyle D) Herhangi bir iple

5. Asagidakilerden hangisi sacak baglamada dikkat edilecek noktalardan degildir?

A) Sagaklar gruplanarak orultr

B) Sagak ucu fazlaliklar: esit kesilir.

C) Sagak icin pay birakmaya gerek yoktur

D) Sacaklar digtim ¢esidine uygun olarak kesilir

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile kontrol ediniz. Dogru ve yanhs cevaplarinizi

belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Cevaplariniz yanlis ise 6grenme faaliyetinin ilgili
bolimiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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Dokumay: bitirme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki calismalar:
tekrar ederek, degerlendirme Olcegine gore kendiniz veya arkadasimzla degiserek

degerlendiriniz.
Degerlendirme Olcltleri Evet Hayir
1. Dokumay: tezgahtan ¢ikarirken dikkatli davrandinmz
mi?
2. Cozguiplerinin dizgunltguni ve uzunlugunu kontrol
ettiniz mi?
3. Sacak baglama tekniklerinden degisik ¢alismalar
yaparak Uriine uygun olamin bdirlediniz mi?
4.  Cozgulerin sagaklarim 6rmek igin uygun baglama
seklini belirlediniz mi?
5. Sagak baglama yontemlerini uygularken ipin 6rme
payint g6z 6niinde bulundurdunuz mu?
6.  Sacgak paylarim kesip dizeltme yaptimz mi?
7. Degisik siisleme malzemel eri ile stisleme yaptiniz mi?
8. Zaman iyi kullanarak dikkatli ¢alistiniz mi?
9. Son kontrollerini yaparak Urini tamamlayabildiniz mi?
DEGERLENDIRME

Zili dokumada dokumayi bitirme ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki
“hayir” cevaplar icin faaliyeti tekrar ediniz. Tamam “evet” ise modil degerlendirmeye

geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

OBJEK TiF TESTLER- (OLCME SORULARI)

1. Anadolu’ da dokunan kilimler desen 6zelliklerine gore hangi adlar: airlar?
A) Turk, Yoruk B) Turkmen C) Afsar D)Heps

2. Matiflerin anlamlarina gore kiz, ailesine evienmek istegini dolayli olarak hangi matifle
belli eder?
A) Bereket B) Art1 (+) C) Kurtizi D) Kipe

3. Cozgu ipleri Uzerine yigdirmali olarak dokunan teknige ne denir?
A) Kilim B) Cicim C) zili D) Sumak

4. Atkilarin gok gergin atilmasi halinde atkilar ¢dzgulerin arasinda gizlenir buna ne ad
verilir?

A) Atk yuzlu B) Cozgl yuzlu C) Parca D) Hichbiri
5. Taragin genisligi neyi bdirler?

A) Tezgah boyunu B) Dokumanin boyunu

C) Dokumanin enini D) Cozgu boyunu

6. Direzi — aris veya eris diye de adlandirilan dokumanin en énemli bolimi nedir?

A) Cozgu ipi B) Atki ipi C) Tezgéh D) Mekik
7. Zincir halkasi dokumanin neresinde ordlmelidir?

A) Dokumann sonunda B) Ortasinda

C) Kenarlarinda D) Basinda ve sonunda

8. COzgu deti neiseyarar?
A)Cozgu dlgmeye B)Kesmeye
C)Katlamaya D)Cozgli ipini esit uzunlukta kesilmeye

9. iki bas1 yuvarlatiimis ve oyuk yapilmis dokuma € aracina ne denir?
A) Masura B) Mekik C) Cozgii dolab D) Levent

10. Desen sinirlarimin desen ipliklerinden farkli renkte bir iplikle sarilmasiyla olusan kilim
dokuma turd hangisidir?

A) Sarmacerceveli kilim B)Tek kenetleme

C) Cift kenetleme D) Capraz dikisli kilim
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11. Dokumaya baslarken ve bitirirken olusturulan diiz dokuma teknigine ne ad verilir?

A) Sagak pay1 B) Baslangi¢ dokumast
C) Bez ayag: D) Bitirme dokumasi

YETERLIK OLCME TESTI

Kilim dokuma moduill, faaliyetleri ve arastirma calismalari sonunda kazandiginiz
bilgilerin Olgllmesi ve degerlendirilmes icin dgretmeniniz size 6lgme aract uygulayacaktir.
Kilim Dokuma Modul i’ nii bitirme degerlendirmesi icin 6gretmeninizleiletisim kurunuz.

1] Kilim dokuma moduliinde Ur tin haair lama
Kullamlacak malzemeler

Milimetrik desen k&gich veya kardi kagit (40x40 cm)
Kuru boyaresim kalemleri
0,5 kursun kalem

Silgi

Cetve

Cercevetezgah

COozgu ipi

Atk ipi

Mekik

Makas

Mezur

Kopya kalemi

Mukavva

O O0OO0O0O0OO0OO0OO0OO0OO0OOO0OO

Ornek 1.1: Milimetrik Kagit
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Kilim dokuma icin desen hazirlamak Uzere kullamlacak malzemeleri
hazirlayinmz.

40x40 dlcllerinde milimetrik kdgit alimz. Kenar cizgilerini belirleyiniz ve orta
noktay: tespit ediniz.

Hazirlayacaginiz Grinlin segimini yapiniz (Canta, yastik veya pano).

Kenar suyu igin kullamilacak motifleri segip giziniz.

Cizimlerinizi k&gt Uzerine kursun kalemle bastirmadan hafif gizgilerle giziniz.
Uriniin -~ ortasina uygulanacak motifleri ciziniz desen ozelliklerine gore
boyayarak renklendiriniz.

Cerceve tezgah hazirlayiniz.

Iplik sayilarina gore ¢ozgu ipi hazirlayimz.

C0Ozgu ipi uzunlugunu fire ve sagak payini distinerek hesaplayiniz.

On leventten gegirip taraktan gecirerek (bir delik-bir ara) arka leventte ¢ézgileri
toplayiniz.

COzgu ipi gerginligini kontrol ediniz.

Atki iplerinizi hazirlayinz.

Sacak pay1 birakarak Citi(zincir halkast) 6riintz.

8-10 sira diiz bez ayag1 dokuma yapiniz

Desen siralart arasina zemin atki ipi dokuyunuz.

Farkl1 kilim dokuma tekniklerini uygulayimz.

Takildiginiz yerde 6gretmeninizle iletisim kurunuz.

Dokumay1 daraltmayiniz; genisletmeyiniz.

Bitis (bez ayag1) dokumasi ve zincir halkast yapimz

Sacak pay1 birakarak dokumayi tezgahtan ¢ikarinmz

Son kontrollerini tamamlayip onarimlar: yapiniz.

Farkl1 sagak baglama teknikleri uygulayiniz.
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YETERLIK OLCME

Ogrenme faaliyetinde yapmis oldugunuz uygulamay: asagidaki islem basamaklarina

goére degerlendiriniz.

MODUL ADI: Kilim Dokuma

MODUL DEGERLENDIRME: Kilim dokuma teknigiyle triin hazirlama

ACIKLAMA: Bu faaliyet kapsaminda asagida listel enen davranislardan kazandigimz

becerileri EVET ve HAYIR kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

GOZLENECEK DAVRANISLAR Evet

Haywr

Cizim ve dokuma igin uygun ortam sagladimz mi?

Desen hazirlarken gizim arag ve gereclerini
hazirladimz mi?

Uriine uygun motif kullanarak desen hazirladimz
m?

Deseni renklendirdiniz mi?

Motiflerden kompozisyon olustururken Griine
uygunlugunu diisindiiniiz mi?

COzgu ipliginin boyunu kurallara uygun hesaplayip
hazirladimz mi?

Ipleri tezgaha aktardimz nmi?

Leventlerden ve taraktan gegen iplerin gerginligini
kontrol ettiniz mi?

Dokumaya baslarken  ve hitirirken bez ayag:
dokuma ve zincir halkas: yaptimz mi?

Desenin renklerine gore atki ipi secimi yaptimz mi?

Farkl1 kilim dokuma tirlerini dokumanizda
kullandimz mi?

Dokumay1 istenilen kalitede dokudunuz mu?

Temiz ve duzenli ¢aligtimz mi?

QI8 VIV 8 Q98 8§ 8§ ¥ 8§ ¥ W

Uygulamada zamanlamay1 iyi ayarladimz mi?

DEGERLENDIRME

Bu kilim dokuma modultinde kazandigimz davranislarda isaretlediginiz “EVET” ler
kazandigimz becerileri ortaya koyuyor. “HAYIR” lariniz icin moduld tekrar ediniz. Tamam

evetse bir sonraki moduile geginiz.

89




CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI

Coktan secmeli

=

A-kilim

D-4

wW(N

B- duz
dokuma

D- hepsi

A- guc kudret

o0~

B- dikey
kareler

OGRENME FAALIYETI-2 CEVAP ANAHTARI

Coktan secmeli
1 C- tezgah
2 C- civili
tezgah
3 D- yer Tezgah
Bosluk doldurma
4 Yantahta
5 Gicu agaa
6 Varan gelen
Dogru yanhs
7 Y
8 D
9 Y
10 Y
11 D
12 D
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OGRENME FAALIYETI-3 CEVAP ANAHTARI

Coktan secmeli

1 A-fire payr

2 D- cift
bukimli

3 C- pamuk

4 D- ¢Ozgu ipini
esit uzunlukta
hazirlama

5 A- levent

6 B- tarak

7 A- ¢ozgl

OGRENME FAALIYETI-4 CEVAP ANAHTARI

Bosluk doldurma

1 Cozgu yuzlu

2 Bez ayagi

3 Atk ipi-
dokuma

4 Atk

5 Citi- zincir
halka

6 Mekik

7 Agizhk

8 Atki-argac

9 yumak

OGRENME FAALIYETI-5 CEVAP ANAHTARI

Coktan secmeli
1 D-Toprakcgalik
2 B-1cm
3 A-birbiri
icinden
4 C-desen
cevresi
cerceveli
D-egri atkih
C-tarak
C-bastave
sonda

~N| O o1
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OGRENME FAALIYETI-6 CEVAP ANAHTARI

Coktan secmeli

A-levent

B-sacakpayi

B-dantel

C-¢ozgu ipligi

QR IWIN|F

B- sagak ucu
fazlahklar:
esit kesilir

MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

Coktan secmeli

D- Hepsi

D- kipe

A-kilim

A IWINF

B- ¢Ozgu
yuzli

(631

C-dokumanin
enini

A-cOzgu ipi

~N| O

D-basindave
sonunda

D-¢Ozgu ipini
esit kesmeye

B-mekik

A-sarma
cerceveli kilim

C- bez yag
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