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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve 6gretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gdlistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isleemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullereinternet Uzerinden ulasabilirler.

Basilmig moduiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Uicretsiz olarak dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB274

ALAN El Sanatlar: Teknolojisi

DAL/MESLEK Alan Ortak

MODULUN ADI Kasnaksiz M akine Nakislarina Haar ik

MODULUN TANIMI

Kasnaksiz makine nakislarinda, model belirleme, malzeme
ihtiyacimi belirleme, kumasi islemeye hazirlama, makineyi

kasnaksiz makine nakigslarina hazirlama  konularinin
anlatildig1 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL On kosul yoktur.
YETERL iK Kasnaksiz makine nakiglarinda isleme icin hazirlik yapmak
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda kasnaksiz makine nakislarinda
teknige uygun, isleme icin hazirlik yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Teknige uygun olarak model belirleyebileceksiniz.
MODUL UN AMACI

2. Islemeye uygun arag ve gereg secimi yapabileceksiniz.

3. Teknige ve dlcliye uygun olarak kumasi islemeye
hazirlayabil eceksiniz

4, Makineleri cesitlerine gore kasnaksiz makine nakisi
yapimina hazirlayabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Aydinlik ve temiz atdlye,

Desen Kkitabi, fotograflar, renk katalogu, bitmis Grdn
ornekleri, cizim arag gerecleri, nakis malzemeleri, stsleme
malzemeleri, kumas, 6lgme araclari, ¢alisma masasi, zikzak

DO dikis makinesi, sanayi tipi piko makinesi, makine parcalar,
bakim onarim malzemeleri vb.
Modultn icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen 6lgme
OLCMEVE _ ﬁ‘nri‘ﬂﬁ{ lgﬁuljﬁ;g oo gggn??lnrgﬁi(lséimleé becerileri Slgmek
DEGERLENDIRME g ¢

amactyla 0gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araglar
ile degerlendirileceksiniz.







Sevgili Ogrenci,

Makineler hayatimizin her alaminda oldugu gibi nakis alamnda da buylk kolaylik ve
yenilik getirmistir. Makinede yapilan islemeler ucuz, kullamgh ve gizel oldugu icin daha
¢ok tercih edilmektedir.

Makinede yapilan islemeler kasnakla yapilabildigi gibi kasnaksiz da yapilmaktadir.
Kasnaksiz yapilan islemeleri gunlik hayatta kullanabilecegimiz hemen her esya Uzerine
rahatlikla uygulayabiliriz.

Bu modul, kasnaksiz makine nakislarinda model belirleme, malzeme ihtiyacim
beirleme, kumas1 islemeye hazirlama, makineyi kasnaksiz makine nakislarina hazirlama
bilgi ve becerilerini icermektedir.

Bu modult aldiginiz taktirde; aile ve sanayi tipi nakis makinelerini ve pargalarin
tamyacaksimiz. ilerideki modiillerde de makinede is yapma yetenegi kazanacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

(AMA(; )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Uridne uygun olarak model belirleyebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde zikzak dikis makineleri ve bu makinelerde yapilan ¢alismalar:
arastirinmz,

Bu modellerde kullanilan malzeme numunelerinden dosya olusturarak bilgi ve
calismalarimz: arkadaslarinizla paylasinz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Zikzak Dikis M akinesi ile Y apilan Uygulamalar

Zikzak dikis,

Siirfile,

Inceve kalin sarma,
Marka,

Fermuar dikme,
Aplike,

Dantel dikme,
Cinignesi,

Antika,

Aijur,

Golgeisi,

Tlrk isi,

Disklerle gesitli susmalar,
Ciftigneile susmalar,
Nervir,

Kapitone,

Iki kumas1 birlestirme,
Kenar kivirma,
Digme dikme,
Ormeilik,

Lastik dikme,

Yama,
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[SECROROROROENENRNRNRORORN

Resim 1.2: Zikzak Dikis

Orgii,

Biye,

Incelastik ile blizgu,
Etek baskist,
Kordon dikme,
Tl isi,

Antep isi yapma,
Beyaz is,
Korddaisi,
Mimoza isi,
Blonyaisi,
Kumignesi,
Astragan isi,
Maras isi,

—

Resm 1.6: Dugme Dikme  Resim 1.7:Kenar Danteli Sarma

Resim 1.1: flik

Resim 1.3: Cesitli Susmalar Resim 1.4: Nerviir
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Resm 1.8: Fermuar Dikimi Resm 1.9: Kenar Kivirma Resm 1.10: Ara Danteli Dikimi

1.1.1. Tanum

Kasnaksiz makine nakisi, zikzak dikis makinesi ile yapilan degisik dikis ve
stislemel erinin timudar.

Zikzak dikis yapan makinelerde, igneye zikzak hareketini makine verir. Makineyi diz
dikis diker gibi hareket ettirmenize ragmen disk ve makinenin dzelliginden sekiller meydana
gelir. Degisik sarma ve susmalar yapilir.

Zikzak dikis makinelerinde degisik ayaklar ve aparatlar kullanilarak da cesitli isler ve
suslemeler yapilabilir.

Duz dikis makineleri ile sadece duz dikis yapilabilir; ancak makine ayag: cikarilip
gerekli ayarlar yapildiginda zemin ele hareket ettirilerek de ¢esitli islemeler yapilabilir.

1.1.2. Model Belirlemede Kullamlan Arag ve Gerecler

/] Kumas (patiska, keten, teri koton, ...),

@  Dante cesitleri (kenar ve ara dantdli, fisto, sutasi ...),

@  Yardimct malzemeler (dugme, fermuar, dyaf),

@  Iplik cssitleri (vs.),

@ Cizimmalzemeleri( kalem, kagit, silgi, makas, renkli kalemler ....).

1.1.3. Model Belirlemede Yararlamlan Kaynaklar

Model beirlemede; yapilmig Urin  6rnekleri, dergiler, brosirler, desen defterleri,
fotograflardan faydalanlabilir..

Eski ve yeni islemelerden de modd belirlemede yararlamlmaktadir.

Fikir ve dusUnceleri kagit Uizerine aktararak ya da degisik kaynaklardan yararlanarak
tasarimlar da olusturabilir.



1.2. Uygulandigr Yerler

Kasnaksiz makine nakislar: ¢esitli ortller (masa ortusl, sehpa ortusl), yastik, i¢ ve dis
giyim suslemeleri, nevresim takimlari, mutfak takimlari, yatak takimlari, dekoratif esyalar,
sase, bohca, mendil, esarp, fular, firfir ve farba kenarlarinda uygulanir.

Resim 1.11: Yatak Takim Resim 1.12: Yastik



((UYGULAMA FAALIYETI

)

renklendiriniz.

Islem Basamaklari Oneriler

@  Kasnaksiz makine nakisi teknigine | @  Kaynaklarimzi  etkili  ve verimli

uygun model arastiriniz. kullammniz.

@  Modd tespit ediniz. @ Kullamm aamna uygun model
Seginiz.

@  Kompozisyon hazirlayiniz. @  Segilen modelin, kullamm alanina
uygun Olcllerde olmasina dikkat
ediniz.

@ Moddi kagit Uzerine giziniz. @ Netgizgi ciziniz.

@  Yuvarlak hatlarda sablon, diz
hatlarda cetvel kullanmniz.

@  Haarladigimz kompozisyonu | @  Fona uygun renk secmeye dikkat

ediniz.




((")L CME VE DEGERLENDIiRME )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaprmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Hayir

=

Kasnaksiz makine nakisi teknigine uygun model arastirdiniz
mi?

Model tespit ettiniz mi?

Kompozisyon hazirladiniz mi?

Modeli k&gt Uzerine Gizdiniz mi?

gk win

Hazirladiginiz kompozisyonu renklendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarinizin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETI-2

(AMA(; )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda  kasnaksiz makine nakiglarina uygun olarak malzeme ihtiyacim
belirleyebilecek, kullanmlacak yere ve Uriine uygun mal zeme secebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kasnaksiz makine nakisi yamminda kullamlan arag ve gerecleri arastirarak
buldugunuz malzeme 6rneklerini sinif arkadaslarinizla inceleyiniz.

2. MALZEME IHTIYACINI BELIRLEME

2.1. Kasnaksiz M akine Nakis1 Yapiminda Kullanilan Arag ve
Geregler

Kumaslar,

Iplikler,

Zikzak nakis makinesi ve makine aparatlari (mekik, masura, igne, ¢esitli
plakalar, baski ayagi),

Makas,

Zikzak dikis ve nakis makinesi,

Yardimecr malzemeler.

Q88 QVan

2.2. Kasnaksiz M akine Nakis1 Yapiminda K ullanilan Kumaslar
2.2.1. Cesitleri

Patiska,
Opal,
Keten,
Etamin,
Goblen,
Cuval,
Tda,
Tafta,
Saten,
Organze,
Sifon,

[SESENENECRNRNRNRORORY



() TUl,

%] Krep jorjet,

() Pazen,

(%) Kadife,
2.2.2. Ozdlikleri

Yapilacak drin ozdligine ve kullamlacak yere gore; sik ve seyrek dokunuslu biitiin
kumeaglar Uzerine uygulanabilir.

2.3. Kasnaksiz M akine Nakas1 Y apiminda K ullamilan iplikler

2.3.1. Cesitleri
@ Makine nakis ipligi,
@  Kotoniplikler,
@  Sim,
@ Makinenakis simi.

NOT: Kumas veipliklerleilgili detayl1 bilgi icin Islemeye Hazirlik moduiliine bakinz.

2.4. Kasnaksiz M akine Nakislarinda K ullanilan Y ardimci
M alzemeler

2.4.1. Cesitleri

[SECRCRORORORNRNRORNRN

Dantel (ara, kenar danteli),
Fisto,

Sutast,

Harg,

Fermuar,

Dugme,

Elyaf,

Igne (dikis vetoplu igne),
Makas (kumas ve nakis makasi),
Kaem, silgi, kalemtiras,
Cetvd, mezira.

2.4.2. Ozellikleri

%)

Dantel (ara, kenar danteli): Cesitli renk, desen ve kalinlikta islenmis seyrek
ipliklerin dokunusuyla meydana gelen bir malzemedir. Kumasin kenarina
dikilen dantele kenar dantdli, kumasin Ustinde islem yapilan dantele ara danteli
denir.
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Resm 2.1: Kenar Danteli Resm 2.2: Ara Dantdli

1] Fisto: Cesitli kalinlik ve desenlerde, beyaz veya renkli olarak, kumasin Ustiine
islenmis stisleme malzemesidir.

Resm 2.3: Fisto Resm 2.4: Fisto

@  Sutasi: Cesitli renk ve bicimlerde sert ylzeyli, kumasin dstiine konarak islem
yapilan stisleme malzemesidir.

A S S LS T S S

Resm 2.5; Sutas

@  Harg: Sik dokunuslu, sudli, islenmis ylzeyi ile kumas yuzeyinde islem yapilan
stisleme malzemesidir.

Resim 2.6: Har¢

1] Fermuar: Cesitli renk ve uzunlukta olan iki kumas parcasin birlestirmek igin
kullamlan malzemedir. Metal, plastik, sik veya seyrek disli  cesitleri
bulunmaktadir.

11



i F
Resim 2.7: Fermuar (Gizli, Metal Disli, Plastik Disli)

@ Diugme Meta, plastik ve kemikten yapilan, c¢esitli boy ve renkte Uretilen,
giyim siisleme malzemesidir. 2-4 ddliklileri ve altlan tutturmalilart mevcuttur.

Resim 2.8: Diigme (Bulyiik-K iicik, 2-4 Delikli)

@  Elyaf: Kimyasal maddelerden yapilan, kumas ile astar arasina konulan
kabartma malzemesidir. Genellikle kapitone yapiminda kullanilir.

o

o

Reﬁ_im 2.9: Elyaf

@  Igne(dikis vetoplu igne): Dikis ignesi celikten yapilmis, delikli ve bu delikten
iplik gegirilerek kumas dikmeye yarayan bir malzemedir. Toplu igne ise;
deliksiz olup sadeceiki malzemeyi (kumas, dantel vs.) tutturmaya yarar.

Resim 2.10: igne (Dikis ve Toplu igne)

12



@  Makas (kumas ve nakis makasi): Nakista ve dikiste makasin 6nemi biyuktir.
Kaliteli makaslar, su verilmis gelikten yapilmis olup Uzeri cilalidir. Kullanilacak
yere gore degisik tipleri vardir ve malzemeyi (kumas, dantel, iplik, vs.) kesmek
amact ile kullanilir.

Resim 2.11: Makas (Nakis ve Kumas M akasi)

@  Kaem, silgi, kalemtiras

Cetvel, meziira: Olglim yapmada kullanilir. Tahta veya plastikten yapilmustir.

Resim 2.12: Mezira Resim 2.13: Cetvel

13



((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

@  Uriine uygun kumas Seciniz.

Kullanom  alamm g6z
bulundurunuz.

oninde

@ Urine ve kumasa uygun
belirleyiniz.

iplik

Kullandiginiz kumasa uygun segim
yapiniz.

@  Yardimcr malzeme seciniz(slisleme

yapmak igin).

Kullamm yerini dikkate alimz.

14




((")L CME VE DEGERLENDIiRME )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir
1. Uriine uygun kumas sectiniz mi ?
2. Uriine ve kumasa uygun iplik belirlediniz mi?
3. Susleme yapmak icin yardimci malzeme sectiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarinizin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.

15



OGRENME FAALIYETI-3

(AMA(; )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige ve Ol cliye uygun olarak kumasi islemeye hazirlayabil eceksiniz

(ARASTIRMA )

/] Kasnaksiz makine nakisi1 yapiminda kullanilan germe araclarim arastirinmz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA
3.1. Olgii Oran

Yapilacak drinin 6lclsl zevke ve kullanilacak yere gore ayarlanabilir. Modeli ve
tasarimi belli olan Uriine uygun kumas1 keserken,

@  Duz boy ipligine dikkat ederek dlgtye uygun iplik gekin,
@  Cektiginiz iplikten kumasimizi kesin,
@  Kestiginiz kumas Utlleyin.

3.2. Kasnaksiz M akine Nakislarinda K umas1 Ger me

Kasnaksiz makine nakislarinda germe islemi sadece ince ve seyrek dokunuslu
kumaslarda uygulanir. Isleme cesidine gore kumasin altina kagit dikerek germe islemi
yapilir. Gerilmeden yapilan islemelerde ince kumas bizme yapar, nakisin kalitesini ve
degerini dusUrQr.
3.2.1. Kumas1 Germenin Onemi

@ Gerilen kumas Uzerinde nakis daha diizgin islenir,

@  Gerilen kumas islemenin kolaylikla ve siratli islenmesini saglar,
@  Islemeden cikan Uriin daha kalitei ve diizgiin gérindr.
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3.2.1.1. Kumas1 K&git ile Germe

@ Kullamlan arag ve gerecler:
Parsomen k&gidi

Uriin kumast
Nakis malzemesi (dikis ignesi, iplik, makas, toplu igne, vs.)
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

aimz.

g Y giniz Urdndn 6l¢isting alirken
@ Kumas hesabi yapinmz. diiﬁﬁi iz, ¢
@  Kumasi keserken egri kesmemeye
T - dikkat ediniz. Kumasimiz iplik
1] Kumas istenilen dl¢lye gore kesiniz. cekmeye dverisli ise ijlgUIerir?ize
goéreiplik ¢cekiniz.
/] Kumasgin kenar srfilesini yapiniz. 1] Kumagin atmamasina dikkat ediniz.
@ Kumasin ortateyelini alimz. @  Orta teyei alirken kumasin ortasin
kaydirmamaya dikkat ediniz.
@  Kumasi geriniz. @  Duz boy ipligine dikkat ediniz.
@ Kagudh iki kat kesiniz. 2 ?e?(%llg; Lis.a:n?;d( motifi igine alacak
@  Teknige ve Urine uygun olarak,
1] Kumasg1 kégidin Uzerine yerlestiriniz. kumas1 en ve boy ipliklerine dikkat
ederek yerlestiriniz.
@ Desenin kenarlarindan toplu veya @ Ceikigne kullammz.
dikis ignesi ile tutturunuz.
@  Islem yapilacak alamin disindan teyel | @ Detayh bilgi icin Islemeye Hazirlik

moduliine bakiniz.
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(OL(;M E VE DEGERLENDIRME )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaprmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Deger lendir me Olgitleri

Evet

Hayir

Kumas hesabr yaptiniz mi?

Kumas istenilen 6lclye gore kestiniz mi?

Kumasin kenar surfilesini yaptimz mi ?

Kumagin ortateyelini aldiniz mi?

K&gidi (2 kat olarak) kestiniz mi?

Kumas1 kagidin Uzerine yerlestirdiniz mi?

No|gMwNE

Desenin kenarlarindan toplu veya dikis ignesi ile
tutturdunuz mu?

®©

Islem yapilacak alamin disindan teyel aldimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarinizin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

(AMA(; )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda  makineleri  gesitlerine gore  kasnaksiz makine  islemelerine
hazirlayabil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

/] Piyasada bulunan ve evde kullanilan diz ve zikzak dikis ve nakis makine
cesitlerini arastirinmz.
@  Ogrendiklerinizi rapor haline getirip siifa sununuz.

4. MAKINEYT KASNAKSIZ MAKINE
NAKISLARINA HAZIRLAMA

4.1. Makine Nakislari

4.1.1. Makine Nakislarinin Tanmm

Makine (diz dikis ve zikzak) ve cesitli arag-gerecler yardim ile, ignenin battig
zeminleri (kumas, tll, deri, jean,.vs.) dikis teknikleri ile stislemedir.

Makinede yapilan islemeler isleme teknigine gore, kasnakli ve kasnaksiz olarak iki
sekilde yapilmaktadir.

4.1.2. M akine Nakislarinin Onemi

Ginimizde geisen teknolgjiye paralel olarak c¢ok cesitli islemeler yapabilen
makineler Uretilmektedir. Bu makineerle kisa siirede guzel ve zevkli nakigh Urinler ede
etmek mumkiin olmaktadir.

Bugtin makinede yapilan islemeler cok revagtadir. Kisa zamanda yapildig1 i¢in zaman
ve enerjiden tasarruf edilmis olur.Yapilmas: daha kolay oldugu icin de nakisa merakl
bayanlar tarafindan rahatlikla uygulanabilmekte bdylelikle aile ve yurt ekonomisine katkida
bulunmaktadirlar. Bunlarin yam sira makinede yapilan nakislar kullarisli ve ekonomik
olmasi yoninden gunlik hayatta kullandigimiz bitin esyalar Uzerine de rahatlikla
uygulanabilmektedir.
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4.2. Kullanilan M akineler

Nakis yapiminda kullamilan makineleri aile tipi ve sanayi tipi olarak iki guruba
ayirabiliriz.

@  Ailetipi dikis ve nakis makineleri: Evde kullamlmak Uzere imal edilmistir.
Piyasada diiz dikis makineleri, zikzak dikis ve nakis makineleri cesitleri vardir.
Calisma sekillerine gore ise € ile ¢calisan makineler, ayakli makineler, motorlu
makineler ve programlanarak calisan makineler olmak Uzere dorde ayrilirlar.
Degisik baski ayaklar: veigneleri bulunur.

Zikzak dikis makineleri degisik sistemlere gore Uretilir. Ornegin;

Plakay: (disk) yerine takarak (makinenin 6n cephesindeki)

Tuslara basilarak, (makinenin basinin Uzerindeki)

Cubuk seklindeki cikintisiyla

Ayar tablosundaki sekillere gére digmelerini cevirerek (makinenin basi
Uzerindeki kapak) (Resim 4.2)

Bu makinderle cesitli sisemeler yapilir, yapilan bitin islemeer baski ayagi
degistirilerek uygulanir. Ornegin: nerviir, aplike, kapitone, ilik agma ,diigme dikisi, yama,
gurlar, cesitli susmalar.

Resim4.1: Diiz Dikis M akinesi Resim 4.2: Zikzak Dikis ve Nakis M akinesi

-

Resim 4.4: Programlanar ak Calisan Nakis M akinesi
21
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Sanayi tipi dikis ve nakis makineleri: Aile tipi makinelerden daha biyik ve
saglam, yuksek devirli hizli, seri is yapan makinderdir ve seri imalat yapan is
yerleri icin Oretilmistir. Sanayide kullamlan makineler de ¢esitlidir:

Sanayi tipi dikis makineleri: Motorlar: aile tipi dikis makinelerinden
¢ok daha guclii ve saglamdir. Siratli caligir.

Ozel amach sanayi tipi dikis makineleri: Sanayide gssitli isleri yapmak
Uzere Uretilmistir. Adindan da anlasildig: gibi sadece Uretildigi isi yapar.
Ornegin: siirfile yapan, zikzak dikis, biizgu, fisto yapan, ilik-diigme
diken, cok sayida ignelerle yastik-yorgan diken, biye ceviren, baski, 6rgu
vb. yapan.

Bilgisayar sistemiyle calisan ¢ok bash nakis makineleri: Son yillarda
gdistirilen bilgisayar sistemi, sanayide kullanilan nakis makinelerinde de
uygulanch. Cok bagh (4-6-8-12-25) sanayi tipi nakis makineleri
bilgisayara yiklenen motif ve desenleri otomatik olarak isler. Pratik ve
suratlidir. Makinenin her basinda bir igne oldugu gibi 12 ignesi olanlari
da vardir. Her igneye ayr renk iplik takildigi igin ¢cok renkli desenler
calisilir (Resim 4.6).

Bu makinede islenen desenler 6zel program yiklenmis bilgisayarlarda hazirlanir.
Desen cizilir, renk ve desen Ozelligine gore punchlanir (desenin makinede islenecek hale

getirilmesi).

Resim 4.5: Overlok Makines Resim 4.6: Bilgisayarh Cok Bash Nakis M akines
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Resim 4.7: Bilgisayar h Piko M akinesi

4.3. Duz ve Zikzak Dikis M akinelerinin BolUm ve Par calari

kissmdan meydana gdlir.

Duz ve zikzak dikis ve nakis makinderi st bolim ve alt bdlim olmak Gzere iki

@ Ust Bolum: Makinenin Ust kismi; bas, govde ve volan olmak (izere iig
béliimden meydana gel mistir. Ust kisimda bulunan parcalar:
Diz Dikis M akinesi Zikzak Dikis Makinesi
1 | igne ignemili 1 | igne ignemili
2 Baski ayag1 ve vidas 2 Baski ayag1 ve vidasi
3 | Iplik verici (horoz) 3 | Iplik verici (horoz)
4 | Iplik gerdirici (tansiyon) 4 | Iplik gerdirici (tansiyon)
5 Regulator ve kolu (dikis iriligini 5 Regulator ve kolu (dikis iriligini
ayarlayan kol) ayarlayan kol)
6 Sirgti plakast 6 Sirgti plakast
7 Disli plakasi 7 Disli plakasi
8 Baski ayag1 ayar vidasi 8 Baski ayag1 ayar vidasi
9 Disli distrme mandali 9 Zikzak genisligi ayarlama digmesi
10 | Pervane (volan) 10 | Disli disirme mandali
11 | Alin kapag veya 6n kapak 11 | Pervane (volan)
12 | Makara pimi 12 | Alin kapagi veya 6n kapak
13 | Duz dikis makinelerinde yoktur 13 | igne durumunu tayin kolu
14 | Makarapimi
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Sekil 4.1: Makinenin Bélum ve Par galari

Alt Bolum: Makinenin alt kisminda, yatak, mekik-masura, ¢aganoz, disliyi
asagi-yukar: hareket ettiren kol bulunur. Ayrica ayakli makinelerin alt kisminda
ilave olarak biyik volan, kayis kurtaran, yan dayanaklar ve pedal vardir.

4.4. Duiz ve Zikzak Dikis M akinelerinin flave Parcalari
4.4.1. Baski Ayaklari

Zikzak dikis makinelerde, isin 6zelligine gore degisik baski ayaklar: vardir. Bunlar:

Resim 4.8: Zikzak Dikis Bask1 Ayag Resim 4.9: Kenar Kivirma Ayag
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Resim 4.10: Overlok Ayag Resim 4.11: ilik Ayag

Resim 4.12: Diigme Dikme Ayag Resim 4.13: Fermuar Ayag

Resim 4.14: Kapitone Ayagi
4.4.2. Makine igneleri

Makinenin en 6nemli ilave parcalarindan biridir. igne segiminde makine ozelligi,
kumas ¢esidi, kumas veiplik kalinlig: g6z éniinde bulundurul malidir.

Igneler, sivri uglu ve bir tarafi yassidir, sivri ucu deliklidir. Deligin yass: tarafindaki
yaninda oluk bulunur. Tabam genistir ve bir vida ile makinedeki yerine sikigtirilir. Piyasada
cesitli makineigneleri mevcuttur.

Makine igneleri numaralidir. Numara biyudukge igne kalinlasir. En fazla kullamlan
igne numaralari ince kumaslar icin 9 ve 11, normal kalinhiktaki kumaslar icin 14, ve ¢ok
kalin kumaglar icin 16’ dir.
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Sekil 4.2: Makine ignes (Onden)

—
— —I__'—ﬂ_[

Sekil 4.3: Makine ignes (Yandan)

Sekil 4.4: Makine ignesi Cegitleri

Makine Ignesinin

Kumas Cinsi

Kullamlan Nakis

Numar asi Makarasimin Numar asi
11 Organze tafta, ipek, kadife, | 50
suni kumaslar
14 Pamuklu  bezler, poplin, | 50
yunliler
16 Kain peddik ve divan| 30
Ortuleri, birkac kat
katlanmis kumaslar
18 Gabardin, kalin pamuklu | 40
kumaslar

Tablo 4.1: Kumas Cinderine Gore K ullamlacak igne ve Iplik Kalinhiklar

4.4.3. Mekik

Icerisine masura girecek ve ipligi disariya esit bollukta verecek sekilde yapilmistir.

Mekigin yeri, dislilerin alt kismindaki mekik yuvasidir.
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Mekik U¢ kistmdan olusur:

@  Mekik yaprag: Masuradan cikan ipligin gerginligini ayarlar. Ortadan ¢ikan
kicik vida saga ve sola dondirtlerek istenilen sikilik verilir.

Resim 4.15: Mekik

Mekik mandal: Mekik bu mandaldan tutularak mekik yuvasina yerlestirilir
veya cikartilir.
Mekik sap1: Mekik yuvasina yerlestirilen mekigin diismemesini 6nler.

—

Mekik Y aprag:

Mekik Mandal1 Mekik Sap
Sekil 4.5: Mekigin Bolumleri

4.4.4 Masura

Makinenin alttan gelen ipliginin Gzerine sarildigi ve mekik igerisine yerlestirilen metal
veya plastik yuvarlaga denir.
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Resim 4.16: Mekik M asura ve M akine ignes Resim 4.17: Masura

4.4.5. Plaka

Bazi1 nakis makinelerinde, nakis motiflerini yapan girintili, ¢cikintili plastik yuvarlaga
plaka veya disk denir. Ortasinda bir yuvarlak bulunur.

Resm 4.18: Plakalar Sekil 4.6: Plaka

4.4.6. Motor

Motor, makinenin daha seri ¢alismasim saglayan ilave pargcadir. Makine 6zelligine
gére makinenin icine sabit veya distan ilave olarak takilmistir. Motorun 6zel olarak yapilmis
fisi prize takilarak galisir.

( UYGULAMA FAALIYETI-1 )
Islem Basamaklari Oneriler
@  Duz veyazikzak dikis makinesi @  Yapacaginiz isin Ozelligine uygun
hazirlayinmz. makine seginiz.
@  Makinenin ilave parcalarint | @ Mekik, masura, baski ayag,
hazirlayiniz. ignedisk,vb.
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4.5. Duz ve Zikzak Dikis M akinesini Uygulama Yapmaya Hazirlama

Makinede dikis veya nakis yapabilmek icin dncelikle makinenin uygulama yapmaya
hazirlanmasi gerekmektedir. Zikzak dikis makinesi ile nakis ve dikis yaplabilir. Makineyi
nakis yapacak duruma getirebilmek icin dnce dikise ayarlamak gerekmektedir.

4.5.1. Masuraya Iplik Sarma

( UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler
/] Makine ignesinin hareketini | @ Agmak icin arkadan 0One dogru
durdurmak icin pervanenin ceviriniz.

ortasindaki viday gevsetiniz.

Sekil 4.7

/] Dikis makara veya masurasim | @  Ayaklarimzi makine pedali Uzerinde
makinenin kolu Uzerindeki makara tutmayinz.
pimine gegiriniz.

@  Ipligin ucunu yukar ve asagidaki
kancalardan gecirip masuraya 2-3
defa dolay1niz.

@  Masurayr pervanenin donmesi ile =

o=y
hareket eden c¢ikrik cubuguna ('LJ‘!
gegiriniz. @ a::?_

@ Y
S 7
“Sekil 48
@  Masuradaki girintinin - ¢ikrik
. Uzerindeki gikinttya girmesine
Resim4.19 dikkat ediniz.
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Masurayr asagi dogru bastirarak
mandal1  dUstriniz ve makineyi e
calistirimz.
=
Sekil4.9:
Resim 4.20
Ipligi masura kenarina3 mm. kalana | @ Ipligin  masuraya aym bollukta
kadar sarip makineyi durdurunuz. sarilmasina dikkat ediniz.
Ipligi koparip masurayr yerinden
cikariniz.
Pervanenin altindaki viday1 | @  Sikistirmak icin 6nden arkaya dogru

sikigtirarak ignenin hareket etmesini
saglayiniz.

geviriniz.

T
il

O

X X X
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4.5.2. Masurayr Mekigin Icine Yerlestir

me

(' UYGULAMA FAALIYETI-3

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Masurayr sag, mekigi  mekik
yapraginin acik yeri asagiya bakacak

sekilde sol dinizle tutunuz.

%)

Sekil 4.11
Masuraya sarilan ipligin ucu asagi
dogru sarksin.

Masuray1
yerlestiriniz.

mekigin icerisine

Masuradaki ipligin ucunu sag € ile
tutup mekik yapragimin iginden
gecirerek mekik sapinin  yamndan
disar1 gikarinz.

Sekil 4.13
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4.5.3. Mekigi Mekik Yuvasina Yerlestirme

< UYGULAMA FAALIYETI-4

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@  Makinenin tezgdh kismindaki
surme kapagin aginiz.

Bu islem makine ignesi yukarida iken
yapilir.

@ Mekigi mandal kismindan tutarak
mekik yuvasina yerlestiriniz.

Sekil 4.14

Yerine oturdugu zaman madeni bir ses
cikarir.
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4.5.4. Mekigi M ekik Yuvasandan Cikarma

( UYGULAMA FAALIYETI-5 )
Islem Basamaklari Oneriler
@ Makinenin tezgah kismundaki sirme | @  Buislem makineignesi yukarida iken
kapagin aciniz. yapilir.

@ Mekigi mandal kismundan tutarak
mekik yuvasindan gikarinz.

Sekil 4.15
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455, igneyi Igne Yuvasina Takma

(' UYGULAMA FAALIYETI-6

)

Islem Basamaklari Oneriler
@  Makinenin bas kismundaki igneyi | @  Isik  arkadan  gelecek  sekilde
kaldiran kolu yukseltiniz . ayarlayiniz.
@  Ignevidasim gevsetiniz. - 3
Sekil 4.16
@ Makineignesini sol elinize aliniz. @ Is kazalarina kars: dikkatli olunuz.
@  Ignenin yassi kismn arkaya gelecek | @ ignenin  deligi  6nden  goriinecek
sekilde igne yuvasinin sonuna kadar seki Ide
itiniz. "
L
“w J
L
I
|
|
Sekil 4.17
@  Ignevidasin sikistirinz. @  Igne yuvasina iyice oturmazsa dikis

bozuk olur.

NOT: Nakis yapilan makinelerde iplik 6nden arkaya dogru gegirilecegi igin igne deliginin

On tarafa bakmasi gerekir.




4.5.6. Baski Ayagim Takma

(' UYGULAMA FAALIYETI-7

)

Islem Basamaklari

Oneriler

@  Makine basimn arka tarafindaki

mandal1 yukar kaldiriniz.

Ayaklarimzi makine veya motor
pedal1 Uzerinde tutmayinmz.

@  Baski ayagin yerine yerlestiriniz.

@  Ayak vidasi ile distan ige tutturunuz.

Viday: iyice sikistiriniz.
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4.5.7. U Ipligi Gegirme

(' UYGULAMA FAALIYETI-8

)

Islem Basamaklari Oneriler
Makine kolu Uzerindeki cubuga | @  Ayaklarimzi pedal Uzerinde
dikis icin gerekli ipligi takimz. tutmayimz.

Kuguk pervaneyi dinizle
dondirerek kolu yukar: kaldirimz.

Ipligi  Ust  cengelden, iplik
gerginligini  ayarlayan  pullarin
arasindan sagdan sola dogru
gegiriniz.

Sekil 4.18:

Ipligi kaldiran kolun deliginden
sagdan sola dogru gegiriniz.

%)

Dikkatli olunuz.

Ipligi asagidaki tek kivrintisindan ve
igneden oOnden arkaya dogru
gegiriniz.
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4.5.8. Alt ve Ust Tplik Gerginligini Ayarlama

(' UYGULAMA FAALIYETI-9

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Baski ayagimin atina iki kat kumas
yerlestiriniz ve dikiniz.

Igne ve iplik kalinhigr kumasa uygun
olsun.

Makinenin bas1 Uzerindeki gergi
pullarimn  ucunda bulunan viday:
ayarlayiniz.

Ust iplik gerginligi icin

Mekik yapragi Uzerindeki kiguk
vidayr iplik  kalinhgina  gore
gevsetiniz veya sikistirimz.

Altipligingerginligi igin

NOT: Baski ayaginin altina iki kat kumas yerlestirilip dikildigi zaman,

Alttan ve Ustten gelen iplikler iki kumasin ortasinda baglanmyorsa
dikiginiz dogrudur. (Sekil 4.18: En sagdaki uygulama)

Alt ve st iplik iki kumasin (istiinde baglamyorsa, tist iplik gergindir. Ust
ipligin gerginligi makinenin bas1 Uzerindeki gergi pullarimn ucunda
bulunan vida ile ayarlanir. Vida saga dogru cevrilince iplik gerginligi
artar. Sola dogru azalir. (Sekil 4.18: Ortada bulunan uygulama)

Alt ve Ust iplik kumasin altinda birlesiyorsa alt iplik gergindir. Alt ipligin
gerginligi mekik yapragi Uzerindeki kigik vidamn hafif sola dogru
dondurdlmesi ile giderilir. (Sekil 4.18: En soldaki uygulama)

Yanlis Yanlis

Dogru

Sekil 4.19: iplik Gerginliginin Ayarlanmas:
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4.5.9. Makine Ozelliklerine Gore Zikzak Dikis Ayar1 Yapma

(' UYGULAMA FAALIYETI-10

)

Islem Basamaklar

Oneriler

Dikis buyudkligini istediginiz ayara

Makinenin diz dikis ayarim | @
kontrol ediniz. getiriniz.
Zikzak baski ayagin takiniz.
Makine Ozelligine gore zikzak
dikis icin gerekli islemleri
yapiniz.
Resim 4.22
1%}

Digme cevirme, tusa basma, plaka
takma, cubugu saga-sola hareket ettirme
gibi.

Makingr]in b_ze_llig,ine gore zikzak G 4R e e .
ayar digmesini 0'dan baglayarak |
saga dogru hareket  ettirip !
istediginiz genislige getiriniz. I
Sekil 4.20

Makine Ozdligine gbére zigzak
siklik-seyreklik ayarin yapiniz.

%)

Regllator cubugu veya digme ve
benzeri ile.
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4.6. M akineyi Nakisa Hazirlamada K ullanmlan Arag ve Geregler
@
@
@
@
@
@
@
@

4.7. M akineyi Kasnakla Nakis Yapmaya Hazirlama

Makine ve takimlari,
Makara,
Kumas (eksersizicin),

Makineignesi,

Plaka veya disk,

Mekik — masura,

Kiglk ve biyuk tornavida.

Kasnak (makine nakis kasnagi) ve kasnak bezi,

Makinede kasnakla nakis yapmak icin dncelikle makinenin nakis uygulamaya hazir
hale getirilmesi gerekir. Asagidaki islem basamaklarin takip ediniz.

(' UYGULAMA FAALIYETI-11

)

Islem Basamaklar Oneriler
@  Gerekli arag gereci hazirlayiniz.
@  Baski ayagin cikartimz. @  Kasnakla uygulama yapilirken baski

ayag1 kullamlmaz.

@ Makinenin dislilerini distriniz.

Resim 4.25

@ Makineignesini takiniz. /]

Bu islemleri yaparken ayaklarimzi
pedal Uzerinde tutmayiniz.

@  Mekik ve masurayr caganoz | @
yuvasina yerlestiriniz.

Mekigin  tam  olarak  yerine
oturdugundan emin olunuz.
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@ Ust ipligi (makaray) makineye
takimz.

@  Makineyi diz dikise ayarlayimz.

Resim 4.26:
@  Duz dikis ayarn yapilacak teknige
gore seyrek veya siklagtirimz.
@ Kumagi kasnaga geriniz.
@  Kasnagi makine ignesinin atina| @  Alt ve ust iplik gerginliklerini
yerlestiriniz. yapilacak olan teknige gore
ayarlayiniz.
@ Baski ayagim indiriniz.
@ Altipligi kumagin Ustiine ¢ikariniz.
@  Kasnag: € ile hafif hareket ettirerek

ignenin istenilen yere batmasim
saglayiniz.

NOT: ilk yapilista gok zor gibi gelen bu isleme tarzi, kasnagi ayak hareketinize uygun
olarak, hafif hafif itip cekmeyi basardiktan sonra son derece kolay ve zevkli bir islemedir.

Ik 6nce makineyi kontrol altinda tutmanin geregine inanmaniz ve bunun icin devamli olarak
birkag saat ve agir calismanz gerekir. Ise baslamadan 6nce bir deneme parcas: lizerinde
calismaniz gerekir.
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4.8. Makineyi Kasnaksiz M akine Nakislarina Hazir lama

( UYGULAMA FAALIYETI-12 )

Islem Basamaklar Oneriler

o -

Resim 4.27:
@ Zikzak baski ayag: takiniz.

@  Makinenin  dislilerini yukar -
kaldirirz.
Resim 4.28:
@ Makineignesini takimz. @ Ayaginzi pedalin Uzerine

@  Mekik ve masurayr gaganoz
yuvasina yerlestiriniz.

@  Plakaveyadiski yuvasina takiniz. [

Resim 4.30:

41



Ust ipligi (makaray) makineye
takinmz.

Dikkatli olunuz.

Makineyi zikzak dikise ayarlayimz.

Istediginiz genisligi secebilirsiniz.

Duz dikis ayarim yapilacak teknige
gore seyrdtiniz veya siklastiriniz.

Q) QY| ©

Alt ve Ust iplik gerginliklerini
yapilacak olan teknige gore
ayarlayiniz.

Resim 4.31:

Kumast baski  ayagimn  atina
yerlestiriniz.

Baski ayagini indiriniz.

Q|

Altipligi kumasin Gstline ¢ikariniz.

Resim 4.32:

Makinenin pedalina basarak
makineyi hareket ettiriniz.

Titiz ve dikkatli caliginz.

NOT:

veya ayn kalinlikta olmalidir.

Q QVav W

Nakisin diizguin olmast igin, masuraya sarilacak iplik tst iplikten biraz dahaince

Alt iplik hicbir zaman Ust iplikten daha kalin olmamalidir.
Ust iplik alt iplikten daha gevsek olmalidhr.

Nakis yaparken normal baski ayagi ve zikzak plakas: kullanilmalidir. Cunku
dikis ayag1 ve duz dikis plakasi igneyi kirar.
Dikis ayar kolu 20 ile 20 Uzerindeki Gizgi arasinda bulundurulmalichr. Ust

Gizgiye ne kadar yakin olursa nakis o kadar sik olur.
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4.9. Makinelerin Basit Arizalari ve Onarimi

4.9.1. iplik Atlama Nedenleri

SEBEBI

ONERILER

Ignenin tam olarak yerine oturmamus
olabilir.

Ignenin tam olarak yerine oturdugundan
emin olunuz.

Makineye uymayan bir
olabilir.

igne takilmis

Kullandigimz makine ile aym marka igne
kullanin.

Ignenin ucu egrilmis olabilir.

Ignenizi degistirin.

Iplik igneye ve makineye dogru takilmamus
olabilir.

Ipligin gectigi noktalar: tekrar kontrol edin.

Igneiplik ve kumasa gore ya cok kalin veya
ince olahilir.

Ignenizi veipliginizi tekrar kontrol edin.

M asuradaki
olabilir.

iplik  dizgin sarilmams

Masuraya ipliginizi aym bollukta ve esit
sarin.

4.9.2. Ug Iplik K oparma Nedenleri

SEBEBI ONERILER
Y ukaridaki sebeplerden olabilir. Tekrar gbzden gegiriniz..
Ust iplik fazla gergin ayarlanmus olabilir. Ust ve alt iplik gerginligini tekrar
ayarlayiniz.
Plrazl ve ¢Orik iplik kullanilmig olabilir. | Saglamiplik ile degistiriniz.
Mekik yaprak vidasi fazla sikismig olabilir | Viday: tornavidaile gevsetiniz.
Disli plakas;, mekik yapragi,caganoz, | Temizleyerek, yaglayimz.
yagsiz veyaiplik ve kirlerle dolmus olabilir.
Igne deligi puriizlti ve keskin olabilir. Igne dedigini ince zimparali bezle
torpuleyiniz.
4.9.3. Alt iplik K oparma Nedenleri
SEBEBI ONERILER

Altiplik gergin ayarlanmus olabilir.

Mekik vidasini gevsetiniz.

Iplik masuraya diizguin sarilmans olabilir.

Ipligi masuraya diizgiin sarimiz.

Masura hasar gormis ve mekik i¢inde rahat
dénemiyor olabilir.

Masuramzi degistiriniz.

Disli plakasindaki delik zedelenmis olabilir.

Iplik plakasi torplleyin veya degistiriniz.

Masuranmin iplik yoni mekige ters takilmis
olabilir

Kontrol ederek tekrar takinz.




4.9.4. igne Kirilma Nedenleri

SEBEBI

ONERILER

Ignenin ucu egri olabilir.

Ignenizi degistiriniz.

Igne kullanilan kumasa gére cok ince veya
kalin olabilir.

Uygun olan igneyi takiniz.

Dikilen kumas, ileri veya geri olarak fazla
cekiliyor,igne ucu egrilip, igne plakasina
vuruyor olabilir.

Kumasin yuratilmesi makineye birakilir
ancak hafifge yon verilir.

Mekik yerineiyi oturmanmusg olabilir.

Mekigi yuvasinaiyice bastirarak oturtunuz.

Baski ayagi vidasi sikistirilmamusg olabilir.

Viday: iyice sikistirinz.

Igne tam olarak yerine oturmamis ya da
igne vidast yeterince  sikistirilmams
olabilir.

Igneyi yuvasina oturtarak vidasini iyice
sikimz.

4.9.5. Bozuk Dikis Nedenleri

SEBEBI

ONERILER

Gergi ayar1 normal olmayabilir.

Alt ve Ust gergi ayarini duzeltiniz.

Kalin, purizli ve sert iplik kullanilmis
olabilir.

Ipliginizi degistiriniz.

Alt iplik masuraya dizgun sarilmams
olabilir.

Ipligi e ile degil, makinede sariniz.

Masura mekige ters takilmig olabilir.

Kontrol ederek tekrar takinz.

Ust iplik gergisinin yayli rondelalar:
arasinda artik iplik parcalar: olabilir.

Dikis ayag1 kaldirma kolunu kaldirip,
temizleyiniz.

Igne ve iplik dikilen kumasin kalinhg ile
orantil1 olmayabilir.

Uygunigneveiplik ile degistiriniz.

4.9.6. Makinenin Agir Calisma Nedenleri

SEBEBI

ONERILER

Mekik yatag: yagsiz veya iplik artiklar ile
dolu olabilir.

Mekik yataginm temizleyin ve yaglayimz.

Uygun olmayan yag kalintilari makinede

Zeytin yagi, gliserin, gibi yaglarla degil,

parca arasinda kalinti olusturuyor olabilir. O0zel olarak yapilmis makine yag: ile
yaglayimz.

Masuralik birlikte dontyor olabilir. Masuraligin mandalini indirin.

Makine veya motor kayis1 gevsek veya cok | Gevsek ise keserek kisatimz,siki  ise

siki olabilir. degistiriniz.

Motor arizal1 olabilir.

Servise goturilmes gerekir.

Kiucik volan ile makine hareketini
durduran volan aynasi arasina iplik vb.
kalintilar dolanmig olabilir.

Volan aynasini gevseterek temizleyiniz.




4.9.7. Kumasin Baski Ayagi Altinda Normal Y urimemes Nedenleri

SEBEBI ONERILER
Yurime diglileri  ¢ok diusuk, plaka | Dugmeyi cevirerek, yurutme dislilerini
Uzerinden az gorintuyor olabilir. sonuna kadar ¢ikarinmz.

Yirttme dislisinin disleri arasinda kir | igne plakasi gikararak fircaile temizleyiniz.
toplanmug olabilir.
Baski ayag1 asinmis veya egilmis olabilir. Yenisi iledegistiriniz.

4.9.8. Mekik ve Masura Ayari
Mekik yapragi arasinda iplik veya toz varsa iplik hep aym bollukta gelmez. Mekik

yapragi arasinda toz ve iplik olmadigi halde iplik gevsek gelirse yapragin esnekligi
azalmustir, vida tornavida ile stkilmalidhr.

A

Sekil 4.21: Mekik Masura Ayari

Iplik masuraya diizguin sarilmal1, ¢ok doldurulmamalicir. Metal masuralarda egilme
olmus ise diizgiin sarilma yapilamaz.

Masura sarilirken iplik kilavuzuna gegirilerek sarilmalidir. Iplik kilavuzu ayarh degil
ise masurada iplik bir tarafa sarilir. iplik kilavuzu, vidasindan ayarlanabilir, eger her sey
normal oldugu halde masura sarmiyorsa lastik aginmustir, bosluk yapar, lastigi degistirmek
gerekir.

4.9.9. Nakil Dislilerinin Ayari

Baski ayagimin altinda diiz bir levha Uzerinde yukariya dogru sivri uglu ¢ikintilar
vardir. Kumasin igne altindan ileri dogru kaymasin saglar. Baski ayag: ¢ikarilarak yapilan
nakislarda makinenin moblesi Uzerindeki diigme cgevrilerek nakil dislileri asagi disurulur.

Igne yukarida iken disli, disli plaka seviyesinden 1-1,5 mm yukarida olmalichr. Cok
siki sarma yapilirken, disli cok disikse yigilma olur. Eger asagida veya yukarida ise disliyi
asag1 yukar1 hareket ettiren kolun tizerindeki vida gevsetilip ayarlanir.

Makine fazla sedli calisiyorsa mekik yatagi temizlenir. Ses devam ederse alttaki disli
hareket kollar1 hareket ettirilir, bosluk var ise vidalar1 sikistirilir. Bu vidalarin ayda bir
kontrol edilmesi gerekir.
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4.10. M akinenin Bakimi ve Kor unmasi

/] Kullanmilan Arag ve Gerecler

Makine

Buyuk ve kiiglk tornavida
Temizleme firgast
Temizlik bezi

Makine yagi

Alkol

Resim 4.33

4.10.1. Dikis M akinesinin Temizlenmes

Dikis makinesinin temizligine dikkat edilmezse ¢cabuk bozulur, dizgiin nakis yapmaz.
Islemeye baslarken ve bitirirken tozunu silinmeli ve mekik yuvasi firgalanmalidir.

15-20 ginde bir igne, baski ayagi, mekik yerlerinden ¢ikarilmalidir. Stirme kapagi
tornavida ile yerinden cikarilmali, digliler distrdlip bezle silinmeli ve fircalanmalidir.
Makinenin tahta kisimlari, makine yag: ile nemlendirilmis tiysiiz bir bez ile silinmelidir.

2-3 yilda bir mobilya cilasi ile cilalanmal1 ve parlatiimalidir.
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( UYGULAMA FAALIYETI-1Z )

Islem Basamaklari Oneriler

@  Makinenin temizligi ve igin gerekli
arag gereci seciniz.

Q

Ust kapagi tornavida ile agarak
temizleme firgasi ile iginde biriken
tozlar temizleyiniz.

Igne ve baski ayagim cikararak bezle
siliniz.

Iplik gerginlik ayar dugmesini
temizleyiniz.

KigUk volam temizleyiniz.

QR Q| ©

Dikis plaka kapagim ¢ikarimz ve
dislileri temizleyiniz.

Sekil 4.22
/] Makinenin basimi  arkaya dogru
yatirnz.
@  Mekik ve caganoz yatagin firga ile
temizleyiniz.

Sekil 4.23

4.10.2.Dikis M akinesinin Y aglanmas

Makinenin sessiz, diizgin galismasi ve uzun Omirli olmasinda yaglamamn Onemi
buyiktdr. Yaglamada makine icin 6zel olarak hazirlanmis olan makine yagi kullanilmalidir.

Makineyi 25- 30 glinde bir defa ve asagidaki hususlara dikkat ederek yaglayiniz.
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(' UYGULAMA FAALIYETI-14

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Makinenin temizligi ve yaglanmasi
icin gerekli arag gereci seginiz.

Yaglamadan ©nce her tarafinin
tozunu alimz.

Mekigi yuvasindan ¢ikariniz.

Baski ayagimin altina yagi emecek
bir kumas parcas: koyunuz.

Yukaridan akacak yaglari emmesi
icindir.

Makineignesini kumasa batiriniz.

QR Q8 ¥ O

Her delige 1 veya 3 damla yag
damlatimz.

Makinenizin prospektisiinde
gosterildigi sekilde yapimz.

Mekik yatagim yaglayimz

K

Sekil 4.24

Pedal ve biyilk pervanenin vidal
yerlerine birer damla yag damlatimz.

Yaglarin makinenin icerisine
girebilmesi icin makineyi birkag
dakika yavas yavas ¢alistiriniz.

Makine yaglandiktan sonra en az bir
gun bekleyiniz.

Kullanacagimiz zaman o©nce bir
deneme parcas: Uzerinde dikip kalan
yaglar: temizleyiniz.
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4.11. Makinenin Korunmasi

Makinenin devamli ve muntazam c¢alismasinda bakimin ve korumanin rolt bayuktar.
Makinenin korunmasi igin asagida yazil1 olanlarin yerine getirilmesi gerekir.

Q8 QVao’ov’.’ w

Makinenin temiz kalmasi ve uzun zaman kullamlabilmesi igin rutubetsiz, tozsuz
bir yerde saklamlmalidir.

Kullamilmadigi zamanlar kapag: kapatilmalidir.

Duizgiin yerde calistirilip, sallanmasi 6nlenmelidir.

Ayakli makineeri gekerek degil, tutup kaldirarak taginmalidir.

Motorla galisiyorsa kordonu muntazam kivirarak yerine yerlestirilmelidir.
Motoru sehir cereyamna gore ayarlanmalidir.

Makine her giin devaml1 olarak calisiyorsa ara ara dinlendirilmelidir. Motorlu
makineler icin bu gok nemlidir.

Makine muntazam araliklarla yaglanmalidir.

M akine kayiginin uzun 0murli olmasi igin ara ara alkolle silinmelidir.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
degerlendiriniz.

Bosluk Doldurma Sorular

Sorularda bosluk birakilan yerlere dogru sozcikleri yerlestiriniz

1. Makine nakislar kisa zamanda yapildigiigin .............. ve enerjiden tasarruf edilmis

gl.ul\rl.akls yapiminda kullarmilan makineleri:
3'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.'.olarak iki gruba ayirabiliriz.

3. Altiplik kopuyorsaiplik masuraya................... sarilmamug olabilir.

4. Makine agir calistyorsamekik yatagi................. veyaiplik artiklar: ile dolu olabilir.

5. Makine bozuk dikis yapiyorsa masura............... terstakilmig olabilir.

6. Dikis makinesinin temizligine dikkat edilmezse................ Jduzgin ................

yapmaz.

Dogru Yanhs Sorulari
Dogru - yanlis testten parantez icine dogru ise D, yanlis ise Y harfi koyunuz

7. () Zikzak dikis baski ayagi makinenin ilave parcalarindandir.

8. () Igne seciminde kumas veiplik kalinlig1 g6z 6niinde bulundurulmalichr.
9. () Ince kumaslarda 16 numara makine ignesi kullamlimalidhr.

10. ( ) Makineyi kasnakla nakis yapmaya hazirlarken baski ayag: takilir.

11. ( ) ignenin tam olarak yerine oturmamasi iplik atlamaya neden olur.

12. () Ust ipligin gergin olmasi, (st iplik kopmasi nedeni olamaz.

13. ( ) Mekik yerineiyi oturmazsa igne kirilmasina neden olur.

14. () Makine sik stk yaglanmalidir.
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Coktan segcmeli sorulari

15. Asagidakilerden hangisi mekigin bolumlerinden biri degildir?

A) Mekik yaprag:

B) Mekik sap1

C) Masura

D) Mekik mandal1
16. Asagidakilerden hangisi makineyi nakisa hazirlamada kullanilan arag ve gereclerden
degildir?

A) Makine yagi

B) Kumas

C) Kasnak

D) Makine ignesi
17. Asagidakilerden hangisi kumasin baski ayag: altinda normal yiriimemesi nedenlerinden
birisi degildir?

A) Yiritme dislisinin dislileri arasinda kir toplannus ol abilir.

B) iplik masuraya diizgiin sarilmamus olabilir.

C) Yurutme dislileri cok distk, plaka tizerinden az gorintyor olabilir.

D) Baski ayag1 asinmis veya egrilmis olabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modilin arkasindaki cevap anahtar1 ile karsilastirimz. Cevaplariniz
dogru ise moduil degerlendirme testine geginiz, cevaplariniz yanlis ise faaliyeti tekrar ediniz.

51



( PERFORMANS DEGERLENDIRME )

KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmuis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

1 Duz veya zikzak dikis makinesi hazirladimz mi?

2. Makinenin ilave pargalarint hazirladiniz mi?

3. Makineignesinin hareketini durdurmak icin pervanenin
ortasindaki viday: gevsettiniz mi?

4, Dikis makara veya masurasini makinenin kolu
Uzerindeki makara pimine gegirdiniz mi?

5. Ipligin ucununu yukar: ve asagidaki kancalardan gegirip
masuraya 2-3 defa doladiniz mi?

6. Masuray: pervanenin donmesi ile hareket eden cikrik
cubuguna gegirdiniz mi?

7. Masuray: asag1 dogru bastirarak mandal1 diisrip
makineyi calistirdimz m?

8. Ipligi masura kenarina 3 mm kalana kadar sarciniz mi?

9. Ipligi koparip masuray: yerinden gikardinz ni?

10.  Pervanenin altindaki viday: sikistirarak ignenin hareket
eimesini sagladimz mi?

11. Masuray: sag, mekigi sol dinizle tutarak, masuray1
mekigin igine yerlestirdiniz mi?

12.  Masuradaki ipligin ucunu sag € ile tutup mekik
yapraginin iginden gegirerek mekik sapinin yanindan
disar1 ¢ikardimz m?

13. Mekigi mandal kismindan tutarak mekik yuvasina
yerlestirdiniz mi?

14.  Makinenin tezgah kismundaki siirme kapagim agtinmz
mi?

15. Mekigi mandal kismindan tutarak mekik yuvasindan
cikardimz mi?

16. Makinenin bas kismundaki igneyi kaldiran kolu
yuksdlttiniz mi?

17.  ignevidasim gevsettiniz mi?

18. Makineignesini sol elinize aldiniz mi?
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19. Igneninyassi kismi arkaya gelecek sekildeigne
yuvasimn sonuna kadar ittiniz mi?

20. Ignevidasim sikistirdimz nmi?

21. Makine basinin arka tarafindaki mandali yukari
kaldirdimz nm?

22. Baski ayagin yerine yerlestirdiniz mi?

23. Ayak vidas ile distan ige tutturdunuz mu?

24. Makine kolu tzerindeki gubuga dikis icin gerekli ipligi
taktimz mi?

25. Kuguk pervaneyi einizle dondirerek kolu yukar
kaldirdimz nm?

26. Ipligi Ust gengelden, iplik gerginligini ayarlayan
pullarin arasindan sagdan sola dogru gegirdiniz mi?

27. Ipligi kaldiran kolun deliginden sagdan sola dogru
gegirdiniz mi?

28. Ipligi asagidaki tek kivrintisindan veigneden 6nden
arkaya dogru gegirdiniz mi?

29. Baski ayaginin altina iki kat kumas yerlestirip deneme
yaptimz mi?

30. Makinenin bas1 Uzerindeki gergi pullarimin ucunda
bulunan viday: ayarladimz mi?

31. Mekik yaprag: Uzerindeki kucuk viday: iplik kalinligina
goére ayarladimz m?

32.  Zikzak baski ayagin taktimz mi?

33. Makine 0zelligine gore zikzak dikis igin gerekli
islemleri yaptimz mi?

34. Makinenin 6zelligine gore zikzak ayar digmesini 0’ dan
baslayarak saga dogru hareket ettirip istediginiz
genislige getirdiniz mi?

35. Makine 0zelligine gore zikzak siklik-seyreklik ayarim
yaptimz mi?

36. Baski ayagin Gikarttimz mi?

37.  Makinenin diglilerini disUrdiniz mi?

38. Makineignesini taktiniz mi?

39. Mekik ve masuray1 caganoz yuvasina yerlestirdiniz mi?

40. Ustipligi (makaray1) makineye taktimz nm?

41. Makineyi duz dikise ayarladimz mi?
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42. Kumasi kasnaga gerdiniz mi?

43. Kasnagi makineignesinin altina yerlestirdiniz mi?

44, Baski ayagin indirdiniz mi?

45. Altipligi kumasin Ustune gikardimz mi?

46. Kasnag € ile hafif hareket ettirerek ignenin istenilen
yere batmasini sagladiniz mi?

47. Baski ayag: taktimz mi?

48. Makinenin dislilerini yukar: kaldirdimz mi?

49. Makineignesini taktimz mi?

50. Mekik ve masuray1 caganoz yuvasina yerlestirdiniz mi?

51. Plakaveyadiski yuvasina taktiniz mi?

52. Ustipligi (makaray1) makineye taktimz mi?

53. Makineyi zikzak dikise ayarladimz mi?

54. Duz dikis ayarim yapilacak teknige gore ayarladiniz

55. 2?I1t?ve st iplik gerginliklerini yapilacak olan teknige
goére ayarladimz m?

56. Kumasi baski ayagimn atina yerlestirdiniz mi?

57.  Baski ayagint indirdiniz mi?

58. Altipligi kumasin Gstune gikardimz mi?

59. M_z;ki nenin pedalina basarak makineyi hareket ettirdiniz

60. lr\lllqlakl nenin temizligi veigin gerekli arag gereci sectiniz

61. Sg kapag: tornavida ile agarak temizleme fircasi ile
[gi nde biriken tozlar1 temizlediniz mi?

62. Ignevebaski ayagim cikararak bezle sildiniz mi?

63. Iplik gerginlik ayar diigmesini temizlediniz mi?

64. Kugik volan temizlediniz mi?
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65. Dikis plaka kapaginm ¢ikarip dislileri temizlediniz mi?

66. Makinenin basim arkaya dogru yatirdimz mi?

67. Mekik ve caganoz yatagini firgaile temizlediniz mi?

68. Makinenintemizligi ve yaglanmasi igin gerekli arag
gereci segtiniz mi?

69. Yaglamadan dnce makinenin tozunu aldimz m?

70. Mekigi yuvasindan gikardimz mi?

71. Baski ayagimn altina yagi emecek bir kumas parcast
koydunuz mu?

72.  Makineignesini kumasa batirdimz mi?

73. Her delige 1 veya 3 damla yag damlattimz mi?

74. Mekik yatagim yagladimz mi?

75. Pedal ve biiyik pervanenin vidal yerlerine birer damla
yag damlattiniz mi?

76.  Yaglarin makinenin igerisine girebilmesi icin makineyi
birkag dakika yavas yavas calistirdiniz mi?

77. Makine yaglandiktan sonra en az bir giin beklediniz mi?

78.  Kullanacaginiz zaman 6nce bir deneme parcasi Uzerinde
dikip kalan yaglar: temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarinizin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

............................ denir.
3. MaAsSUra, oo icine takilir.
4. Makineyi 25- 30 giinde bir............... gerekir.
5. Asagidaki malzemel erden hangisi masurayaiplik sararken kullanlir?
A) Igne
B) Baski ayag:
C) Disk
D) iplik

6. Asagidaki malzemel erden hangisi mekigi mekik yuvasina yerlestirirken kullanlir?
A) iplik
B) igne
C) Mekik- masura
D) Baski ayagi
7. Asagidaki malzemel erden hangisi igneyi igne yuvasina yerlestirirken kullamilmaz?
A) ignemili
B) Igne
C) ignevidasi
D) Disk
8. Asagidakilerden hangisi zikzak dikis makinesinde yapilan uygulamalardir?
A) Elbise dikme
B) Masurayaiplik sarma
C) igneyi igne yuvasina takma
D) Baski ayaginm takma
9. Asagidaki malzemel erden hangisi kasnaksiz makine nakislarinda kullamlmaz?
A) Kasnak
B) Baski ayagi
C) Igne
D) Mekik- masura
10. Asagidaki hangisi makineye zikzak hareketini verir?
A) Mekik
B) igne
C) Disk (plaka)
D) Kasnak
11. Asagidakilerden hangisi igne kirilma nedenlerinin giderilmesini saglar?
A) Uyguniplik takilir.
B) Uygunignetakilir.
C) Kasnak kumasa dogru olarak takilir.
D) Mekik — masura takilir.
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12. Asagidakilerden hangisi diz ve zikzak dikis makineerinin alt boliminde bulunan
parcalardan biridir?

A) Disli plakasi

B) Sirgl kapag:

C) Caganoz

D) Baski ayag:
13. Asagidakilerden hangiss makinenin korunmasi igin yapiimasi gerekenlerden biri
degildir?

A) Kullanilmadigi zamanlar kapag: kapatilmalidir.

B) Duzgun yerde calistirilip, sallamimast 6nlenmelidir.

C) Her gun ara vermeden calistirilmalidir.

D) Ayakli makineleri cekerek degil, tutup kaldirarak tasinmalidir.

14. () Zikzak dikis, surfile, kapitone, kenar kivirma, nervir, zikzak dikis makinesi ile
yapilan uygulamalardandir.

15. ( ) Dantel, fisto,harg, sutasi, fermuar, diigme, kasnaksiz makine nakislarinda kullamlan
malzemelerden degildir.

16. () Kasnaksiz makine nakisinda kumas kasnak ile gerilir.

17. () Makinede yapilan nakiglar kullamsli ve ekonomik oldugundan gunlik hayatta
kullandigimiz egyalar tizerine rahatlikla uygulayabiliriz.

18. () Ozel amacl: dikis makineleri ev tipi makinelerdir.

19. () Sirgu plakast makinenin alt kisminda bulunur.

20. ( ) Kasnaksiz makine uygulamalarinda disliler yukarda olmalidir.

21. () Makineye uymayan bir igne takilmasi iplik atlamaya neden olur.

22. () igne gozuiniin piirtizl i olmast iplik kopmasina neden olur.

23. () igne vidasinin yeterince sikistirilmamast igne kirilmasina sebep olur.

24. () Mekikten gelenipligin gevsek veya gergin olmasi bozuk dikise neden olmaz.

25. () Dislinin distik olmast bask: ayag: altindaki kumasin normal ylrimemesine neden
olur.

26. ( )islemeye baslarken ve bitirirken makinenin tozu silinmeli ve mekik yuvasi
fircalanmalidhr.

27. () Makine kullamImadigi zamanlarda kapag: kapatil mamalidir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile modilin sonundaki cevap anahtarim karsilastiriniz
cevaplarimiz dogru ise modulii tamamlamis oldunuz. Cevaplarimzda yanliglar varsa

faaliyetleri tekrar ediniz ve Ogretmeninizden yarcdim aliniz.

Bu moduldeki tum uygulama faaliyetlerini ve modulin sonundaki degerlendirme
testini basar: ile tamamladiysaniz bir sonraki module geginiz.

57



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI -4

1 ZAMAN
2 AILE TiPi
DIiKiS VE
NAKIS
MAK iNESI
SANAYi
TiPi DiKis
VE NAKIS
MAKINESI
3 DUZGUN
4 YAGSIZ
5 MEKIGE
6 CABUK-
NAKIS
7 D
8 D
9 Y
10 Y
11 D
12 Y
13 D
14 Y
15 C
16 A
17 B
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MODUL DEGERLENDIRME

1 MEKIK
2 PLAKA(DISK)
3 MEKIGIN
4 YAGLAMAK
5 D

6 C

7 D

8 A

9 A

10 C

11 B

12 C

13 C

14 D

15 Y

16 Y

17 D

18 Y

19 Y

20 Y

21 D

22 D

23 D

24 Y

25 D

26 D

27 Y
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