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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moduiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karart
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait cerceve 6gretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis Ogretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Modiller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gdlistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya bagslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel  olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlar, isleemeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullereinternet Uzerinden ulasabilirler.

Basilmig moduiller, egitim kurumlarinda dgrencilere Uicretsiz olarak dagitilir.

Moduller highir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB270

ALAN El Sanatlar1 Teknolgjisi
DAL/MESLEK Alan Ortak

MODUL UN ADI Islemeye Haar ik

MODULUN TANIMI

Nakis yapiminda kullanllan arag gereci segme, kumasi
islemeye hazirlama, deseni kumasa gecirme teknikleri, kenar
temizleme teknikleri, Utl yapmak ve kalite kontrol konularim
iceren 6grenme materyalidir.

SURE

40\32

ON KOSUL

On kosul yoktur.

YETERLIK

Islemeye hazirlik yapmak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun islemeye hazirlik
yapabileceksiniz.

Amaclar

Nakis yapimina uygun arag gereci secebileceksiniz.

Uriine uygun kumas: islemeye hazirlayabileceksiniz.
Teknige uygun olarak desen gegirme yapabileceksiniz.
Teknige uygun olarak kumasi gerebileceksiniz.

Teknige uygun olarak kenar temizleme tekniklerini
uygulayabileceksiniz.

Teknige uygun olarak (it yapabil eceksiniz.

Teknige uygun olarak kalite kontrol yapabil eceksiniz.

grLODdE

No

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Temiz, aydinlik atolye,

Donamm: ¢alisma masasi, sandalye, kumaglar, cesitli igne ve
iplikler, desen kitaplari, fotograflar, dergiler, yapilmis Uriin
ornekleri, renk kataloglari, boyalar, parsomen kgidi, karbon
kdgidi, kalemler, kasnak, gergef, kasnak bezi, tig, mekik,
firkete, oya Ornekleri, makine ve ilave parcalari, makine
ignesi, makine mekigi, masura, Utl, Ut masasi, kivet, leke
cikaricilar, Utt bezi, inceleme masasi, makas, hata etiketi.




OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modll icinde yer alan faaliyetten sonra bogluk doldurma,
dogru yanls, coktan secmeli degerlendirme kriterleri ile 6lgme
araclar ile kazandigimz bilgileri Olcerek kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

Ogretmen, size modiil sonunda 6lgme araci uygulayarak modiil
uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri dlcerek sizi
degerlendirecektir.




Vi



Sevgili Ogrenci,

El sanatlari icinde nakigin énemli bir yeri vardir. KoklU bir gegmisin Grini olan ve
¢ok zengin ¢esitlilige sahip nakislarimiz kiltdr varliklarimizin en degerli belgeleridir.

Insanlar begenilmek duygusu ile siisii ve siislenmeyi sevmis ve bunun iginde yenilikler
pesinde kogmustur. Gunimize kadar ulasmis nakislar: inceledigimizde gereksinim olarak
yapildigr gibi yapan kisinin duygu dustncelerini ve i¢ dunyalarindaki guzellikleri
yansitmuslardir.

Oncedleri ihtiyac karsilamak ve ceyiz gelenesini sirdirmek amaciyla, basit araclarla
yapilan nakiglar zamanla sanat eseri haline gelmistir. Teknolgjinin hizl1 gelismesi ile birlikte
gunimiizde sanayi nakisi da blylk 6nem kazanmustir. Nakisin yasatiimas ve gelecek
kusaklara aktarilabilmesi icin; dnemini, renk, desen ve kompozisyon dzelliklerini kavrayarak
kaltir varliklarimizdan biri olan nakiglarimizi gelecek nesillere aktarabilmek sizlerin
elindedir.

Nakis tekniginin her mevsimde, gliniin her saatinde, her yasta ve 6grenim durumunda
uygulanabilir olmasi saglam ve engelli bireylere is olanaklarimi saglamasi, Uretim ve
pazarlama sonucu hireye manevi duygularin yam sira ekonomik 6zgirlik kazandirmasi ile
bireyin kendine olan guivenini gelistirir.

El ve makine nakisgi, sanayi nakis1 dallari i¢in hazirlanan bu modul, uygun calisma
ortami saglanarak nakis yapiminda kullanilan arag gereci segme, kumasi islemeye hazirlama,
deseni kumasa gecirme, kumas1 germe, teknige uygun kenar temizleme yapma, nakista Utt
yapma, kalite kontrol yapma bilgi ve becerilerini igermektedir.

Bu modil bundan sonraki alacagimz modullerde de size rehber olacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek hilgiler dogrultusunda, uygun calisma ortami saglandiginda
nakis teknigine gore arag gereci secebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Cevrenizde kullanilan nakis tekniklerine uygun arag geregleri tespit ediniz.
@  Gunumuzde nakista kullamlan veya kullanilmayan ara¢ gereci raporlastirarak
arkadaslarimizla paylasimz.

1. NAKIS

1.1. Nakisin Tammi

Kumas Uzerine renkli iplikler, sim sirma kullanilarak & ve makineyle yapilan islem
(Meydan Larousse).

Cssitli, cins ve renkte iplik ve pul, boncuk gibi yardimci malzemelerle degisik zemin
Uzerine d ve makinede yapilan siislemel ere denir.

1.2. Tarihi Gelisimi

Anadolu 6ncesi Tiirk isleme sanatimin ilk érnekleri, MO 3.yiizyilda Hun devletinden
gunimiize ulasan parcalardir. Orta Asya daki buluntular Altay daglarinda yasayan Hunlara
aittir. Pazirik ve Noin-Ula kazilarinda agillan kurganlarda halilar, keceler ve islemeler
bulunmustur. Daha gok aplike tekniginde yapilmis isleme ornekleri gorulmektedir islemede
ince deri kullamlmus, hayvan figlrleri ile bezenmistir. Yapistirma tekniginin yam sira
yunlerle dikilmig érneklere rastlanmugtir.

Orta Asya da yasayan Uygurlardan kalan duvar resmlerinde elbisderin zerindeki
islemelerde islemenin eskiden beri kullamldigim gostermektedir.

Insan ve hayvan matiflerinin siislemede kullaniimasindan vazgecilmesine islamiyet’ le
baslanmustir.

Selcuklular da islemeye 6nem verilmistir. Isleme tekniginde kivrik dal ve aralarinda
hayvan figurlii motiflerine rastlanmaktadir. ipekgiligin gelismesinde Selguklularin katkist
buylk olmustur.



Osmanli imparatorlugu doneminde islemelerin saray ve saray disinda Uretildigi
gorilmektedir. Saray islemelerinin kumas niteligi, kompozisyon basarisi, motiflerin
duzgunlgl ile teknik ve ustalik agisindan ¢ok ileri diizeydedir.

Turk islemelerinde, 16.yy'da motifler geometrik ve simetrik dizen igindedir,
desenlerde azda olsa hayvan motifleri gorulir. Motiflerde kullamlan bitkiler; gul, nargicegi,
sumbdl, lale, karanfil ve carkifelektir. Meyvelerden; nar ve kozalaktir. Cesitli cigek
yapraklar: da kullamlmstir.

16.yy’da renklerde kirmizi (lal),yesil, mavi, sari, beyaz, hardal rengi hakimdir.
Motifler gozeme ile siyah ve kahverengi ile cevrilmistir. Altin ve gimus sim gok
kullanlmustir. Isleme teknigi olarak da Pesent ve Hesap isi kullanilmustir.

17.yy da ayni renk ve teknik kullamlmis. Komposizyonlarda simetrinin yam sira grift
gbze carpmaktadir. Renkler pastdlesmistir. Bu yy da kullamlan teknikler Pesend, Turkisi,
aima, civan kasi, tel kirma, susmadir.16.yy desenlerinin yam sira kandil, ibrik, vazo
gorilmektedir.

18.yy’da matifler e gicek kivrik dal, meyve vazolar, fiyonklar goze carpar. Ayrica
fiskiyeli havuzlar, saksi igcinde meyve agaglar: gibi. Kimyasal boyalarin elde edilmesi ile
daha canl1 renkler ve renk tonlamasi gorulir. Diger teknikerin yam sira musabbak, mirver,
dival isi, suzeni gortlmustar.

19.yy' da islemeler daha kalitesizdir. Motif olarak her sey kullamlmistir. ipek iplik
pamuga, altin sim ve gimis, bakira dontsmistir. Teknik olarak da kaba cabuk dolan
gosterisli tekniklere yer verilmistir.

20.yy'da gegmisteki yy dan gden motif ve renk anlayisim gormek
mimkindur.isleme sanatina yenilik getirmemistir.Renklerde onceki yy'la ilave olarak
yaprak yssili,cingene pembesi,mor, turuncu kullamlngtir.

Resim1.1: Eski Turk Islemelerinden Bir Ornek
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1.3. Toplumumuzdaki Yeri ve Ekonomiye K atkisi

Nakis toplum yasantisi icinde insanlarin siisleme ve siislenme ihtiyacindan dolay1
gegcmisten guniimuize kadar gelmistir.

El sanatlarimiz iginde koklu bir gegmisi olan nakislar Anadolu geng kiz ve
kadinlarimin elinde ¢eyiz nedeniyle zenginlesip cesitlenmistir. Bugln bile hayranlikla
seyredilen Turk islemeeri dinyadaki ve Turkiye deki mizelerde yer almaktadir.

Tirkiye, her yoresi birbirinden farkli nakislarla dolu bir Glkedir. Fakat ginimizde
yasantinin ¢ok hizli olmasi ince islemeleri yapmaya zaman kalmamasi nedeniyle bu giizel
kdltdr varligimiz tehlikededir.

Giinimizde nakislara hala deger verilmektedir. TUrk nakislarim yasatmak icin Milli
Egitim Bakanligina bagli 6rguin ve yaygin egitim kurumlar: ile yiksek 6gretim kurumlarina
bagli fakilte ve yiksek okullarda calismalar devam etmektedir. Gerek yeni Urtnler ortaya
koyarak, gerekse eski islemeeri koruma altina alarak (envanter calismalari) islemeler
korunmaya ¢alis1lmaktadr.

Makine nakislarimn da ginimizde 6nemi vardir. Kisa sirede yapilmas: nedeniyle
tercih edilmektedir. Teknolojik gelismeler kullamlan makinelerin degisime ugramasina
neden olmustur. Bu da endiistriyel (sanayi) nakis sektdrini ol usturmustur.

Toplum icinde yasayan bireyler kendi ihtiyaclari kadar nakis yaparlardi. Fakat hala
ceyiz geleneginin devam etmesi ayrica Ulkemize gelenlerin nakiglarimiza ilgi gostermesi
nakis Uretimini artirmigtir. Bu da nakig Oretimi yapan atdlyelerin ¢cogalmasina neden
olmustur. Ayrica Ulke ekonomisi Uzerinde etkili olmaktadhr.

1.4. Nakis Yapiminda Kullanilan Arag Ger ecler

Resm 1.2

Nakis da kullarilan araclar yapilan teknige gore degismektedir.
5



1.4.1. igne

Dikis dikmek ve isleme yapmak icin kullamlan ucu sivri, bas tarafinda ipligin gegcmesi
icin deligi bulunan c¢dikten yapilmis aragtir ve kullamildig1 yere gére deisim alir.

Nakis yapiminda kullamilan igneler:

Resim 1.3: igne Cesitleri

Dikis Ignesi: Dikis ignesinin basi govdesi ile oranli ve ipligi koparmamasi icin
ddigininici purtizstiz olmalidir.

Boncuk ignesi: Boncugun rahatca gegebilmesi icin gok ince ve uzun, delikli
Ozellikte Uretilmis ignelerdir.

Nakis ignesi: Ipligin zedelenmemesi icin bas1 govdeye nazaran daha genistir.
Ince ve uzun olmalichr.

Te Kirma ignesi: Metal ipligin gecebilecegi buyiiklilkte tek veya cift deligi
olan yasst metal ignedir (Sekill.1).

Q 8 8. W

Sekil.1.1: Tel Kirma

1] Etamin ignesi: Ucu kiit, deligi uzun ve genis olan igne cesididir. ince ve kalin,
uzun ve kisa tirleri vardir.



@  Toplu igne: Cdikten ve demirden yapilmis olup tutturma isleminde kullanlir.
nakista celikten, ince ve uzun igneler tercih edilmelidir.

/] Makine igneleri: Dikis ve nakis makinelerinde kullamlan metal ignelerdir.
Tekli ciftli, Uclu ve isleme teknigine uygun olan igneler ( gdlge isi, antika)
vardir.

1.4.2. Makas

Makadar kullanildiklar1 yereisim alirlar. Cdikten yapilanlar tercih edilmelidir (Resim
1.4), (Resim 1.5).

Resm 1.4: Makadar Resm 1.5: Makadar

@  Terzi Makasi: Kumas1 kesmek tzere kullamilir. Tutulacak gozlerinin biri buytk
digeri kiicik olup bir ucu kit diger tarafi sivridir. Genellikle terziler tarafindan
kullanilir (Sekill.2).

_....-ﬂ

Sekil 1.2: Terzi Makas

@  Kenar Dizeltme Makasi: Kosderin citlatilmast ve kumas kenarlarimn
dizeltilmesinde kullanmlir. Makasin her iki ucu da sivridir (Sekil1.3).

- (@
2

Sekil 1. 3: Kenar Diizeltme Makas

@  Ince Kumas Makasi: Bir ucu sivri, diger ucu yuvarlak 15 cm biiyiikliigiinde
ince kumaslar: kesmek icin kullaniir (Sekil 1.4).



Sekil 1.4: ince Kumas M akas

/] Nakis Makasi: iki ucu sivri ve keskin ve 8-9 cm biyikltgiindedir Kivrik uclu
ve diz uglu olanlar1 vardir. Kivrik uglu olanlarla ince nakislarin kumaslarimn ve
ipliklerinin kesilmesinde kullanilir (Sekil1.5).

Sekil 1.5: Nakis M akasi

@  Tul Isi Makasi: Bir ucu yuvarlak diger ucu sivri ve gikintil kiigik bir makastir.
Cift kat islenen tl islerinin tek katint oymak icin kullanmlir (Sekill1.6).

Sekil 1.6: Tul isi Makas

@  Surfile Makasi: ince ve kalin fazla atmayan kumaslar: ezmeden zikzakl olarak
keser. Surfile yerine bu makasla kesilir (Sekil1.7).

Sekil 1.7: Siirfile Makas

1.4.3. Kasnak

I¢ ice gegen iki cemberden olusan bir aractir. isleme yapilacak kumas: germek icin
kullanilir. Ahsap ve plastik olanlar: vardir (Resim 1.6).



Resim 1.6: Kasnak

/] El Kasnagr: Degisik buylkliklerde 2-3 cm kalinliginda genellikle ahsap olur.
El nakis1 yapiminda kullanilirlar. Vidali kasnak, vidasiz kasnak, ayakli kasnak
olmak Uzere g cesittir.

Vidah Kasnak: Gerektigi kadar acilip kapanmasi i¢in ¢cemberin digina
vida yerlestirilmistir.

Vidasiz K asnak: I¢ ice gecen iki cemberden olusan kasnagin ahsap ve
plastik olanlar vardir.

Ayakh Kasnaklar: ki tir ayakli kasnak vardir.

Birincisi i¢ ice gegen iki cemberin masaya monte edilmesi ile calisilir. ikincisi, ic ice
gegen iki cemberin iki ayag: bir taban Uzerine yerlestirilmistir. Masanmn zerine konularak
isleme yapilir (Resim 1.5), (Sekil 1.8).



Sekil 1.8: Ayakh Kasnak

Makine Kasnagi: Makine ayag: altindan rahat gegebilmesi igin en fazla
1 cm genisliginde ahsap ve plastik kasnaklardir.

1.4.4. Gergef

Kumagin gerilmesi icin kullanilan dikdortgen seklinde, dort adet ince uzun tahta, iki
yan bezi, dort adet civi veya vidadan olusan aractir. Blyik islemelerde kullanilir (Resim
1.8).

Resim 1.8: Ger gef
145 Tig

Cdlik. Fildisi, aliminyum, tahta, kemik ve plastikten yapilan tig, oya ,dantel ve suzeni
yapiminda kullanilan bir aragtir. Tigin bir ucu ¢engelli diger ucu diiz ortasi yassidir (Resim
1.9).

Resm 1.9: Tig

1.4.6. Firkete

U seklinde firkete oyasi yapiminda kullamilan metal ve plastikten yapilmis bir aragtir
(Resim 1.10).
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Resim 1.10: Firkete
1.4.7. Mekik
Mekik iki diiz yiizeyin orta noktalarinin birlesmesinden olusur. iplik sarmak icin agiz

kismu hafif agik, uzun yizeylerin her iki basi incedir. Fildisi, mika tahta ve plastikten
yapilmis, mekik oyasi yapiminda kullamlan aragtir (Resim 1.11).

Resim 1.11: Mekik

1.4.8. Culde

Mukavvaya gerilen kumasin bir kenarimin sikistirilip rahat islenmesine yardimei,
ahsaptan yapilmis ve Maras isi yapiminda kullamlan bir aractir (Sekil 1.8).

|

S
Sekil 1.10: Cilde

1.4.9. Makat

Maras isinde desen kartonu ile kumas arasinda kalan hava bosluklarim ve fazla
cirisleri almak i¢in kullanilan ahsap bir aragtir (Resim 1.12).
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Resim 1.12: Makat
1.4.10. Mohluke

Maras isinde deseni oymak igin kullamlan 7-8 cm boyunda ahsap sapli ucu kivrik ve
sivri bir igaktir. (Resim 1.13).

" Resm L13. Mohltke

1.4.11. Cigerdddi

Plastik ya da metalden yapilan ucu sivri, gbvdesi genis, kaleme benzeyen, yuvarlak, 6-
7cm boyunda, delik agmaya yarayan bir aragtir (Resim 1.11).

)

Sekil 1.11: Ciger deldi

1.4.12. Biz

Maras isinde kullamlan, ahsap sapa tutturulmus, orta kalinlikta, uzun ve sivri uclu bir
ignedir (Resim 1.14).
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Resm 1.14: Biz

Al

Sekil 1.12: Makine

1.4.13. Makindler

Nakis yapiminda kullanilan makineler;

%)

Q 8 Q8 Q9

Ailetipi diiz dikis makineleri: Dikisin yam sira nakis yapiminda da kullanilan
bu makineler disli disurulerek nakis yapiminda da kullaniir (kum isi, blonya
ignesi, ¢inignesi, tul isi, pul boncuk dikisi gibi), (Resim 1.15).

Aile tipi zikzak dikis makineleri: Evlerde kullamlan bu makinelerde cesitli
stslemeer yapilir.(aplike, gjurlar, gesitli susmalar) (Resim 1.16).

Sanayi tipi dikis makineleri:.Siratli calisan ve sanayide kullanilan
makinelerdir.

Ozel amach sanayi tipi dikis makineleri: Sanayide cesitli isler de
kullanlir.(strfile, zikzak dikis, fisto yapan) (Resim 1.15).

Bilgisayar sistemiyle calisan ¢ok bash sanayi nakis makineleri: Gelisen
teknolojiyle birlikte bilgisayar sanayi tipi makinelerde de kullanilmaya
baslamistir. Pratik ve suratlidir. Cok bash (4-6-8-12-25) sanayi tipi nakis
makineleri bilgisayara yiklenen motifleri otomatik olarak isler (Resim 1.18).
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Resim 1.15: Aile Tipi Diiz Resim 1.16: Zikzak Dikis M akinesi Dikis Makinesi

Resim 17: Bilgisayar i Piko M akines Resm 1.18: Bilgisayar h Sanayi Nakis M akines
1.4.14. Utu

Kumaslarin yuzeylerini 1s1 ve basing yardimiyla burusukluklarim gidermek, net ve
guzel bir gorinuim saglamak amaciyla kullamlan metal aragtir (Resim 1.19).

Utlilerin; elektrikli (tiiler, havagaz: ile isitilan Gtiler, parlatma (itisi, pres iitil, sanayi
Utusl gibi cesitleri vardir.

Utii secerken tabanmnin kaygan olmasi, gabuk 1simip geg sogumasi, 1Siin aymi ayarda
kalmasina dikkat edilmelidir. Cdlik tabanli, genis ve sivri uglu Utller tercih edilmelidir.
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Resim 1.19: Ut

1.4.15. Ut M asas

Utli masasi, (tillemenin rahatca yapilabilecegi bilyiikliikte olmali. Masanin iizeri kege
veya eski battaniye gecirilerek iki kat temiz kumas ile kaplanmalidir (patiska, amerikan

kumas), (Sekil 1.13).
e =

Sekil 1.13. Ut M asas:
1.4.16. Utl Bezi

Utlilenen Griiniine net bir gorinim saglamak,kumasin parlamasini énlemek igin
kullanlan beyaz pamuklu kumastir ( mermersahi,tilbent).

1.4.17. Su Kabi
Ut bezini 1slatmak Uizere kullanilir.

1.5. Gerecler

Nakis yapiminda kullamlan geregler; teknige, yapilan Urine gore degisiklik
gostermektedir.

1.5.1. Kumaslar

Nakis yapiminda kullamlan kumaslar; hammaddesine gore tezgahlarda veya makinede
dokunan kumaglar;

15
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Bitkisel liflerden olan kumaslar
Hayvansal liflerden olan kumaslar
Kimyasal liflerden olanlar kumaslar diye U¢ guruptainceeyebiliriz.

Bitkisel Liflerden Dokunan Kumaslar

Keten: Keten lifinden dokunan parlak bir kumas turudar. El
tezgahlarinda dokunabildigi gibi fabrikasyon olanlarinda vardir. Ornegin;
Ayancik keteni, Bursa keteni, Rize keteni, Odemis keteni vb. (Resim

1.20).

Patiska: Pamuk ipliginden Uretilen apreli bir kumagstir. Yikanmaya
elveriglidir (Resim 1.21).

Resim 1.21: Patiska

Kanava—kanavige: Pamuk, keten, Jit gibi liflerden Oretilen seyrek

dokunuslu bir kumastir.
Cuval: Kenevir liflerinden Uretilen genis gozenekli kalin bir kumastir

(Resim 1.22).
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Resim 1.22: Cuval

Etamin: Keten ve pamuk ipliginden dokunan seyrek dokunuslu bir
kumastir (Resim 1.23).

Resim 1.23: Etamin

Kadife: Pamuk ve keten liflerinden dokunan, yizeyi ¢ok sik ve kisa hav
birakilarak dokunmus parlak ve kalin kumastir.

Saten: Pamuk liflerinden dokunan parlak ve dokimld bir kumastir.
Pamuk saten adim almistir

Pike: Pamuk ipliginden Uretilen kalin kabartmali kumastir.

Poplin: Keten ve pamuk ipliginden sik dokunuslu ince bir kumastir.

Bunlardan baska, basma, tllbent, mermersahi, pazen, goblen, markizet bitkisel
liflerden dokunmus kumaslardir. Yoresel ad alan diger kumaslarimiz ise; Tokat bezi, izmit
bezi, Sile bezi, Buldan bezi, Manisa bezi vb.dir.

|
|

ma

1 -l
Resim 1.

i

24: Yerli Doku
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Hayvansal Kumaslar

Yun Tela: YUnle dokunan mat gorintsli sayilabilen bir kumastir.

Kase: ylUnle dokunarak kecelestirme isleminden sonra kumas yizeyi
taylendirilmis kumastir.

Kege: Tiftik, yun ipliklerinin dovulerek sikistiriimast: sonucu elde edilen
kaba dokusuz bir kumastir.

Krep: Ince yunden gok bukiumll bez ayag: tekniginde dokunmus bir tir
kumastir.

Ipek: ipek iplikle dokunan parlak sik dokunuslu dokimlii bir kumastir.
Ipek Saten: ipek lifinden uretilen bir tarafi parlak bir tarafi mat ve
dokimld bir kumagtir.

Organze: ince ipliklerle dokunan sik ve diiz dokunuslu seffaf, sert ve
ince bir kumastir (Resim 1.25).

Tafta: Ince ipek ipliklerle dokunan sert ve sik dokunuslu parlak bir
kumasgtir

Sifon: Bez ayagi tekniginde ipek iplikle dokunmus ince seffaf bir
kumastir.

Ipek Jorjet(Krep Jorjet): Cok bikiimlii ipek iplikle dokunan birimeiik
gorindslt mat bir kumastir.

Kadife: Ipek iplikle, sik ve hav birakarak dokunan parlak bir kumastir
(Resim 1.26).

Resm 1.26: Kadife
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Odemis Ipegi: Ipek iplikle dokunan az biikiimlii parlak sert bir kumastir.
@ Kimyasal Kumaslar

Tul: Cok ince, hafif, naylon ipliklerden dokunan ag seklinde bir kumasgtir
(Resim 1.27).

Resm 1.27: Tl

Terilen: Kimyasal ipliklerden dokunan sik dokunuslu ancak sayilabilen
bir kumastir.

1.5.2. iplikler

Resim 1.28: iplikler

Nakis yapiminda kullanilan iplikler teknige ve kullanilan kumagsa gére belirlenir.
Iplikler boya vermeyen, puriizsiiz, esnek, az bukimiu, saglam ve parlak olmalichr.

() Bitkisel olanlar

Dantel iplikleri: Normal bukimli saglam, ince ve parlak gortnisltddr.
Beyaz ve cesitli renkleri bulunmaktadir. Iplik kalinhigi numaralara gore
degismektedir (Resim 1.29).
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Resim 1.29: Dantel ipleri

Muline: Cileler halinde az bukimlt yumusak pamuklu bir ipliktir. Cesitli
renkleri bulunmaktadir (Resim 1.30).

Resim 1.30: Muline

Pamukaki: Pamuktan Uretilmistir. Az bukumlt ve yumusaktir. Daha gok
beyaz kullanilir.

Koton: Pamuklu iki kat ipligin bikulmesinden meydana gelmistir.
Piyasada kuka ve cile halinde bulunmaktadir. Kalinliklarina gére 5 -8-12
(kalin, orta, ince) olmak Uzere Uc degisik sekilde Uretilmektedir. (Resim
1.31).

S AR AT
SR

| N

Resim 1.31: Renkli K otonlar

Hayvansal Olanlar
Y Un: Yunden Uretilen ipliklerdir. Cesitli kalinlikta ve renkte ¢ile halinde

satilmaktadir. Ibrisim: ipekten yapilan ince, az bukimll, parlak ve
saglam bir ipliktir. Cesitli renklerde bulunmaktadir.
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Resim 1.32: Renkli iplikler

Camasir ipegi: Ipekten yapilan az bukimla, yumusak bir ipliktir. Cileler
halinde ¢esitli renkleri bulunmaktadir (Resim 1.33).

Resim 1.33: ipek
@  Kimyasal Olanlar

Orlon: Normal bukimli ve parlaktir. Cileler halinde g¢esitli renkleri
bulunmaktadir (Resim 1.34).

Resim 1.34: Orlon iplik
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Flos: suni ipekten Gretilmistir. Az bukimlt yumusak, parlaktir Cesitli
renkte ve cileler halindedir.

Naylon iplikler: Parlak ve gok buktmludir. Cok saglamdir. Cesitli renk
ve kalinlikta bulunur (Resim 1.35).

Resim 1.35: Naylon Iplik

Seritler: keten, pamuk, sentetik ipliklerden cesitli  kalinlikta
dokunmustur. Cesitli renk ve desende bulunmaktadr.

1] Madense Olanlar

Sim: Pamuk iplikleri Gzerine ¢cok ince altin, giimis ve madense tdlerin
sarilmasi ile elde edilir (Resim 1.36).

£

Resim 1.36: Sim Iplik

Sirma: Altin, gimus ve madensel tellerin inceteller haline getirilmesidir
ince serit tel: Madensd tellerin makinelerden gegirilerek 1mm
genigliginde yass: seritler haline getirilmesi ile e de edilir.

Harclar: Sim sirma ile renkli ipliklerle karistirilarak gesitli kalinlik ve
desenlerde yapilmis siisleme malzemesidir (Resim 1.37).
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Resim 1.37: Harclar

1.5.3. Kalemler

Yazmak, cizmek gibi islemlerde kullanilir. Kullamm yerlerine gore;

1%}
1%}
1%}

Renkli kalemler: Kuru ya da gazli olmak Gzereiki gesittir.
Sabit kalemler: Cikmayan kalemlerdir.
Kursun kalemler: Desenin gizimi ya da kumasa gegirilmesinde kullanilir.

Kursun kalemler sertli derecelerine gore degisiklik gosterir. (A) yumusak, (B) orta
yumusak, (H) sert kalemlerdir.

1.5.4. K agtlar

Desenin diizgiin sekilde ¢izilmesi ve kumasa gecirilmesi igin cesitli kagitlara ihtiyag
duyulmaktadir. Bu kégitlar;

%)

Q 8 8 8 8 8 8

Parsomen K &gid: Saydam, sert ve iyi cins kgittan yapilir. Desen ¢izmede ve
gecirmede kullanilir.

Kopya Kagidi: Deseni koyu renkli kumasa gegirmede kullanlir. K&gidin bir
yuzU mat, diger yuzi parlaktir. Parlak yuzi kumasa getirilerek kullamilir.

Gri Mukavva: Maras is tekniginde deseni oymak esnasinda desenin altina
konulur. Maras isi tekniginde kumasi germede de kullanilir.

Mulgj Kagidi: Yari saydam, yumusak, ¢ok ince ve kolay yirtilabilen bir
kagittir. Teyelle desen gecirmede kullanilir.

Beyaz Karton: Ince ve iki yuzu parlak ve beyazdir. Maras isinde desenleri
yapistirmak, desenin rahat gikmasi icin desen kagidinin altina koymaya yarar.
Sar1 Karton: Maras isinde isleme ve kabartma kartonu hazirlamada kullarlir.
Acik sar1 renkte ve yumusak bir kartondur.

Zimpara Kagdi: Bir tarafi diz, diger tarafi purtzli bir tir kgittir. Maras
isinde ve kasnagin etrafindaki purizleri gidermede kullanilir.

Milimetrik Kagit: 1 mm.lik kareler halinde hazirlanmstir. Sayilarak gegirilen
desenlerde kullanilir.
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1.5.5. Silgi

Yazilmis ve gizilmis seyleri silmeye yarayan kaucuk bir maddedir. Desen gizme
esnasinda kullanlir.

1.6. Yardima Geregler

Islemelere glizel ve gekici bir gortinis kazandirmak igin kullamilan pul, boncuk ve
¢ssitli taglardan olusan siisleme gerecleridir.

1] Boncuk: Sedef, ahsap, cam, kristal, porsden, cesitli maden ve taslardan
yapilmis ortast delik yuvarlak ve kesme seklinde, oya yapiminda ve siislemede
kullamlan kiguk taneciklerdir. Yuvarlak boncuk, boru boncuk ve nazar
boncugu cesitleri ile piyasada bulunur. (Resim 1.38). (Resim 1.39).

Resim 1.38: Boncuk Resim 1.39: Boncuk

1] Stras: Elmasa benzeyen suni bir tastir. Kumas Gzerine tutturulmasini saglamak
Uizere madeni tirnaklar icerisine yerlestirilmistir. Ozellikle giyim siislemel erinde
kullanilan tasin ¢esitli renkte olanlari mevcuttur.

@  Inci: istiridyeden cikarilan degerli bir tastir. Siislemede daha gok piyasada
bulunan suni inciler kullamlmaktadir. Suni inciler plastik, cam ya da sedef gibi
maddelerden yapilmaktadir Cesitli renkte kaplananlart bulunmaktadir (Resim
1.40).

Resim 1.40: inci
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1] Pul: Metal ya da plastik maddelerden yapilmis, yuvarlak, ince, diz ya da
bombeli, ortasi delik, oya yapiminda ve stislemede kullanilan geregtir (Resim
1.41).

Resm 1.41: Pul

@  Kurt: Srmatdlerin yuvarlak ve sik olarak bikilmesi ile elde edilirler. Dizgin
bir helezon sekline benzer (Resim 1.42).

Resm 1.42: Kurt ve Tirtil

@  Twrtl: Srmatelerin hafif seyrek ve koseli, helezon seklinde biikulmesi ile elde
edilirler. Kurt ve tirtilin altin, gimus ve ebruli renklerde Uretilenleri mevcuttur
(Resim 1.43).

Resim 1.43: Yardimci Ger egler
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari  cevaplayarak
degerlendiriniz.

Size 3 tip soru yoneltilmistir.
Bosluk Doldur ma Sorulari
Sorularda bosluk birakilan yerlere dogru sozcukleri yerlestiriniz.

1. Kumas Uzerine renkli iplikler, sim sirma kullanilarak & ve makineyle yapilan

2. llk isleme ornekleri, Orta Asyada ki .................... daglarinda yasayan Hun' lara
aittir.

3. 16yy da isleme teknigi olarak ...... ... VB it
kullanlmgtir.

4.  Dikis dikmek veisleme yapmak icin kullanilan ucu sivri, bas tarafinda ipligin gegmesi
icin deligi bulunan c¢dikten yapilmis arag................ dir.

Dogru Yanhs Sorulari
Dogru - yanls testten parantez icine dogru ise (D), yanlis ise (Y) harfi koyunuz.

) Ipekgiligin gelismesinde Selguklularin katkis: buyUktr.
) El nakiglarinin temel araci ignedir.

) Nakista kullamlan iplikler isleme 6zelligine gore segilir.
) Makas kumas kesmek icin kullanilir.

) Muline gok bukimlu sentetik ipliktir.

BoooNOo
e Y N N T

Coktan Segmeli Sorular

11. Asagidakilerden hangisi nakista kullamlan aragtir?
A) Iplik
B) Kumas
C) Kasnak
D) Kola
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12. Asagidakilerden hangisi desen ¢izmede kullamlan kalem cesidi degildir?
A) Kursun kalem
B) Boya kalemi
C) Sabit kalem
D) Tukenmez kalem

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modilin arkasindaki cevap anahtar1 ile karsilastirimz. Cevaplariniz
dogru ise diger faaliyete geginiz, cevaplarimz yanlis ise faaliyeti tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
teknige uygun kumasi islemeye hazirlayabil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Gunumizde ve gegmiste kullamlan ortl gesitleri hakkinda arastirma yapiniz.
/] Buldugunuz bilgileri arkadaslarimizla karsilagtirimz.
@ Kullarlabilecek orti 6lgllerine gore parsomen kagidina kalip hazirlayiniz.

2. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA

2.1. Isleme Y apilacak Uriin Cesitleri

Oda takimlari
Yatak takimlar:
Banyo takimlar:

Y emek takimlar:
Giyim stislemeleri
Giyim aksesuarlar

[SEORORORORN

Resim 2.1: Giyim Stidemeleri
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(' UYGULAMA FAALIYETI-1

)

Islem Basamaklari Oneriler
@  Kumas segimi yapiniz. @ Yapilacak uriine uygun olmal.
1] Kumas Olgusii belirleyiniz. 1] Dikkatli 6l¢ti alimz.
@  Olcgulen yerden isaretleyiniz. @  Sabunveyatoplu igne kullanabilirsiniz.
@  Isaretli yerden iplik cekiniz. @  Iplik gekerken titiz olunuz.
@  Cekilenyerden makaslakesiniz. | @  Cekilenipliklerden kesiniz.

29




2.2. Surfile Yapma

Nakis yapilacak urin pargalarimin, kumas kenari dokuma ipliklerinin isleme esnasin

da cikmamasi icin yapilan bir islemdir (Sekil 2.1).

(' UYGULAMA FAALIYETI-2

)

Islem Basamaklari Oneriler
Surfile yapilacak kenarn keserek | @ iplik cekerek diizeltmek dogrudur.
dizetiniz.
Igneye kumasin renginde nakis ipligi | @  Temiz ve duizenli calisiniz.
takimz.
Kesilerek dizeltilen kenardan igneyi
distan ice ve 0.5 cm asagidan Gikimz.
Igneyi tekrar kumasin Uzerinden | @  Kumasin rengin deiplik kullanlr.
gecirilerek distan ice batirimz (aym | @ Baslangic ipinin  ¢tkmamast igin
yere iki ya da U¢ kere batarak pekistirme yapinmz.
pekistirme yapiniz).
3-4 mm. den sonra ¢ikinmz. @  Soldan saga dogru

yapilir.

Ipligi saga yatik olarak alttan batarak | @ Zigzag makinelerde yapilabilir
uste gikiniz.
Verev sekilde islemi kumas sonuna | @  Verev calisilir.
kadar devam ediniz. @ s guvenligine dikkat ediniz.

Sekil 2.1: Sirfile
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2.3. Orta Teyel Almak

Nakis yapilacak, Urin parcasi Uzerine desen yerlestirmede yardimci olmak icin
kumasin ortasindan eni ve boyunun bolecek sekilde isaret teyeli yapilir (Sekil 2.2).

Isaret teyeli, kumasin diiz tarafindan alinir.

(' UYGULAMA FAALIYETI-3 )

Islem Basamaklar Oneriler

@  Kesilen kumasin en ve boy iplik | @  Kumasin en boy ipligine dikkat
yoOniinden ortasini tespit ediniz. ediniz.

Duz iplik takip ediniz.

Boya vereniplik kullanmayiniz.

Q|

@  Igneyeipliginizi takimz.

/] Kumasta teyel ainacak cizgiye
igneyi alttan batiriniz, Uste ¢ikinmz. 1] Kumas1 bizustlrmeyiniz.
@  Teyd adinacak yereigne bir uzun, ic | @  Detaylara 6zen gosteriniz.
kisa araliklarla batirilip gikimz.

/] Belirlenen noktalardan isaret teyeli | @  Titiz olunuz.

ainz.
— %_._I_._

Sekil 2.2: isaret teyeli

Not: Iplikleri sayilamayan kumaslarin orta isaretlerini bulmak icin kesilen kumasi
kenarlar: tam Ust Uste gelecek sekilde katlanarak hafif tirnak Uttsi ile kat izi yapilir. Kat izi
Uzerinden orta teyel alinir. Ya da mezir ile ortasi bulunarak sabunla isaretlenir ve cetvd ile
Gizilir. Daha sonrasabun izi Uzerinden isaret teyeli alinir.
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2.4. Kasnak Bezi ve Ger gef Bezi Hazirlamak

Nakis yapmak icin kasnaga gerilen kumasin zedelenmemes ve kirlenmemesi icin
izs.l 3?)1_16 kumasinin Uzerine ve kenarina dikilen veya Uzeri kapatilan kumas parcalaridir. (Sekil

Kasnak bezlerinin ebadi kasnak biyukltgiine gore degisir.

Kasnak bezleri 15 -30 cm veya 20-50 cm olabilir.

Gergef bezleri 100 —40 cm veya 150 —40 cm olabilir.

Patiska veya amerikan kumasindan yapilir.

Kasnak bezlerinin kenarlar1 kalinlik yapmayacak sekilde temizlenir (sirfile, zigzag,
ince makine dikisi, zirefa).

Kasnak bezleri 4 tane alt ve Ust olmak Uzere 8 adet yapilir.

(' UYGULAMA FAALIYETI-4 )

@  Kasnak Bezi Dikmek

Islem Basamaklar Oneriler
Islenecek kumasin desen cizilen tarafindan @  Kasnak bezlerini  tuttururken
kasnak bezi dikilecek kenarlar 0,5 cm saglam iplik kullaniniz.
tersine katlanir.
Kasnak bezinin uzun kenarint kumasin 1] Kasnak bezleriniz temiz ve Gtllu
tersine 0,5 cm katlayimz. olmalidir.

Kasnak bezini kumasin kdsesinden 10cm
disarida kalacak sekilde yuiz yiize kapatarak
yerlestiriniz.

T kasnak bezi

Kumagla birlikte kasnak bezini birlikte
tutarak soldan saga dogru cirpma dikisi ile

tutturunuz. -
i+ igleme Kumasi

Ikinci kasnak bezini kumas ile disarida
kalan 10cmlik bosluga yerlestiriniz.

Ayni sekilde cirpma dikisi ile tutturunuz, feeqé\ ]
katlama pay1 0.5 mm

Gerekiyorsa 3.ve 4. kasnak bezlerini

dikiniz. (Sekil 2.3). Kasnak Bezi Dikimi
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@  Gergef Bezi Dikmek

Islem Basamaklari

Oneriler

Gergef bezlerini Olclye gore
hazirlayinmz.

Isleme kumasim gergef yan
tahtalar1  Uzerindeki bezlerin
ucuna cirpma dikisi olarak
tutturunuz.

%)

Kumasin orta hatti ile gergef bezinin orta
hattimn aym noktaya gelmesine dikkat

ediniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde kumasi islemeye hazirlama ile ilgili yapmis oldugunuz
calismalar degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz. Vereceginiz cevaba gore X isareti
koyunuz.

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir
Kumas segimi yaptimz nmi?
Kumas 0lcisiini belirlediniz mi?
Olgulen yerden isaret aldimz mi?
Isaretli yerden iplik gektiniz mi?
Kumas: diiz boy ipliginde kestiniz mi?
Surfile yapilacak kenarlar: iplik ¢cekerek duzelttiniz mi?
Surfileyi soldan saga dogru yaptimz mi?
Kumasin ortasini tespit ettiniz mi?
Kumasgin ortasindan isaret teyeli aldinz m?
Kasnak bezlerini hazirladimz nmi?
0,5 cm den katlayarak kumasa cirpma dikisi ile tutturdunuz
mu?
Kasnak bezlerini dikerken saglam iplik kullandimz mi?
Gergef bezlerini 6lglye gore hazirladiniz mi?
Kumasgin orta hatti ile gergef bezinin orta hattimn aym
noktaya gelmesine dikkat ettiniz mi?

BB|©e® N0~ wNE
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DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda hayir seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsaniz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam evet ise diger faaliyete geginiz.



OGRENME FAALIYETI-3

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun calisma ortami saglandiginda
teknige uygun desen gecirme tekniklerini yapabil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Cevrenizde desen arastirmast yapiniz. Dogadan etitler yapimz. Renk ¢emberi
hazirlayimz. Dogadaki renklerden érnekler toplayip sunu hazirlayinz.

3. DESENi KUMASA GECIRME
TEKNiKLERI

3.1. Desen Arastirma Cesitleri
3.1.1. Stilzasyon

Bir nesneyi stilize emek islemidir. Stilize yoluyla motifleri yalinlastirmaktir.
Stilizasyona konu olan nesne; gdzlem sonunda kazamlan izlenimlere dayanilarak
benzerlerinden ayrilan bigim dzellikleri bozulmadan amaca uygun olarak yalinlagstirilir.

Stilize yaparken kaynagin karakteri bozulmamalidir.

Ayrintilardan kurtarilip yalinlastirid malidir.

Stilize yapilirken sekillerin birbirine uygunluguna, ahengine, denge ve orana
dikkat edilmelidir.

[SENRWN

3.1.2. Modernizasyon

Modernizasyon sozcuk anlamu ile modernize etmek, yenilestirmek, gunun
gereksinimlerine uygun bicime getirmektir. Eski motifleri iyice inceleyerek, karakter
Ozdliklerini bozmadan yenilemek, guzellestirmek, ginin sanat anlayisina uygun olarak
dizenlemektir.

Motifin karakteristik 6zellikleri incelenmdidir.
Motifin karakteri bozulmamalidir.

Kullanilacak teknik 6zellikler dikkate alinmalidir.
Ozguin ve estetik olmalidr.

[SEORORN
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Sekil 3.1; Desen
3.1.3. Geometrik Sekiller

Insanlar ilk caglarda da motiflerde nokta, cizgi, spiraller, geometrik bicimlerle
baslamustir.

@  Geometrik motifler tabiattan ilham alinilarak olusturulur.
@ Kuvrik kivrak cizgilerden yararlanir.
@  Estetik ve 6zgiin motifler ortaya konabilir.

3.2. Desen Cizmede Faydalamlan Kaynaklar

Dogadan (cicek, yaprak, kus, agac, kelebek, dere, dag vb.)
Eski islemelerden

MUzelerden, tarihi eserlerden

Kumas desenlerinden

Kartpostallardan

Desen kitaplarindan

Fotograflardan

[SESESRORORORN

Resim 3.2: Kompozisyon Ornegi
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3.3. Kompozisyon

3.3.1 Tamm ve Cesitleri

Kompozisyon parcalarin bir butin iginde, bir diizen gosterecek bigimde bir araya
getirilmesidir. Bicimlerin belirli bir yizey icinde dengeli ve uyumlu olarak bir araya
getirilmesi demektir.

Iki cesit kompozisyon vardir;

1%}
1%}

Klasik kompozisyon: Motif merkeze ya da merkeze yakin yere yerlestirilir.
Diger 6geler bunlarin etrafinda yerlestirilir

Dekoratif komposizyon; motifler bitin yuzeye dagilmistir, serbest bir
olusumdur.

3.3.2. Kompozisyonun Yeri ve Onemi

Nakista kompozisyon énemlidir. Cesitli dizenlemeler yapmakta kolaylastirici ve yol
gostericidir. Kompozisyon sayesinde kisi zevkli ve distincelerine 6zgin dizenlemeler
yaparak ortaya koyar (Resim 3.2).

3.3.3. Kompozisyon Ogeleri

Arastirmaci olunuz.

@  YOon: Bigimlerin yerlestirilmesinde izlenen ¢izgi olarak tammlanabilir. Farklt
yonler kullanarak komposizyona hareket, canlilik, ilgi ¢ekicilik kazandirir.
@  Hareket: Yone bagli olarak karsitlik dizeni icinde farkli anlamlarda etki
yaratir.
@  Olgii: Matiflerin bilyik ya da kiigiik olmasi farkl: etki olusturur. Onemli olan
degisik Olgllerdeki motiflerin amaca uygun kullamilmasidir.
@  Arahk: Matiflerin bazilar1 yakin, bazilari uzak yerlestirilebilir. Motiflerin
arasindaki araliklar estetik ve dengeli olmasi 6nemlidir.
( UYGULAMA FAALIYETI )
Islem Basamaklari Oneriler
/] Desen aragtirmasi yapiniz. @  Yaplacak Urine gbre desen
calisimz.
Deseni stilize ediniz. @  Uygulanacak teknige gore desen
calisimz.
%]
1%}

1]

@ Deseni modernize yapiniz.

g  Geometrik sekillerle
desen olusturunuz.

Kaynaklar: etkili ve verimli kullammz.
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3.4. Nakista Renk Segimi

Renk: Is1g1n nesneye carparak yansiyan isinlarin gézimuizde biraktig: etkiye denir.
Nakista renk uyumu ¢ok dnemlidir. Renklerin kullammu, renk kurallar: kadar kisinin
duygularim da yansitir. Nakista renk secerken kumasin rengi, kullamlacak isleme teknigi,
kullanlacak yer g6z dntinde bulundurulmalidr.
3.4.1. Renklerin Simflandirilmas

(%) AnaRenkler: Kirmizi, mavi, sar .

(%) Sicak Renkler: Kirmizi, sari, turuncu r.

@ Soguk Renkler: Mavi, yesil, mor ‘

Kontrast Renkler: Mavi, yesil, kirmizi, turuncu, mor, sar

Notr Renkler: Siyah, beyaz, gri

@  Yardimca Renkler: Yesil, turuncu, mor ‘

3.4.2. Renklerin Uyumu (Armoni)

Uyum, renklerin estetik etki birakacak sekilde kullamlmasidir. Renkler arasinda bir
uygunluk olmalidir.

@  Ton Uyumu: Bir rengin is1gin etkisiyle koyudan agiga dogru gosterdigi
degerlerdir. Bir rengin tonlar: ile yapilan ahenge denir.

1.  Yakin Renk Uyumu: Renk c¢emberindeki iki ya da U¢ komsu rengin
karigitmindan olusan uyumdur.

@  Zit (kontrast) Renk Uyumu: Zit renkler ya da sicak-soguk renklerle kurulan
armonidir.
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3.4.3. Renk Seciminde Faydalanilan Kaynaklar

1%}
1%}
1%}
1%}
1%}

Dogadaki renkler
Renkli kartlar
Eski islemeler
Renk cemberi
Resim vetablolar

(| UYGULAMA FAALIYETI-1 )

Islem Basamaklar Oneriler
/] Dogadaki renkleri aragtiriniz. 1] Dogadaki yakin renkleri bulmaya

calisimz.
@ Renk kartelasi hazirlayiniz. @ Tonlamayapinz.

@ Eskiislemelerdeki renkleri boyalarla | @ Gozlem yapinmz.
arastirimz.

@ Motif Gzerinde renk uygulamast
yapiniz.

Renk uyumuna dikkat ediniz.
Titiz ve duzenli galisimz

QQ

3.5. Deseni Kumasa Gegirme

Nakis, yapma da deseni gegirme islemenin sonucunu etkiler. Desen kumas Uzerine
kumasin cinsine, isleme teknigine gore farkl sekillerde gegirilir.

3.5.1. Deseni Kumas Gecirmede K ullamlan Arag ve Gerecler

@ Parsdmen ve milaj kagidh: Desenin cizildigi k&gttir.

@ Kopyakagich (Karbon kagidh): Bir yuzl parlak, ¢esitli renkleri olan (sar1.
beyaz, siyah, kirmizi v.b), desen gecirmeye yarayan bir ¢esit kagittir.

@  Kalemler: Desen hazirliginda yumusak kalem (2B), kumasa gegirmede sert
kalem (3H-2H) kullanilir.

Karbon kalemi; kullanilir, desen parsémene bu kalemle cizilir. Uti ile gegirilir.

@  Isikh masa: Alttan 11k tertibatli, Gstl camli 6zl masalardir.

@  Isleme kumasi,

@ igne

@ iplik.

3.5.2. Deseni Kumasa Gegirme Cesit ve Teknikleri

Nakista desen gecirme islemenin sonucunu etkiler. Kumas Gzerine aktarilan desenler
muntazam ve isleme teknige uygun yapilmasi isleme kalitesini etkiler.
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Deseni kumasa gegirirken dikkat edilecek noktalar:

@ Kumas ozelligine
@ Uygulanacak teknik
@  Desen ozdligine

@  Desen Gegirme Cesitleri:

Cizerek desen gecirme,

Isikli masa kullanarak desen gecirme,

Desenin tersini cevirip Ustten siirterek desen gegirme,
Kopya k&gidi ile desen gegirme,

Teyelleyerek desen gecirme,

Utiileme yolu ile desen gegirme,

Deseni kumas altina koyarak desen gecirme,

Sayarak desen gegirme,

Gorilen cizgiye goreisleyerek desen gecirme.



(' UYGULAMA FAALIYETI-2

@  Cizerek Desen Gegirme

)

Islem Basamaklari Oneriler
Deseni yumusak bir kalemle kdgida| @  Deseni  gegirirken  muntazam
Giziniz. cizmelisiniz.
@  Desenin kaymamasi icin toplu
igneile tutturunuz.
Kagidi ters  cevirerek  kumasa | @ Parsomen kagidi kullaniniz.
yerlestiriniz.
Ince uclu sert bir kalemle desenin|@  Kumasin en boy ipligini, desenin
Uzerinden ciziniz. en boy cizgleriyle Ust Uste
gelmesine dikkat ediniz.
@  Bitmis tukenmez  kalem
kullanabilirsiniz.
K&gidh kaldirimiz. @  Titiz veduzenli calisimz.
Kumasa iyi gecmeyen vyerleri desen | @  Cizim vyaparken ata karton
Uzerinden gegiriniz. koyabilirsiniz.
@  Kaleminizin ucu ince olmali.
@ Acik renk kumaslarda basari ile

uygulanr.

Resim 3.1: Cizerek Desen Gegirme
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@  Isikh Masa Uzerinde Desen Gegir me

Islem Basamaklari Oneriler
@ Masadaki 151k diigmesine basinz. @  Deseni masaya muntazam
yerlestiriniz.
/] Deseni masamin Uzerine yerlestiriniz. | @ Deseni masaya bantla tutturunuz.
@ Deseni masamin Uzerine sabitleyiniz. | @ Netgiziniz.
@  Desen gegirilecek kumas veyakdgidi | @ Acik renk kumaglarda
yerlestiniz. uygulayabilirsiniz.
@  Desencizgilerinden kalemle geginiz. | @ Kaeminizin ucunu agimz.
@  Desenin Tersini Cevirip Ustten Siirterek
Islem Basamaklari Oneriler
/] Deseni kdgida ciziniz. 1] Deseni yumusak bir kalemle giziniz.

@  Desenkédgidinin gizilentarafi kumasa | @ Yumusak k&git kullanabilirsiniz.
gelecek sekilde yerlestiriniz.

@ Desen kdgidim kumasatopluigneile | @ Desen k&gidinin yirtilmamasina 6zen
tutturunuz. gosteriniz.

@ Kagidintersinden desenin Uzerinden | @ Kumasin altina karton koyunuz.
tirnakla veya sert bir cismle
surtiinuiz.

@  Deseni Kumasin Altina Koyar ak Desen Gegirme

Islem Basamaklar Oneriler
@  Deseni parsOmen kagidina
Giziniz.
/] Deseni alta yerlestiriniz. @  Ipek, sifon, organze til gibi kumaslara
uygulanabilir.
@  Kaymamasiigintopluigneile | @  Desen mirekkepli kalemle gizilirse, desen
tutturunuz. kumagin altindan daha iyi gorulur.
/] Desen fotokopi seklinde de kumasgi altina
konabilir.
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/] Kumasgin Uzerinden giziniz. 1] Kumasgin kirlenmemesi icin deseni ters
geviriniz.
@  KopyaKagd ile Desen Gegirme
Islem Basamaklari Oneriler

@  Deseni kadgidaciziniz. @ Desen kédgidim kumasa toplu igne

ile tutturunuz.

@ Kumagin Uzerine yerlestiriniz.

@ Kopyakagidin desen kdgidi ile @ Kopyakagidimin parlak yuzi kumag

kumas arasina yerlestiriniz. Uzerine gelecek sekilde yerlestiriniz.

/] Desen Uzerinden sert bir kalemle @  Yazmayan tikenmez kalemle de

Giziniz. cGizilebilir.

@  Deseni vekopya kégidini kaldiriniz. @ Kopya kégidimt kullamirken dikkatli
olunuz. Parmaklarinizi desen cizerken,
desen Uzerine ¢ok fazla bastirmayiniz.

@  Desenin hafif cikan yerlerini kalemle | @ Koyu renk kumaglarda sar1 veya

Giziniz.

beyaz karbon k&gidi kullaniniz.

Resim 3.2: Kopya K ag1ch ile Desen gegir me




@  Tegdliyerek Desen Gegirme

Islem Basamaklari

Oneriler

@ 3sekilde uygulanr:
g 1. uygulama
@ Deseni milaj kdgidina ciziniz. @  Deseni muntazam giziniz.
@  Kumagin Uzerine desen Ustte olacak @  Teyd yaparken desen ozelligini
sekilde yerlestiriniz. bozmayinz.
@  Kumasatoplu igneile tutturunuz.
@  Incenakis ipligi ile deseni kumasa @  Inceiplikleteyd yapimz.
oyulgama yaparak gegiriniz.
@  Mulg kagidim yirtarak temizleyiniz. | @  Kiglk oyulgama dikisleri yapiniz.
@  2.uygulama; @  Sifon, organze gibi ince kumaslara
uygulayabilirsiniz.
Kumasin tersine veya astarina deseni
ciziniz. @ Acik renk kumaglarda desen
dogrudan kumasin tersine gizilip
@  Teydle kumasin ylzine geginiz. teyellenebilir.
@ 3-uygulama
%) Makine nakisinda makine dikisi ile @  YUnli kumaslara ve kadife gibi
kumasin tersinden geginiz. kumaglara uygulanabilir.

Resim 3.3: Teyelleyerek Desen Gegirme
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@  Utileme Yolu ile Desen Gegirme

Islem Basamaklari Oneriler

@ 2 sekildeuygulanr:

@ 1 seil;

@  Hazir desenler kumasa yerlestiriniz. @  Pratik bir uygulamadir.

@ Kumasatoplu igneile tutturunuz. @ Aym desen k&gidi ile motifi birkag
kere uygulayahilirsiniz.

/] Kizgin Gtl ile Uzerinden geginiz. @ Ut yaparken toplu ignelerin lizerine
basmamalidir.

@ Utl ayarina dikkat ediniz.

1] K&gidh kaldirimiz. /] Kaynaklar1  etkili  ve verimli
kullammniz.

@ 2sekil;

@  Desen karbon kalemi ileciziniz. @  Cizimyapilan kalem 6zel dir.

@  Kumasayerlestiriniz. @ Acik renk kumaslara
uygulayabilirsiniz.

@ Kizgin Ut ile Uzerinden geginiz. @ Temiz vetitiz calisimz.

Resim 3.4: Utiileme Yolu ile Desen Gegirme
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Sayarak Desen Gegirme

Islem Basamaklari

Oneriler

Kumas1 kasnaga geriniz.

Desenin baslama noktasindan | @
ipligi tutturunuz.

Kanava, hesap isi, cesitli ajurlar bu
tekniklerle kumasa gegirilir.

Deseni iplik sayarak kumasa | &
gegiriniz.

Sayilabilen kumaslara uygulanabilir.

@  Sayllamayan kumaslara kanava, bursa
keteni konularak islenebilir. Sonra ikinci
kumeas iplikleri cekilerek temizlenir.
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Resim.3.5: Sayarak Desen Gegirme




%)

Goriilen Cizgiye Gore slenerek

Islem Basamaklari Oneriler
Deseni  kumasin  atina|@  Ince kumaslarda uygulayabilirsiniz.
yerlestiriniz.
Desenin  atina iki kat
parsémen kagich koyunuz.
Desenin grafindan | @  Teyel yaparken desenin yarim santim
teyelleyiniz. etrafindan teyelleyiniz.

Kumagin (zerinden cizgiyi | @  Acik renk kumaglarda kullanilir.
takip ederek islemeye | @ Desen 6zelligini bozmadan igleyiniz.
baslayiniz. 1] Dikkatli vetemiz caliginiz.

Not: Seffaf ve ince kumaglar da kullamlir( golgeisi gibi teknikler)
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KONTROL LIiSTESI

goére degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetlerinde desen arastirma gesitleri, renk, desen gegirme teknikleri ile
ilgili yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinmzla degerlendirme Olgegine

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Haywr

1. Deseni k§gida yumusak bir kalemle ¢izdiniz mi?

2. K&gidi ters cevirerek kumasa yerlestirdiniz mi?

3. Deseni ince uglu sert kalemle kumasa gegirdiniz mi?

4, Kumasa gegmeyen desenin Uzerinden gegtiniz mi?

5. Is1iklt masay1 hazirladimz mi?

6. Deseni masaya sabitlediniz mi?

7. Kumas1 ya da k&gid: yerlestirdiniz mi?

8. Deseni muntazam ¢izdiniz mi?

0. K&gidin tersinden desenin Uzerinden strterek deseni
gegerdiniz mi?

10. Kopya kégidinm desen kégidi ile kumasin arasina
yerlestirdiniz mi?

11.  Karbon k&gidinin parlak yerini kumasin ylzine yerlestirdiniz
mi?

12.  Deseni milg kdgidina gizdiniz mi?

13. Incenakis ipligi ile deseni kumasa oyulgama yaparak
gegirdiniz mi?

14.  Mulg kdgidinm yirtarak deseni ortaya gikardimz mi?

15.  Hazir desenleri kizgin Gtl ile kumasa gegirdiniz mi?

16. Deseni sayarak kumasa gegirdiniz mi?

17. Sayilamayan kumaslara kanava dikerek desen gegirdiniz mi?

18.  Ince kumaslarda deseni kumasin altina koyarak deseni
gegirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

ilgili kismu tekrarlayiniz. Tamam “evet” ise diger faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi—+4

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda kumasi germenin 6nemini bilerek
nakista kullanmlan germe araclarim kullanarak kumasi germeislemini yapabileceksiniz

(ARASTIRMA )

1] Kumast germede kullamlan araglart arastinmz. Elde ettiginiz  bilgileri
arkadaslarimizla paylasabilirsiniz.  Bulabildiginiz araglardan simifa 6rnek
getiriniz.

4. KUMASI GERME TEKNiK LERI

4.1. Germenin Tanimi

Kumas1 uclarindan ya da kenarlarindan gekerek diiz bir sekle getirmek icin  yapilan
islemdir.

4.2. Kumasi1 Ger menin Onemi

@  Gerilen kumas net ve diizguin olacag icin isleme kolay yapilir.
@ Kolay ve cabuk yapilmasinm saglar.
/] Kumagin eller arasinda kalarak yipranmasini engeller.

4.3. Nakista Kullamlan Germe Araglari

Kasnak

El kasnagi

M akine kasnagi

Vidal1 kasnak

Ayakl1 kasnak ve masaya sikistirilan kasnak
Gergef

A QueVan

4.4. Kumasi Germe Y ontemleri

Kumasi kagit ile germe
Kumas1 kasnak ile germe
Kumasi gergef ile germe

[SREORN
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UYGULAMA FAALIYETi-1

@ Kumasi1 Kgit ile Germe

Islem Basamaklari Oneriler
Parsomen  kagidim birkag kat | @  Cabuk atabilen ve esneyen kumagslara
yapinz. uygulanir.
Kumas en boy ipliklerine dikkat | @  Beyaz is, tul isi, golge isi gibi
ederek kdgidin Uzerine yerlestiriniz. tekniklerde kullanahilirsiniz.
Toplu igneile tutturunuz. /] Boya vermeyen iplikle teyelleyiniz.
Kumasin en  boy ipliklerini | @  Gerekirse maotifin etrafindan da teyel
kaydirmadan etrafindan teyelleyiniz. yapabilirsiniz.
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@  Kumasi1 Kasnak ile Germe

Islem Basamaklari Oneriler
@  Desen cizilen kumasin atina @  Esnek olmayan kumaslarda
kasnagin i¢ cemberini yerlestiriniz. uygulayabilirsiniz.
@ Kumasin Uzerine dort adet kasnak
bezi yerlestiriniz.
@  Incekumaslardaic cemberin lizerine
kasnak bezi koyabilirsiniz.
Resim 4. 1: Kumas1 Kasnak Ile Germe
@  Dis cemberi ic cemberin Ustiine
bastirarak gegiriniz.
@  Germeislemini kasnak bezi ve
kumas: tutarak gekiniz.
@  Incekumaslarda kasnak bezinden
tutarak geriniz.
Resim 4. 2: Kumas1 K asnak ile Germe
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@ Kumagin en boy ipliklerine dikkat
ederek kumas: gekerek geriniz
Kumas gerilirken diz boy iplikleri
dogrultusunda geriniz.
Isleme kumas1 kasnaga gore kiigiikse
kasnak bezi dikebilirsiniz.
. = Kasnak bezine ragmen kumas gergin
Resim 4.3: Kumas1 Kasnak Ile Germe olmuyorsa kasnagin i¢ cemberine
ekstrafor sariniz.
@  Kumasi Gergef ile Germe
Islem Basamaklar Oneriler
@  Kumagsin iki kenarim bir cm den| @  Cok buyuk pargalar veya kasnaga
kivirimz. gerilemeyen islemelerde kullanilir.
@  Yan tahtalar1 Uzerindeki kumaslara
cirpma dikisi ile tutturunuz.
@  Diger kenarlara da yan bezleini | @  Birden fazla kisinin aym iste
tutturunuz (zimbalanmig bezler). calisacagi zamanda kullanilabilir.
@ Kumesin Uzerine mulagj kégidi | Kumasin orta hatti ile kenar yan
yerlestiriniz. bezlerinin  ortasinin  ¢akismasina
dikkat ediniz.
@ Kumas1 kégitla beraber yan kol | @  Gergefe gerilen kumas genisligi
tahtasina sariniz. isleme yapmaya uygun genislikte
ayarlanmalidir.
@  Gergefin kol tahtalannm  yan| @  Yumusak ve  saglam  iplikle
tahtalarin  ucundaki  deliklerden tutturunuz.
gegiriniz.
@  Kumasin genisligine gore gergefi
ayarlayimz
@  Vidalarim takarak sabitleyiniz. 1] Mulgj kagidi islemenin kirlenmemesi
icin kullanilir.
@ Kumagsin yan bezleri dikilen kenarin
(zz7mbal1 kenar) zzimbalar: igerisinden
kalin iplerle, gergefin kol tahtasi
Uzerinde dolandirarak  gerginligi
saglayinmz.
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Islenen kismi yan tahtas Uzerine
kégitla birlikte sariniz.

Isleme  tamamlandikga  sarmaya
devam ediniz.

Islenmeyen taraf gergef Uzerine
getirilerek gerilir.

Islemeye devam ediniz.

Gergef ile gdinlik islemeerinde,
abiye kiyafet islemelerinde vb.
kullanilir.

Resim 4.4: Kumags1 Ger gef ile Germe

4.4.1. Kumas1 Germede Dikkat Edilecek Noktalar

@ Kumas kasnaga diz iplik yoniinde yerlestirilir.
@  Germeislemi kasnak bezinden cekilerek yapilir.
@  Kasnagin atina ve Ustline kasnak bezi konularak gerilir.




KONTROL LIiSTESI

Ogrenme faaliyetinde almis oldugunuz bilgiler yapmis oldugunuz calismalar

asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz. X isareti koyunuz.

Degerlendirme Olcltleri

Evet

Haywr

1. Parsdmen k&gidim birkag kat yaptiniz mi?

2. Deseni kumasin en boy ipliklerine dikkat ederek
yerlestirdiniz mi?

3. Kumasin etrafindan kaydirmadan teyellediniz mi?

4, Kumas1 kasnaga dogru yerlestirdiniz mi?

5. Kumasin Uzerine kasnak bezlerini yerlestirdiniz mi?

6. Kumas:1 gereken en boy ipliklerine dikkat ettiniz mi?

7. Gergef yan tahtalarimin Uzerindeki beze kumasi siki bir
sekilde tutturdunuz mu?

8. Kumasin kirlenmemesi icin milaj kagich yerlestirdiniz mi?

9. Kumasi gergefe isleyebileceginiz kadar ayarladinmz mi?

10. Vidalar takarak sabitlediniz mi?

11.  Gerginligi sagladimz m?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “hayir” seklinde cevaplarimzi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsaniz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili

kismu tekrarlayimz. Tamam “evet” ise diger faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETI-5

(AMA(; )

Bu faaliyette verilecek hilgiler dogrultusunda, uygun calisma ortami saglandiginda
kumas ve isleme 6zelligine gore kenar temizleme teknikleri yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

@  Cssitli kaynaklardan kenar temizleme teknikleri ileilgili bilgi toplayimz. Kenar
temizleme teknikleri uygulanmis Urinleri simfa getiriniz. Arkadaslarimzlia bu
bilgileri paylasiniz.

5. NAKISTA KULLANILAN KENAR
TEMIZLEME TEKNIKLERI

5.1. Onemi

Yapilan Urunlerin islemesi bittikten sonra kenar temizleme uygulanarak estetik bir
goruntt kazandirilir. Kenar temizleme teknikleri Grintn kenarlarini temizlemek, gorintt ve
stisleme yoniinden dnemlidir.

5.2. Kenar Temizleme Teknigini Seger ken Dikkat Edilecek Noktalar

@  Uriine uygun olmasi

/] Kumas 6zelligine uygun olmasi
/] Desen 6zelligine uygun olmast
/] Kullanlacak yere uygun olmast
@ Zevkeuygun olmasi

5.3. Kenar Temizleme Cesitleri
@  Kosecevirerek
Kumasin kenarin kivirip baski dikisi yaparak

Kenar yapilan sulara bask: dikisi ile tutturarak
Antika yaparak

55



@  Sagak yaparak

Sacak bikerek

Sacak birakarak

Basit sacak yaparak

Kastamonu carsaf baglama digimi yaparak

Plskl yaparak
Makrame yaparak
Risliy6 yaparak
Aplike yaparak
Igne oyasi yaparak

[SEORORORN

Igne oyasint kumasin kenarina yaparak
Igne oyasint kumas kenarina dikerek veya sacak aralarina dikerek

@ Tig dantelini yaparak

T1g dantelini kumasin kenarina yaparak
T1g dantelini kumasin kenarina dikerek veya sacak aralarina dikerek

Firkete oyasi ve mekik yaparak
Basit nakis igneleri yaparak
Hazir bant ve harclarla

Maras isi ile

Makine nakis1 yaparak

[SEORORORN

Resim 5.1: Risliyo Kenar Resim 5.2: Aplike Kenar

56



Resim 5.3: igne Oyas Resim.5. 4: Tig Danteli

Resim 5.5: Mekik Oyas

Resim.5.6: Firkete oyast
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UYGULAMA FAALIYETLERI

@  KoseCevirerek

Islem Basamaklari

Oneriler

@  Iplik cekilerek duzeltilmis kumas
kenarlarindan 0,5 cm igeriden iplik

cekiniz.
Sekil 5.1: Kdse Cevirme
T

@  Katlama pay1 olarak bitmis kenar

Olgustinin iki katim ilave ederek ]
teyel aliniz(0,5 cn’ den sonra) ;/r.
S
..... RIS 4E LAN

N
TS S W -

" Sekil 5.2: Koge Cevirme
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Kumagsin kosesini, iki kenarini Ust
Uste getirerek teydleri cakisacak
sekilde Ucgen olarak katlayimz.

Sekil 5.3: Kse Cevirme

Katladiginiz kenarlara paralel geriye

dogru katlayip kiglk bir (cgen
olusturunuz.

Tirnak izi yapimz.

Kat izi Uzerinden minik teyel yapimz
(0,5cm kadar).

Tekrar kenarlart Ust Uste getirerek
Ucgen yapimz.

PN,

Sekil 5.5: Kdse Cevirme
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@  Kumasin ylzine cevirerek kontrol
ediniz.

Duzgun ise geriye geviriniz.

Teyel Uzerinden makine dikisi
yapiniz.

o

T T L L L1

Sekil 5.6: Kdse Cevirme

@  Makine dikisin den sonra 0,5cm den
kesiniz (Uggen tarafini).

Sekil 5.7: Kdse Cevirme

@ Dikis payin ikiye agimz.

Sekil 5.8: Kdse Cevirme
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Koseyi geriye cevirip igne ile
kosesini gikartiniz.

Iplik cektiginiz 0,5cm den katlayarak
teyel alinir.

Sekil 5.9: Kdse Cevirme
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@ Kumasin Kenarin Kiwvirip Baski Dikisi Y apar ak

Islem Basamaklari Oneriler
@  Koseyapiniz. @  Katlanarak da baski yapilabilir.
@  Teyd yapilan kenarlar baski
dikisi ile tutturunuz.
/] Baski dikisi kivrilan paydan, | @ Kullanlan iplik kumasin renginde olmalidir.
bir iplik attan anarak
tutturunuz.
@ Alttaki kumastan bir iplik

alinir ve kivrilan paydan 0.5
cmilerleyerek devam ediniz.

Resim 5.7: Baski Dikisi Yapmak
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@  Kenar Yapilan Sulara Baski Dikisi Ile Tutturarak

Islem Basamaklari

Oneriler

Kose yapimz.

@  Katlama payin goz 6nline alarak
kenar islemesini yapimz.

Daha 6nce yapilan kenar nakisi
Uzerine kenar1 katlayiniz.

@  Baski dikisini yaparkenipligi
islemenin iginden yurutiniz.

Kenar1 islemeye baski dikisi ile
tutturunuz.

@ Baskiipligini islemenin renginde
seginiz.

Resim 5.10: Kenar Sularina Baski Dikisi ile Tutturarak
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@  AntikaYaparak

Islem Basamaklari Oneriler

Kenar baski yapilacak yerinden iplik

cekiniz  (Cekilen iplik  sayist

yapilacak yere gore degisir).

Ko6se yapinz.

Katlama payin iplik ¢ekilen yerden

teyelleyiniz. @  Cekilen ipliklerin Uzerine
kapanmamalidir.

Kenar katlanmus yerden ipligi

tutturunuz.

@  Antika kivrilan kumasa tutturarak

Sagdan sola dogru kumasin gekilen yapilr.

bes ipligi igne Uzerine alimz ve

igneyi gekiniz.

Geri  donip  igneyi kumasin | @ Antika yaparken blizmemesine dikkat

kenarindan bir veya iki iplikten ediniz.

tutturunuz.

Ipligi cekerek bes ipligi birlestiriniz. | @ Kumasgin renginde iplikle
yapilabildigi gibi renkli iplikte

kullanabilirsiniz.

Islemi tekrarlayiniz.




Resim 5.12: Antika Y apar ak

@  Sacak Bikerek

Islem Basamaklari

Oneriler

Sacak boyunu tespit ettiginiz yere
antika veya sarma yapiniz.

Antikadan sonra  kumasin  en
ipliklerini uca kadar ¢ekiniz.

Sacak boyu, kullanlan yere veya
kumas 0zelligine gore degisebilir.

Antika Uzerine yeteri kadar iplik
ilave ediniz.

Kumasin kendi ipligi olabildigi gibi
farkli renk iplikte takabilirsiniz.

Istediginiz kadar ipligi ayirimiz.

llave edilen iplikleri isleme
renklerinden tercih ediniz.

Ayrrdigimiz ipligi esit olarak ikiye
bolinuz.

Ipligi cok kalin ayirmayiniz.

Sol taraftaki sola dogru ipligi
bukuniz.

Iplikleri esit bukuniz.

Diger iplikleri de ayni yone bukiniz.

Temiz calisiniz.

Bukuleniplikleri birlestirip ters yone
dogru bikiniz.

Dugumleri ayn: boyda yapiniz.

Ucunu dagimleyiniz.

Dagumlerin ucundaki fazlalig
kesiniz.




Resim 5.13: Sacak Bukerek

@  Sacak Birakarak

Islem Basamaklari Oneriler
Antika veya sarma yapiniz. @  Sacak boyu kumas Ozelligine gobre
degisebilir.
Sacak boyunu 5 veya 7 cm olarak | @ Basit nakis ignesi yaparak da
isaretleyiniz. pekistirebilirsiniz.
Antikadan sonra  kumasin  en | @ Uzun kenarlarimt baski dikisi ile
ipliklerini uca kadar ¢ekiniz. temizleyiniz.
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Resim 5.14: Sagak Birakarak

@ Basit Sacak ile

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Antikaveya sarma yapinmz.
@ Bir miktar ipligi duz olarak tutunuz.
@  Ortinin  uzun kenarlarina  baski
@ Hafif bikerek saga kivirimiz. yapilir.
@ Sola dogru cevirerek yuvarlak | @ Temiz ve dizenli calisiniz.
olusturunuz.
@  Igne yarcimu ile dairenin iginden
alttaki iplikleri Uste ¢ekiniz.
@  Ellerinizi temiz olmasina dikkat
@ Dugimi sikistirimz. ediniz.
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Resim 5.15; Basit Sacak
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Kastamonu Car saf Baglama Dugim

Islem Basamaklari

Oneriler

Iki ipligi duiz tutunuz.

Iplik sayis1 antika sayist ile
orantilidir.

Antika yapilmamissaiplik kalinligi
kumas kalinlig: ile orantili olmalidir.

Sagdaki ipligi sagdan yukar1 dogru
kiviriniz.

Kastamonu ilinde yapildigi igin bu
ismi almstir.

Daire yaparak soldaki ipligin tzerine
getiriniz.

Kumas enipliklerini gekerek
yapabilirsiniz.

Soldaki ipligin altindan gegirerek
sagdaki daireniniginden ipligi
cekiniz.

Kumas kenarina iplik takilarak da
yapilabilir.

Digum yaparak sikistirinz.

Iplik takma islemi, yapilacaksa iplik
gecirmeignesi ile yapilir.

Ayni islemleri tekrarlayiniz.

Resim 5.16: Kastamonu Car saf Baglama
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@  Puskil Yaparak

Islem Basamaklari

Oneriler

Puskil boyunda 2 mm kalinliginada
olan mukavvadan dikdortgen
hazirlayiniz.

Mukavvanin tzerine, puskilin
kalinlig1 kadar iplik sariniz.

Plskil boyunu istediginiz kadar
yapabilirsiniz.

Saglam bir iplikle sarilan iplikleri
tepeden sikica baglayimz.

Baglama ipini uzun birakimz.

Q

Mukavvaya sarilan ipliklerin
baglanmayan tarafindan kesiniz.

Puskiller aralikli veya her tarafina
tutturulur.

Mukavvadan ¢ikarimz.

Baglanan kismin 1-1,5 cm asagidan
ipliklerin etrafindan sikica sariniz.

Baglama ipinin ucunu tepeigine
gizleyiniz.

Zaman iyi kullanimz.

Q § 9§ Q

Tepede birakilan ipliklerden
istediginiz yere tutturunuz.

Resim 5.17; Piiskill Y aparak
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@  Makrame Y aparak

Islem Basamaklari Oneriler
@  Antikaveya sarma yapiniz. 1] Desenin ayni genislikte olmast icin
digim aralarinin
@  Dortipligi ayirimz. ayn genislikte
olmasi -
@ Ortadaki iki ipligi duz tutunuz. gereklidir.
@ Soldaki ipligi, soldan saga ortadaki @  Herikid
ipligin Gzerine koyunuz. kullanlarak
yapilir.
@  Sagdan geenipligi ortadaki, iki
ipligin altindan gegirerek ortadaki Dugumlerin yapilmasina hep ayn
soldan birinci veikinci ipligin taraftan baglayiniz.
icinden gegirerek Uste gikiniz. Dugim
sikistirmalarinm
@  Cikan ucu sol dinizle tutunuz. esit yapimz.
@  Sag dinizledediger ucu tutunuz. @  Sagak uclarim
dugim
@  Ayniislemi sag iplikle baslayarak yaparak
tekrarlayinmz. birakiniz.

Resim 5.18: Makrame Y apar ak

Resim 5.19: Makrame Y apar ak
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@  Tig Dantdini Ve igne Oyasim Kumasin Kenarina Dikerek Veya Sacak
Aralarina Dikerek

Islem Basamaklari

Oneriler

K6se yapiniz.

@  Kenar baskisi da yapabilirsiniz.

Onceden  yapilms t1ig oyasim
kumasin kenarina yerlestiriniz.

@  Sacak aralarina yapacagimz motifleri
kicuk yapimz.

Teyelleyiniz.

@  Kaynaklarn  ekili ve  verimli
kullammniz.

Kumasa cirpma dikisi ile tutturunuz.

@  Isi zamaninda bitiriniz.

Teyeli sokunlz. @  Tig oyalarina kola yapabilirsiniz.
Yapilmis tig  veya oya motiflerini | @ Oyalar modiliine bakiniz.
sacak aralarina tutturunuz.

Utiileyiniz.

Dikerek

Resim 5.20: Tig Dantelini Kumasin Kenarina Resim 5.21: igne Oyasim Sacak Aralarina

Dikerek
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@  Haar Bant veHarclarla

Islem Basamaklari

Oneriler

@  Urinin kenarim kivirip veya /] Kumasgin yuzine yapimz.
katlayabilirsiniz.
/] Hazir bant ya da harci teyelleyiniz. @  Yeniliklere acik olunuz.
@ Makine de tutturunuz. @ Eldedetutturabilirsiniz.
@  Estetik goérinise 6nem veriniz.
@ Teyei sokinuz. @  Tersinden Utl yapiniz.
@  Utlleyiniz.

||L|| ||| It ||||| Iu.I

Resim 5.22: Hazir Har¢ ve Bantlarla
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KONTROL LIiSTESI

isareti koyunuz.

Uygulama faaliyetlerinde kenar temizleme teknikleri ile ilgili yapms oldugunuz
calismalart kendiniz ya da arkadasimzla degerlendirme olgegine gore degerlendiriniz. X

DEGERLENDIRME OLCEGI Evet Hayir

1 K0se yaparken katlama payinin iki katin ilave ettiniz
mi?

2. KOse yaparken kumasin kosesini iggen katladiniz mi?

3. Koseyi teyelleyip kontrol ettiniz mi?

4, Makine dikisi yaptimz mi?

5.  0,5cm’'den kestiniz mi?

6. Koseyi igneile gikarttimz mi?

7. K Ose yapma gergeklesti mi?

8.  Antikaipliklerini kumasa gore ¢ektiniz mi?

9.  Antikayr dizgun yaptimz mi?

10. Sacaklar: bukerken ayni yone biktiniz miu?

11. Sagaklarin ucuna dugim attimz mi?

12.  Sagaklar1 ayni boyda bagladimz mi?

13.  Makrame yaparken dugumleri aym siklikta yaptimz
mi?

14. RisliyOyu teknige uygun yaptimz mi?

15.  Aplike yaparken en boy ipligine dikkat ettiniz mi?

16.  Uriin kumasi ile aplikelik kumas uyumlu mu?

17.  igne oyasinda bilkme yaparken kumasin tersine
yaptimz mi?

18. Oyaddiklerini esit yaptiniz mi?

19. Temiz calistimz mi?

20. Oyalar tuttururken uygun iplik kullandimiz mi?

21. QOyalarda kola yaptimz mi?

22. Kumasa uygun basit nakis teknigini segtiniz mi?

23. Ut yaptimz mi?

24. Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
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Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha
gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsaniz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kismu tekrarlayimz. Tamam “evet” ise diger faaliyete geginiz.




OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun th ortami hazirlayarak kumas
Ozelligini ve isleme teknigine uygun Utl yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

/] Kumaglarin, Utl 1st dayaniklihigini 6rnek kumaslar tzerinde deneyiniz.
@ Utd vekullamm yerleri hakkinda arastirma yapinz.

6. NAKISTA UTU YAPMA

6.1. Bitmis Urini Utdileme

Islemenin ylizeyini diizelterek Urinin géze hos gorinmesini saglamak icin Utd ile
yapilan islemdir (Resim 6.1)

6.1.1. Uttlemenin Onemi

Istenilmeyen kirisikhiklarin giderilmesi, Uriine glizel bir gorinim saglar. Kumasin
saglamlagsmasint saglar.

Resim 6.1: Utlileme
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6.1.2. Uriinii Utillemede K ullanilan Arag ve Gerecler
/]
/]
/]
/]
/]
/]

6.1.3. Urtin Ozelligine Gore Utli Yapmak

Utli (elektrik Gtdileri, buharl: Gtuler, sanayi Gtdileri, pres (itiisii vb.),

Utli masas: (iitli masasinin (izeri fazla sert veya yumusak olmamali, masamn
Uzerine kege ya da battaniye yerlestirip iki kat amerikan ile kaplanmalidir.),

Utii bezi (ince mermersahiden yapilir),

Su ve su kabi (buharli Utdler icin saf su kullamlmali, kireglenmeyi onler),

Kivet (Ut bezini nemlendirirken kullamlir),

Kola (sertlik, parlaklik, dayaniklilik saglar).

Nakista bitmis Grinlerde Gtl yaparken;

@  Kumas Hammaddesine Ozelligine Gore

Hayvansal, bitkisel, sentetik ve madensel liflerden yapilanlar icin 1st ayarlari; ketenler
igin 210-220 °C, ipek yiin 160 °C, pamuk 180 °C. Pamuklu kumaslar hafif nemli olarak,
yunlt kumaslar hafif nemli Utt bezi ile ve kizgin Ut ile Gttlenmelidir. Naylon kumaslar 1lik
utd ile ttilenmelidir. ince kumaslar ve danteller sicak ti ile Utdilenir.

@  Kumaslarin Dokuma Ozelligine Gore

Kumas yuzeylerinin havli olmasi Ut yapma teknigini de etkiler. Bu tir kumaglarda
ylzeye dogrudan UtU strdlmez, tersinden veya Utl bezinin Uzerinden sicak Ut gegirilir.
Kadife ve havlu bu tir kumaslardir.

@  Isleme Teknigine Gore

Isleme teknigi g6z Onine alinarak Gtl teknigi uygulanir. Kabarik islemelerde ti

masast yumusak olmalidir. Maras isi, beyaz is, pul boncuk vb. gibi isleme teknikleri ile
yapilmig Urunlerdir.
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6.1.4. islenmis Uriinii Utllerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

1%}
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}
1%}

6.2. Utliden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Kumas1 boy ipligi yoniinde Gttleme,

Utli 1sisim kumasin cinsine gore ayarinin yapilmasi,

Utii agirligimin kumasa verilmemesi,

Pamuk keten gibi sik dokunuslu kumaslarda kaydirarak, digerlerinde asagidan
yukari kaldirip indirerek hareket ettirilmes,

Utii bezi kullanimals,

Pul payet, sim, sirma gibi islemelerin Gzerine (tl basilmamast,

Igne tizerine tl basilmamas,

Teyel Gzerinde Gtinun hafif yapilmasi.

Islemeler itli yaparken sararirsa oksijenli su ile ya da 1lt.su igerisine 1/ 2 kahve kasig1
boraks konarak bu su ile silinebilir.

6.3. Kolanmin Tanmmi ve Onemi

Kumaglara sertlik vermek icin kullamlan bitkisel, hayvansal ve sentetik olarak
hazirlanmis bir maddedir.

Kolayapilan triine giizel, parlak, yeni gortinis ve saglamlik kazandirir.
6.3.1. Kolanin Cesitleri
Kolalar ede edilislerine gére su sekilde incelenir:

/] Bitkisel Kola: Piring kolasi, bugday ve patates nisastasi,
@  Hayvansal Kolalar: Yumurta aki, jelétin,
@  Plastik Kolalar: Sentetik hazir kolalar.

Kolaarin kullanildiklar: yerler;

1] Piring Kolast: Beyaz acik renk tll ve dantel ile her cins kumasa uygulanir.
@  Jdétin Kola: Beyazlar harig til, dantel ve organze kumaslarda kullanlir.
@  Plastik Kola: Koyu renk kumaslar hari¢ bitun kumaslarda kullanlir.

6.3.2. Kola Yaparken Dikkat Edilecek Noktalar

Kola kumas cinsine gore segilmeli.

Kola yapiminda kullanilacak arag gereg temiz olmalidir.
Uriin kola yapmadan énce nemlendirilmelidir.

Kolamn sertligi triinde kullanmadan 6nce denenmeli.
Utli bezi ile Gtilenmelidir.

[SEORNRORN
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@  Kolayaparken it masasina ayri bir 6rtd kullanmali.

Hata Etiketi (meto) yapilan Ortinin kalite kontrolii esnasinda ortaya ¢ikan hatalar
belirlemek amaciyla kullanlir.
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Utli masasim hazirlayiniz.

Is glvenligine dikkat ediniz.

Utliyti hazirlayimiz.

Kullanacaginz arag gereci dogru
Seginiz.

Utli bezi hazirlayimz.

Ut beziniz temiz olmal.

Utliniin su kazanini doldurunuz.

Sanayi tipi Utllerde kazana su
doldurma 6nemlidir.

Utli 1sisint hazirlayiniz.

Ut 1sisim kumas 6zelligine gore
ayarlayiniz.

Uriini Gt masasina yerlestiriniz.

Uriinii masaya dogru yerlestiriniz.

UrUiniin Gtdsting yapiniz.

Kumas Ozelligine ve isleme teknigine

gore Utl yapimz.

Ut kazamni bosaltiniz.

Buhar1 disar1 verilerek bosaltilir.

Utli masasinin stiinii ve cevresini
temizleyiniz.

Dikkatli olunuz.

Q Q98 V¥ 8 vy Qg Q

Uttiniin alt Gst temizligini yapimz.

Q Q98 V¥ 8§ vy Qg a

UtinGn alt1 kirli birakilmamalichr.
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((")L(;M E VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak
degerlendiriniz.

Sizeiki tip soru yoneltilmistir.

@  Sorularda bosluk birakilan yerlere dogru sozcikleri yazinz.
@  Coktan segcmeli testten dogru secenegi isaretleyiniz.

Bosluk Doldur ma Sor ulari

1. islemenin ytizeyini dizelterek, riiniin géze hos goriinmesini saglamak igin .......
ile yapilan islemdir

2. Utli masasinin lizeri fazlasert veya ..................... olmamal1.

3. Utiiniin kireglenmemesi icin ...................... kulland malichr.

4. KolatUrinlere ................ ) eeeeerieeinas Ve i, saglar.
5. Kumas, boy ................... yoniinde Gtulemelidir.

Coktan Secmeli Sorular

6. Asagidakilerden hangisi keten kumaglar icin Uttileme derecesidir?
A) 210°C B) 120 °C C) 180°C D) 160°C

7. Utiileme yaparken asagidaki arag kullamlmaz?

A) Kivet B) Utii C) Utimasast D) Topluigne
8. Pamuklu kumaglar icin Gt 1s1s1 asagidakilerden hangisi olmalidir?

A)50°C B) 110°C C) 180°C D) 210°C
9. Utiiden sararan yerler asagidakilerde hangisi ile temizlenir?

A) Oksijenlisu  B) Saf su C) Kaynamis su D) Deterjanli su
10. Hangi kumaslarin Gzerine Gt strdlmez?

A) Pamuk B) Keten C) Havhi D) Naylon
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DEGERLENDIRME

Sorularin cevaplarim modulin arkasindaki cevap anahtarindan kontrol ediniz.
Cevaplariniz da dogrular fazla ise diger faaliyete geginiz. Yanlslar fazla ise faaliyete geri
doniniz.

81



OGRENME FAALIYETI-7

(AMA(; )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Urdnlerin kalite kontroltinii ve | eke temizleme yontemlerini 6grenip uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde Uretim yapan atdlyel erde kalite kontrol konusunu arastiriniz.
Topladigimz verileri sinifta arkadaslarinmzla paylasinmz.

Cevrenizdeki Uretim atolyesine arkadaslarimizla giderek kalite kontrol yapimin
izleyebilirsiniz.

Cssitli kumaslarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor
haline getirerek simif ortaminda paylasinz.

7. KALITE KONTROL

7.1. Kalite Kontrol Tanimi

Q vaw

Kalite kontrol, kalite isteklerini saglamak icin kullamlan uygulama teknikleri ve
faaliyetleridir (TS 9005). Kalite kontrol; hatalar: tespit etmek, Uretilen Urinin standartlara
uygunlugunu belirleyen uygulamadir.

7.2. Kalite Kontroliin Amaci

Kalite kontrolun amaci, uyulmas: gereken kuralar ile trtin arasindaki farkliliklar:
tespit eimek. Uretim sonucu ortaya ¢ikan urtnlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir.
Hatal1 Urinlerin diizeltilmesi veya yenilenmesidir.

7.3. Uriinlerde K alite K ontrol

Kalite kontrol, tiriin yapim asamasinda da uygulanmalichr. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullamma hazir hale getirilmis olur.

Kalite kontrol yapilirken su hususlara dikkat edilir:

Isleme eksikligi

Iplikleri gekince sokilme

Uriin olgllerine uygunlugu

Alt ve Ust yuzeylerde iplik temizleme
Olusan lekeleri giderme

[SEORORORN
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7.3.1. Alt Iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takarak islemenin icinden gegirerek, makasla keserek
Urdndn alt kismi temizlenir.

7.3.2. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksikliklerini veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapilir. Urlinlerin ylizeyinde kalan iplikler igne, tig yardimu ile
islemelerinigine yerlestirilir.

7.4.Tela

Kumasa farkli usullerle tutturulan ara katmandir. Nakista kumasin direncini artirmak
icin kullarilir. Belli bir sertlik ve form verir, takviye eder ve muntazam olmasini saglar.

7.4.1. Tela Cesitleri

@  Dokuma Telalar: Kumas gibi dokunan telalar, iplik kalinligina gore farklilik
gosterir (Yun tela, kil tela,vb.) .

Yapiskan (preslenmis) Teldar: Bir ylzeyi yapiskan madde ile kaplanms
malzemedir (Ipek tela, kagit telavb.) .

Suda eriyen (homojen) Tdalar: Dogal ve sentetik liflerin silindir arasinda
gecirilerek dde edilir. ince kumaslarda kullanilir.

Puphy veya Eva: Nakista derinlik kazandirmak icin kullanilir. Bir cesit
kimyasal kdpuktur.

Istile Eriyen Telalar: Isinin etkisiyle kaybolur.

Q 8 Q8 B8

7.4.2. Tela Temizleme Teknikleri
7.4.2.1. Kumas Tela Temizligi

Kumas telalar Grin tamamlandiktan sonraince uclu makasile kesilerek temizlenir. Bu
islem yapilirken dikkatli davranmak gerekir.

7.4.2.2. Yamskan Tela Temizligi
Uriin tamamlandiktan sonra ince uglu makas ile fazlaliklar kesilerek temizlenir.
7.4.2.3. Suda Eriyen Tela Temizligi

Uriin tamamlandiktan sonra su icinde bekletilerek veya su piiskirterek telamn
kaybolmasi saglanir.
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7.4.2.4. Puphy ve Eva Tela Temizligi

Sanayi nakisin da kullanilir. Isleme esnasinda igne batip gikarken kesme islemi

kendiliginden olmaktadir.

7.4.25. 1a ile Eriyen Tela Temizligi

Uriiniin islemesi tamamlandiktan sonra iitii ile tela kaybolur.

7.5. Leke Tamm

Kirletici bir maddenin yuzey Uzerinde biraktig iz, kumas veya Uriin Gzerinde olusan

kirlerdir.

7.6. Leke TemizZleme Y 6ntemleri

1%}
1%}
1%}

Tamponlama Y éntemi
Buharlama Y 6ntemi
Yikama Y ontemi

Resm 7.1: Leketemizleme

7.6.1. Leke Temizlemede Kullanmilan Arag ve Gerecler

[SEORORORSRNRN

Leke cikaricilar; ¢oziciler (soda, su, alkol vb.),
Temizleyiciler (sabun, deterjan),

Ovucular ve emiciler (tuz, talk pudrasi vb.),
Alkaliler (amonyak, sodavb.),

Asitler (limon suyu, sirke vb.),

Agarticilar (oksijenli su, camasir suyu vb.),

Mula) kdgidh, kiivet, Utl bezi, temizlik bezi, Gtl gibi.



7.6.2. Leke Temizlemede Dikkat Edilecek Teknik Esadar

1%}
1%}
1%}
1%}

Kumas Uzerindeki |eketlrd,

Kumas ozelligi,

Kullanilacak temizlik maddesinin 6zelligi,
Temizleme yontemi.
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((UYGULAMA FAALIYETI

() Kalite Kontrol

Islem Basamaklari Oneriler
@  Uriin 6lci uygunlugunu kontrol @  Misteri memnuniyetine 6nem
ediniz. veriniz.
/] Hatal1 ve eksik islenmis yerleri tespit | @ Goz aliskanligina sahip olmak.
ediniz.
@ Altiplik temizligini yapiniz. @  Temiz vetitiz olmak.
@  Ustiplik temizligini yapimz. @ Kalitenin 6nemine inanmak.
@  Tdatemizligini yapimz.
@  Lekekontrolii yapiniz. @ I disiplinine sahip olunuz.
@ Leketemizligini yapimz.
@ Yag lekesi
Islem Basamaklari Oneriler
@  Urini yerlestiriniz. @  Lekeyi tespit ediniz.
@  Temizleme bezine sabun sliriiniiz. @  Bezinceveyumusak kumas olmali.
@ Lekeyi temizleyiniz. @ Yuvarlak hareketlerle distan ice
dogru yapiniz.
@  Temiz suiledurulayinz. @ Sabun kalintisi olmamalidir.
%) Kurumasini bekleyiniz. ) Nemliyken GtU yapilirsa sararir.
@  Utlleyiniz.
@ Yag lekesi
Islem Basamaklari Oneriler
@ Mul§ kégidim seriniz.
@  Pudraserpiniz. @ Lekdi kismu Uzerine yerlestiriniz.
1) Kumasi yerlestiriniz. @  Temiz vetitiz olunuz.
@ Pudraserpiniz.
@ Mulgj kagich koyunuz. @ I disiplinine sahip olunuz.
@  Utlleyiniz.
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Kan lekes

Islem Basamaklari Oneriler
@ lhksuileyikayimz. @  Zaman kaybetmeden.
@ Sabunlu suileyikayinz. @ Sicak su asla kullanmayiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde kalite kontrol ve leke cikarma teknikleri ile ilgili yapmus
oldugunuz calismalari degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz. X isareti koyunuz.

Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir
Uriin olgulere uygun mu?
Hatal1 ve eksik islenmis yerleri tespit ettiniz mi?
Altiplik temizligini yaptimz mi?
Ust iplik temizligini yaptimz mi?
Teatemizligini yaptimz mi?
L eke kontroltni yaptimz mi?
Leke temizligini yaptimz mi?
Temizleme bezine beyaz sabun siirdiiniiz mi?
Lekeyi yuvarlak hareketlerle temizlediniz mi?
Temiz su ile duruladimz mi?
Kurumasini beklediniz mi?
Leke cikartmaislemi gerceklesmis mi?
13.  Utilediniz mi?
14.  Mul§ kdgidi serdiniz mi?
15. Pudraserptiniz mi?
16. Lekdi yeri pudrarin Uzerine yerlestirdiniz mi?
17. Tekrar pudraserptiniz mi?
18. Mul§ kdgidi yerlestirdiniz mi?
Utiilediniz mi?

©O N O MWINE

=
©

[EnY
=

=
N

DEGERLENDIRME
Yapmis oldugunuz degerlendirme sonunda “hayir” seklinde cevaplarimizi bir daha

gbzden gegiriniz. Kendinizi yeterli gérmuyorsaniz 6grenme ve uygulama faaliyeti ile ilgili
kism tekrarlayimz.
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MODUL DEGERLENDIRME

(D) veya (Y) isareti koyunuz.

(

) 1. 16. yy’ da motifler geometrik diizen igindedir.

) 2. Gozlerinden biri buydk, digeri kliclik ucu kit, diger ucu sivri olan makas terzi
makasidir.

) 3. Igice gegen iki cemberden olusan kasnaga gergef denir.

) 4. Sertlik derecelerine gére (H) yumusak kalemdir.

) 5. Stilize yaparken kaynagin karakteri bozulmamalidir.

) 6. Desen cizmede miizelerden vetarihi eserlerden faydalanilir.

) 7. Teyelleyerek desen gecirilmez.

) 8. Hata etiketi yapilan triintn kaliteli kontrol i esnasinda ortaya gikan hatalari
belirtmek icin kullanlir.

) 9. Kalite kontral yaparken triin 6l¢l uygunlugu dnemlidir.

) 10. Leke cikartmaislemi yapilirken temizleme yontemi 6énemli_degildir.
) 11. Leke cikartmaiglemi yapilirken temizleme islemi rasgel e yapilir.

) 12. is disiplini 6nemli degildir.

) 13. Utii yaparken, (itiiniin agirhigim kumasa verilmemesi dikkat edilecek teknik
esaslardandir.

) 14. Kalite kontrol hatalar tespit eémek, Uretilen Urinin standartlara uygunlugunu
beirleyen uygulamadir.

) 15. Nakista kullarilan kasnaklardan biride méhl Gikedir.

) 16. Surfile kenar temizleme teknigidir.

) 17. Kumasi kasnaga gereken kasnak bezine ihtiyag yoktur.
) 18. Kagit ile germe ¢esitlerinden degildir.

) 19. Kopya ké&gid ile desen gegirilmez.
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() 20. Tda kumasa farkli usullerle tutturulan ara katmandir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarim karsilastirimz cevaplariniz dogru ise

modult tamamlamis oldunuz. Cevaplariniz da yanlislar varsa faaliyetleri tekrar ediniz ve
Ogretmeninizden yardim aliniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

degerlendiriniz. X isareti koyunuz.

Bitmis Ol clsi:Kenar katlamasi 2,5cm olan 35x35 dl¢lilerinde pecete kdsesi calisimz.

Bu uygulama faaliyetin de yapmus oldugunuz calismayi degerlendirme 6lcegine gore

Deger lendirme Olgitleri

Evet

Haywr

Iplik cekilerek dizeltilmis kumas kenarlarindan 0,5 cm
iceriden iplik gektiniz mi?

Katlama pay: olarak bitmis kenar 6lgisinin iki katin
ilave ederek teyel aldimiz mi? (0,5 cm den sonra)

Kumasin kosesini, iki kenarim Ust Uste getirerek teyelleri
cakisacak sekilde tiggen olarak katladiniz mi?.

Ea

Katladiginz kenarlara paralel geriye dogru katlayip kiigiik
bir Gggen olusturdunuz mu?
Tirnak izi yaptimz mi?

Tekrar kenarlar: Ust Uste getirerek tiggen yaptiniz mi?
Kat izi Uzerinden minik teyel yapitimz mi? (0,5 cm kadar)

Kumagin yiiziine gevirerek kontrol ettiniz mi?
Duzgin ise geriye gevirdiniz mi?
Teyel Uzerinden makine dikisi yaptimz mi?

BB ©xNoO

=o

Makine dikisin den sonra 0,5 cm den kestiniz mi? (licgen
tarafindan)

Dikis payin ikiye agtimz mi?

13.

14.

KOseyi geriye gevirip igneile kosesini ¢ikarttimz mi?

Iplik gektiginiz 0,5 cm den katlayarak teyel aldimz mi?.

Bu moduldeki tum uygulama faaliyetlerini ve modulin sonundaki degerlendirme

testini ve uygulama sorusunu basar ile tamamladiysamz bir sonraki module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1 CEVAP ANAHTARI

1 Nakis

2 Altay

3 Pesend ve Hesap
isi

4 igne

5 Te kirma

6 D

7 D

8 D

9 D

10 Y

11 C

12 D

OGRENME FAALIYETI-6 CEVAP ANAHTARI

1 Utu

2 Y umusak

3 Saf su

4 Sertlik, parlakhk
ve dayaniklihik

5 Ipligi

6 A

7 D

8 C

9 A

10 C
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

OONOOBAWIN|F-

H
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